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Goulds Modelo 3316

Bombas de dois estagios com
carcaca dividida horizontalmente
projetadas para Alimentacao de
caldeira, Drenagem de mina e outras
aplicacoes que requeiram elevacoes
moderadamente altas com uma
grande variedade de condigcoes

de servico

Capacidades de até 3000 GPM (681 m3/h)

Alturas de até 1000 pés (305 m)

Temperaturas de até 350°F (177°C)
Pressbes de até 550 PSIG (3792 kPa)

Caracteristicas do design

Carcaca A remocao da metade superior permite

a inspecao, manutencdo ou remog¢ao do elemento
rotativo sem afetar a tubagem ou o alinhamento entre
a bomba e o motor.

Impulsores Hidraulicamente balanceados — opostos
para proporcionar equilibrio axial. Bicos de voluta
opostos proporcionam equilibrio radial.

Anéis contra desgaste Facilmente substituiveis,
protegem contra o desgaste da carcaca.

Maxima permutabilidade Reduz os requisitos
de inventario.

Mancal de impulso duplo Proporciona alta
capacidade de impulso.

Materiais de construgdao Disponivel totalmente em
ferro, totalmente em bronze ou montada em bronze.
A maioria dos tamanhos esta disponivel em ago

e acgo inoxidavel.

Servicos

Alimentacao de caldeira
Drenagem de mina
Reforgco

Processo de alta pressao
Condensados

Limpeza por alta pressao



Bombas Modelo 3316 de dois estagios, com carcaca dividida horizontalmente
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Lista de pecas e materiais da construcao

Material

Numero Montada em bronze Tudo ferro Tudo bronze Tudo 316SS
do item Nome da peca
100 Carcaca (superior e inferior) Ferro fundido Ferro fundido Bronze 316SS
101 Impulsor — Sucgao, 1° estagio Bronze Ferro fundido Bronze 316SS
102A Tubagem equalizadora Cobre Aco Cobre 316SS
103! Anel contra desgaste da carcaca Bronze Ferro fundido Bronze Nitronic60
104 Luva do eixo — Travamento 316SS 420882 316SS
107 Bucim de diviséo da caixa de empanque 316SS
112A Mancal de esferas - Impulso Aco
122 Eixo SAE 4340 316SS
123 Defletor Nylon impregnado de vidro
125 Bucha da caixa de empanque Bronze Ferro fundido Bronze 316SS
126 Luva do eixo 316SS 420SS 316SS
136 Porca de bloqueio do mancal Aco
142 Anel contra desgaste do impulsor (Nao ilustrado) Bronze Ferro fundido Bronze 316SS
145 Impulsor — Descarga, 2° estagio Bronze Ferro fundido Bronze 316SS
146 Diafragma Bronze Ferro fundido Bronze Nitronic 60
168 Mancal de esfera — Lado do acoplamento Aco
251 Almotolia de nivel constante com visor Aco e vidro
320 Parafuso de ajuste - Anel contra desgaste 303SS

do impulsor
332A/333A | Vedante de dleo Borracha sintética
351 Gaxeta da carcaga Sem amianto
412A Anel — Impulsor TEFLON®
412F Anel — Eixo Borracha Buna

' Usado quando o impulsor é fornecido sem anéis contra desgaste.
2 Enrijecido por chama até 550 BHN.
@ TEFLON é uma marca registrada da DuPont.

Materiais de construcao
 cépiGo  ESPECIFICAGAO

1000 Ferro fundido — ASTM A48 Classe 25B
1001 Ferro fundido — (Sem cédigo ASTM)
1003 Ferro fundido — ASTM A48 Classe 30B
5445 Bronze — ASTM B505 C89320
1101 Bronze — ASTM B584-93A C87500
1618 Bronze de bismuto
AISI 303 Inoxidavel — (forjado) ASTM A582 tipo 303
AlSI 304 Inoxidavel — (forjado) ASTM A276 tipo 304
316 Aco - AlISI 316 ASTM A744 CF-SM
(fundido), ASTM A276 tipo 316 (forjado)
6956 Revestido em Colmonoy 316
SAE 4340 |ASTM, Gr. 4340




Vista em corte Modelo 3316
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Anéis contra desgaste do impulsor Construcao de mancal resfriado a agua
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Peso — Bomba simples montada em bronze em Ib (Kg) 325 400 620 702 700 813 810 | 1820 2400
(147) | (181) | (281) | (318) | (318) | (369) | (367) | (826) |(1089)
mpulsor Peso — Impulsor de bronze (Sucgdo - 1° estagio) Diam. max. em Ib (Kg) (Z:g) (151"36) (187,‘163 (19?’05; (18%7) (fg:g) (291355) (gg:% (gg:g)
Peso — Impulsor de bronze (Desc. - 2° estagio) Diam. max. em Ib (Kg) 3855) (15125; (17795) (18996) (188;; (29187) (29?’11) (222) égg)
Diametro méaximo dos sélidos e Ve e e I I Pl | e | e
“4) 6) 4 4 (6) 6) |2 | (15 | 21)
Espessura da carcaga — Voluta 7 % ! 1 | 1%
(19) (19) (25) (29) | (32)
Espessura da carcaga — Paredes laterais o e ! 1 | 1
(16) | (16) (25) (29) | (29)
Carcaca . = s s s ; 4
Margem minima para corrosdo da carcaga @) @) @3) /s (3) | /5 (3)
. - ' % 13% 3 4 4 6% 6% 19 | 283%
Capacidade da carcaga — Galdées (com bomba montada) (litros) @) 7) 1) (15) (15) (26) @6) | 72) | (109)
Orificio da caixa de empanque 2" (51) 2 %" (64) 3 %" (83)
. Profundidade da caixa de empanque (até a bucha da caixa de empanque) 2 516" (59) 2 316" (71) 3 3/5" (86)
eﬁ;;’;?l::e Tamanho da vedacdo da caixa de empanque 56" X 516" (8 X 8) 38" x %/s (9,5 x 9,5)
Caixa de empanque — N° de anéis de vedagao 5 5 6
Largura do anel de lanterna 55" (16) %" (19) 5" (22)
Diam. do eixo nos impulsores 1 %16" (30) 196" (40) 2 316" (56)
Eixo Diam. do eixo na luva do eixo 116" (27) 176" (37) 2 6" (52)
Diam. do eixo no lado do acoplamento /16" (24) 1 3/8" (35) 1 '%/16" (49)
Diam. externo da luva do eixo 13" (35) 13" (44) 2 12" (63,5)
Mancal de esfera — Lado do acoplamento 305-S 307-S 310-S
Geral Mancal de esferas — Lado de impulso 7304P-DB 7306P-DB 7088P-DB
Centros dos mancais 18 %" (476) 22 7/¢" (581) 28 3/s" (721)
Poténcia max. do eixo por 100 RPM (kW) 2,57 (1,9) 9,7 (7,2) 27,1 (20,2)
1 Pressdo maxima de trabalho total Consulte Capacidade de pressao e temperatura
Limites de |presszo maxima de teste 150% da pressao maxima de trabalho a 100°F (38°C)
eptr:;s[;. Temp. max. do liquido sem resfriamento nem arrefecimento 250°F (121°C)
Temp. max. do liquido com bucim de arrefecimento e resfriamento do mancal 350°F (117°C)

Capacidade de pressao e temperatura
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Diemensoes Modelo 3316

Todas as dimensdes em polegadas e (mm). Nao devem ser usadas para construcao.

Rotacao no sentido horario ilustrada.

ALTURA MINIMA NECESSARIA PARA REMOVER
! A METADE SUPERIOR DA CARCAGA
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Grupo :am' Tam. Classe o OH D X Yy s RR RW M RE Peso Ib
esc. sucgdo | carcaca (Kg)
1% 2 9 9% 15 % 1% 8% 10 /s 45/g 9 /16 13 13/16 3% 8 15/16 325
s (38) (51) (241) (387) (210) (257) (117) (249) (351) (89) (227) (147)
2 3 9 10 15 % 1 8% 1% 5% 9 %16 13 /16 433 916 400
(51) (76) (254) (400) 2 (222) (286) (140) (252) (348) (111) (230) (181)
2 3 1" 1% 17 % 16 10 12 % 4% 12 17 5 9% 620
(51) (76) (286) (451) (254) (311) (114) (305) (432) (127) (248) (281)
M 3 4 1" 1% 18 1% 16 11 13 5% 12 17 6 8% 700
(76) (102) (298) (464) (279) (330) (140) (305) (432) (152) (222) (318)
4 6 1" 12 % 19 16 1% 16 6% 128 16 %8 7 8'/s 810
(102) (152) (318) (483) (292) (406) (165) (321) (416) (181) (206) (367)
6 8 17 17 % 26 Y 2 16 20 % 9 16 %16 18 "'/16 9 %46 9% 1820
. (152) (203) (438) (667) (406) (521) (229) (252) (475) (249) (235) (826)
8 10 17 18Ys 27 '%s 2 17 % 23 % 10 1% 16 5/s 18 1% 11 8% 2400
(203) (254) (467) (695) (445) (597) (260) (422) (464) (279) (216) (1089)

Peso
N° placa o da paca
Grupo base N° placa base C HA HB HE HF HG J HP HX HQ DM base Ib

(Kg)

; 143T 121219 % 43% 38 % 3% 3% a6 200

a215T (318) a (495) 18 (1105) 774 (978) 21 (95) 3 29 (89) a (152) (91)

5 154T 221 a27 (457) 50 % (200) 39 % (63.5) 10 (76) (60) 6%a7lk 215

S a266T (572) a (686) (1283) (997) % (254) (165) a (191) (98)
3 324TS 27a34 54 1 42% (19) 10 1% 9a9% 255

a265T (686) a (864) 23 (1384) 10 % (1086) 31 (267) 4 21/ | (229)a(241) | (116)

4 404TST 34a35% (584) 57 % (260) 44% (89) 1% (102) (68) 11 275

a 405TS (864) a (902) (1454) (1137) (286) (279) (125)

’ 182T 1412227 57 % 50 5% 5a7% 410

a266T (368) a (686) 24 (1454) 10% (1270) 31 (146) 4 (127)a (191) | (186)

M 5 324T 27a34 (610) 61 (267) 48 % (89) 7fg 1% (102) 316 9a9% 440
a365T (686) a (864) (1549) (1226) (22) (286) (78) (229) a (241) | (200)

3 404TS 34246 % 26 69 % 1% 53 % 4 14 % 4% 11al2% 580

a 447TS (864)a (1181) |  (660) (1772) (292) (1359) (102) (375) (114) (279) a (318) | (263)

’ 254T 221 a34 68(1727) 55 % 11 6%a9k 850

a365T (572) a (864) (1403) (279) (165) a (241) | (386)

L 5 404TS 34246 % 33 76 % 14% | 59131 4% 1 14 %/16 5 33s 11al2%n 1050
a 447TS (864)a (1181) | (838) (1943) (375) (1519) (114) (25) (379) (127) (86) (279) a (318) | (476)

3 4477 48 79 % 61 % 16 12 1% 1200

(1218) (2019) (1568) (406) (318) (544)
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