@GOU LDS PUMPS

Kurulum, Calistirma ve
Bakim Kilavuzu

Model AF (42"/1200mm/54"/60"/66") LM/LMR
Rulmanlar

7T

ENGINEERED FOR LIFE






icindekiler

Icindekiler

Girig Ve GUIVENIIK ......ooeiiiiiiiie et e e e e et e e e e e e e e e aans 3
L€ 1 SRRSO 3
LU =Y o] SRR RS 3
Guvenlik terminolojisi Ve ISAreteri ..........ccueiii i 3
L0 T o 11 Y=Y o 1RSSR 4
L0 T o 11 Y=Y o 1RSSR 5
(01 F= T TTed o [U Y= ] T | PP RS 5
CalisSma ONCESI ONIEMIET ........uiiiiiiiiee e e e e e e e e et e e e e e e e eaeanes 6
Calisma esnasinda alinmasi gereken OnlEMIET ..........c..oiiviiiiii i 6
Ex onayli Urtinlerin patlama potansiyeline sahip ortamlarda kullanimi igin olan guvenlik
Lo [W =T ] (=T 0 g 1= 1Y o PR PPPPRRPR 7
Urlin onay StANAAMIAIT ...........c.ooieeeeeeecee ettt 8
UFGN GAFANTST ...ttt ee et e et e et e eaeaneteseteeee e etenane e 8

TasimMa ve DEePOlam ..o 9
TeslMatin INCEIENMIESI ....ooi e e e e e e e e e e e e e e e e e e an 9

PaKeti INCEIEYIN ...ttt e e e e e nnneeee s 9
Birimi INCEIEYIN ...ttt e et e e ns 9
TasiMa talimatlart ... a e e e e 9
POMPA taSIMA ... 9
Pompayi / Alt tabant Kaldirma ... 9
Depolama talimatlary ...........ooooi e 10
Pompa saklama KOSUIAIT .........eeiiiie e 10
Kasadan / Kaziklardan CIKarma ...........c.oooiiiiiiioiiii et 10

UrGN TANIME oottt en e 11

LT o PSP PP PP TTPPT 11
POmpa AGIKIQMAST ....eeieiiiee e ————————————— 11
Ad PlaKaSsT DIlGISi ....cccoeiieeeie e e e e e aaaaaaaaaaas 12

LT LT o o SRR 15

KUFUIUM BNCEST ..ottt e e e e e et e e e e e e e e e e e et eeeeaaeeeeaeannnnnneeas 15
Temel GerekSINIMIBTT ... e e e e e e e e e e e e e e e e e e e annnes 15
Alt taban SeVIiyelendirme .........ooo i 16
Yay Montajll Taban ........coooiiiiiiii e 18
Yayi Yay Cebinden CIKarma ... 21

Borularin baglanmas! .........uueeei i 23

ASIIEBOIU KUFUIUMIU ..ot e e e e e e e e et e e e e e e e e e e e nnnaeeeeeeaeas 24

Tahrik Hizalama ProsSedUrleri ........ ..ot e e 25
V-Kayig1 SUrGCU (KaSNAKIAI) ......ooiiiiiiiiiiiie e 26
Disli SUrGCUSU (KaPIINIET) .o 29

Pervane Hizalama ...t a e e e 33

Pervane hizalama ¢alisma Sayfas! ..........coiiiiiiiiii e 34

DONME YONU KONTIOIU ...ttt et e e e e e e e e e e e e e e e e e e ennneneneeas 35

Kurulum ve Igletim KONrol LISEESH ...........ccvoeoueeieeeeeeeeee et 35

Hizmete Alma, Basglatma, Galistirma ve Kapatma ..................cccoociiiiiiiii 36
Baslatmaya hazirliK ... 36
Pompay! GalISHININ ... 40
107 1113 {] 3 0 - TSRS 42
Pompanin KapatiiMas! ... 44
S To] ol o [2=1 =g - T 44

Model AF (42"/1200mm/54"/60"/66") LM/LMR Rulmanlar Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu 1



icindekiler

7= 11 S 45
ONIBYICH BAKIM ...ttt e et et easee e e s s e eae s enesesn e senns 45
BaKIM PIANI .. e e e 45
U] g F= T I = =T S 46

Yaglamall RUIMENIAT ... et e e ee s 46
Rulmanlarin yaglanmasi igin kabul edilebilir yag ...........cccccooiiiiiiiii e 47
Yag SeVIYESI KONTIOIU ....cccoiuiiiiiiiie e e 47
NOrmal rulman SICAKIGI ......coouiiiiiiiee e e 47
Mil salmastrasi DakImi ... e 48
Mekanik salmastra bakimi ... 48
Paket salmastra KUtusU DaKImI ... 48
Salmastrall Salmastra KULUSU ........ooooiiieece e a e e 49
BoGUMIU SaIMASTIIAIAr ... 50
Yalhtim SivISININ BaGlanmas! ...t 50

85T ] 4y 11X PSR 52
Kaplin korumasinin SOKUIMEST ......ooiiiiiiiiiiiie e 52
POMPAYI SOKIME ...ttt e e e et ee e e e s enb e e e e s bbe e e e e snbeeeeeeanbeeeeeannees 53
GUG UCUNU SOKUN ..eiiiitiiie e eiitiiee ettt ettt e e sttt e e e sttt e e e sttt e e e sttt eeeeantaeeeesanbeeeeesseneeesansneaaeans 54

Pompayi tekrartakma ... 56

Giig Ucunu teKrar takin ............oooiiiiii e 57

Siiriciiyli / korumayi yerine takma ...............ccoociiiiiiiiiiie e 58

[ 1= 4 =1 ] 41T SRR 63

ST o 140 4 e [Te [=] 4 4 1 V- P PP RUPRR 64
Pompa SOrUN GIAEIMI .....uveiiiiiii it e e e e e e e e e e e e e e e e e aabeeeeeeas 64

Yedek Pargalar ... 69
Onerilen Yedek ParGalar ...t e e 69

AF Pargalar Listesi 42-54 ing Pompalar ..................cccoiiiiiiii e 70
42-54 (Ust Emig) AF, LMR RUIMANIAT Il ........cooiveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et 71
42-54 (Ust Emig) AF, LM RUIMANIAT Il ........cooovieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 72
LMR Rulmanlar ile 42-54 AF / Mekanik Salmastra / ve Govde Muhafaza Contasi ............... 73
LM Rulmanlar ile 42-54 / Ozel Salmastra Diizeni / Cift Muhafazali O-Ring Contasi ............. 74

AF Parcalar Listesi 60-66 ing Ust Emisli Pompalar ..............c..cccooooooiiioieieieeeeeeeeeen 75
60-66 (Ust Emig) AF, LMR RUIMANIATIE ........c.covoueeeeieeeeeeeeeee e 76
LMR Rulmanlar ile 60-66 AF / Mekanik Salmastra ve Gévde Muhafaza Contasi ................. 77

AF Pargalar Listesi 60-66 ing Ug Emisli Pompalar ...............ccocoooiii e, 78
60-66 (Ust Emig) AF, LM RUIMANIATlE .......c.oovveeieeeeeceeeeeietee e 79
LM Rulmanlar ile 60-66 AF / Ozel Salmastra Diizeni / Gift Muhafazali O-Ring Contasi ........ 80

] Gt RSP SR 81
Ozel SAIMASIIA DUZENI ..ottt eae et en e eaean e 81

2 Model AF (42"/1200mm/54"/60"/66") LM/LMR Rulmanlar Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu



Giris ve Glvenlik

Giris ve Guvenlik

Giris

Bu kilavuzun amaci

Bu kilavuzun amaci, asagidakiler icin gerekli bilgileri saglamaktir:

Kurulum
Calistirma
Bakim

Uriini kullanmadan énce bu kilavuzu dikkatlice okuyun. Urliniin yanhs bir sekilde kullanimi,

' DIKKAT:

° yaralanmalara ve ekipman hasarina neden olabilir ve ayrica da garantiyi gegersiz kilabilir.

NOT:
ileride kullanmak izere bu kilavuzu Griinle birlikte saklayin.

Guvenlik

UYARI:

Operatoér, fiziksel yaralanmalari 6nlemek icin giivenlik talimatlarindan haberdar olmalidir.

Basing barindiran her cihaz, asir basin¢g durumunda patlama, pargalanma veya icerigini
bosaltma ihtimaline sahiptir. Asiri basinci dnlemek igin gerekli tim énlemleri alin.

Birime, bu kilavuzda anlatilanlarin diginda ¢alistirma, kurulum ve bakim uygulanmasi
durumunda ciddi yaralanmalar, 6lim ya da ekipman hasari ortaya ¢ikabilir. Bunlara ITT
tarafindan temin edilmemis olan parcalarin kullanimi ya da ekipmanda yapilan degisiklikler
de dabhildir. Bu ekipmanin kullanimi ile ilgili herhangi bir sorunuz varsa, litfen kullanmaya
baslamadan dnce bir ITT temsilcisi ile iletisime gegin.

Servis uygulamasini, bir ITT temsilcisinin onayini almadan degistirmeyin.

Guvenlik cihazlari kurulu olmayan bir pompayi asla ¢alistirmayin.

Pompayi bosaltim valfi kapaliyken asla kullanmayin.

Pompa, tehlikeli ve toksik sivilar ile ¢aligabilir. Tehlikeli ve toksik sivilara maruziyet
ihtimalini ortadan kaldirmak i¢in pompa icerigini tanimlayin ve uygun dekontaminasyon
prosedurlerini takip edin. Uygun kisisel koruma ekipmanlari kullanin. Potansiyel tehlikelere
yuksek sicakliklar, yanici, asidik, kostik, patlayici riskler ve diger riskler de dahildir ancak

bu tehlikeler bunlarla sinirli degildir. Pompalanan sivi, yUrdrlalikte olan ¢evresel dizenle-
meler uyarinca kullaniimali ve bertaraf edilmelidir.

Guvenlik terminolojisi ve isaretleri

Guvenlik mesajlari hakkinda
Uriintin kullanimindan énce giivenlik mesajlarinin ve yénetmeliklerinin okunup anlanmasi ve
uygulanmasi hayati bir 6nem tasir. Asagidaki tehlikelerin dnlenmesine yardimci olmak icin
yayinlanmiglardir:

Kisisel yaralanmalar ve saglik sorunlari
Uriin hasari
Uriiniin arizalanmasi
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Giris ve Glvenlik

Tehlike seviyeleri

Tehlike seviyesi Gostergesi

Kaginilmadigi takdirde 6lim veya ciddi yaralanma-
TEHLIKE: lara neden olacak tehlikeli durumu belirtir

Kaginilmadigi takdirde 6lum veya ciddi yara-
UYARI: lanmalara neden olabilecek tehlikeli durumu
belirtir

- Kacinilmadidi takdirde hafif veya orta siddetli
DIKKAT: yaralanmalara neden olabilecek tehlikeli duru-
mu belirtir

+ Kaginilmadigi takdirde olmasi muhtemel

NOT: ve istenmeyen durumlarin olusabilecegi
durumlar

+ Kisisel yaralanma ile iligkisi olmayan bir
uygulama

Tehlike kategorileri
Tehlike kategorileri, tehlike seviyeleri altinda toplanirlar veya normal tehlike seviyesi isaretleri-
nin yerlerine gecen 6zel isaretlerden olusurlar.
Elektriksel tehlikeler su isaret ile gdsterilirler:

Elektriksel Tehlike:

Bunlar, olusabilecek diger kategorilere 6rneklerdir. Normal tehlike seviyeleri altinda toplanirlar
ve yardimci isaretler ile desteklenebilirler:

« Ezilme tehlikesi
« Kesilme tehlikesi
* Ark parlamasi tehlikesi

Cevresel guvenlik

Calisma alani

Emisyonlardan kaginmak ve/veya farkina varmak igin pompa istasyonunun her zaman temiz
bir yer olmasina 6zen gosterin.

Geri donilisiim talimatlan
Daima asagidaki yonlendirici ilkelere uygun olarak geri donisimu gerceklestirin:

1. Unite veya parcalar yetkili bir geri doniisiim sirketince kabul ediliyorsa, o halde yerel geri
dondsim kanun ve dizenlemelerini takip edin.

2. Unite veya pargalar yetkili bir geri déniisim sirketince kabul edilmiyorsa, o halde s6z
konusu Unite ve pargalari en yakin ITT temsilcisine génderin.

Atik ve emisyon diizenlemeleri
Atiklar ve emisyonlar i¢in olan asagidaki glvenlik dizenlemelerine uyun:
« Tum atiklari uygun sekilde bertaraf edin.
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Giris ve Glvenlik

« Pompalanmis sivilarin bertaraf edilmesini, yUrdrlilikte olan gevresel diizenlemeler uyarin-
ca gergeklestirin.

+ Tasmis/Dokilmis olan sivilar glvenlik ve gevresel prosedirler uyarinca temizleyin.
* Cevresel emisyonlarin timun, ilgili yetkililere bildirin.

Elektrik tesisati i¢in referans
Elektrik tesisati gereksinimleri igin bdlgenizin elektrik sirketine bagvurun.

Cevresel guvenlik

Calisma alani

Emisyonlardan kaginmak ve/veya farkina varmak igin galisma alaninin her zaman temiz bir yer
olmasina 6zen gdsterin.

Atik ve emisyon diizenlemeleri
Atiklar ve emisyonlar icin olan asagidaki guvenlik dizenlemelerine uyun:
» Tum atiklari uygun sekilde bertaraf edin.
« Islenmis sivilarin bertarafini, yirirliliikte olan gevresel diizenlemeler uyarinca gergeklesti-
rin.
« Tasmig/Dokilmas olan sivilari glivenlik ve gevresel prosedurler uyarinca temizleyin.
» Cevresel emisyonlarin timun, ilgili yetkililere bildirin.

UYARI:
' Uriinde niikleer radyasyon kirliligi varsa, triinii treticiye GONDERMEYIN. Gerekli miidahale-
° nin yapilmasi igin ITT'yi bilgilendirin.

Elektrik tesisati
Elektrik tesisati geri ddntgtim gereksinimleri icin bolgenizin elektrik sirketine bagvurun.

Kullanici guvenligi

Genel giivenlik kurallari
Gegerli glivenlik kurallart:
« Calisma alanini her zaman temiz tutun.
* Calisma alanindaki gaz ve buharlardan olusan riskleri gz dniinde bulundurun.

+ Elektrik tehlikelerini g6z 6éniinde bulundurun. Elektrik garpmasi risklerini ve ark parlamasi
tehlikelerini g6z 6niinde bulundurun.

« Her zaman bogulma, elektriksel kazalar ve yanik olusumu riskini g6z éniinde bulundurun.

Guvenlik ekipmani

Guvenlik ekipmanlarini ilgili Greticilerin talimatlari uyarinca kullanin. Calisma alaninda asagida-
ki giivenlik ekipmanlarini kullanin:

+ Kask

» Koruyucu goézlikler; tercihen yandan kalkanl
« Koruyucu botlar

« Koruyucu eldivenler

+ Gaz maskesi

+ lsitme koruyucu

+ Ik yardim gantasi

» Guvenlik cihazlari
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Giris ve Glvenlik

Elektrik baglantilar

NOT:
Guvenlik cihazlari kurulmamis bir birimi asla ¢alistirmayin. Givenlik cihazlari hakkinda
ayrintil bilgi igin bu kilavuzun diger bélimlerine bakin.

Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tum uluslararasi, tlke, sehir ve
yerel yonetmelikler uyarinca yapilmalidir. Bu gereksinimler ile ilgili daha fazla bilgi igin, elektrik
baglantilari i¢in ayrilmis olan bélimlere bakin.

Calisma oncesi onlemler

Uriin Gizerinde ya da (irlin ile baglantili bir calismaya baslamadan énce asagidaki giivenlik
Onlemlerini inceleyin:

Calisma alaninin etrafina muhafaza korkulugu gibi, uygun bir bariyer konumlandirin.
Tiam glvenlik kapaklarinin yerlerinde ve givenli durumda olduklarindan emin olun.

Uzerlerinde calismaya baslamadan énce tiim sistemin ve pompa bilesenlerinin sogumasi-
ni bekleyin.

Yeterli kagma alaninizin oldugundan emin olun.

insanlarin yaralanmamasi veya ekipmana hasar gelmemesi igin Griiniin devrilmeyecegin-
den ya da digmeyeceginden emin olun.

Kaldirma techizatinin iyi durumda oldugundan emin olun.

Gerektiginde kaldirma kemeri, emniyet halati ve nefes alma cihazi kullanin.
Uriiniin iyice temiz oldugundan emin olun.

Calisma alaninda zehirli gazlarin olmadigindan emin olun.

ilk yardim cantasinin kolay erisilebilir bir yerde oldugundan emin olun.
Servis islemine ge¢cmeden dnce tum elektriksel bagdlantilari ve gicl kesin.

Elektrikli el aletleri ve kaynak/lehim makineleri kullanmadan 6nce patlama riskini degerlen-
dirin.

Calisma esnasinda alinmasi gereken onlemler

Uriin Gzerinde ya da Urlin ile baglantili bir calisma gerceklestirirken, asagidaki glivenlik
onlemlerine uyun:

Asla kendi basiniza ¢alismayin.

Her zaman koruyucu kiyafet ve eldiven kullanin.

Asili haldeki yUklerden uzak durun.

Uriini kaldirirken kaldirma araglarini mutlaka kullanin.

Uriintin otomatik seviye kontrolii ile kullanildigi durumlarda ani baslama riskini géz éniinde
bulundurun.

Baslama sarsintisina dikkat edin, bu sarsinti glgli olabilir.
Pompayi soktikten sonra bilesenleri su ile durulayin.
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Giris ve Glvenlik

Ex onayh urunlerin patlama potansiyeline sahip ortamlarda
kullanimi igin olan guvenlik duzenlemeleri

Uyum yonergeleri

UYARI:

@Bu kilavuzda birimlerin kabul edilen sékilme ydntemleri agik¢a belirtilimistir. Ve bu
yontemlere uyulmasi gerekir. Sikismis sivi, hizl bir sekilde genleserek siddetli patlama ve
yaralanmalara neden olabilir. Itici pervanelere, pervanelere veya onlari kaldirma esnasinda
tutan cihazlara, aksi bu kilavuzda acik bir sekilde belirtimedikce, 1s1 uygulamayin.

Bu gerekliliklerle ilgili, kullanim amaciyla ilgili sorularinizin olmasi durumunda ya da ekipmanda
degisikliklerin yapilmasi gerektigi durumlarda isleminize devam etmeden énce bir ITT temsilcisi
ile iletisime gegin.

Personel gereklilikleri

ITT, egitimsiz ya da yetkisiz personel tarafindan yapilan tim ¢alismalarda sorumluluk kabul
etmez.

Ex onayl Urlinlerin potansiyel olarak patlayici ortamlardaki personel gereklilikleri agagidaki
sekildedir:

@ Uriin (izerinde yapilacak her ¢alisma, sertifikali elektrik teknisyenleri ve ITT tarafindan
yetkilendirilmis teknisyenler tarafindan yapilmalidir. Patlayici ortamlarda yapilan kurulum-
lar igin 6zel kurallar gegerlidir.

@ Tum kullanicilar tehlikeli alanlardaki elektrik akimi riski, mevcut gazin/buharin fiziksel
ve kimyasal karakteristikleri hakkinda bilgiye sahip olmak zorundadirlar.

@ Ex onayli Urlinlerde yapilan tim bakim ¢alismalari, uluslararasi ve ulusal standartlar
(6rnegin IEC/EN 60079-17) uyarinca yapilmalidir.

Uriin ve iriiniin kullanim kosullari

Ex onayl drlnlerin potansiyel olarak patlayici ortamlardaki trlin ve Grindn kullanim kosullari
asagidaki sekildedir:

Gozetlenecek ekipman

Uriini sadece kiinyesinde belirtilen onayli motor verileri uyarinca kullanin.

Ex onayli Griin, normal galistirma esnasinda kuru galistirimamalidir. Servis ve inceleme
esnasinda kuru galistirma, sadece siniflandiriimis alanin disinda yapilabilir.

Uriin Gizerinde galigmaya baglamadan énce riiniin ve kontrol panelinin elektrik almamasi
icin, gli¢ kaynagi ve kontrol devreleri ile arasinda baglantisinin olmadigindan emin olun.

Uriine giic gidiyorken ya da patlayici gazlarin oldugu ortamlarda Griinii agmayin.

Termal temaslarin koruma devrelerine Griindn sinifi uyarinca baglandigindan emin olun.
0 Alaninda kurulmus olmasi durumunda, seviye diizenleyicinin yanindaki otomatik seviye
kontrol sistemi i¢in kendinden guvenlikli devreler gereklidir.

Baglanti elemanlarinin egdilme gerilimi, onayl gizimlere ve Grinun teknik 6zelliklerine
uygun olmaldir.

ITT tarafindan yetkilendirilmis bir temsilcinin onayi olmadan ekipmanda degisiklik yapma-
yin.

Sadece ITT tarafindan yetkilendirilmis bir temsilci tarafindan saglanan parcalar kullanin.

Guvenligi artirmak i¢in, durum gozetleyen cihazlar kullanin. Durum goézetleyen cihazlara
asagidakiler dahildir fakat bu cihazlar bunlarla sinirli degildir:
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Giris ve Glvenlik

Uriin onay standartlari

Diizenli standartlar

Uriin Garantisi

Kapsama
ITT, su kosullarda ITT Urlnlerindeki arizalari ¢gdzer:
* Arizalar tasarim, malzeme ya da isgilikteki hatalardan kaynaklanir.
+ Arizalari, garanti suresi iginde bir ITT temsilcisine bildirilir.
« Uriin, bu kilavuzda agiklanan kosullar altinda kullanilir.
+ Urlindeki izleme ekipmani diizgiin baglanmis ve kullanimda olmalidr.
« TOm servis ve onarim igleri ITT-yetkili personeli tarafindan yapilir.
 Orijinal ITT pargalari kullanilir.

» Sadece ITT'nin izin verdigi Ex-onayli yedek parga ve aksesuarlar Ex-onayli Griinlerde
kullanihr.

Sinirlamalar

Garanti bu durumlarin neden oldugu arizalari kapsamaz:
* Yetersiz bakim
* Yanhs kurulum
* |TT'ye danisiimadan Urinde ve kurulumda yapilan modifikasyon veya degisiklikler
* Yanlis yapilan onarimlar
* Normal aginma ve yipranma

ITT su durumlar igin higbir sorumluluk kabul etmez:
* Yaralanmalar
+ Maddi hasarlar
* Ekonomik kayiplar

Garanti iddiasi

ITT drunleri, givenilir galisma ve uzun émur sunmasi beklenen ylksek kaliteli Grinlerdir. Ancak
bir garanti talebi ortaya ¢ikarsa, ITT temsilcinize bagvurun.
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Tasima ve Depolama

Tasima ve Depolama

Teslimatin incelenmesi

Paketi inceleyin
1. Teslimatta paketi, hasarli ya da eksik 6geler ihtimali nedenleriyle inceleyin.
2. Faturaya ve nakliye makbuzuna hasarli ya da eksik olan 6geleri not edin.
3. Herhangi bir eksik/hasar olmasi durumunda nakliye sirketine talep bildiriminde bulunun.
Urln bir distribGtérden alinmigsa, direkt olarak distribltére talep bildiriminde bulunun.

Birimi inceleyin

1. UrGnden paketleme malzemelerini ayirin.
Tim paketleme malzemelerini yerel dizenlemelere uygun sekilde bertaraf edin.

2. Uriind, parcalarinda hasar ya da eksik olma ihtimaline karsin inceleyin.

3. Varsa, urlndn vidalarini civatalarini ve kemerlerini sékerek paketleme materyalinden
ayirin.
C>ilvi ve kayislar ile calisma yaparken kendi guivenliginiz igin dikkatli olun.

4. Herhangi bir sorun olmasi halinde satis temsilciniz ile iletisime gegin.

Tasima talimatlari
Pompa tagsima

UYARI:
+ Insanlarin yaralanmamasi veya ekipmana hasar gelmemesi igin birimin devrilmeyecegin-
den ya da digsmeyeceginden emin olun.

* Bu pompalarda karbon ya da seramik silis karbUr bilesenler kullaniliyor olabilir. Pompayi,
dahili seramik bilesenleri hasar gorebilecegi i¢in dislirmeyin ya da darbe ylklerine maruz
birakmayin.

NOT:
Uzerinde pompa birimi olan paleti tagimaya yeterli kapasitede bir forklift araci ya da tavan vinci
kullanin. Aksi takdirde ekipman hasari olusabilir.

Pompayi / Alt tabani kaldirma

UYARI:
' Pompa ve bilesenler agirdir. Bu ekipmanin diizgiin bir sekilde kaldirnlamamasi ya da
° desteklenmemesi, ciddi fiziksel yaralanmalara ve/veya ekipman hasarina neden olabilir.

Pompalari tasirken dikkatli olun. Kaldirma ekipmani, tim aksami uygun sekilde destekleyebilir
olmalidir. Kurulmus Uniteyi, alt tabandaki kaldirma deliklerinden kaldirin. Motor, kasnaklar ve
koruma yerlerindeyse, kaldirma kablosunun veya zincirinin bunlara degmediginden emin olun.
Gerekliyse, korumayi sékiin veya hasari 6nlemek igin bir ayra¢ gubugu kullanin. Motorun ayri
bir sekilde gonderildigi durumlarda, alt tabana yerlestirmek igin halkal civatalari veya
motordaki kaldirma kulplarini kullanin.
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Tasima ve Depolama

Depolama talimatlari

Pompa saklama kosullari

Depolama gereksinimleri Uniteyi saklama surenize baglidir. Normal ambalaj sadece Uniteyi
sevkiyat sirasinda korumak igindir.

Saklama siiresi Saklama gereksinimleri
Alimda/kisa donemli (altl aydan klsa) . Kapa“ ve kuru bir yerde Sak|ay|n_
+ Uniteyi kir ve titresimlerden uzak bir yerde
saklayin.
Uzun dénem (alti aydan fazla) « Kapali ve kuru bir yerde saklayin.
« Uniteyi 1s1, kir ve titresimlerden uzak bir yerde
saklayin.
» Enaz li¢ ayda bir mili elinizle dort bes kez
gevirin.

Kasadan / Kaziklardan Cikarma

Pompalari kasalarindan veya kaziklarindan ¢ikarirken 6zen goésterilmelidir. Eger teslimat
uygun sekilde ve konsimento uyarinca yapiimadiysa, hasari veya eksikligi hem alindi
makbuzunda hem de irsaliyede not edin. Gerekli talepleri tagima sirketine en kisa siirede
yapin. Yonerge kitaplari ve sayfalari teslimata eklenmistir - BUNLARI ATMAYIN.
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Uriin Tanimi

Uriin Tanimi

Genel

Bu yonerge kilavuzu, Goulds pompalarinin kurulumu, igletimi ve bakimiyla ilgili kigilere
yardimci olma amacini tagsimaktadir. Bu kilavuzun, pompa veya motor kurulmadan veya
Uzerinde galisilmadan dnce iyice gdzden gegiriimesi tavsiye edilmektedir.

Goulds pompalarinin yapiminda kullanilan tasarim, malzemeler ve isgilik, uzun ve sorunsuz bir
calisma 6émrune sahip olmalarini saglamaktadir. Ancak herhangi bir mekanik birimin émri ve
yeterli sekilde ¢alismasi, periyodik inceleme ve dikkatli bakim ile artinlabilmektedir. Bagvurmak
Uzere bu yonerge kilavuzunu kolay ulasilabilir bir yerde tutun. Daha fazla bilgi, Gould’s Pumps,
Ashland Operations, East Centre St., Ashland, PA 17921 ile veya yerel temsilciniz ile iletisime
gegilerek edinilebilir.

Gould’'s Pumps, bu yonerge kilavuzunda verilen sartlara uyulmamasi sonucunda olusabilecek
herhangi bir hasar veya gecikme igin sorumlu degildir. Bu pompa, Gould's Pumps tarafindan
Onceden yazili izin olmadan, sipariste verilen izinler haricinde ¢alisma basinglarinda, desarj
basinglarinda, sicakliklarda veya sivilarda kullanilamaz.

Pompa Aciklamasi

Dirsek

Govde

Gi¢ Tarafi

Salmastra Kutusu

AF pompasi, pervanedeki aksiyal kanatlarin dondurtlmesi ile gergeklesen itme veya gcekme
hareketiyle akis olusturur. Yiksek akis degerleri ve disuk basing olusturur, bu da yeniden
sirkilasyon, evaporator ve jenerator sogutma sistemleri icin idealdir. AF, akisi emise ve
pompanin desarj ¢ikisindan disari yonlendiren bir dirsegi kullanir. Pompa, LMR veya LM
rulman kurulumunu kullanarak Ust veya ug emis yapilandirmalarini kullanir. LMR, st emis ve
LM, u¢ emis igindir. Yapilandirmalar asagidaki gibidir:

Tablo 1: Pompa Ac¢iklamasi

Giig Tarafi ic Rulman Dis Rulman

LMR Kiresel silindir Kiresel baski/ara parga/Kiresel
silindir

LM Kiresel silindir Kiresel silindir/ara parga/Kiresel
baski

AF dirsekleri, 150# flat yliz emisi ve desarj flanslarina sahiptir. Alt tabana montaj i¢in dokulmus
ayaklara sahip olarak gelirle veya ayaksiz olarak dogrudan boruya monte edilebilirler.
Dirsekler, yerlesik bir salmastra kutusuna ve gi¢ ucunu dirsege monte etmek igin bir arka
flansa sahiptirler. Ayrica, mili salmastra kutusuna hizalamak i¢in ayarlama kulplari mevcuttur.

AF, pervane kurulumunu ve hizalamasini kolaylastirmak igin bir gévde veya trip pargasina
sahiptir. Dirsegin veya pervanenin muhafaza civatalari, dirsek ile arasinda contalara veya o-
ringlere, dirsek ortasinda gévdeden pervaneye gére ayarlama kulplarina sahiptir.

Gug¢ ucu, rulman gévdesini, rulmanlari, kilit somunlarini, kilit pullarini, bogumlu yag contalarini,
mili, mil rakorunu (salmastrali), yag deflektérint, kamalari, milleri ve mil pullarini igerir.

Salmastra kutusu, dirsek ile birliktedir ve mekanik bir conta veya yikama girisi ve contalar igin
bilezik ylzine sahip silindirik delik icin montaj ylzeyi saglar. Standart salmastra kutusu, (5)
salmastra halkasi ve mil bdlgesini contalamak icin (2) sizdirmazlik halkasi icermektedir. (2)
yikama girisi, salmastra yaglanmasini saglar. igteki yikama girisi, islem akig! igin kullanilir ve
distaki girig, su yikamasi icin kullanilir. Bogaz burcuna ve bilezik kenarinda ek bir conta
bilezigine sahip 6zel bir alternatif salmastra diizeni (bkz. ekli ek) mevcuttur. Salmastra ayari
icin, bir bilezik kullanilir.
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Uriin Tanimi

Mil Rakoru

itici fan

Rulmanlar

Salmastra belirliyse, degistirilebilir bir asinma rakoru, giic ucu ile birlikte saglanir. Rakor,
doénmeyi engellemek icin kamalidir. Salmastra kutusu, ayrica gerekirse bir mekanik salmastrayi
da alacak sekilde degigtirilebilir.

Pervane, 0 veya +5 derece, saat ydninde veya saat yonunin tersinde ve Ustten veya sonda
emis icin ayarlanmis sekildedir. Pervane delidi, mile kolay monte edilebilmesi i¢cin kademelidir.
Kama, mil pulu ve civatalar ile yerine tutturulur. Asinmayi énlemek ve pervanenin kolay
degdisimini saglamak icin bir kapak plakasina sahiptir. Pervane, ISO 1940 uyarinca G-16 kalite
derecesine kadar dinamik olarak dengelenmigtir (ikili diizlem).

Mil, i¢ rulmanlara ihtiya¢g olmamasini saglamak igin, dirsege dogru ¢ikinti yapar. Kiiguk
sapmalara, yuksek kritik hizlara ve asinma direncine sahip olmasi i¢in boyutlandiriimistir.
Miller, pervaneye kolay monte edilebilmeleri icin kademelidir. Mil, degistirilebilir bir rakor ve
salmastra kutusu ile birlikte gelir.

i¢ taraftaki radyal rulman, milin radyal yiiklerini absorbe eder ve pompa milini hizalar. Kiiresel
bir silindir rulmandir. Dis taraftaki baski rulmani, pervane baski yiklerini absorbe eder ve
pompa blyukligune bagh olarak arka arkaya agisal temas ile veya tek bir konik silindir ruiman
ile gelir. Yaglama, basma yag ile yapilir.

Yag Sogutma (istege Bagl)

Tdm boyutlar igin yag sogutma mevcuttur, rulman yataginin altina yerlestirilir ve yag
banyosunu sogutmak icin su kullanir. Genellikle, galisma sicakliklari rulman yataginda ve/veya
rulmanlarda asiri Isinma yaratirsa kullanilir.

Yapilandirmalar ve Tahrikler

42", 1200mm, 54", 60", ve 66" pompalar, genellikle disli tahriklidir ve standart olarak bir alt
taban ile birlikte gelirler. Ayrica, ayri bir alt tabanda motora bir sirtict mili ile boru baglantili
olabilirler.

Ad plakasi bilgisi

Siparis i¢in 6nemli bilgiler

Her pompanin kendisi hakkinda bilgiler veren ad plakalari vardir. Ad plakalari, rulman yatagi
Uzerindedir.

Yedek parcalar siparis ederken bu pompa bilgilerini tanimlayin:
* Model
* Boyut
+ Seri numarasi
» Gerekli pargalarin kalem numaralari

Genel bilgiler i¢in rulman yatagindaki ad plakasina bakin. Kalem numaralari icin Parca
Listesine bakin.
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Uriin Tanimi

Govdedeki ad plakasi, ingiliz birimlerini kullanir

S
Gt | me |\
MODEL| |S|ZE[ ] |
HYDRO PRESS FLOW
PSI @ 100°F | GPM | e | |
MAX. DES.
WORKING HIE’:D l | MAT‘L| |d
PRESS.,PSI IMP.
@°F DIA. |
CONT/ MAX.
ITEM NO. |DIA. |
_ Avoid death or serious injury: Do NOT operate
\! pump against closed valves or blocked lines. 55 Y,

Ad plakasi alani Aciklama

S/N Pompanin seri numarasi

MODEL Pompa modeli

SIZE Pompa boyutu

STD. DIM. Standart ANSI boyutsal kodu

HYRO PRESS PSI 100°F'daki hidrostatik basing, PSI olarak
FLOW Nominal pompa glicli, GPM olarak
R.P.M. Dakikada devir olarak nominal pompa hizi

MAX. DES. WORKING PRESS.,PSI

°F sicaklktaki maksimum c¢alisma basinci, PSI
olarak

HEAD Fit olarak nominal pompa ylksekligi
MAT'L. Pompanin Uretildigi malzeme

IMP. DIA. ing olarak pervane gapi

CONT./ITEM NO. Musteri s6zlesmesi ya da kalem numarasi
MAX. DIA. ing olarak maksimum pervane capi

Govdedeki ad plakasi, Metrik birimleri kullanir

& )
2111 | e |
MODELI ISIZEI o |
HYDRO PRESS FLOW
kg/em?2@38°C miHR | REM. | |
MAX. DES. HEAD
WORKING m | |MAT'L| |d
PRESS. kg/cm? IMP.
@’c DIA. |
CONT/ |MAX |
ITEM NO. DIA.
_ Avoid death or serious injury: Do NOT operate
\ 2 pump against closed valves or blocked lines.

AD9356A J

Ad plakasi alani Aciklama

S/IN Pompanin seri numarasi

MODEL Pompa modeli

SIZE Pompa boyutu

STD. DIM. Standart ANSI boyutsal kodu

HYRO PRESS 38° C'daki hidrostatik basing, kg/cm2 olarak

FLOW Nominal pompa glicli, m3/sa olarak

R.P.M. Dakikada devir olarak nominal pompa hizi

MAX. DES. WORKING PRESS. @°C °(|3 S|ckakllktaki maksimum g¢alisma basinci, kg/cm2
olara
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Uriin Tanimi

Ad plakasi alani

Aciklama

HEAD

Nominal pompa basinci, metre olarak

MAT'L.

Pompanin uretildigi malzeme

IMP. DIA.

ing olarak pervane gapi

CONT./ITEM NO.

Musteri s6zlesmesi ya da kalem numarasi

MAX. DIA.

ing olarak maksimum pervane capi
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Kurulum

Kurulum

Kurulum oncesi

AF birimleri, genellikle tamamen kurulu olarak génderilirler. Tim Unitenin civatalarini ve
somunlarini kontrol edin ve guvenli bir sekilde sikildiklarindan emin olun.

Gerekliyse, slrticu pargalarini Ureticinin tavsiyelerine uygun olarak kurun ve ayarlayin

@ Patlayici olabilecek bir ortamda galisacak ekipmanlarin asagidaki talimatlar ile uyumlu
sekilde takilmasi gerekir.

@ Takilan tum ekipmanlarin beklenmeyen statik elektrik bosalmasina karsi uygun sekilde
topraklanmasi gerekir. Degilse, pompa bogaldiginda ve bakim amaglari icin sékuldigunde
edildiginde statik elektrik bosalmasi gerceklesebilir.

Temel Gereksinimleri
AF pompasi, su basmasi olmayan temiz ve kuru bir yerde konumlandiriimalidir. Alan,
ekipmanin sdkilmesi ve tasinmasi da géz énunde bulundurularak, ¢alisma, bakim ve tamir igin
yeterli yer saglamalidir. Pompa, salmastra ve mekanik salmastra yaglamasi i¢in temiz bir sivi
kaynagina sahip olmalidir. Pompa, en etkin boru sistemini saglamak Uzere konumlandiriimali-
dir.
Bu ydnergelerde gecen AF pompalari, boru sistemine asilmak Gzere tasarlanabilir, yay yukli
taban alti civatalarla donatilabilir veya temele ankraj civatasiyla sabitlenen ve hargla
doldurulan bir alt tabana sahip olabilir.
Temel, pompa Unitesi icin kalici ve saglam bir destekten gelen tim titresimleri absorbe edecek
kadar saglam olmali ve uzun bir slire boyunca herhangi bir ters hareket veya yerlesme
gerceklesmemelidir.
Ankraj civatasiyla sabitlenmis ve hargla doldurulmus alt tabanlar, genelde pompayi sabitlemek
icin bicimlendirilen ankraj civatalarina sahiptir.
En sik kullanilan temel civatalari, manson tipi civatalardir.

Kovan tipi civatalar

Ek 1: Kovan tipi civatalar

Taban plakasi
Simler veya kamalar
Temel

Kovan

Hazne

Civata

2
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Kurulum

J-tipi civatalar

1
7 / 7
5
4 g7 _
\ﬁ = | —
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Ek 2: J-tipi civatalar

Taban plakasi
Simler veya kamalar
Temel

Hazne

Civata

RN~

Alt taban Seviyelendirme

Hargla Doldurulmus Alt Taban

Unite pompa ile birlikte alindiktan ve siirlicii alt tabana monte edildikten sonra, temele
yerlestirilimeli ve kaplin yarilari veya V-kayiglari ayrilmalidir (bkz. Alt taban, tstten gériinim
baslikh Sekil). Kaplin, tim yeniden hizalama iglemleri tamamlanmadan tekrar baglanmamalidir.
Tavsiye edilen bir kaplin hizalama proseduri, asagidaki bélimlerde igeriimektedir.

) %) ) o ) )
POQGO
(o] (o)
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G@ (] O
o [o]
Q (o)
(o] O,
0 02 |
o o o |
] ] ]

Ek 3: Alt taban, listten goriiniim

[ h h h h h fh
_— = = = = =1
Ek 4: Alt taban, yandan goriiniim

1. Alt taban, dikdortgen metal bloklar lizerinde veya hafif sivrilikte metal takozlar (izerinde
desteklenmelidir. Her temel civatasinin iki tarafinda da destek bloklari veya takozlari
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Kurulum

olmalidir. Yaklasik 3/4" (19mm) ila 1-1/2" (38mm) hargla doldurmak icin alt taban ve temel
arasinda ayrilmalidir, bkz. Alt taban, yandan gériindim baglikh Sekil.

2. Metal destekleri veya takozlari, pompanin ve surticiiniin milleri ve alt tabana ayni hizada
olacak sekilde ayarlayin. Kaplin yuzlerini, ayni zamanda pompanin emis ve desarj
flanglarini, seviye bakimindan yatay ve dikey seviye icin kontrol edin. Ayrica, pompada i¢
surtinme olup olmadigini kontrol edin. Gerekliyse, alt taban altindaki destekleri veya
takozlari ayarlayarak duzeltin. Cogu durumda, sadece alt taban altina sim yerlestirerek
fabrika hizalamasi yeniden elde edilir. Asiri yikleri engellemek ve pompa - surtcu
hizalamasini korumak i¢in desarj borularini pompadan bagimsiz olarak destelemek tGzere
sartlar saglanmalidir.

3. Alttaban, tabanin uzunlugu Gizerinde 0,125" (3 mm) hizasinda ve tabanin genisligi Gizerinde
0,875" (1,5 mm) hizasinda olmalidir. Geleneksel temel civatalariyla tutturulmus tabanlar,
tabani hizalamak igin ankrajin iki tarafinda da simler kullanirlar. Pompa alt tabanini temele
sabitleyen civatalar, ¢ap olarak alt tabandaki deliklerden 1/8" (3mm) — 1/4" (6mm) daha
kiigUk olmalidirlar (delik boyutu, onayh kurulum giziminde gosterilmistir).

4. Alttabanin harg ile temas edecek dis ylzeylerini temizleyin. Harcin tutmasini engelleyecegi
icin yag bazl temizleyiciler kullanmayin. Harg Ureticisinin talimatlarina basvurun

5. Temel gevresinde bir set olusturun ve temeli iyice islatin.

/1

Ek 5: Temel gevresinde set olusturma

Taban plakasi
Simler veya kamalar
Temel

Kovan

Hazne

Civata

2 NS

6. Alt tabandaki harg deliklerinden, set seviyesine kadar har¢ doldurun. Harg doékilirken hava
kabarciklarini sivayarak, bir vibrator kullanarak veya harci yerine dokerek ¢ikarin. Cekmez
harg dnerilir.

7. Harcin tutmasini bekleyin.

8. Harcin tutmasini bekleyin.

9. Harcin tutmasini en az 48 saat bekleyin.

10. Temel civatalarini sikin.

NeLssaras

Ek 6: Temel civatalarini sikin
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Kurulum

Yay Montajli Taban

Sekil: Yay montajli V-kayisi Siirticlilii AF pompasi alt tabani, yay montajli bir alt tabanda bir V-
kayish AF pompasini gostermektedir. Yay cepleriyle desteklenen alt tabanlar, pompanin
calisma sirasinda termal boru genlesmesine dayali dikey hareketinden badimsiz olarak
seviyede kalmasini saglar.

S

1. Yay cepleri
Ek 7: Yay montajli alt tabanda V-kayisi Siiriiciilii AF pompasi

Asagida, yay cebi bilesenlerinin ve islevlerinin kisa bir tanimi bulunmaktadir (bkz. Sekil: Yay
cebi bilesenleri). Ayarlama vidasi, yayi sikistirmak veya gevsetmek igin kullanilir. Vidayi
cevirmek, ayarlama vidasi somunu diizeneginin dikey olarak hareket etmesini ve yayin, alt
tabana sabitlemis olan yay tutucusuna uyguladigi kuvvetin miktarini degistirmesini saglar.
Durdurma somunu, alt tabanin yukari dikey hareketini, yikin bir kismi pompa Unitesinden
sistem sogukken kaldirilirsa sinirlamak icindir. Sikistirma somunu, normal galisma sirasinda alt
plaka termal genlesme neticesinde asagi itildiginde durdurma somununun dénmesini engeller.
Ayarlama vidasi tutucu, ayarlama vidasi igin bir rulman ytzeyidir ve vidanin ucunu, sabit bir
konumda tutmaya yarar.
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Kurulum
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Ayarlama vidasi
Sikistirma somunu
Durdurma somunu
Yay tutucu

Civatalar ve somunlar

Yay

Yay tutucu (alt tabana kaynakli)
Ayarlama vidasi somunu aksami
Yag ile yaglayin

0. Ayarlama vidasi tutucu

okl w0d -~
= © > NOo

Ek 8: Yay cebi bilesenleri

Ayarlama vidasi, fabrikada yaglanmistir, ancak pompa kurulumu sirasinda agir koruyucu gres

ile tekrar yaglanmalidir. Yaylar ve diger pargalar, yizeyi asinmadan korumak igin bir madde ile

kaplanmalidir ve ayarlama vidasi tutucu cebine agir bir yaglayici uygulanmalidir.

Yaylari ayarlamak ve alt tabani dengelemek i¢in asagidaki adimlar kullanilir:

1. Alttaban altina, her yay tutucunun yakinina bloklar yerlestirin ve alt taban seviyesini bloklar
Uzerinde konumlandirin. Dikey borunun flansi ve contasi yerinde olan pompa dirsegi
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Kurulum

arasinda kuguk bir bosluk(yakl. 1/16" veya 1,6 mm) bulunmalidir (bkz. Sekil: Alt taban

altina yerlestirilen bloklar).

2. Flanglarin hizalanmasini korumak igin birgok flang civatasi yerlestirin.

g
g

o ]

Ek 9: Alt taban altina yerlestirilen bloklar

UYARI:
Civatalari sikmayin.

3. Ayarlama vidasi tutuculari, ayarlama vidasinin ucu bir delikte iken, yatay termal genlesme-
nin yoninde konumlandirin. Bu, gerekli yatay hareketi, ayarlama vidasi somunu aksaminin
yay tutucusunun duvarlarina vurmasina gerek kalmadan saglayacaktir. Ayarlama vidasi
tutucu ve alt tabanin dibi arasinda, dikey termal genlesme icin yeterli agiklik bulundugun-

4.

dan emin olun, bu agiklik genellikle pompa kurulumu ¢iziminde goésterilir.

NOT: Her yay, Unite yukindn bir bolimuni tagir ancak genellikle esit yUkler tagimazlar. Her
tutucu, yaydaki goreceli yikin bir gdstergesi olan yay bobini boslugunu kontrol etmek igin
kicuk bir "pencereye" sahiptir. Kurulum ¢izimi, 6zellikle Gnite (4) yaydan daha fazlasini
kullaniyorsa, her yay konumu igin gereken yaklasik dénus saysini gésterebilir. Gerekliyse,

bkz. Tablo: Yay sabiti bilgisi.

Tablo 2: Yay sabiti bilgisi

Yay Boyutu Tel Boyutu Yay Sabiti Ayarlama Vidasi | Tam Doniise gore
Boyutu Yiik Degisimi
1 .812" 1140 #/ing 1-1/2"-6 UNC 190 #
2 .750" 344,73 kgling 1-1/2"-6 UNC 127 #
3 532" 254,01 kgling 1-1/2"-6 UNC 93 #
4 1.00" 453,59 kgling 2"-4-1/2 UNC 222 #
5 375" 60,33 kg/ing %"-10 UNC 13#

Ayarlama vidalarini, alt tabanin dibi her bloku tam olarak gegene kadar g¢evirin. Ardindan,
pompa flansi ve contasi, boru flansindan 1/32" (0,8 mm) degerinden daha az mesafede
olana kadar her vidayi esit olarak sikistirin. Pompa seviyesini korumak ve yaylarda daha iyi
agirlik dagilimini elde etmek icin dikkatli ayarlama gereklidir. Yaylar yiklendiginde ve
ayarlandiginda taban, destek bloklari tizerinde ve hizali olmalidir.
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Pervanenin ve pompa dirseginin hizasini kontrol edin. Gerekirse, yaylari ayarlayarak veya
simleri kullanarak hizalamayi dizeltin.

NOT: Flans boslugu 1/32" (0,8 mm) degerinden daha ytiiksek ise, boslugu kapatmak igin
ayarlama vidalarini esit miktarda gevirin. 1/32" (0,8 mm) veya daha kiguk bir bosluk igin, bu
adimi atlayin.

Dikey boru flang civatalarini sikistirin, hizayi tekrar kontrol edin ve dirsege yatay boru
flanslarini baglayin. Pompa Unitesi, hizali olmalidir ve mil elle déndirildiginde pervane
dirsege surtinmemelidir.

Yay tutucu ile hafif bir temas saglamak igin her durdurma somununu gevirin. Sikistirma
somununu durdurma somununa dogru déndurerek yerine kilitleyin.

Bobinler ve yay arasindaki boslugu kontrol etmek igin her yay tutucuyu inceleyin. Kati olana
kadar bastiriimalarini gerektirmeden, sistemin asagi termal genlesmesine izin verecek
kadar toplam bosluk olmalidir.

NOT: Yag§ yaglamasina sahip olan pompalarin, termal genlesme gerceklesirken yag
seviyeleri kontrol edilmelidir. Ust rulmanda dogru yag seviyesini saglamak igin, rulman
yatagina yag eklemek gerekli olabilir. Alt tabanin Ust kismindan dogru yag seviyesi
gizgisine paralel bir gizgi, rulman yataginin en st ucundaki dogru seviyeyi gosterir. Bu
noktadan geriye yatay bir ¢izgi, gézlem gostergesindeki dogru seviye isaretini belirler.

Sistem, ayarlama vidasi tutuculari hargla yerine tutturuimadan énce normal sicaklikta
cahstinimahdir. Bazi musteriler, ayarlama vidasi tutucular hargla tutturulmadan Gnitelerini
cahstirirlar.

Bir yay cebinden bir yayin ¢ikarilmasi gerekirse, glivenlik i¢in asagidaki adimlara kesinlikle
uyulmasi gerekir:

Yayi Yay Cebinden Cikarma
Bir yay cebinden bir yayin ¢ikariimasi gerekirse, guvenlik icin asagidaki adimlara kesinlikle
uyulmasi gerekir:

1.

2.

3.

Yayin gevsemis oldugundan emin olun. Yay ayarlama vidasi ile gevseyemiyorsa, en
glvenli ydntem, Pleksiglas kapagi kaldirmak ve bir saloma kullanarak bobinleri kesmektir.
Yay tutucuyu, tutucuya sabitleyen civatalari ve kapak vidalarini sokin ve tim aksami
cekerek gikarin.

Pompa sisteme bagliyken bir yay ¢ikarildiginda, yay tekrar yerlestirilip ayarlanmadan énce
yay konumu yakininda alt tabanin altina bir destek konulmalidir. Alt tabanin bozulmasi,
pompa hizalamasini bozacaktir ve bilesenlerin agirligi, pompa sabit bir boru sistemine
baglandiginda bir bozulma olusturacaktir.

Sistem sicakken bir yay yeniden takilirsa, sistem soguyana kadar durdurma somunu
ayarlanmamalidir. Yaylarin, tabani soguk konumuna geri itmesi saglanmaldir.

istege bagli bir gres dolu yay cebi, Sekil: Gres dolu yay cebi aksami'nda gdsteriimektedir.
Standart cep ile gres dolu cep arasindaki fark, gres baglantisinin ve gres contasinin
eklenmesidir. Gres dolu cebin ayarlanmasi ve kurulumu tamamen aynidir.
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1.  Gresfitingi 8. Yay tutucu (alt tabana kaynakli)
2. Ayarlama vidasi 9. Conta pulu

3. Sikistirma somunu 10. Gres contasi

4. Durdurma somunu 11. Ayarlama vidasi somunu aksami
5.  Yay tutucu 12. Yagile yaglayin

6. Civatalar ve somunlar 13. Ayarlama vidasi tutucu

7. Yay

Ek 10: Gres dolu yay cebi aksami
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Borularin baglanmasi

Genel

UYARI:

Borulari asla pompanin flansg baglantilarina gli¢ uygulayarak konumlandirmayin. Aksi takdirde
birime tehlikeli bir gerilme uygulamis olursunuz ve bu da pompa ve tahrik birimi arasinda
hizalamanin bozulmasina neden olabilir. Boru gerilmesi, pompanin ¢alismasinda ters etKki
yaratarak fiziksel yaralanmalara ve ekipman hasarina neden olabilir.

Borularla ilgili yonergeler, asagidaki adresten temin edilebilen “Hidrolik Enstitiisi Standartla-
ri’ndan temin edilir ve pompa kurulumu éncesinde incelenmelidir: Hydraulic Institute, 30200
Detroit Road, Cleveland OH 44145-1967.

1. Tum borular, pompa flanglarindan bagimsiz olarak ve bunlarla hizali bir sekilde desteklen-
melidir.

2. Boru dosemeleri, strtinme kayiplarini en aza indirmek igin mimkdin oldugunca kisa
olmalidir.

3. Pompa ve siiriicilyii tutan vidalar sikistiriimadan borulari pompaya BAGLAMAYIN.

4. Yuksek sicakliklardaki sivilari kullanirken, borunun lineer genislemesinin pompayi hizadan
¢clkarmamasi igin genisletme dongdllerinin veya baglantilarinin, emme ve/veya desarj
hatlarina diizgln bir sekilde kurulmus olmalari dnerilmektedir.

5. Asindirici sivilarin kullanildigi islemlerden kaldiriimadan énce, borular pompa temizlenme-
sine izin verecek sekilde dizenlenmelidir.

6. Montaj 6ncesinde tim boru pargalarini, valfleri ve baglantilari, pompa dallarini dikkatlice
temizleyin.

Emis ve Desarj Borulari

UYARI:
' Net pozitif emis yuksekligi (NPSH,) daima pompanin yayinlanan performans egrisinde
° gOsterildigi gibi gerekli NPSH (NPSHg) degerini asmalidir.

(Emis borularini degerlendirmek igin NPSH Hidrolik Enstitisi ve boru surtiinme degerlerine
bakin)

Sorunsuz bir pompa ¢alismasi igin, emis borularinin diizgin kurulu olmalari bir gerekliliktir.
Emis borulari, pompaya baglanmadan ONCE temizlenmelidir.

1. Pompa emis flangina yakin dirsek kullanimindan kaginiimalidir. Dirsek ve emis girisi
arasinda en az 2 boru ¢api kadar duz boru olmalidir. Kullanildiginda dirsekler genis
yarigapli olmahdir.

2. Pompa emisinden bir ya da iki boy blylik emis borusu ve emis flansinda bir daraltici
kullanin. Emis borulari, pompa emisinden asla daha kiglk ¢apta olmamalidir.

3. Emis boslugu olusmasini engellemek icin, yatay daralticilar, asagi egimli taraf ile dis
merkezli ve dikey uygulamalar i¢in de es merkezli olmalidir.

4. Pompanin emme tarafi asla kisiimamalidir.

5. Ayni kaynaktan birden fazla pompa calistiginda ayri emis hatlari énerilmektedir.

6. Servis etkinlikleri sirasinda pervane hizalamasini saglamak igin, pervanenin yanindaki
baglantiya en az 1 fit uzaklikta, ¢ikarilabilir bir trip parcasi konulmasi onerilir.

Emis kaldirma kosullar

1. Emis borusunda hava boslugu olmamalidir.
2. Emis borulari, pompaya yukari dogru bir egimle gitmelidir.
3. Tudm baglantilar hava sizdirmaz olmalidir.

Emme basinci/Suyla dolu emis kosullan

1. Pompanin incelenmesi ve bakimi igin hattin kapatiimasini saglamak tzere, emis hattina
emisten en az iki boru ¢api uzaga bir yalitim valfi takilmahdir.

2. Emis borusunda hava boglugu olusmasini engelleyin.

3. Borular, kaynakla ayni seviyede veya asagi dogru egimli olmahdir.

4. Borularin herhangi bir b6limu, pompa emis flangsindan asagi uzamamalidir.
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5. Kaynaktan girisin boyutu, emis borusundan bir veya iki boy buyuk olmaldir.
6. Kaynakta olusacak girdaplari ve slriklenen havayi engellemek i¢in, emis borusu sivi
ylzeyinin altinda ve dizgin bir sekilde batiriimis olmalidir.

Desarj borulari

1. Desarj hattinda yalitim ve kontrol valfleri takilmis olmalidir. Kontrol valfini, yalitim valfi ve

pompa arasinda konumlandirin, boylece kontrol valfinin incelenmesi gerceklestirilebilir.

Yalitim valfi, ilk galistirma, akis ayari ve pompanin kontroll ve bakimi igin gereklidir. Cek

valf, tahrik birimi kapandiginda pompadan ters akistan 6tiiri pompa ya da kege hasarini

onler.

Kullanilirlarsa, genigleticiler, pompa ve kontrol valfleri arasinda konumlandiriimahdir.

3. Sistemde hizli kapama valfleri kurulmussa, pompayi ani akimlardan ve su darbesinden
korumak i¢in tampon cihazlari kullaniimalidir.

Son boru kontrolii

1. Bir zorlanma olmadigindan ve tim pargalarin serbest oldugundan emin olmak i¢in mili
birkag kez el ile gevirin.

2. Boruda gerilme olmadiginin kontroll igin, Pervane hizalama ¢alisma sayfasi (sayfa 34)
uyarinca hizalamay! kontrol edin. Boruda gerilme varsa, borulari dizeltin.

n

NOT: Pompayi baglatmadan 6nce, tim yikama ve sogjutma sistemlerinin ¢alismakta oldugunu
kontrol edin.

Asili Boru Kurulumu

Unitenin Konumu

Borular

AF pompasi, su basmasi olmayan temiz ve kuru bir yerde konumlandiriimalidir. Alan,
ekipmanin sdékulmesi ve tasinmasi da g6z dnunde bulundurularak, ¢calisma, bakim ve tamir igin
yeterli yer saglamalidir. Birim, en etkin boru sistemini saglamak Gzere konumlandiriimalidir.

En az sayida dirseklere ve baglantilara sahip kisa, dogrudan emigli ve desarj borulari, en
dlsuk boru surtinmesini saglar. Asiri surtinme kayiplari, yetersiz kapasiteye ve bosluk
olusumuna sebep olur. ileride pompa pervanesine ve mile erisim, desarj borusunun bir
bolimindn (trip pargasi) sokilmesini gerektirecektir.

NOT:

Yatay boru flansi, civatalar sikistirlmadan énce pompa flangina paralel olmalidir. Flanslar
paralel degilse, civatalari sikistirarak paralel olmalari igin zorlamak, pompada asiri zorlanmaya
sebep olabilir.

Pompanin Borulara Takilmasi

1. Pompa ust flansini, dikey boru akisina baglayin ve flans civatalarini sikistirin. Pompayi
0,005"ffit icerisinde hizalayin (0,42 mm/metre).

2. Govdedeki pervane agikligini, kanadin minimum boslugu icin olan kriteri kullanarak makul
sekilde ortalanmis oldugunu kontrol edin.

3. 0.D., maksimum araligin en az %50'si olmalidir (pervane hizalama ¢alisma sayfasina
bakin).

4. Govde flansini, trip parcasina baglayin ve flang civatalarini sikistirin.

Siruciiniin takilmasi

1. SirlGclyu (motor ve ayr bir alt tabandaki diisurtci disliyi), pompa igin kurulum giziminde
gOsterildigi gibi takin. Evrensel baglanti mili, disli ve pompa millerinin, gizimde belirtildigi
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sekilde veya en fazla 1 derece uzaklikta olmasini gerektirir. En iyi evrensel baglanti émru, 1

ila 3 derece mil agilari ile elde edilir.

2. Sdrlcl tabanini pompaya gore, ilerleyen paragrafa uygun olarak ve ankraj civatalarinin
yanindaki hizalama takozlarini kullanarak hizalayin. Ankraj civatasi somunlarini kismi
olarak sikistirin, ardindan motor ve disirtcu disli arasindaki mil hizalamasini kontrol edin.
Hizalama makul sekilde yeterliyse, tabani yerine hargla tutturun.

3.

Harg sertlestikten sonra, ankraj civatalarini sikistirin. Motor mili hizalamasini kontrol edin

ve dizeltin. Uzun kaplin émri ve disUk titresim seviyeleri icin, esnek kaplinlerin mevcut
yanlis hizalama degerlerinin, kaplin Ureticisinin izin verdigi maksimum degderden oldukca az

olmasini Oneriririz.

Pompa Siiriiciisiine Baglanti

Boruya askida baglanmis pompa, surtci mili ve her ugta evrensel baglantilar ile siriclye
baglanmistir. Strdct mili kurulumu ydnergelerini ve pompa kurulum gizelgelerindeki agi
sinirlarini takip edin. Sartct mili igin uzatilabilir bir koruma verilmistir ve pompa stirictist

donerken her zaman kullaniimalidir.
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Alt tabanin seviyesini ayarlama
Motor

Dusurtca digli

Uzatilabilir koruma

Tahrik mili

Flanglar paralel olmahdir
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Ek 11: Pompa siiriiciisiine baglanti

Tahrik Hizalama Prosediirleri
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1.
12.
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Dikey boru

Pompa 0,005"/fit igerisinde hizali olmaldir
Trip pargasi

Yatay boru

Flanglar paralel olmalidir

Miller +/- 1° ila 3° arasinda uzaklikta olmalidir

@ Hizalama prosediirleri, dénen pargalarin istek disi temasinin énlenmesi igin takip

edilmelidir.

Kaplin Ureticilerinin kurulum ve ¢alisma prosedurlerine uyun.

UYARI:

Herhangi bir hizalama iglemi dncesinde, tahrik birimi giiciinin kilitlendiginden emin olun. Tahrik
biriminin elektriksel baglantilarinin kesilmemesi halinde ciddi fiziksel yaralanmalar gergeklese-

cektir.

Elektrik carpmasi, yanhglikla baslatmalar ve fiziksel yaralanmalari dnlemek igin tahrik birimi

gucund kesin.

AF pompasi, iki farkli tahrik segenegiyle gelir, V-kayisi ve disli tahrikli. iki sistemin de dogru
sekilde hizalanmasi, uzun pompa édmri ve daha az pompa sorunu igin gereklidir.
Hizalamanin kontrol edilecedi ve ayarlanacadi noktalar agagidaki gibidir:

+ Ik Hizalama, pompa ve siiriicii oda sicakligindayken calistirma éncesinde yapllir.

» Son Hizalama, pompa ve suricl ¢alisma sicakligindayken ¢alistirma sonrasinda yapilir.
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Hizalama, surlcinin ve disli kutusunun ayaklari altindaki simleri kaldirarak veya yenilerini
ekleyerek ve ayarlama civatalarini kullanarak ekipmani dikey olarak kaydirarak gergeklestirilir.

NOT:
Dlzgln hizalamanin yapilmasi, montaji yapan ve Uniteyi kullanan kiginin sorumlulugudur.

Sorunsuz galisma, bu prosediirleri takip ederek gergeklestirilir.
ilk Hizalama (Soguk Hizalama)

+ Alt Taban Hargla Doldurulmadan Once - Hizalamanin gergeklestiginden emin olunmasi
icin. Alt Taban Hargla Doldurulduktan Sonra - Montaj stireci boyunca hi¢bir degisikligin
gerceklesmediginden emin olmak igin.

+ Yay Ayarindan Sonra — Duzeyleme sireci boyunca higbir dedisikligin gerceklesmedigin-
den emin olmak igin.

Borular Baglandiktan Sonra - Boru gerilmelerinin hizalamayi degistirmediginden emin olmak
icin. Degisiklik olustuysa, pompa flanglarindaki boru gerilmelerini gidermek i¢in borulari
dizenleyin.

+ Son Hizalama (Sicak Hizalama)

+ ilk Calisma Sonrasinda - Pompa ve siiriicli galisma sicakligindayken, dogru hizalamayi
elde etmek icin. Bunlardan sonra, tesis ¢alisma prosedurleri uyarinca hizalama
periyodik olarak kontrol edilmelidir.

NOT:
Calisma sicakhgi degisirse, borular degisirse ve/veya pompa bakimi gergeklestirilirse hizalama
kontroll gergeklestiriimelidir.

V-Kayigi Suriacu (Kasnaklar)

lyi tasarlanmis ve dizgun kurulmus V-kayigi suraculer, yillarca ¢calismaya musaittir. AF
pompalari, érn. yan yana, Ust Uste, asagdi sarkitmali veya “Z” montajh gibi ¢esitli kayis surtcusu
konfigirasyonlariyla gelmektedir. Kurulum ve hizalama prosediirleri, tim konfigirasyonlar igin
benzerdir. Kurulum/sékme yonergelerine uyarak, korumayi veya korumalari ¢ikarin. Kurulum
ve hizalama sirasinda kontrol edilmesi gereken birka¢ 6ge vardir.

Kasnak Hizalama - Hizalama, tam gug iletimi, minimum titresim ve uzun stricu émra igin
korunmalidir. Her kasnagin ¢evresinde ve ylzundeki kagikhg kontrol etmek icin bir ibreli
gosterge kullanilabilir. Pompanin ve surlci kasnaklarinin paralel ve agisal hizalamasini kontrol
etmek icin diiz bir kenar kullanilabilir, bkz. Sekil: Kasnak hizalanmasi.
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1. Paralel yanlis hizalama 2. Agisal yanlis hizalama 3. Mikemmel hizalama
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Ek 12: Kasnak hizalama

1. Kayis Kurulumu - Yeni kayislari takarken, kayislarin kasnaklara gli¢ kullanmadan
yerlegtirilebilmeleri igin kasnaklar arasindaki merkez uzakligini kisaltin. Kayiglari erlerine
asla 'yuvarlamayin' veya "Zorlamayin", bu kayis kablolarina zarar verebilir.

2. Kayisin Yerlestigini Kontrol Etme - Kullanilan kayis bélimunden bagimsiz olarak,
kayisin olugun dibine ulasmasina asla izin vermeyin. Bu, kayislarin sikistirma hareketlerini
kaybetmelerine ve kaymaya sebep olur. Béyle bir durumu olusturan kasnaklar veya
kayiglar, degistiriimelidir.

3. Dogru Kayis Gerginligini Saglama - Dogru gerginlik, uzun kayis émrd igin énemlidir.
Yanlis gerginlik, kayis yorgunluguna ve/veya rulmanlarin isinmasina neden olabilir.

4. Kayis Gerginlestirme sonrasinda Pervane Hizalama — Pervane, kayis gerginligi
ayarlanmadan énce hizalandiysa, halen merkezde oldugundan emin olmak icin kontrol
edilmelidir.. Merkezde olmayan bir pervane, stirtiinebilir ve istenmeyen bir pompa hasarina
neden olabilir. Kayis Gerginligi, genellikle motorun aksi yénde diizglin olmayan bir
hizasizlik olugturacaktir. Pervane Hizalama (sayfa 33) ile uyumlu olarak hizaladiginizdan
veya yeniden hizaladiginizdan emin olun.

Kayisi gerginlestirmenin genel ydontemi asagida verilmistir ve birgok slrtct gereksinimi igin

yeterli olacaktir.

Genel Yontem:

1. Merkez uzakhgini, kayislarin kasnaklarin tizerine ve oluklarin i¢ine, oluklarin kenarlarindan
zorlamadan yerlestirilebilecegi sekilde azaltin. Kayislari, iki kayis mesafesi de kasnaklar
arasinda yaklasik ayni sarkmaya sahip olacak sekilde ayarlayin. Kayiglar siki olana kadar
merkez uzakhigini artirarak kayislara gerginlik verin, bkz. Sekil: Kayis gerginlestirme.

1. Cok siki 2. Hafif kavis 3. Cok gevsek
Ek 13: Kayis gerginligi

UYARI:
' Uygun tahrik korumasi yerinde degilken pompayi ¢alistirmayin. Bu uyariya uyulmamasi ¢alisan
° personelde yaralanmaya yol agabilir

2. Kayislari kasnaklarin oluklarina oturtmak igin sirticliyl birkag dakika gahstirin. Striiciinin
galismasini, en yuksek yik durumunda goézleyin (genellikle baslatma sirasinda). Siriici-
niin gevsek tarafinda hafif bir kavis, dogru gerginligi gosterir. Eger gevsek taraf tepe yik
noktasi sirasinda gergin kaliyorsa, suricu fazla gergindir. Asiri kavis veya kayma, yetersiz
gerginligi gosterir. Motor ¢alismaya basladiginda veya esdeger bir tepe yik noktasinda
kayislar gicirdiyorsa, suriicii makine tarafindan gerektirilen torku saglayacak kadar gergin
degillerdir. Strtct durdurulmali ve kayislar gerginlestiriimelidir.

3. Yeni bir striiciniin gerginligini, ilk glin boyunca gevsek tarafin kavisini gézleyerek kontrol
edin. Birkac gunlik calisma sonrasinda, kayiglar kendilerini kasnak oluklarina yerlestire-
ceklerdir, bundan sonra siiriciiniin gevsek tarafta hafif bir kavis yapmasi igin tekrar
ayarlama yapmak gerekli olabilir.

Dogru kayis gerginligini belirlemek icin diger yéntemler, surict Ureticisinden temin
edilebilir.
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4. Kayig Korumalarini Kullanma - Kayis Korumalari, ¢caliganlari tehlikeden korur ve
surucuye kirleticilerin girmesini engeller. Kayislarin korumalara strtinmedigini periyodik
olarak kontrol edin.

5. Kayiglari Temiz Tutun - Toz ve gres, kayis dmrinU azaltir. Biriken yabanci bir maddeyi
temizlemek igin kuru bir bezle ara sira silmek, kayis 6mrini uzatabilir. Yag veya gres
kayiglara sigrarsa, sabun ve suyla temizleyin.

Kayisin sarilmasi, performansi sadece gegici olarak etkiler ve asla tavsiye edilmez. Sirlclyu
temiz tutma, daha iyi bir uygulamadir.
Suirdcd limitleri hakkinda bagka bir sorunuz olursa, Ureticiye danisin.
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Disli Surucusu (Kaplinler)

NOT:
@ATEX sinifi ortamlarda kullanilan kaplinler, dogru sertifikalara sahip olmaldir.

Kurulum/sékme ydnergelerine uyarak, korumayi veya korumalari ¢ikarin. Motor/disli kutusu ve
pompal/disli kutusu kaplin yarilarini, hizalamaya gegmeden énce ayirin. Once, pompa/disli
kutusu kaplinini, ardindan motor/disli kutusu kaplinini hizalayin. iki kaplin baglantisini da
asagida belirtilen Kadran Gdsterge veya Dz Kenar yontemlerini kullanarak paralel ve agisal
hizalama igin kontrol edin. Pompa ve tahrik birimi galisma sicakligindayken (Son Hizalama)
hem paralel hem de agisal yanlis hizalamalar igin, ibreli gdsterge degerleri 0,003 in¢
(0,076mm) Toplam Gosterge Okumasi (TIR) veya daha az bir diizeyde ise uygun bir hizalama
yapimigtir. Sekil: Dizgiin kaplin hizalamasi, neye bakilacagini agiklar.

\ |
2 =
l i__—::]

sl
@

1. Acisal yanhs hizalama 2. Paralel yanlis hizalama 3. Mukemmel hizalama

Ek 14: Diizguin kaplin hizalamasi

1. Iki ibreli gbstergeyi, kaplinin bir yarisinin (X) disina monte edin, boylelikle diger kaplin
yarisina (Y) temas etmelidir.
P

Y X
1. (Motor Ucu) (Disli kutusu ucu) 2. (Digli kutusu ucu) (Pompa ucu)

Ek 15: Kaplin hizalamasinin kontrolii igin ibreli gostergenin kullanimi
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2. Gostergelerin ayarini, gostergelerin kaplin yarisiyla (Y) temas etmesini ancak altindan
ctkmamasini saglayarak kaplin yarisini (X) déndlrerek kontrol edin. Gostergeleri buna
uygun olarak ayarlayin.

3. Gosterge okumalarinin dogrulugundan emin olmak igin, géstergelerin kaplin yarisinda (Y)
ayni noktaya temas etmelerini saglayarak iki kaplin yarisini da beraber olacak sekilde
dondirin. Bu, kaplin yarisindaki (Y) asinma neticesinde olusabilecek 6lglim sorunlarini
ortadan kaldiracaktir.

4. Gosterge olcumlerini, tespit civatalari sikistirilmis olarak alin. Tespit civatalarini, hizalama
dlzeltimleri yapmadan énce gevsetin.

5. Hizalama dizeltimleri sirasinda suriiclyU oynatirken, gostergelere zarar vermemeye dikkat
edin.

Basvurmak tzere bu ydnerge kilavuzunu kolay ulasilabilir bir yerde tutun. Daha fazla bilgi,

Goulds Pumps, 240 Fall St., Seneca Falls, New York 13148 ile veya yerel temsilciniz ile iletisim
kurularak edinilebilir.

Hizalama Prosediirii

Acisal Hizalamalar

Disli tahrikli AF pompalarinda, agisal ve paralel yanls hizalamalar, dikey yénde motor veya
disli kutusu montaj ayaklari altinda simler ile, yatay yénde ise motoru veya disli kutusunu
kaydiran civatalar dogru yonde kaydirilarak duzeltilir.

Her ayarlama sonrasinda, kaplin yarilarinin hizalamalarinin tekrar kontrol edilmesi 6nemlidir.
Tek yonde ayarlama yapmak, diger yonde yapilmig olan ayarlamalari bozabilir. Pompayi
herhangi bir sekilde ayarlamak gerekli olmamahdir.

Kaplinler, gosterge "A" (Agisal Gosterge), (sayfa ) (sayfa ), calisma sicakligindayken, kaplin
cevresinde 90° araliklarla dort noktada él¢ildigiinde 0,003" (0,076mm) degerinden daha fazla
degismiyorsa agisal olarak hizalidir. Asagida, istenen hizalamanin elde edilmesi i¢in kabul
edilebilir iki ydntem verilmektedir.

YONTEM 1 - ibreli Gésterge Yontemi

1 ila 5 arasindaki adimlar icin Sekil Kaplini gériintiilemek icin yénergeler (pompanin én
ucundan gériiniim) sekline bakin.

1. Gosterge “A’yi, kaplin yarisi (Y) konum 1'de sifirlayin. Bu konumu, iki flansta da isaretleyin.
2. ki flangi da konum 3'e 180° déndiiriin. igneyi izleyin ve okumayi kaydedin.
3. Negatif Okuma - Kaplin yarilari konum 3'te, konum 1'dekinden daha ayri durumda.

Pozitif Okuma - Kaplin yarilari konum 3'te, konum 1'dekinden daha yakin durumda.
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O 3 O

Ek 16: Kaplini goriintiilemek igin yonergeler (pompanin 6n ucundan goriiniim)

Duzgun hizalamay! elde etmek igin motor veya digli kutusu ayagdi altina sim yerlestirerek
yanlis hizalamayi dizeltin.

1-3 arasindaki adimlarda, konum 2 ve 4'0 kullanirken, dizgin hizalamayi elde etmek Uzere
motoru 6ne ve arkaya surukleyerek yanhs hizalamayi ortadan kaldirin.

Konum 1 yerine konum 2'yi ve konum 4 yerine konum 3'U kullanarak 1-4 arasindaki
adimlari tekrar edin. Konum 1'de kaplinde isaretlediginiz isaretleri kullanin ve kaplin
yarilarini bir araya déndurdigunidzden emin olun.

YONTEM 2 - Kalinlik Olgeri Yontemi
Asagidaki adimlar igin, Sekil: Kaplini gériintiilemek icin yénergeler (pompanin én ucundan
goriiniim) sekline bakin.

1.

ok wN

~

Paralel Hizalama

Konum 1'de kaplinlerin ¢evresine bir kalinlik élgeri yerlestirin. Bu konumu, iki flansta da
isaretleyin.

iki flang arasina rahat bir sekilde yerlesen en blyiik élger boyutunu kaydedin.

iki flangi da konum 3 - 180°'ye déndiiriin.

Konum 3'te kaplinlerin ¢evresine bir kalinlik dlgeri yerlestirin.

iki flang arasina rahat bir sekilde yerlesen en blyiik élger boyutunu kaydedin.

1 ve 3 konumlarindaki okumalar arasindaki farki hesaplayin. Fark, 0,003" (0,076mm)
degerinden blylk olmamalidir.

Duzgun hizalamay! elde etmek igin motor veya digli kutusu ayadi altina sim yerlestirerek
yanlis hizalamay dizeltin.

1 - 6 arasindaki adimlarda, konum 2 ve 4'U kullanirken, diizglin hizalamay! elde etmek
Uzere motoru veya digli kutusunu 6ne ve arkaya sirukleyerek yanlis hizalamayi ortadan
kaldirin.

Konum 2 ve 4'l, konum 1 ve 3 ile degistirerek 1-6 arasindaki adimlari tekrar edin. Konum
1'de kaplinde isaretlediginiz isaretleri kullanin ve kaplin yarilarini bir araya déndirdtuginiz-
den emin olun.

Unite, gosterge "P" (Paralel Gosterge), ¢alisma sicakligindayken, kaplin gevresinde 90°
araliklarla dort noktada 6lgulduginde 0,003" (0,076mm) degerinden daha fazla degismiyorsa
paralel olarak hizalidir. istenen hizalamanin elde edilmesi icin kabul edilebilir iki ydntem
asagida verilmektedir.
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Tam Hizalama

NOT: Her surlclU ayagindan esit miktarda sim ¢ikarilmali veya bunlara yerlestiriimelidir. Bu
yapilmadigi takdirde, dikey hizalama etkilenecektir.

YONTEM I - ibreli Gésterge Yontemi
Asagidaki adimlar igin, Sekil: Kaplini gériintiilemek igin yénergeler (pompanin 6n ucundan
gériiniim) sekline bakin.

1. Gosterge “P"yi, kaplin yarisi (Y) konum 1'de sifirlayin. Bu konumu, iki flansta da isaretleyin.

2. ki flangi da konum 3'e 180° déndirin. igneyi izleyin ve okumayi kaydedin.

3. Negatif Okuma - Kaplin yarisi (Y), konum 1'e dogru kaymis.
Deger 0,003” (0,076mm) degerinden daha biliyiikse, motoru esit olarak (her iki tarafta esit
miktarda) simleyip kaldirarak yanlis hizalamayi diizeltin. 1 - 2 arasindaki adimlarda, konum
2 ve 4'U kullanirken, motoru konum 2'ye dogru esit miktarda surikleyerek yanlis hizalamayi
ortadan kaldirin.
Pozitif Okuma - Kaplin yarisi (Y), konum 3'e dogru kaymis.
Deger 0,003 (0,076mm) degerinden daha buylkse, motoru veya digli kutusunu, esit olarak
(her iki tarafta esit miktarda) simleyip indirerek yanls hizalamay: diizeltin. 1 - 2 arasindaki
adimlarda, konum 2 ve 4' kullanirken, motoru veya disli kutusunu, konum 4'ye dogru esit
miktarda surikleyerek yanlis hizalamayi ortadan kaldirin.

4. Gosterge “P” 0,003" (0,076mm) degerinden daha az okuyana kadar 1-3 arasindaki
adimlari tekrarlayin.

5. ideal hizalama elde edildiginde, konum 2 ile konum 1'i ve konum 4 ile konum 3'i
degistirerek 1-4 arasindaki adimlari tekrarlayin.

YONTEM 2 - Diiz Kenar Yéntemi
Asagidaki adimlar igin, Sekil: Kaplini gériintiilemek igin yénergeler (pompanin 6n ucundan
goriiniim) sekline bakin.

1. Konum 1'de iken iki kaplin flansi arasina bir diiz kenar yerlestirin ve noktayi iki flansta da
isaretleyin.

2. Motoru veya disli kutusunu, diiz kenar iki flans tGzerinde de esit olarak duracak sekilde
(0,003" 0,076mm icerisinde) ayarlayin.

3. ki flansi da konum 2'ye 90° déndiiriin ve birini ve ikinci adimlari tekrar edin.

4. Unite, diiz kenar gevre (izerinde iki konumda da kaplin gevresinde esit bicimde (0,003”
0,076mm igerisinde) oturdugunda, paralel olarak hizalanmistir.

NOT: Duz kenarin, saftlarin eksenlerine paralel olmasina dikkat edilmelidir.

Bir birim, 90° mesafe dort noktada da "A" (agisal) ve "P" (paralel) gostergelerindeki okumalar
0,003" (0,076 mm) degerinden daha fazla degilse, tam hizalamaya sahiptir.
Dikey Diizeltim (Ustten Alta)

1. Gosterge “A” ve “P”yi, kaplin yarisi (Y) tam ortasinda (saat 12) sifirlayin.
2. Gostergeyi alt tam ortaya (saat 6) donddiriin. igneleri gbzleyin ve okumalari kaydedin.
3. Onceden belirtildigi sekilde dizeltmeleri yapin.

Yatay Diizeltim (Yan yana)

1. Gosterge "A" ve "P"yi, kaplin yarisinin (Y) yaninda (saat 9) tst tam ortadan 90° konumda
sifirlayin.

2. Gostergeleri, Ust tam ortadan gegirerek, baglangigtan 180° (saat 3) gevirin, igneyi gozleyin,
okumayi dlgtin ve kaydedin.

3. Onceden belirtildigi sekilde dizeltmeleri yapin.

4. Birinin digerini etkilemediginden emin olmak i¢in, hem dikey hem yatay okumalari tekrar
kontrol edin. Gerekliyse duzeltin.

Hizalamay: etkileyebilecek faktorler
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Unite, hizalama igin periyodik olarak kontrol edilmelidir. Unite, diizgiin bir sekilde kurulduktan
sonra hizada kalmiyorsa, olasi sebepler asagidaki gibidir:

Temelin yerlesmesi veya kalkmasi.

Yataklarin agsinmasi.

Makineyi bozan veya oynatan boru gerilmeleri.

Yakin bir 1sI kaynagindan dolayi alt tabanin oynamasi.

Degisken yik veya diger nedenlerle yapi malzemesinin oynamasi.
Pompadaki veya surtict dizenegindeki gevsek somunlar veya civatalar.

oakwn =

NOT: Deneyim edindik¢e, kurulumu yapan kisi, agisal ve paralel arasindaki iliskiyi anlayacak
ve dizeltimleri buna gore yapacaktir.

Pervane Hizalama

Aciklik 6lglimi

@Yanhg pervane hizalamasi, dénen ve sabit pargalar arasinda temasa neden olarak, kivilcim
ve IsI olusmasini saglar.

@itici pervane bogluk ayari icin olan prosedure uyulmalidir. Boslugun dogru ayarlanmamasi
veya prosedurlerin tam olarak yerine getiriimemesi, kivilcim olugmasina, beklenmeyen isi
olusumuna ve ekipman hasarina neden olabilir.

AF pervanesi, fabrikada hizalanmistir ancak pompanin calistiriimasi dncesinde kontrol
edilmelidir. Pervane, pompa galigirken hidrolik kuvvetlerin hareketinden dolayi sirtinme
olusmasini engellemek igin, bir ingin birkag binde biri kadar bir agikhdi gerektirir. Eger
surtinme olusursa, birgok asinmaya dayanikl alasim sirtinerek birikecektir, bu nedenle bu
alasimlari kullanan pompalar, surtinmesiz olmalidir.

Mili elle déndurin, eger pervane gévdenin i¢ kismina surtiinlyorsa, tekrar hizalanmalidir.
Pervaneyi hizalamak icin asagidaki adimlar kullanilir.

NOT: Pervane sirtiinmesi, genellikle boru gerilmesi veya kayis gerilimi sebeplidir. Pervane
hizalama dncesinde, boru gerilmesi gideriimelidir. Pervane, dogru kayis gerginligi elde
edildikten sonra hizalanmalidir.

Hizalama calisma sayfasi Sekil: Pervane hizalama ¢alisma sayfasi, AF pompasinin pervanesi-
ni hizalamak icin kullanilir. Olgiim prosediirii asagidaki gibidir:

GOovdeyi dirsege sabitleyen kapak vidalarinin siki oldugundan emin olun, bdylece ayarlama
Oncesinde pervane agikliklarinin dogru élgimua gergeklestirilebilir.

Her kanadi 1, 2, 3 ve 4 olarak isaretleyin ve ardindan pervane kanatlarini pervane hizalama
calisma sayfasinda gosterildigi gibi (yakls. saat 2, 4, 8 ve 10 ydnunde) hizalayin.

Mili dondiriin ve galisma sayfasinda gosterildigi gibi dort saat yondi igin de her kanat ile gévde
arasindaki agikligi dlgln. istenen deger, pervane ucunun bosluguna kolayca girebilen tam
kalinlik élger degerlerinin en blyugudur.

TUm konumlar i¢in élgiimleri toplayin ve bunu 6lgiim sayisina boélin. Bu, ortalama dlgim
verecektir.

Ortalama 6lgimu 2'ye bolin. Bu, minimum agikligi verecektir.

Herhangi bir kanat, herhangi bir konumda hesaplanan minimum agikhktan daha kuguk bir
acikhga sahip ise, pervane yeterince ortalanmamistir ve ayarlanmalidir.
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Pervane hizalama galisma sayfasi

INSTALLATION AND
OPERATING INSTRUCTIONS

AXIAL FLOW PUMP
IMPELLER ALIGNMENT WORKSHEET
4 VANE IMPELLER

PUMP SERIAL NO.: DATE:
PUMP SIZE: PUMP ALIGNED BY:
10 O'CLOCK 2 O'CLOCK
VANE1 VANE 1
VANE2 VANE 2
VANE3 VANE 3
# VANE 4 ] l / #VANE 4
8 O'CLOCK 4 O'CLOCK
VANE1 / VANE1
VANE2 _______ VANE 2
VANE3 VANE 3
#VANE4 # VANE 4
Her Ali t-The 1 procedwre is as follows:
1. Nole the number of blades. Mark each blade 1, 2, 3, 4. 4. Divide the average measurement by 2. This will give the
minimum clearance.
2. Rolale the shait and th betwee: ch bladi
andihecaso 02,45 o 10 5ok sosins 5 oo s s ol e prsins b
I e e Ao o et Tha v g fhickness. . Micienlly centered and should be adjusted.
3. Add the measurements for all positions together and divide
by the number of measwements. This will give the average
measurement.
Example: 4 Vane impeller. At 2 o'clock {he readings are VANE 1 ~.040, VANE 2 — 041, VANE 3 ~.040;
VANE 4 ~ .042; at 4 o'clock_050,.051,.050, .051; at 8 o'dock.050,.052, 051, 050; al 10 o'clock.040,.042, 039,.041
Average clearance = _SUM OF READINGS = _040+.041+.040 +042 + ... = 0456
NUMBER OF READINGS 16
Minimum cl = AVERAGE CLEARANCE = .0456" = .0228"
2
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Donme Yonu Kontrolu

V-kayislari veya kaplinler takilmadan énce, motor kablolanmali ve ddnme ydnu kontrol
edilmelidir. Bir dénme yonl oku, rulman yatagi (134C) lizerinde bulunmaktadir.

Pompa yanlis ydnde dondurdlurse, ciddi hasarlar olugabilir.

NOT:

@ Patlayici olabilecek bir ortama takilirken, motorun uygun sekilde onaylandigindan emin

olun.

Kurulum ve igletim Kontrol Listesi

Tablo 3: Kurulum ve igletim Kontrol Listesi

Tamamland
1

Baslangig

Aciklama

Referans:

Kilavuz okundu ve anlasildi

AF 42"-66" IOM

Temeli hizalayin

Temel Gereksinim-
leri (sayfa 15)

Alt temeli hizalayin

Alt taban Seviyelen-
dirme (sayfa 16)Yay
Montajli Taban (say-
fa 18)

Motor donme yoniini kontrol edin ---CW

---CCW

Dénme Yénii Kont-
rolii (sayfa 35)

Bilesen kaba hizalama tamamlandi

Tahrik Hizalama
Prosed(irleri (sayfa
25) ~ Digli Siirtictisi
(Kaplinler) (sayfa
29) ~ Pervane Hiza-
lama (sayfa 33)

Sdricu Ureticisine gbre V-kayisi gerilimi ve hizalamasi

V-Kayigi Sdriicli
(Kasnaklar) (sayfa
26)

Kaplin Ureticisine gore kaplin hizalamasi

Disli Sdrticiisii (Kap-
linler) (sayfa 29)

Borular kuruldu ve hizalama tekrar kontrol edildi

Tahrik Hizalama
Prosed(irleri (sayfa
25)

Mek. conta Ureticiye gbre ayarlandi

Urtc. Kivz.

Mek. conta Ureticiye gbre ayarlandi

Son Hizalama (say-
fa 44)

Pervane hizalamasi ve agikhigi ayari:

ing/Yan

Pervane Hizalama
(sayfa 33)Pervane
hizalama g¢alisma
sayfasi (sayfa 34)

Pompa mili-serbest dénme Baslatmaya hazirlik
(sayfa 36)

Rulman yaglama Rulman Bakimi
(sayfa 46)

V-kayig! veya kaplin korumalari kurulu

Tahrik Hizalama
Prosed(irleri (sayfa
25)Dénme Yoni
Kontrolli (sayfa 35)

Motor elektriksel baglantilar

Urtc. Kivz.
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Hizmete Alma, Baslatma, Calistirma ve
Kapatma

Baglatmaya hazirhk

NOT:

@ Patlayici olabilecek bir ortama takilirken, motorun uygun sekilde onaylandigindan emin
olun.

@ Sunlardan dolayi hasar olusuyor:

Dénme yoéniinii kontrol etme

Dogrudan baglanti

1. Yuksek titresim seviyeleri-rulmanlari, salmastra kutusu sizdirmazlik haznesini ve mekanik
salmastrayi etkiler.

2. Yuksek radyal yukler Mil ve rulmanlara baski yapar

3. Isi birikimi-Buharlasma, dénen pargalarin gizilmesine veya sikismasina neden olur

4. Bosluk olusumu-Pompanin i¢ yuzeylerine hasar verir

DIKKAT:
Pompa yonunun yanls olmasi ciddi hasara neden olabilir.

UYARI:
Yanliglikla baglatmalari ve fiziksel yaralanmalari dnlemek igin, gu¢ kesici sistemler kullanin.

Motor dénme yéninin pompa dénme yonu ile ayni oldugundan emin olmak i¢in bir kontrol
yapilmahdir. Pompa dizeninize bagh olarak (V-kayisi veya disli tahrikli) motor dénme yéninu
kontrol etmek icin asagidaki yontemlerden birini kullanin.

Tahrik biriminin glctnu kesin.

Pompa kaplin korumasini sokun.

Kaplin yarilarinin millere sikica baglandigindan emin olun.

Sirdci gucunun kilidini kaldirin.

Herkesin uzaklastigindan emin olun. Sirtcuyd, disli kutusunun ¢ikis milinin dénme yonana
belirlemeye yetecek kadar dondirin. Dénme yoénu, rulman yatagindaki bir okla belirtilen
yoéne uymalidir.

Tahrik biriminin glctnu kesin.

Pompa kaplin korumasini yerine takin.

RN~

No

NOT:

@ ATEX sinifi ortamlarda kullanilan kaplin korumasi, kivilcim olusturmayan maddelerden
yapilmis olmahdir.

V-Kayigi
1. Tahrik biriminin gictni kesin.
2. V-kayisi korumasini sékin.
3. Kasnagin millere sikica baglandigindan emin olun.
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Hizmete Alma, Baslatma, Calistirma ve Kapatma

4. SurlGcl gucundn kilidini kaldirin.

5. Herkesin uzaklastigindan emin olun. Surtctyu, dénme yonlni belirlemeye yetecek kadar
déndirun. Dénme yénu, rulman yatagindaki bir okla belirtilen ydéne uymalidir.

6. Tahrik biriminin guicuinG kesin.

7. V-kayisi korumasini yerine takin.

Pervane Acikligini Kontrol Etme

Pompayi yerlestirmeden énce pervane acikligini kontrol edin. Pervane, mil elle dénduraldigin-
de surtinmemelidir, bu nedenle Sekil: Pervane Hizalama Calisma Sayfasi'nin doldurulmasi ve
ileride bakmak tGizere pompa bakim kayitlari ile beraber saklanmasi énerilir.

Serbest donmenin kontrol edilmesi

Rulmanlar

Yaglama

Yag Turii

Pompa basglatiimadan 6nce, serbestge dondiguninden ve sirtlinme veya takilma olmadigin-
dan emin olmak i¢in pompayi elle déndurun.

Rulman aksami, radyal yiku tasimak i¢in kiresel silindir yataklara ve pervaneden gelen aksiyal
baski yukunl tagimak igin bir kiiresel silindir baski rulmanina sahiptir. Rulman yatagi, kurulum
ve inceleme kolayligi icin orta gizgisinde yatay bir yariga sahiptir.

Rulman, yag banyosu yaglamasi kullanir. Yaglanan rulman aksamlari, yagsiz gonderilir.
Baslatmadan 6nce, rulman yatagina yag eklenmelidir.

Tablo 4: Aksiyal Akis Pompasi Yaklasik Yag Hacmi

Pompa Boyutu Kuart Litre
42" /1200mm / 54" 74 70.5
60"/ 66" 62 59

Sadece yaklasik degerler. Seviyeyi dogrulamak igin her zaman g6zlem camini kullanarak
doldurun. Yag seviyesi, gdézlem caminin ortasinda olmalidir. Bu bélimde asagdidaki yorumlara
bakin.

Rulman yatagi hava deligini (113A) kaldirin ve yag seviyesi gbzlem caminin ortasina gelene
kadar yag ekleyin. Unite harici bir yaglama sistemine sahipse, sistem gereksinimlerini
karsilamak igin rulman yatagdini ve rezervuari doldurun.. Hava deligini yerine yerlestirin. Tablo:
Aksiyal Akis Pompasi Yaklasik Yag Hacmi, gerekli yag hacmini gdsterir.

@ Asiri is1, kivilcimlar ve erken arizalari 6nlemek igin rulmanlar yaglanmalidir. Her rulman
cevresindeki yag teknelerini doldurmak icin pompayi 1 dakikaligina galistirin. Gézlem camini
kontrol edin ve gerekliyse yag ekleyin. Yag seviyesi gostergesini ¢galismanin ilk 24 saati
boyunca gbézlemleyin ve doldurma seviyesini koruyun.

Mobil DTE serisi, Exxon Teresstic veya ISO VG68'ye uygun benzerleri gibi endistriyel kalitede
yaglama yagi kullanin. ISO VG46, 40°F (4°C) alinda gevre sicakliklarinda kullanilabilir.
Herhangi bir durumda, ¢alisma sicakhgi viskozitesi en az 150SSU olmalidir.

Gerekenden daha fazla viskoziteye sahip bir yag, fazla viskozitenin sirtinmesi dolayisiyla
rulman galisma sicakligini artiracaktir, ancak bu, artan ¢alisma sicakligi nedeniyle viskozitenin
gerekenden daha az hale geldigi noktaya gelmeyecektir. Bu nedenle, rulmanlarin ne ¢ok agir
ne de ¢ok hafif yaga sahip olmasi an iyisidir.

ik 200 calisma saati sonunda yagi degistirin. Normal galisma kosullarinda, yadi senede en az
dort (4) kez degistirin. Rulman aksami kirli veya nemli kosullara maruz kalirsa, yag daha sik
degistiriimelidir.

Yag seviyesi kontrolii

Rulman yatagindaki (134C) yagin seviyesi ¢cok ylksekse, ¢calkalanma sebebiyle asiri 1si
olusabilir. Seviye ¢ok dusikse, yetersiz yaglanma sonucu asiri Isinma meydana gelebilir.
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Tehlikeli yag seviyesi durumunda uyarmasi igin, yad ¢cukuruna bir sivi seviyesi anahtari
baglanabilir.

Pompaya eklenen aksam ciziminde gosterilen yag seviyesi gereksinimlerini gézleyin. Bu
seviyeler icinde asiri i1s1 olusursa, fabrikaya danigin. Mil orta gizgisinin rulman aksami boyunca
yatay oldugundan emin olun

Normal rulman sicakhigi

Rulman kurulumu

Bir rulman aksaminin galisma sicaklidi, hiz, rulman yukleri, yaglama, ¢cevre hava sicakligi ve
rulmanlarin durumu gibi birgok faktére dayalidir. insan elinin dayanabileceginden daha yiiksek
sicakliklar, sicaklik agisindan tatmin edicidir ve endise edilmemelidir. Hizda veya ylkte bir
degisiklik yokken sicakliktaki ani degisimler, bir yaglama sorunu veya rulman hasarinin
yaklastigi anlamina gelebilir.

Belli bir hiz ve yik igin, rulman yatagi sicakligi belli bir sicaklikta, genellikle 200°F (93°C)
altinda dengelenir, bu da kurulum i¢in normal sicaklik olacaktir. Hizda veya yukte bir degisiklik
yokken bu normal sicakliktan daha ylksek bir sicaklik, bir yaglama sorunu veya rulman
hasarinin yaklastiyi anlamina gelebilir.

Uzun rulman émrd, rulmanin yatak digindayken ve kurulum esnasinda dikkatli sekilde
muamelesine baghdir. Kir ve sert muamele, hassas rulmanlarin bas dismanlaridir. Rulmanlar
yerlerine bastiriimali, “gekiclenmemelidir’. Kurulumu kolaylastirmak icin 1s1 kullaniliyorsa, sicak
yag banyosu en iyi ydntemdir.

DIKKAT:
Rulman isitici kullanirken yalitimh eldivenler kullanin. Rulmanlar 1sinacaktir ve fiziksel
yaralanmalara neden olabilirler.

Baski rulmani yénelimi

Mil sizdirmazhgi

42-54 (Ust Emis) AF, LMR Rulmanlar ile (sayfa 71) , dig konumdaki aksiyal baski rulmanini
(112C) gdbsterir. Bu, Ustten emisli pompalar icin kullanilir.

Ug emisli pompalar, ters yénde akisa ve aksiyal baskiya sahiptir. Bu nedenle, tim baski
rulmani aksami, ters yénde yonlendirilmelidir. Bu, mile baski rulmani aksami bilesenlerini
takma sirasi disinda, temel sékme prosedurini degistirmez.

Sekil, rakora (196) takilan baski rulmanini (112C) gosterir. Diger rulman yonelimleri igin
rulman, ara parganin (443) bir uzantisina takilarak, ayri bir rakora ihtiyag duymaz.

Salmastrqll bir salmastra kutusu veya mekanik salmastra, AF pompasi milini contalamak igin
kullanilir. Iki ydntem de asagida aciklanmistir.

Salmastrali salmastra kutusu

Orijinal ekipman salmastrasi, istenen hizmet igin uygun kalitededir. Standart salmastra
kutusunu salmastralamak igin asagidaki prosediiri kullanin: Ozel (6) halka salmastra diizeni
icin Ek 1'e bakin.

1. Salmastra kutusu ve mil rakoru, temiz ve tozsuz olmalidir.
Belli bir hiz ve yik igin, rulman yatagi sicakligi belli bir sicaklikta, genellikle 200°F (93°C)
altinda dengelenir, bu da kurulum i¢in normal sicaklik olacaktir.

2. Ayni ¢aptaki mil veya mandrel Uzerinde bir salmastra yerlestirin. Dikkatlice salmastra
boyutuna kesin. Cok kisa kalan halkalari gikarin.

3. Her halkayi 1-1/2 devir sararak sekillendirin.

4. Salmastra halkalarini kurmak i¢in, diiz bir sekilde gekmeyin. Bobini, bir bobin yay!i olarak
genisletin, salmasranin kurulmasi i¢in dogru ve yanhs yéntemleri gérmek igin, Sekil:
Salmastra halkalari'na bakin.
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Dogru Yanlig
Ek 17: Salmastra halkalari

ik bobini gdsterildigi sekilde genisletin ve salmastra kutusuna yerlestirin. Salmastrayi
salmastra kutusunun omzuna, bilezik ile sikica sikistirin. Kesilen yeri not edin.

5. Ik sizdirmazlik halkasini salmastra kutusuna yerlestirin. Sizdirmazlik halkasinin yikama
girisi ile dizgln konumlandiriimamasi, yetersiz salmastra yaglanmasina neden olur.

6. Ikinci ve lglincl bobini, kesigi 90°'den 120°'ye kademelendirerek kesit gériiniimiinde
gerektigi gibi yerlestirin.

7. Ikinci sizdirmazlik halkasini salmastra kutusuna yerlestirin, kesit gériinimiindeki dogru
konumunu dikkatlice not alin.

8. Uglincii ve dordiincii bobini, kesigi 90°'den 120°'ye kademelendirerek kesit gériinimiinde
gerektigi gibi yerlestirin.

9. Salmastra ve sizdirmazlik halkalari diizgln bir sekilde yerlestirildikten sonra, bilezigi
salmastra kutusuna yerlestirin. Salmastra somunlarini sadece elle sikistirin. Mil serbest bir
sekilde déonmelidir.

10. Yaglayici beslemesini acin, pompayi ¢alistirin ve bilezigi Bélum IlI-E Salmastra Kutusu
Ayarlamasi'nda agiklandidi sekilde ayarlayin.

11. TGm salmastrali pompalar icin, periyodik bakim kesinlikle gereklidir. Salmastra kutusunun
hasar gérmemesi i¢in normal mil kagikligi 0,005" (0,13mm) degerinden ki¢uk olmahdir.
Asiri mil kagikligi varsa, mil duzlestirmesi veya degisikligi gereklidir.

Salmastra bilezigi ayarlamasi

Sizinti

Mekanik salmastra

Salmastra kullanildiysa, salmastra kutusunu ayarlayin. Pompa ilk calistirildiginda, salmastrayi
sogutmak igin olan bilezikten énemli bir miktarda sizinti olmalidir. DUz kisimdaki salmastra
bilezigi somunlarini, sizintiy1 ve salmastra kutusu sicakligini izlerken kademeli olarak sikistirin.
Salmastranin "oturmasi" zaman alir ve "oturana" dek ek sogutucu (sizinti) gerektirir. Eger
sizinti ¢ok hizl azaldiysa, salmastra asiri i1sinir ve pargalanabilir. Mil rakoru da ayrica zarar
gorebilir.

Dizgun bir sekilde ayarlanmig bir kutudan olan normal sizinti, mil boyutuna ve hiza bagli
olarak, saniyede birkag damladan bilezikten ip gibi bir akinti arasinda degisir.

ATEX sinifi ortamlarda kullanilan mekanik salmastralar, dogru sertifikalara sahip olmalidir.

@Mekanik salmastralar her zaman dizgun sekilde yikanmis olmalidir. Bunun yapilmamasi,
asiri 1s1 olusumuna ve conta arizasina sebep olur.

Mekanik salmastralarin gogu, fabrikada takilmis ve ayarlanmistir. AF pompasinda sik
kullanilan bir conta tipi, kartus tipidir. Muhafaza tiri mekanik salmastralar, contanin Ureticisinin
tesisinde dnceden ayarlanmistir ve sahada higbir ayar gerektirmez. Boyut ve tasarima bagli
olarak, takili olan bazi mekanik salmastralar, tutma klipsleriyle sagdlanir. Bu klipsler, tagima
esnasinda zarar gdérmelerini engellemek igin contalayan yuzlerini ayri tutar. Klipsler, mil
déndurulmeden dnce ¢ikariimaldir. Tutuculu conta yizlerine sahip pompalar, 6zel olarak
isaretlidir ve conta Ureticisi tarafindan klipslerin gikarilmasina iligkin yonergeler saglanir.

Eger conta, Goulds Pumps fabrikasinda takiimissa, bu klipsler halihazirda ¢ikariimistir. Diger
mekanik salmastra turleri icin, montaj ve ayara iliskin conta Ureticisinin verdigi talimatlara bakin.
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Mekanik salmastralar, sabit ve dénen contalama ylzeylerine sahiptir. Siklikla, bu conta
halkalari karbon ve seramik malzemeden Uretilmistir, kirilgandirlar ve kolay hasar gérirler.
Pompanin galismasi ile birlikte conta halkalari oturdukga, temas eden ylzeyler arasinda uygun
bir asinma deseni ortaya ¢ikar.

Asinma deseni ortaya ¢iktiktan sonra mekanik salmastray1 sokmek, dénen elemanin ve sabit
conta elemanlarinin degistirilmesini gerektirebilir. Sadece bir bileseni degistirmeyi.

Mekanik salmastranin galisma émrl ve contalama karakteristiklerini korumak igin, salmastra
bilezigi Gzerinden yaglayici bir sivi gegirilmelidir. Temiz ve tozsuz bir sivi gereklidir. Goulds
Pumps, degisim conta elemanlarinin stoklanmasini 6nermektedir.

UYARI:

Mekanik salmastra kurulumlarinda, salmastra talimatlarina ve pompa montaj semasina
bakmadan mil ayarlamalari gergeklestirmeyin. Aksi takdirde mekanik salmastra hasar olusabi-
lir.

@Dinamik salmastralar, ATEX sinifi bir gcevrede kullanilamaz.

Pompayi ¢aligtirin

Pompanin ilk kez galigtiriimasi

@Kendi kendilerine hazir hale gelmeyen pompalarin, ¢alismalari esnasinda tam anlamiyla
hazir hale getirilmeleri gerekir.

TEHLIKE:
Tdm acikliklar (6rnegin boru baglantilari, flanslar), pompa doldurulmadan dnce uygun fiting ve
materyaller ile kapatiimalidir. Tum acikliklarin katilmamasi halinde yaralanmalar olusacaktir.

UYARI:

Pompalanan sivida ya da boru sisteminde yabanci madde olmasi akigi engelleyebilir, kivilcim
¢lkmasina, asiri 1si olugsmasina ya da erken ariza olmasina neden olabilir. Pompalarda ve
sistemlerde ¢alisma esnasinda ve dncesinde yabanci maddelerin olmadigindan emin olun.

UYARI:
Pompanin tikanmasi durumunda, pompayi kapatin ve tekrar baslatmadan énce tikanikligi
giderin.
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Yikama debileri

Tahrik birimi

DIKKAT:

1. Pompalanan sivida ya da boru sisteminde yabanci madde olmasi akisi engelleyebilir,
kivilcim ¢ikmasina, asiri 1si olusmasina ya da erken ariza olmasina neden olabilir.
Pompalarda ve sistemlerde ¢alisma esnasinda ve 6ncesinde yabanci maddelerin olmadi-
gindan emin olun.

Tam ekipman ve kisisel guvenlik ile ilgili cihazlar ve kontroller, takilmis ve dizgin galigiyor

olmaldir.

Boru sistemindeki kirler veya birikintiler sebebiyle ilk baglangi¢ éncesinde pompa arizasini

onlemek igin, sistemin diizgun bir sekilde temizlendiginden ve yikandigindan emin olun.

Degisken hizli surtcller, nominal hizlara mimkin oldugunca gabuk ulagmalidir.

Degigken hizl surtcdler, ilk baslangi¢c pompaya takiliyken hiz denetleyici veya asiri hiz trip

ayarlari icin ayarlanmamali veya kontrol edilmemelidir Ayarlar dogrulanmadiysa, tniteyi

ayirin ve yardim igin surtici Ureticisinin yonergelerine basvurun.

6. 200°F (93°C) uzerindeki pompalanan madde sicakliklari, galistirma éncesinde pompanin
Isitilmasini gerektirir. Gévde sicakliyi pompalanan madde sicakligina 100°F (38°C)
yaklasana ve dengeli sekilde isinana dek pompalanan maddenin az bir miktarini pompada
dolastirin.

Pompayi baslatirken, basing gostergelerini hemen kontrol edin. Desarj basincina
hizlica ulasilamiyorsa, surlictyu durdurun, tekrar galistirin ve baglatmayi deneyin.

7. Duzgun beslenene dek pompayi asla baslatmayin. Pompa pervanesinin batmis olup
olmadigini kontrol edin. Pompa, pervane Uzerinde belirtilen batis kafasinin tzerine kadar
siviyla dolu olmalidir. Pompay! kuru galistirmayin, bu pompaya ve conta bilesenlerine
zarar verebilir.

8. Yaglayici sivi, pompa baglamadan 6nce salmastra kutusunda akiyor olmalidir.

ok w0 D

Pompayi baglatmadan énce, tim yikama ve sojutma sistemlerinin ¢alismakta oldugunu
kontrol edin.

Salmastra veya mekanik salmastralar, dénen mili contalamak igin kullanilir. Genellikle, su gibi
berrak bir sivi, conta elemanlarini yaglamak icin kullanilir. Yaglayici sivi basinci, pompalanan
maddenin conta elemanlarina girmesini engellemek icin dirsek igindeki basingtan 10 - 15 psi
daha yiksek olmalidir. Yaglayici sivi, temiz ve tozsuz olmalidir. Mil gizilmesi, salmastra
tahribati ve mekanik salmastra yiz0 hasari, yaglayicinin kirlenmesine neden olur.

Salmastra kutusu, musteri tarafindan istenen dirsekten gegen sivinin akis yoniine gore,
pervanenin emis veya desarj tarafinda olabilir. Dirsegin icindeki basing bilinmiyorsa, pompa
calisirken bir basing gostergesi ile 6lglilmelidir. Standart salmastra kutusu, yaglama sivisini
borulamak igin (2) N.P.T. deliklerine sahiptir. Yaglama sivisi, bunlarin birinin iginden verilir.
Bazi kullanicilar, diger delige takabilmektedir. Conta elemanlarinin ek olarak sogutulmasi icin,
salmastra kutusundan daha fazla sivinin gegcmesini saglamak tzere valfli bir ¢ikis borusu
takilabilir.

Ozel (6) sirali salmastra kurulumu igin, bu kilavuzun sonunda ek 1'deki yikama basinglari ve
debi degerlerine bakin.

(Mekanik salmastralar, sizinti yapmaz ve genellikle sogutma igin salmastra kutusunda bir
yaglayici dolagimi gerektirirler). Yaglayici dolasimi, akisi besleme borusuna sigdirmaktan
ziyade, ¢ikis borusundaki valfler dizenlenmelidir.

Sirucuyu baglatin.

DIKKAT:
Hemen basing odlcerleri kontrol edin. Bosaltma basincina hizl bir sekilde ulasiimazsa, tahrik
birimini durdurun, tekrar baslatin ve pompayi tekrar baglatmayi deneyin.

istenen debiyi ayarlayin

Sisteminiz bir degisken frekans surucusune (VFD) veya degisken V-kayisi surlclsine
sahipse, bu durumda istenen debi icin hizinizi ayarlayabilirsiniz.
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DIKKAT:
Pompa titresim seviyelerinin, rulman sicakliginin ve asiri girultinun takibini birakmayin.
Normal seviyeleri agsmalari halinde pompayi kapatin ve sorunu ¢ézun.

Calistirma
Genel bilgiler

@ATEX siniflandirmali bir ortamdaki ¢alisma sicakhgi, ATEX tanimlama boélimundeki tablo
ile sinirlandirilir.

1. Pompayi hidrolik minimum akisin altinda ¢alistirmayin. Hidrolik minimum akis igin, teknik
kilavuza ve pompa performans egrisine bakin.

2. Pompayi hidrolik ya da termal minimum akisin altinda ¢alistirmayin. Hidrolik minimum akig
icin, teknik kilavuza ve pompa performans egrilerine bakin. Termal minimum akisi
hesaplamak igin, HI Santrifij Pompa Tasarimi ve Uygulamalari ANSI/HI 1.3-2000 igerigine
basvurun.

3. Pompayi maksimum akigi asacak sekilde ¢alistirmayin. Maksimum akis i¢in, pompa
performans egrisine bakin.

4. Pompa titresim seviyelerinin, rulman sicakliginin ve asiri guraltinun takibini birakmayin.
Normal seviyeleri agsmalari halinde pompayi kapatin ve sorunu ¢ézun.

5. Pompanin nominal kosullarda ya da nominal kosullara yakin ¢alistigindan emin olun. Aksi
takdirde pompa, kavitasyon ya da devirdaim nedenlerinden hasar gorebilir.

6. Basma hattindaki ayar valfi ile kapasiteyi dizenleyin. Emme tarafindaki akisi asla kismayin
¢linku bu performans dislstine, asiri 1si olusumuna ve ekipman hasarina neden olabilir.

7. Net pozitif emis yUksekligi (NPSH,) daima pompanin yayinlanan performans egrisinde
gosterildigi gibi gerekli NPSH (NPSHg) degerini agmalidir.

8. Siparis ile birlikte alinan Goulds performans egrilerinde gosterildigi gibi NPSHa, her zaman
NPSHTr degerinden fazla olmaldir.

9. Emis borularini dederlendirmek igin NPSH Hidrolik Enstitlist ve boru sirtinme degerlerine
bakin.

10. Birgok aksiyal akis pompasi, evaporator sirkiilasyonu hizmetinde kullanilir ve evaporator
performansi ve Urin miktari sivi sirklilasyonuna bagli oldugundan, bu pompalarin iyi bir
¢alisma kosulunda bulunmasi igin 6zen gosterilmelidir.

Uretim distiigiinde, bunun sebebi genellikle diisiik sirkiilasyon oranidir. Bu oranin tahmini,
bircok yontem ile yapilabilir:

1. Isi esanjorl boyunca sicaklik disitsu.

2. Evaporatér govdesindeki akisin gdzle kontrold.

3. Sirkllasyon pompasini test etme.

11. Yukaridaki 6geler (1) ve (2) evaporator Ureticisince kapsanir.

12. Saha kosullari tam kesinligi engellese de, pompa performansinin bir kontrolt, makul bir
sekilde yakin degerleri verecektir. Bu, da pompanin emis ve desarj flanslarindan en az bir
boru ¢api uzaklikta bulunan boru paftalarina bir civali manometre takarak gergeklestirilebi-
lir. Olgerler kullaniimissa, basing diferansiyeli ile 2,31'in carpiminin, gamurun 6zgl
agirhgina bolimi, pompanin gergekte karsisinda calistigi TDH degerini gosterir. Bir
manometre kullaniimissa, civa yuksekliginin 1,0455 ile garpiminin 6zgil agirhga bolimi,
suyun manometrenin iki ayaginda da ve baglayan hatlarda da olmasi durumunda, TDH'a
esittir.

13. Pompa hizini kontrol edin ve pompa egrisinden debiyi (gpm) belirleyin. Bu egri, ayni
zamanda hp gereksiniminin belirlenebilecegi verimlili§i verecektir. ikinci bir kontrol, motor
ampermetre okumalarini alip, hp'ye dénustirip, %90 surtcu verimliligi disunuldidginde ve
pompa egrisine karsi kullanilip GPM hesaplanarak yapilabilir. Bu sadece aklasik bir
kontroldur, ¢linkl hp egrisi bazi uygulamalarda oldukga diizdir, ancak olasilikla %7-1/2'dir.
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Ekipman yeniyse, bu okumalari alarak kaydetmek dnemlidir, bdylece ilerideki okumalar,
goreceli olarak degerlendirilebilecektir.

Azalmis kapasitede ¢alistirma

UYARI:

Minimum nominal akisin altinda olan akis seviyelerinde ya da emme veya bogaltim valfleri
kapaliyken pompay! ¢alistirmayin. Bu durumlar, pompalanan sivinin buharlagmasiyla patlama
tehlikesi olusturabilir ve pompanin arizalanmasina veya fiziksel yaralanmalara neden olabilir.

@Pompalanan maddenin 6zgul agirhdi, baslangigta distinilenden fazla ise veya gercek debi
nominal debiden olduk¢a dusikse, sirtcu asir yiklenebilir.

Pompa ve sistemde yabanci cisim bulunmamalidir. Pompanin tikanmasi durumunda, pompay!i
kapatin, tikanikhgi giderin ve ardindan pompayi tekrar baglatin.

Asagida, sirkulasyon kaybinin bazi sebepleri siralanmistir. Distk kapasitede ¢alismanin,
pompaya zarar verebilecegini aklinizda bulundurun.

1. Pompanin karsisinda galistigi TDH'da bir artig, asagdidakiler sebebiyle olmus olabilir:

1. Is1 esanjord tlpleri kismen tikanmis.
2. Cok fazla isi esanjori tupl bosaltilip kapatiimis.
3. Yanlis boyutlandiriimis veya kismen tikanmis suizgeg.

2. Gamur yogunlugu, olmasi gerektiginden daha fazla.

3. Pompa hizi disuk. V-kayisi surlicusu kayiyor ve pompayi tasarlanandan daha dusuk bir
hizda calistiriyor olabilir.

4. Pompa, emis tarafindan kisiimis. Bunun sebepleri sunlar olabilir:

1. kaucguk kaplama, emis borusundan disari ¢ekis-yor ve kismi olarak tikiyor,
2. blyuk katilar emige dusuyor, veya
3. emis borusundaki uygun boyutlandiriimamis veya tikanmis kafes nedeniyle.

5. Pompa, iki pervane kanadi arasina takilan buyuk bir katiyla kismen tikanmis. Bu, ayrica
asiri titresimle sert bir calisma olusturur.

6. Yanlis pompa dénme yo6nu. Motorlari herhangi bir sebeple degistirirken veya elektriksel
sistemde bir degisiklik veya iyilestirme yaptiktan sonra, motorlarin her zaman dogru yénde
dondiguni kontrol edin.

7. Asinmig pompa pervanesi ve/veya govdesi. Yeni bir pompada, pervane kanadinin ucu ile
govde arasindaki aciklik, dikkatle belirlenir. Bu aciklik arttikga, pompa performansi azalir.

Belli bir agiklkta bir test yapmadan, o agiklik igin performansi tahmin etmek tam olarak
mimkin degildir. K¢tk pompalarda bu etki, aginma ile kaybedilen pervane kanadi alaninin
veya asinmanin orani arttikga yukselir.

Diger pompa durumlari ve olasi sebepler sunlardir:

Yuksek HP talebi

1. Yiksek basing veya viskozite

2. Pompa hizi gok yuksek

3. Camurun 6zgul agirligi normalden yiksek

4. Salmastra bilezigi yukari dogru ¢ok siki ¢ekiliyor
5. Pervane govdeye surtliniyor

GuUrdltali veya sert galisma
1. Sikismis emis veya tikanma
2. Pervane gbvdeye surtinuyor

Sunlardan dolayi hasar oluguyor:

1. Yulksek titresim seviyeleri - Rulmanlari, salmastra kutusu sizdirmazlik haznesini ve
mekanik salmastralari etkiler.

Isi birikimi - Buharlagsma, dénen pargalarin gizilmesine veya sikismasina neden olur.
Bosluk olusumu - Pompanin i¢ ylzeylerine hasar verir.

Gevsek pervane

Kirik pervane kanadi

il
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6. Rulmanlar dizgiin sekilde yaglanmamis
7. Bikulmus mil
8. 8. Pervane dengesiz.

Dondurucu kosullarda ¢alisma

Pompa dururken dondurucu kosullara maruziyet, sivinin donarak pompaya zarar vermesine
sebep olur. Pompanin igindeki sivi bosaltiimahdir.

Pompanin kapatiimasi

1. Motor gucinu kesin.

2. Gerekli bir bakim veya pompa incelemesi olmasi durumunda, kazara dénmeleri engelle-
mek icin surtcuyu kilitleyin.

UYARI:

Tehlikeli ve/veya toksik sivilar ile galisilirken, cilt ve g6z korumalarinin kullanimi zorunludur.
Pompa bosaltiliyorken, fiziksel yaralanmalari dnlenmesi igin gerekli dnlemler alinmalidir.
Pompa, gecerli cevresel diizenlemeler uyarinca kullaniimali ve bertaraf edilmelidir.

Son Hizalama

1. Pompayi ve suriclyl ¢alisma sicakligina getirmek igin, pompayi gercek kosullar altinda
yeterli bir slire boyunca calistirin.

2. Daha 6ce belirtilen hizalama prosedirtine uygun olarak hizalamay! kontrol edin.
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Onleyici Bakim

Rutin bir bakim programi, pompanizin dmrini uzatabilir. Bakimi iyi yapilan ekipman, daha
uzun sure ¢alisacak ve daha az parga gerektirecektir. Bakim kayitlarini tutmalisiniz, bu
sorunlarin sebeplerini belirlemenize yardimci olacaktir.

Durum izleme

@Ek emniyet dnlemleri igin, ve bu kilavuzda not edildigi yerde, durum izleme cihazlari
kullaniimahdir.

» Basing gostergeleri « Sicaklik algilayicilar

» Akis Olger * Rulman monitori

» Seviye gostergeleri » Kagak monitora

* Motor yuki okumalari * PumpSmart kontrol sistemi

Dogru cihazlarin se¢imi ve kullanimiyla ilgili yardim igin, lUtfen ITT/Goulds temsilcinizle
iletisime gegin.

Bakim plani

NOT:

Ekipmanin ATEX sinifi gerekliliklerine bagli kalinabilmesi igin, dnleyici bakim bdlimiine
sadik kalinmalidir. Bu prosediirlere uyulmamasi halinde, ekipmanin ATEX sinifi gegersiz
kilinir,

@ Pompalanan sivi agindirici ve/veya korozif ise veya ortam, patlama olusma ihtimali ylksek
bir sinifta ise inceleme araliklari uygun sekilde kisa tutulmalidir.

NOT:

Tehlikeli ve/veya toksik sivilar ile galisma yaparken, uygun koruyucu ekipman kullaniimalidir.
Pompa bosaltiliyorken, fiziksel yaralanmalari 6nlenmesi igin gerekli dnlemler alinmalidir.
Pompa, gecerli gcevresel diizenlemeler uyarinca kullaniimali ve bertaraf edilmelidir.

Bakim kontrolleri
Bir bakim plani bu tip kontrolleri igerir:
* Rutin bakim
* Rutin kontroller
+ Ug aylik kontroller
* Yillik kontroller

Pompalanan sivi asindirici ya da korozif ise veya ortam, patlama olugma ihtimali yiksek bir
sinifta ise kontrol araliklarini kisa tutun.

Rutin bakim
Rutin bakim sirasinda bu goérevleri gerceklestirin:
« Baski hazneli pompalardaki.
+ Conta ya da kegeyi kontrol edin.
 Bir titresim analizi yapin.
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* Bosaltim basincini izleyin.
+ Sicakhgi izleyin.

Rutin kontroller

Pompayi her rutin kontrol sirasinda incelerken bu islemleri yapin:
* Rulman yatagindaki gézlem camindan yagin seviyesini ve durumunu kontrol edin.
+ Normal digi gurdltd, titresim ve rulman sicakliklarini kontrol edin.
* Pompa ve borularda kagaklari kontrol edin.
+ Titresimi analiz edin.
+ Kege odasi ve salmastra kutusunda kagaklari kontrol edin.

* Mekanik salmastradan bir kagak olmadigindan emin olun.

» Asiri kacak varsa, salmastra kutusundaki contayi ayarlayin ya da degistirin. "Conta
salmastra ayarl" kismina bakin.

Ug aylik kontroller
Ug ayda bir bu islemleri yapin:
+ Temel ve sabitleme civatalarinin siki oldugunu kontrol edin.
» Pompa bosta birakiimigsa contayi kontrol edin ve gerekirse degistirin.
» En azindan (¢ ayda bir (2000 ¢calisma saati) yadi degistirin.

» Yagi kirletebilecek ya da bozabilecek olumsuz ortam kosullari ya da diger kosullar varsa
yagi daha sik degistirin. Ya da gdézlem camindan goruldtgu gibi bulanik veya kirlenmis
ise

» Herhangi bir strtinme sesi duyuluyorsa pervaneyi yeniden hizalayin.
Yillik kontroller
Yilda bir kez bu kontrolleri yapin:
* Pompa kapasitesini kontrol edin.
* Pompa basincini kontrol edin.
« Pompa gucunu kontrol edin.

Pompa performansi islem gereksinimlerinizi karsilamaz ve islem gereksinimleri degistiriimezse
bu adimlari uygulayin:

1. Pompay!i sokun.

2. Pompayi kontrol edin.

3. Asinmisg parcalari degistirin.

UYARI:
' Yipranmis bir pervane ve/veya pompa muhafazasinda kesici uglar olabilir. Koruyucu eldiven
° giyin.

Rulman Bakimi

@ Unitenin diizgiin yaglanmadan calistiriimasi, yatak hatalarina ve pompa sarmalarina
neden olabilir.

@ Rulman yaglamaya iligkin bu bolim boyunca, farkli pompa sicakliklari listelenmistir.
Ekipman ATEX onayli ise ve listelenmigs sicaklik ATEX tanimlari altinda tabloda gosterilen
gegerli dederi asarsa, bu sicaklik gegerli olmaz. Bu durum ortaya ¢ikarsa ITT/Goulds
temsilciniz ile temasa geginiz.

Yaglamali Rulmanlar
1. Rulman yatagdi hava deligini (113A) kaldirin ve yag seviyesi gdzlem caminin ortasina
gelene kadar yag ekleyin.
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2. Unite harici bir yaglama sistemine sahipse, sistem gereksinimlerini karsilamak igin rulman
yatagini ve rezervuari doldurun..

3. Hava deligini yerine yerlestirin.
Gerekli yag hacmi icin Yag Hacmi tablosuna bakin.

Tablo 5: Aksiyal Akis Pompasi Yaklagik Yag Hacmi

Pompa Boyutu Kuart Litre
42"/ 1200mm / 54" 74 70.5
60"/ 66" 62 59

Sadece yaklasik degerler. Seviyeyi dogrulamak icin her zaman gézlem camini kullanarak
doldurun. Yag seviyesi, g6zlem caminin ortasinda olmalidir. Bu bélimde agagdidaki
yorumlara bakin.

@ Asiri 1s1, kivilcimlar ve erken arizalari 6nlemek icin rulmanlar yaglanmalidir.

4. Her rulman gevresindeki yag teknelerini doldurmak i¢cin pompayi 1 dakikaligina ¢ahigtirin.
Gozlem camini kontrol edin ve gerekliyse yag ekleyin. Yag seviyesi gostergesini
calismanin ilk 24 saati boyunca gézlemleyin ve doldurma seviyesini koruyun.

Rulmanlarin yaglanmasi i¢in kabul edilebilir yag
lyi bir SAE#30 veya #40 genellikle yeterlidir. Bahsedilen yaglar igin uygun muadiller hakkinda
glvenilir bir tedarikciye danigin. Yagin viskozitesi, rulmanin hizla yipranmasini énlemek igin,
calisma sicakliginda 150 SSU olmalidir 150°F (66°C), tipik bir 30 wt. yagdin, gereken viskoziteyi
saglayacagdl maksimum sicakliktir.
lyi bir SAE#30 veya #40 genellikle yeterlidir. Bahsedilen yaglar igin uygun muadiller hakkinda
glvenilir bir tedarikciye danigin. Yagin viskozitesi, rulmanin hizla yipranmasini énlemek icin,
calisma sicakliginda 150 SSU olmalidir 150°F (66°C), tipik bir 30 wt. yagin, gereken viskoziteyi
saglayacagdl maksimum sicakliktir.

Caligsma sicakhgi Yag gereksinimi
150°F (66M ) altinda: SAE 30
150-160°F (66-71M): SAE 40
160-180°F (71-82°C): SAE 50

Gerekenden daha fazla viskoziteye sahip bir yag, fazla viskozitenin strtinmesi dolayisiyla
rulman ¢alisma sicakhgini artiracaktir, ancak bu, artan ¢alisma sicakligi nedeniyle viskozitenin
gerekenden daha az hale geldigi noktaya gelmeyecektir. Bu nedenle, rulmanlarin ne gok agir
ne de ¢ok hafif yaga sahip olmasi an iyisidir.

ilk 200 galigma saati sonunda yagi degistirin. Normal galisma kosullarinda, yadi senede en az
dort (4) kez degistirin. Rulman aksami kirli veya nemli kosullara maruz kalirsa, yag daha sik
degistiriimelidir.

Yag seviyesi kontrolu
Rulman yatagindaki (134C) yagin seviyesi ¢ok yliksekse, calkalanma sebebiyle asiri i1si
olusabilir. Seviye ¢ok disiikse, yetersiz yaglanma sonucu asiri iIsinma meydana gelebilir.
Tehlikeli yag seviyesi durumunda uyarmasi igin, yag gukuruna bir sivi seviyesi anahtari
baglanabilir.
Pompaya eklenen aksam ciziminde gosterilen yag seviyesi gereksinimlerini gézleyin. Bu
seviyeler icinde asiri isi olusursa, fabrikaya danigin. Mil orta gizgisinin rulman aksami boyunca
yatay oldugundan emin olun.

Normal rulman sicakhigi
Bir rulman aksaminin galisma sicakligi, hiz, rulman yUkleri, yaglama, ¢evre hava sicakligi ve
rulmanlarin durumu gibi birgok faktére dayalidir. insan elinin dayanabileceginden daha yiiksek
sicakliklar, iyi rulman sicakhdi agisindan tatmin edicidir ve endise edilmemelidir.
Belli bir hiz ve yiik igin, rulman yatagi sicakligi belli bir sicaklikta, genellikle 200°F (93°C)
altinda dengelenir, bu da kurulum i¢in normal sicaklik olacaktir. Hizda veya yikte bir degisiklik
yokken bu normal sicakliktan daha ylksek bir sicaklik, bir yaglama sorunu veya rulman
hasarinin yaklastigi anlamina gelebilir.
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Mil salmastrasi bakimi
Mekanik salmastra bakimi

UYARI:

@ EX sinifi ortamlarda kullanilan mekanik salmastralar, dogru sertifikalara sahip olmalidir.
Baglatmadan 6nce, pompalanan sivinin ¢calisma ortaminda kagak olugsturabilecegi tim
alanlarin kapatildigindan emin olun.

DIKKAT:

Mekanik salmastraya sivi beslemesi olmadan pompay! asla ¢alistirmayin. Bir mekanik
salmastranin kuru sekilde bir ka¢ saniye bile ¢alistiriimasi, salmastranin hasar gérmesine
neden olabilir. Mekanik salmastra arizalanirsa fiziksel yaralanmalar gergeklesebilir.

Muhafaza tiirii mekanik salmastralar

Muhafaza tird mekanik salmastralar yaygin sekilde kullanilirlar. Muhafaza tiri mekanik
salmastralar, kege ureticisi tarafindan takilir ve sahada higbir ayar gerektirmez. Kullanici
tarafindan takilan muhafaza tlirii mekanik salmastralar, tutucu klipslerin galisma éncesi
cikarilmasini gerektirir ve kegenin yerine kaymasini saglar. Kegce pompaya ITT tarafindan
takilmigsa, bu klipsler zaten ayrilmisg durumdadir.

Diger mekanik salmastra tirleri

Diger mekanik salmastra tirleri igin, montaj ve ayara iliskin kege Ureticisinin verdigi talimatlara
bakin.

Referans gizimi

Uretici, veri paketi ile birlikte bir referans ¢izim saglar. Bu gizimi ileride bakim ve kege ayari
yaparken kullanmak Uzere saklayin. Kege ¢izimi, gecgerli yikama sivisi ve baglanti noktalarini
belirtir.

Pompayi ¢alistirmadan 6nce
Kege ve tim yikama borusunu kontrol edin.

Mekanik salmastra omrii

Mekanik salmastranin émrt pompalanan sivinin temizligine baglidir. Calisma kosullarinin
farkhhdindan 6tiru, mekanik salmastra dmrd ile ilgili kesin tanimlar yapmak mimkun olmaz.

Paket salmastra kutusu bakimi

UYARI:

» Pompanin gi¢ kaynaklari dlizgln bir sekilde kesilmeden ve kaplin ara pargasi gikariima-
dan salmastray asla degistirmeyin.

Salmastra bileziginin ayarlanmasi

Sizinti hizi belirlenmig hizdan ylksek veya digikse salmastra bilezigini ayarlayin.
Arzulanan hiza ulasilana kadar her iki salmastra bilezigi civatasini da esit olarak bir ceyrek (1/
4) dénls ayarlayin. Hizi dusurmek igin civatalar sikistirin. Hizi artirmak igin civatalari gevsetin.

Salmastranin sikistiriimasi

NOT: Salmastray! asla saniyede bir damladan daha azinin gézlemlendigi noktaya kadar asiri
derecede sikistirmayin. Fazla sikistirma ¢alisma esnasinda asiri asinmaya ve gug tiiketimine
neden olabilir.

48 Model AF (42"/1200mm/54"/60"/66") LM/LMR Rulmanlar Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu



Bakim

Eger salmastrayi belirlenmis sizinti hizindan daha azini elde etmek icin sikistiramiyorsaniz,
salmastrayi degistirin.

Salmastrali Salmastra Kutusu

Aksiyal akis pompasi, dénen mili contalamak icin standart bir salmastra kutusuna sahipse,
salmastra halkalari fabrikada yerlestirilmistir, ancak pompa émrinin bir noktasinda degistiril-
meleri gerekir. Standart salmastrayi degistirmek icin asagidaki adimlar kullanilir:

1.

2.

P ow

o o

® N

Salmastrayi degistirmeden dnce, sistemi bosaltin veya pompalanan maddeyi pompadan
izole edin.

Salmastra bilezigini yerinde tutan salmastra kutusu saplamasindan somunlari sékin.
Kutudan ilk (2) salmastra sirasini ¢gikarmak icin bir salmastra gekici kullanin.

Sizdirmazlik halkasini kutudan gikarmak igin disli gubuklar veya bir salmastra gekici
kullanin.

Kutudan ilk ikinci (2) salmastra halkasini ¢ikarmak igin bir salmastra gekici kullanin.

ikinci sizdirmazlik halkasini kutudan ¢ikarmak igin disli gubuklar veya bir salmastra gekici
kullanin.

Kutunun en altindan son salmastra halkasini ¢gikarmak icin bir salmastra ¢ekici kullanin.
Salmastra kutusundan tiim tozlari ve kirleri temizleyin. Salmastrayi degistirmeden 6nce mil
rakorunu temizleyin. Rakor hasar gérmusse, simdi degistirin.

Salmastrayi ve sizdirmazlik halkasini, gikarmanin ters yoniinde takin, 1 halka salmastra,
sizdirmazlik halkasl, 2 halka salmastra, sizdirmazlik halkasi, 2 salmastra halkasi ve bilezik.
Her halkayi sikica yerlestirin. Her halkadaki baglantilari 90° kademelendirin. Sizdirmazlik
halkasinin merkezinin salmastra kutusundaki yikama tapasiyla ayni hizada oldugundan
emin olun.

10. Kalip formlu salmastra halkalari, kutuyu tekrar doldururken kullanilir. Takilmalari esnasin-

11.

da dikkat gosterilmelidir. Salmastrayi takmak igin, halkayi mil Gizerinde déndiirmeye
yetecek kadar yana dogru déndurin. Halkalari dogrudan disari dogru cekmeye calismayin,
bkz. Sekil: Salmastra halkalari.

AN

Dogru Yanhs
Ek 18: Salmastra halkalar

Sizdirmazlik halkalarini, tapali ¢ikarici delikleri kutudan disari bakacak sekilde yerlestirin,
salmastra kutusundaki yikama girigleriyle hizalandigindan emin olun.
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Ek 19: Sizdirmazlik halkasinin yerlestiriimesi

12. Salmastra somunlarini elle sikigtirarak yerlestirin. Yag beslemesi agikken ve pompa
calisirken, diz kisimdaki salmastra bilezigi somunlarini, sizintiyi ve salmastra kutusu
sicakhgini izlerken kademeli olarak sikistirin. Salmastranin oturmasi zaman alir.

13. Ayarlamalar arasinda en az 2 saat bekleyin. Eger sizinti fazla hizli azaldiysa, salmastra
agsiri 1sinir ve parcalanabilir. Mil rakoru ayrica zarar gorebilir. Dizgun bir sekilde ayarlanmis
bir salmastra kutusundan olan normal sizinti, mil boyutuna ve hiza bagl olarak, saniyede
birka¢ damladan bilezikten ip gibi bir akinti arasinda degisir.

Bogumlu Salmastralar

Bogumlu salmastralar, kirleticilerin rulman yatagina girmesini engellemek igin, rulman yatagi-
nin i¢ tarafinda ve dis tarafindaki ug kapaklarinda bulunur.

Bazi eski modellerde, dudakh kecgeler de kullaniimigtir. Bunlar, kirletici sivilari dudakh kegelere
ulasmadan atan dokim deflektorlerle desteklenmekteydi. Dudakli kegeler, herhangi bir 6nleyici
bakim gerektirmez, ancak herhangi bir tekrar kurma isleminde degistiriimelidirler. Deflektorler
kaldirllarak ara sira disaridan temizlenebilirler.

Yalitim Sivisinin Baglanmasi

Salmastra kutusu basinci, atmosfer basincindan blylkse ve pompalanan maddeler temizse,
dakikada 40-60 damlalik normal bilezik sizintisi, yaglama ve salmastra sogutmasi icin yeterlidir
ve yalitim sivisi gerekli degildir.

NOT: Salmastra kutusu basinci, atmosfer basincindan distikse ve pompalanan maddeler
temiz degilse, yaglama ve salmastra sogutmasi icin harici bir yikama kullaniimalidir.

Harici bir yalitim sivisi, su durumlarda gereklidir:
1. Pompalanan maddeler igindeki asindirici maddeler, mil mansonunu gizebilirse.
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2. Emis kaynagdi vakumluyken pompanin ¢alismasi sebebiyle salmastra kutusu basinci
atmosfer basincindan dugtkse. Bu kosullar altinda, salmastra sogutulmaz, yaglanmaz ve
hava pompanin igine ¢ekilir. Uygun bir temiz harici yalitim sivisi kaynagdina gereksinim
vardir, borular, salmastra kutusu yikama giris baglantisina baglanmalidir.

3. Temiz bir harici yalitim sivisi kaynagina gereksinim var ise:

1. Basin., emis basincindan 15-20 psi (1,1-1,4 kg/cm?) fazla olmalidir.
2. Asini sicaklik ve basing altinda, yikama ¢ikis baglantisina ayrica bir boru baglanmalidir.

NOT: Cogu salmastra, yaglama gerektirir. Salmastranin yaglanmamasi, salmastranin ve
pompanin 6mrinu kisaltabilir.

4. Harici bir damlama kabi (799G) tahliyesi, normal bilezik sizintisini atmak igin saglanir.

332,333

1. Damlama kabi
Ek 20: Harici damlama kabi tahliyesi
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Kaplin korumasinin sokulmesi

1. Kaplin korumasinin merkezindeki delik yuvasindan somun, civata ve rondelalari sokun.
2. Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimini, pompaya dogru kaydirin.

1

=

1. Tabhrik birimi
2. Cikarmak icin kaydirin

w

Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimindan somun, civata ve rondelalari sékun.
4. Tabhrik birimi tarafindaki ug plakasini gikarin.

/1

3
t 2
1. Ug plaka
2. Kaplin korumasi yarimi
3. Tabhrik birimi

5. Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimini ¢ikarin:
a) Alt kismi biraz genigletin.
b) Yukariya dogru kaldirin.
6. Kaplin korumasinin pompa yarimindan kalan somun, civata ve rondelalari sokin.
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Rulman yataginin pompa tarafindan ug plakasini sékmek gerekmez. Pompanin i¢
pargalarinin bakimi gerektiginde, ug plakasini sékmeden rulman yataginin civatalarina
erisim saglayabilirsiniz.

7. Kaplin korumasinin pompa yarimini ¢ikarin:
a) Alt kismi biraz genigletin.
b) Yukariya dogru kaldirin.

1— | N

Kaplin korumasi yarimi
Acisal kanal

Pompa ug plakasi
Tahrik birimi

Pob =

Pompayi Sokme

Bu yénergelerdeki dogru parga atamasi igin bkz. AF Parcalar Listesi 42-54 ing Pompalar (sayfa
70), AF Parcalar Listesi 60-66 in¢ U¢ Emigli Pompalar (sayfa 78), AF Pargalar Listesi 60-66 in¢
Ust Emigli Pompalar (sayfa 75),LMR Rulmanlar ile 42-54 AF / Mekanik Salmastra / ve Gévde
Muhafaza Contasi (sayfa 73), LM Rulmanlar ile 42-54 / Ozel Salmastra Diizeni/ Cift
Muhafazali O-Ring Contasi (sayfa 74), 42-54 (Ust Emis) AF, LM Rulmanlar ile (sayfa 72), 42-
54 (Ust Emis) AF, LMR Rulmanlar ile (sayfa 71),LMR Rulmanlar ile 60-66 AF / Mekanik
Salmastra ve Gévde Muhafaza Contasi (sayfa 77), 60-66 (Ust Emis) AF, LM Rulmanlar ile
(sayfa 79), 60-66 (Ust Emig) AF, LMR Rulmanlar ile (sayfa 76), LM Rulmanlar ile 60-66 AF /
Ozel Salmastra Diizeni / Cift Muhafazali O-Ring Contasi (sayfa 80). Sivi ucunun ve giig
ucunun takilmasi ve sékllmesi icin adimlarin sirasi, énerilen ydntemdir. Ancak, istenen
sonuglari elde etmek icin olasi herhangi bir siralama kullanilabilir.
1. Pompaya giden tim yan su hatlarini ¢ikarin ve pompay! ve borulari tamamen bosaltin.
Pompayi emise ve desarj borularina sikistiran tim civatalari sékun.
2. Pompa boruyla monte edilmis ise, uygun bir destek Uzerinde borudan ve destekten sokun.
Pompa, govdeye (100) montedir ve gii¢ ucu, dirsek (315A) gévdeye takiliyken gikarilabilir.
3. Govdeyi (100), Ustteki kaldirma goziinl kaldirarak destekleyin. Govdeyi dirsege (315A)
baglayan tiim civatalari ve somunlari gevsetin ve ¢ikarin. Govde desteklenirken, serbest
kalana dek pervaneden (101) gevirerek gikarin ve sert bir zemine yerlestirin. Eslesme
contasina ve o-ring ylzeylerine zarar vermemeye dikkat edin.
4. Kaplin yarilarini sékiin ve tim ara milleri ¢ikarin. Pervaneyi (101), Ust vana ¢evresinde bir
zincir ile destekleyin. Pervane ug kapagini (9988) cikarin. Pervaneyi (101) ve mil rakorunu
(9985) mile (122) baglayan vidalari (370C) ve ¢ikarin. Pervanenin gébeginde, desarj
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tarafindaki kapakli delikler, pervaneyi milden gekmek igin saglanmsitir. Eger delik yoksa,
pervane kanatlari etrafina halat veya zincir baglamak, pervaneyi milden ¢ekme firsati
sagdlar. Bir gekici noktasi olarak her zaman mil ortasini kullanin. Pervane kamasini (178)
cikardiginizdan emin olun.

NOT: Cekmek icin zincir kullaniliyorusa, zincir ve pervane kanatlari arasinda bir blok
yerlestirin.

Rulman yatagdini (134) ve milin pervane ucunu (122) destekleyin. Rulman yatagini (134)
emis dirsegine (315A) sikistiran altigen somunlari (370G) ¢ikarin.

Salmastra kullaniliyorsa, salmastra bilezigini (107), salmastrayi (106) ve sizdirmazlik
halkalarini (105) salmastra kutusundan ¢ikarin. Mekanik salmastra (383) kullaniliyorsa,
[itfen contanin dogru sekilde gikariimasi igin mekanik salmastra IOM'una bakin.

Gl¢ ucu dizgilin sekilde desteklenmis olmalidir. Emis dirseginden (315A) dikkatlice gekin.
Mil rakoru (126), ayar vidasini gevseterek ve rakoru milden (122) kaydirarak ¢ikarilabilir.
Rakor kamasini (128D) ¢ikardiginizdan emin olun.

Guc¢ Ucunu sokin

UYARI:
Elektrik garpmasi, yanhslikla baslatmalar ve fiziksel yaralanmalari dnlemek igin tahrik birimi
glcund kesin.

1.
2.

Motora giden glcu kesin.
Emme ve desarj valflerini kapatin.

UYARI:
Pompa tehlikeli ve/veya toksik sivilar ile ¢alisabilir. Cilt ve gbz korumalari gerekli olabilir.
Yaralanmalari veya gevresel hasari dnlemek igin gerekli 6nlemler alinmahdir.

1.
2.

3.

10.

Pompadan borulari ¢ikarin.

Kaplin korumasini ve kaplini (dogrudan baglanti) veya kayis korumasini ve kayislari (kayis

surdcl) kaldirin.

Rulman yatagindan yagi disari akitin, yag sirkiilasyon sistemini ¢ikarin ve pompay alt

tabandan ayirin.

Pompayi, uygun temizleyici ile temizelyin.

Bu boélimdeki yonergeler uyarinca pompayi sékiin. Desarj borusu ve pervane (101)

sokulecektir. Milli (122) olan gli¢ ucu, dirsekten ¢ikarilacaktir (315A).

Baski rulmani tutucuyu (109) rulman yatagina (134) sabitleyen kapak vidalarini (370H)

sokin. Tutucuyu mil Gizerinden dikkatlice gekin. Ust emis pompalari, dis konumda baski

rulmanina (112C) sahiptir ve baski rulmani sabitleme bilezigi ve (6) kiigtik yay (9890)

serbest birakilabilir. Yag contasina (332) zarar vermeyin.

Milin Ustten asilan kisminin desteklendiginden emin olun.

Radyal rulman tutucuyu (119B) rulman yatagina (134) sabitleyen kapak vidalarini (370H)

sokun. Tutucuyu, dudakh kegeye (333) zarar vermeden rulman yatagindan dikkatlice gekin.

Rulman yarilarini, civatalari sékerek ve konik pimleri gikartarak sékiin. Ust pargayi

dikkatlice kaldirin. Rulmanlara sahip mil (122), yatagin alt yarisindan kaldirilabilir

Baski ucundaki kilit somununu (136) ve kilit rondelasini (382) sokin.

a) Ustten emisli pompalar igin bkz. 42-54 (Ust Emis) AF, LMR Rulmanlar ile (sayfa 71),
baski rulmani (112C), baski rulmani rakoru (196) ve baski rulmani ara pargasi (237),
milden (122) ¢ekilerek ¢ikarilabilir. Radyal rulmani (112), i¢ bilezige gu¢ uygulayarak
bastirin veya c¢ekin.

b) Uctan emisli pompalar igin bkz. 42-54 (Ust Emis) AF, LM Rulmanlar ile (sayfa 72), tim
rulman yatagi dizisini, rulman yataginin sabit bilezigine (112C) dogru bastirarak ¢ikarin.
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11. Ayar vidalarini gevsetin ve yag tekerini (248) milden ¢ikarin.
12. g taraftaki radyal rulmani (168C), kaplin ucuna dogru, rulman i¢ bilezigine bir pres ile
bastirarak milden ¢ikarin.
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Pompay! tekrar takma

Pompayl tekrar takma

11.

Milin (122) ve rakorunun (126), temiz ve gapaksiz oldugundan emin olun. Mil rakorunu
(126) milin (122) Gzerine kaydirin, O-ringlerin kurulum gizelgesinde gosterildigi sekilde
yerlerinde olduklarindan emin olun. Rakoru, ayar vidasi (222C) ve kamasini (128D)
kullanarak sabitleyin.

Rulman yatagi (134) ve mil (122) i¢in uyun destek saglayin. Mili, emis dirsegindeki
salmastra kutusundan dikkatlice kaydirin. Rulman yatagini emis dirsegine (315A) civatala-
yin.

Mil O-ringlerini (496C & 496D) mile (122) takin. Mil kamasini (178) anahtar yuvasina
yerlestirin. O-ringleri gerekli oldugu sekilde yaglayin.

Pervaneyi (101) dikkatlice mile (122) takin. Mil rakoru (9985) yerindeyken, pervaneyi mile
baglayan (4) kapak vidasini (370C) takin. Pervane ug kapagini (9988), gerektigi sekilde o-
ring (496B) ile birlikte yerlestirin.

Govdeyi (100) dirsege (315A), civata gemberi gevresinde esit bosluklarla yerlestirilen (6)
civatayla sikistirin. Civatalari, pervane ile hizalanmasi igin gévdeyi kaydiracak sekilde
gevsek birakin. Govdenin esas ayarlamasi, ayarlama vidalarini (370B) govde flangina
karsi cevirerek gergeklestirilir.

Pervane agikliginin ayarlanmasi proseddr(, bu yénergelerin HIZALAMA kisminda agiklan-
mistir. Kabul edilebilir bir hizalama gerceklestirildiginde, ilk (6) civatayi sikistirin, ardindan
kalan civatalari takin ve sikistirin.

Kaplin yarilarini birlestirmeden 6nce, motor dénme yénini kontrol edin. Pompa milini,
surtinme olmadidini kontrol etmek icin elle déndirin. Pompa ve disli kutusu millerinin,
daha 6nce agiklanan hizalama prosedirine uygun olarak hizalandigindan emin olun.
Kaplin yarilarini birlestirin ve tim ara milleri takin.

Desarj borusunu govdeye yerlestirin.

. Salmastra kullaniliyorsa, salmastra bilezigini, salmastrayi ve sizdirmazlik halkalarini

salmastra kutusuna yerlesirin. Baglatma sonrasina kadar ¢ok siki bastirmayin. Salamstra-
nin "oturmasi" ve yaglayici suyun uygun debisine gore ayarlanmasi gerekir. Mekanik
salmastra kullaniliyorsa, litfen contanin dogru sekilde takilmasi icin mekanik salmastra
IOM'una bakin.

Conta suyunu ve sogutma hatlarini pompaya baglayin. Yag yaglama sistemini doldurun.
Rulman gdvdesi yag seviyesinin, gézlem caminin ortasinda oldugundan emin olun.
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Glc¢ Ucunu tekrar takin

Gucg Ucunu tekrar takin

2.

10.
11.

Milin temiz ve ¢apaksiz oldugundan emin olun.

ic taraftaki radyal rulmani (168C) bir yag banyosu veya rulman isitici ile 200°F (93°C)

sicakliga kadar i1sitin. Mildeki (122) rulmani, mil omzuna yaslanacak sekilde kaydirin. Yag

tekerini (248) mile (122) yerlestirin ve ayar vidalariyla sikistirin.

Baski ucu rulmanlarini (112) & (112C) ve rakoru (kullaniliyorsa), 200°F (93°C) yag

banyosunda isitin. Baski rulmani dénme i¢ bilezidi, ara parcaya takiliysa (443), i¢ bilezigi

bilezige yerlestirin ve rulman yerlestiriimis bilezidi yag banyosunda isitin.

a) Ustten emisli pompalar igin 42-54 (Ust Emis) AF, LMR Rulmanlar ile (sayfa 71), rulmani
(112), ara pargay! (237) ve rakoru yerine kaydirin, birbirlerine ve mil omzuna dogru
sikistirin. Rakor soguduktan sonra, baski rulmanini (112C) takin.

Baski rulmani disa dogru konumdaysa, sabit i¢ bilezik, genellikle kilit somunu ve pul

Uzerinde tutturulmus olacaktir. Bu, tutucu (109) takilana kadar kenara ayrilabilecegi igin, i¢

bilezigi yerinde tutmaya ¢alismaktan sizi kurtarir.

a) Ug emisli pompalar igin 42-54 (Ust Emis) AF, LM Rulmanlar ile (sayfa 72), sabit i¢
bilezik de dahil olarak, baski rulmani (112C) monte edilmis ara pargayi (443), mil omzu
Uzerindeki yerine kaydirin. Ara parga sirtcu kamasi kullaniliyorsa, bunun yerlestirildi-
ginden emin olun. Rulmani (112), bilezige karg! yerlestirin.

Rulmanlari, kilit rondelasini (382) ve kilit somununu (136) kullanarak sabitleyin. Bilegsenler

sogurken, bir arada kalmalari igin kilit somununu tekrar sikistirin.

(6) adet baski rulmani yayini (9890), baski rulmani tutucuya (109) veya rulman yatagi (134)

yarilarina yerlestirin. Yaylari kuruluma kadar yerinde tutmasi igin, her delikte kalin gres

kullanin.

Mili (122), rulman yataginin (134) alt yarisina indirin. Rulmanlara veya makinede islenmis

tertibata zarar vermemeye dikkat edin.

Yaylar (9890), yatakta bulunuyorlarsa, yaylarin sikistirlmamasi igin mili normal pozisyon-

dan yaklasik 3/8" (0,95 cm) diginda tutun.

Yatagin Ust yarisini yerine indirin, konik pimler ile hizalayin ve civatalar ile birbirine tutturun.

Baski rulmani tutucuyu yerlestirin. Dudakli kegeye zarar vermeyin.

Baski rulmani tutucuyu (109) ve contayi (360R), rulman yatadina (134) temas etmesi igin
mile kaydirin. Dudakli kegeye (332) zarar vermeyin. Tutucuyu, rulman yatagina kapak
vidalariyla sabitleyin.
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Surucuyu | korumayi yerine takma

Pervane kamasini (400) mil (122) kamasi yatagina yerlestirin.

2. Siricd tipine bagli olarak, kaplini veya kasnagdi mile (122) tutturan gobek baglayicilarini
takin.
Uyumsuz bir kaplin yarisi varsa, mile (122) yerlestirmeden dnce isitmaniz gerekebilir.
Siricl yénergeleri, veri paketinde bulunmaktadir. Kaplinin veya kasnagin takilmasi igin
Ureticinin talimatlarini takip edin.

Ek 21: Kaplinin yeniden kurulmasi

NOT: V-kayisi veya Dogrudan olan suriict dizenine bagh olarak, uygun olan adimlari takip
edin.

V-kayisi konfigiirasyonu

3. Birving kullanarak, pompayi alt tabandaki yerine kaldirin.
Pompaya, yakininda olabilecek kolonlara veya duvara ¢arparak arar vermemeye dikkat
edin.

4. Sokme sirasinda rulman yatagi ayaklarinin altinda herhangi bir sim bulunduysa, bunlari
simdi yerine koyun

5. Pompayi alt taban civatalarina (500A) takin ve rulman yatagi (134) ve gévde (100)
cevresindeki kaldirma halatlarini veya zincirlerini kaldirin.
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Ek 22: Pompanin alt tabana yeniden takilmasi
6. V-kayislarini takin ve kaydirilan tabani pompadan uzagda dogru ayarlayarak yeniden

gerdirin.
7. Ayarlamall yapin ve gerilimi srtcu Ureticisinin yonergelerine gore kontrol edin.
' ,/;;::7;:7)'))

2. Kaydirilan tabani kaydirin

1. Kayiglar takin

Ek 23: V-kayisi kurulumu
8. Koruma tabanini (501), vidalari (502) kullanarak alt tabana sabitleyin. Koruma kapagini
(500), vidalari (502) kullanarak takin.
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10.

11.

12.

Ek 24: Koruma tabaninin alt tabana yeniden takiimasi

Pervane hizalamasini kontrol edin ve gerekliyse, (pervane hizalanmasi) yonergelerine gore
yeniden hizalayin.

Dogrudan baglanti konfigiirasyonu

Bir ving kullanarak, pompay! alt tabandaki yerine kaldirin.

Pompaya, yakininda olabilecek kolonlara veya duvara garparak arar vermemeye dikkat
edin.

Sdkme sirasinda rulman yatagi ayaklarinin altinda herhangi bir sim bulunduysa, bunlari
simdi yerine koyun.

Pompayi alt taban civatalarina (500A) takin ve rulman yatagi (134) ve gévde (100)
cevresindeki kaldirma halatlarini veya zincirlerini kaldirin.

511
|

Ek 25: Dogrudan siiriicii - pompayi alt tabana yeniden takma

13. Disli kutusunu ve pompa kaplin yarilarini, alt taban kurulum bdlimuinde agiklandigdi gibi

hizalayin.
Motor ve digli kutusu, sékme yeniden hizalamasi esnasinda yerinden oynatildiysa, tekrar
hizalanmalidirlar.
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14. Kaplin kapagini kaplin yarilari gevresine sarin ve kaplin kapagini bir arada tutan baglama
elemanlarini takin.

Ek 26: Kaplin kapaginin yeniden kurulmasi

15. Kaplin korumasinin (500) iki yarisini bir araya civatalayin ve kaplin Gzerine takin.
16. Korumayi, vidalari (502) kullanarak alt tabana sabitleyin.

502 K

Ek 27: Kaplin korumasinin yeniden kurulmasi

17. Pervane hizalamasini kontrol edin ve gerekliyse, pervane hizalanmasi yénergelerine gére
yeniden hizalayin.

18. Pompayi uygun bir yag ile doldurun. Gereksinimler igin dnleyici bakim'a bagvurun.

19. Tum yardimci boru ve tlp tesisatini baglayin.

20. Sistem borularini, pervaneyi batiracak sekilde doldurun, gerekliyse pompayi yikayin.

21. Pompaya “giden ve gelen” akigi kontrol eden tim valfleri agin.

22. Siricu gucunin kilidini kaldirin ve pompa motorunu, pompanin zorlanmadan ve
surtinmeden dénduginden emin olmak icin déndurin. Her sey diizgiinse, pompa
baglatma ile devam edin.
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NOT:
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Denetimler

Denetimler

itici fan

Mil Rakoru

Rulmanlar

Pervane kanatlarini (101) hasara karsli inceleyin. Kanat O.D.'sini ¢lrimeye karg! kontrol
edin. Kanat yuzeylerini kontrol edin, ¢atlak, aginma veya 3/16" (5,0 mm.) tGizerinde ¢urime
olusmussa, degistirin. Asiri pervane asinmasi, performansta dususe sebep olur.
Kanatlarin 6n ve arka kdselerini, oyulma, asinma veya ¢lrimeye karsli inceleyin, ¢atlak,
asinma veya 3/16" (5,0 mm.) Gzerinde glrime olusmussa degistirin.

Her kanadin koékinu (kanadin merkeze takildidi yer) catlaklara karsi inceleyin. Pervane
kanadi arizalari, dénen aksamda dengesizlige, bunun sonucu olarak da pompanin feci bir

sekilde arizalanmasina neden olur.

4. Anahtar yuvasini ve kademeli delikleri, oyuklara, aginma veya ¢lriime hasarina karsi
inceleyin.

5. O-ring olugunu ve civata deliklerini, asinma veya ¢irimeye karsi kontrol edin.

1. Mili (122), duzlik, asinma, gurime ve radyal kagikliga karsi kontrol edin. Milin temassiz

pargalarinin maksimum kaciklgi, 0,002 in¢ olmalidir.
2. Rulman yataklari ve conta bdlgeleri, diz ve ¢iziksiz veya ¢atlaksiz olmalidir. Mil deligi
dislileri, iyi durumda olmalidir. Gerekirse hortumlari degistirin.

1. Mil rakoru (126), kétu bir sekilde oyulmus veya aginmigsa degistirin. 3/32 in¢'ten (2,4 mm)

fazla derinlikte yerel aginma ya da oyulma, degistirme icin bir sebeptir, bkz. Sek. 50.

Rulmanlar (112, 112C ve 168C) kirlenme ve hasara karsi incelenmelidir. Rulmanin durumu,

rulman yatagindaki galisma kosullarina iliskin yararli bilgiler saglar. Yaglama durumu ve
artiklar, not edilmelidir Rulman hasari, nedenini bulmak i¢in arastiriimalidir. Sebep normal
asinma ise, pompa galismaya dénmeden 6nce bunlari dizeltin.

NOT: Rulmanlari tekrar kullanmayin.

Yag Contalari, O-Ringler, Contalar
Bogumlu salmastralar (332, 333), O-ringler (351, 351A, 351W, 351B, 412D, 412T, 412Y, 496D)

ve contalar (331, 351A, 351W, 211) kontrol ve inceleme sirasinda normal gériinse bile,
pompayi yeniden kurarken CONTALARI TEKRAR KULLANMAYIN. Pompa soékuldigunde,
bunlari degistirin.
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Sorun giderme

Sorun giderme

Pompa Sorun Giderimi

Tablo 6: Pompa Sorun Giderimi

Belirti

Neden

Coziim

Sivi iletimi yok veya kesintili akig

Pompa baglamadi veya ilk baglat-
ma durdu, sivi seviyesi dirsegi
tam doldurmuyor

Sistem borularini, pervaneyi bati-
racak sekilde tam olarak doldurun

Emis girisi tikali

Pompa girisinden engelleri kaldi-
rin

Pervane yabanci bir madde ile
tikandi

Pompaya ters yikama yapin veya
pervaneyi elle temizleyin

Emis ve /veya desarj valfi kapali
veya tikanmis

Kapali durumunu kaldirmak igin
valfleri agin

Yanlis rotasyon yonu

Rulman yatagindaki okla ayni
yonde olmasi igin yonelimi degisti-
rin

Emis borusu yanhsg

Emis borusunu degistirin veya di-
zeltin

Yetersiz NPSH

Sivi seviyesini artirin veya pom-
payi algaltin

Emis borusunda hava sizintisi

Emis borularini sizintilara karsi
kontrol edin

Hiz (rpm) ¢ok distik

Daha yuksek pompa hizi igin yeni
surlcul veya digli kutusu gerekli

Siviiginde fazla hava kalmig

Hava kaynagini ortadan kaldirmak
icin boruya hava deligi takin

Pompa, nominal debiyi veya ba-
sinci Uretmiyor

Pervane kismi olarak tikanmis

Pompaya ters yikama yapin veya
pervaneyi elle temizleyin

Yetersiz emis basinci

Sistem borularini, sivi seviyesi
pompa pervanesinin orta gizgisin-
de olana dek doldurun

Pompa bagslamadi veya ilk baglat-
ma durdu, pompa dirsegi tam dol-
durmuyor

Sistem borularini, pervaneyi bati-
racak sekilde tam olarak doldurun

Emis ve /veya desarj valfi kapali
veya tikanmis

Kismi tikali durumunu kaldirmak
icin valfleri agin

Emis borusu yanhg

Emis borusunu degistirin veya du-
zeltin

Siviiginde asiri fazla hava kalmis

Hava kaynagini ortadan kaldirmak
icin boruya hava deligi takin

Hiz (rpm) ¢ok diistik

Daha yuksek pompa hizi igin yeni
surlcul veya digli kutusu gerekli

Yanlis donme yonu

Motor kablolarini kontrol edin

Yanlis pervane veya pervane ¢apl

Kanat acilarini ve/ veya pervane
acikhiklarini kontrol edin

Sistem basma ¢ok yiiksek

Sistem egrisi hesaplamalarini
kontrol edin, sistem direncini di-
surlin

Cihazlar, hatali okumalar veriyor

Cihazlari kontrol edin ve kalibras-
yolarini yapin, gerekirse degistirin

Asinmig veya kirilmig pervane,
blkulmus kanatlar

inceleyin ve gerekirse degistirin

Pompa, yanhs kurulmus

Pompa kurulumunu yénerge kila-
vuzuyla kargilastirin
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Sorun giderme

Belirti

Neden

Coziim

Dabhili 1slanan bilesenlerin aginma-
sI hizlandi

Yetersiz NPSH

Sivi seviyesini artirin veya pom-
payi algaltin

Sivida belirtilenden farkli kimya-
sallar var

Pompalanan maddeyi analiz edin
ve pompa islanan malzemelerini
pompalanan madde bilesimine
gore degistirin

Pompa, yanlis kurulmus

Pompa kurulumunu yénerge kila-
vuzuyla kargilastirin

Belirtilenden daha yiiksek kati yo-
gunlugu

Pompalanan maddeyi analiz edin
ve pompa Islanan malzemelerini
daha sert bilesime gore degistirin

Salmastra kutusundan asiri sizinti

Salmastra bilezigi yanlis ayarlan-
mis

Salmastra somunlarini sikin

Salmastra kutusuna salmastralar
yanlis bir sekilde takilmig

Salmastralari kontrol edin ve kutu-
ya yeniden doldurun

Asinmis mekanik salmastra par-
calar

Asinmis parcalari degistirin

Asiri 1sinan mekanik salmastra

Yaglama ve sogutma hatlarini
kontrol edin

Mil rakoru gizilmis

Tekrar makineyle igleyin veya ge-
rekirse degistirin

Salmastra 6mri kisa

Pompa tasarim noktasinin ustiin-
de calisiyor

Basinci ve debiyi kontrol edin,
AF'ler normal olarak BEP'nin
%75 ila %125'i arasinda ¢alisma-
lidir

Mil/mil rakoru aginmis

Gerekirse mili veya mil rakorunu
degistirin

Salmastra bilezidi dogru sekilde
ayarlanmamisg

Salmastrayi degistirin ve bilezigi
isletme kilavuzunda belirtildigi se-
kilde ayarlayin

Salmastra dogru sekilde takilma-
mis

Salmastra ureticisinin yonergeleri-
ni kontrol edin

Pompa, dogru sekilde kurulmamis

Pompa kurulumunu yénerge kila-
vuzuyla karsilastirin
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Sorun giderme

Belirti

Neden

Coziim

Rulmanlar isiniyor veya dizenli
olarak ariza veriyor

Yaglayici seviyesi

Yag seviyesinin gézlem caminin
ortasinda oldugundan emin olun

Yanlis yaglayici

Yaglayiciyi uygunluk agisindan
kontrol edin

Yeterli yaglanmamig

Gres yaglama sikhdini artirin

Kirilmis veya bukulmusg pervane
kanatlari

Pervane boyutlarini ve kanat pla-
nini kontrol edin

Asirt mil hizasizlig

Mil kagikligini kontrol edin ve fab-
rikaya danigin

Yetersiz yaglayici sogutmasi

Pompalanan maddenin sicakhgini
kontrol edin ve gerekliyse yag so-
gutma sistemi ekleyin

Aksiyal baski veya radyal yuk,
rulman degerinden yuksek

Rulmanin markasi ve modeli igin
omriu hesaplayin

Hatali kaplin yaglamasi

Kaplin yaglama planini, treticinin
kurulum, calistirma ve bakim kila-
vuzundan kontrol edin

Kaplin dengesiz

Pompa ve siriict bilegeni titresim
seviyelerini kontrol edin, gerekliy-
se kaplini yeniden dengeleyin

Emis basinci ¢ok yuksek

Sivi seviyelerini ve statik emis ba-
sincini kontrol edin

Rulman, yanhs kurulmus

Rulman yonelimiyle kesit ¢izimini
kontrol edin

Pervane dengesiz

Pompa titresimlerini kontrol edin,
gerekliyse pervaneyi tekrar den-
geleyin

Asirt mil kaymasi

Mil ¢capini, cokmesini ve kaymasi-
ni kontrol edin, fabrikaya danisin

Pompa tasarim noktasinin ustiin-
de calisiyor

Basinci ve debiyi kontrol edin,
AF'ler normal olarak BEP'nin
%75 ila %125'i arasinda ¢alisma-
lidir

Yaglayici kirlenmesi

Yag veya gresi kirleticilere karsi
kontrol edin

Borular dizgun sekilde tutturulma-
mis

Asiri boru gerilmesinin pompa
flanglarina aktarilip aktariimadigi-
ni kontrol edin

Pompa ve/veya surticu, alt tabana
sabitlenmemisg

Baglama elemanlarini kontrol
edin, gevsekse hizayi kontrol edin
ve tekrar sikistirin

Belirtilenden daha ylksek 6zgul
agirlik

Pompalanan maddeyi analiz edin
ve belirtilen 6zgul agirlikla kargi-
lastirin

Belirtilenden daha yliksek viskozi-
te

Pompalanan maddeyi analiz edin
ve belirtilen viskoziteyle karsilasti-
rn

Pompa, yanlis kurulmus

Pompa kurulumunu yénerge kila-
vuzuyla karsilastirin

Kismi olarak tikanmis pervane,
Dengesizlik olusturuyor

Pompaya ters yikama yapin veya
pervaneyi elle temizleyin
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Sorun giderme

Belirti

Neden

Coziim

Pompa gurdltilt veya normal se-
viyelerin Ustlinde titresim olusturu-
yor

Kirilmis veya bukulmus pervane
veya mil

Gerekiyorsa degistirin

Pompa temeli saglam degil veya
alt taban tam olarak sabitlenme-
mis

Alt tabandaki tespit civatalarini si-
kistirin Temel saglamhgini kontrol
edin

Pervane dengesiz

Pervane dengesini kontrol edin

Motor sabit degil

Motor baglama elemanlarini kont-
rol edin

Hatali kaplin yaglamasi

Kaplin yaglama planini, ureticinin
kurulum, calistirma ve bakim kila-
vuzundan kontrol edin

Rulman, yanlis kurulmus

Rulman yonelimiyle kesit ¢izimini
kontrol edin

Kaplin dengesiz

Pompa ve siirlicl bileseni titresim
seviyelerini kontrol edin, gerekliy-
se kaplini yeniden dengeleyin

Pompa calisma hizi, sistemin do-
gal frekansina ¢ok yakin

Hizi, pompanin dogal frekansinin
+/- %20'si olmasi igin degistirin

Pervane kismi olarak tikanmig

Pompaya ters yikama yapin veya
pervaneyi elle temizleyin

Pervane agikliklari gok siki

Pervane agikliklarini kontrol edin
gerekliyse ayarlayin

Pompa, yanlis kurulmus

Pompa kurulumunu yénerge kila-
vuzuyla kargilastirin

Pompa tasarim noktasinin usttin-
de calisiyor

Basinci ve debiyi kontrol edin,
AF'ler normal olarak BEP'nin
%75 ila %125'i arasinda ¢alisma-
lidir

Asir mil kaymasi

Mil capini, ¢ékmesini ve kaymasi-
ni kontrol edin, fabrikaya danisin

Asinmis rulmanlar

Degistirin

Emis ya da bosaltim borulari bag-
lanmamis ya da diizgiin destek-
lenmemis

Hidrolik Enstitist Standartlar Ki-
lavuzu Onerilerine gore sabitleyin

Emis ve /veya desarj valfi kapali
veya tikanmis

Kismi tikali durumunu kaldirmak
icin valfleri agin

Asir mil hizasizlig

Mil kacikligini kontrol edin ve fab-
rikaya danigin

Pompa, yanlis kurulmus

Pompa kurulumunu yénerge kila-
vuzuyla karsilastirin

Pompa bosluk olugturuyor, yeter-
siz NPSH

Sistem sorunu, sivi seviyesini arti-
rin veya pompay! algaltin
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Sorun giderme

Belirti

Neden

Coziim

Yiksek siklikta mekanik salmast-
ra arizasi

Yetersiz NPSH

Sivi seviyesini artirin veya pom-
payi algaltin

Asirt mil hizasizlig

Mil kagikligini kontrol edin ve fab-
rikaya danisin

Emis basinci ¢ok ylksek

Sivi seviyelerini ve statik emis ba-
sincini kontrol edin

Rulman, yanhs sekilde kurulmusg

Rulman yonelimiyle kesit ¢izimini
kontrol edin

Pervane dengesiz

Pompa titresimlerini kontrol edin,
gerekliyse pervaneyi tekrar den-
geleyin

Conta ylzlerinin asiri 1Isinmasi

Yikama akigini mfgr'nin énerileriy-
le kontrol edin, gerekirse artirin

Asirn mil kaymasi

Mil capini, ¢ékmesini ve kaymasi-
ni kontrol edin, fabrikaya danisin

Conta ylzeylerine conta yikamasi
yaplimamasi

Mil capini, cékmesini ve kaymasi-
ni kontrol edin, fabrikaya danisin

Yanlig conta kurulumu

Uyumlulugu belirlemek i¢in conta
malzemelerini, pompalanan mad-
de ile kargilastirin

Pompa kuru ¢alistiriimis

Sistem borularini, pervaneyi bati-
racak sekilde tam olarak doldurun

Pompa tasarim noktasinin ustiin-
de calisiyor

Basinci ve debiyi kontrol edin,
AF'ler normal olarak BEP'nin
%75'i ila %125'i arasinda calisma-
lidir

Mil/mil rakoru aginmis

Gerekirse mili veya mil rakorunu
degistirin

Kaplin dengesiz

Pompa ve siirlicli bileseni titresim
seviyelerini kontrol edin, gerekliy-
se kaplini yeniden dengeleyin

Alt taban, dogru kurulmamisg

Pompa alt tabani kurulumunu, y6-
nerge kilavuzuyla kargilastirin

Rulman hatasi

Gerekirse degistirin

Borular diizgun sekilde tutturulma-
mis

Asiri boru gerilmesinin pompa
flanglarina aktarilip aktariimadigi-
ni kontrol edin

Pompa ve/veya siriicu, alt tabana
sabitlenmemis

Baglama elemanlarini kontrol
edin, gevsekse hizayi kontrol edin
ve tekrar sikistirin

Belirtilenden daha ylUksek 6zgdl
agirhk

Pompalanan maddeyi analiz edin
ve belirtilen 6zgul agirlikla karsi-
lastirin

Belirtilenden daha ylksek viskozi-
te

Pompalanan maddeyi analiz edin
ve belirtilen viskoziteyle karsilasti-
rn

Pompa, yanhs kurulmus

Pompa kurulumunu yénerge kila-
vuzuyla karsilagtirin

Motor asiri gu¢ gerektiriyor

Belirtilenden daha ylksek basing.
Dislik debi

Borularda kirlenme veya desarjda
bir engel olup olmadigini kontrol
edin

Sivi, beklenenden daha agir

Ozgiil agirhg ve viskoziteyi kont-
rol edin

Yanlis dénme yénu

Motoru déndiriin ve dénme yénu-
nu kontrol edin

Pompa tasarim noktasinin ustin-
de calisiyor

Olgiilen basing ve debiyi, belirtilen
basing ve debi ile karsilastirin

Salmastra kutusu salmastralari
cok siki

Salmastralari tekrar ayarlayin.
Asinmigsa degistirin

Donen pargalar zorlaniyor, i¢ agik-
liklar ¢ok siki

Dahili aginan parcalarda uygun
bosluklari kontrol edin
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Yedek Pargalar

Yedek Parcalar

Yedek parcgalari siparis ederken, daima Goulds Seri Numarasini ve ilgili kesit gérinimindeki

kalem numarasini verin. Yeterli miktarda yedek parcalarin stokta bulunmasi, hizmet givenilirli-

gi icin gereklidir.

Onerilen Yedek Parcalar
Tavsiye Edilen Yedek Pargalar

Dirsek ve veya Muhafaza (100, 315A)

Dis Yag Contasi (332)

Pervane (101)

ic Yag Contasi (333)

Contalar (360R, 360X)

Mil Rakoru (126) (istege bagh)

O-Ringler (351A, 351B, 496B, 496C, 496D)

Rakor O-ringleri (496A) (istege bagh)

Mil (122)

Salmastra Kutusu Burcu (473) (istege bagl)

ic Radyal Rulman (168C)

Sizdirmazlik Halkas (105) (istege bagh)

Dis Baski Rulmanlari (112, 112C)

Salmastra Kutusu Contasi (106) (Istege bagli)

Rulman Tirtirli Pulu (382)

Salmastra Bilezigi (107) (istege bagl)

Kilit Somunu (136)
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AF Parcalar Listesi 42-54 ing Pompalar

AF Parcalar Listesi 42-54 in¢ Pompalar

Tablo 7:

Parga Parca Acgiklamasi Parga Parca Agiklamasi

100 GOVDE 353 Eégilé“lE(Slz CIVATA, SALMASTRA BI-

101 PERVANE 355 f\lé'lz':gFN SOMUN, SALMASTRA BI-

105 SIZDIRMAZLIK HALKASI 357D CIVATA, DIRSEKTEN MUHAFAZAYA

106 SALMASTRA, SALMASTRA KUTUSU (358U BORU TAPASI ['%-14 NPT]

107 SALMASTRA BILEZIGI 358V BORU TAPASI [1”-11,5 NPT]

109 TUTUCU, BASKI RULMANI 360X CONTA, RULMAN, DIS TARAF

112 RULMAN, RADYAL, DI$ TARAF 360R CONTA, RULMAN, iGC TARAF

112C RULMAN, BASKI 370A VIDA, PERVANE UC KAPAGI

113A HAVA DELIGI 370B KAPAK VIDASI

119B TUTUCU, RADYAL RULMAN 370C VIDA, MiL PULU

122 MiL 370D VIDA, DIRSEKTEN MUHAFAZAYA

126 MIL RAKORU 370E KAPAK VIDASI-HIZALAMA

128D RAKOR KAMASI 370F ALTIGEN HD KAPAK VIDASI, RAD-
YAL RULMAN TUTUCU

134 RULMAN YATAGI TERTIBATI 370G ALTIGEN HD KAPAK VIDASI, RUL-
MAN YATAGINDAN DIRSEGE

134 kurlm  |VIDA,HHC 1"-8 X 4-1/2"LG 370H ALIGEN HD KAPAK VIDASI, BASKI

pargasi TUTUCUDAN RULMAN YATAGINA

134 kurlm  |SOMUN,ALTIGEN 1"- 8 HVY 3701 SOMUN,ALTIGEN, RULMAN YATA-

pargasi GINDAN DIRSEGE

134 kurlm  |PiM,KONIK #10 X 3-1/2" (PLN) 382 TIRTIRLI PUL, BASKI RULMANI

pargasi

136 KILIT SOMUNU, BASKI RULMANI 400 KAMA, KAPLIN

168C RULMAN, RADYAL, iC TARAF 408N BORU TAPASI [3/8-18 NPT]

178 PERVANE KAMASI 415 SIKISTIRMA SOMUNU

196 RAKOR, BASKI RULMANI 415A SIKISTIRMA SOMUNU

222 AYAR VIDASI, YAG TEKERI 443 ARA PARCA, BASKI RULMANI

222C AYAR VIDASI, RAKOR KAMASI 496A O-RING, MiL RAKORU

237 ARA PARCA, BASKI RULMANI 496B O-RING, PERVANE KAPAGI

248 YAG TEKERI 496C O-RING, MiL

315A DIRSEK 972G ERKEK KONNEKTOR

319 GOZLEM CAMI 972H DiSi KONNEKTOR

319A GOZLEM CAMI 984A SOGUTMA BOBINI

332 YAG CONTASI, IC TARAF 9890 YAYLAR, BASKI RULMANI

333 YAG CONTASI, DIS TARAF 9985 MIL PULU/PERVANE KILIT PLAKASI

351A MUHAFAZA O-RINGI 9988 PERVANE UG KAPAGI

351B MUHAFAZA O-RINGI
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AF Parcalar Listesi 42-54 ing Pompalar

42-54 (Ust Emis) AF, LMR Rulmanlar ile

Bkz. AF Parcalar Listesi 42-54 ing Pompalar (sayfa 70)
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AF Parcalar Listesi 42-54 ing Pompalar

42-54 (Ust Emis) AF, LM Rulmanlar ile

Bkz. 42-54 (Ust Emis) AF, LM Rulmanlar ile (sayfa 72)
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AF Parcalar Listesi 42-54 ing Pompalar

LMR Rulmanlar ile 42-54 AF /| Mekanik Salmastra/ ve Govde

Muhafaza Contasi

Bkz. AF Parcalar Listesi 42-54 ing Pompalar (sayfa 70)
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Bkz. AF Parcalar Listesi 42-54 ing Pompalar (sayfa 70)

LM Rulmanlar ile 42-54 /| Ozel Salmastra Diizeni / Cift Muhafazali O-

Ring Contasi

AF Parcalar Listesi 42-54 ing Pompalar
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AF Parcalar Listesi 60-66 ing Ust Emisli Pompalar

AF Parcalar Listesi 60-66 in¢ Ust Emisli

Pompalar

Parca Parca Agiklamasi Parca Parca Agiklamasi

100 GOVDE 357D ALTIGEN SOMUN, DIRSEKTEN MU-
HAFAZAYA

101 PERVANE 358U BORU TAPASI [1/2-14 NPT] (GOSTE-
RILMEMIS)

105 SIZDIRMAZLIK HALKASI 358V BORU TAPASI [1"-11,5 NPT] (GOS-
TERILMEMIS)

106 SALMASTRA, SALMASTRA KUTUSU [360R CONTA, RULMAN, iGC TARAF

107 SALMASTRA BILEZIGI 360X CONTA, RULMAN, DIS TARAF

109 TUTUCU, BASKI RULMANI 370A SAPLAMA, PERVANE UC KAPAGI

112 RULMAN, RADYAL, DI$ TARAF 370B KAPAK VIDASI - EMIS HIZALAMASI

112C RULMAN, BASKI 370C KAPAK VIDASI, MiL PULU

113A HAVA DELIGI 370D $ﬁPLAMA, DIRSEKTEN MUHAFAZA-

119B TUTUCU, RADYAL RULMAN 370E KAPAK VIDASI-HIZALAMA

122 MiL 370F KAPAK VIDASI, RADYAL RULMAN
TUTUCU

126 MIL, RAKOR 370G KAPAK VIDASI, RULMAN GOVDE-
SINDEN DIRSEGE

128D RAKOR KAMASI 370H KAPAK VIDASI, BASKI TUTUCUDAN
RULMAN GOVDESINE

134 RULMAN GOVDESI TERTIBATI 3701 ALTIGEN SOMUN, RULMAN GOVDE-
SINDEN DIRSEGE

136 KILIT SOMUNU, BASKI RULMANI 382 KILIT SOMUNU KLIPSI

168C RULMAN, RADYAL iC TARAF 383 MEKANIK SALMASTRA

178 PERVANE KAMASI 400 KAMA, KAPLIN

196 RAKOR, BASKI RULMANI 408A BORU TAPASI (1"-11,5 NPT)

222 AYAR VIDASI, YAG TEKERI 408H TAPA - PERVANE KAPAGI

222C AYAR VIDASI, RAKOR KAMASI 415 I\S/IIK|S$ITIRMA SOMUN - EMIS HIiZALA-

248 YAG TEKERI 415A SIKISTIRMA SOMUN - HIZALAMA

315A DIRSEK 443 ARA PARCA, RULMAN

319 GOZLEM CAMI 467A ALTIGEN BURC - HAVA DELIGI

319A GOZLEM CAMI 473 BOGAZ BURCU

332 YAG CONTASI, DIS TARAF 494 GOVDE SOGUTMA DUZENEGI

333 YAG CONTASI, i TARAF 496A O-RING, MiL RAKORU

351A MUHAFAZA 0-RINGI 496B O-RING. PERVANE UC KAPAGI

351B MUHAFAZA 0-RINGI 496C O-RING, MILDEN PERVANEYE

353 EégiléIfSIZ CIVATA, SALMASTRA BI- (9890 YAYLAR, BASKI RULMANI

355 ﬁ\E;:gFN SOMUN, SALMASTRA BI- (9985 MIL PULU/PERVANE KILIT PLAKASI

9988 PERVANE UG KAPAGI
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AF Parcalar Listesi 60-66 in¢ Ust Emisli Pompalar

60-66 (Ust Emis) AF, LMR Rulmanlar ile

Bkz. AF Pargalar Listesi 60-66 in¢ Ust Emisli Pompalar (sayfa 75)
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AF Parcalar Listesi 60-66 ing Ust Emisli Pompalar

LMR Rulmanlar ile 60-66 AF / Mekanik Salmastra ve Govde

Muhafaza Contasi

Bkz. AF Pargalar Listesi 60-66 in¢ Ust Emisli Pompalar (sayfa 75)
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AF Parcalar Listesi 60-66 in¢ Ug Emisli Pompalar

AF Parcalar Listesi 60-66 in¢c U¢ Emisli

Pompalar

Parca Parca Agiklamasi Parca Parca Agiklamasi

100 GOVDE 357D ALTIGEN SOMUN, DIRSEKTEN MU-
HAFAZAYA

101 PERVANE 358U BORU TAPASI [1/2-14 NPT] (GOSTE-
RILMEMIS)

105 SIZDIRMAZLIK HALKASI 358V BORU TAPASI [1"-11,5 NPT] (GOS-
TERILMEMIS)

106 SALMASTRA, SALMASTRA KUTUSU [360R CONTA, RULMAN, iGC TARAF

107 SALMASTRA BILEZIGI 360X CONTA, RULMAN, DIS TARAF

109 TUTUCU, BASKI RULMANI 370A SAPLAMA, PERVANE UC KAPAGI

112 RULMAN, RADYAL, DI$ TARAF 370B KAPAK VIDASI - EMIS HIZALAMASI

112C RULMAN, BASKI 370C KAPAK VIDASI, MiL PULU

113A HAVA DELIGI 370D $ﬁPLAMA, DIRSEKTEN MUHAFAZA-

119B TUTUCU, RADYAL RULMAN 370E KAPAK VIDASI-HIZALAMA

122 MiL 370F KAPAK VIDASI, RADYAL RULMAN
TUTUCU

126 MIL, RAKOR 370G KAPAK VIDASI, RULMAN GOVDE-
SINDEN DIRSEGE

128D RAKOR KAMASI 370H KAPAK VIDASI, BASKI TUTUCUDAN
RULMAN GOVDESINE

134 RULMAN GOVDESI TERTIBATI 3701 ALTIGEN SOMUN, RULMAN GOVDE-
SINDEN DIRSEGE

136 KILIT SOMUNU, BASKI RULMANI 382 KILIT SOMUNU KLIPSI

168C RULMAN, RADYAL iC TARAF 383 MEKANIK SALMASTRA

178 PERVANE KAMASI 400 KAMA, KAPLIN

196 RAKOR, BASKI RULMANI 408A BORU TAPASI (1"-11,5 NPT)

222 AYAR VIDASI, YAG TEKERI 408H TAPA - PERVANE KAPAGI

222C AYAR VIDASI, RAKOR KAMASI 415 I\S/IIK|S$ITIRMA SOMUN - EMIS HIiZALA-

248 YAG TEKERI 415A SIKISTIRMA SOMUN - HIZALAMA

315A DIRSEK 443 ARA PARCA, RULMAN

319 GOZLEM CAMI 467A ALTIGEN BURC - HAVA DELIGI

319A GOZLEM CAMI 473 BOGAZ BURCU

332 YAG CONTASI, DIS TARAF 494 GOVDE SOGUTMA DUZENEGI

333 YAG CONTASI, i TARAF 496A O-RING, MiL RAKORU

351A MUHAFAZA 0-RINGI 496B O-RING. PERVANE UC KAPAGI

351B MUHAFAZA 0-RINGI 496C O-RING, MILDEN PERVANEYE

353 EégiléIfSIZ CIVATA, SALMASTRA BI- (9890 YAYLAR, BASKI RULMANI

355 ﬁ\E;:gFN SOMUN, SALMASTRA BI- (9985 MIL PULU/PERVANE KILIT PLAKASI

9988 PERVANE UG KAPAGI
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AF Parcalar Listesi 60-66 in¢ Ug Emisli Pompalar

60-66 (Ust Emis) AF, LM Rulmanlar ile

Bkz. AF Parcalar Listesi 60-66 in¢ U¢ Emisli Pompalar (sayfa 78)
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AF Parcalar Listesi 60-66 in¢ Ug Emisli Pompalar

LM Rulmanlar ile 60-66 AF / Ozel Salmastra Diizeni / Cift Muhafazal
O-Ring Contasi

Bkz. AF Parcalar Listesi 60-66 in¢ U¢ Emisli Pompalar (sayfa 78)
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Ek 1

Ek 1

Ozel Salmastra Diizeni

Aciklama

(YUksek basing, cift yikama contasi)

Asagidaki bilgiler, yliksek basing, ¢ift yikama contasi diizenlerinin kurulumu, galistiriimasi ve
bakimini géstermektedir. Bu kurulum, ylksek basing, minimum trin dilisyonu igin ve dig
salmastra sizintisi i¢in gelistirilmistir.

Kurulum, (6) salmastra halkasini (106), (2) sizdirmazlik halkasini (105) ve (1) kisitlayici burcu,
asagidaki diizende igerir: Bilezik yliziinden salmastra kutusunua 3P, 1L, 2P, 1L, 1P, 1RB, Bkz
asagidaki Yiksek Basing, Cift Yikama Contasi sekli.

107 Q 496A
==
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Ek 28: Yiiksek Basing, Cift Yikama Contasi Diizeni

ic sizdirmazlik halkasi, uriin diliisyonunu en aza indirmek igin (riin yitkamasini kullanir. Bu
yikama, pargacik boyutunu azaltmak ve rakor / salmastra aginmasini en aza indirmek igin
filtrelenmelidir.

Dis sizdirmazlik halkasi sulu sekilde saglanir ve mil donerek 1si Urettiginden, salmastrayi
yaglamak ve sogutmak igin herhangi bir diger salmastra dizeni gibi kullanilir.

Yikama basinglari, pompanin igindeki basingtan %10 daha fazla olmalidir. Ugtan emmeli
pompalarda, bu pompa desarj basincini da igerir. i¢ sizdirmazlik halkasina uygulanan iriin
yikama basinci, pompanin igerisine dogru olan akigi garanti altina almak i¢in su yikama
basincindan az olmalidir.

Yikama debisi uygulamaya goére degisir, ne kadar isi Uretilirse, 1s1y1 etkin bir sekilde gidermek
icin debi o kadar yuksek olur. Asagidaki tablo, kurulum icin bir baslangi¢ noktasi olarak
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Ek 1

kullanilabilir: Asagidaki tablo, tek bir yikama hatti igin gereken debiyi géstermektedir, gift
yikama diizeni i¢in, debi de esit sekilde boliinebilir.

Tablo 8: Yikama Debisi

Rakor ¢api (ing) Yikama Debisi (gpm)
2 .05
3 .15
4 .30
6 1.3
8 2.5
10 5.0
12 8.0

Salmastra kutusu, yikama sivisini borulamak igin (2) giris ve (2) ¢ikis deliklerine sahiptir.
Girigler, yikama akisinin gikislara dogru daha uzun bir yol izleyecegi sekilde, mil ddnme
yoénune gore secilmistir (bkz. Girig ve Cikis Delikleri sekli). Cikis delikleri tikali olabilir, ancak
conta elemanlarinin daha iyi sogutulmasi igin, salmastra kutusundan daha fazla akisa izin
verecek sekilde ¢ikis borulari yerlestirilmistir. Bu kurulum ile yikama akiglari, giris hattindaki
akisi kisarak degil, ¢ikis hattindaki bir valf ile kontrol edilir.

Ek 29: Girig ve Cikig Baglantilari

Kurulum

Salmastra kutusu ve mil rakorunun (126), temiz ve tozsuz oldugundan emin olun.

Teflon bir kisitlayici burg, kutunun en altina ve salmastraya benzer sekilde yerlestirilmistir

(bkz Salmastra Halkalari sekli). Kisitlayici bur¢ mil etrafinda iken, alttan ¢ikana dek

salmastra kutusuna dogru dengeli bir sekilde bastirin. Uglarin ayriimadigindan ve kutunun

en altinda diizgun sekilde oturdugundan emin olun. Kesilen yeri not edin.

3. Ayni mil gapindaki mandrel tGzerinde bir salmastra yerlestirin ve salmastrayi dikkatli bir
sekilde bu boyuta uygun olarak kesin. Cok kisa kalan halkalari ¢ikarin.

4. Her halkayi 1-1/2 devir sararak sekillendirin.

5. Salmastra halkalarini kurmak igin, diz bir sekilde ¢gekmeyin. Bobini bir bobin yayi olarak
genisletin, salmastralarin dogru ve yanlis yerlestirme yéntemleri icin Salmastra Halkalari
sekline bakin.

N =

AN

Dogru Yanlis
Ek 30: Salmastra Halkalan
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Ek 1

10.

11.

12.

13.

ilk bobini gdsterildigi sekilde genisletin ve salmastra kutusuna yerlestirin. Contalari, bir
naylon veya tahta gubuk ile kisitlayici burcun omzuna dogru sikica bastirin. Kesilen yeri not
edin.

Kisitlayici burcu mil etrafina yerlestirin ve ilk salmastra halkasina dogru alttan ¢ikana dek
salmastra kutusuna dogru dengeli bir sekilde bastirin. Sizdirmazlik halkasinin yikama
girislerine gore dizgiin konumlandiriimamasi, yetersiz salmastra yaglanmasina neden
olur. Salmastra ve mil rakoru hasari olusabilir.

ikinci ve tiglincii bobini, kesikleri 90°'den 120°'ye kademelendirerek kesit gériinimiinde
gerektigi gibi yerlestirin.

ikinci kisitlayici burcu mil etrafina yerlestirin ve glincli salmastra halkasina dogru alttan
¢ikana dek salmastra kutusuna dogru dengeli bir sekilde bastirin. Sizdirmazlik halkasinin
yikama girislerine gore diizgin konumlandiriimamasi, yetersiz salmastra yaglanmasina
neden olur. Salmastra ve mil rakoru hasari olusabilir.

Uglincii, doérdiincii ve besinci salmastra halkalarini, kesikleri 90°'den 120°'ye kademelendi-
rerek kesit gérinimunde gerektidi gibi yerlestirin.

Tudm salmastra ve sizdirmazlik halkalari dizgin bir sekilde yerlestirildikten sonra, bilezigi
salmastra kutusuna yerlestirin. Salmastra somunlarini sadece elle sikistirin. Mil serbest bir
sekilde donmelidir.

Yagdlayici beslemesini agin, pompayi ¢alistirin ve bilezigi agagdidaki ¢alistirma bélimunde
aciklandigi sekilde ayarlayin.

Tim salmastrali pompalar igin, periyodik bakim kesinlikle gereklidir. Salmastra kutusunun
hasar gérmemesi i¢in normal mil kagikligi 0,005" degerinden kiiguk olmalidir. Asiri mil
kacikligi varsa, mil dizlestirmesi veya degisikligi gereklidir.

Salmastra Bilezigi Ayarlamasi

Salmastra kullanildiysa, salmastra kutusunu ayarlayin. Pompa ilk ¢alistirildiginda, salmastrayi
sogutmak i¢in olan bilezikten énemli bir miktarda sizinti olmalidir. Diz kisimdaki salmastra
bilezigi somunlarini, sizintiy1 ve salmastra kutusu sicakligini izlerken kademeli olarak sikistirin.
Salmastranin “oturmasi” zaman alir ve “oturana” dek ek sogutucu (sizinti) gerektirir. Eger
sizinti ¢gok hizl azaldiysa, salmastra asiri i1sinir ve pargalanabilir. Mil rakoru da ayrica zarar
gorebilir.

Sizinti

Duizgtin bir sekilde ayarlanmig bir kutudan olan normal sizinti, mil boyutuna ve hiza bagl
olarak, saniyede birka¢ damladan bilezikten ip gibi bir akinti arasinda degisir.
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