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Wprowadzenie i uwagi na temat bezpieczenstwa

Wprowadzenie i uwagi na temat
bezpieczenstwa

Wprowadzenie

Cel tej instrukcji
Celem tej instrukcji jest przedstawienie informacji niezbednych do:
¢ Instalacja
* Eksploatacja
« Konserwacja

PRZESTROGA:

Nieprzestrzeganie instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji moe doprowadzi do obrae
ciaa i strat materialnych oraz moe spowodowa utrat gwarancji. Przed instalacj produktu i
rozpoczciem jego eksploatacji naley dokadnie zapozna si z treci niniejszej instrukciji.

UWAGA:
Niniejsz instrukcj naley zachowa do wykorzystania w przyszoci i przechowywa w atwo

dostpnym miejscu.
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Whprowadzenie i uwagi na temat bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE:

Operator musi zna¢ medium oraz podjg¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa, aby
uniknaé obrazen ciafa.

Ryzyko powanych obrae lub mierci. Kade urzdzenie cinieniowe pracujce pod zbyt
wysokim cinieniem moe eksplodowa, rozszczelni si lub wyadowa. Niezwykle istotne
jest podijcie wszelkich koniecznych dziaa, zapobiegajcych powstaniu zbyt wysokiego
cinienia.

Ryzyko mierci, powanych obrae ciaa oraz strat materialnych. Monta, eksploatacja lub
konserwacja jednostki w sposb nieprzewidziany w niniejszej instrukcji jest zabroniona.
Dotyczy to rwnie wszelkich modyfikacji urzdze oraz uywania czci innych ni dostarczo-
ne przez firm ITT. W przypadku niejasnoci zwizanych z prawidowym uytkowaniem
urzdze przed kontynuowaniem dziaa naley skontaktowa si z przedstawicielem firmy
ITT.

Ryzyko powanych obrae ciaa. Nagrzewanie wirnikw, pdnikw lub ich urzdze ustalajcych
moe spowodowa zatrzymanie cieczy, ktra moe szybko zwikszy swoj objto, powodujc
silny wybuch. W niniejszej instrukcji wyranie okrelono dopuszczalne metody demontau
jednostek. Naley si do nich stosowa. Nie nagrzewa zespow w celu ich atwiejszego
demontau, chyba e w niniejszej instrukcji wyranie wskazano inacze;.

Ryzyko powanych obrae ciaa lub strat materialnych. Eksploatacja na sucho grozi
zablokowaniem czci obrotowych w pompie o czci nieruchome. Nie uruchamia pompy
na sucho.

Uruchamianie pompy bez zabezpieczen naraza operatorow na ryzyko powaznych
obrazen ciata lub $mierci. Nie uruchamia¢ urzgdzenia bez prawidtowo zamontowanych
odpowiednich zabezpieczen (oston, itp). Naley zapozna si z informacjami na temat
konkretnych zabezpiecze, zawartymi w innych sekcjach niniejszej instrukcji.

Ryzyko mierci, powanych obrae ciaa oraz strat materialnych. Wzrost temperatury i
cinienia moe doprowadzi do wybuchu, rozszczelnienia oraz wyadowania pompowane;j
cieczy. Nie eksploatowa pompy przy zamknitych zaworach zasysania i odprowadza-
nia.

Nalezy stosowac srodki ostroznosci w celu zapobiegania obrazeniom ciata. W pompie
mozna stosowac niebezpieczne i/lub toksyczne ciecze. Nalezy uzywa¢ odpowiednich
indywidualnych srodkéw ochronnych. Medium nalezy obstugiwacé i utylizowac zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami ochrony srodowiska.

Jeli pompa lub silnik jest uszkodzony lub nieszczelny, moe doj do poraenia
elektrycznego, poaru, wybuchu, wydostania si toksycznych oparw, obrae ciaa lub
zanieczyszczenia rodowiska. Nie naley uywa urzdzenia do momentu rozwizania lub
naprawienia problemu.

PRZESTROGA:

Ryzyko obrae ciaa i/lub strat materialnych. Eksploatacja pompy niezgodnie z przeznacze-
niem moe doprowadzi do hadmiernego wzrostu cinienia, przegrzania i/lub niestabilnej
pracy. Zmiana zastosowania serwisowego bez zgody upowanionego przedstawiciela firmy
ITT jest zabroniona.

Terminologiai symbole bezpieczenstwa

Informacje dotyczace komunikatéw bezpieczenstwa
Bardzo wazne jest, aby uzytkownik doktadnie przeczytat, zrozumiat i przestrzegat
komunikatéw bezpieczenstwa oraz przepiséw przed rozpoczeciem obstugi produktu.
Zostaly one opublikowane, aby nie dopusci¢ do nastepujgcych zagrozen:

Wypadki ludzi oraz problemy ze zdrowiem
Uszkodzenie produktu
Nieprawidtowe dziatanie produktu
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Wprowadzenie i uwagi na temat bezpieczenstwa

Poziomy zagrozenia

Poziom zagrozenia Wskaznik
Niebezpieczna sytuacja, ktéra na pewno dopro-
NIEBEZPIECZEN- wadzi do $mierci lub powaznych obrazen ciata,
STWO: jesli nie uda sig jej unikng¢

- Niebezpieczna sytuacja, ktéra moze dopro-
OSTRZEZENIE: wadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen
ciata, jesli nie uda sie jej unikng¢

Niebezpieczna sytuacja, ktéra moze dopro-
PRZESTROGA: wadzi¢ do niewielkich lub srednich obrazenh
ciata, jesli nie uda sie jej unikngé

. « Potencjalna sytuacja, ktéra moze spo-

UWAGA: wodowac niepozadane dziatanie, jesli
nie uda sie jej unikng¢

» Praktyka niezwigzana z obrazeniami
ciata

Kategorie zagrozen
Kategorie zagrozen sg klasyfikowane w ramach pozioméw zagrozenia lub specjalne
symbole moga zastgpi¢ wtasciwe symbole poziomu zagrozenia.
Zagrozenia elektryczne sg oznaczone nastepujgcym symbolem specjalnym:

Zagrozenie porazeniem prgdem elektrycznym:

S3 to przyktady innych kategorii, jakie mogg wystapic¢. Sg one klasyfikowane jako zwykle
poziomy zagrozenia lub mogg by¢ zastosowane symbole uzupetniajace:

* Niebezpieczenstwo zgniecenia

* Niebezpieczenstwo zranienia

« Niebezpieczenstwo tuku elektrycznego

Ochrona srodowiska

Obszar pracy
Stanowisko pracy nalezy zawsze utrzymywac w czystosci, aby unikngé emisji zanieczysz-
czen i/lub w pore je wykry¢.

Wytyczne dotyczace recyklingu
Odpady poddawac recyklingowi zawsze zgodnie z ponizszymi wytycznymi:
1. Jesli firma upowazniona do recyklingu odpadéw przyjmuje urzgdzenie lub jego czesé,
nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw i regulacji w zakresie recyklingu.
2. Jesli firma upowazniona do recyklingu odpadéw nie przyjmuje urzgdzenia lub jego
czesci, wtedy nalezy oddac je do najblizszego przedstawicielstwa ITT.

Przepisy dotyczace odpaddw i emisji zanieczyszczen
Nalezy przestrzega¢ nastepujacych przepiséw dotyczgcych odpaddw i emisji zanieczysz-
czen:
¢ Odpady nalezy utylizowaé¢ w odpowiedni sposéb.
* Z pompowanym ptynem nalezy postepowac oraz utylizowa¢ go zgodnie z obowigzuja-
cymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
* Rozlang ciecz nalezy zabezpieczy¢ zgodnie z procedurami BHP i ochrony srodowiska.
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Wszelkie zanieczyszczenia zagrazajgce srodowisku nalezy zgtaszaé odpowiednim
organom.

Informacje dotyczace instalacji elektrycznej

Informacje dotyczace wymagan w zakresie utylizacji instalacji elektrycznej mozna uzyskac
w lokalnym zaktadzie energetycznym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

Ogoblne przepisy bezpieczenstwa
Stosowane przepisy bezpieczenstwa:

W miejscu pracy zawsze nalezy zachowac czystos¢.
Zwracac uwage na ryzyka powodowane przez gaz i opary w miejscu pracy.

Unikac¢ zagrozen elektrycznych. Zwrdci¢ uwage na ryzyko porazenia elektrycznego lub
niebezpieczenstwo tuku elektrycznego.

Zawsze nalezy pamietac o ryzyku utoniecia, wypadkow elektrycznych oraz poparzen.

Wyposazenie bezpieczenstwa

Stosowac¢ wyposazenie bezpieczenstwa zgodnie z przepisami firmowymi. W miejscu pracy
nalezy stosowa¢ nastepujgce wyposazenie bezpieczenstwa:

Potaczenia elektryczne

Kask

Okulary ochronne, najlepiej z ostonami bocznymi
Obuwie ochronne

Rekawice ochronne

Maska gazowa

Ochronniki stuchu

Apteczka pierwszej pomocy

Urzgdzenia bezpieczenstwa

Potgczenia elektryczne muszg wykonywac¢ wykwalifikowani elektrycy zgodnie ze wszystki-
mi przepisami miedzynarodowymi, krajowymi, stanowymi i lokalnymi. Wiecej informacji na
temat wymogow znajduje sie rozdziatach dotyczgcych potgczen elektrycznych.

Srodki ostroznosci przed rozpoczeciem pracy

Przed rozpoczeciem pracy z produktem lub powigzanej z produktem nalezy zapewnic
nastepujgce srodki ostroznosci:

Zadbaé o odpowiednie ogrodzenie obszaru pracy, np. za pomoca barierek ochron-
nych.

Upewnic¢ sie, ze wszystkie ostony znajdujg sie w odpowiednim miejscu i sg odpowied-
nio zamocowane.

Zapoznac¢ sie z lokalizacjg wyj$¢ ewakuacyjnych, stacji ptukania oczu, natryskéw
awaryjnych i toalet.

Przed rozpoczeciem obstugi wszelkich elementéw systemu i pompy poczeka¢ na ich
ostygniecie.
Upewnic¢ sie, ze na drodze odwrotu nie znajdujg sie zadne przeszkody.

Nalezy upewni¢ sie, ze produkt nie moze przewrdcic sie, przetoczyé¢ ani spowodowaé
obrazen ciata oraz strat materialnych.

Upewnic¢ sie, ze podnos$niki sg w dobrym stanie.

W razie koniecznosci korzystac z uprzezy do podnoszenia, liny bezpieczenstwa i
aparatu oddechowego.

Upewnic¢ sie, ze produkt jest zupetnie czysty.

Upewni¢ sie, ze w miejscu pracy nie ma zadnych trujgcych gazow.
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« Upewnic sie, ze zestaw pierwszej pomocy jest fatwo dostepny.

* Przed podjeciem czynnosci serwisowych nalezy odtgczy¢ i zablokowac zrédio
zasilania.

« Przed rozpoczeciem spawania lub uzyciem elektrycznych narzedzi recznych nalezy
oceni¢ ryzyko wybuchu.

Srodki ostroznosci podczas pracy

Podczas pracy z produktem lub powigzanej z produktem nalezy zapewni¢ nastepujgce
srodki ostroznosci:

PRZESTROGA:

Nieprzestrzeganie instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji moe doprowadzi do obrae
ciaa i strat materialnych oraz moe spowodowa utrat gwarancji. Przed instalacj produktu i
rozpoczciem jego eksploatacji naley dokadnie zapozna si z treci niniejszej instrukciji.

« Nalezy zawsze pracowa¢ w obecnosci drugiej osoby.

e Zawsze nosi¢ odziez ochronng i ostone dtoni.

* Nalezy trzymac sie z dala od wiszacych obcigzen.

¢ Nalezy zawsze podnosi¢ produkt za pomocg jego podnosnika.

¢ W przypadku korzystania z produktu z automatyczng kontrolg poziomu pamieta¢ o
ryzyku gwattownego uruchomienia.

* Pamietac o wstrzasie podczas uruchamiania, ktéry moze by¢ dos¢ gwattowny.
« Po demontazu pompy przeptukac jej elementy woda.

Przepisy bezpieczenstwa dotyczace produktow z certyfikatem Ex
w strefie zagrozonej wybuchem

Wskazowki dotyczgce zgodnosci z przepisami

OSTRZEZENIE:

Ryzyko powanych obrae ciaa. Nagrzewanie wirnikw, pdnikw lub ich urzdze ustalajcych
moe spowodowa zatrzymanie cieczy, ktra moe szybko zwikszy swoj objto, powodujc silny
wybuch. W niniejszej instrukcji wyranie okrelono dopuszczalne metody demontau jedno-
stek. Naley si do nich stosowa. Nie nagrzewa zespow w celu ich atwiejszego demontau,
chyba e w niniejszej instrukcji wyranie wskazano inacze;.

W przypadku pytan dotyczgcych powyzszych wymagan, przeznaczenia produktu lub
potrzeby modyfikacji urzgdzen przed podjeciem dalszych dziatan nalezy skontaktowac sie
Z przedstawicielem ITT.

Wymagania dotyczace personelu

Firma ITT nie ponosi odpowiedzialnosci za prace wykonane przez nieprzeszkolony
personel bez uprawnien.

Ponizej wymienione zostaty wymagania dotyczgce personelu pracujgcego z produktami z
certyfikatem Ex w strefach zagrozonych wybuchem:

« Wszystkie prace zwigzane z produktem mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez
elektrykéw z uprawnieniami i mechanikéw posiadajgcych upowaznienie od firmy ITT.
W przypadku instalacji w strefach zagrozonych wybuchem obowigzujg zasady
specjalne.

* Wszyscy uzytkownicy muszg by¢ swiadomi ryzyka kontaktu z prgdem elektrycznym
oraz wiasciwosci chemicznych i fizycznych gazow i/lub pary wodnej obecnych w
obszarach niebezpiecznych.

* Wszelkie prace konserwacyjne na produktach z certyfikatem Ex muszg by¢ zgodne z
normami miedzynarodowymi i krajowymi (np. IEC/EN 60079-17).
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Wymagania dotyczace produktu i korzystania z niego

Ponizej wymienione zostaty wymagania dotyczgce produktu i korzystania z produktu z
certyfikatem Ex w strefach zagrozonych wybuchem:

e Z produktu nalezy korzysta¢ wytgcznie zgodnie z zatwierdzonymi danymi technicznymi
silnika.

e Standardowa eksploatacja produktu z certyfikatem Ex na sucho jest zabroniona.
Eksploatacja na sucho podczas konserwaciji i przegladéw jest dozwolona wytgcznie
poza obszarem niebezpiecznym.

¢ Przed rozpoczeciem prac przy produkcie nalezy upewnic sie, ze produkt i panel
sterowania zostaly odciete od zrddia zasilania i obwodu sterowania. Dzieki temu
mozna mieé pewnosc¢, ze elementy te nie sg pod napieciem.

¢ Otwieranie obudowy produktu pod napieciem lub w strefie zagrozonej wybuchem jest
zabronione.

¢ Nalezy upewnic sie, ze styki termiczne sg podtgczone do obwodu zabezpieczajgcego
zgodnie z klasyfikacjg atestu podang na produkcie oraz ze sg wykorzystywane.

¢ W przypadku montazu w strefie O regulator poziomu standardowo wymaga dla
automatycznego systemu sterowania poziomem obwodéw z zabezpieczeniem wew-
netrznym.

« Naprezenie elementdw mocujgcych musi byé zgodne z rysunkiem atestowym i
specyfikacjg produktu.

* Modyfikowanie urzadzenia bez zgody upowaznionego przedstawiciela firmy ITT jest
zabronione.

* Nalezy stosowaé wytgcznie czesci dostarczane przez autoryzowanego przedstawiciela
firmy ITT.

Urzadzenia do monitorowania

Aby zapewni¢ dodatkowe bezpieczenstwo, nalezy uzywacé urzgdzen do monitorowania
stanu. Urzgdzeniami do monitorowania stanu mogg by¢ m.in.:

Normy zatwierdzen produktéw

Normy zwykte

OSTRZEZENIE:

Korzystanie z urzadzen nienadajgcych sie do stosowania w danym srodowisku moze
stwarzac niebezpieczenstwo zaptonu i/lub wybuchu. Upewni¢ sie, ze klasyfikacja kodu
pompy jest zgodna z odpowiednim srodowiskiem, w ktdrym zaplanowano instalacje
sprzetu. Jesli nie sg one zgodne, nie korzysta¢ z urzgdzen i skontaktowac sie z
przedstawicielem firmy ITT.

Wszystkie produkty standardowe otrzymaty zatwierdzenie zgodnie z normami CSA w
kanadzie i normami UL w USA. Jednostka napedowa charakteryzuje sie klasg ochrony
IP68. Maksymalne zanurzenie mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej, zgodnie z normg
IEC 60529.

Gwarancja na produkt

Zakres obowigzywania

Firma ITT zobowigzuje sie do naprawienia usterek w swoich produktach pod nastepujacy-
mi warunkami:

« Usterki wynikajg z btedéw konstrukcji, materiatu lub wykonawstwa.

« Usterki zostaty zgtoszone przedstawicielowi firmy ITT w okresie obowigzywania
gwaranciji.

¢ Produkt jest uzywany wylgcznie zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej instrukciji.

¢ Urzadzenia monitorujgce, w ktére produkt jest wyposazony, sg prawidtowo podigczone
i uzytkowane.
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* Wszelkie prace serwisowe i naprawcze wykonywane sg przez uprawnionych przez
firme ITT specjalistow.

« Uzywane sg oryginalne czesci firmy ITT.

¢ W produktach z atestem Ex uzywane sa tylko czesci zamienne z atestem Ex oraz
autoryzowany osprzet ITT.

Ograniczenia

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych w nastepujgcych sytuacjach:
¢ niedostateczna konserwacja,
¢ niewlasciwa instalacja,
« modyfikacje lub zmiany w produkcie i montazu wykonane bez konsultacji z firmg ITT,
* nieprawidtowo wykonane prace naprawcze,
¢ normalne zuzycie.

Firma ITT nie ponosi odpowiedzialnosci w nastepujgcych sytuacjach:
* obrazen ciala,
e szkdd materialnych,
e strat ekonomicznych.

Roszczenia gwarancyjne

Produkty firmy ITT odznaczajg sie wysoka jakoscig, przewidywang niezawodng pracg i
dtugim okresem trwatosci. W przypadku wystgpienia roszczen gwarancyjnych nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy ITT.
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Transport i przechowywanie

Transport i przechowywanie

Kontrola dostawy

Kontrola opakowania
1. Po dostarczeniu sprawdzi¢, czy w opakowaniu nie brakuje czesci lub nie sg one
uszkodzone.
2. Odnotowaé czesci uszkodzone lub brakujgce na fakturze i na liscie przewozowym.
3. W przypadku niezgodnosci nalezy ztozy¢ reklamacje do firmy przewozowej.
Jesli produkt zostat odebrany przez dystrybutora, reklamacje nalezy ztozy¢ bezposred-
nio do dystrybutora.

Kontrola urzadzenia

1. Zdjaé materiaty opakowaniowe z produktu.
Usungc¢ wszystkie materiaty opakowaniowe zgodnie z lokalnymi przepisami.

2. Sprawdzi¢ produkt, aby stwierdzié, czy nie brakuje zadnej czesci lub nie sg one
uszkodzone.

3. W razie koniecznosci nalezy odczepi¢ produkt odkrecajgc wszystkie sruby, wkrety lub
zdejmujgc pasy.
Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy zachowaé ostrozno$é podczas postepowania z
gwozdziami i pasami.

4. W przypadku nieprawidtowosci nalezy skontaktowag sie z przedstawicielem handlo-
wym.

Instrukcje transportowe
Pompa - obstuga

OSTRZEZENIE:

Upuszczenie, przetoczenie lub przewrdcenie urzadzenia badz poddanie go wstrzgsom
moze spowodowac obrazenia ciata oraz straty materialne. Upewnic¢ sie, ze urzgdzenie jest
prawidtowo podparte i zabezpieczone podczas podnoszenia i przenoszenia.

PRZESTROGA:

Ryzyko obrazen ciata lub uszkodzenie urzgdzenia na skutek uzycia nieodpowiednich
urzadzen do podnoszenia. Upewni¢ sie, ze urzgdzenia do podnoszenia (takie jak
tancuchy, pasy, wozki widtowe, dzwigi itp.) majg odpowiednig nosnosé.

Metody podnoszenia

OSTRZEZENIE:

* Ryzyko powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia urzgdzenia. Odpowiednie procedu-
ry podnoszenia majg istotne znaczenie w zapewnieniu bezpiecznego transportu
ciezkiego sprzetu. Upewni¢ sie, ze procedury te sg stosowane zgodne ze wszelkimi
obowigzujgcymi przepisami i normami.

¢ W niniejszej instrukcji wyraznie okreslono bezpieczne punkty podnoszenia. Niezwykle
istotne jest podnoszenie urzgdzenia tylko w tych punktach. Wbudowane zaczepy do
podnoszenia i Sruby oczkowe znajdujgce sie na pompie i elementach silnika sg
przeznaczone tylko do podnoszenia pojedynczych elementéw.

» Ciezki sprzet do podnoszenia i przenoszenia stwarza niebezpieczehstwo zgniecenia.
Zachowac¢ ostroznosé podczas podnoszenia i przenoszenia oraz przez caly czas
uzywac odpowiednich indywidualnych srodkéw ochrony (PPE, np. obuwie ze stalowy-
mi noskami, rekawice itp.). W razie potrzeby zwrdci¢ sie o0 pomoc.
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Transport i przechowywanie

Przyktady

Rysunek nr: 1 Przyktad prawidtowej metody podnoszenia z podstawy dodatkowej

Rysunek nr: 2 Przyktad prawidtowej metody podnoszenia silnika

Instrukcje dotyczgce przechowywania

Wymagania dotyczace przechowywania pompy

Wymagania dotyczace przechowywania sg zalezne od dtugosci przechowywania urzgdze-

nia. Normalne opakowanie zostato zaprojektowane jedynie z my$lg o ochronie urzadzenia
podczas transportu.

Okres przechowywania

Po odbiorze/krotki okres (ponizej szesciu miesie- |« przechowywaé w suchym i ostonietym miejs-
cy) cu.

Wymagania dotyczgce przechowywania
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Transport i przechowywanie

Okres przechowywania

Wymagania dotyczgce przechowywania

Dtugi okres (ponad szes$¢ miesiecy)

* Przechowywa¢ w suchym i ostonietym miejs-
cu.

* Przechowywac urzgdzenie w miejscu czys-
tym i nie wystawionym na dziatanie gorgca i
wibraciji.

Rozpakowywanie / Usuniecie opakowania

Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ podczas rozpakowywania lub usuniecia opakowania pomp.
Jesli przesytka nie zostata dostarczona w stanie nienaruszonym i zgodnie z listem
przewozowym, uszkodzenia lub brak elementéw zestawu nalezy zanotowaé na paragonie i
na liscie przewozowym. Nastepnie nalezy niezwtocznie ztozyc¢ reklamacje w firmie
spedycyjnej. Instrukcje i arkusze sg dotgczone do przesytki - NIE WYRZUCAC.
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Opis produktu

Ogolny opis

Kolanko

Pompa AF generuje przeptyw przez dziatanie ciggu lub dziataniu podnoszacym obrotowych
topatek osiowych wirnika. Osiowe pompy przeptywowe generujg duze natezenia przeptywu
i niskg wydajnos¢ podnoszenia, ktére sg idealne do recyrkulacji, parowania i uktadéw
chtodzenia generatora. AF posiada kolanko, ktére kieruje przeptyw przez ssanie i przez
wylotowy koniec pompy. Moze by¢ stosowany w konfiguracji ssania od géry lub od dotu, w
zaleznosci od potrzeb klienta.

Zapozna¢ sie z oryginalng dokumentacja fabryczng dotyczacg utozenia pompy. Model AF
zapewnia 6 kohcowek poboru mocy i 12 rozmiaréw pomp hydraulicznych. Pierwsze (3)
koncéwki mocy sg wyposazone w tozyska kulkowe, inne majg tozyska stozkowe i
barytkowe. Grupy sg nastepujace:

Tabelanr: 1 Opis pompy

Koncoéwka poboru tozysko wewnetrzne | tozysko zewnetrzne Rozmiar pompy
mocy
1IMXR Kulka (2) Ang. Kontakt 6", 8", 10"
2MXR Kulka (2) Ang. Kontakt 12", 14"
3MXR Kulka (2) Ang. Kontakt 16", 18"
AMXR Watek sferyczny Watek stozkowy 20", 24"
5MXR Watek sferyczny Watek stozkowy 700mm, 30"
6MXR Waltek sferyczny Watek stozkowy 36"

Tabelanr: 2 Ltozyska AF uzywane wedtug rozmi
tozysko promieniowe

tozysko wzdtuzne

Rozmiar Nr czesci SKF Nr czesci SKF
6"/8"/10" 6210 7309 BECBM
12"/14" 6213 7313 BECBY
16"/18" 6217 7316 BECBY
Nr czesci SKF Nr czesci Timken Grana kOhlfu stanowis-
a
20"/24" 23124CCK/W33 HH224340-90073 0,30mm | 0,012 cala
700MM/30" 23130CC/W33 HH926749-90016 0,20mm | 0,008 cala
36" 23134CC/W33 HH932145-902A4 0,15mm | 0,006 cala

* Kolanko odlewane z tylnym wyciggnigcia - kolanko odlewane jest z ptaskg
powierzchnig ssgcg i kotnierzami ttocznymi o Srednicy 150#, z otworem z tytu
umozliwiajgcym wycigganie z tytu. Wycigganie tylne sktada sie z obudowy tozyska,
watu i wirnika. Kolanko posiada stopki odlewane do montazu na podstawie pomocni-
czej lub moze zosta¢ zamontowane bezposrednio w orurowaniu. Jest takze wyposazo-
ny w opcjonalng wktadke do kolanka.

Prefabrykowana konstrukcja kolanka bez tylnego wyciaggniecia - kolanka sg
wykonane z ptaskich powierzchni ssacych i kotnierzy ttocznych o $rednicy 150#.
Posiadaja stopki odlewane do montazu na podstawie pomocniczej lub sg bez stopki i
moga zosta¢ zamontowane bezposrednio w orurowaniu. Kolanka majg wbudowang
dtawnice i tylny kotnierz do mocowania koncowki mocy do kolanka. W ramie
zasilajgcej sg takze regulowane uchwyty do potgczenia kolankowego w celu wyréwna-
nia sruby napedowej w stosunku do kolanka.

Wkiadka kolanka lub korpusu (opcjonalne)

Opcjonalna wktadka zapewnia ochrone przed erozjg i korozjg w celu wydtuzenia
zywotnosci kolanka lub korpusu. Moze réwniez by¢ dostarczone z zgbkowang srednicg
wewnetrzng do pompowania materiatu wioknistego. Dostepny wytgcznie na kolanie
odlewanym z konstrukcjg do wyciggania z tytu.
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Konstrukcja , back pullout” (dostepnatylko z konstrukcjg kolana odlewanego)

Konstrukcja ,bakc-pullout” jest oparta na wymienionych wczesniej 6 koncéwkach poboru

mocy. Sktada sie z obudowy tozyska, tozysk, pokrywy dtawnicy, nakretek zabezpieczaja-
cych, podktadek zabezpieczajgcych, uszczelek labiryntowych, watu, tulei watu (z uszczel-
nieniem), komory olejowej (20"~36"), wirnika, kluczy, podktadek watu, przedniej i tylnej

stopy.

Pokrywa uszczelnienia dfawnicowego

« Konstrukcja odlewanego kolanka - odlewana pokrywa dtawnicy stuzy do zamykania
tylnej czesci kolanka i zapewnia powierzchnie montazowg dla uszczelnienia mecha-
nicznego lub dfawnicy i dtawika. Wewnatrz posiada obrobiong maszynowo ptaska
powierzchnie ze srubg (3) lub (4) do przyjecia dfawnicy lub standardowej uszczelki
mechanicznej wktadu. W potgczeniu z uszczelnieniem mechanicznym posiada 5
stopniowy odlewany otwor stozkowy w celu wsparcia wyrzucania czastek z obszaru
uszczelnienia. Pokrywa posiada regulowane uchwyty umozliwiajgce wycentrowanie na
wale oraz wycentrowanie wirnika w kolanie.

« Produkowane kolanko design - dtawnica jest zintegrowana z kolankiem.

Adapter uszczelki mechanicznej (opcjonalnie w konstrukcjach odlewanych i prefabrykowanych)

Opcjonalny adapter jest uzywany, gdy do uszczelnienia mechanicznego wymagana jest
tuleja ogranicznika. Tuleja ogranicznika dostarczana jest wraz z adapterem.

Opcjonalnie

Uszczelniona dtawnica (konstrukcja kolana odlewanego)

Dtawnica jest odlewana i jest oddzielona od pokrywy kolanka i pokrywy dtawnicy.
Wyposazony jest w wymienng tuleje ochronng przymocowang do watu. W zestawie
znajduje sie 5 pierscieni uszczelniajgcych i pierscien smarujgcy do uszczelnienia obszaru
watu. Dwa otwory do przeptukiwania zapewniajg smarowanie uszczelki. Dfawik stuzy do
regulacji uszczelki. Dtawnica moze by¢ réwniez zmieniona, aby w razie potrzeby
zaakceptowac uszczelnienie mechaniczne.

Uszczelniona dtawnica (konstrukcja kolana prefabrykowanego)
Oddzielny adapter uszczelki mechanicznej zapewnia powierzchnie montazowg dla
uszczelnienia mechanicznego. Oddzielna, regulowana komora uszczelniajgca z otworami
do przeptukiwania jest przewidziana do uszczelniania. W standardowym zestawie znajduje
sie 5 pierscieni uszczelniajgcych i pierscien smarujgcy do uszczelnienia obszaru watu.
Dtawik stuzy do regulacji uszczelki.

Tuleja watu (kolana odlewane i prefabrykowane)

Jesli okreslona jest uszczelka, z koncowka poboru mocy dostarczana jest wymienna tuleja.
Tuleja jest zaklinowana, aby zapobiec rotaciji.

Korpus (tylko konstrukcja odlewana)

Korpus ochronny jest dostarczany w przypadku rozmiaréw 700mm i 36 cali. Uchwyty
regulacyjne stuzg do wysrodkowania korpusu wzgledem wirnika. Korpus posiada kotnierze
o srednicy 150# do montazu na kolanie i jest wyposazona w opcjonalng wktadke.

Wirnik
Wirnik jest odlewany z 4 statymi topatkami. Jest obrabiany maszynowo z wewnetrznymi
stopniami w celu fatwego montazu na wale. Jest skonfigurowany na 0 lub +5 stopni,
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara lub w kierunku przeciwnym, na poczatku lub na
koncu ssania. Wirnik jest utrzymywany na miejscu za pomocg podkiadki i srub watu. Wirniki
o $rednicy 700mm i 36 cali sg wyposazone w pokrywy i pierscienie uszczelniajgce, w celu
zabezpieczenia przed pompowang cieczg. Uszczelka zapobiega korozji i umozliwia tatwg
wymiane wirnika. Wirnik jest wywazony dynamicznie (w obu ptaszczyznach) zgodnie z ISO
1940 do klasy jakosci G-16.

Wat

Walt jest osadzony na kolanie pompy, aby wyeliminowac¢ potrzebe stosowania tozysk
wewnetrznych. Zostat zaprojektowany w taki sposéb, aby utrzymywaé¢ mate ugiecia,
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tozyska

wysokie predkosci krytyczne i odpornos¢ na korozje. Waty sg stopniowane w celu
ufatwienia montazu na wirniku.

Wewnetrzne fozysko promieniowe pochtania obcigzenia promieniowe i wyrownuje wat
pompy. Jest to albo fozysko kulkowe, albo sferyczne tozysko kulkowe, w zaleznosci od
rozmiaru pompy. Zewnetrzne tozysko wzdtuzne pochtania obcigzenia wzdtuzne i wystepuje
w postaci zestykow katowych typu back-to-back albo w postaci pojedynczego tozyska
stozkowego, w zaleznosci od rozmiaru pompy. Smarowanie odbywa sieza pomocg
powlekajgcego oleju lub smaru (smar nie jest dostepny w przypadku rozmiaréw 20 cali i

wigkszych) w zalezno$ci od wymagan klienta.

Chtodzenie olejowe (opcjonalne)

Opcja chiodzenia olejowego jest dostepna w przypadku rozmiaréw 12 cali i wiekszych.
Zwinieta rura zamontowana wewnatrz obudowy tozyska wywotuje obieg wody w celu
schtodzenia kgpieli olejowej. Jest przymocowany do dolnej czesci ostony tozyska za
pomoca zdejmowanej ptyty dolnej i uszczelki. Jest on generalnie stosowany gdy tempera-
tury procesowe powodujg nadmierne gromadzenie sie ciepta w obudowie tozyska i/lub

tozyskach.

Konfiguracja i napedy
Wiekszos¢ pomp AF jest napedzanych pasem klinowym, aby umozliwi¢ rézne predkosci.
Paski klinowe mogg by¢ ustawione do pracy obok siebie, jedna nad drugg, podwieszone
lub utozone pionowo. Pompy réwniez mogg byc¢ skonfigurowane z przektadniami redukcyj-
nymi i watami podnosnikowymi do bezposredniego potagczenia.

Maksymalna wielko$¢ kuli

Maksymalny rozmiar bryty, ktdrg pompa AF moze przerobié zalezy od wielkosci pompy.

Ponizej znajdujg sie maksymalne rozmiary kuli dla kazdej pompy:

Tabela nr: 3 Maksymalna wielkos¢ kuli

Rozmiar pompy Wielkosé€ kuli Rozmiar pompy Wielkosé€ kuli
6" 1,5" 18" 45"
8" 2,0" 20" 5,0"
10" 2,5" 24" 6,0"
12" 3,0" 700 mm 6,0"
14" 3,5" 30" 7,5"
16" 4,0" 36" 9,0"
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Informacje natabliczce znamionowej

Wazne informacje dotyczace zamawiania
Kazda pompa jest wyposazona w tabliczki znamionowe, zawierajgce informacje na temat
pompy. Tabliczki znamionowe znajdujg sie na ostonie fozyska.
Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy okresli¢ nastepujgce informacje na temat
pompy:
* Model
¢ Rozmiar
¢ Numer seryjny
* Numery elementéw wymaganych czesci

Wiekszos¢ informacji mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej na korpusie pompy.
Numery elementéw mozna znalez¢ na liscie czesci.

Tabliczka na korpusie, wykorzystujaca jednostki angielskie

Pole tabliczki znamionowej Wyjasnienie
S/IN Numer seryjny pompy
MODEL Model pompy
SIZE Rozmiar pompy
STD. DIM. Standardowy kod wymiaréw ANSI
HYRO PRESS PSI Cidnienie hydrostatyczpnglna poziomie 100°F, w
FLOW Znamionowy przeptyw pompy, w galonach na
minute
R.P.M. Znamionowa predkos¢ obrotowa pompy, w obro-
tach na minute
MAX. DES. WORKING PRESS.,PSI Maksymalne cisnienie robocze przy temperaturze
°F, w funtach na cal kwadratowy
HEAD Znamionowa wysokos¢ pompy, w stopach
MAT'L. Materiat, z ktérego wykonano pompe
IMP. DIA. Srednica wirnika, w calach
CONT./ITEM NO. Numer umowy klienta lub elementu
MAX. DIA. Maksymalna $rednica wirnika, w calach
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Tabliczka na korpusie, wykorzystujaca jednostki metryczne

Pole tabliczki znamionowej Wyjasnienie
SIN Numer seryjny pompy
MODEL Model pompy
SIZE Rozmiar pompy
STD. DIM. Standardowy kod wymiaréw ANSI
HYRO PRESS Cisnienie hydrostatycznezprzy temp. 38°C, w kg/
cm
FLOW Przeptyw znamionowy pompy, gpm (m3/h)
R.P.M. Znamionowa predkos¢ obrotowa pompy, w obro-
tach na minute
MAX. DES. WORKING PRESS. @°C Maksymalne cisnienie robocze przy temperaturze
°C, w kg/cm2
HEAD Znamionowa wysokos$¢é pho)mpy, w stopach (met-
rac
MAT'L. Materiat, z ktérego wykonano pompe
IMP. DIA. Srednica wirnika, w calach
CONT./ITEM NO. Numer umowy klienta lub elementu
MAX. DIA. Maksymalna srednica wirnika, w calach
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Instalacja

Czynnosci przed instalacja

Jednostki AF sg zazwyczaj dostarczane w stanie kompletnie zmontowanym. Sprawdzi¢
wszystkie sruby i nakretki na catym urzgdzeniu i upewni¢ sie, ze sg mocno dokrecone.
W razie potrzeby zainstalowac i wyregulowa¢ elementy napedu zgodnie z zaleceniami
producenta

@ Sprzet, ktéry ma byc¢ eksploatowany w strefie zagrozonej wybuchem, musi by¢é
instalowany zgodnie z nastepujgcymi instrukcjami.

@ Wszystkie instalowane urzadzenia nalezy odpowiednio uziemic, aby zapobiec nieocze-
kiwanym wytadowaniom elektrostatycznym. W przeciwnym wypadku podczas oprdzniania i
demontazu pompy do celéw konserwacji moze nastgpi¢ wytadowanie elektrostatyczne.

Wymagania dotyczace podstawy

Sruby rozporowe

Pompe AF nalezy ustawi¢ w czystym i suchym miejscu, w ktérym nie wystepuje ryzyko
zalania. Obszar powinien zapewniac przestrzen wystarczajgcg do eksploatacji, przeprowa-
dzenia konserwacji, przegladu i napraw, z uwzglednieniem catkowitego demontazu i
serwisu osprzetu. Pompa powinna posiadac zapas czystej cieczy do smarowania lub
uszczelnienia mechanicznego. Pompa powinna by¢ ustawione w miejscu gwarantujgcym
najwyzszg wydajnosc¢ instalacji rurowe;.

Pompy AF objete niniejszg instrukcjg mogag by¢ zaprojektowane do zawieszania w
systemie rur, wyposazonym w sprezynowe sruby podpierajgce lub mogg posiadac
podstawe zaprojektowang do kotwienia srubami i cementowania do fundamentu.
Fundament musi by¢ wystarczajgco mocny, aby wchtongé wszelkie wibracje i utworzyé
trwate, sztywne podparcie dla jednostki pompujgcej w takim stopniu, aby nie wystgpit
zaden niekorzystny ruch lub osiadanie w dtugim okresie czasu.

Fundamenty kotwi Srubowych i cementowanych podstaw wykonywane sg zazwyczaj z
betonu, w ktérym zatopione sg kotwy umozliwiajgce przykrecenie pompy.

Najczesciej stosowanymi Srubami rozporowymi sg sruby tulejowe.

Ptyta bazowa

Podktadki lub kliny
Podstawa

Tuleja

Zapora

. Sruba

Rysunek nr: 3 Sruby rozporowe

ok wnNE
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Sruby w ksztalkcie litery J

]
Z / 7
5
4 4P _
\ﬁ = —
| . ‘.3
< b 4

Plyta bazowa

Podktadki lub kliny

Podstawa

Zapora

. Sruba

Rysunek nr: 4 Sruby w ksztalcie litery J

agrwbnE

Wypoziomowanie podstawy

Podstawa cementowana

Po odebraniu urzgdzenia z pompg i napedem przymocowanym do postawy pomochniczej,
nalezy je umiesci¢ na fundamencie, a potowki sprzegta lub paski klinowe nalezy odtgczy¢
(patrz Rysunek pt. Podstawa pomocnicza, widok z gory). Sprzegta nie nalezy ponownie
podigczac, dopdki nie zostang zakonczone wszystkie operacje wyréwnania sprzetu.
Zalecana procedura wyréwnania sprzegta znajduje sie z nastepujgcych rozdziatach.

Rysunek nr: 5 Podstawa pomocnicza, widok z gory

Rysunek nr: 6 Podstawa pomocnicza, widok z boku

1. Podstawa powinna by¢ podparta na prostokgtnych metalowych blokach lub na
metalowych klinach o niewielkim zwezeniu. Po obu stronach kazdej sruby fundamento-
wej powinny znajdowac sie klocki podporowe lub kliny. Nalezy pozostawi¢ odstep okoto
19 mm | 3/4 cala do 38 mm | 1-1/2 cala pomiedzy podstawg a fundamentem do
cementowania, patrz Rysunek pt. Podstawa pomochnicza, widok z boku.
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2. Wyregulowa¢ metalowe wsporniki lub kliny, az watki pompy i napedu oraz podstawa
zostang wypoziomowane. Za pomocg poziomicy sprawdzi¢ powierzchnie sprzegta, a
takze kotnierzy ssacych i ttoczgcych pompy pod katem pozycji poziomej i pionowe;j.
Sprawdzi¢ rowniez wewnetrzne tarcie pompy. W razie potrzeby skorygowa¢ dopaso-
wujgc podpory lub kliny pod podstawa zgodnie z wymaganiami. W wiekszosci
przypadkow wyréwnanie fabryczne zostanie przywrécone przez wyréwnanie pod samg
podstawg. Nalezy zapewni¢ odpowiednie podparcie rurociggu ttocznego niezalezne od
pompy, aby zapobiec nadmiernym obcigzeniom i utrzyma¢ wyréwnanie napedu pompy.

3. Nalezy wypoziomowaé podstawe z doktadnoscig 3 mm | 0,125 cala na dtugosci
podstawy i 1,5 mm | 0,0875 cala na szerokosci podstawy. Podstawy zakotwiczone za
pomoca konwencjonalnych srub fundamentowych wykorzystujg podktadki po obu
stronach $rub kotwigcych w celu wypoziomowania podstawy. Sruby mocujgce pompe
do podstawy powinny mieé¢ srednice o0 3 mm | 1/8 cala— 6 mm | 1/4 cala mniejszg niz
otwory w podstawie (rozmiar otwordéw jest wskazany na certyfikowanym rysunku
montazowym).

4. Oczysci¢ zewnetrzne powierzchnie podstawy, ktore bedg stykac sie ze spoiwem. Nie
stosowac srodkéw czyszczacych na bazie oleju, poniewaz spoiwo nie bedzie sie z nim
wigzac¢. Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji producenta zaprawy.

5. Skonstruowaé zapore wokét podstawy i doktadnie zwilzyé podstawe.

/1

Piyta bazowa

Podkfadki lub kliny

Podstawa

Tuleja

Zapora

. Sruba

Rysunek nr: 7 Skonstruowaé¢ zapore wokét podstawy

ok wnpE

6. WIaé spoiwo przez otwér do podstawy pomocniczej do poziomu zapory. Usunagé
pecherzyki powietrza z zaprawy w czasie jej wylewania, uzywajgc wibratora lub
wpompowujgc zaprawe w miejsce. Zaleca sie spoiwo niekurczliwe.

7. Spoiwo powinno teze¢ przez co najmniej 48 godzin.

8. Dokreci¢ $ruby podstawy.

Rysunek nr: 8 Dokreci¢ sruby podstawy

Montaz osadzenia sprezynowego

Rysunek: Pompa AF napedzang pasem klinowym na podstawie sprezynowej przedstawia
pompe AF napedzang pasem klinowym na podstawie sprezynowej. Podstawy podparte
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przez kieszenie sprezynowe zapewniajg, ze pompa pozostaje pozioma, niezaleznie od
ruchu pionowego spowodowanego rozszerzeniem termicznym rury podczas pracy.

@

1. Kieszen sprezynowa
Rysunek nr: 9 Pompa AF napedzang pasem klinowym na podstawie sprezynowej

Ponizej znajduje sie krétki opis elementow kieszeni sprezynowej i ich funkcji (patrz
Rysunek: Elemeny kieszeni sprezynowej). Sruba regulacyjna stuzy do $ciskania lub
rozluzniania sprezyny. Przekrecenie sruby powoduje, ze zespét nakretki sSruby regulacyjnej
przesuwa sie pionowo i zmienia site nacisku sprezyny na ustalacz sprezyny, ktéry jest
przymocowany do podstawy. Nakretka oporowa stuzy do ograniczenia ruchu pionowego w
gore podstawy w przypadku, gdy czes¢ obcigzenia zostanie usunieta z zespotu pompy, gdy
ukfad jest zimny. Nakretka blokujgca zapobiega obracaniu sie nakretki oporowej podczas
normalnej pracy w przypadku gdy podstawa zostata zepchnieta w d6t z powodu
rozszerzalnosci cieplnej. Uchwyt Sruby regulacyjnej jest powierzchnig nosng dla konca
Sruby regulacyjnej i stuzy do utrzymywania konca $ruby w statym miejscu.
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3.
4.
5.

Sruba regulacyjna
Przeciwnakretka

Nakretka oporowa
Ustalacz sprezynowy
Sruby i nakretki

e

10.

Rysunek nr: 10 Elemeny kieszeni sprezynowej

Sprezyna
Uchwyt sprezyny (przyspawana do podsta-
wy)

Zespot nakretki regulacyjnej
Nasmarowac olejem
Uchwyt do $rub regulacyjnych

Sruba regulacyjna zostata nasmarowana fabrycznie, ale podczas instalacji pompy nalezy ja
ponownie nasmarowac ciezkim smarem ochronnym. Sprezyny i inne czesci powinny byc¢
pokryte srodkiem chronigcym powierzchnie przed korozjg, a do kieszeni na srube
regulacyjng nalezy natozy¢ ciezki smar.
Ponizsze kroki nalezy wykonac¢ do ustawienia sprezyn i wypoziomowania podstawy:

1. Umiesci¢ bloki pod podstawg, w poblizu kazdego uchwytu sprezyny i ustawi¢ poziom

podstawy na blokach. Pomiedzy kotnierzem pionowej rury i kolankiem pompy powinna
znajdowac sie mata szczelina (okoto 1,6 mm | 1/16 cala) z uszczelkg w odpowiednim
miejscu (patrz Rysunek: Bloki umieszczone pod podstawg).
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2. Zainstalowac¢ kilka srub kotnierza, aby pomaéc utrzymac wyréwnanie kotnierzy.

Rysunek nr: 11 Bloki umieszczone pod podstawa

OSTRZEZENIE:
Nie dokrca rub.

3. Ustawi¢ uchwyty srub regulacyjnych przy koncu $ruby regulacyjnej osadzonym w

otworze, w kierunku poziomej rozszerzalnosci cieplnej. Pozwoli to na wymagany ruch
poziomy bez koniecznosci montazu zespotu nakretek regulacyjnych w $cianach
uchwytu sprezyny. Upewni¢ sie, ze miedzy uchwytem $ruby regulacyjnej a spodem
podstawy pomocniczej znajduje sie wystarczajgcy przeswit dla pionowej rozszerzal-
nosci cieplnej, ten luz jest zazwyczaj pokazany na rysunku instalacji pompy.

UWAGA: Kazda sprezyna przenosi czes¢ obcigzenia urzgdzenia, ale generalnie nie
przenosza rownych obcigzen. Kazdy uchwyt jest wyposazony w mate ,,0kno” do
sprawdzania odstepu cewki sprezyny, co jest wskaznikiem wzglednego obcigzenia
sprezyny. Rysunek montazowy moze wskazywac przyblizong liczbe otworow wymaga-
nych dla kazdej lokalizacji sprezyny, zwtaszcza jesli urzgdzenie jest wyposazone w
wiecej niz 4 sprezyny. W razie potrzeby nalezy odnies¢ sie do tabeli: Informacje
dotyczgce sztywnosci sprezyny.

Tabelanr: 4 Informacje dotyczace sztywnosci sprezyny

Rozmiar Rozmiar Sztywnosé Rozmiar sruby obcig?elr?inaaprzy
sprezyny przewodu sprezyny regulacyjnej petnym obrocie
1 0,812" 1140 #/cali 1-1/2"-6 UNC 190 #

2 0,750" 760 #/cali 1-1/2"-6 UNC 127 #

3 0,532" 560 #/cali 1-1/2"-6 UNC 93 #
4 1,00" 1000 #/cali 2"-4-1/2 UNC 222 #
5 0,375" 133 #/cali ¥4"-10 UNC 13 #

Obracac $ruby regulacyjne, az dolna czes¢ podstawy odpusci kazdy blok. Nastepnie
réwnomiernie wyregulowac kazda srube, az kotnierz pompy i uszczelka znajda sie
mniej niz 0,8 mm | 1/32 cala od kotnierza rury. Doktadna regulacja jest konieczna w
celu utrzymania poziomu pompy i uzyskania lepszego rozktadu ciezaru na sprezynach.
Po obcigzeniu i wyregulowaniu sprezyn podstawa powinna znajdowac sie poza
blokami podpér i poziomu pompy.

Sprawdzi¢ wyréwnanie wirnika i kolanka pompy. W razie potrzeby skorygowac
wyréwnanie, regulujgc sprezyny lub uzywajgc podkiadek.
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UWAGA: Jesli odstep kotnierza jest wiekszy niz 0,8 mm | 1/32 cala, nalezy o tyle samo
przekrecic¢ $ruby regulacyjne w celu eliminacji luki. W przypadku odstepu 0,8 mm | 1/32
cala lub mniej nalezy oming¢ ten krok.

6. Dokreci¢ sruby kotnierza rury pionowej, sprawdzi¢ wyréwnanie i podtgczy¢ poziomy
kotnierz rury do kolanka. Zesp6t pompy powinien by¢ wypoziomowany, bez zadnego
tarcia wirnika w kolanie podczas recznego obracania watu.

7. Przesung¢ kazdg nakretke oporowg w doét, aby uzyskac lekki kontakt z ustalaczem
sprezyny. Zablokowa¢ w miejscu mocno dokrecajgc przeciwnakretke do nakretki
oporowe;.

8. Sprawdzi¢ kazdy uchwyt sprezyny w celu sprawdzenia szczeliny miedzy cewkami
sprezyny. Musi by¢ wystarczajgcy przeswit catkowity, aby pomiesci¢ rozszerzalnosé
termiczng systemu w dét bez koniecznosci kompresji.

UWAGA: Pompy ze smarowaniem olejowym nalezy sprawdzac¢ pod katem poziomu
oleju w przypadku zajscia rozszerzalnosci cieplnej. Moze by¢ konieczne dodanie oleju
do ostony tozyska w celu zapewnienia wlasciwego poziomu oleju wyzszych tozysk.
Linia réwnolegta z pokladem podstawy pomocniczej przez odpowiednig linie poziomu
oleju pokaze prawidtowy poziom na najwyzszym koncu ostony tozyska. Pozioma linia
prowadzgca od tego punktu ustanowi odpowiedni znak poziomu na wzierniku.

System powinien pracowac¢ w normalnej temperaturze przed zacementowaniem
uchwytoéw srub regulacyjnych. Niektérzy klienci obstugujg swoje urzgdzenia z wyko-
rzystaniem niezacementowanych uchwytéw srub.

Jesli zajdzie koniecznos¢ usuniecia zespotu sprezyny z kieszeni sprezynowej, dla
zapewnienia bezpieczenstwa nalezy scisle przestrzegaé¢ nastepujacych krokow:

Usuniecie sprezyny z kieszeni sprezynowej

Jesli zajdzie koniecznosc¢ usuniecia zespotu sprezyny z kieszeni sprezynowej, dla

zapewnienia bezpieczenhstwa nalezy Scisle przestrzegac nastepujgcych krokow:

1. Upewnic sie, ze sprezyna jest rozluzniona. Jesli rozluznienie sprezyny nie jest mozliwe
za pomoca sruby regulacyjnej, najbezpieczniejszg metoda jest podwazenie pokrywy z
pleksiglasu i przeciecie cewek za pomocg palnika.

2. Usunac sruby lub sruby mocujgce, ktére przytwierdzajg uchwyt sprezynowy do
uchwytu i wyciggna¢ caty uktad.

3. Gdy pompa jest podtgczona do systemu, a sprezyna zostata zdemontowana, pod
podstawg powinna sie znajdowaé podpora w poblizu miejsca sprezyny do chwili, az
sprezyna zostanie wymieniona i wyregulowana. Znieksztatcenie podstawy bedzie miato
wplyw na wyrdwnanie pompy, a ciezar komponentéw prawdopodobnie spowoduje
znieksztatcenia w przypadku pompy podtgczonej do sztywnego systemu rur.

4. Jesli sprezyna zostanie wymieniona gdy system jest gorgcy, nakretki oporowej nie
nalezy ustawia¢ dopoki system nie ostygnie. Nalezy umozliwi¢, aby sprezyny mogty
popchna¢ podstawe z powrotem do swojej zimnej pozycji.

Opcjonalna kieszen sprezynowa wypetniona smarem jest pokazana na Rysunku:
Zespot kieszeni sprezynowej wypefionej smarem. R6znica miedzy kieszenig standar-
dowg a kieszenig wypetniong smarem polega na dodaniu smarowniczki i uszczelki
smarowej. Regulacja i ustawienie wypetnionej smarem kieszenig sg identyczne.
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®» PO X

@3

1. Smarowniczka 8. Uchwyt sprezyny (przyspawana do pod-
stawy)

2. Srubaregulacyjna 9. Podktadka uszczelniajgca

3. Przeciwnakretka 10. Uszczelka smarowa

4. Nakretka oporowa 11. Zespdt nakretki regulacyjnej

5. Ustalacz sprezynowy 12. Nasmarowac olejem

6. Sruby i nakretki 13. Uchwyt do $rub regulacyjnych

7. Sprezyna

Rysunek nr: 12 Zespot kieszeni sprezynowej wypelnionej smarem
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Wymagania konstrukcyjne wspornikow rur

1. Wsporniki orurowania muszg spetnia¢ wymagania Instytutu Hydraulicznego, ASME/
ANSI, DIN w potaczeniu ze standardowymi praktykami budowlanymi.

2. Orurowanie powinno by¢ wystarczajgco sztywne, aby zapobiec niepozgdanym drga-
niom pompy.

3. Rozszczerzalnosé cieplna orurowania musi by¢é uwzgledniona przez projektanta
instalacji rurowej/systemu.

4. Sprawdzi¢ rysunki instalacji/wymiarowe, aby uzyska¢ informacje na temat ciezaru
pomp.

5. Sprawdzi¢ rysunki obcigzenia kotnierza pompy, aby uzyska¢ informacje na temat
dopuszczalnych obcigzen.

6. Postepowac zgodnie z zaleceniami producenta przektadni dotyczgcymi granic kgto-
wych i ruchu termicznego pompy w stosunku do sterownika pompy.

UWAGA:

Dostep do wirnika i watu pompy w przysztosci bedzie wymagat usuniecia odcinka rury
poziomej. Orurowanie powinno mie¢ w tym celu element zwojowy

1.
2.
3.

Element zwojowy
Kotnierz gorny
Kotnierz dolny

Rysunek nr: 13 Element zwojowy w pompie poziomej

Zainstalowaé pompe na orurowaniu

1.

2.

Podtgczy¢ gérny kotnierz kolanka do rury pionowego przebiegu i dokreci¢ sruby
kotnierza.

Sprawdzi¢ luz wirnika w kolance/korpusie, aby upewnic sie, ze jest odpowiednio
wysrodkowany, stosujgc kryteria ustalajgce, ze minimalna szczelina w topatce O.D.
wynosi co najmniej ¥2 maksymalnej szczeliny. Patrz Arkusz wyrownania wirnika (strona
43) niniejszej Instrukcji konserwaciji.

Podtgczy¢ pozioma rure lub element szpuli do dolnego kotnierza kolanka i dokreci¢
Sruby kotnierza.

Sprawdzi¢ poziom pompy. Pompa powinna by¢ ustawiona pod kgtem mniej niz 1/2
stopni (0,1 cala/stope) od poziomu, aby fozyska otrzymywaty wystarczajgco oleju.
Upewnic¢ sie, ze rozszerzalnosc¢ cieplna nie powoduje przekroczenia tego kata.
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5.

6.

1. Powinien by¢ ponizej 1/2 stopnia
2. Przesadzone dla efektu

Rysunek nr: 14 Sprawdzié poziom pompy

Za pomocg uktadu podwieszanego zainstalowac silnik po podtgczeniu pompy do
rurociggu. Upewnic¢ sie, ze wat silnika jest réwnolegty do watu pompy w ptaszczyznie
poziomej i pionowej.

Rysunek nr: 15 Wat silnika rownolegly do watu pompy

Jesli zespét pompy jest bezposrednim napedem wykorzystujgcym wat napedowy,
nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg montazu producenta watu napedowego w celu
uzyskania instrukcji montazu.

UWAGA:
Kotnierze rur muszg byé rownolegte do kotnierza pompy przed dokreceniem srub. Jesli

kotnierze nie sg réwnolegte, wymuszenie ich rownolegtosci przez dokrecenie srub
spowoduje nadmierne obcigzenie pompy
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Podtaczenie przewodow rurowych

Informacje ogdlne

OSTRZEZENIE:

Ryzyko przedwczesnej awarii. Odksztacenia obudowy mog prowadzi do niewsposiowoci i
kontaktu z obracajcymi si czciami, powodujc nadmierny wzrost temperatury i iskrzenie.
Obcigzenia kotnierzy generowane przez instalacje rurowg, wraz z obcigzeniami wynikajg-
cymi z rozszerzalnosci termicznej, nie moga przekraczaé wartosci okreslonych dla pompy.
Wskazéwki dotyczgce instalacji rurowej zostay zawarte w normach Instytutu Hydrauliczne-
go, dostpenych w: Hydraulic Institute, 30200 Detroit Road, Cleveland OH 44145-1967 i
muszg zostac przejrzane przed instalacjg pompy.

1. Instalacja rurowa powinna by¢ podparta niezaleznie od konietrza pompy i wycentrowa-
na wzgledem niego.

2. Przebiegi przewodow rurowych muszg by¢ mozliwie najkrotsze, aby zminimalizowaé
straty tarcia.

3. NIE podtgczaé przewoddw rurowych do pompy, dopdki sruby mocujgce pompe i naped
nie zostang dokrecone.

4. Zalecane jest, aby petle rozprezne lub ztgcza zostaty prawidtowo zamontowane w
przewodach ssgcych i/lub ttocznych podczas pracy z cieczami w podwyzszonych
temperaturach, aby liniowa rozszerzalno$c¢ rur nie spowodowata zerwania pompy.

5. Przewody rurowe powinny by¢ rozmieszczone w taki sposob, aby umozliwié¢ przeptuka-
nie pompy przed wyjeciem jednostki w serwisach obstugujacych ciecze korozyjne.

6. Przed montazem dokfadnie oczyszci¢ wszystkie czesci rur, zawory i armature oraz
rozgatezienia pompy.

Przewody rurowe ssawne i odplywowe

OSTRZEZENIE:
Dostpna dodatnia wysoko zasysania netto (NPSH,) musi by zawsze wiksza ni wymagana
(NPSHg), jak pokazano na widocznej krzywej wydajnoci pompy.

(Aby ocenic¢ instalacje rurowg zasysania, nalezy zapoznac sie z warto$ciami Instytutu

Hydraulicznego dla NPSH oraz warto$ciami tarcia rur.)

Prawidtowe zamontowanie przewodéw rurowych ssawnych jest konieczne do bezproble-

mowej pracy pompy. Przewody rurowe ssawne nalezy przeptuka¢ PRZED podtgczeniem

do pompy.

1. Nalezy unika¢ stosowania kolanek w poblizu kotnierza ssawnego pompy. Miedzy
kolanem a wlotem ssgcym powinny znajdowac sieco najmniej 2 srednice rury prostej.
Uzywane kolanka muszg posiada¢ duzy promien zgiecia.

2. Nalezy uzy¢ rury ssgcej o jeden lub dwa rozmiary wiekszej niz ssanie pompy, z
reduktorem na kotnierzu ssacym. Instalacja rurowa zasysania nigdy nie moze mie¢
mniejszej srednicy niz wlot zasysajgcy pompy.

3. Aby zapobiec kawitacji ssania, poziome reduktory powinny by¢é mimosrodowe ze strong
nachylong w dét i koncentryczne dla zastosowan pionowych.

4. Zabronione jest dlawienie pompy po stronie ssania.

5. Jesli z tego samego zrodta korzystajg co najmniej dwie pompy, zalecane jest
zainstalowanie dla nich oddzielnego rurociggu ssgcego.

6. Zalecany jest zdejmowany element szpuli o minimalnej grubosci 0,30 m | 1 stopa przy
potgczeniu z wirnikiem, aby umozliwi¢ pomiar potozenia wirnika podczas czynnosci
serwisowych.

Warunki podnoszenia ssgcego

1. Rura ssace musi by¢ wolna od kieszeni powietrznych.
2. Przewody rurowe ssawne muszg pochyla¢ sie do géry do pompowania.
3. Wszystkie potgczenia muszg by¢ szczelne.

Glowica ssgca/Warunki zalanego ssania

1. W przewodzie ssgcym nalezy zainstalowaé zarOw odcinajgcy co najmniej dwie
Srednice rury od ssania, aby umozliwi¢ zamkniecie linii do kontroli i konserwacji pompy.
2. Utrzymywac rury ssgce w stanie wolnym od kieszeni powietrznych.
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3. Przewody rurowe powinny by¢ poziomowane lub stopniowo nachylone w dét od zrédia
zasilania.

4. Zadna cze$é przewodow rurowych nie powinna siegaé ponizej kotnierza ssgcego
pompy.

5. Rozmiar wejscia uktadu zasilania powinien by¢ jeden lub dwa razy wigkszy niz rura
zasysania.

6. Rura ssgca powinna by¢ odpowiednio zanurzona ponizej powierzchni cieczy, aby
zapobiec wirom i porywaniu powietrza w zasilaniu.

Instalacja rurowa odpiywu

1. Zawory odcinajgce i zwrotne powinny by¢ zainstalowane w przewodzie ttocznym.
Zlokalizowa¢ zawér zwrotny miedzy zaworem odcinajgcym a pompg, co umozlii
kontrole zaworu zwrotnego. Zawor odcinajacy jest wymagany jako element zasadnczy,
w celu dostosowania przeptywu, jak rowniez przeprowadzenia przegladu i konserwacji
pompy. Zawr zwrotny zapobiega uszkodzeniom pompy lub uszczelki wynikajcym z
przepywu zwrotnego cieczy przez pomp po wyczeniu napdu.

2. Podwyzszacze, jesli zostaty zastosowane, powinny zostaé umieszczone miedzy
pompg a zaworami zwrotnymi.

3. Urzadzenia ttumigce chronig pompe przed skokami cisnienia i uderzeniami wodnymi w
przypadku zainstalowania w systemie zaworéw szybkozamykajgcych.

Koncowa kontrola instalacji rurowej

1. Recznie obrdéci¢ wat kilka razy, aby upewnic sie, ze nie ma zadnych blokat, a wszystkie
czesci poruszajg sie swobodnie.

2. Sprawdzi¢ wyréwnanie zgodnie z Arkusz wyréwnania wirnika (strona 43), aby ustali¢
brak naprezenia rury. W przypadku wystepowania naprezen rur skorygowac ich uktad.

UWAGA: Przed uruchomieniem pompy upewnic sie ze wszystkie systemy ptukania i
chtodzenia dziataja.

Procedura ustawiania wspotosiowosci napedu

@ Nalezy przestrzegaé procedur wspotosiowosci, aby nie dopusci¢ do niezamierzonego
zetkniecia czesci obrotowych.

Przestrzegaé procedur montazu i eksploatacji producenta sprzegiet.

OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczciem wszelkich procedur wyrwnywania naley upewni si, e zasilanie napdu

jest odczone. Niezablokowanie rda zasilania napdu moe skutkowa powanymi obraeniami

ciaa.

Odczy zasilanie napdu, aby zapobiec poraeniu prdem, przypadkowemu wczeniu i
obraeniom ciaa.

Pompa AF jest wyposazona w dwie wersje napedu, pas klinowy i przektadnie zebatg.
Doktadne wyréwnanie obu systemoéw ma zasadnicze znaczenie dla diugiej zywotnosci
pompy i zmniejszenia problemow z pompa.

Punkty sprawdzania i dostosowywania wyréwnania:

* Wyrdwnanie poczatkowe odbywa sie przed uruchomieniem urzadzen, gdy pompa i
naped majg temperature otoczenia.

*« Wyréwnanie koaAcowe odbywa sie po eksploatacji, gdy pompa i naped majg
temperature otoczenia.
Wyréwnanie uzyskuje sie przez dodawanie lub usuwanie podktadek regulacyjnych pod

nézkami napedu i przektadni, oraz przesuniecie wyposazenia poziomo poprzez regulacje
Srub w razie potrzeby.

UWAGA:
Za prawidtowe ustawienie wspotosiowosci odpowiedzialny jest monter oraz uzytkownik
urzadzenia.
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Zapewnienie bezproblemowego dziatania jest mozliwe po wykonaniu ponizszych procedur.
Wyrownanie poczatkowe (wyréwnanie zimne)
¢ Przed cementacjg podstawy pomocniczej - W celu zapewnienia osiggniecia
wspoétosiowosci. Po cementacji podstawy pomocniczej - Aby upewnic sie, ze nie
wystgpity zadne zmiany podczas procesu montazowego.
¢ Po ustawieniu sprezyny - Aby upewnic sie, ze nie wystgpity zadne zmiany podczas
procesu wyréwnania.
Po podiaczeniu orurowania - Aby upewnic sie, ze odszktatcenia rur nie zmienity
wspotosiowosci. W przypadku wystgpienia zmian nalezy zmodyfikowac instalacje rurowa,
aby wyeliminowaé naprezenia rur na kotnierzach pompy.

* Wyréwnanie koacowe (wyréwnanie ciepte)
» Po pierwszym uruchomieniu - Gwarantuje prawidtowg wspoétosiowos¢ po osiggnie-

ciu temperatury roboczej przez pompe i naped. Od tego czasu wyréwnanie nalezy
sprawdzac¢ okresowo zgodnie z procedurami operacyjnymi zaktadu.

UWAGA:
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole wyréwnania jesli nastgpia zmiany temperatury procesu,
zmiany orurowania i/lub obstugi pompy.

Naped pasowy (krazki l[inowe)
Odpowiednio zaprojektowane i prawidtowo zainstalowane napedy z pasem klinowym
potrafig pracowac przez wiele lat. Pompy AF s3g dostepne w kilku r6znych konfiguracjach
napedu pasowego, tj. z uktadem obok siebie, u gory, podwieszonym lub ,Z". Procedury
instalacji i wyréwnania sa podobne w przypadku wszystkich konfiguracji. Zdjg¢ ostone lub
ostony, korzystajac z instrukcji dotyczgcymi montazu/demontazu. Nalezy wykonac okreso-
we sprawdzanie kilku elemenéw podczas montazu i wyréwnania.
Wyrownanie kota pasowego - Wyréwnanie nalezy wykona¢ w celu zapewnienia petnego
przenoszenia mocy, minimalnej wibracji i dtugiej zywotno$ci napedu. Wskaznik zegarowy
moze zostac uzyty w celu sprawdzania bicia na obrzezach i powierzchni kazdego kota
pasowego. Za pomocg metody prostej krawedzi mozliwe jest sprawdzenie rownolegtego i
katowego wyréwnania pompy i két pasowych napedu, patrz Rysunek: Regulacja kot
klinowych.

Tabela nr: 5 Regulacja kot klinowych

1. Niewspdtosiowos¢ rownolegta 2. Niewspotosiowose kgtowa 3. Doskonata wspétosiowos¢

1. Montaz pasa - Przy montazu nowych pasow nalezy skréci¢ odlegto$¢ miedzy kotami
pasowymi w taki sposéb, aby pasy mogly by¢ umieszczone na kotach pasowych bez
uzycia sity. Zaktadanie paskow poprzez nawijanie lub podwazanie jest zabronione,
poniewaz moze prowadzi¢ do uszkodzenia zbrojenia paska.

2. Sprawdzié dopasowanie pasa - Niezaleznie od uzywanej dtugos$ci pasa, nigdy nie
wolno dopusci¢ do tego, aby pas dotknagt dna rowka. Spowoduje to utrate rozporowosci
pasow i mozliwos¢ wystapienia zeslizgniecia. Kofa lub pasy umozliwiajgce wystgpienie
takiego stanu nalezy wymienic.

3. Utrzymanie wiasciwego naprezenia pasa - Prawidtowe napiecie jest niezbedne dla
zachowania dtugiej zywotnosci pasa. Niewtasciwe napiecie moze spowodowaé zme-
czenie paska i/lub gorgce tozyska.
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4. Wyréwnanie wirnika po napieciu paska - Jesli wirnik zostat wyréwnany przed

naprezeniem paska, nalezy sprawdzi¢, czy nadal jest wycentrowany. Wirnik znajdujgcy
sie w pozycji niewysrodkowanej moze sie ociera¢ i spowodowac niepotrzebne
uszkodzenie pompy. Naprezenie paska zwykle powoduje niewspotosiowosé wirnika w
stosunku do silnika. Upewni¢ sie, ze wyréwnanie lub ponowne ustawienie zostanie
wykonane zgodnie z Wyrownanie wirnika (strona 37).

Ogolna metoda napinania pasOw jest podana ponizej i spetnia wiekszos¢ wymagan
dotyczacych napedu.
Ogo6lna metoda:

1. Zmniejszy¢ odlegtos¢ srodkowa w taki sposéb, aby pasy mogty by¢ umieszczone nad

kotami i rowkami, bez wciskania ich po bokach rowkéw. Utozy¢ pasy w taki sposdb, aby
obie przesta pasa miaty w przyblizeniu taki sam zwis miedzy kotami. Zwiekszy¢
naprezenie pasow zwiekszajgc odlegtosé centralng, do momentu odpowiedniego
dopasowania paséw, patrz Rysunek: Napinanie paska klinowego.

©
@ @

1. Zbyt napiety 2. Niewielki tuk 3. Zbyt luzny

Rysunek nr: 16 Napiecie paska klinowego

OSTRZEZENIE:
Nie korzysta z pompy bez zamontowania odpowiedniej osony napdu. W przeciwnym razie
moze dojs¢ do obrazen ciata operatoréw.

2.

Uruchomi¢ naped na kilka minut, aby pasy zostaly osadzone w rowkach kota.
Obserwowac dziatanie napedu w warunkach najwiekszego obcigzenia (zwykle przy
uruchamianiu). Niewielkie wygiecie po stronie luzu napedu oznacza prawidtowe
napiecie pasa. Jesli strona luzu napedu pozostaje naprezona przy szczytowym
obcigzeniu, naped jest zbyt napiety. Nadmierne wyginanie sie lub slizganie oznacza
niewystarczajgce napiecie. Jesli pasy piszczg podczas uruchamiania silnika lub pézniej
przy szczytowym obcigzeniu, oznacza to, ze nie sg wystarczajgco napiete, aby
zapewni¢ moment obrotowy wymagany przez naped maszyny. Nalezy zatrzymaé
naped i napig¢ pasy.

W trakcie pierwszego dnia nalezy czesto sprawdzac¢ napiecie na nowym napedzie
poprzez obserwacje luzu bocznego. Po kilku dniach pracy pasy same osadzg sie w
rowkach kota pasowego i moze sie okazac¢ konieczne ponowne ustawienie, aby naped
ponownie lekko sie przechylit na luzng strone.

Inne metody okreslenia wtasciwego napiecia pasa mozna uzyskac od producenta
napedu.

Uzy¢ ostone paséw - Ostony paséw chronig personel przed niebezpieczenstwem, a
naped przez zanieczyszczeniem. Nalezy okresowo sprawdzac i upewni¢ sie, ze pasy
nie ocierajg sie o ostone.

Utrzymywaé paski w stanie czystym - Brud i smar obnizajg zywotnos¢ paséw.
Woycieranie suchg szmatkg czas od czasu w celu usuniecia nagromadzonego obcego
materiatu moze wydtuzy¢ zywotnos¢ paska. Jesli olej lub smar rozpryska sie na paski,
nalezy wyczyscic je za pomoca mydta i wody.

Srodek do paséw tylko czasowo wptywa na wydajno$é i nie jest zalecany. Lepszym
rozwigzaniem jest utrzymanie czystego napedu.

W razie pojawienia sie jakichkolwiek pytan dotyczgcych ograniczen napedu nalezy
skonsultowag¢ sie z producentem.
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Przektadnia zebata (sprzegta)

UWAGA:

@Sprzegio stosowane w srodowiskach z klasyfikacjg ATEX musi by¢ opatrzone odpo-
wiednimi certyfikatami.

Zdjg¢ ostone lub ostony, korzystajgc z instrukcji dotyczgcymi montazu/demontazu. Przed
przystgpieniem do ustawiania wspotosiowosci odigczy¢ silnik/przektadnie i potdwki sprzeg-
ta pompy/przektadni. Najpierw nalezy ustawi¢ sprzegto pompy/przektadni, a nastepnie
sprzegto silnika/przektadni. Sprawdzi¢ potgczenia obu sprzegiet pod katem réwnolegtego i
katowego wyréwnania za pomocg metody czujnika zegarowego lub metody prostej
krawedzi opisanej ponizej. Poprawna wspoétosiowos¢ jest uzyskana, jesli odczyty wskazni-
ka zegarowego dla zaréwno niewspotosiowosci réwnolegtej jak i katowej wynosza
0.076mm | 0.003 TIR (catkowity wskazany odczyt) lub mniej, przy pracy pompy i napedu w
temperaturze eksploatacji (Wyréwnanie koncowe). Rysunek: Prawidfowe wyréwnanie
sprzezenia, opisuje czego nalezy szukac.

Tabela nr: 6 Regulacja kot klinowych

1. Niewspdtosiowos$¢ rownolegta 2. Niewspotosiowose kgtowa 3. Doskonata wspétosiowos¢

@ @

1. (koncéwka przy silniku) (koncéwka przy przekiadni)
2. (koncowka przy przektadni) (koncéwka przy pompie)
Rysunek nr: 17 Sprawdzi¢ wyrdwnanie sprzegta za pomoca czujnika zegarowego

1. Zdemontowa¢ dwa czujniki zegarowe z jednej z potdbwek sprzegta (X) w taki sposob,
aby stykaty sie z drugg potéwkg sprzegta (Y).

2. Sprawdzi¢ ustawienie wskaznikow obracajgc potdwke (X) sprzegta, aby upewnic sie,
ze wskazniki dotykajg potéwki sprzegta (Y), ale nie dotykajg dna. Odpowiednio ustawié
czujniki.

3. W celu zapewnienia dokladnosci wskazan czujnika nalezy zawsze razem obracac obie
potéwki sprzegta, w taki sposob, aby wskazniki stykaly sie z tym samym punktem na
potsprzegle (Y). Pozwoli to wyeliminowac¢ problemy z pomiarem wynikajgce z bicia
potowy (Y).

4. Wykona¢ pomiary wskaznika przy dokreconych srubach dociskowych. Przed dokona-
niem korekcji wyrébwnania nalezy poluzowa¢ sruby dociskowe.

5. Zadbac o to, aby nie uszkodzi¢ wskaznikow przy przesuwaniu napedu podczas korekty
wspétosiowosci.

Zachowacg niniejszg instrukcje obstugi w celu wykorzystania w przysztosci. Dalsze

informacje mozna uzyskac¢ kontaktujgc sie z Goulds Pumps, 240 Fall St., Seneca Falls,

Nowy Jork 13148 lub lokalnym przedstawicielem.
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Procedura ustawiania wspotosiowosci

W przypadku pomp AF z przektadnig zebatg niewspotosiowos¢ katowa i réwnolegta sg
korygowane w kierunku pionowym za pomocg podktadek regulacyjnych pod nézkami
montazowymi silnika lub przektadni, oraz w kierunku poziomym poprzez regulacje srub,
ktore przesuwajg silnik lub przektadnie w odpowiednim kierunku.

Po dokonaniu regulacji kazdorazowo konieczne jest ponowne sprawdzenie wspoétosiowosci
potéwek sprzegta. Korekta ustawienia w jednym kierunku moze zaburzyé¢ ustawienia
skonfigurowane w innym kierunku. Zmiana konfiguracji pompy nie powinna by¢ konieczna.

Wspotosiowosé€ katowa

Sprzegta sg wyréwnane katowo, jesli wskaznik A (wskaznik katowy), (patrz Rys. Prawodfo-
we wyréwnanie sprzegfa), nie przekracza odchylenia 0,076mm | 0,003 cala przy pomiarach
w czterech punktach na obwodzie sprzegta w 90° przy temperaturze roboczej. Istniejg dwie
metody opisane ponizej, ktére sg dopuszczalne do osigniecia pozgdanego wyréwnania.
METODA 1 - Metoda Wskaznika Zegarowego

W przypadku krokéw 1-5 patrz Rysunek: Wskazéwki dotyczgce przeglagdu sprzegfa (widok
Z przodu pompy).

1. Wyzerowac wskaznik A w pozycji 1 potowki sprzegta Y. Zaznaczy¢ to potozenie na obu
kotnierzach.

2. Obrdci¢ oba kotnierze o 180° do pozycji 3. Obserwowac igte i zapisa¢ odczyty.

3. Odczyt ujemny - Potéwki sprzegta znajduja sie w pozycji 3 dalej niz pozycja 1.
Odczyt dodatni - Potowki sprzegta znajdujg sie w pozycji 3 dalej niz pozycja 1.

Rysunek nr: 18 Wskazdéwki dotyczace przegladu sprzegta (widok z tylu pompy).

4. Skorygowaé wszelkie niewspoétosiowosci, dopasowujgc nézki silnika lub przektadni w
celu uzyskania prawidtowego wyréwnania.

Podczas korzystania z pozycji 2 i 4 w krokach 1-3, wszelkie niewspotosiowosci nalezy
skorygowac przesuwajgc silnik w przéd i w tyt w celu uzyskania prawidtowego
wyréwnania.

5. Powtorzy¢ kroki 1-4, zastepujgc pozycje 2 pozycja 1 i pozycje 4 pozycjg 3. Uzy¢ tych
samych oznaczen na sprzegle z pozycji 1 i upewnié sie, ze obie czesci sprzegta zostaty
obrdcone.

METODA 2 - Metoda Szczelinomierza

Ponizsze kroki sg przedstawione na Rysunku: Wskazowki dotyczgce przeglgdu sprzegfa

(widok z przodu pompy).
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=

Wiozy¢ szczelinomierz w pozycje 1 na obrzezu tgcznikbéw. Zaznaczyé¢ to potozenie na
obu kotnierzach.

Zapisaé najwiekszy rozmiar miernika, pasujgcy doktadnie miedzy dwoma kotnierzami.
Obrdci¢ oba kotnierze o 180° do pozyc;ji 3.

Wiozy¢ szczelinomierz w pozycje 3 na obrzezu tgcznikéw.

Zapisaé najwiekszy rozmiar miernika, pasujgcy doktadnie miedzy dwoma kotnierzami.
Obliczyé¢ réznice miedzy odczytami w pozycjach 1 i 3. R6znica nie powinna byé
wieksza niz 0,076mm | 0,003 cala.

Skorygowaé wszelkie niewspotosiowosci, dopasowujgc ndzki silnika lub przekfadni w
celu uzyskania prawidtowego wyréwnania.

Podczas korzystania z pozycji 2 i 4 w krokach 1-6, wszelkie niewspoétosiowosci nalezy
skorygowa¢ przesuwajgc silnik lub przektadnie w przéd i w tyt w celu uzyskania
prawidtowego wyréwnania.

8. Powtorzyc¢ kroki 1-6, zastepujac pozycje 2 pozycja 4 i pozycje 1 pozycjg 3. Uzy¢ tych
samych oznaczen na sprzegle z pozycji 1 i upewnié sie, ze obie czesci sprzegta zostaty
obrécone.

IS SN

N

Wspébtosiowosé rownolegta
Urzadzenie jest wyréwnane réwnolegle, jesli wskaznik P (wskaznik rownolegtosci) nie
przekacza odchylenia 0,076 mm | 0,003 cala przy pomiarach w czterech punktach na
obwodzie sprzegta w 90° przy temperaturze roboczej. Istniejg dwie metody opisane
ponizej, ktére sg dopuszczalne do osigniecia pozgdanego wyréwnania.

UWAGA: W przypadku kazdej n6zki napedu nalezy dodawac lub usuwac réwne ilosci
podktadek. W przeciwnym razie wptynie to na pionowe wyréwnanie kagtowe.

METODA 1 - Metoda Wskaznika Zegarowego

Ponizsze kroki sg przedstawione na Rysunku: Wskazowki dotyczgce przeglgdu sprzegfa

(widok z przodu pompy).

1. Wyzerowaé wskaznik ,P” w pozycji 1 potéwki sprzegta (Y). Zaznaczy¢ to potozenie na
obu kotnierzach.

2. Obrdcié oba kotnierze o 180° do pozycji 3. Obserwowac igte i zapisa¢ odczyty.

3. Odczyt ujemny - Potéwka sprzegta (Y) jest przesunieta w kierunku pozyciji 1.
Jesli wartos¢ jest wieksza niz 0,076 mm | 0,003 cala, nalezy skorygowac¢ niewspétosio-
wos¢ rownomiernie (w réwnych ilosciach po obu stronach), podnoszac silnik wyze;j.
Podczas korzystania z pozycji 2 i 4 w krokach 1-2, wszelkie niewspotosiowosci nalezy
skorygowac przesuwajgc rownomiernie silnik w kierunku pozyciji 2.
Odczyt pozytywny - Potowka sprzegta (Y) jest przesunieta w kierunku pozycji 3.
Jesli wartos¢ jest wieksza niz 0,076 mm | 0,003 cala, nalezy skorygowa¢ niewspotosio-
wos$c¢ réwnomiernie (w rownych ilosciach po obu stronach), obnizajgc silnik lub
przektadnie nizej. Podczas korzystania z pozycji 2 i 4 w krokach 1-2, wszelkie
niewspotosiowosci nalezy skorygowaé przesuwajgc réwnomiernie silnik w kierunku
pozyciji 4.

4. Powtarzaé kroki 1-3, az wskaznik P bedzie wskazywat 0,076mm | 0,003 cala lub mniej.

5. Po osiggnieciu idealnego wyréwnania nalezy powtarza¢ kroki 1-4, zastepujgc pozycje 2
pozycja 1 i pozycje 4 pozycja 3.

METODA 2 - Metoda prostej krawedzi

Ponizsze kroki sg przedstawione na Rysunku: Wskazowki dotyczgce przeglgdu sprzegfa

(widok z przodu pompy).

1. Ustawi¢ prostg krawedz na dwdch kotnierzach sprzegajacych w pozycji 1 i zaznaczyé¢
miejsce na obu kotnierzach.

2. Ustawic silnik lub skrzynie biegéw w taki sposéb, aby prosta krawedz spoczywata
réwnomiernie na obu kotnierzach (w zakresie 0.076mm | 0,003 cala).

3. Obroci¢ oba kotnierze 0 90° do pozycji 2 i powtorzy¢ kroki 1 i 2.

4. Urzadzenie jest wyréwnane rownolegle, jesli prosta krawedz spoczywa réwnomiernie
(w granicach 0.076mm | 0,003 cala) na obwodzie sprzegta w obu pozycjach wzdtuz
obwodu.
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UWAGA: Nalezy pamieta¢, aby linial mierniczy byt ustawiony réwnolegle do osi watéw

Calkowite wyréwnanie

Urzgdzenie jest w petni odpowiednio ustawione, jesli oba odczyty ze wskaznika A

(kgtowego) i wskaznika P (rownolegtego) nie réznig sie o wigcej niz 0,076 mm | 0,003 cala

podczas oddzielnego pomiaru w czterech punktach 90°.

Korekcja pionowa (od gory do dotu)

1. Wyzerowaé wskazniki A i P w gérnym srodkowym punkcie (pozycji godziny 12) potéwki
sprzegta Y.

2. Obroci¢é wskaznik do pozycji dolnej srodkowej (pozycja godziny 6). Obserwowac igty i
zapisywac odczyty.

3. Dokonac¢ poprawki zgodnie ze sposobem opisanym powyzej.

Korekcja pozioma (z boku na bok)
1. Wyzerowac wskazniki A i P w lewej stronie potowy sprzegta (Y), 0 90° od gérnego
punktu srodkowego (pozycja godziny 9).
2. Obroci¢ wskazniki przez gorny punkt srodkowy w prawg strone, o 180° od pozyciji
startowej (pozycja godziny 3). Obserwowac igty i zapisywaé odczyty.
3. Dokona¢ poprawki zgodnie ze sposobem opisanym powyze;.
4. Ponownie sprawdzi¢ oba odczyty pionowe i poziome, aby upewni¢ sig, ze jedno
wyréwnanie nie zakidca drugiego wyréwnania. Dokona¢ poprawki w razie potrzeby.
Czynniki mogace zaburzyé wspotosiowosé
Nalezy okresowo sprawdzaé urzgdzenie pod katem wyréwnania. Jesli urzadzenie nie
bedzie wyréwnane po prawidtowym zainstalowaniu, przyczyny mogg by¢ nastepujace:
1. Osiadanie lub prezenie podstawy.
2. Zuzycie tozysk.
3. Naprezenia wywierane przez rury i mogace odksztatci¢ lub przesungé¢ urzgdzenie.
4. Przesuniecie podstawy pomochiczej z powodu ciepta wytworzonego przez bedace w
poblizu zrodto ciepta.
Przesuniecie konstrukcji budynku z powodu zmiennych obcigzen lub innych czynnikdw.
Poluzowanie nakretek lub srub zespotu pompy lub napedu.

oo

UWAGA: Dzieki swojemu doswiadczeniu instalator zrozumie interakcje miedzy kgtowym i
réwnolegtym wyréwnaniem i dokona odpowiednich korekt.

Wyrdéwnanie wirnika

@Nieprawid’rowe ustawienie wirnika moze doprowadzi¢ do kolizji czesci obracajgcych sie
Z nieruchomymi, co moze skutkowac iskrzeniem i wzrostem temperatury.

Nalezy przestrzegaé¢ procedury ustawiania luzu wirnika. Nieprawidtowe ustawienie luzu
lub nieprzestrzeganie odpowiednich procedur moze doprowadzi¢ do iskrzenia, nieoczeki-
wanego wzrostu temperatury i uszkodzenia urzgdzenia.

Wirnik AF zostat ustawiony fabrycznie, ale wyréwnanie powinno by¢ sprawdzone przed
uruchomieniem pompy. Wirnik wymaga kilku tysiecznych cala luzu, aby zapobiec tarciu z
powodu dziatania sit hydraulicznych podczas pracy pompy. Wiele stopéw opornych na
korozje zgniecie i zgromadzi sie w przypadku wystgpienia tarcia, dlatego pompy wykorzys-
tujgce te stopy powinny by¢ wolne od jakiegokolwiek tarcia.

Obrécic¢ recznie wat, jesli wirnik ociera sie o0 wnetrze obudowy, nalezy wykona¢ ponownego
wyréwnania. Ponizsze kroki nalezy wykonaé do wyréwnania wirnika.

Istniejg 3 typy regulacji wirnika w przypadku pomp AF. Typ 1 posiada uchwyty regulacyjne
na pokrywie diawnicy, typ 2 i 3 posiadajg uchwyty regulacyjne na kolanie. Typ 1 przesuwa
konstrukcje ,back-pullout” wzgledem kolanka. Typ 2 przesuwa korpus wzgledem wirnika.
Typ 3 (tylko prefabrykowana konstrukcja bez konstrukcji ,back-pullout”) przesuwa rame
zasilania wzgledem kolanka w celu ustawienia luzu (patrz rysunki dotyczgce regulacji typu
1,2i3).
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Pomiar luzu

UWAGA: Tarcie wirnika jest czesto spowodowane naprezeniem rury lub naprezeniem
paska. Naprezenie rury musi zosta¢ wyeliminowane przed ustawieniem wirnika. Wyréwna-
nie wirnika nalezy wykona¢ po odpowiednim naprezeniu paska.

Arkusz wyrownania Rysunek: Arkusz wyrownania wirnika, stuzy do wyréwnania wirnika
pompy AF. Procedura pomiaru jest nastepujgca:

Upewnic¢ sie, ze sruby mocujgce obudowe do kolanka sg dokrecone (jesli dotyczy), wiec
doktadny pomiar luzéw wirnika moze by¢ przeprowadzony przed regulacja.

Oznaczy¢ kazdg fopate 1, 2, 3i 4, a nastepnie wyréwnac topatki wirnika jak pokazano w
arkuszu wyréwnania wirnika (pozycje godzin ok. 2, 4, 8 10).

Obréci¢ wat i zmierzy¢ odstep miedzy kazda topatg a korpusem we wszystkich czterech
pozycjach zegara wskazanych w arkuszu. Warto$¢ procentowa to najwieksza wartosé
grubosci szczelinomierza, ktéra tatwo wsunie sie na catej diugosci koncowki fopatki.
Zsumowac¢ pomiary dla wszystkich pozycji razem i podzieli¢ przez liczbe pomiaréw. Bedzie
to srednia pomiarow.

Podzieli¢ srednig pomiaréw przez 2. Bedzie to minimalny przeswit.

Jesli jakiakolwiek topata posiada w jakiejkolwiek pozycji przeswit mniejszy niz obliczony
minimalny przeswit, podpora nie jest dostatecznie wysrodkowana i nalezy jg wyregulowac.

Wyrownaé wirnik (Typ 1)

1. Poluzowacé Sruby mocujgce ostone fozyska do kolanka.

2. Zapomoca srub regulacyjnych znajdujgcych sie najblizej kolanka wyregulowac luz
wirnika.
Gorne (2) sruby regulacyjne stuzg do podnoszenia i opuszczania wirnika. Gorne i dolne
Sruby regulacyjne po obu stronach stuzg do wysrodkowania wirnika od lewej do prawej
w kolanie.

1. Regulacjatypu
2. Wyréwnanie dtawnicy
3. Wyréwnanie wirnika

Rysunek nr: 19 Regulacjatypu 1

3. Przesuwac konstrukcje ,back-pullout” wzgledem kolanka, az wirnik zostanie wycentro-
wany.
W tym momencie zalecane jest wypetnienie arkusza wyréwnania wirnika i zapisanie go
w dokumentacji konserwacji pompy w celu pézniejszego wykorzystania.

4. Dokreci¢ sruby miedzy ostong tozyska a kolanem i ponownie sprawdzi¢ luz, aby
upewni¢ sie, ze ustawienia doprowadzity do wysrodkowania wirnika.
Jesli wirnik jest wycentrowany, obudowa tozyska moze zostaé przymocowany kotkiem
stozkowym do kolanka w celu utrzymania wyréwnania.
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Wyréwnaé wirnik (Typ 2)
1. Poluzowac¢ sruby mocujace korpus do kolanka.
2. Zapomocg srub regulacyjnych zatgczonych do kolanka wyregulowac luz wirnika.

(2) $ruby regulacyjne stuzg do podnoszenia i opuszczania korpusu i przesuwania
obudowy od lewej do prawej wzgledem wirnika.

(1

WNE 4
S

Wyréwnanie dtawnicy
Nie uzywany
Regulacja typu 2
Wyréwnanie wirnika

N\

Rysunek nr: 20 Wyréwnanie wirnika typu dwa

3. Przesuwac korpus wzgledem wirnika, az wirnik zostanie wycentrowany. W tym
momencie zalecane jest wypetnienie arkusza
Wyréwnania wirnika i zapisanie go w dokumentacji konserwacji pompy w celu
pbézniejszego wykorzystania.

4. Dokreci¢ sruby miedzy korpusem a kolanem i ponownie sprawdzi¢ luz, aby upewnic
sie, ze ustawienia doprowadzity do wysrodkowania wirnika.
Jesli wirnik jest wycentrowany, korpus moze zosta¢ przymocowany kotkiem stozkowym
do kolanka w celu utrzymania wyréwnania.
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Wyrdéwnanie wirnika i uszczelnienia/uszczelki mechanicznej (Typ

3)

Poluzowac sruby (7990) i nakretki (357A) mocujgce koncoéwke zasilania do kolanka
(315A).

Za pomoca $rub regulacyjnych wirnika (356A), wyregulowaé luz wirnika. Sruby
regulacyjne stuzg do przesuwania koncowki zasilania i wirnika (101) wzgledem
kolanka.

Przesuwac wirnik wzgledem kolanka, az wirnik zostanie wycentrowany. W tym
momencie zalecane jest wypetnienie arkusza wyréwnania wirnika i zapisanie go w
dokumentaciji konserwacji pompy w celu pézniejszego wykorzystania.

Dokreci¢ $ruby i nakretki miedzy koncéwka zasilania a kolanem i ponownie sprawdzic¢
luz, aby upewnic sie, ze ustawienia doprowadzity do wysrodkowania wirnika. Jesli
wirnik jest wycentrowany, obudowa tozyska moze zostaé przymocowany kotkiem
stozkowym do kolanka w celu utrzymania wyréwnania.

Rysunek nr: 21 Wyrédwnanie wirnika typ 3

Jesli pompa zostala dostarczona ze szczeliwem, nalezy wyréwnaé komore uszczelniajgca (Typ 3)

1.
2.

Zdjg¢ zewnetrzng ostone watu z okna dostepu do ramy (nie pokazano).

Aby uzyskaé lepszy dostep, mozna zdemontowac lufe ostony watu (501F) poprzez
usuniecie srub lufy ostony watu (414C). Piyty czotowe ostony watu (501M i 501N)
mozna zdemontowac poprzez odkrecenie $rub ptyty koncowej (327C).

Poluzowac nakretki (425) na kotkach (799E) mocujgce komore uszczelniajgcg (220) do
kolanka (315A).

Za pomocg $rub regulacyjnych komory dtawnicy (341C) przesung¢ komore uszczelnia-
jaca wzgledem tulei watu (126), az tuleja watu znajdzie sie w srodku komory dtawnicy.
Dokreci¢ nakretki na kotkach mocujgce komore uszczelniajgcg do kolanka.

Uszczelni¢ komore uszczelniajgcg poczatkowo za pomocg dwoch pierscieni uszczel-
niajgcych (106), przestawiajgc potaczenia w przypadku kazdego rzedu.

Wtozy¢ pierscienie smarujgce (105), upewniajgc sie, ze pierdcien smarujgcy jest
wyréwnany z otworami do przeptukiwania. Jesli pierscien smarujgcy jest wyposazony w
zaczepy do demontazu, nalezy upewnic sie, ze sg zwrdcone w strone zewnetrzng
komory.

Wtozy¢ kolejne trzy pierscienie uszczelniajgce (106), przestawiajgc potgczenia w
przypadku kazdego rzedu.
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9. Wtozy¢ kofki dtawikowych (353) do komory uszczelniajgce;.
10. Wiozy¢ kotki uszczelniajgce (107) do komory uszczelniajgce;.
11. Zamontowa¢ nakretki dtawika (355) i dokrecic.

12. Zainstalowaé¢ wszystkie niezbedne przewody sptukujgce.

327C

Rysunek nr: 22 Wyréwnanie komora uszczelniajacej i instalacja dtawika i sprzetu

Jesli pompa zostata dostarczona z uszczelkg mechaniczna, nalezy wyréwnaé adapter uszczelKki

mechanicznej (Typ 3)

1.
2.

3.

Zdja¢ zewnetrzng ostone watu z okna dostepu do ramy (nie pokazano).

Aby uzyskac¢ lepszy dostep, mozna zdemontowac lufe ostony watu (501F) poprzez
usuniecie srub lufy ostony watu (414C).

Poluzowac nakretki (355) na kotkach dtawikowych (353) mocujgce uszczelnienie
mechaniczne (383) i adapter uszczelnienia mechanicznego (108D) do kolanka (315A).
Przesunac¢ uszczelke mechaniczng z powrotem od adaptera uszczelnienia mechanicz-
nego, aby uzyskac dostep do adaptera uszczelnienia mechanicznego.

Poluzowac sruby z them gniazdowym (370) mocujgce adapter uszczelnienia mecha-
nicznego do kolanka.

Przy uzyciu $rub regulacyjnych (341C) w adapterze uszczelnienia mechanicznego
przesung¢ adapter uszczelnienia mechanicznego wzgledem watu (122), az wat
zostanie wysrodkowany wewnatrz adaptera uszczelnienia mechanicznego.

Dokreci¢ $ruby z tbem gniazdowym mocujgce adapter uszczelnienia mechanicznego
do kolanka.

Przesunac¢ uszczelke mechaniczng z powrotem do adaptera uszczelnienia mechanicz-
nego.

Dokreci¢ nakretki na kotkach dfawikowych mocujgce uszczelnienie mechaniczne do
adaptera uszczelnienia mechanicznego. W celu uzyskania informacji dotyczacych
specyficznych instrukcji o instalacji uszczelki mechanicznej nalezy odniesc¢ sie do
instrukcji dostarczonych przez jej producenta.
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414C
122
501F

=

8 8
Rysunek nr: 23 Wyrdéwnanie adaptera uszczelnienia mechanicznego i instalacja uszczelki
mechanicznej i sprzetu

Kontrola kierunku obrotéw

Przed zainstalowaniem pasoéw klinowych lub sprzegiet nalezy okablowac silnik i sprawdzié¢
kierunek obrotéw. Strzatka obrou znajduje sie na ostonie tozyska (134C).
W przypadku niewtasciwego kierunku pracy moze dojs¢ do powaznych uszkodzen.

UWAGA:

@ Podczas instalacji w strefie zagrozonej wybuchem nalezy upewni¢ sie, ze silnik ma
odpowiedni certyfikat.
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Arkusz wyrownania wirnika
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Przekazywanie do eksploatacji, rozruch, eksploatacja i wytaczenie z ruchu

Przekazywanie do eksploatacji, rozruch,
eksploatacja i wytgczenie z ruchu

Przygotowanie do rozruchu

UWAGA:

@ Podczas instalacji w strefie zagrozonej wybuchem nalezy upewnic sie, ze silnik ma
odpowiedni certyfikat.

@ Uszkodzenia powodowane s3g przez nastepujagce czynniki:

Sprawdzanie obrotu

1. Zwiekszony poziom wibracji wptywa na tozyska, dtawnice lub komore uszczelniajgcg i
uszczelke mechaniczng

2. Wieksze obcigzenia promieniowe obcigza wat i tozyska

3. Wozrost temperatury - Odparowywanie powodujgce zarysowania lub zablokowanie
czesci obrotowych

4. Kawitacja - uszkodzenia powierzchni wewnetrznych pompy

PRZESTROGA:

Praca pompy w odwrotnym kierunku moze spowodowac¢ powazne uszkodzenia.

OSTRZEZENIE:
Odtaczy¢ zasilanie, aby zapobiec przypadkowemu witgczeniu i obrazeniom ciata.

Nalezy sprawdzi¢ czy kierunek obrotu silnika jest zgodny z kierunkiem obrotéw pompy. W
zaleznosci od uktadu pompy (pasek klinowy lub przektadnia zebata) nalezy zastosowaé
jednej z nastepujgcych metod w celu sprawdzenia kierunku obrotu silnika.

Bezposrednie potaczenie

1. Odtgczyc zasilanie od napedu.

2. Zdjgc¢ ostone sprzegta pompy.

3. Upewnic¢ sie, ze potéwki sprzegta sg bezpiecznie zamocowane do watow.

4. Odfgczy¢ zasilanie napedu.

5. Upewni¢ sie, Ze nikt nie jest zagrozony. Porusza¢ napedem wystarczajgco dtugo, aby
okresli¢ kierunek obrotu watu wyjsciowego przektadni. Kierunek obrotéw musi odpowia-
da¢ strzatce na ostonie tozyska.

6. Odtaczyc¢ zasilanie od napedu.

7. Wymieni¢ ostone sprzegta pompy.

UWAGA:

@ Ostona sprzegta stosowana w srodowiskach z klasyfikacjg ATEX musi zostaé
wykonana z materiatu nieiskrzgcego.

Pasek klinowy

NS

Odtgczy¢ zasilanie od napedu.

Usuna¢ ostone paska klinowego.

Upewnic¢ sie, ze krgzki sg bezpiecznie zamocowane do watdw.
Odtaczy¢ zasilanie napedu.
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5. Upewni¢ sie, ze nikt nie jest zagrozony. Poruszaé¢ napedem wystarczajgco diugo, aby
okresli¢ kierunek obrotu. Kierunek obrotéw musi odpowiadac¢ strzatce na ostonie
tozyska.

6. Odtaczyc¢ zasilanie od napedu.

7. Wymieni¢ ostone paska klinowego.

Sprawdzié luz wirnika

Sprawdzi¢ luz wirnika przed zainstalowanie pompy. Wirnik nie moze pocierac¢ gdy wat jest
recznie obracany, dlatego zalecane jest wypetnienie Arkusz wyrownania wirnika (strona
43) i zapisanie go w dokumentacji konserwacji pompy w celu pézniejszego wykorzystania.

Sprawdzi¢ pod kagtem swobodnego obracania sie

Przed uruchomieniem pompy nalezy recznie obréci¢ pompe, aby upewnic sie, ze obraca
sie swobodnie i nie ociera i nie blokuje sie.

tozyska
Zespot tozyska wykorzystuje tozyska sferyczne lub kulkowe do przenoszenia obcigzenia
promieniowego, oraz fozysko kulkowe skosne lub stozkowe tozysko wzdtuzne do przeno-
szenia osiowego obcigzenia wzdtuznego od wirnika. Ostona tozyska posiada poziomy
podziat wzdtuz linii Srodkowej w celu utatwienia montazu i kontroli.

Smarowanie tozysk

Przed uruchomieniem pompe nalezy sprawdzi¢ pod katem prawidtowego smarowania.
Pompy AF sg smarowane olejem zalewowym lub smarem. Metoda smarowania zalezy
zwykle od warunkéw pracy pompy. Ponizsze akapity opisujg obie metody smarowania.

Olej zalewowy

OSTRZEZENIE: tozyska muszg byé smarowane prawidtowo, aby nie dopuscié¢ do
nadmiernego generowania ciepta, powstawania iskier oraz przedwczesnych usterek.

Do smarowania tozysk smarowanych olejem wykorzystuje sie kgpiel olejowag. Smarowane
olejem zespoly tozyskowe sg dostarczane bez oleju. DODAWAC OLEJ DO OStONY DO
CHWILI, AZ OSIAGNIE LINIl SRODKOWEJ WZIERNIKA. Olej nalezy dodaé do ostony
tozyska przed uruchomieniem. Jesli urzgdzenie jest wyposazone w zewnetrzny ukiad
smarowania olejem, nalezy napetni¢ ostone tozyska i zbiornik w celu spetnienia wymagan
systemowych.

Uruchomi¢ pompe na 1 minute, aby napetni¢ galery olejowe i przestrzenie wokot i w
tozyskach. Sprawdzi¢ wskaznik poziomu oleju i odpowiednio uzupenié¢ olej. Monitorowac¢
wskaznik poziomu oleju przez pierwsze 24 godziny pracy i utrzymywac poziom napetnie-
nia.

Po pierwszych 200 godzinach pracy nalezy wymienié¢ olej. W normalnych warunkach pracy
nalezy wymienia¢ olej co najmniej cztery (4) razy w roku. Jesli zespot tozyska jest
wystawiony na dziatanie brudu lub wilgotnych warunkéw, olej nalezy wymienia¢ czesciej.
Jesli poziom oleju w ostonie tozyska (134C) jest zbyt wysoki, moze to doprowadzi¢ do
nadmiernego wydzielania ciepta z powodu kiebienia. Jesli poziom jest zbyt niski, moze to
doprowadzi¢ do nadmiernego wydzielania ciepta z powodu nieodpowiedniego smarowani.
Przetgcznik poziomu cieczy podtgczony do miski olejowej moze byé uzywany do
ostrzegania o niebezpiecznym stanie poziomu oleju.

Przestrzega¢ wymagan dotyczgcych poziomu oleju przedstawionych na rysunku montazo-
wym dostarczonym z pompa. Jesli w granicach podanych pozioméw wystgpi nadmierne
wydzielanie ciepfa, nalezy skonsultowac¢ sie z fabrykg. Upewni¢ sie, ze linia srodkowa watu
przebiega poziomo przez ostone tozyska.

Smar

tozyska sg recznie uszczelniane w fabryce i zawierajg smar w ilosci wystarczajgcej do co
najmniej 24 godzin eksploatacji po rozruchu. Przez pierwsze kilka godzin eksploatacji
temperatura tozysk bedzie wyzsza niz zazwyczaj, do chwili gdy smar zostanie odprowa-
dzony z toru ruchu kulek, a tozyska ,dotrg sie”. Dodawanie wiekszej ilosci smaru na tym
etapie eksploatacji moze spowodowac wzrost temperatury tozysk. Po pierwszym smarowa-
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niu niewielkg ilos¢ smaru nalezy naktada¢ w kazdym punkcie mocowania co 500 godzin
eksploatacji lub 3 tygodnie ciggtej pracy.

Typ oleju

Nalezy uzywac oleju smarnego przemystowej jakosci, takiego jak seria Mobil DTE, Exxon
Teresstic lub podobnego wg ISO VG68. ISO VG46 moze by¢ uzywany w temperaturze
otoczenia ponizej 4°C | 40°F .

W kazdym przypadku lepko$¢ temperatury roboczej musi wynosié co najmniej 150 SSU.
Olej o wyzszej lepkosci niz wymagana zwiekszy temperature roboczg tozyska z powodu
dodatkowego oporu lepkosci, ale nie do punktu, w ktdrym lepkos$¢ staje sie nizsza niz
wymagana przez zwiekszone wytwarzanie ciepta. Dlatego lepiej jest, aby olej zastosowany
w tozyskach byt raczej zbyt ciezki niz zbyt lekki.

Po pierwszych 200 godzinach pracy nalezy wymieni¢ olej. W normalnych warunkach pracy
nalezy wymienia¢ olej co najmniej cztery (4) razy w roku. Jesli zespét tozyska jest
wystawiony na dziatanie brudu lub wilgotnych warunkéw, olej nalezy wymienia¢ czescie;.

Kontrola poziomu oleju

Jesli poziom oleju w ostonie tozyska (134C) jest zbyt wysoki, moze to doprowadzi¢ do
nadmiernego wydzielania ciepta z powodu kiebienia. Jesli poziom jest zbyt niski, moze to
doprowadzi¢ do nadmiernego wydzielania ciepta z powodu nieodpowiedniego smarowani.
Przetgcznik poziomu cieczy podtgczony do miski olejowej moze byé uzywany do
ostrzegania o niebezpiecznym stanie poziomu oleju.

Przestrzega¢ wymagan dotyczgcych poziomu oleju przedstawionych na rysunku montazo-
wym dostarczonym z pompg. Jesli w granicach podanych pozioméw wystgpi nadmierne
wydzielanie ciepta, nalezy skonsultowag sie z fabryka. Upewni¢ sie, ze linia srodkowa watu
przebiega poziomo przez ostone tozyska.

Normalna temperatura tozysk

Temperatura robocza zespotu tozyska zalezy od wielu czynnikéw, takich jak predkosc,
obcigzenie, smarowanie, temperatura otoczenia i stan techniczny tozysk. Temperatury
wyzsze niz tolerowane podczas kontaktu dfoni z tozyskiem sg normalne podczas
standardowej eksploatacji tozyska i nie powinny niepokoié. Nagta zmiana temperatury bez
wprowadzania zadnych zmian predkosci lub obcigzenia, moze oznacza¢ problemy ze
smarowaniem lub zwiastowac¢ awarie tozyska.

Temperatury wyzsze niz tolerowane podczas kontaktu dioni z tozyskiem sg normalne
podczas standardowej eksploatacji tozyska i nie powinny niepokoié.

W przypadku okreslonej predkosci i obcigzenia temperatura ostony tozyska ustabilizuje sie
na pewnym poziomie, zazwyczaj ponizej wartosci 93°C | 200°F, ktéra bedzie normalng
wartoscig temperatury dla tej instalacji. Temperatura wyzsza niz podana temperatura
normalna, bez wprowadzania zadnych zmian predkosci lub obcigzenia, moze oznaczaé
problemy ze smarowaniem lub zwiastowac awarie tozyska.

Instalacja tozyska

Dtugos¢ okresu eksploatacji tozyska zalezy od ostroznego serwisowania go po wyjeciu z
ostony i podczas procedury montazu. Najwiekszymi wrogami tozysk precyzyjnych sa brud i
nieodpowiednie serwisowanie. Lozyska nalezy instalowac przy uzyciu nacisku, a nie
miotka. W przypadku zastosowania wysokiej temperatury podczas montazu optymalng
metodg bedzie gorgca kgpiel olejowa.

Ryzyko oparzenia przez nagrzane tozyska. Podczas uzywania nagrzewnicy tozysk nalezy

' PRZESTROGA:
° nosié¢ rekawice izolowane.

Kierunek tozyska wzdtuznego

Wszystkie pompy AF o przekatnej od 6 cala do 36 cali sg wyposazone w dwukierunkowy
uktad tozysk wzdtuznych, zdolny do przyjmowania wszystkich obcigzehn wzdtuznych w
dowolnym kierunku w przypadku konfiguracji ssania od gory lub od dotu. Sprawdzi¢
Wyréwnanie fozysk (strona 114) odnosnie prawidtowego montazu tozysk. Tabela Opis
pompy w Opis pompy (strona ) przedstawia zastosowane rozmiary i styl utozenia tozysk.
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Uszczelka watu

Do uszczelnienia watu pompy AF wykorzystywana jest uszczelniona dtawnica lub
uszczelnienie mechaniczne. Obie metody sg opisane ponizej.

Pakiet uszczelnienia dlawnicowego

Oryginalne szczeliwo zastosowane w urzgdzeniu ma jako$¢ dostosowang do planowanego
serwisowania. Aby uszczelni¢ standardowg dfawnice nalezy zastosowaé nastepujagca
procedure: W celu uzyskania informacji o specjalnym uktadzie (6) uszczelnienia pierscieni
patrz Wyrownanie fozysk (strona 114) Zatgcznik 1.

Regulacja dtawika

1.

10.

11.

Dtawnica i tuleja watu musza by¢ czyste i pozbawione jakichkolwiek ciat obcych.

W przypadku okreslonej predkosci i obcigzenia temperatura ostony tozyska ustabilizuje
sie na pewnym poziomie, zazwyczaj ponizej wartosci 93°C | 200°F, ktéra bedzie
normalng wartoscig temperatury dla tej instalacji.

Uformowac¢ odpowiedni ksztatt szczeliwa, wykorzystujgc w tym celu wat lub trzpien o tej
samej srednicy. Ostroznie docig¢ szczeliwo do odpowiedniej dtugosci. Pierscienie
dociete zbyt krotko wyrzucié.

Wstepnie uformowac kazdy pierscien, nawijajgc szczeliwo 1-1/2 obrotu.

W celu zainstalowania pierscieni uszczelniajgcych nie wolno ich prostowaé. Rozsze-
rzy¢ zwoje jak sprezyne, patrz Rysunek: Pierscienie uszczelniajgce, odnosnie prawidto-
wej i nieprawidtowej metody instalacji szczeliwa.

¥

AN

/
\

Prawidtowo Nieprawidtowo
Rysunek nr: 24 Pierscienie uszczelniajace

Rozszerzy¢ pierwszy zwdj, jak pokazano na ilustracji, a nastepnie umiesci¢ go w
dtawnicy. Mocno docisna¢ szczeliwo do poduszki dlawnicy przy uzyciu diawika.
Zwrdci¢ uwage na lokalizacje ciecia.

Zamontowac¢ w dtawnicy pierwszy pierscien smarujgcy. Niewtasciwa lokalizacja pier-
scienia smarujgcego przy porcie do sptukiwania spowoduje niedostateczne smarowa-
nia uszczelnienia.

Zamontowac drugi i trzeci zwGj zgodnie z rysunkiem montazowym, przesuwajgc
miejsce ciecia od 90° do 120°.

Zamontowac drugi pierscien smarujgcy w dtawnicy, doktadnie sprawdzajgc prawidtowe
potozenie na rysunku przekrojowym.

Zamontowac trzeci i czwarty zwéj zgodnie z rysunkiem montazowym, przesuwajgc
miejsce ciecia od 90° do 120°.

Po prawidtowym montazu szczeliwa i pierscieni smarujacych w dtawnicy zamontowac
dtawik. Dokreci¢ mocno nakretki dtawika. Wat powinien obracac sie swobodnie.
Wigczy¢ zasilanie smarem, uruchomié pompe i wyregulowac dtawik zgodnie z opisem
w rozdziale IlI-E Regulacja dtawnicy.

Okresowa konserwacja jest niezbedna w przypadku wszystkich pomp uszczelnianych
szczeliwem. Standardowe bicie watu nie powinno przekracza¢ wartosci 0,13 mm |
0,005 cala w celu unikniecia ubicia pakietu uszczelnienia dlawnicowego. W przypadku
zbyt silnego bicia watu konieczne bedzie jego prostowanie lub wymiana.

Wyregulowac dtawnice jesli uzywane jest uszczelnienie. Przy pierwszym uruchomieniu
pompy, z dtawika pojawi sie znaczny wyciek w celu schiodzenia uszczelnienia. Stopniowo
dokrecac nakretki dtawika jedna po drugim, obserwujac jednoczesnie przecieki i tempera-
ture dtawnicy. Uszczelnianie wymaga czasu na dotarcie i dodatkowego ptynu chtodzacego
(wycieku) podczas docierania. Jesli wyciek zostanie zbyt szybko zmniejszony, szczeliwo
przegrzeje sie i moze ulec zniszczeniu. Tuleja watu moze réwniez ulec uszkodzeniu.
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Wyciek

Normalny wyciek dla prawidtowo wyregulowanej komory dtawikowej, w zaleznosci od
wielko$ci watu i predkosci, waha sie od kilku kropel na sekunde do niewielkiej struzki z
dfawika.

Uszczelka mechaniczna

Uszczelki mechaniczne stosowane w srodowiskach z klasyfikacjg ATEX muszg by¢
opatrzone odpowiednimi certyfikatami.

@Uszczelnienie mechaniczne musi by¢ zawsze prawidiowo przeptukane. Nieprzestrzega-
nie tego warunku moze spowodowac¢ nadmierny wzrost temperatury i uszkodzenie
uszczelki.

Wiekszos¢ uszczelek mechanicznych instaluje i reguluje sie fabrycznie. Typowym rodza-
jem uszczelnienia uzywanym w pompie AF jest typ wktadu. Uszczelki we wkiadach sg
fabrycznie ustawiane w fabryce producenta uszczelek i nie wymagajg ustawienia w miejscu
instalacji. Ze wzgledu na duzy rozmiar i konstrukcje uszczelki mechaniczne dostarczane sg
z zaciskami mocujgcymi. Zaciski te utrzymujg powierzchnie uszczelniajgce z dala od
siebie, aby unikng¢ uszkodzen podczas transportu. Zaciski nalezy usung¢ przed obréce-
niem watu. Pompy z powierzchniami uszczelek zabezpieczonymi koszykami bedg specjal-
nie oznaczone, a producent uszczelki dotgczy do zestawu instrukcje demontazu zaciskow.
Jesli uszczelka zostata zainstalowana w pompie w fabryce Goulds Pumps, zaciski te
zostaly juz usuniete. Wiecej informacji o innych typach uszczelek mechanicznych znajduje
sie w instrukcjach producenta dotyczacych instalacji i ustawien.

Uszczelki mechaniczne majg nieruchome i obrotowe powierzchnie uszczelniajgce. Pier-
scienie uszczelniajgce sg wykonane najczesciej z wegla i ceramiki, z natury sg kruche i
bardzo fatwo ulegajg uszkodzeniom. Wraz z osadzaniem sie pierscieni uszczelniajgcych
podczas eksploatacji pompy miedzy powierzchniami styku powstajg rownomierne slady
zuzycia.

Demontaz uszczelki mechanicznej po wykryciu sladéw zuzycia wymaga wymiany elementu
obrotowego i nieruchomych elementéw uszczelniajgcych. Nie nalezy wymienia¢ tylko
jednego elementu.

W celu zapewnienia odpowiedniego okresu eksploatacji i szczelnosci uszczelki mechanicz-
nej, wewnatrz uszczelki dtawika musi krgzy¢ ciecz smarujgca. Niezbedny jest czysty, wolny
od drobnych zanieczyszczenh ptyn. Firma Goulds Pumps zdecydowanie zaleca przechowy-
wanie zamiennych elementéw uszczelniajgcych.

OSTRZEZENIE:

Nie regulowac watu i uszczelnieh mechanicznych bez konsultacji z instrukcjami uszczel-
nien i rysunkiem montazowym pompy. Moze to spowodowac¢ uszkodzenie uszczelnien
mechanicznych.

Uruchamianie pompy

Zalewanie pompy

Pompy, ktére nie posiadajg funkcji samoczynnego zalewania, muszg by¢ zawsze
catkowicie zalewane podczas eksploataciji.

NIEBEZPIECZENSTWO:

Przed napetnieniem pompy nalezy uszczelni¢ wszystkie otwory (ztgcza rurowe, kotnierze
itp.) odpowiednimi ztgczkami i materiatami. W przeciwnym razie moze doj$¢ do obrazen
clafa.

OSTRZEZENIE:

Ciata obce w pompowanej cieczy lub wewnatrz instalacji rurowej mogg zablokowac¢
przeptyw i spowodowaé nadmierny wzrost temperatury, iskrzenie oraz przedwczesng
awarie. Przed rozpoczeciem eksploatacji i w jej trakcie nalezy upewnic sig, ze pompa i
instalacje sg wolne od ciat obcych.
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OSTRZEZENIE:
Jesli pompa sie zatka, nalezy jg wytaczy¢ i odetkaé, a dopiero pézniej ponownie
uruchomié.

PRZESTROGA:

1. Ciata obce w pompowanej cieczy lub wewnatrz instalacji rurowej moga zablokowac
przeptyw i spowodowaé nadmierny wzrost temperatury, iskrzenie oraz przedwczesng
awarie. Przed rozpoczeciem eksploatacji i w jej trakcie nalezy upewnié sie, ze pompa i
instalacje sg wolne od ciat obcych.

2. Wszystkie przyrzgdy i urzgdzenia zwigzane z bezpieczenstwem osobistym oraz
elementy sterowania muszg by¢ zainstalowane i dziata¢ prawidtowo.

3. Dokfadnie przeptukac i wyczyscic¢ system, usuwajgc zanieczyszczenia lub resztki
wewnatrz instalacji rurowej, w celu unikniecia wystgpienia przedwczesnej awarii w
trakcie pierwszego rozruchu.

4. Doprowadzi¢ napedy o zmiennej predkosci do predkosci znamionowej tak szybko, jak
to mozliwe.

5. Napedy o zmiennej predkosci nie powinny by¢ regulowane lub sprawdzane pod katem
ustawien regulatora predkosci lub przekroczenia predkosci przy sprzezeniu z pompg
przy pierwszym uruchomieniu. Jesli ustawienia nie zostaty zweryfikowane, nalezy
odtgczy¢ urzgdzenie i skorzystaé z instrukcji producenta napedu w celu uzyskania
pomocy.

6. Pompowana ciecz o temperaturze przekraczajgcej 93°C | 200°F wymaga wstepnego
rozgrzania pompy przed rozpoczeciem eksploatacji. W tym celu nalezy wymusi¢ obieg
niewielkiej ilosci pompowanej cieczy wewnatrz pompy, aby temperatura ocbudowy
osiggneta wartos¢ 38°C | 100°F temperatury pompowanej cieczy i byta rownomiernie
podgrzewana.

Po uruchomieniu pompy nalezy natychmiast rozpoczg¢ obserwacje manometrow.
Jesli cisnienie doprowadzania nie zostanie szybko uzyskane, nalezy wylgczy¢ naped,
ponownie zalaé¢ i podjaé prébe ponownego uruchomienia.

7. Nigdy nie uruchamiaé pompy przed jej poprawnym zalaniem. Sprawdzi¢ wirnik pompy
pod katem zanurzenia. Pompa powinna by¢ wypetniona cieczg z okreslonym
podnoszeniem powyzej wirnika. Nie uruchamia¢ pompy na sucho, poniewaz moze to
uszkodzi¢ elementy pompy i uszczelnienia.

8. Ciecz smarujgca musi doptywac do dtawnicy przed uruchomieniem pompy.

Przeptywy ptukania

Przed uruchomieniem pompy upewnic sie ze wszystkie systemy ptukania i chtodzenia
dziataja.

Szczeliwo lub uszczelki mechaniczne stuzg do uszczelnienia obracajgcego sie watu.
Generalnie, czysta ciec, na przyktad woda jest uzywana w celu nasmarowania i
schiodzenia elementdw uszczelniajgcych. Cisnienie cieczy smarujgcej musi by¢ o 10-15
psi wyzsze niz ci$nienie wewnatrz kolanka, aby zapobiec przedostawaniu sie ptynu do
elementéw uszczelniajgcych. Ciecz smarujgca musi byé czysta i pozbawiona ciat obcych.
Zanieczyszczony $rodek smarny moze powodowaé zanieczyszczenie walu, zniszczenie
szczeliwa, jak réwniez uszkodzenie powierzchni uszczelki mechaniczne;.

Dtawnica moze znajdowac sie po stronie ssacej lub ttocznej wirnika, w zaleznosci od
kierunku przeptywu przez kolanko zaméwione przez klienta. Jesli cisnienie wewnatrz
kolanka jest nieznane, nalezy je zmierzy¢ za pomocg manometru w trakcie pracy pompy.
Standardowa dfawnica jest wyposazona w (1) N.P.T. otwory do przewodow rurowych
cieczy smarujgcej. Ciecz smarujgca jest wprowadzana w te otwory. Niektorzy uzytkownicy
po prostu podigczajg do drugiego otworu. W celu dodatkowego chtodzenia elementow
uszczelniajgcych mozna zainstalowaé rure wylotowg z zaworem, aby umozliwi¢ przeptyw
wiekszej ilosci cieczy przez dtawnice.

Aby uzyskaé informacje dotyczace specjalnego 6-rzedowego uktadu uszczelnienia, nalezy
sprawdzi¢ Zatgcznik 1 na koncu tej instrukcji obtsugi odnosnie cisnien sptukiwania i
natezenia przeptywu.

(Uszczelnienia mechaniczne nie majg przeciekéw i zazwyczaj wymagajg przeptywu smaru
przez dtawnice w celu chtodzenia). Przeptyw smaru powinien by¢ regulowany przez zawoér
w rurze wylotowej, a nie przez dtawienie przeptywu w rurze zasilajgce;.
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Naped
Uruchomi¢ naped.

PRZESTROGA:

Ryzyko uszkodzenia urzadzenia z powodu pracy na sucho. Nalezy natychmiast odczyta¢
wskazania manometréw. Jesli nie osiggnieto szybko cisnienia rozprezeniowego, nalezy
recznie zatrzymac naped, ponownie zala¢ i sprobowa¢ ponownie uruchomié¢ pompe.

Ustawié zadany przeptyw
Jesli dany system jest wyposazony w naped o zmiennej czestotliwosci (VFD) lub naped z
paskiem klinowym o zmiennej przedkosci, mozliwe jest ustawienie predkosci dla Zgdanego
przeptywu.

PRZESTROGA:

Aby unikna¢ ryzyka uszkodzenia urzadzenia, nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na poziom
wibracji, temperature tozysk i nadmierny hatas podczas pracy pompy. W przypadku
przekroczenia poziomu normalnego nalezy wytgczy¢ pompe i rozwigzaé problem.

Eksploatacja

Ogo6lne zasady

@Temperatura serwisowa w srodowisku klasyfikowanym przez ATEX jest ograniczona
wartosciami tabeli w sekcji identyfikacyjnej ATEX.

1. Nie wolno eksploatowa¢ pompy w warunkach ponizej minimalnego przeptywu hydrau-
licznego. Minimalny przeptyw hydrauliczny podano w instrukcji technicznej oraz na
krzywej wydajnosci pompy.

2. Nie wolno eksploatowaé pompy w warunkach ponizej minimalnego przeptywu hydrau-
licznego lub termicznego. Minimalny przeptyw hydrauliczny podany jest w instrukcji
technicznej oraz na krzywych wydajnosci pompy. Minimalny przeptyw termiczny oblicza
sie na podstawie normy HI Centrifugal Pump Design and Application ANSI/HI 1.3-2000.

3. Nie korzysta¢ z pompy przy przeptywie wiekszym niz maksymalny. Wartosci przeptywu
maksymalnego podane sg na krzywej wydajnosci pompy.

4. Aby unikna¢ ryzyka uszkodzenia urzadzenia, nalezy zwréci¢ szczegblng uwage na
poziom wibracji, temperature fozysk i nadmierny hatas podczas pracy pompy. W
przypadku przekroczenia poziomu normalnego nalezy wytgczy¢ pompe i rozwigzac
problem.

5. Upewni¢ sie, ze pompa jest eksploatowana w warunkach znamionowych. W przeciw-
nym razie pompa moze ulec uszkodzeniu z powodu kawitacji lub cyrkulacji zwrotnej.

6. Wydajno$¢ mozna zmieniac przy uzyciu zaworu regulacyjnego na linii odprowadzania.
Nigdy nie dtawi¢ pompy po stronie zasysania. Moze to spowodowac¢ spadek wydajnos-
ci, nieoczekiwane powstawanie ciepta i uszkodzenie urzgdzenia.

7. Dostpna dodatnia wysoko zasysania netto (NPSH,) musi by zawsze wiksza ni
wymagana (NPSHy), jak pokazano na widocznej krzywej wydajnoci pompy.

8. Dostepna dodatnia wysokos$é zasysania netto (NPSHA) musi by¢ zawsze wieksza niz
wymagana (NPSHR), jak pokazano na krzywej wydajnosci pompy firmy Goulds
dotgczonej do zamoéwienia.

9. Aby oceni¢ instalacje rurowg zasysania, nalezy zapoznac sie z wartosciami Instytutu
Hydraulicznego dla NPSH oraz wartosciami tarcia rur.

10. Wiekszos¢ osiowych pomp przeptywowych znajduje sie w obiegu parownika, a
poniewaz wydajnos¢ parownika i ilos¢ materiatu zalezy od szybkosci cyrkulacji cieczy,
nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby utrzymac te pompy w dobrym stanie.

Spadek wydajnosci zwykle jest spowodowany nizszym tempem cyrkulacji. Oszacowa-
nie tego tempa jest mozliwe kilkoma metodami:

1. Spadek temperatury w wymienniku ciepfa.
2. Wizualna kontrola przeptywu w korpusie parownika.
3. Testowanie pompy obiegowe;j.
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11. Pozycje (1) i (2) powyzej sg objete przez projektanta systemu.

12. Podczas gdy warunki terenowe wykluczajg bezwzgledng doktadno$c¢, sprawdzenie
wydajnosci pompy zapewni rozsgdnie doktadne wyniki. Mozna to zrobic przez
zainstalowanie manometru rteciowego w zaworach rurowych umieszczonych co
najmniej w odlegto$ci jednej srednicy rury od kotnierzy ssawnych i ttocznych pompy.
Jesli stosowane sg mierniki, réznica cisnien pomnozona przez 2,31 podzielona przez
ciezar wlasciwy zawiesiny wskazuje TDH wzgledem ktérego pompa faktycznie pracuje.
Jesli stosowany jest manometr, wéwczas cale rteci pomnozone przez 1,0455 podzielo-
ne przez ciezar wkasciwy zawiesiny wskazuje TDH, pod warunkiem, Ze woda znajduje
sie w obu odnézach manometru i liniach tgczacych.

13. Sprawdzi¢ predko$¢ pompy i okresli¢ natezenie przeptywu (gpm) z krzywej pompy. Ta
krzywa okresli takze wydajnos¢ z ktérej mozna okresli¢ wymagania km. Podwdjna
kontrola polega na wykonaniu odczytéw amperomierza silnika, przeliczeniu na km,
uzyskaniu sprawno$ci napedu na poziomie 90% i wykorzystaniu go w odniesieniu do
krzywej pompy, aby uzyskaé¢ GPM. Jest to tylko przyblizone sprawdzenie, poniewaz
krzywa km w niektérych aplikacjach jest raczej ptaska, ale prawdopodobnie miesci sie
w granicach 7-1/2%. Wazne jest, aby pobrac¢ i zanotowaé te odczyty w momencie gdy
sprzet jest nowy, aby pozniejsze odczyty mogty by¢ oceniane wzgledem pierwszego.

Eksploatacja przy ograniczonej pojemnosci

OSTRZEZENIE:

Ryzyko wybuchu i powaznych obrazen ciata. Nie uruchamiaé pompy przy zatkanej
instalacji rurowej lub przy zamknietych zaworach zasysajgcych lub odprowadzajgcych.
Moze to doprowadzi¢ do nagtego nagrzania i odparowania pompowanej cieczy.

@Jeéli ciezar wtasciwy (gesto$é) medium pompowanego jest wigksza niz pierwotnie
zaktadano lub aktualny przeptyw jest znacznie mniejszy niz nominalna wartosé przeptywu,
naped moze ulec przecigzeniu.

W pompie i w systemie nie moze by¢ przedmiotéw obcych. Jesli pompa sie zatka, nalezy jg
wylgczy¢ i odetkac, a dopiero pdzniej ponownie uruchomic.

Ponizej wymieniono niektére przyczyny spadku cyrkulacji. Nalezy pamietaé, ze praca przy
ograniczonej pojemnos$ci moze spowodowacé uszkodzenie pompy.

1. Wozrost TDH przy ktérej dziata pompa moze by¢ spowodowany przez:

1. Czesciowe zatkanie rur wymiennika ciepta.
2. ZaSlepienie zbyt wielu rur wymiennika ciepta
3. Nieprawidtowy rozmiar lub czesciowo zatkany filtr siatkowy.

2. Lepkos¢ zawiesiny jest wyzsza od ustalonej wartosci.
3. Niska predkos¢é pompy. Naped z pasem klinowym moze sie slizgac i obstugiwac¢ pompe
z predkoscig ponizej zaprojektowanej predkosci.
4. Dtlawienie pompy po stronie ssania. Moze to byé spowodowane przez:
1. gumowg wktadke odrywajgca sie od rury ssgcej i czesciowo zapadajgca sie,
2. wieksze ciata spadajgce do linii ssania, lub
3. nieodpowiednio dobrane lub zatkane sitko w rurze ssace;.

5. Pompa czesciowo zatkana przez wieksze ciato state zakleszczone miedzy dwoma
topatkami wirnika. To réwniez spowoduje nieréwng prace z nadmiernymi wibracjami.

6. Nieprawidtowa rotacja pompy. Podczas wymiany silnika z jakiegokolwiek powodu lub
po zmianie lub modyfikacji uktadu elektrycznego, zawsze nalezy sprawdzac czy
kierune obrotow silnika jest odpowiedni.

7. Zuzyty wirnik i/lub obudowa pompy. W przypadku nowej pompy luz miedzy koncéwka
topatki wirnika a obudowa lub kolanem jest doktadnie okreslony. Wraz ze wzrostem
tego luzu spada wydajno$¢ pompy.

Nie jest praktycznym rozwigzaniem wykona¢ oszacowanie wydajnosci przy danym luzie

bez przeprowadzenia testu przy tym luzie. W przypadku matych pomp efekt ten jest

wiekszy, poniewaz procentowa powierzchnia topatek wirnika utracona na skutek zuzycia i

korozji jest wyzsza.

Inne warunki pompy i mozliwe przyczyny:

Wysokie zapotrzebowanie na km

1. Zwiekszona gtowica lub lepkos¢
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2.
3.
4.
5.

Zbyt wysoka predkos¢ pompy

Ciezar wtasciwy zawiesiny jest wiekszy niz normalnie
Dtawnica zbyt mocno podciggnieta

Wirnik pocierajacy o korpus

Gtosna lub nieréwna praca

1.
2.

Zdtawione lub zatkane ssanie
Wirnik pocierajacy o korpus

Uszkodzenia powodowane s3g przez nastepujgce czynniki:

1.

2.

©NOoO O~

Zwiekszony poziom wibracji — wptywa na tozyska, dtawnice lub komore uszczelniajgcg
i uszczelki mechaniczne

Wzrost temperatury - Odparowywanie powodujgce zarysowania lub zablokowanie
czesci obrotowych

Kawitacja - uszkodzenia powierzchni wewnetrznych pompy

Luzowanie wirnika

Ztamana topatka wirnika

tozyska niewtasciwie nasmarowane

Wygiety wat

Niewywazony wirnik.

Eksploatacja w warunkach temperatury ujemnej

Narazenie na dziatanie temperatury ujemnej podczas bezczynnosci pompy moze spowo-
dowaé¢ zamarzniecie cieczy i uszkodzenie pompy. Nalezy oprézni¢ catg ciecz znajdujgca
sie w pompie.

Wyltgczanie pompy

1.
2.

Whytgczy¢ zasilanie silnika pompy.
W przypadku koniecznosci przeprowadzenia prac konserwacyjnych lub przegladu
pompy, nalezy zablokowac¢ naped, aby zapobiec przypadkowemu obrotowi.

OSTRZEZENIE:

Kontakt z cieczami niebezpiecznymi i/lub toksycznymi wymaga stosowania wyposazenia
chronigcego skére i oczy. Podczas oprdzniania pompy nalezy podjg¢ srodki ostroznosci w
celu zapobiezenia obrazeniom fizycznym. Medium nalezy obstugiwac i utylizowaé zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami ochrony srodowiska.

Wspobtosiowosé koncowa

1.

2.

Uruchomi¢ i eksploatowac¢ pompe w aktualnych warunkach przez wystarczajgco dtugi
czas, aby doprowadzi¢ pompe i naped do temperatury robocze;.
Sprawdzi¢ wyréwnanie wedtug procedury wyréwnania opisanej wczesniej.
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Konserwacja

Konserwacja zapobiegawcza

Program konserwacji rutynowej moze wydtuzyc¢ okres eksploatacji posiadanej pompy.
Odpowiednio konserwowane urzgdzenie bedzie eksploatowane dtuzej i bedzie wymagato
mniejszej liczby napraw. Nalezy prowadzi¢ zapisy prac konserwacyjnych, pomoze to
zidentyfikowac przyczyny problemow.

Monitorowanie stanu

@Jako dodatkowe $rodki bezpieczenstwa i, jezeli podano takg informacje w tej instrukciji,
nalezy zastosowac urzgdzenia do monitorowania stanu.

« Manometry e Czujniki temperatury

e Przeptywomierze * Monitory tozysk

* Poziomowskazy e Czujniki wycieku

* Urzadzenia do odczytu obcigzenia silnika » Uktad sterowania PumpSmart

Aby uzyska¢ pomoc w wyborze odpowiedniego oprzyrzgdowania i jego uzycia nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy ITT/Goulds.

Harmonogram konserwaciji

UWAGA:

W celu zachowania obowigzujgcej klasyfikacji ATEX urzadzenia nalezy przestrzegac
zatozen opisanych w rozdziale dotyczacym konserwacji prewencyjnej. W przeciwnym razie
uniewazniona zostanie klasyfikacja ATEX sprzetu.

@W przypadku gdy pompowana ciecz jest scierna albo korozyjna lub jesli Srodowisko jest
sklasyfikowane jako potencjalnie wybuchowe, nalezy odpowiednio skrdci¢ okresy miedzyp-
rzegladowe.

UWAGA:

Kontakt z cieczami niebezpiecznymi i/lub toksycznymi wymaga stosowania osobistego
wyposazenia ochronnego. Podczas oprézniania pompy nalezy podjgé¢ srodki ostroznosci w
celu zapobiezenia obrazeniom fizycznym. Medium nalezy obstugiwac i utylizowaé zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami ochrony srodowiska.

Przeglady konserwacji
Harmonogram konserwacji zawiera nastepujgce typy przegladow:
¢ Rutynowa konserwacja
¢ Rutynowy przeglad
¢ Przeglady co trzy miesigce
¢ Roczny przeglad

W przypadku, gdy pompowana ciecz jest scierna albo korodujgca lub jesli sSrodowisko jest
sklasyfikowane jako potencjalnie wybuchowe nalezy odpowiednio skrdci¢ interwaty prze-
gladéw.

Rutynowy przeglad
Nalezy wykona¢ nastepujgce dziatania przy kazdym kontrolowaniu pompy podczas
rutynowego przegladu:
e Sprawdzi¢ poziom i stan oleju przez wziernik znajdujacy sie na ramie tozyska.
« Ocenic¢, czy nie wystepujg niepozgdane hatasy, wibracje oraz temperatury tozysk.
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» Dokonac ogledzin pompy i instalacji rurowej pod katem wyciekow.
¢ Zbada¢ wibracje.

Przeglady co trzy miesigce

Roczny przeglad

Nastepujace czynnosci nalezy wykonac co trzy miesigce:
e Sprawdzi¢, czy sruby fundamentowe sa dokrecone.
e Sprawdzi¢ szczeliwo, jesli pompa nie pracowata przez diuzszy czas i wymienic, jesli
jest to konieczne.
* Wymienic olej co najmniej raz na trzy miesigce (co 2000 godzin pracy).
Jesli stychaé dzwiek tarcia, wyréwnac¢ ponownie wirnik.
e Sprawdzi¢ sruby mocujgce pompe i silnik pod katem prawidtowego dokrecenia.

Nastepujace czynnosci nalezy wykonywac raz w roku:

« Kontroluj pojemnos¢ pompy.

¢ Kontroluj cis$nienie pompy.

« Kontroluj zasilanie pompy.
W przypadku gdy osiggi pompy nie spetniajg wymagan proceséw, a wymagania procesow
nie zmienity sie, nalezy wykonaé nastepujace kroki:

1. Rozmontowaé pompe.
2. Dokonac jej przegladu.
3. Wymieni¢ zuzyte czesci.

Konserwacja tozysk

@ Eksploatacja urzadzenia bez zapewnienia odpowiedniego smarowania spowoduje
awarie tozysk i zatarcie pompy.

W niniejszym rozdziale poswieconym smarowaniu fozysk podano r6zne temperatury
ttoczenia. Jesli urzadzenie posiada certyfikat ATEX, a wymieniona temperatura przekracza
wartos¢ podang w tabeli w sekcji identyfikacja ATEX, temperatura jest niepoprawna. W
takiej sytuacji nalezy skontaktowac¢ sie z przedstawicielem firmy ITT/Goulds.

tozyska smarowane olejem

1. Usung¢ odpowietrznik ostony tozyska (113A) i dodaé olej, az poziom oleju powinien
znajdowac sie na linii Srodkowej wziernika.

2. Jesliurzgdzenie jest wyposazone w zewnetrzny uktad smarowania olejem, nalezy
napei¢ ostone tozyska i zbiornik w celu spetnienia wymagan systemowych.

3. Wymieni¢ odpowietrznik.
Wymagang objetosc¢ oleju sprawdzi¢ w tabeli objetosci oleju.

Tabelanr: 7 Objetosé oleju osiowej pompy przeptywowe;j

Rozmiar pompy Kwarty Litry
6" 0,5 0,5
8" 0,6 0,5
10" 0,9 0,9
12" 53 5,0
14" 5,9 5,6
16" 8,4 8,0
18" 9,6 9,1
20" 20,7 19,6
24" 22,5 21,3
700 mm 32,3 30,5
30" 50,1 47,4
36" 52,6 49,8
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Wartosci tylko przyblizone. Zawsze sprawdzac poziom za pomocg wziernika. Poziom
oleju powinien znajdowac sie na linii sSrodkowej wziernika. Zobacz komentarze
dotyczace tej sekgciji.
tozyska muszg by¢ smarowane prawidtowo, aby nie dopusci¢ do hadmiernego

generowania ciepta, powstawania iskier oraz przedwczesnych usterek.

4. Uruchomié pompe na 1 minute, aby napetni¢ galery olejowe i przestrzenie wokét i w
tozyskach. Sprawdzi¢ wziernik i odpowiednio uzupetni¢ olej. Monitorowac¢ wskaznik
poziomu oleju przez pierwsze 24 godziny pracy i utrzymywac¢ poziom napetnienia.

tozyska smarowane smarem (tylko wymiary 6-18 cali)

tozyska sg smarowane fabrycznie. Nalezy ponownie przesmarowac tozyska co 500 godzin
pracy lub co 3 tygodnie ciggtej pracy.

Procedura ponownego smarowania

UWAGA:

Podczas ponownego smarowania istnieje niebezpieczenstwo dostania sie zanieczyszczen
do obudowy tozyska. Pojemnik na smar, urzgdzenie do smarowania i osprzet muszg by¢
czyste.

=

Wytrze¢ brud z gniazd smarowych.

2. Napetnic obie wneki do smaru przez smarowniczki (193A i 193B) znajdujgce sie na
obudowie tozyska (134C). Uzyc¢ zalecanego smaru i napetnia¢, az sie wyczuje opor w
smarownicy tlokowe;j.

3. Zetrze¢ nadmiar smaru ze smarowniczek.

4. Upewni¢ sie, ze uszczelnienia labiryntowe sg osadzone na swoim miejscu i nie zostat

wypchnigte ze swoich miejsc przez cisnienie smaru.

Rysunek nr: 25 Wypelnié wneki do smaru w tozyskach

UWAGA:

Temperatura fozyska zazwyczaj rosnie po ponownym smarowaniu ze wzgledu na nadmiar
smaru. Temperatura powrdci do normy po uruchomieniu pompy i usunieciu nadmiaru z
tozysk, zwykle po uptynieciu od dwoch do czterech godzin.

W przypadku wiekszosci warunkéw roboczych zaleca sie stosowanie opartego na mydle,
litowego smaru o konsystencji NLGI nr 2. Ten smar mozna stosowac przy temperaturach
tozysk od -26°C do 177°C | od -15°F do 350°F. Jesli klient wymaga smaru innej marki,
nalezy upewnic sie, ze parametry smaru sg analogiczne do parametrow smaréw
wymienionych powyzej, kontaktujgc sie z dostawca.
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Tabela nr: 8 Wymagania dotyczace smarowania smarem

Marka oleju T Bonizel 177°C | 350F | powysel 1717°C | S50F
Klasa NLGI 2 3
Mobil Mobilux nr 2 -
Mobil Mobilith AW?2 Mobilith AW3
Humble Lidok nr 2
Exxon Unirex N2 Unirex N3
Shell Alvania nr 2 -
Sunoco Multipurpose EP
SKF LGMT 2 LGMT 3
Texaco Regal Starfak nr 2 -

Temperatury tozysk sg zazwyczaj okoto 18°C | 20°F wyzsze niz temperatura powierzchni

zewnetrznych obuddw tozysk.

PRZESTROGA:

Nie dopusci¢ do uszkodzenia urzadzenia lub pogorszenia wydajnosci. Nie mieszac
smarow o roznej konsystencji (NLGI 1 lub 3 z NLGI 2) lub zawierajgcych rozne srodki
zageszczajgce. Nie nalezy na przyktad miesza¢ smaru na bazie litu ze smarem na bazie
polimocznikéw. Jesli zachodzi koniecznosé zmiany typu lub konsystencji smaru, nalezy
wymontowaé wirnik i usungc¢ caty stary smar z obudowy przed ponownym smarowaniem.

Temperatura pompowania powyzej 177°C | 350°F powinna by¢ smarowana wysokag
temperaturg. Smar mineralny. Smary mineralne powinny zawiera¢ stabilizatory utleniania i

mie¢ konsystencje NLGI 3.

Konserwacja uszczelki watu
Konserwacja uszczelki mechanicznej

OSTRZEZENIE:

@ Uszczelki mechaniczne stosowane w srodowiskach z klasyfikacjg Ex muszg by¢
opatrzone odpowiednimi certyfikatami.

PRZESTROGA:

Uruchomienie suchej uszczelki mechanicznej, nawet na kilka sekund, moze skutkowac jej
uszkodzeniem i obrazeniami ciata. Nie eksploatowa¢ pompy, jesli ciecz nie zostata
dostarczona do uszczelki mechanicznej.

Uszczelki mechaniczne we wkiadach

Uszczelki mechaniczne we wkiadach sg czesto uzywane. Uszczelki we wktadach sg
fabrycznie ustawiane przez producenta uszczelek i nie wymagajg ustawienia w miejscu
instalacji. Uszczelki we wktadach instalowane przez uzytkownika wymagajg odtgczenia
zaciskow przed wykonaniem czynnosci, co pozwala uszczelce wsungc sie na miejsce. Jesli
uszczelka zostata zainstalowana w pompie przez firme ITT, zaciski te zostaty juz

odfgczone.

Inne typy uszczelek mechanicznych

Wiecej informaciji o innych typach uszczelek mechanicznych znajduje sie w instrukcjach
dotyczgcych instalacji i ustawien dostarczonych przez producenta uszczelek.

Przed rozruchem pompy
Nalezy sprawdzi¢ uszczelke i catg instalacje rurowg sptukiwania.
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Konserwacja pakietow uszczelnienia dtawnicowego

Regulacja dtawika

OSTRZEZENIE:

« Nieodtgczenie i niezablokowanie zrodta zasilania napedu moze skutkowa¢ powaznymi
obrazeniami ciata. Nie podejmowac¢ proby wymiany szczeliwa, jesli naped nie zostat
odpowiednio zablokowany.

Nalezy wyregulowac dtawik, jesli natezenie wycieku jest wigksze lub mniejsze od
okreslonego natezenia.

Nalezy wyregulowac jednakowo obie sruby dfawika, tak aby po obrocie o jedng czwartg (1/
4) uzyska¢ pozgdane natezenie wycieku. Dokreci¢ Sruby, aby zmniejszy¢ natezenie.
Poluzowac¢ sruby, aby zwiekszy¢ natezenie.

Dokrecanie szczeliwa

UWAGA:

Nigdy nie nalezy dokreca¢ szczeliwa tak mocho, ze wyciek zmniejszy sie ponizej jednej
kropli na sekunde. Zbyt mocne dokrecenie moze spowodowac nadmierne zuzycie
materiatu oraz pobér energii urzgdzenia podczas eksploatac;ji.

Nalezy wymieni¢ szczeliwo, jesli niemozliwe jest dokrecenie szczeliwa tak, aby uzyskac
natezenie wycieku mniejsze niz okreslone.

Pakiet uszczelnienia dtawnicowego

Jesli pompa o przeptywie osiowym jest wyposazona w standardowg komore dtawigcg do
uszczelnienia watu obrotowego, pierscienie uszczelniajgce zostaty zainstalowane fabrycz-
nie, ale w pewnym momencie w okresie eksploatacji pompy nalezy je wymieni¢. Ponizsze
kroki nalezy uzy¢ do wymiany standardowego szczeliwa:

1. Przed wymiang uszczelnienia nalezy oprézni¢ uktad lub odizolowa¢ pompowang ciecz

od pompy.

Odkrecié nakretki z kotkéw dtawikowych utrzymujgcych dtawik na miejscu.

Uzy¢ Sciggacza do usuniecia pierwszych (2) rzedow szczeliwa z komory.

Za pomocg pretow gwintowanych lub Sciggacza zdjg¢ pierscien smarujgcy z komory.

Uzy¢ $ciggacza do usuniecia drugich (2) pierscieni szczeliwa z komory.

Za pomocg pretéw gwintowanych lub sciggacza zdjg¢ drugi pierscien smarujacy z

komory.

Uzy¢ sciggacza do usuniecia ostatniego pierscienia szczeliwa z dolnej czesci komory.

8. Woyczysci¢ dtawnice z drobnych zanieczyszczen lub nagromadzonych czesci. Wyczys-
ci¢ tuleje watu przed wymiang szczeliwa. Jesli tuleja jest uszkodzona, nalezy jg
wymieni¢ w tym momencie.

9. Zamontowac szczeliwo i pierscien smarujgcy w odrotnej kolejnosci do zdemontowania,
1 pierscien uszczelniajacy, pierscien smarujacy, 2 pierscienie uszczelniajgce, pierscien
smarujacy, 2 pierscienie uszczelniajgce i dlfawik. Szczelnie zamocowaé kazdy pier-
scien. Roztozy¢ ztgcza w kazdym pierscieniu co 90°. Upewnic¢ sie, ze srodek
pierscienia smarujgcego znajduje sie w jednej linii z zaworem sptukania w dtawnicy.

10. Formowane pierscienie uszczelniajgce sg stosowane przy ponownym uszczelnieniu
komory. W trakcie montazu nalezy zachowaé ostroznosé. Aby zamontowac szczeliwo,
nalezy przekreci¢ pierécien na boki na tyle, aby znalazto sie dookota watu. Nie
prébowaé wyciggac pierscienie prosto, patrz Rysunek: PierScienie uszczelniajgce.

ook wN

~
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Prawidtowo Nieprawidtowo
Rysunek nr: 26 Pierscienie uszczelniajace

11. Wiozy¢ pierécien smarujgcy z gwintowanymi otworami do wyciggania skierowanymi na
zewnatrz od dtawnicy, upewnic sig, ze znajduje sie w jednej linii z otworami do ptukania
w dtawnicy.

72277

-
K

Rysunek nr: 27 Whozy¢ pierscien smarujacy

12. Zamocowa¢ mocno nakretki dtawika. Nastepnie przy wigczonym zasilaniu smarujgcym
i pracujgcej pompie, stopniowo dokrecac nakretki dfawika jedna po drugim, obserwujac
jednoczesnie przecieki i temperature dtawnicy. Uszczelnianie wymaga czasu ha
dotarcie.

13. Odczekac¢ co najmniej pét godziny miedzy ustawieniami. Jesli wyciek zostanie szybko
zmniejszony, szczeliwo przegrzeje sie i moze ulec zniszczeniu. Tuleja watu moze
réwniez ulec uszkodzeniu. Normalny wyciek dla prawidtowo wyregulowanej komory
dfawikowej, w zalezno$ci od wielkosci watu i predkosci, waha sie od kilku kropel na
sekunde do niewielkiej struzki z dfawika.

Potaczenie cieczy uszczelniajgcej

Jesti cisnienie dtawnicy jest wyzsze od cisnienia atmosferycznego, a pompowana ciecz jest
czysta, normalny wyciek dtawnicy wynoszacy 40-60 kropli na minute jest zwykle wystarcza-
jacy do smarowania, a chtodzenie uszczelnienia i ciecz uszczelniajgca nie sg wymagane.

UWAGA: Jesli cisnienie dtawnicy jest ponizej cisnienia atmosferycznego lub pompowana
ciecz nie jest czysta, do smarowania i chtodzenia uszczelnienia nalezy uzy¢ zewnetrznego
sptukiwania.

Zewnetrzna ciecz uszczelniajgca jest wymagana, gdy:

1. Czastki Scierne w pompie mogg uszkodzi¢ tuleje watu.

2. Cisnienie w dfawicy jest nizsze od cisnienia atmosferycznego z powodu pracy pompy,
gdy zrodto ssania jest pod proznig. W tych warunkach szczeliwo nie podlega
chtodzeniu ani smarowaniu, a do pompy zasysane jest powietrze. Jesli wymagane jest
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3.

zewnetrzne zrédto czystej, zgodnej cieczy, przewody rurowe nalezy podtgczy¢ do wlotu

dfawnicy.

Jesli wymagane jest zewnetrzne zrodto czystej cieczy:

1. Cisnienie powinno wynosi¢ 1.1-1.4 kg/cm? | 15-20 psi powyzej ci$nienia ssania.

2. W ekstremalnych temperaturach i ci$nieniach rure nalezy podtaczy¢ takze do
wylotu sptukujgcego.

UWAGA: Wiekszos$¢ uszczelnieh wymaga smarowania. Brak smarowania uszczelnie-
nia moze skréci¢ zywotnosé uszczelnienia i pompy.

Dostarczony zewnetrzny odptyw wanienki sciekowej (799G) zapewnia odprowadzanie
normalnego przecieku dtawnicy.

332,333

1. Wanienka sciekowa (dostarczana tylko z uszczelnieniem)

Rysunek nr: 28 Zewnetrzny odptyw wanienki $ciekowej

Uszczelki labiryntowe

Uszczelki labiryntowe znajdujg sie na wewnetrznych i zewnetrznych pokrywach obudowy
tozyska, aby zapobiec przedostawaniu sie zanieczyszczen do obudowy tozyska.

W niektérych starszych modelach zastosowano uszczelki wargowe. Towarzyszyty im
odlewane procy, ktére odprowadzaly zanieczyszczone ptyny przed dotarciem do uszczelek
wargowych. Uszczelki wargowe nie wymagajg zadnej konserwacji zapobiegawczej, ale
nalezy je wymienié¢ podczas kazdej operacji odbudowy. Mozna je od czasu do czasu
oczysci¢ z zewnatrz.

Demontaz

Srodki ostroznosci podczas demontazu pompy

OSTRZEZENIE:
Odtaczy¢ zasilanie, aby zapobiec przypadkowemu witgczeniu i obrazeniom ciata.

AwbhpE

Zamkngc¢ wszystkie zawory sterujgce przeptywem od i do pompy.

Wypuscié ciecz z instalacji rurowej oraz przeptuka¢ pompe w razie koniecznosci.
Odtaczy¢ wszystkie pomocnicze instalacje rurowe i rury.

Jesli pompa jest nasmarowana olejem, przed prébg przesuniecia pompy nalezy
spuscic olej z ostony tozyska.

W zaleznosci od uktadu napedu (potaczenie bezposrednie lub przez pasek klinowy),
nalezy wykona¢ odpowiednie kroki.
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Srodki ostroznosci podczas demontazu

OSTRZEZENIE:

Niebezpieczenstwo zwigzane z substancjami chemicznymi. Nalezy zdezynfekowaé
kazdy podzespot osobno, postepujac zgodnie ze wszystkimi przepisami federalnymi,
stanowymi, lokalnymi i firmowymi w zakresie ochrony srodowiska.

Gromadzenie sie gazow wewngtrz pompy, uktadu uszczelniajgcego lub instalaciji
rurowej moze przyczynic sie do powstania strefy zagrozonej wybuchem wewnatrz
pompy. Przed rozpoczeciem eksploatacji nalezy upewni¢ sig, ze instalacja rurowa,
pompa i uktad uszczelniajgcy sg odpowiednio wentylowane.

Zagrozenie poparzeniem. Sprzegto moze by¢ gorgce. Podczas obstugi nalezy uzywaé
odpowiedniej ochrony.

Zagrozenie poparzeniem. Podczas obstugi nalezy uzywaé odpowiedniej ochrony.

Nalezy unika¢ obrazen ciata. Zuzyte podzespoty pompy mogg mie¢ ostre krawedzie.
Podczas pracy z tymi czesciami nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Ryzyko powaznych obrazeh ciata na skutek narazenia na dziatanie niebezpiecznych
lub toksycznych ptynéw. Po demontazu niewielka ilos¢ cieczy bedzie obecha w
pewnych miejscach, takich jak komora uszczelniajgca.

Wycieki ptynu procesowego mogg spowodowaé wybuchowg atmosfere. Nalezy
postepowac zgodnie z wszystkimi procedurami montazu uszczelek.

Ryzyko powanych obrae ciaa. Nagrzewanie wirnikw, pdnikw lub ich urzdze ustalajcych
moe spowodowa zatrzymanie cieczy, ktra moe szybko zwikszy swoj objto, powodujc
silny wybuch. W niniejszej instrukcji wyranie okrelono dopuszczalne metody demontau
jednostek. Naley si do nich stosowa. Nie nagrzewa zespow w celu ich atwiejszego
demontau, chyba e w niniejszej instrukcji wyranie wskazano inacze;.

Ryzyko powaznych obrazen ciata lub $mierci na skutek nagtego rozszczelnienia.
Przed demontazem pompy, wyjeciem korkdw, otwarciem zaworow odpowietrzajgcych
lub spustowych lub odtgczeniem instalacji rurowej nalezy upewnic sie, ze pompa jest
odizolowana od instalaciji, a cisnienie zostato rozprezone.

Ciezki sprzet do podnoszenia i przenoszenia stwarza niebezpieczenstwo zgniecenia.
Zachowac¢ ostroznosé¢ podczas podnoszenia i przenoszenia oraz przez caly czas
uzywaé odpowiednich indywidualnych srodkéw ochrony (PPE, np. obuwie ze stalowy-
mi noskami, rekawice itp.). W razie potrzeby zwréci¢ sie 0 pomoc.

Nalezy stosowac srodki ostroznosci w celu zapobiegania obrazeniom ciata. W pompie
mozna stosowac niebezpieczne i/lub toksyczne ciecze. Nalezy uzywac odpowiednich
indywidualnych srodkéw ochronnych. Medium nalezy obstugiwaé i utylizowaé zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami ochrony srodowiska.

PRZESTROGA:
» Teren warsztatu zawsze musi by¢ czysty i nie moga sie na nim znajdowac¢ zadne

substancje powodujgce zanieczyszczenie magnesow, takie jak metale zelazne.

* Magnesy znajdujace sie w tej jednostce sg bardzo silne. Nalezy chroni¢ palce i dionie,

aby unikng¢ ich obrazen. Podzespoty napedu magnetycznego nalezy trzymac w
odlegtosci co najmniej 1 m | 3 stép od narzedzi magnetycznych.

UWAGA:
Podczas pracy z pompag nalezy korzystac z tawy z niemagnetyczng powierzchnig robocza,
np. z drewna lub mosigdzu.

Zdejmowanie ostony sprzegta
1. Wyjgé nakretke, srube i podkfadki z otworu podiuznego na srodku ostony sprzegta.
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2.

Przesuna¢ potostone sprzegta napedu w kierunku pompy.
1

!

p=—p=—
p—a=— —
P

p—o=—

=

1. Naped
2. Zdejmowanie przez zsuwanie

Wyja¢ nakretke, srube i podktadki z pétostony sprzegta napedu.

Zdejmowanie potostony sprzegta napedu:

a) Lekko rozsung¢ spod.

b) Podnies¢ do gory.

Wyijg¢ pozostatg nakretke, srube i podktadki z pétostony sprzegta pompy.

Nie jest konieczne zdjecie ptyty kohcowej od strony pompy na obudowie tozyska. Do
wkretow obudowy tozyska mozna dostacé sie bez wyjmowania tej ptyty kohcowej, jesli
konieczna jest konserwacja wewnetrznych czesci pompy.

Zdejmowanie potostony sprzegta pompy:

a) Lekko rozsung¢ spod.

b) Podniesc¢ do gory.

Wymagane narzedzia
Do demontazu pompy wymagane sg nastepujagce narzedzia:

Klucze imbusowe

Wyciggarka do tozysk

Wybijak mosiezny

Srodki czyszczace i rozpuszczalniki
Szczelinomierze

Grzejnik indukcyjny

Zawiesie

Mikrometr

Klucz dynamometryczny z oprawkami
Klucze

Okulary ochronne, rekawice skérzane
Klucz do $rub

Dzwig lub zawiesie

Ucho do podnoszenia (zalezna od rozmiaru pompy / silnika)

Zdemontowac¢ ostone / naped (konfiguracja paska klinowego)
Konfiguracja napedu bezposredniego

1.

Usungé sruby ostony sprzegta pompy i ostone (501).
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501 .

Rysunek nr: 29 Zdejmowanie ostony pompy

2. Usunac¢ elementy mocujgce przytrzymujgce potdwki pokrywy sprzegta, zjdgé obie
potéwki i odtozy¢ na bok do wykorzystania przy ponownym montazu. Nie zdejmowac
piast z przektadni zebatej i watdw pompy.

1. Pokrywy sprzegta
Rysunek nr: 30 Demontaz pokrywy sprzegta

3. Usuna¢ sruby mocujace pompe do podstawy (372V) i owingé pasy lub tancuchy
podnoszgce wokdt obudowy tozyska (134C) i kolanka (315A).
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Rysunek nr: 31 Demontaz pompy z podstawy pomocniczej

Zachowac ostrozno$¢ podczas podnoszenia pompy z podstawy. Upewnic sie, ze
wszystkie urzadzenia podnoszace sg dostosowane do masy pompy. Jesli pod n6zkami
obudowy tozyska znajdujg sie podktadki, nalezy oznakowac i zachowa¢ do ponownego
montazu.

1. Konfiguracja paska klinowego

4. Odkreci¢ $ruby ostony paska klinowego i ostony ochronnej (500) z podstawy ostony.

Rysunek nr: 32 Demontaz ostony ochronnej

5. Zwolni¢ napiecia paska przesuwajgc podstawe slizgowa w kierunku pompy, a
nastepnie usung¢ pasy.
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1. Usuna¢ paski
2. Przesuwana podstawa $lizgowa
Rysunek nr: 33 Usuniecie paska

6. Usunac¢ sruby mocujace pompe do podstawy (372V) i owing¢ pasy lub tancuchy
podnoszgce wokdt obudowy tozyska (134C) i kolanka (315A).

Rysunek nr: 34 Podnoszenie pompy

7. Zapomoca dzwigu podnies¢ pompe pionowe z podstawy pomocnicze;j.
Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ pompy, uderzajgc w belki lub sciany, ktére mogg
znajdowac sie w poblizu pompy.

8. Jesli pod n6zkami obudowy fozyska znajdujg sie podktadki, nalezy zachowa¢ do
pbézniejszego ponownego montazu.

9. W zaleznosci od typu napedu, usungé elementy mocujgce piasty utrzymujgce sprzegto
lub krgzek pompy na wale (122).
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10. Zdjg¢ potéwke sprzegta lub krgzek pompy i klin (400).
Jesli potéwka sprzegta pasuje na wcisk, moze by¢ konieczne zastosowanie podgrze-
wania, aby usunac jg z watu. Instrukcje dotyczgce napedu sg dotgczone do pakietu
danych. Postepowac zgodnie z instrukcjami producenta dotyczgcymi demontazu
sprzegta lub krazka.

Rysunek nr: 35 Demontaz potoéwki sprzegta lub krazka pompy

Demontaz konstrukcji ,back-pullout” / kolanka (tylko odlewana

konstrukcja , back-pullout”)
1. Ustawi¢ pompe na gtadkiej, ptaskiej powierzchni w celu ustabilizowania do demontazu.

2. Poluzowac sruby regulacyjne wirnika (356A), aby uwolnity sie od tylnego kotnierza
kolana.

3. Tekst trzeciego kroku.

4. Usung¢ sruby (789L, 7990) mocujgce konstrukcje ,back-pullout” (903A) do kolanka
(315A).

5. Zkolanem przytrzymanym w miejscu, zsung¢ konstrukcje ,back-pullout” z kolanka.

6. Zdjac pierscien o-ring (351) znajdujgcy sie miedzy kolankiem i konstrukcjg ,back-
pullout”, wyrzyuci¢ i zamowi¢ zamiennik.
Upewni¢ sie, ze zamdwienie zostato ztozone na wtasciwy materiat pierscienia o-ring.

1. Konstrukcja ,back-pullout” 903A
2. Tylny kotnierz kolanka
Rysunek nr: 36 Demontaz konstrukcji back-pullout / kolanka
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Demontaz kolanka konstrukcji ,,back-pullout” z koprusem (tylko odlewana

konstrukcja ,, back-pullout”)
Oddzielny korpus jest dostarczany w przypadku rozmiaréw 700mm i 36 cali.

1.

2.
3.
4

Usung¢ sruby (799C) i nakretki (799D) mocujgce korpus (100) do kolanka (315A).
Zdjac¢ korpus i wyrzuci¢ podtozony pierscien o-ring lub uszczelke (351A).

Poluzowac cztery Sruby (356A).

Usuna¢ sruby (7891 i 7990) mocujgce konstrukcje ,back-pullout” (903A) do kolanka i
wyrzuci¢ pierscien o-ring (351).

799D

799C

1. Konstrukcja ,,back-pullout”
Rysunek nr: 37 Kolanko z obudowa

Zdemontowaé rame zasilania z kolanka (tylko konstrukcja z
prefabrykowanym tokciem)

Wyjaé standardowy wirnik

ok wbNE

~

Zdja¢ zewnetrzng ostone watu z okna dostepu do ramy (nie pokazano).

Usung¢ sruby lufy ostony watu (414C).

Zdemontowaé ostone watu (501F).

Usung¢ sruby (198) mocujgce podkiadke watu (199) w miejscu.

Wymontowac¢ podktadke watu.

Do demontazu wirnika (101) nalezy uzy¢ drewnianego miotka, delikatnie uderzajac w
wirnik, aby oderwac go od watka (122).

Wyciggna¢ wirnik z watu za pomoca narzedzia do montazu wirnika Goulds lub innego
urzadzenia. W tym celu nalezy sprawdzi¢ instrukcje dotyczgce uzywania narzedzi do
montazu wirnika Goulds Montaz i demontaz wirnika 30-calowego i 36-calowego za
pomocg narzedzia do montazu wirnika Goulds (strona 115) w Zatgczniku Il. Utrzymaé
klucz wirnika (178).
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Rysunek nr: 38 Usuniecie standardowego wirnika z prefabrykowanego kolanka

8. W razie potrzeby, zdemontowac ptyty czotowe ostony watu (501M i 501N) poprzez
odkrecenie srub ptyty korncowej (327C).

Wymontowaé uszczelniony wirnik

W przypadku rozmiaréw 700mm i 36 cali zastosowany jest pokrywa wirnika (998E) i
pierscierr O-ring (412T) w celu utrzymania pompowanej cieczy z dala od wneki wirnika.
Najpierw nalezy usunac¢ pokrywe wirnika, aby umozliwi¢ dostep do podkfadki watu (199).
1. Wymontowac sruby (799B) i pokrywe (998E) z wirnika (101).

2. Zdjac pierscieh O-ring pokrywy (412T).

3. Usunac $ruby (198) i podktadke watu (199).

4. Do demontazu wirnika (101) nalezy uzy¢ drewnianego mtotka, delikatnie uderzajgc w
wirnik, aby oderwac go od watka (122).

5. Wyciggna¢ wirnik z watu za pomocg narzedzia do montazu wirnika Goulds lub innego
urzadzenia. W tym celu nalezy sprawdzi¢ instrukcje dotyczgce uzywania narzedzi do
montazu wirnika Goulds w Zatgczniku Il. Utryzmaé klucz wirnika (178) i wyrzucic
uszczelke O-ring wirnika (412A).

Rysunek nr: 39 Usuniecie uszczelnionego wirnika z prefabrykowanego kolanka

Jesli pompa zostata dostarczona ze szczeliwem, nalezy rozmontowaé komore uszczelniajacq i
szczeliwo

Zdjg¢ zewnetrzng ostone watu z okna dostepu do ramy (nie pokazano).

Usungé sruby lufy ostony watu (414C).

Zdemontowac ostone watu (501F).

Odkreci¢ nakretki dtawika (355) z trzpienia dfawika (353).

Usungé kotki uszczelniajgce (107) z komory uszczelniajgcej (220).

Usunac¢ nakretki komory uszczelniajgcej (425) z kotkéw komory uszczelniajgcej (799E).

ok wdpE
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Odsung¢ komore uszczelniajgcg od kolanka — szczeliwo (105) i pierscien smarujgcy
(106) przesuna sie wraz z komora.

W razie potrzeby, zdemontowac ptyty czotowe ostony watu (501M i 501N) poprzez
odkrecenie $rub ptyty koncowej (327C).

Rysunek nr: 40 Usuniecie komory uszczelniajacej i dtawika z kolanka

Jesli pompa zostala dostarczona z uszczelkg mechaniczna, nalezy zdemontowaé uszczelke mechanicz-

na

ok wbdpE

414C
501

Zdja¢ zewnetrzng ostone watu z okna dostepu do ramy (nie pokazano).

Usunac sruby lufy ostony watu (414C).

Zdemontowaé ostone watu (501F).

Zamontowac ponownie zaczepy na uszczelce mechanicznej (jesli dotyczy)

Odkreci¢ nakretki dtawika (355) z trzpienia dtawika (353).

Przesunac uszczelke mechaniczng (383) na wale (122) z dala od adaptera uszczelnie-
nia mechanicznego (108D).

Rysunek nr: 41 Demontaz nakretek dtawika i uszczelnienia mechanicznej z adaptera
uszczelnienia mechanicznego.

Zdemontowaé rame zasilania z kolanka (tylko konstrukcja z prefabrykowanym tokciem)

1.
2.

3.

Poluzowac sruby regulacyjne koncowki poboru mocy (356A).

Usung¢ sruby (7990) i nakretki (357A) mocujace koncowke zasilania do kolanka
(315A).

Z kolanem przytrzymanym w miejscu, zsung¢ rame zasilania z kolanka.
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Rysunek nr: 42 Usuniecie ramy zasilania z kolanka (z wytaczeniem uszczelnienia i uszczelki
mechanicznej)

Usungé wkiadke (opcjonalne)
Jesli kolanko (315A) lub korpus (100) sg wyposazone w opcjonalng wktadke (103A), nalezy

ja usunag¢ na tym etapie.

1. Podnies¢ wkiadke z jej gniazda za pomocg czterech gwintowanych otworéw ze
Srubami, znajdujgcych sie w kotnierzu wktadki.
Jesli wktadka byta uzywana, moze to wymagaé znacznego wysitku z powodu korozji.
Jesli wktadka jest zuzyta lub gteboko zniszczona, nalezy zaméwi¢ zamiennik do
zamontowania.

1. Sruby podnoszace
Rysunek nr: 43 Usunaé wktadke (opcjonalne)
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Wyjaé standard
1.

owy wirnik
Usungé sruby (198) mocujgce podkifadke watu (199) w miejscu.
Wymontowac¢ podkiadke watu.

Do demontazu wirnika (101) nalezy uzy¢ drewnianego miotka, delikatnie uderzajgc w
wirnik, aby oderwac¢ go od watka (122).
Wyciggnag¢ wirnik z watu, utrzymac klin wirnika (178).

Rysunek nr: 44 Demontaz wirnika standardowego

Wymontowaé uszczelniony wirnik

W

przypadku rozmiaréw 700mm i 36 cali zastosowany jest pokrywa wirnika (998E) i

pierscienie O-ring w celu utrzymania pompowanej cieczy z dala od wneki wirnika. Najpierw
nalezy usung¢ pokrywe wirnika, aby umozliwi¢ dostep do podktadki watu (199).

1.

2.
3.
4

Wymontowac sruby (799B) i pokrywe (998E) z wirnika (101).

Zdjaé pierscien O-ring pokrywy (412T).

Usung¢ sruby (198) i podktadke watu (199).

Do demontazu wirnika (101) nalezy uzy¢ drewnianego miotka, delikatnie uderzajgc w
wirnik, aby oderwac go od watka (122).

Zsung¢ wirnik z watu, utryzmac klucz watu (178) i wyrzuci¢ pierscien O-ring wirnika
(412A).

Zaslepka rury (358l) umieszczona w srodku pokrywy stuzy do testowania uszczelki
wirnika po ponownym montazu, nie nalezy usuwac tej wtyczki.

o8 w,
358l /
799B

Rysunek nr: 45 Demontaz uszczelnhionego wirnika
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Usunaé uszczelke mechaniczng z opcjonalnym adapterem (tylko

odlewana konstrukcja , back-pullout™)

Upewnic¢ sie, ze wszystkie rury sptukujgce dtawika sg odtgczone.

1. Usung¢ nakretki uszczelnienia (353) i odsung¢ uszczelke od pokrywy dtawnicy (184).
Nie ma koniecznosci zdejmowania kotkéw dtawikowych (355), chyba ze sg uszkodzo-
ne.

2. Jesliuszczelka zawiera tuleje ograniczajgca (496B) i opcjonalny adapter (108B) nalezy
je na tym etapie usungé.

3. Wyjaciwyrzuci¢ adapter uszczelki (211).

4. Usungc¢ pokrywe uszczelnienia dtawnicowego (184) wyjmujac (2) $ruby (370C)
mocujgce pokrywe uszczelnienia dfawnicowego (184) do ostony fozyska (134C).

5. Zdemontowaé pokrywe dfawnicy z obudowy tozyska.

W przypadku wiekszych pomp nalezy uzy¢ zawiesia lub haka i taricucha, aby utrzymac
ciezar pokrywy dfawnicy podczas montazu.

6. Usung¢ sruby regulacyjne (356A) i wszystkie cztery uchwyty regulacyjne (415).

Nalezy uwazaé, aby nie spowodowac zarysowan i zadrapan na wale (122) pompy
podczas demontazu.

Rysunek nr: 46 Uszczelka mechaniczna z opcjonalnym adapterem

Usungé uszczelke mechaniczng (tylko konstrukcja z prefabrykowanym

kolankiem)
Jesli pompa zostata dostarczona z uszczelkg mechaniczng, nalezy zdemontowac uszczel-
ke mechaniczng
1. Wymontowac¢ uszczelke mechaniczng (383) z watu (122).

383

Rysunek nr: 47 Usuniecie uszczelki mechanicznej z watu

70 AF (6"-36") MXR Bearings Instrukcja instalacji, eksploatacji i konserwacji



Konserwacja

Demontaz dtawnicy (tylko odlewana konstrukcja , back-pullout”)
Dtawnica, nakretki dtawika (353), dfawik (107), szczeliwo (106) i pierécien smarujgcy (105)
muszg by¢ usuniete przed pokrywg komory dfawnicy (184).

1.
2.
3.

Usungé wszystkie przewody do sptukiwania.

Usungé sruby regulacyjne wirnika (365A) i wszystkie (4) uchwyty regulacyjne (415).
Usung¢ dwie sruby (370C) mocujgce pokrywe uszczelnienia dtawnicowego (184) do
ostony tozyska (134C), a nastepnie zdja¢ pokrywe uszczelnienia dtawnicowego.

W przypadku wiekszych pomp nalezy uzy¢ zawiesia lub haka i tancucha, aby utrzymac
ciezar pokrywy dfawnicy podczas demontazu. Nalezy uwazac, aby nie spowodowaé
zarysowan i zadrapan na wale (122) lub tulei (126) pompy podczas demontazu.
Usung¢ dtawnice (220), sruby (799E) i uszczelke (351W).

Usung¢ sruby ustalajgce (469D) i kliny (178D) mocujgce tuleje watu (126) do watu
(122).

Jesli tuleja jest zablokowana, nalezy uzy¢ trzpieh mosiezny, aby wybi¢ jg z gniazda.
Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ lub zarysowaé watu podczas tego procesu.
Zdemontowac i wyrzucic pierscien O-ring (412D).

22

- 1
134C 370C

Rysunek nr: 48 Demontaz dfawnicy

Usungé komore uszczelniajacg (tylko konstrukcja z prefabrykowanym
kolankiem)

Jesli pompa zostata dostarczona ze szczeliwem, nalezy rozmontowa¢ komore uszczelnia-
jaca i szczeliwo
1. Usungg¢ pierscien O-ring komory uszczelniajgcej (351W) z komory uszczelniajgcej

(220).
Wymontowa¢ komore uszczelniajgca (220) z tulei watu (126).

Wyija¢ pierscien smarujgcy (105) and szczeliwo (106) z komory uszczelniajgcej lub tulei
watu, w zaleznosci od lokalizaciji.
Zdja¢ kotek uszczelniajacy (107).

=% ©

Rysunek nr: 49 Demontaz komory uszczelniajacej, szczeliwa i pier§cienia smarujacego
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Wyjaé wanienke
1.
2,

3.

Demontaz oston
1.

2.

sciekowa

Usuna¢ kolanko uliczne (799G) ze ztgcza wanienki Sciekowe;.

Usungé sruby (799H) i wktadki (7991) mocujace wanienke sciekowa (179) do ostony
tozyska (134C).

Wyciggng¢ wanienke $ciekowa z ostony tozyska.

Rysunek nr: 50 Usuniecie wanienki sciekowej

y tozyska

Przed usunieciem tozysk ostroznie usungé uszczelki labiryntowe z zewnetrznych i
wewnetrznych pozycji (332, 333).

Nalezy uzy¢ ostrego narzedzia lub srubokreta do ich usuniecia z ostony fozyska.
Nalezy uwazagé, aby nie uszkodzi¢ watu (122) lub siedziska.

134C

Rysunek nr: 51 Demontaz obudowy tozyska

Podnies¢ obudowe tozyska pionowo do goéry za pomocg sruby oczkowej i tancucha.
Nalezy uwazag¢, aby nie uszkodzi¢ koncowki watu od strony wirnika.

Umiesci¢ obudowe tozyska na stanowisku lub stojaku w taki sposob, aby wat wystawat
z dotu.

Usung¢ sruby (799F i 370Y) mocujgce przednie (239B) i tylne ndzki (239A).

Usungé sruby (788Z) mocujgce element ustalajgcy tozysko wzdtuzne (119C) do
obudowy tozyska.

Zdja¢ element podtrzymujacy i wyrzuci¢ uszczelke/podktadki (331) lub pierscien o-ring
(412y).
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331 or

Rysunek nr: 52 Demontaz elementu podtrzymujacego

8. Za pomoca $ruby oczkowej juz wkreconej w wat, wyciggna¢ zespoét obrotowy z
obudowy tozyska.
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Rysunek nr: 53 Wyciagna¢ zespo6t obrotowy z zespotu tozyska

9. Po usunieciu zespotu obrotowego umiesci¢ go na zestawie drewnianych klockéw V-
ksztattnych w celu usuniecia tozyska.

Usunaé€ tozysko (konfiguracja IMXR-3MXR)

1. W celu usuniecia tozysk najpierw nalezy podwazy¢ zaczepy podktadki blokujgcej (382)
z nakretki zabezpieczajgcej (136).

2. Zapomocg klucza ptaskiego usungc¢ nakretke zabezpieczajacg (136) i podktadke
zabezpieczajgcg (382).
Ta konfiguracja tozyska wzdtuznego sktada sie z dwdéch tozysk skosnych tozonych
tytem do siebie.

3. Uzy¢ sciggacza do tozysk w celu usuniecia obu tozysk wzdtuznych (112C).

4. Zapomocg $ciggacza usungc¢ wewnetrzne tozysko promieniowe (168C) z drugiego
konca watu.
Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ watu.
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/ 136

Rysunek nr: 54 Element obrotowy 1IMXR-3MXR

Usunaé iozys ko (konfiguracja 4AMXR-6MXR)

W celu usuniecia fozysk najpierw nalezy podwazy¢ zaczepy podktadki blokujgcej (382)
z nakretki zabezpieczajgcej (136).

2. Zapomocg klucza ptaskiego usungc¢ nakretke zabezpieczajacg (136) i podktadke
zabezpieczajgcg (382).

3. Zsung¢ podktadke klinowg (142B).
Ta konfiguracja tozyska wzdtuznego jest posrednio zamontowanym tozyskiem stozko-
wym.

4. Uzyc¢ sciggacza do fozysk w celu usuniecia tozyska wzdtuznego (112C).

5. Usunac kotnierz tozyska wzdtuznego (443X) i koto olejowe (248).
Koto olejowe jest wyposazone w 1-3 srub ustalajgcych (222N), mocujacych koto do
watu (122). Kotnierz i koto olejowe nalezy usung¢ przed zdjeciem tozyska wewnetrzne-
go.

6. Zapomoca sciggacza usungé wewnetrzne tozysko promieniowe (168C) z koncowki
napedowej watu.
Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzié¢ watu.

AF (6"-36") MXR Bearings Instrukcja instalacji, eksploatacji i konserwacji 75



Konserwacja

142B
136
Rysunek nr: 55 Element obrotowy 4MXR-6MXR

Demontaz wziernika / odpowietrznika i korkéw wezownicy chtodzacej

(opcjonalne)
1. Poluzowac i usuna¢ sruby (370F) mocujgce pokrywe (113B) do obudowy tozyska
(134C) i wyrzucic¢ uszczelke. (360E).

2. Usunac¢ pokrywe i wezownice. Odigcz ztgcza (972G i 972H) z pokrywy wyjgé
wezownice chtodzgcg (984A).

361 360E 984A 408 134C

972G 370F

Rysunek nr: 56 Usuniecie opcjonalnej wezownicy chtodzacej

3. W razie potrzeby usung¢ odpowietrznik (113A), korki rurowe (408D, 408, 408A, 251C) i
wziernik (319).

Kontrole przed montazem

Wskazowki
Przed zmontowaniem czes$ci pompy nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:
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e Sprawdzi¢ czesci pompy pod katem informacji zawartych w tematach dotyczgcych
czynnosci przed montazem, a nastepnie zaczg¢ ponowny montaz pompy. Wymienic
czesci niespetniajgce wymaganych kryteriow.

« Upewnic sie, ze czesci sg czyste. OczyScic¢ czesci pompy w rozpuszczalniku, aby
pozby¢ sie oleju, smaru i zanieczyszczen.

UWAGA:
Podczas czyszczenia czci naley chroni powierzchnie maszyny. W przeciwnym razie
moe doj do uszkodze urzdzenia.

Przeglad kolanka / obudowy / wktadki (opcje)
Kolanko i/lub obudowa (315A lub 100) i wktadka (103A) powinny by¢ sprawdzone pod
katem nadmiernego zuzycia lub wzeréw w obszarach wirnika i uszczelki. Powinny zosta¢
naprawione lub wymienione jesli zuzycie lub korozja przekroczg nastepujgce kryteria.
1. Odszukaé miejsca zuzyte lub rowki o gtebokosci ponad 3,2 mm | 1/8 cala.
2. Odszukac¢ wykruszanie o gtebokosci ponad 3,2 mm | 1/8 cala.

3. Sprawdzi¢ powierzchnie gniazda uszczelki obudowy pod kgtem nieréGwnomiernosci.
=2 O o

:‘f\"
=

s

7

Sprawdzié€ topatke wirnika
1. Przeprowadzi¢ przeglad topatki wirnika pod kgtem uszkodzen (101). Sprawdzi¢ topatke
0O.D. pod kagtem erozji. Sprzawdzié¢ powierzchnie fopatek, wymienié jesli sg rowkowane,
zuzyte lub erodowane gtebiej niz 5,0mm | 3/16 cala. Nadmierne zuzycie wirnika moze
doprowadzi¢ do zmniejszenia wydajnosci.

Rysunek nr: 57 Przeglad wirnika

2. Przeprowadzi¢ przeglad krawedzi przednich i tylnych topatek pod katem wzerdéw, erozji
lub uszkodzen korozyjnych, i wymieni¢ jesli rowki lub zuzycie jest gtebsze niz 5,0mm |
3/16 cala.

3. Sprawdzi¢ nasadke (punkt mocowania topatki na piascie) kazdej topatki pod katem
peknieé. Uszkodzenie topatki wirnika moze spowodowac niewywazenie w zespole
obrotowym, co doprowadzi do bardzo powaznego uszkodzenia pompy.
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4. Sprawdzi¢ wpust klina i stopniowane otwory pod katem oznak wzerdéw, zuzycia lub
korozji.

5. Sprawdzi¢ rowki pierscienia o-ring i otwory na sruby pod katem oznak wzeréw lub
korozji.

Sprawdzié¢ wat
1. Sprawdzi¢ wat (122) pod kgtem prostoliniowosci, zuzycia, korozji i bicia promieniowe-
go. Maksymalne bicie dla bezdotykowych czesci watu wynosi 0,08 mm | 0,003 cala.

D @ 5

@
@
5 @

®

Rysunek nr: 58 Przeglad watu

2. 2. Dlawszystkich stykajgcych sie powierzchni, takich jak gniazda tozysk, gniazda tulei i
powierzchnie montazowe wirnika nalezy sprawdzi¢ tabele przeptywu krytycznego osi.

Sprawdzié tuleje watu
1. Wymienié tuleje watu (126) jesli widoczne sg $slady mocnego rowkowania lub zuzycia.
Znalezione miejsca zuzyte lub rowki o gtebokosci ponad 2,4 mm | 3/32 cala sg
powodem do wymiany elementu.

Sprawdzi€ uszczelnienie mechaniczne / tuleje ogranicznika
1. Nalezy uzyskac informacje z dostarczonej przez sprzedawce instrukcji instalacji
uszczelek mechanicznych (383).

2. W razie potrzeby wymieni¢ tuleje ogranicznika (496B) podczas ponownego montazu.

Przeprowad2|c przeglad dtawnicy (tylko pompy uszczelnione)
Sprawdzi¢ dtawnice (220) pod katem odszukania miejsc zuzytych lub rowkéw o
gtebokosci ponad 1,6 mm | 1/16 cala.

2. Sprawdzi¢ pod kgtem wykruszania o gtebokosci ponad 3,2 mm | 1/16 cala.
3. Sprawdzi¢ powierzchnie gniazda uszczelki dtawnicy pod kgtem nieréwnomiernosci.
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Rysunek nr: 59 Przeprowadzi¢ przeglad dtawnicy

Przeglad obudow tozysk
1. Wykonac¢ przeglad otworéw obudéw tozysk (134C) pod katem oznak uszkodzen lub
zatar¢ ze strony biezni zewnetrznej.
2. Sprawdzi¢ krytyczne wymiary otworéw dla obudow w Tabeli krytycznych wymiarow
otworu. Otwory nie powinny mie¢ ksztattu jajka i powinny by¢ koncentryczne.

134C

1 Otwér w zewnetrznej ostonie 2 Otwor w wewnetrznej ostonie

Rysunek nr: 60 Przeglad obudéw tozysk

Przeglad tozysk
1. Przeprowadzi¢ przeglad tozysk (112C i 168C) pod katem zanieczyszczen i uszkodzen.
Stan techniczny tozysk bedzie dostarczac¢ przydatnych informacji na temat warunkow
eksploatacyjnych na ostonie tozysk.
2. Zanotowac stan smarowania i osadow.
Doktadnie zbada¢ uszkodzenia tozyska w celu okreslenia przyczyny ich wystgpienia.
4. Jesli uszkodzenie nie wynika z normalnego zuzycia, problem nalezy wyeliminowaé
przed przywréceniem pompy do eksploatacii.
PONOWNE WYKORZYSTYWANIE LOZYSK JEST ZABRONIONE.

Uszczelki labiryntowe i pierscienie O-ring
Chociaz uszczelki labiryntowe (332, 333), pierscienie O-ring (351, 351A, 351W, 412A,
412D, 412T, 412Y, 496D) i uszczelki (331, 351A, 351W, 211) moga wydawagé sie w
porzadku podczas kontroli i przeglagdu, NIE WOLNO PONOWNIE UZYC USZCZELKI
podczas odbudowywania pompy. Nalezy je wymieni¢ podczas gdy pompa jest rozmonto-
wana.

w
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Krytyczne wymiary i tolerancje przeptywu osiowego

Otwor w | Otwor w | Wewnetr | Zewnetrz| Mech. Zakonczenie
Rozmiar |wewnetrz| zewnetrz zne ne Gniazdo | Gniazdo wirnika
pompy nej nej gniazdo | gniazdo |uszczelni| tulei
ostonie | ostonie | fozyska | tozyska enia Krok 1 | Krok2
6 1,2495
35442 | 3,9379 | 1,9690 | 1,7722 | 1,750 1,687 1,2485
8 3,5433 3,9370 1,9686 1,7718 1,748 1,685 1,3745
10 1,3735
12 1,9995 2,0307
4,7253 5,5128 2,5597 2,5597 2,500 2,437 1,9985 2,0297
14 4,7244 | 55118 | 25592 | 2,5592 | 2,498 2,435 1,0895 | 1,9995
1,9885 1,9985
16 2,5935 2,6245
5,9076 6,6950 3,3472 3,1502 3,250 3,248 2,5925 2,6235
18 5,9055 6,6929 3,3466 3,1497 3,248 3,247 2,6245 2,6555
2,6235 2,6545
20 3,6240 3,6552
7,8758 8,3780 4,7263 4,2531 5,250 5,188 3,6230 3,6542
24 7,8740 8,3770 4,7254 4,2521 5,248 5,186 4,0000 4,0300
3,9985 4,0290
700 mm | 9,8449 | 10,7530 | 5,9071 4,7534 6,250 6,187 3,999
30 9,8431 | 10,7520 | 5,9061 4,7524 6,248 6,186 3,998
36 11,0262 | 12,0030 | 6,6945 5,7525 7,000 6,9360 4,7180 4,7490
11,0244 | 12,0020 | 6,6935 5,7515 6,998 6,9335 | 4,7165 4,7475

Maksymalne wartosci momentu obrotowego wkretu N-M | Stopa-funt

Tabela nr: 9 Tabela maksymalnych momentéw obrotowych wkretu

Stal ciggniona na zimno 316 Stal nierdzewna Stal stopowa ciggniona
. ASTM A108 Klasa 1213 ASTM A276 Typ 316 nazimno ASTM A193
Rozmlary KlasaB7
Smarowane Suche Smarowane Suche Smarowane Suche
5/16-18 6|4 9|6 9|6 1319 14|10 23|17
3/8-16 9|6 1319 15|11 23|17 25|18 37|27
1/2-13 21115 31|23 37|27 55|41 40|29 59|44
5/8-11 41|30 62 |45 74|54 11081 60 | 44 90 | 66
3/4-10 72153 10880 90| 66 135]99 11887 129] 95
718-9 116 |85 1741128 144106 216|159 209 | 154 177]131
1-8 174|128 261|192 216|159 324|239 504 | 371 755 | 557
11/2-6 600 | 443 1200 | 885 500 | 369 745|550 | 1859|1371 | 2789 | 2057

Ponowny montaz

Ponownie zmontowaé€ wziernik / odpowietrznik i korki wezownicy
chtodzacej (opcjonalne)
Ponowny montaz pompy AF odbywa sie w odwrotnej kolejnosci niz demontaz, z kilkoma
wyjatkami. Upewnic¢ sie, ze czesci sg czyste i wolne od zarzioréw i zarysowan. Kazdy etap
montazu powinien by¢ sprawdzany podwojnie, w celu zapewnienia wkasciwej kolejnosci i
techniki, aby zapobiec czesciowemu demontazowi wtasnie wykonanego kroku.
1. Opcjonalng wezownice chtodzgcg instaluje sie najpierw mocujgc dwa zmodyfikowane
ztgcza meskie (972G) do pokrywy wezownicy chtodzacej (113B).
2. Wtozy¢ konce wezownicy chtodzgcej (984A) przez ztgcza meskie (972G) i przykrecic
ztgcze zenskie (972H) do meskiego ztgcza Sciskajgc rury pomiedzy nimi.
3. Przymocowac pokrywe (113B) do obudowy tozyska (134C) za pomocg nowej uszczelki
(360E) i szesciu srub (370F) z pierscieniem o-ring (370F).
Rysunek nr: 61 Ponowny montaz wezownicy chtodzacej
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4. Zamontowac odpowietrznik (113A), korki rurowe (408A, 408, 408D, 251C) i wziernik
(319) w miejscach pokazanych na rysunku dotyczgcym ponownego montazu wezowni-
cy chtodzacej.

Ponownie zmontowaé element obrotowy (konfiguracje 1IMXR-3MXR)
1. Podgrza¢ wewnetrzne tozysko promieniowe (168C) do 107°C | 225°F przy uzyciu
nagrzewnicy indukcyjne;.
2. Przesung¢ tozysko na koniec watu wirnika (122), wcisngé go do momentu oparcia o
kotnierz watu, zgodnie z ponizszym rysunkiem i rysunkiem przekrojowym znajdujgcym
sie na koncu tego rozdziatu.

1. Zewnetrzne tozysko wzdtuzne 2. Wewnetrzne tozysko wzdtuzne

Rysunek nr: 62 Ponowny montaz elementu obrotowego (konfiguracje IMXR-3MXR)

OSTRZEZENIE:
' Ryzyko oparzenia przez nagrzane tozyska. Podczas uzywania nagrzewnicy tozysk nalezy
° nosi¢ rekawice izolowane.

3. Podgrzaé wewnetrzne tozysko wzdtuzne (112C) do 107°C | 225°F. Lozyska wzdtuzne
sg zamontowane tytem do siebie, wiec przed umieszczeniem tozyska na wale (122)
nalezy upewnié sie, ze powierzchnia duzej srednicy biezni wewnetrznej jest skierowana
w strone osadzenia watu.
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4. Podgrza¢ zewnetrzne tozysko wzdtuzne (112C) do 107°C | 225°F. Wsung¢ tozysko na
wat z matg srednicg biezni wewnetrznej skierowanej do wewnetrznego tozyska
wzdtuznego. Upewnic sig, ze spoczywa ptasko i prosto na wewnetrznym tozysku
wzdtuznym.

5. Przed schtodzeniem sie fozysk nalezy zamontowac¢ podktadke blokujgca tozysko (382)
i nakretke zabezpieczajgcyg (136). Dokrecic¢ do zacisniecia. Przed schtodzeniem sie
tozysk nalezy kilka razy dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca (136). Zwezajacy sie
koniec nakretki zabezpieczajgcej (136) powinien by¢ zwrdcony w kierunku podkiadki
zabezpieczajgcej (382). Upewni¢ sie, ze pomiedzy zewnetrznym i wewnetrznym
tozyskiem wzdluznym (112C) nie ma luzu. Za pomocg nakretki wyrownac szczeliny z
zaczepami podktadni zabezpieczajgcej i zagigé zaczepy podktadki zabezpieczajgcej w
szczeliny nakretki.

6. Jesli pompa jest smarowana sparem nalezy nasmarowac tozyska wewnetrzne (168C) i
zewnetrzne (112C) odpowiednim smarem. Upewnic sie, ze biegi sg odpowiednio
nasmarowane.

Ponownie zmontowaé element obrotowy (konfiguracje 4AMXR-6MXR)
1. Podgrzac¢ wewnetrzne tozysko promieniowe (168C) do 107°C | 225°F przy uzyciu
nagrzewnicy indukcyjnej. Przesung¢ tozysko na koniec watu po stronie napedu (122),
wcisngé go do momentu oparcia o wewnerzny kotnierz.

382

A

Rysunek nr: 63 Ponowny montaz elementu obrotowego (konfiguracje AMXR-6MXR)

OSTRZEZENIE:

Ryzyko oparzenia przez nagrzane tozyska. Podczas uzywania nagrzewnicy tozysk nalezy
nosi¢ rekawice izolowane.

2. Zamontowac¢ koto olejowe (248) wsuwajac je na wat tak, aby otwarty koniec byt
skierowany w strone tozyska wewnetrznego (168C). Przytrzymujgc koto olejowe przy
ramieniu zamontowac Sruby ustalajace (222N) mocujgce koto do watu (122).

3. W razie koniecznosci mozliwe jest uzycie nagrzewania kotnierza tozyska wzdtuznego
(443X) do zamontowania na wale. Zamontowac¢ go stozkowym koncem skierowanym w
strong kota olejowego (248).

4. Podgrza¢ wewnetrzne tozysko wzdtuzne (112C) do 107°C | 225°F. Zamontowac¢ jeden
rzad tozysk tocznych i bieznie wewnetrzng na wale (122). Upewni¢ sie, Zze fozysko
zostato nasuniete na wat do momentu, az znajdzie sie na rowni z kotnierzem fozyska
wzdtuznego (443X).
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5. Podczas gdy tozysko wzdtuzne jest jeszcze gorgce, zamontowaé zewnetrzny rzad
rolek i bieznie zewnetrzng. Zamontowaé podktadke klinowg (142B), podktadke blokuja-
€3 (382) z zaczepem w rowki na wale (122) i nakretke blokujgcg (136) ze stozkowym
koncem w kierunku podktadki zabezpieczajgcej (382). Doktadnie dokreci¢ catg
jednostke. Przed schiodzeniem sie tozysk nalezy kilka razy dokrecié nakretke zabez-
pieczajgcy (136). Upewnic sie, ze miedzy bieznig wewnetrzng, kotnierzem (443X) i
kotnierzem watu nie ma luzu (122). Za pomoca nakretki zabezpieczajgcej wyréwnaé
szczeliny z zaczepami podkfadni zabezpieczajgcej i zagig¢ zaczepy podktadki zabez-
pieczajgcej w szczeliny nakretki.

6. Jesli pompa jest smarowana sparem nalezy nasmarowac tozyska wewnetrzne (168C) i
zewnetrzne (112C) odpowiednim smarem. Upewnic sie, ze biegi sg odpowiednio
nasmarowane.

Ponownie zmontowaé ostone tozyska
1. Wkreci¢ srube oczkowg w koniec watu (122), podnies¢ i opusci¢ element obrotowy do
ostony fozyska (134C), patrz Rysunek: Wkfadanie osfony fozyska, ponizej. Nalezy uzyé
kotnierz podobny do pokazanego na strinie 69, aby zapobiec niewspotosiowosci
wewnetrznego tozyska promieniowego.

122

Y 134C

a8

1. Element obrotowy
Rysunek nr: 64 Wkiadanie ostony tozyska

2. Zapomoca srub (799F i 370Y) zainstalowac przednie (239B) i tylne nozki (239A).
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3. Zamontowac docisk tozyska wzdtuznego (119C), pierscien o-ring (412Y) (4MXR ~
6MXR) lub uszczelki (331) (LMXR~ 3MXR).
W celu prawidtowego wyréwnania uszczelnionych pomp nalezy sprawdzi¢ rysunek
montazowy. Zamontowac sruby (7882) mocujgce element ustalajgcy tozysko wzdtuzne
(119C) do obudowy tozyska (134C).

788Z
\%]jn UH Hn%j/ 119C
239 @ 331or

& 412Y

134C

Rysunek nr: 65 Ponownie zmontowa¢ ostone tozyska

4. Zamontowac zewnetrzne i wewnetrzne uszczelki labiryntowe (132) i (133).
Odptywy powinny byé umieszczone na dole i po zamontowaniu skierowane na
wewnatrz.

134C

Rysunek nr: 66 Ponowny montaz uszczelki labiryntowej

Ponownie zmontowaé¢ wanienke sciekowg
1. Przechyli¢ wanienke $ciekowa (179), aby uchwyty mocujgce oczyscity kotnierz
obudowy tozyska (134C), a ztgczka wystatg przez odlewany otwor w dolnej czesci
obudowy tozyska.
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2. Przymocowac wanienke $ciekowg do zeber ostony fozyska za pomoca dwaéch srub
(799H) i podktadek (7991).
3. Wtozyc fokie¢ uliczny (799G) w ztgczke znajdujaca sie na spodzie wanienki $ciekowe;.

Rysunek nr: 67 Ponowne zmontowanie wanienki sciekowej

Ponownie zmontowa¢ dtawnice (tylko odlewana konstrukcja , back-
pullout”)

1. Umiesci¢ klucz tulejowy (178D) w gniezdzie klucza watu (122). Wsungg¢ pierscien o-ring
(412D) w tuleje watu (126), a nastepnie wsunagé tuleje na wat, az rowki wpustowe
zostang wyréwnane.

2. Zamontowac srube ustalajagca (469D) i dokreci¢ w celu zablokowania tulei.

Nalezy uwazagé, aby nie uszkodzi¢ lub zarysowac tulei lub watu podczas tego procesu.

3. Przymocowac dtawnice (220) i uszczelki (351W) do pokrywy komory dtawnicy (184) za
pomoca srub (799E).

Ponownie zamontowag¢ cztery kotki (355) jesli zostaty zdemontowane. W przypadku
wiekszych pomp nalezy uzy¢ zawiesia lub haka i tancucha, aby utrzymac ciezar
pokrywy dtawnicy podczas montazu.

4. Przymocowacé pokrywe uszczelnienia dlawnicowego (184) do rejestru ostony tozyska
(134C).

Nalezy uwazaé, aby nie spowodowacé zarysowan i zadrapan na wale (122) lub tulei
(126) pompy podczas montazu.

5. Przymocowac pokrywe uszczelnienia dtawnicowego (184) do ostony tozyska (134C) za
pomoca srub (370C).

6. Uszczelni¢ dtawnice poczatkowo za pomocg dwoch pierscieni uszczelniajgcych (106),
przestawiajgc potgczenia w przypadku kazdego rzedu. Wtozy¢ pierscienie smarujgce
(105), upewniajac sie, ze pierscien smarujgcy jest wyrdwnany z otworami do
sptukiwania.

Jesli pierdcien smarujgcy jest wyposazony w zaczepy do demontazu, nalezy upewnic
sie, ze sg zwrdcone w strone zewnetrzng komory.

7. Wiozyc trzy kolejne pierscienie uszczelniajgce (106), dtawik (107), i nakretki dtawika
(353), recznie dokreci¢ nakretki.

8. Zainstalowac wszystkie przewody do sptukiwania, ktére ewentualnie mogty zostaé
usuniete podczas demontazu.
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22

- 1
134C 370C

Rysunek nr: 68 Ponowny montaz dfawnicy
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Ponowny montaz komory uszczelniajacej (tylko konstrukcja z

prefabrykowanym kolankiem)
Jesli pompa zostata dostarczona ze szczeliwem, nalezy ponownie zmontowaé komore
uszczelniajgcg i szczeliwo.

1.

Umiesci¢ klucz tulejowy (178D) w gniezdzie klucza watu (122). Wsung¢ pierscien o-ring
(412D) w tuleje watu (126), a nastepnie wsunag¢ tuleje na wat, az rowki wpustowe
zostang wyréwnane.

Zamontowac $rube ustalajgcg (469D) i dokreci¢ w celu zablokowania tulei. Nalezy
uwazaé, aby nie uszkodzi¢ lub zarysowac tulei lub watu podczas tego procesu.
Przymocowac¢ ptyty korncowe ostony watu (501M i 501N) do komory uszczelniajgcej
(220) za pomocg srub ptyty koncowej (327C).

Zamontowa¢ komore uszczelniajgca (220) i pierscien o-ring (351W) na tulei watu.

==

Rysunek nr: 69 Montaz tulei watu i komory uszczelniajgcej na wale

Ponownie zmontowac€ uszczelke mechaniczng z opcjonalnym adapterem

(tylko odlewana konstrukcja , back-pullout”)
Elementy luznego uszczelnienia mechanicznego (383, 108) i uszczelki (211) sg wsuwane
na wat (122) przed montazem pokrywy komory dtawigcej (184). Jesli uszczelka zawiera
tuleje ograniczajgcg (496B) opcjonalny adapter (108B) zostanie dotgczony do pompy.

1.

2.
3.

W przypadku duzych pomp nalezy uzyé¢ zawiesia lub haka i tancucha, aby bezpiecznie
utrzymac ciezar pokrywy dtawnicy podczas demontazu.

Zamontowac pokrywe diawnicy na rejestrze obudowy tozyska (134C).

Przymocowaé¢ pokrywe uszczelnienia dtawnicowego (184) do ostony tozyska (134C) za
pomocg dwoch srub (370C).

Nalezy uwazac, aby nie spowodowac zarysowan i zadrapan na wale pompy (122)
podczas montazu.

Zamontowac cztery uchwyty regulacyjne (415) i $ruby regulacyjne wirnika (356A).

Za pomocg goérnych srub regulacyjnych (356A) znajdujgcych sie najblizej obudowy
tozyska wysrodkowac¢ pokrywe komory dfawikowej na wale.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta uszczelnienia w celu prawidto-
wego zainstalowania i wyrGwnania uszczelnienia mechanicznego.

W koncu, zamontowacé nakretki dtawnicy uszczelnienia (353) i przymocowac uszczelke
do pokrywy dtawnicy (184).

Upewni¢ sie, ze wszystkie elementy dtawika i rury sptukujgce sg podtgczone.
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Rysunek nr: 70 Ponowne zmontowanie uszczelki mechanicznej z opcjonalnym adapterem

Ponowne zmontowanie uszczelki mechanicznej (tylko konstrukcja z

prefabrykowanym kolankiem)
Jesli pompa zostata dostarczona z uszczelkg mechaniczna, nalezy ponownie zamontowac
uszczelke mechaniczng i adapter uszczelki mechanicznej.
1. Wsuna¢ elementy uszczelki mechanicznej (383) i uszczelki na wat (122).
2. Jesli uszczelka zawiera tuleje ograniczajgca (496B) lub opcjonalny adapter (108B),
nalezy wsung¢ je na wat.

3. Wsung¢ adapter uszczelki mechanicznej (108D) i pierscien o-ring (497S) na wat.

Rysunek nr: 71 Instalacja na wale uszczelki mechanicznej, opcjonalnej tulei ogranicznika,
opcjonalnego adaptera i adaptera uszczelki mechanicznej

Ponowny montaz tylko pomp odlewanych z konstrukcja , back-pullout”
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Ponownie zmontowaé standardowy wirnik

W przypadku gdy dany model posiada standardowy wirnik, nalezy postepowaé zgodnie z
ponizszymi krokami:

1.
2.

3.

Zamocowac klin watu (178).

Nasung¢ wirnik (101) na wat (122) i w razie konieczno$ci, nalezy uzy¢ drewnianego
mtotka, aby ustawi¢ go na odpowiednim miejscu przy ramieniu watu.

Zamontowac¢ podkiadke watu (199) i elementy mocujgce (198), dokreci¢ w celu
zablokowania wirnika (101) na miejscu, patrz Rysunek: Ponowny montaz standardowe-
go wirnika, ponizej.

N\( 178
s =
N 4 qQ
%

Rysunek nr: 72 Ponowny montaz standardowego wirnika

Ponownie zmontowaé uszczelniony wirnika (tylko odlewana konstrukcja , back-

pullout™)

W przypadku uszczelnionego wirnika nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi krokami:

1.

W przypadku rozmiaréw 700mm i 36 cali zastosowany jest pokrywa wirnika i
pierscienie O-ring w celu utrzymania pompowanej cieczy z dala od wneki wirnika
Najpierw nalezy zamocowac klin watu (178) na wale. Za pomocg niewielkiej ilosci
silikonu przymocowac pierécieh O-ring wirnika (412A) do tylnej czesci wirnika (101).
Nasungé¢ wirnik (101) na wat (122). W razie koniecznosci, nalezy uzy¢ drewnianego
mtotka, aby ustawi¢ go na odpowiednim miejscu przy ramieniu watu.

Zamontowac¢ podkfadke (199) i Sruby watu (198).

Umiesci¢ pierscien O-ring (412T) na pokrywie i przymocowac pokrywe (998E) do
wirnika (101) za pomoca $rub (370M).

Niektore pokrywy wirnika sg wyposazone we wtyczke testowg rury (408H) umieszczo-
ng na powierzchni pokrywy w celu przetestowania uszczelnienia wneki po ponownym
montazu.

Ponownie zainstalowa¢ wtyczke (358I).

358l
370M

Rysunek nr: 73 Ponowny montaz uszczelnionego wirnika

Ponownie zmontowaé kolanko konstrukcji ,,back-pullout” (tylko odlewana konstrukcja

»back-pullout”)

1.

Ustawi¢ pompe na gtadkiej, ptaskiej powierzchni w celu ustabilizowania do montazu.
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2.

3.

4.

5.

6.

Poluzowac sruby regulacyjne wirnika (356A), aby uwolnity sie od tylnego kotnierza
kolana.

Z kolanem przytrzymanym w miejscu, wsungé konstrukcje ,back-pullout” w kolanko
(315A).

Zamontowac $ruby (789L i 7990) mocujgce konstrukcje ,bakc-pullout” do kolanka
(315A).

Upewnic¢ sie, ze uzyto wtasciwy materiat pierscienia o-ring dla pompowanej cieczy.

1. Tylne wycigganie
2. Tylny kotnierz kolanka
Rysunek nr: 74 Ponowny montaz kolanka

Przed dokreceniem srub (789L i 7990) wyregulowac¢ kolanko i wysrodkowac wirnik za
pomoca Srub regulacyjnych (356A).
Po wysrodkowaniu wirnika dokreci¢ sruby (789L i 7990).

Ponownnie zmontowaé kolanko konstrukcji ,back-pullout” z koprusem

1.

2.

Oddzielny korpus (100) jest dostarczany w przypadku rozmiaréw pomp 700mm i 36
cali. Poluzowac $ruby regulacyjne (356A), aby uwolnity sie od kotnierza kolana.
Wiozy¢ pierscien O-ring (351) w rowek kolanka i przytrzymac go niewielkg iloscig
smaru.

Upewni€ sie, ze uzyto wtasciwy materiat pierscienia o-ring dla pompowanej cieczy.

Po unieruchomieniu kolanka, przesung¢ konstrukcje ,back-pullout” do kolanka (315A) i
zamontowac sruby (789L i 7990).

Wiozy¢ pierscien o-ring lub uszczelke (351A) miedzy korpus (100) a kolanko (315A).
Przymocowa¢ korpus (100) do kolanka (315A) za pomocg srub (799C) i nakretek
(799D).

Z lekko poluzowanym korpusem (100) wysrodkowac korpus wzgledem srodka wirnika.

1. Konstrukcja ,back-pullout”
Rysunek nr: 75 Ponowny montaz kolanka z obudowa
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Ponownie zmontowaé wkiadke konstrukcji ,back-pullout” (opcjonalne)

1. Jesli kolanko (100) lub korpus (100) sg wyposazone w opcjonalng wktadke (103A),
nalezy jg zamontowaé na tym etapie. Zamontowanie wkifadki moze wymagac¢ pewnego
wysitku, w przypadku oporu nalezy sprébowac uzy¢ drewnianego miotka. Wktadka jest
uszczelniona, gdy jest $cisnieta do kotnierza rury i nie wymaga uszczelki. Jesl
konieczna jest wymiana, nalezy zaméwi¢ odpowiedni materiat dla pompowanej cieczy.

Rysunek nr: 76 Ponowne zmontowanie wktadki (opcjonalne)

Ponowny montaz prefabrykowanej pompy bez konstrukcji ,back-pullout”

Ponownie zmontowaé kolanko (tylko konstrukcja z prefabrykowanym kolankiem)
1. Ustawié prefabrykowane kolanko (315A) na ptaskiej powierzchni w celu ustabilizowania
do montazu.

2. Przymocowac plyte koncowg ostony watu (501M) do prefabrykowanego kolanka (315A)
za pomoca srub plyty koncowej (327C).

3. Poluzowac¢ sruby regulacyjne wirnika (356A).

4. Z prefabrykowanym kolanem przytrzymanym w miejscu, wsung¢ koncéwke zasilania w
kolanko (315A).

5. Zamontowac sruby (7990) i nakretki (357A) mocujgce koncéwke zasilania do kolanka
(315A), ale nie dokrecac ich catkowicie.

Rysunek nr: 77 Ponowny montaz kolanka

Ponownie zmontowaé standardowy wirnik (tylko konstrukcja z prefabrykowanym
kolankiem)
1. Zamocowac¢ Klin wirnika (178).

AF (6"-36") MXR Bearings Instrukcja instalacji, eksploatacji i konserwacji 91



Konserwacja

2. Przesunag¢ wirnik (101) na wat (122) za pomoca narzedzia do montazu wirnika Goulds
lub innego urzadzenia. W tym celu nalezy sprawdzi¢ instrukcje dotyczgce uzywania
narzedzi do montazu wirnika Goulds w Zatagczniku Il. W razie koniecznosci, nalezy uzyé
drewnianego mtotka, aby ustawi¢ go na odpowiednim miejscu przy ramieniu watu.

3. Zamontowac¢ podktadke watu (199) i elementy mocujgce (198), dokreci¢ w celu
zablokowania wirnika (101) na miejscu.

Rysunek nr: 78 Ponowne zmontowanie standardowego wirnika

Ponownie zmontowaé uszczelniony wirnik (tylko konstrukcja z prefabrykowanym
kolankiem)

W przypadku rozmiaréw 700mm i 36 cali zastosowany jest pokrywa wirnika i pierscienie O-

ring w celu utrzymania pompowanej cieczy z dala od wneki wirnika

1. Zamocowac¢ Kklin wirnika (178) na wale. Za pomocg silikonu przymocowac pierscien O-
ring wirnika (412A) do tylnej czeéci wirnika (101).

2. Przesungc¢ wirnik (101) na wat (122) za pomocg narzedzia do montazu wirnika Goulds
lub innego urzadzenia. W tym celu nalezy sprawdzi¢ instrukcje dotyczgce uzywania
narzedzi do montazu wirnika Goulds w Zatgczniku Il. W razie koniecznosci, nalezy uzy¢
drewnianego mtotka, aby ustawi¢ go na odpowiednim miejscu przy ramieniu watu.

3. Zamontowac¢ podktadke (199) i Sruby watu (198).

4. Umiesci¢ pierscien O-ring (412T) na pokrywie i przymocowaé pokrywe (998E) do
wirnika (101) za pomoca srub (799B).

Rysunek nr: 79 Ponowny montaz uszczelnionego wirnika

Wyrownaé pednik do kolanka (tylko konstrukcja z prefabrykowanym kolankiem)
1. Po poluzowaniu $rub mocujgcych kolanko do ramy (7990), wyréwnac¢ pednik (101)
wewnatrz prefabrykowanego kolanka (315A) za pomocg $rub regulacyjnych kolanka
(356A).
2. Po wyréwnaniu pednika, dokreci¢ kolanko do ramy za pomocg $rub (7990) i nakretek
(357A).
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Rysunek nr: 80 Wyréwnanie pednika do prefabrykowanego kolanka

Wyréwnaé adapter uszczelki mechanicznej i zainstalowaé uszczelke mechanicznag
(tylko konstrukcja kolanka prefabrykowanego)
1. Wsunga¢ pierscien o-ring (497S) i adapter uszczelki mechanicznej (108D) na prefabry-
kowane kolanko (315A).
2. Zamontowa¢ podktadki (536W) i sruby (370) w celu zamontowania adaptera uszczelki
mechanicznej do prefabrykowanego kolanka, ale nie dokrecac je catkowicie.
3. Zapomocg srub regulacyjnych adaptera uszczelnienia mechanicznego (341C) i
czujnika zegarowego wyrownac¢ adapter uszczelnienia mechanicznego z watem (122).
4. Po wyréwnaniu adaptera uszczelki mechanicznej dokreci¢ sruby adaptera uszczelnie-
nia mechanicznego.
5. Zamontowa¢ kofki dtawikowe (353) przez adapter uszczelnienia mechanicznego do
prefabrykowanego kolanka.
6. Przesung¢ uszczelke mechaniczng (383) do adaptera uszczelnienia mechanicznego.
Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta uszczelnienia w celu prawidto-
wego zainstalowania i wyréwnania uszczelnienia mechanicznego.
7. Zamontowac¢ nakretki dtawika (355) i przymocowaé uszczelnienie mechaniczne do
kolanka. Upewni¢ sie, ze wszystkie elementy dtawika i rury sptukujgce sa podtaczone.
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Rysunek nr: 81 Ponownie ztozy¢ i wyréwnaé uszczelnienie mechaniczne

Wyrownaé komore uszczelniajgcg i zainstalowaé szczeliwo (tylko konstrukcja kolanka
prefabrykowanego)
1. Wsung¢ komore uszczelniajgcg (220) i pierécien o-ring (351W) na prefabrykowane
kolanko (315A).

2. Zalozyc¢ kotki komory uszczelniajgcej (799E) i nakretki (425) na kolanko, ale nie
dokrecac catkowicie.

3. Zapomocg srub regulacyjnych komory uszczelniajgcej (341C) i czujnika zegarowego
wyréwnaé komore uszczelniajagca z tulejg watu (126).

4. Po wyréwnaniu komory uszczelniajgcej, dokreci¢ mocowanie komory uszczelniajgce).

5. Uszczelni¢ komore uszczelniajgcg poczatkowo za pomocg dwéch pierscieni uszczel-
niajgcych (106), przestawiajgc potaczenia w przypadku kazdego rzedu.

6. Wiozy¢ pierscienie smarujgce (105), upewniajgc sie, ze pierscien smarujacy jest
wyréwnany z otworami do sptukiwania. Jesli pierscien smarujgcy jest wyposazony w
zaczepy do demontazu, nalezy upewnic sig, ze sg zwrdcone w strone zewnetrzng
komory.

7. Wiozy¢ kolejne trzy pierscienie uszczelniajgce (106), przestawiajgc potgczenia w
przypadku kazdego rzedu.

8. Wtozy¢ kotki dlawikowych (353) do komory uszczelniajgce;.

9. Wiozy¢ kotki uszczelniajgce (107) do komory uszczelniajgcej.

10. Zamontowac¢ nakretki dtawika (355) i dokrecié.

11. Zainstalowac wszystkie przewody do sptukiwania, ktore ewentualnie mogty zostac
usuniete podczas demontazu.

szczeliwa i pierscienia smarujgcego.

Ponownie zmontowaé ostone watu (tylko konstrukcja z kolankiem prefabrykowanym)
1. Zamontowac¢ nakretki w ksztatcie U (469R) na ptytkach koncowych ostony watu (501M).
2. Wtozy¢ lufe ostony watu (501F) przez okno dostepowe ramy.
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Wiozy¢ sruby lufy ostony watu (414C) przez szczeliny w lufie (501F) i zabezpieczy¢
elementami ustalajgcymi sruby (534C).

Przymocowac lufe ostony watu (501F) do ptyty koncowej ostony watu (501M) za
pomoca srub lufy ostony (414C).

Zamontowac¢ zewnetrzng ostone watu nad oknem dostepu do ramy (nie pokazano).

Rysunek nr: 83 Ponowne zmontowanie ostony watu (tylko kolanko prefabrykowane)

Ponownie zmontowaé naped / ostone (konfiguracja z paskiem klinowym)

1.

Za pomocg dzwigu podnie$¢ pompe na swoje miejsce na podstawie pomocnicze;.
Nalezy uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ pompy, uderzajgc w belki lub sciany, ktére mogg
znajdowac sie w poblizu pompy.

Jesli podczas demontazu pod n6zkami obudowy fozyska znaleziono podktadki, nalezy
je wymienic.

Zamontowac¢ pompe na srubach podstawy (500A) i usung¢ pasy lub tancuchy
podnoszgce wokot obudowy tozyska (134C) i kolanka (100).

Rysunek nr: 84 Ponowny montaz pompy do podstawy pomocniczej

Zamontowac paski klinowe i ponownie ustawi¢ napiecie, odsuwajgc podstawe slizgowa
od pompy.

Wyregulowac i sprawdzi¢ napiecie zgodnie z instrukcjami producenta napedu.
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1. Zamontowac paski
2. Przesuwana podstawa $lizgowa
Rysunek nr: 85 Montaz paska klinowego

6. Przymocowac podstawe ostony (501) do podstawy pomocniczej za pomoca $rub (502).
Zamontowac pokrywe ostony (500) za pomoca $rub (502).

Rysunek nr: 86 Ponowny montaz pokrywy ostony do podstawy pomocniczej

7. Sprawdzi¢ ustawienie wirnika i w razie potrzeby ponownie wyroéwnac zgodnie z
instrukcjg dotyczgcg (ustawienia wirnika).

Ponownie zmontowaé naped / ostone (konfiguracja bezposredniego potgczenia)

1. Zapomocg dzwigu podnie$s¢ pompe na swoje miejsce na podstawie pomocnicze;j.
Nalezy uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ pompy, uderzajac w belki lub $ciany, ktére mogag
znajdowac sie w poblizu pompy.

2. Jesli podczas demontazu pod n6zkami obudowy tozyska znaleziono podktadki, nalezy
je wymienic.

3. Zamontowa¢ pompe na Srubach podstawy (500A) i usung¢ pasy lub fancuchy
podnoszgce wokot obudowy tozyska (134C) i kolanka (100).
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Rysunek nr: 87 Naped bezposredni - ponowny montaz pompy do podstawy pomochiczej

4. Wyréwnac przekfadnie i potowki sprzegta pompy zgodnie z opisem w czesci dotyczacej
montazu podstawy.
Jesli silnik i przekfadnia zostaly przesuniete podczas demontazu, nalezy je ponownie
wyréwnac.

5. Owing¢ ostone sprzegta wokot potéwek sprzegta i zainstalowaé¢ elementy mocujgce,
ktore przytrzymujg pokrywe sprzegia.

Rysunek nr: 88 Ponowny montaz pokrywy sprzegta

6. Przykrecic¢ dwie potéwki ostony sprzegta (500) i zamontowaé¢ nad sprzegtem.
7. Przymocowac ostone do podstawy za pomocg srub (502).
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502 :

Rysunek nr: 89 Ponowny montaz ostony sprzegta

8. Sprawdzi¢ ustawienie wirnika i w razie potrzeby ponownie wyréwnac zgodnie z
instrukcjg ustawienia wirnika.

9. WIa¢ do pompy odpowiedni srodek smarny Zapoznac¢ sie z konserwacjg zapobiegaw-
czg w celu spetnienia wymagan.

10. Podtgczy¢ wszystkie pomocnicze instalacje rurowe i rury

11. Napelni¢ przewody instalacji w taki sposéb, aby wirnik pompy byt zanurzony, w razie
potrzeby przeptukaé pompe.

12. Otworzy¢ wszystkie zawory sterujace przeptywem od i do pompy.

13. Odblokowa¢ moc napedu i uruchomi¢ silnik pompy, aby upewnic sie, ze pompa obraca

sie bez ograniczen lub $cierania. Jesli wszystko jest w porzadku, nalezy kontynuowac z
uruchamianiem pompy.

OSTRZEZENIE:

Odtaczyé¢ zasilanie i uwazagé, by nie spowodowac przypadkowego wigczenia i obrazen
ciata.

OSTRZEZENIE:
Operator powinien zna¢ medium i dotyczace go srodki bezpieczenstwa, zapobiegajace
obrazeniom ciafa.
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Rozwigzywanie problemow

Rozwiazywanie problemdw zwigzanych z pompa

Tabela nr: 10 Rozwigzywanie probleméw zwigzanych z pompa

Objaw

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie nastepuje przekazanie cie-
czy lub przeptyw jest przerywany

Pompa nie jest zalana lub zala-
nie jest utracone, poziom cieczy
nie wypeinia catkowicie kolanka

Caltkowicie napetni¢ przewody
instalacji, aby wirnik zostat zanu-
rzony

Wilot zasysania jest zatkany

Usung¢ przeszkody z wlotu za-
sysania

Wirnik jest zatkany ciatem ob-
cym

Przeptuka¢ wstecznie pompe lub
recznie oczysci¢ wirnik

Zawor ssacy iflub ttoczny jest
zamkniety lub zatkany

Otworzy¢ zawory, aby wyelimi-
nowac warunki wytgczenia

Nieodpowiedni kierunek obrotow

Zmienic¢ kierunek obrotéw, aby
dopasowac sie do kierunku
wskazanego przez strzatke na
ostonie tozyska

Nieprawidtowe orurowanie ssa-
nia

Wymienic lub zmodyfikowac oru-
rowanie ssania

Dostepny NPSH jest nieodpo-
wiedni

Zwiekszy¢ poziom cieczy lub ob-
nizy¢ pompe

Wyciek powietrza w przewodzie
ssawnym

Przetestowac instalacje rurowg
pod katem wyciekow

Zbyt niska predkosé (rpm)

Nowy naped lub przektadnia w
celu uzyskania wyzszej predkos-
ci pompy

Nadmiar powietrza w cieczy

Zainstalowac¢ odpowietrznik w
orurowaniu lub wyeliminowac
zrodto powietrza

Pompa nie generuje przeptywu
znamionowego ani nominalnej
wysokosci podnoszenia

Wirnik jest czesciowo zatkany

Przeptuka¢ wstecznie pompe lub
recznie oczysci¢ wirnik

Niewystarczajgce podnoszenie
ssace

Napetni¢ przewody instalaciji tak,
aby poziom cieczy znajdowat sie
powyzej linii Srodkowe] wirnika

Pompa nie jest zalana lub zala-
nie jest utracone, pompa nie wy-
petnia catkowicie kolanka

Caltkowicie napetni¢ przewody
instalacji, aby wirnik zostat zanu-
rzony

Zawor ssacy i/lub ttoczny jest
zamkniety lub zatkany

Otworzy¢ zawory, aby wyelimi-
nowac warunki czesciowej blo-
kady

Nieprawidtowe orurowanie ssa-
nia

Wymieni¢ lub zmodyfikowaé oru-
rowanie ssania

Nadmiar powietrza w cieczy

Zainstalowac odpowietrznik w
orurowaniu lub wyeliminowaé
zrédto powietrza

Zbyt niska predkosé (rpm)

Nowy naped lub przektadnia w
celu uzyskania wyzszej predkos-
ci pompy

Nieprawidtowa rotacja

Sprawdzi¢ okablowanie silnika

Nieprawidtowy wirnik lub $redni-
ca wirnika

Sprawdzi¢ katy topatek i/lub luzy
wirnika

Podnoszenie systemu jest zbyt
wysokie

Sprawdzi¢ obliczenia krzywej
systemowej, zmniejszy¢ odpor-
nosc¢ systemu

Instrumenty wykazujg btedne od-
czyty

Sprawdzi¢ i skalibrowac instru-
menty, wymieni¢ w razie potrze-
by

Zuzyty lub ztamany wirnik, wy-
giete topatki

Sprawdzic¢ i wymieni¢ w razie
koniecznosci

Pompa nieprawidtowo zmonto-
wana

Poréwna¢ montaz pompy z in-
strukcja obstugi
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Objaw

Przyczyna

Srodek zaradczy

Zuzycie wewnetrznych czesci
zwilzonych jest przyspieszone

Dostepny NPSH jest nieodpo-
wiedni

Zwiekszy¢ poziom cieczy lub ob-
nizy¢ pompe

Substancje chemiczne w cieczy
inne niz okreslone

Przeanalizowa¢ pompowanie i
poprawi¢ lub zmieni¢ mokre ma-
teriaty koncowe pompy, aby do-
pasowac sktad pompowanej cie-
czy

Pompa nieprawidtowo zmonto-
wana

Poréwna¢ montaz pompy z in-
strukcjg obstugi

Wyzsze stezenie ciat statych od
wartosci okreslonych

Przeanalizowa¢ pompowanie i
poprawi¢ lub zmieni¢ mokre ma-
teriaty koncowe pompy do tward-
szego sktadu

Nadmierny wyciek z dtawnicy

Dtawik uszczelnienia niewtasci-
wie wyregulowany

Dokreci¢ nakretki dtawika

Dtawnica niepoprawnie uszczel-
niona

Sprawdzi¢ szczeliwo i ponownie
uszczelni¢ dtawnice

Zuzyte czesci uszczelnienia me-
chanicznego

Wymieni¢ zuzyte czesci

Przegrzanie uszczelnienia me-
chanicznego

Sprawdzi¢ smarowanie i przewo-
dy chtodzenia

Porysowana tuleja watu

Ponownie obrobi¢ lub wymienié
w razie potrzeby

Krotka zywotnos$é uszczelnienia

Pompa nie osigga punktu kon-
strukcyjnego

Sprawdzi¢ pondoszenie i prze-
ptyw, pompy AF powinny nor-
malnie pracowac miedzy 75% a
125% BEP

Zuzyty wat/tuleja watu

W razie koniecznosci wymienié
wat lub tuleje watu

Dtawik uszczelnienia niewtasci-
wie wyregulowany

Wymieni¢ uszczelnienie i wyre-
gulowac¢ dtawik zgodnie z in-
strukcja obtsugi

Uszczelnienie nie zostato pra-
widtowo zamontowane

Sprawdzi¢ instrukcje producenta
uszczelnienia

Pompa nie jest prawidtowo
zmontowana

Poréwna¢ montaz pompy z in-
strukcja obstugi
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Objaw

Przyczyna

Srodek zaradczy

tozyska regularnie stajg sie go-
rgce podczas pracy lub ulegaja
awarii

Poziom smaru

Upewni¢ sie, ze poziom oleju
znajduje sie przy srodkowej linii
wziernika

Nieodpowiedni srodek smarny

Sprawdzi¢ srodek smarny pod
katem odpowiedniosci

Niewystarczajgce smarowanie

Zwigkszy¢ czegstotliwos¢ smaro-
wania

Uszkodzone lub wygiete fopatki
wirnika

Sprawdzi¢ wymiary wirnika i
uktad topatek

Nadmierna niewspotosiowosé
watu

Sprawdzi¢ bicie watu i skonsulto-
wac sie z fabrykag

Nieodpowiednie chtodzenie
$rodka smarnego

Sprawdzi¢ temperature pompo-
wanej cieczy i w razie potrzeby
dodac olej do uktadu chtodzenia

Nacisk osiowy lub obcigzenie
promieniowe wyzsze niz znamio-
nowe ohciazenie

Obliczy¢ zywotnosc tozyska dla
danej marki i modelu tozyska

Nieodpowiednie smarowanie
sprzegta

Sprawdzi¢ harmonogram smaro-
wania sprzegta w instrukcji insta-
lacji, obstugi i konserwacji produ-
centa

Niewywazony wirnik

Sprawdzi¢ poziom drgan pompy
i podzespotéw napedu, w razie
potrzeby ponownie wywazyé
sprzegto

Zbyt wysokie cisnienie ssania

Sprawdzi¢ poziom cieczy i sta-
tyczne ci$nienie ssania

Nieprawidtowo zainstalowane to-
zysko

Sprawdzi¢ ukierunkowanie to-
zyska na rysunku przekrojowym

Niewywazony wirnik

Sprawdzi¢ wibracje pompy, w ra-
zie potrzeby ponownie wywazy¢
wirnik

Nadmierna ugiecie watu

Sprawdzi¢ $rednice, zwis i od-
chylenie watu, skonsultowac sie
z fabrykg

Pompa nie osigga punktu kon-
strukcyjnego

Sprawdzi¢ pondoszenie i prze-
ptyw, pompy AF powinny nor-
malnie pracowac miedzy 75% a
125% BEP

Zanieczyszczenie srodka smar-
nego

Sprawdzi¢ olej lub smar pod ka-
tem zanieczyszczen

Nieprawidtowe zakotwiczenie
orurowania

Sprawdzi¢ czy nadmierne obcia-
Zenie rury nie jest przenoszone
na kotnierze pompy

Pompa i/lub naped nie sg przy-
mocowane do podstawy

Sprawdzi¢ elementy ztgczne,
jesli sg luzne, nalezy sprawdzi¢
wyréwnanie i dokreci¢ ponownie

Ciezar wtasciwy wyzszy niz war-
tos¢ okreslona

Wykonac analize pompowane;
cieczy i porownac z cigzarem
whasciwym

Lepkosc¢ wyzsza niz wartosc
okreslona

Wykonac¢ analize pompowanej
cieczy i poréwnac z lepkoscig
whasciwa

Pompa nieprawidtowo zmonto-
wana

Poréwna¢ montaz pompy z in-
strukcja obstugi

Czesciowo zatkany wirnik powo-
dujacy nieréwnowage

Przeptuka¢ wstecznie pompe lub
recznie oczysci¢ wirnik
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Objaw

Przyczyna

Srodek zaradczy

Pompa dziata hatasliwie lub wib-
ruje na poziomach wyzszych niz
normalne

Uszkodzony lub wygiety wirnik
lub wat

W razie potrzeby wymieni¢

Fundament pompy nie jest
sztywny lub podstawa nie jest
catkowicie zabezpieczona

Dokreci¢ $ruby mocujace na
podstawie Sprawdzi¢ sztywnosé
fundamentu

Niewywazony wirnik

Sprawdzi¢ rownowage wirnika

Silnik nie jest zabezpieczony

Sprawdzi¢ elementy mocujace
silnika

Nieodpowiednie smarowanie
sprzegta

Sprawdzi¢ harmonogram smaro-
wania sprzegta w instrukcji insta-
lacji, obstugi i konserwaciji produ-
centa

Nieprawidtowo zainstalowane to-
zysko

Sprawdzi¢ ukierunkowanie to-
zyska na rysunku przekrojowym

Niewywazony wirnik

Sprawdzi¢ poziom drgan pompy
i podzespotéw napedu, w razie
potrzeby ponownie wywazyé
sprzegto

Predkos¢ pracy pompy jest zbyt
bliska naturalnej czestotliwosci
systemu

Zwigkszy¢ predkos¢ do wartosci
+/- 20% naturalnej czestotliwosci
systemu

Wirnik jest czesciowo zatkany

Przeptuka¢ wstecznie pompe lub
recznie oczys$ci¢ wirnik

Luz wirnika jest zbyt ciasny

Sprawdzi¢ luzy wirnika, wyregu-
lowac w razie potrzeby

Pompa nieprawidtowo zmonto-
wana

Poréwna¢ montaz pompy z in-
strukcjg obstugi

Pompa nie osigga punktu kon-
strukcyjnego

Sprawdzi¢ pondoszenie i prze-
ptyw, pompy AF powinny nor-
malnie pracowac¢ miedzy 75% a
125% BEP

Nadmierna ugiecie watu

Sprawdzi¢ $rednice, zwis i od-
chylenie watu, skonsultowac sie
z fabrykg

Zuzyte tozyska.

Wymienié

Instalacja rurowa zasysania lub
odprowadzania nie jest zaczep-
iona lub prawidtowo zamocowa-
na.

Wykonaé zakotwiczenie zgodnie
z zaleceniami norm Instytutu
Hydraulicznego

Zawor ssacy i/lub ttoczny jest
zamkniety lub zatkany

Otworzy¢ zawory, aby wyelimi-
nowac warunki czesciowej blo-
kady

Nadmierna niewspotosiowosé

Sprawdzi¢ bicie watu i skonsulto-

watu wac sie z fabrykg
Pompa nieprawidtowo zmonto- |Poréwna¢ montaz pompy z in-
wana strukcja obstugi

Pompa kawituje, dostepny
NPSH jest nieodpowiedni

Problem systemowy, zwiekszy¢
poziom cieczy lub obnizy¢ pom-
pe
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Rozwigzywanie probleméw

Objaw

Przyczyna

Srodek zaradczy

Wysoka czestotliwos¢ awarii
uszczelnienia mechanicznego

Dostepny NPSH jest nieodpo-
wiedni

Zwiekszy¢ poziom cieczy lub ob-
nizy¢ pompe

Nadmierna niewspotosiowos¢
watu

Sprawdzi¢ bicie watu i skonsulto-
wac sie z fabrykg

Zbyt wysokie cisnienie ssania

Sprawdzi¢ poziom cieczy i sta-
tyczne ci$nienie ssania

Nieprawidtowo zainstalowane to-
zysko

Sprawdzi¢ ukierunkowanie to-
zyska na rysunku przekrojowym

Niewywazony wirnik

Sprawdzi¢ wibracje pompy, w ra-
zie potrzeby ponownie wywazy¢
wirnik

Przegrzanie powierzchni
uszczelnienia

Sprawdzi¢ przeptyw ptukania
zgodnie z zaleceniami producen-
ta, w razie koniecznosci zwigk-
szy¢

Nadmierna ugiecie watu

Sprawdzi¢ $rednice, zwis i od-
chylenie watu, skonsultowac sie
z fabrykg

Brak uszczelnienia ptukanego
przy powierzchniach uszczelnia-
jacych

Sprawdzi¢ srednice, zwis i od-
chylenie watu, skonsultowac sie
z fabrykg

Nieprawidtowy montaz uszczelki

Sprawdzi¢ kompatybilno$¢ ma-
teriatébw uszczelnienia z pompo-
wang cieczg

Pompa pracuje na sucho

Caltkowicie napetni¢ przewody
instalacji, aby wirnik zostat zanu-
rzony

Pompa nie osigga punktu kon-
strukcyjnego

Sprawdzi¢ pondoszenie i prze-
ptyw, pompy AF powinny nor-
malnie pracowac miedzy 75% a
125% BEP

Zuzyty wal/tuleja watu

W razie koniecznosci wymienié
wat lub tuleje watu

Niewywazony wirnik

Sprawdzi¢ poziom drgan pompy
i podzespotéw napedu, w razie
potrzeby ponownie wywazyé
sprzegto

Podstawa nie zostata prawidto-
wo zainstalowana

Poréwna¢ montaz podstawy
pompy z instrukcjg obstugi

Uszkodzenie tozyska

Wymieni¢ w razie potrzeby

Nieprawidtowe zakotwiczenie
orurowania

Sprawdzi¢ czy nadmierne obcig-
zenie rury nie jest przenoszone
na kotnierze pompy

Pompa i/lub naped nie sg przy-
mocowane do podstawy

Sprawdzi¢ elementy ztaczne,
jesli sg luzne, nalezy sprawdzi¢
wyréwnanie i dokreci¢ ponownie

Ciezar wtasciwy wyzszy niz war-
tos¢ okreslona

Wykona¢ analize pompowane;
cieczy i porownac z cigzarem
wiasciwym

Lepkos$¢ wyzsza niz wartosc
okreslona

Wykona¢ analize pompowanej
cieczy i poréwnac z lepkoscig
wiasciwg

Pompa nieprawidtowo zmonto-
wana

Poréwna¢ montaz pompy z in-
strukcjg obstugi

Silni potrzebuje zbyt duzego za-
silania

Wysokos¢ podnoszenia jest po-
wyzej wartosci znamionowe;j.
Zmniejszony przeptyw

Srawdzi¢ czy nie ma zanieczysz-
czen w przewodach rurowych
lub przeszkéd w odprowadzaniu

Ciecz jest ciezsza niz oczekiwa-
no

Sprawdzi¢ cigzar i lepkos¢

Nieprawidtowa rotacja

Wiaczy¢ silnik i sprawdzic¢ obroty

Pompa nie osigga punktu kon-
strukcyjnego

Sprawdzi¢ zmierzong wysokosé
podnoszenia i przeptyw w sto-
sunku do okreslonej wysokosci
podnoszenia i przeptywu

Uszczelnienie tulei dtawnicy jest
zbyt napiete

Poprawic¢ uszczelnienie. Wymie-
nic, jesli jest zuzyte

Ograniczenie ruchu czesci obro-
towych, zbyt ciasne luzy wew-
netrne

Sprawdzi¢ wewnetrzne czesci
zuzywajgce sie pod katem odpo-
wiednich przeswitéw

AF (6"-36") MXR Bearings Instrukcja instalacji, eksploatacji i konserwacji
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Listy i przekroje czesci

Listy i przekroje czesci

Rysunek przekrojowy
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Listy i przekroje czesci

Wykaz czesci i materiatdw konstrukcji

Tabelanr: 11 Wykaz czesci i materiatéw konstrukcji

Pozyc o . Standardowe materialy konstrukcyjne (stop)
ja Nazwa czesci 5\%' 304 | 316 | Stop 20 DuSpSIex 904L | Monel [Inconel| Nikiel Tytan
100 Korpus
101 Wirnik Stop
105 Pierscien smarujacy PTFE
106 Szczeliwo Zalezny od procesu
107 Dtawik Stop
112C tozysko zewnetrzne Stal
113A Odpowietrznik oleju
119C | Docisk tozyska wzdtuznego Zeliwo
122 Wat Stop
126 Tuleja watu
134C Ostona fozyska Zeliwo
136 Przeciwnakretka tozyska
142B Podktadka z kluczem Stal
168C tozysko wewnetrzne
178 Whpust wirnika
178D Klucz tulei Stop
179 Wanienka sciekowa 316 standardowy, (tylko pompa uszczelniona)
184 Pokrywa uszczelnienia dtawni-
cowego
198 Sruba wirnika Stop
199 Blokada wirnika
220 Dfawnica
222N | Sruba dociskowa, koto olejowe
239A No6zka ramy, zewnetrzna Stal
239B No6zka ramy, wewnetrzna
248 Koto olejowe Zelazo
251C Korek, smarowniczka Stal
315A Kolanko z obudowg Stop
315B Whktadka, kolanko
332 Uszczelka Laby, zewnetrzna Braz
333 | Uszczelka Laby, wewnetrzna
351A Uszczelka, korpus kolanka Zalezny od procesu
351W Uszczelka, dtawnica
353 Kotek dtawika Stal niklowana
355 Nakretki dtawika
356A Sruby regulacyjne Stal
360W | Pokrywa, chtodzenie olejem
361 | Uszczelka, chtodzenie olejem KAUCZUK SYNTETYCZNY-N
370C |Ostonatozyska / kolanko HHCS
370F HHCS, chiodzenie olejem Stal
370L | Ostona {ozyskg gokrywy HHCS
370M Wirnik HHCS Stop
370Q No6zka ramy, tylnia
370Y Sruby nozki ramy Stal
382 Podktadka zabezpieczajgca
383 Uszczelka mechaniczna Zalezny od aplikaciji
400 Klucz sprzegta
408 Korek, odptyw Stal
408A Wtyczki czujnika
408D Korek wlewu oleju
408H Korek, wirnik Stop
412D | Pierscien uszczelniajacy, tuleja Zalezny od procesu
412T | PierScien o-rin%apokrywa wirni- Zalezny od procesu
412Y | Pierscien o-ring, pokrywa kon- KAUCZUK SYNTETYCZNY-N
cowa
443X Przektadka Stal
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Listy i przekroje czesci

Pozyc o _ Standardowe materiaty konstrukcyjne (stop)
ja Nazwa czesci Zell | 304 | 316 | Stop 20 | PYPI* |904L| Monel |inconel| Nikiel | Tytan
469D Sruba dociskowa, tuleja Stop
496 Pierscien o-ring, pokrywa
uszczelnienia dtawnicowego Zalezny od procesu
496C | Pierscien o-ring, dysza wirnika
540C Uszczelka, ostona tozyska KAUCZUK SYNTETYCZNY-N
600Z HHCS, SBX/SBXCVR Stal
787H Belka regulacyjna
7887 Sruby pokrywy koncowki Stal
799C Korpus HHCS
799D Nakretki, korpus Stal
799E Rama pokrywy HHCS SB Stal
799F No6zka HHCS, przod
799G | Kolanko wanienki sciekowej Standardowo ze stali nierdzewnej, dostepne inne opcje
799H Sruby wanienki Sciekowej Stal nierdzewna
799J Uchwyt regulacyjny, korpus
799K Sruba regulacyjna HHCS Stal
799L Uchwyt regulacyjny HHCS
998E Pokrywa wirnika Stop
9727 Ztgcze meskie Stal
9728 Ztacze zenskie
9841 Wezownica chtodzaca Stal nierdzewna
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Listy i przekroje czesci

Poprzeczna pompa AF z uszczelnieniem, bez konstrukcji , back-
pullout”
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Rysunek nr: 91 20", 24", 700MM, 30" AF z uszczelnieniem, bez konstrukcji ,back-pullout”

Poprzeczna pompa AF z uszczelkg mechaniczna, bez konstrukciji
,back-pullout”
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Rysunek nr: 92 20", 24", 700MM, 30", 36# AF z uszczelkg mechaniczna, bez konstrukcji , back-
pullout”
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Listy i przekroje czesci

Wykaz czesci i materiatow konstrukcji dla wyprodukowanych
kolanek

Tabelanr: 12 Wykaz czesci i materiatdbw konstrukcji

Standardowe materialy konstrukcyjne (stop)

Zalezny od procesu

Pozyci . Duple
2 Nazwa czesci Nikiel Weztlg'wa 316LSS | 55| 904L | Monel | Inconel
(CD4)
101 Wirnik Stop
105 Pierscien smarujgcy PTFE
106 Szczeliwo Zalezny od procesu
107 Dtawik Stop
108D Adapter uszczelki mechanicznej
112C tozysko zewnetrzne
113A Odpowietrznik oleju Stal
113M Sprzegto
113N Ztacze rury
119C Docisk tozyska wzdtuznego Zeliwo
122 Wat Stop
126 Tuleja watu
134C Ostona tozyska Zeliwo
136 Przeciwnakretka tozyska
142B Podktadka z kluczem Stal
168C tozysko wewnetrzne
178 Wpust wirnika
178D Klucz tulei Stop
179 Wanienka $ciekowa standardowo 316, dostepne inne opcje
198 Sruba wirnika
199 Blokada wirnika Stop
220 Komora uszczelniajgca
222N Sruba dociskowa, koto olejowe Stal
239A No6zka ramy
248 Koto olejowe Zelazo
251C Korek, smarowniczka Stal
315A Produkowane kolanko Stop/Stal
319 Wziernik Stal
332 Uszczelka Laby, zewnetrzna Braz
333 Uszczelka Laby, wewnetrzna
341C | Sruba, zaczepeosri?:r(]:ilg\lf\l%t)ny (regulacja Stal nierdzewna
351W | Pierscien o-ring, komora uszczelniajgca

351X | Pierscien o-ring, komora uszczelniajgca
353 Kotki dtawika Stal niklowana
355 Nakretki dtawika
356A Sruby regulacyjne
356E HHCS, ramy do kolanka (uchwyt) Stal
357A | Nakretka szesciokgtna, ramy do kolanka
aro | Srubazbem gniazdowym - adapter Stal nierdzewna
370Y HHCS, nézka ramy Stal
382 Podktadka blokujgca
383 Uszczelka mechaniczna Zalezny od aplikaciji
400 Klucz sprzegta
408 Korek, odptyw Stal
408A Wtyczki czujnika
408D Korek wlewu oleju
412A Pierscien o-ring, watek / wirnik
412D Pierscien uszczelniajgcy, tuleja Zalezny od procesu
412T Pierscien o-ring, pokrywa wirnika
412Y Pierscien o-ring, pokrywa koncowa Kauczuk syntetyczny-N
415 Uchwyt regulacyjny Stal
425 | Nakretka szesmonkigjtggékomora uszczel- Stal nierdzewna
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Listy i przekroje czesci

Standardowe materiaty konstrukcyjne (stop)

Pozycj . Duple
2 Nazwa czesci Nikiel Weztlg'wa 316LSS | 505 | 904L | Monel | Inconel
(CD4)

443X Przektadka Stal

469D Sruba dociskowa, tuleja Stop

497S | Pierscien o-rlngﬁgrﬂg%%rj uszczelki me- Zalezny od procesu

536W | Podktadka, adaptern%?zczelkl mechanicz- Stal nierdzewna

7882 Sruby pokrywy koncowki Stal

799B Sruba, pokrywa wirnika Stop

799E Kotki - komora uszczelniajgca Stal nierdzewna

799G Kolanko wanienki sciekowej

799H Sruby wanienki sciekowej Standardowo ze stali nierdzewnej, dostepne inne opcje

799I Podktadka wanienki $ciekowej

7990 HHCS, ramy do kolanka (dolny) Stal

998E Pokrywa wirnika Stop

AF (6"-36") MXR Bearings Instrukcja instalacji, eksploatacji i konserwacji
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Listy i przekroje czesci

Konfiguracje tozysk MXR
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Rysunek nr: 93 Konfiguracje tozysk MXR
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Opcje AF

Rysunek nr: 95 Opcje AF
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Zatgcznik

Zatacznik

Zalgcznik
Wyrownanie tozysk

SCALE 0.500

.06 CU
AFTHR WELDING
AND MACHINING

A

Rysunek nr: 96 Detal kotnierza wyréwnujacego tozysko

(4]

SHCTION A-A

N S B

Maksymalne wartosci momentu obrotowego wkretu N-M | Stopa-funt

Tabela nr: 13 Tabela maksymalnych momentow obrotowych wkretu

Stal ciggniona na zimno 316 Stal nierdzewna Stal stopowa ciggniona
. ASTM A108 Klasa 1213 ASTM A276 Typ 316 nazimno ASTM A193
Rozmlary Klasa B7
Smarowane Suche Smarowane Suche Smarowane Suche
5/16-18 6|4 9|6 9|6 1319 14|10 23|17
3/8-16 9|6 1319 15|11 23|17 25|18 37|27
1/2-13 21115 31|23 37|27 55|41 40| 29 59|44
5/8-11 41|30 62|45 74|54 11081 60 | 44 90 | 66
3/4-10 72153 10880 90 | 66 135]99 11887 129]95
718-9 116 |85 1741128 144106 216|159 209 | 154 177]131
1-8 174|128 261|192 216|159 324|239 504 | 371 755 | 557
11/2-6 600 | 443 1200 | 885 500 | 369 745|550 | 1859|1371 | 2789 | 2057
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Zatgcznik I

Zatacznik Il

Zakgcznik I

Montaz i demontaz wirnika 30-calowego i 36-calowego za pomoca
narzedzia do montazu wirnika Goulds

5

T

Rysunek nr: 97 Narzedzie do montazu wirnika

1.

Zastosowanie narzedzia do montazu wirnika Goulds do wirnika 30-calowego i 36-
calowego

Upewnic¢ sie, ze pokrywa wirnika and podkfadka watu zostaty usuniete.

Przymocowacé ptyte wirnika narzedzia montazowego (4) do wirnika z $rubami blokuja-
cymi ptyty wirnika (10 lub 11).

Obrdci¢ wat, aby obrotowy pierscien wciggnika (5) znalazt sie w potozeniu godziny 12.
Za pomocg dzwigu przesung¢ wspornik narzedzia montazowego (1), aby obrotowy
pierscien wciggnika (5) znalazt siew rowku wspornika.

Przymocowac¢ ptytke (3) do wspornika (1) za pomocg dostarczonych srub (8) i nakretek
(6).

Przymocowaé¢ rame narzedzia montazowego (2) do ptyty wspornika (4) za pomoca
dostarczonych $rub (9) i nakretek (7).

Przymocowac rame narzedzia montazowego (2) do wspornika narzedzia montazowe-
go (1) za pomocg dostarczonych srub (13) i nakretek (14).
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Zatgcznik 11

Rysunek nr: 98 Narzedzie montazowe przymocowane do pednika w kolanie
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Aby uzyska¢ najnowszg wersje tego dokumentu i
dodatkowe informacje, odwiedz naszg strone

internetowa;:

http://www.gouldspumps.com

YITT

ENGINEERED FOR LIFE

Goulds Pumps Inc.

240 Fall Street

Seneca Falls, NY 13148
USA

© 2018 ITT Corporation

Wersja oryginalna instrukcji dostepna jest w jezyku angielskim.
Wszystkie instrukcje w innych jezykach stanowig ttumaczenia
instrukcji oryginalnej.

Formularz IOM.AF.6-36 MXR.Bearings.pl-
pl.2018-02
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