@GOU LDS PUMPS

Instrukcja montazu,
obstugi | konserwac|i

Model VIS

STT

ENGINEERED FOR LIFE









Spis tresci

STRO
NA ROZDZIAL 1 — WPROWADZENIE . . . . oot e e e e e e e
........ 3
1-1 Wprowadzenie 3
1-2  KONSHIUKCIA . . .o ottt e e e e e e 3
1-3  Informace . . . .. 3
1-4  Odbiori Kontrola . . .. ..o 3
1-7  Wymagany Sprzet i Przyrzady . . . ..ot 3
ROZDZIAL 2 — PRZECHOWYWANIE . . . . e e e e e e
L 222 . PrzechawyBanie . .. .. e e 3
2-3  Przygotowanie do przeChOWYWANIA . . . . . . ...ttt e e e 3
2-5 Zalecane procedury przeChowywania . . ... .. ..ottt 4
2-6  Przygotowanie do dtugotrwatego przechowywania w warunkach niekontrolowanych . ......... 4
ROZDZIAL 3 — OPIS OGOLNY . . ottt e et et e e 4
3-2 Opis 4
3-8 NaPeAY . . .o 4
3-5 Odprowadzanie 4
3-7  ZeSPOtKOTPUSOW . . . .ottt et e e et e e e e e e e e e e e e 4
ROZDZIAL 4 — MONTAZ POMPY . . .ottt et e e e e e e e e
4
4-2  Wstepne SrodKi 0StroZNOSCi . . . . . .ot 4
4-3  Przygotowanie POSAdOWIENIA . . . . . .ottt it e e 6
4-5  Przygotowanie do MONtazu . . . ... ..o e 6
4-7  Sprawdzanie opornosci i wykonanie ztgcza kablowego . .. ... ... 6
4-8  Wigczanie zasilania silnika . . ... ... . 7
4-10 Opuszczanie pompy dO OAWIBITU . . . . . ottt e e e e e e e e 7
4-12 Kontrola natezenia pradu . . . .. ..ot 8
4-14 KONtrola Napi€Cia . . . . v o oottt e e 8
4-16  Kabel eleKiryCzny . . . .o e 8
4-18 Elektryczne urzgdzenia zabezpieCzajgale . . . . ... i it 8
4-19 Montaz i zasada dziatania przewodu POWIEIIZNEQO . . . .. .ttt i 8
ROZDZIAL 5 — OPIS OGOLNY . . .\ttt e et ettt 9
4-1  Informacie 0gOINE . . . . ..o 9
5-2  Praca przy odcietych glowicach . . . ... ... . 10
ROZDZIAL 6 — DEMONTAZ | PONOWNY MONTAZ POMPY ...ttt it et
10
6-1  DEmMONtAZ POMIPY . . . vttt e e e 10
6-5  Demontaz KOrPUSOW . . . . .ttt e e 11
6-7 Demontaz pierscieni slizgowych korpusu turbiny . ... ... . e 11
6-8 Demontaz pierscienia $lizgowego wirnika w korpusie turbiny . . ... ... .. ... . o 11
6-9 Demontaz tozyska miski, dzwonu ssawnego i korpusuodptywu . . ... ... . 11
6-10 Przeglgd iwymiana . ... ... e 11
6-11 Montaz pierscienia $lizgowego wirnika i korpusu turbiny . ... ... ... ... .. 11
6-12 Montaz tozyska miski, dzwonu ssawnego i korpusu odplywu . . .. ... ... . . 11
6-13 Ponowny montaz korpusu turbiny z tulejg stozkowg . .. ... ... ... 11
ROZDZIAL 7 — LISTA CZESCL . ... ... .. e e
.................. 19
7-1  Informacje 0gOINe . . . . ..o 19
T-2  ZamMaWianie CZESCI . . . . o ottt 19
T-3  ZWIOE CZESCi . . o o v ittt et e e e 19



ROZDZIAL 1 — WPROWADZENIE

1-1
WPROWADZENI

E

1-2 Konstrukcja, zastosowane materiaty oraz
spos6b wykonania pomp firmy Goulds zapewniajg
ich dtugg zywotnos¢ i bezawaryjng prace. Jednak
zywotnos¢ i bezawaryjnosé kazdego urzadzenia
mechanicznego mozna zwiekszy¢ i przedtuzy¢
poprzez wiasciwe stosowanie, prawidtowy montaz,
przeprowadzanie przeglagdow okresowych oraz
doktadng konserwacje. Niniejsza instrukcja ma
pomaéc operatorom w zrozumieniu budowy i
poprawnych metod montazu, obstugi i konserwacji
tych pomp.

1-3 Nalezy uwaznie zapoznac sie z trescig
rozdziatéw od 1 do 6 i zachowac¢ niniejszg
instrukcje w fatwo dostepnym miejscu, aby
umozliwi¢ skorzystanie z niej w przysztosci.
Dodatkowe informacje mozna uzyska¢, kontaktujgc
sie z dziatem Vertical Pump Division firmy Goulds
Pumps, Inc., City of Industry, Kalifornia lub z
lokalnym przedstawicielem firmy.

OSTRZEZ
ENIE:

FIRMA GOULDS PUMPS, INC. NIE
PONOS| ODPOWIEDZIALNOSCI ZA
ZADNE SZKODY ANI OPOZNIENIA
WYNIKAJACE Z )
NIEPRZESTRZEGANIA ZALECEN
ZAWARTYCH W NINIEJSZEJ
INSTRUKCJI.

1-4 ODBIOR | KONTROLA

1-5 Przed przystgpieniem do roztadunku ze
srodka transportu przewoznika nalezy zapewnic
doktadne podparcie pompy. Obchodzi¢ sie
ostroznie z wszystkimi podzespotami. Przed
rozpakowaniem pompy nalezy sprawdzi¢ skrzynie
pod katem uszkodzen transportowych. Po
rozpakowaniu sprawdzi¢ wizualnie pompe oraz:
A. Zgodnos¢ zawartosci zespotu pompy z listem
przewozowym.

B. Wszystkie podzespoty pod katem uszkodzenh.

1-6 O wszelkich brakach lub uszkodzeniach
nalezy natychmiast powiadomic¢ lokalne biuro
przewoznika, ktéry dostarczat przesyike i zawrzeé
stosowng uwage na liscie przewozowym. To
pozwoli unikng¢ jakichkolwiek watpliwosci w
przypadku zgtoszenia reklamacyjnego oraz utatwi
szybkie i zadowalajgce skorygowanie problemu.

1-7 WYMAGANY SPRZET

| PRZYRZADY

1-8 Rodzaj sprzetéw i przyrzadow wymaganych do
zamontowania pompy bedzie sie roznit w
zaleznosci od wielkosci pompy oraz typu montazu.
Ponizsze omoéwienie wraz z listg standardowych
sprzetéw i przyrzgdow nalezy zatem potraktowaé
wytacznie jako wytyczne.

A. SPRZET CIEZKI

Drewniane klocki cierne lub stalowe obejmy
Stalowe podnosniki kolumnowe wtasciwego typu, o
rozmiarze dobranym do rury kolumny

Zawiesie linowe o dtugosci okoto 10 stép (3 m) i
nosnosci odpowiadajgcej podnoszonym ciezarom.
B. NARZEDZIA

RECZNE Klucze

do rur Dwie pary

szczypiec do

rozpinania

tancucha

Narzedzia reczne z zestawu mechanika

C. OPRZYRZADOWA

NIE

Jeden miernik Megger lub podobny przyrzad do
pomiaru opornosci elektryczne;j.

Amperomierz z

klemg Woltomierz

Dobrej klasy srodek do uszczelniania potgczen
rurowych w celu utatwienia montazu oraz
mozliwego demontazu w przysztosci

D. SPRZET MONTAZOWY

Czasami stosuje sie zurawie jezdne, jednak zaleca
sie uzycie odpowiednio zaprojektowanej konstrukcji
statycznej do ustawienia pompy. Konieczne jest
umozliwienie uniesienia bloku zwienczajgcego na
takg wysokosé, aby hak podnosnikowy znajdowat sie
co hajmniej trzy stopy (1 m) wyzej niz najdtuzszy
element. Urzadzenie do podnoszenia musi by¢ na
tyle wytrzymate i sztywne, aby bezpiecznie unies¢
catkowity ciezar jednostki.

PRZESTR
OGA:
BEZ WZGLEDU , NA RODZAJ
SPRZETU PODNOSNIKOWEGO LUB
POMPUJACEGO . NALEZY
PAMIETAC, ZE _NAJWAZNIEJSZE
JEST BEZPIECZENSTWO.

ROZDZIAL 2 — PRZECHOWYWANIE

2-1 PRZECHO od
WYWANIE

2-2 Firma Goulds Pumps doktadnie konserwuije i zabezpiecza swoje produkty na czas transportu.

Jednak okres trwatosci srodkéw konserwujgcych



naktadanych fabrycznie wynosi od 3 do 18
miesiecy, w zaleznosci od warunkow
srodowiskowych, w jakich przechowywany jest
sprzet. Ten rozdziat zawiera opis procedur
przygotowania pomp firmy Goulds do
przechowywania oraz ich konserwacji w trakcie
przechowywania.

Procedury te sg konieczne do zabezpieczenia
czesci precyzyjnych pomp. Procedury dotyczace
przechowywania silnikéw nalezy zaczerpngé

producenta silnikéw. Ten rozdziat ma na celu
dostarczenie ogoélnych informacji pomocnych
uzytkownikom pomp firmy Goulds. Jego tres¢ nie
modyfikuje, nie zmienia i/lub w zaden inny sposéb nie
wptywa na zakres gwarancji udzielanej przez firme
Goulds Pumps.

2-3 PRZYGOTOWANIE DO
PRZECHOWYWANIA

2-4 Pompy gtebinowe firmy Goulds wymagajg
wiasciwego przygotowania do przechowywania. Za
czas przechowywania pompy nalezy uzna¢ czas od
dostarczenia



pompy na miejsce do jej zamontowania. Jesli
pompa zostala zamontowana, ale nie pracuje
regularnie (jest sezonowo wytgczana lub pozostaje
w przestoju przez dtuzszy czas), zaleca sig, aby w
miare  mozliwosci uruchamia¢ takg pompe
uruchamia¢ na 15 minut co dwa tygodnie.

2-5 ZALECANE PROCEDURY
PRZECHOWYWANIA

A. W kontrolowanych miejscach przechowywania
nalezy utrzymywac statg temperature na poziomie
co najmniej 10°F (-12°C) powyzej punktu rosy, przy
wilgotnosci wzglednej ponizej 50% i niskim lub
catkowicie wyeliminowanym zapyleniu. (Jesli nie
mozna spetni¢ tych wymagan, nalezy uznac, ze
pompa jest przechowywana w srodowisku
niekontrolowanym).

B. W przypadku przechowywania w warunkach
niekontrolowanych przez okres do szesciu miesiecy
nalezy okresowo sprawdzac, czy wszystkie
zastosowane srodki konserwujgce sg nienaruszone.
C. Wszystkie gwinty rurowe i ostony kotnierzowe
rur nalezy uszczelni¢ za pomocg tasmy.

D. Na czas przechowywania pompe nalezy
ustawi¢ na podwyzszeniu na wysokosci co
najmniej szesciu cali (15 cm) nad podtozem.

2-6  PRZYGOTOWANIE DO
DLUGOTRWALEGO
PRZECHOWYWANIA w
WARUNKACH
NIEKONTROLOWANYCH

2-7 W przypadku przechowywania przez okres
powyzej szesciu miesiecy konieczne jest
wykonanie procedury poprzedzajgcej ztozenie do
przechowywania w warunkach
niekontrolowanych oraz:

A. Okresowe sprawdzanie zespotu i odnawianie
powioki antykorozyjnej.

B. Umieszczenie dziesieciu funtéw (4,5 kg) srodka
pochtaniajgcego wilgo¢ lub pieciu funtéw (2,25 kg)
inhibitora korozji w proszku w poblizu srodka
pompy. Jesli pompa jest zmontowana,
umieszczenie dodatkowego funta (0,45 kg) proszku
w dyszy odptywowej solidnie przymocowanej do
kotnierza odptywowego.

C. Zainstalowanie wskaznika wilgoci w poblizu
powierzchni zewnetrznej pompy. Przykrycie pompy
czarna folig polietylenowg o grubosci co najmniej 6
mili lub podobng, i uszczelnienie jej przy uzyciu
tasmy. Wykona¢ réwniez niewielki otwor
wentylacyjny o $rednicy 0,5 cala (1,25 cm).

D. Przygotowanie zadaszenia lub szopy w celu
zabezpieczenia pompy przed bezposrednim
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych.

ROZDZIAL 3 — OPIS OGOLNY

3-1 Ogolny opis

3-2 Pompa VIS firmy Goulds to turbinowa pompa
gtebinowa zaprojektowana z myslg o maksymalnej
niezawodnosci. Wydajnosé pompy VIS obejmuje
zakres od 100 do 6000 gal./min (278-22 680 I/min.)
i wiecej, z ttoczeniem do wysokosci 1400 stop (467
m). Rys. 3-1 przedstawia schemat typowej pompy
VIS

3-3 Naped

3-4 Firma Goulds stosuje wytgcznie uznane na
rynku miedzynarodowym silniki przeznaczone do
pracy ciaggtej przy kazdym ciggu, jaki moze
wystgpi¢ na krzywej wydajnosci. Regulacja
wirnika oraz rodzaj sprzegta (wielowypustowe lub
zaciskowe) zalezy

od zastosowanego silnika.

3-5 ODPROWADZANIE

3-6 W korpusie odptywu znajduje sie przytgcze z
gwintem NPT pod kolano rury odptywowej lub
pierwszy odcinek rury kolumnowe;j.

3-7 ZESPOL KORPUSOW

3-8 Korpusy majg budowe zasadniczo
kotnierzowg, co pozwala zapewni¢ precyzyjne
wyréwnanie oraz utatwia montaz i demontaz.
Wirniki sg zabudowane, co eliminuje problem z
dostosowaniem otoczenia.

Montaz pompy
Wszystkie sruby sg dokrecone fabrycznie i
zabezpieczone preparatem Loctite. Bierze sie pod
uwage, ze podczas transportu i przenoszenia moze
doj$¢ do poluzowania $rub, dlatego przed
przystapieniem do montazu nalezy sprawdzic, czy
wszystkie tgczniki pompy sg solidnie dokrecone

ROZDZIAL. 4 — MONTAZ POMPY

4-1 MONTAZ POMPY

4-2 Przed ostatecznym zamontowaniem pompy
nalezy zastosowac¢ wstepne srodki ostroznosci.

Doktadnie sprawdzi¢ odwiert i jego obszar w nastepujgcy
sposob.

A. Sprawdzi¢, czy perforowane czesci odwiertu nie zostaty
przykryte piaskiem.

B. Sprawdzi¢, czy odwiert ma dostatecznie duzg érednéce i



gtebokos¢ oraz jest na tyle prosty, ze moze
pomiesci¢ pompe. Jednostka gtebinowa musi
pracowac w prostym odcinku odwiertu. Wywierane
cisnienia mogg spowodowac i spowodujg
niewspotosiowosc tozysk

Sprzegto Gdy nie wiadomo, czy odwiert jest prosty,
zaleca sie wpuszczenie do odwiertu na zgdang
gtebokos¢ atrapy o srednicy i dtugosci
odpowiadajgcej wymiarom gotowego zespotu
pompy/silnika z podtgczonymi przewodami
elektrycznymi. Jesli nie ma pewnosci co to tego, czy
odwiert jest prosty, zaleca sie zastosowanie klatki i
wigzah.

PRZESTROGA:
PODCZAS MONTAZU JEDNOSTKI
SILNIK MUSI SIE ZNAJDOWAC CO
NAJMNIEJ PIEC STOP NAD DNEM
ODWIERTU.



NR Opis

CZESCI

649 Sprzegto

660 WAL POMPY

661 KORPUS ODPLYWU

670 KORPUS POSREDNI

671 ADAPTER GLEBINOWY

672 £OZYSKO POSREDNIE

673 Wirnik

677 TULEJA STOZKOWA

680 PIERSCIEN SLIZGOWY
KORPUSU

690 £OZYSKO — SSANIE/ODPLYW

692 KOENIERZ PIASKOWY

698 SSANIE Z FILTREM SITOWYM

DISCHARGE \ 7

STl | r/

RYSUNEK 3-1

G

| SUBMERSIBLE MOTOR
HP- PH- CY- V-

RPM-FRAME



Uwaga

Jesli odwiert byt uprzednio uzytkowany, nalezy z
niego usuna¢ wszelkie przeszkody, takie jak
postrzepione fragmenty okladziny, a takze usunaé
lub naprawi¢ wszelkie uszkodzenia. Kontrole
wizualng mozna przeprowadzi¢ przy uzyciu
podwodnej kamery wideo.

C. Z powierzchni wody nalezy usuna¢ wszelkie
oleje i emulsje olejowe, aby nie doszto do
uszkodzenia jednostki. Aby unikng¢
przedostawania sie ptynu do wnetrza jednostki w
trakcie montazu, mozna otoczy¢ jednostke
warstwg wodorozpuszczalnego alkoholu
poliwinylowego, jednak nie zabezpieczy to
materiatu izolacyjnego przewodow elektrycznych.

D. BADANIE ODWIERTU

W wielu odwiertach stosuje sie wiecej niz jeden
rozmiar oktadziny, przy czym czesto $rednica
dolnych odcinkéw jest mniejsza od $rednicy
go6rnych odcinkow.

PRZESTR
OGA:

NIE WOLNO MONTOWAC JEDNOSTKI W
TAKI SPOSOB, ABY SILNIK
ZNAJDOWAL SIE W BLOCIE, PIASKU
LUB SPOCZYWAL NA DNIE ODWIERTU.
ISTOTNE JEST ZAPOBIEGANIE
GROMADZENIU SIE PIASKU W
ODWIERCIE W STOPNIU, KTORY
SPOWODOWALBY NAWET CZESCIOWE
ZASYPANIE SILNIKA.

4-3 PRZYGOTOWANIE POSADOWIENIA

4-4 Posadowienie musi by¢ sztywne,
wypoziomowane, 0 wytrzymatosci zapewniajace;j
podparcie dla ciezaru tgcznego pompy, silnika,
kolumny wraz z cieczg przeptywajgca przez
zespot. Zaleca sie wykonanie posadowienia z
betonu monolitycznego, jednak mozna rowniez
zastosowac¢ odpowiednie belki lub cembrowine.
Najczesciej stosowane posadowienie jest
wykonane z nastepujgcej mieszaniny betonowe;j:
A. jedna czes¢ cementu,

B. dwie czesci piasku,

C. cztery czesci zwiru,

uzupetnione wodg w ilosci wystarczajgcej do
uzyskania sztywnej mieszaniny.

4-5 PRZYGOTOWANIE
DO MONTAZU

4-6  Utozy¢ rure kolumnowg oraz zespot
korpusow/silnik na odpowiedniej cembrowinie, tak
aby nie dostawat sie do nich brud. Rura powinna
by¢ skierowana przytgczami w strone odwiertu.
Doktadnie oczysci¢ wszystkie gwinty i przed
zamontowaniem pokry¢ je odpowiednim
uszczelniaczem. Wszystkie pozostate czesci nalezy
utozy¢ w takiej kolejnosci, w jakiej bedg stosowane.

4-7 SPRAWDZANIE OPORNOSCI

Przed zdemontowaniem ptoz transportowych
nalezy sprawdzi¢ opornos¢ silnika oraz kabli przy

8

uzyciu stosownego przyrzadu, takiego jak miernik
Megger. Jesli ztacze kablowe nie zostato wykonane
fabrycznie, nalezy je wykona¢ przy uzyciu jednego z
ponizszych sposoboéw.

PLASKIE ZL ACZE KABLOWE

A. Przecig¢ zewnetrzng ostone w dwdch lub trzech
miejscach, a nastepnie zdjgc¢ jg przy uzyciu narzedzia
Sta-Kon lub innych podobnych szczypiec z odcinka o
dtugosci okoto jednej stopy (30 cm), pociggajgc w tyt.
Zdja¢



bawetniang lub inng tasme z poszczegdlnych
przewodéw, aby odstoni¢ izolacje kazdego
przewodu. Zdjg¢ izolacje z kazdego przewodu na
odcinku na tyle dtugim, aby przewéd dochodzit do
potowy ztgcza tulejowego. Zacisnaé ztacze na
przewodzie. Zdjg¢ izolacje przewodu silnika na
odcinku na tyle dtugim, aby méc umiesci¢ go w
ztaczu i zetkng¢ z koncowka kabla. Zacisngé
ztgcze, podobnie jak poprzednio. Pociggngc¢ za
przewdd, aby sie upewni¢, ze zigcze jest solidnie
zacisniete zaréwno na przewodzie silnika, jak i na
kablu. Zeskroba¢ izolacje, aby usung¢ wszelkie
luzne fragmenty tasmy lub nagwintowac i
zszorstkowac powierzchnie. Doktadnie oczyscic¢
powierzchnie za pomoca rozpuszczalnika (nafty,
rozcienczalnika do farb itp.). Zapewni to
wodoszczelnosé ztgcza.

B. Za pomocg samoprzylepnej tasmy
polietylenowej rozpocza¢ oklejanie od srodka
ztgcza do jednego cala (2,5 cm) za ztgczem,
rozciggajgc tasme przy oklejaniu o okoto 10%.
Owija¢ tasma z zaktadkg rowng okoto potowie jej
szerokosci. Nastepnie zmieni¢ kierunek oklejania,
dochodzgc do odcinka jednego cala (2,5 cm) za
ztgczem w drugim kierunku. W ten sposéb
natozona zostaje pierwsza warstwa tasmy. Po
ukonczeniu kazdej warstwy pokry¢ tasme
powioka elektryczng Scotch-Kate 31KBB lub
podobnym materiatem. Rozpoczg¢ oklejanie
kolejng warstwa w kierunku powrotnym o jeden
cal (2,5 cm) dalej, tak aby koniec tasmy
znajdowat sie teraz dwa cale (5 cm) od koncéwki
ztgcza. W ten sposéb wykonana zostaje druga
warstwa. Ponownie rozpoczg¢ oklejanie w
przeciwnym kierunku, przez $rodek ztgcza,
konczac tym razem o jeden cal (2,5 cm) dalej niz
przy drugiej warstwie. W ten sposéb wykonana
zostaje trzecia warstwa.

C. Dojs¢ z tasmag z powrotem do srodka ztgcza i
odcig¢ tasme. Tym sposobem zigcze bedzie
przykryte na srodku czterema warstwami tasmy z
zaktadkag rowng potowie jej szerokosci. Za pomocag
tasmy elektrycznej z tworzywa winylowego
rozpoczgc¢ oklejanie od srodka ztgcza,
przekraczajgc koniec tasmy izolacyjnej o jeden cal
(2,5 cm). Podczas oklejania rozciggac tasme o
okoto 25% i stosowac¢ zaktadke réwng potowie
szerokosci tasmy. Rozpoczgé owijanie z powrotem
do drugiego konca, przechodzgc przez srodek
ztgcza, do punktu znajdujgcego sie jeden cal (2,5
cm) za koncem tasmy polietylenowej, wykonujgc w
ten sposoéb pigtg warstwe. Wykonac¢ warstwe
sz06stg i siodmg, zwiekszajgc za kazdym razem
odlegtosé o jeden cal (2,5 cm) w stosunku do
poprzedniej.

D. Aby zakonczyé¢ oklejanie, dojs¢ z tasma z
powrotem do $rodka ztgcza i odcig¢ tasme.
Catkowita dtugos¢ oklejonego tasma ztgcza
powinna wynosi¢ okoto 12 cali (30 cm) i sktadaé
sie z oSmiu warstw tasmy, w tym czterech warstw
izolacyjnych i czterech ostonowych.

ODLEWANE ZLACZE KABLOWE

A. Aby przygotowac¢ 3-zytowy kabel zasilajgcy do
podtgczenia, nalezy wprowadzi¢ ostre ostrze
noza miedzy ostone kabla a izolacje przewodu i

zdjac¢ ostone od tytu na odcinku 2,5 cala (6,25 cm),
uwazajac, aby nie przecig¢ izolacji przewodu. Zdjgé
tasme batystowa (jesli jest) z przewodow i zdjgé
gumowsg izolacje, odciggajgc jg w tyt, na odcinku 5/e
cali od konca. Zmontowac ztgcza kablowe i
zacisng¢ je za pomoca zaciskarki. Jesli kable sg
zbyt grube dla ztgcza, odcig¢ tyle przewododw, ile
jest konieczne w celu zredukowania srednicy kabli
do rozmiaru ztgczy.

B. Docig¢ przewody silnika do réwnej dtugosci. Za
pomocg szmatki zwilzonej benzyng lub
rozpuszczalnikiem oczys$ci¢ koncéwki przewodow
na odcinku okoto jednej stopy. Oczysci¢ réwniez
koncéwke kabla zasilajgcego. Wsung¢ trzy
przewody silnika do odpowiednich otworéw w dnie
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oktadziny gumowej i wypchng¢ je o kilka cali u
gory. Zacisng¢ przewody silnika w odpowiednich
ztgczach, poczgwszy od srodkowego. Zagig¢ kable
tak, aby znalazly sie w jednej linii z otworami w
ostonie i przesuwac oktadzine w goére, dopoki
ztgcza nie znajdg sie wewnatrz otworéw i okoto
0,25 cala (6 mm) od szczytu.

C. Zmieszac¢ zywice wedtug instrukcji, uwazajac,
aby podczas mieszania nie sciska¢ mocno worka,
poniewaz zbyt duzy nacisk moze spowodowac jego
pekniecie. Odcig¢ rdg worka i wycisng¢ catg zywice
do oktadziny. Przygotowac rolke tasmy, zagig¢
worek i przyklei¢ szczelnie gore worka do kabla
zasilajacego, tak aby zywica wyptywata goéra. To
pozwoli uzyska¢ maksymalne pokrycie zywicg przy
minimalnej wielkosci ztgcza koncowego. Zaklejanie
okfadziny tasmg u szczytu nie jest konieczne,
poniewaz zywica zapewni uszczelnienie. Gdy
zywica stanie sie twarda w dotyku, ztgcze mozna
zanurzy¢ w celu przetestowania lub
przeprowadzenia ostatecznego montazu.

D. Z uwagi na fakt, ze kabel zasilajgcy ma
zazwyczaj wiekszy przekréj niz przewody silnika,
konieczne moze by¢ przyciecie niektérych
przewodow wigekszego kabla oraz

wypetnienie mniejszych przewoddw poprzez zgiecie
niektérych przewodow na poét. Zaleca sie
zastosowanie zaciskarki. Jesli jednak jest ona
niedostepna, mozna wykonac¢ solidne potgczenie
poprzez sptaszczenie ztgczy przy uzyciu miotka z
kulistg koncéwka i wykonanie jednego lub dwéch
wgniecen uderzeniem w srodek. Nalezy uwazac,
aby nie zmiazdzy¢ koncéwek ztgczy, poniewaz
moze to spowodowac ich rozwarcie.

Po wykonaniu ztgcza zwilzy¢ je i sprawdzi¢ opornosc
do uziemienia. Mozna to zrobi¢ w nastepujacy
sposob:

A. Podtgczyé¢ jeden biegun miernika Megger do
uziemienia, a drugi do jednego z przewodow
silnika.

PRZESTR
OGA.:
MINIMALNY ODCZYT DLA KAZDEGO

PRZEWODU DO UZIEMIENIA i
POWINIEN WYNOSIC 50 MEGAOMOW.

B. Aby sprawdzi¢ ciggtosc¢ faz, nalezy podtagczy¢
bieguny miernika Megger do dwéch z trzech
przewoddéw naprzemiennie, dopoki nie zostang
sprawdzone wszystkie trzy pary przewodow.
Odczyty miernika powinny by¢ zerowe, co jest
oznakg ciggtosci obwodu.

Uwaga

Taka kontrole rezystancji nalezy przeprowadzi¢
podczas montazu lub bezposrednio po jego
zakonczeniu.

4-8 WLACZANIE ZASILANIA SILNIKA

4-9 Za pomoca szczypiec do rozpinania fancuchéw
zabezpieczy¢ pompe oraz silnik przed momentem
obrotowym. Chwilowo wigczy¢é (i natychmiast
wylaczy¢) zasilanie silnika, aby sprawdzi¢ kierunek
jego obrotéw.

Uwaga

Silnik powinien obraca¢ sie w lewo, patrzac od
strony korpusu odptywu.

Jesli kierunek obrotéw jest nieprawidtowy, zamieni¢
dowolne dwa przewody silnika na panelu sterowania.



PRZEST

ROGA:
PRAWIDLOWY KIERUNEK OBROTOW
SILNIKA JEST NIEZWYKLE WAZNY.
W PRZYPADKU PRACY PRZY
ODWROCONYCH OBROTACH W
WARUNKACH ROBOCZYCH MOGA
POWSTAWAC ZBYT DUZE
PRZECIAZENIA.

Jesli kierunek obrotéw jest prawidtowy, oznaczy¢
przewody. Wéwczas spisac z tabliczki
znamionowej silnika amperaz przy petnym
obcigzeniu. Dane te beda potrzebne przed
pierwszym uruchomieniem jednostki po
umieszczeniu jej w odwiercie.

PRZES
TROGA

PO PODCZEPIENIU HAKA DO
PODNOSZENIA PRZYMOCOWAG
KABEL NAD HAKIEM, ABY NIE
NAPREZAG PRZEWODOW ANI
ZLACZA.

4-10 OPUSZCZANIE
ODWIERTU

4-11 Unies¢ zespot korpusow/silnik wraz z
przymocowanymi ptozami transportowymi.
Zdemontowac ptozy transportowe i opusci¢
pompe do odwiertu, zaciskajac zespot korpusow
w poblizu szczytu.

Przymocowa¢ podnosniki do dna rury
kolumnowej, tuz pod sprzegtem kolumny. Za
pomocg wciggnika osadzi¢ czes¢ kolumnowg nad
odwiertem i gérng czescig zespotu korpuséw. Do
wprowadzenia konca rury kolumnowej uzy¢
miekkiej ptyty lub wspornika do rur, tak aby
podczas podnoszenia tego odcinka nie uszkodzi¢
gwintow. Oczysci¢ wszystkie gwinty i pokry¢ je
$srodkiem smarnym do gwintéw. Wkreci¢ rure do
ztacza ostony odptywowe;j i dokrecic ztgcze,
uzywajgc szczypcow do rozpisania fancuchéw
jako podpory. Gwinty rury odptywowej MUSZA
by¢ uszczelnione, tak aby sie nie poluzowaty pod
wptywem momentu obrotowego silnika w trakcie
rozruchow. Aby potgczenia gwintowane mogty sie
oprze¢ wptywowi momentu obrotowego silnika
generowanego w trakcie rozruchow i zatrzyman,
kazde z nich musi by¢ dokrecone momentem
wynoszacym MINIMUM dziesie¢ stopo-funtéw na
KM silnika.

Opuscic¢ jednostke do potozenia roboczego przy
uzyciu roznych profili rurowych. Dokreci¢ kazde
zlgcze zgodnie z powyzszym opisem, majac na
uwadze zachowanie wartosci CO NAJMNIEJ 10
stopo-funtéw na KM. Zachowa¢ szczegdlng
ostroznos$¢, aby przewdd elektryczny nie ocierat
sie o0 ostre krawedzie i ustawi¢ podnosniki w taki
sposob, aby nie uszkodzi¢ kabla. Unikaé
skrecania jednostki i owijania kabla wokot rury.
Zamontowa¢ ostony kablowe bezposrednio nad
sprzegtami, zachowujgc wygodny odstep.
Rozstaw oston kablowych nie powinien nigdy
przekraczac¢ 20 stop (6,5 m). Pierwszg ostone
kablowag nalezy zamontowac¢ tuz nad ztgczem i

POMPY DO

mozliwie jak najblizej zespotu korpuséw. Upewnié
sie, ze podczas catego montazu kabel jest
wtasciwie naprezony i znajduje sie po tej samej
stronie rury odptywowej. Umiesci¢ ostatnig ostone
kablowa 3 stopy (1 m) pod ptytg powierzchniowa,
pozostawiajgc niewielki luz na kablu. Jesli
stosowane sg ostony kablowe innego typu, nalezy
skorzystac z rysunku montazowego zespotu.
Opusci¢ kolano odptywowe do wtasciwego
potozenia na rurze wylotowej i dokreci¢.
Przeciagnac¢ kabel przez ptyte powierzchniowg lub
kanat w posadowieniu (jesli zostat wykonany), a
nastepnie wprowadzi¢ go do skrzynki zaciskowej
lub panelu sterowania
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silnika.

Woweczas jednostke mozna opusci¢ na posadowienie,
zachowujgc szczegolng ostroznosc¢, aby nie uszkodzi¢
kabla elektrycznego. Opuszczanie MUSI sie odbywaé
delikatnie, BEZ wstrzgsow czy uderzen. Zatozy¢ sruby
kotnierzowe (jesli sg uzywane) i dokrecic je
réwnomiernie. Aby przeprowadzi¢ demontaz w
przysztosci, nalezy wykonac te procedure w odwrotnej
kolejnosci.

4-12 KONTROLA NATEZENIA PRADU

4-13 Za pomocg odpowiedniego amperomierza
odczyta¢ prad na trzech fazach bezposrednio po
uruchomieniu, a nastepnie, gdy pompa bedzie pracowac
z wydajnoscig znamionowg i wyzszg. Srednia z trzech
odczytéw natezenia pradu na trzech fazach powinna w
przyblizeniu odpowiadaé wartosci natezenia pradu przy
petnym obcigzeniu wskazanej na tabliczce
znamionowej, zaktadajgc obcigzenie silnika petnym
momentem. Jesli Srednie natezenie prgdu przekracza
warto$¢ podang na tabliczce znamionowej o ponad 15%
w dowolnej chwili, nalezy natychmiast zatrzymac
jednostke. Tak wysokie natezenie pradu jest oznakg
nieprawidtowosci, ktérej przyczyne nalezy rozpoznag,
zanim silnik zostanie uruchomiony. Nalezy zauwazy¢, ze
jest to szybka kontrola wstepna. Rzeczywisty pob6r
mocy nalezy wyznaczy¢ przy uzyciu licznika mocy (w
watogodzinach).

4-14 KONTROLA NAPIECIA ZASILANIA

4-15 Oprocz wtasciwej wartosci sredniej natezenia
pradu, wartosci natezenia pradu w poszczegdlnych
zytach powinny by¢ mniej wiecej rowne. Jesli
natezenie prgdu w ktorejs z zyt rozni sie od sredniego
natezenia pradu z wszystkich trzech zyt o ponad 5%,
oznacza to, ze prawdopodobnie wystepuje asymetria
napiec zasilania. Napiecie nalezy odczyta¢ na kazdej
z trzech faz, gdy pompa pracuje. Srednia z odczytéw
powinna miesci¢ sie w zakresie 10% od wartosci
wskazanej na tabliczce znamionowej silnika, aby
uwzgledni¢ straty na przewodzie elektrycznym od
punktu odczytu do silnika. Dodatkowo réznica miedzy
napieciem na poszczeg6lnych fazach a wartoscig
srednig nie powinna przekraczac¢ jednego procenta.
Asymetria napiec¢ zasilania prowadzi do asymetrii
natezen i zwigekszonych strat w silniku,
nieproporcjonalnych do wielkosci asymetrii napiec.

4-16 KABEL ELEKTRYCZNY

4-17  Wazne jest rowniez przetestowanie kabla,
zarowno przed montazem, jak i w jego trakcie. Aby
przetestowa¢ kabel po podtagczeniu, nalezy podiaczyc
jeden przewéd miernika Megger do zespotu
korpusow, a drugi do jednego z przewodéw kabla na
szpuli. Minimalny odczyt powinien wskazywa¢ 50
megaomow. Zwilzy¢ kabel silnika, ztgcze i kabel na
odcinku uznanym za sensowny z praktycznego
punktu widzenia. Odczyt miernika powinien by¢ taki
sam, jak poprzednio. Jesli odczyt jest duzo nizszy,
oznacza to uptyw pradu, ktéry nalezy zlokalizowag,
zwilzajgc kabel odcinkami i wykonujgc pomiar dla
poszczegolnych odcinkéw. W przypadku testowania w
trakcie montazu opornos¢ kabla nalezy odczytywac
przy kazdym odcinku rury, gdy tylko silnik osiggnie
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poziom wody. W tym celu nalezy podigczy¢ jeden
przewo6d miernika do szpuli kabla, a drugi do rury
odptywowej. To pozwoli natychmiast wykry¢ wszelkie
uszkodzenia kabla na etapie montazu. Minimalny
odczyt znéw powinien wskazywaé¢ 50 megaomow.



Przewody silnika sg oznaczone wg kierunku obrotéw
silnika, dlatego nie wolno zgubi¢ oznaczen. Przed
zainstalowaniem kazdego ztacza kablowego sprawdzié¢
za pomoca miernika kazdy z przewoddw kabla.
Koncéwki przewodow wspélnych rozpoznaje sie po
niskim odczycie opornosci na mierniku. Oznaczy¢ kazdy
przewod kabla w taki sposdéb, jak oznaczano przewody
silnika, lub zanotowa¢ kolor poszczegdlnych przewodow
przed podtgczeniem do przewoddw silnika.

W zaleznosci od odstepu od oktadziny odwiertu,
gtebokosci oraz pionu odwiertu, moze pojawi¢ sie
niebezpieczenstwo scisniecia kabla miedzy
sprzegtem rury kolumnowej a oktadzing odwiertu
podczas opuszczania jednostki. Jesli nie
zastosowano zabezpieczajgcych korytek kablowych
firmy Goulds Pumps, kabel mozna zabezpieczy¢
poprzez umieszczenie gumowych podktadek w
miejscach, w ktérych wystepuje ryzyko otarcia lub
Scisniecia kabla. Podczas opuszczania jednostki rura
odptywowa powinna sie znajdowac przy oktadzinie
odwiertu po stronie przeciwnej do kabla, aby
zapewnic jak najwiecej przestrzeni na kabel.

Goérna powierzchnia okfadziny odwiertu moze mie¢
ostre lub szorstkie krawedzie, dlatego wazne jest
réwniez zabezpieczenie kabla przed przecieciem lub
przetarciem w tych punktach. Do szorstkiej oktadziny
mozna przymocowac ostone ochronng lub
poprowadzi¢ kabel przez koto pasowe zamontowane
na tyle wysoko, zeby podczas montazu kabel schodzit
réwno z rurg odptywowa. Mozna réwniez
zabezpieczy¢ gtowice odwiertu, wykonujgc oktadzine
z materiatu uszczelniajgcego lub podobnego.

4-18 ELEKTRYCZNE
ZABEZPIECZAJACE

Przetaczniki do uruchamiania sg zazwyczaj takiego
samego typu, jaki stosuje sie w przypadku silnikéw
powierzchniowych. Nalezy jednak zwrdci¢ uwage na
réoznice w wartosciach znamionowych pradu przy
petnym obcigzeniu miedzy silnikami gtebinowymi a
powierzchniowymi. Nalezy to uwzglednic przy
dobieraniu parametréw urzgdzenh
zabezpieczajgcych. Patrz dopuszczalne wartosci
przecigzenia wyzej w niniejszej instrukcji.

Zaleca sie zastosowanie na powierzchni niezaleznych
od temperatury otoczenia przekaznikéw o krétkim
czasie reakcji do zabezpieczenia kazdej z trzech faz.
W celu zapewnienia petnej ochrony kazdy przewdéd
mozna zabezpieczy¢ za pomocg bezpiecznika. Inne
urzgdzenia zabezpieczajgce bedg zalezne od
konstrukcji systemu. Moga to by¢ wytgczniki
ciSnieniowe oraz inne podobne urzadzenia. Nalezy
réwniez zapewni¢ dodatkowe zabezpieczenie, ktore
uniemozliwi zatgczenie lub prace jednostki przed
uzyskaniem odpowiedniego zanurzenia.

W obszarach wystepowania burz elektrycznych
doskonatg ochrone silnika stanowig piorunochrony
(dwa w przypadku silnikéw tréjfazowych).

URZADZENIA

4-19 MONTAZ | ZASADA DZIALANIA
PRZEWODU POWIETRZNEGO

Przewdd powietrzny zanurzony w odwiercie stanowi
najprostszg metode wyznaczania gtebokosci do
poziomu wody.

Do korzystania z przewodu powietrznego konieczna jest
znajomosc¢

dtugosci przewodu od punktu odniesienia, ktérym jest
zazwyczaj podstawa kolana odptywowego. Przewod
powietrzny powinien by¢ poprowadzony przez korpusy
do mniej wiecej potowy wysokosci silnika. Dtugosc¢ rury
odptywowej jest znana, dlatego odlegtos¢ od
posadowienia do szczytu zespotu korpuséw jest
zazwyczaj wielokrotnoscig 10 stép (3 m). Jesli przewod
powietrzny ma siega¢ na takg gtebokos¢, nalezy
zaznaczy¢ punkt na silniku. Zmierzy¢ odlegtos¢ od
punktu pod najnizszym odcinkiem rury odptywowej i
dodac jg do diugosci rury odptywowej. Jest to catkowita
dtugosc¢ przewodu powietrznego.

Przed opuszczeniem do odwiertu, gdy zespot korpusow
znajdzie sie w pozycji wyprostowanej, przymocowac do
niego pierwszy odcinek przewodu powietrznego, tak
aby dolny, otwarty koniec znalazt sie przy oznaczeniu.
Dobrze jest wykona¢ jedno lub dwa naciecia przewodu
powietrznego na odcinku od trzech do szesciu cali (7,5-
15 cm) nad dnem. Pozwoli to ograniczy¢ zamykanie lub
zapychanie przewodu u dotu. Przymocowa¢ przewdd,
tak aby nie zeslizgnat sie w dét podczas montowania
dodatkowych odcinkéw. Zaleca sie oznaczenie
potozenia gérnego konca na rurze odptywowej na czas
montowania poszczegdlnych odcinkéw, aby mozna
byto wykry¢ ewentualne przemieszczenia.

Po zamontowaniu odcinkéw rury odptywowej i
podwieszeniu pompy na wciggniku dodac¢ kolejne
odcinki przewodu powietrznego o dowolnej dtugosci.
Przewdd mozna poprowadzi¢ wzdtuz kabla
zasilajgcego. Prowadzi¢ przewdd powietrzny tak, aby
omingc¢ podnosniki, a po zdemontowaniu podnosnikow
na poziomie posadowienia przymocowac go do rury
odptywowej. Aby przewdéd spetniat swoje zadanie,
kazde zlacze nalezy uszczelni¢, dlatego zamiast
typowego srodka smarnego do gwintéw nalezy
zastosowa¢ uszczelniacz do gwintow.

Ostatni odcinek przewodu powietrznego nalezy docigc i
dopasowac dtugoscig do ztgczek miernika i kolana
odptywowego. Unika¢ zwieszania przewodu
powietrznego w taki sposob, ze jego ciezar bedzie
spoczywat na ztgczce z gwintami poziomymi. Jesli na
przyktad przewdd ma zwisa¢ z kolana, nalezy raczej
podeprzeé

kolano niz poziomy nypel tuz za nim.

Zamontowac¢ miernik i zawor powietrzny na kolanie
odptywowym i podigczy¢ do nich przewdd powietrzny.
Do dobrych praktyk nalezy zdjecie szkietka miernika i
oznaczenie gtebokosci przewodu powietrznego na
czujniku zegarowym na potrzeby rejestrowania danych.
Pomocne bedzie réwniez odnotowanie daty montazu.
Jesli w pdézniejszym czasie pompa zostanie
przedtuzona, a wraz z nig przewod powietrzny, nalezy
wowczas zaktualizowaé¢ dane miernika o nowg diugosé
i nowg date.

Stosuje sie dwa typy miernikéw: z odczytem
bezposrednim i wysokosciowe. Kazdy z nich
wykorzystuje te same wartosci cisnienia do
wyznaczenia gtebokosci. Po napompowaniu caiggo



przewodu powietrznego powietrzem poprzez zawor
Schrader cisnienie powietrza rejestrowane na
powierzchni, na poziomie podtoza, jest odpowiada (z
zachowaniem nieznacznego marginesu tolerancji)
gtebokosci wody ponad koncem przewodu
powietrznego.

W przypadku miernika do odczytu bezposredniego
nalezy ustawi¢ wskazéwke w punkcie na zegarze
odpowiadajgcym dtugosci przewodu powietrznego.
Nalezy to zrobi¢, gdy miernik nie znajduje sie pod
cisnieniem. Przed przystgpieniem do tej regulacji
nalezy wyja¢ rdzen zaworu Schrader. Miernik ten
odczytuje odlegtos¢ do lustra wody, gdy przewdéd
powietrzny jest napompowany. Wskazéwka bedzie
sie odsuwac od potozenia odpowiadajgcego cisnieniu

W przewodzie powietrznym.

W przypadku miernika wysokos$ciowego cisnienie
rejestrowane jest bezposrednio na mierniku, tak ze
gtebokos¢ wody odpowiada dtugosci przewodu
powietrznego pomniejszonej o odczyt miernika
wysokosciowego.

E. Okresowe oznaczanie poziomu wody wraz z
odnotowaniem liczby godzin przepracowanych przez
pompe stanowi bardzo wazny element danych do
oceny wydajnosci odwiertu i wykrywania zmian.
Wydajnos$¢ odwiertu bedzie sie zmieniac i z uptywem
czasu moze nawet ulec pogorszeniu, a na podstawie
dobrze prowadzonego rejestru danych odwiertu mozna
najlepiej zaplanowac przeglady pompy.

ROZDZIAL 5 — INFORMACJE OGOLNE

5-1
INFORMA
CJE OGOLNE

Nie zaleca sie montowania na kolumnie zaworéw
zwrotnych, poniewaz stwarzajg one ryzyko
uderzen hydraulicznych, powstawania zatoréw z

piasku i gromadzenia sie powietrza pod zaworem,

ktére moze doprowadzi¢ do powstania zatoru
powietrznego w pompie i uniemozliwienia
przeptywu wody, a kazde z tych zjawisk moze
uszkodzi¢ jednostke. Czasami stosuje sie takie
zawory, jednak majg one na celu kontrolowanie
przeptywu zwrotnego do pompy, stanowigc w ten
sposob element zabezpieczenia odwiertu.
Zastosowanie zabezpieczenia przed przeptywem
zwrotnym i bedacym jego konsekwencijg

odwrdéceniem kierunku obrotéw chroni pompe oraz

silnik przed uruchomieniem, gdy mechanizm
pracuje wstecz. W okreslonych okoliczno$ciach
kontrolowanie przeptywu zwrotnego moze by¢
konieczne w celu wyeliminowania przekroczen
predkosci przy obrotach wstecznych, ktére co
prawda nie sg szkodliwe dla pompy, jednak
mogtyby uszkodzi¢ silnik.

Stosunek maksymalnej srednicy silnika i
minimalnej
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srednicy wewnetrznej odwiertu powinien
zapewniac¢ predkosc¢ przeptywu wody przez silnik
na poziomie co najmniej jednej stopy (30 cm) na
sekunde.

Pogtebianie odwiertu, zalanie go i oczyszczenie z
piasku wchodzg w zakres umowy firmy
wykonujacej odwiert i nie nalezy wykonywac tej
czynnosci przy uzyciu pompy testowej. Nie wolno
stosowac nowej pompy gtebinowej do pogtebiania
odwiertu.

Nie wolno dociggac rurociggu odptywowego do
gtowicy za pomocg srub kotpakowych ani wkretow.
Montowac rurocigg w taki sposoéb, aby elementy
mocujgce stuzyly jedynie do uszczelniania. Nie
zaleca sie opierania ciezaru rurociggu
odptywowego oraz ztgczek na kolanie. Zapewnié
podpore rurociggu przy uzyciu bloczkéw lub
betonowych podpdrek siodiowych. W miare
mozliwosci nalezy stosowac¢ bezgwintowe
potaczenia rurowe, cho¢ w tym przypadku przy
pofaczeniu nalezy uzy¢ odpowiednich sciggow.
Kolano musi by¢ solidnie zakotwione do
posadowienia.
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Nie wolno uruchamia¢ pompy, jesli istnieje
mozliwo$¢, ze po wytgczeniu nadal obraca sie ona
w kierunku wstecznym. Aby to uniemozliwi¢, zaleca
sie zamontowanie przekaznika zwiocznego.
Odradza sie wymienianie podgrzewaczy na
podzespoty o0 wyzszych parametrach
znamionowych, gdy obcigzenie pompy powoduje
zadziatanie podzespotéw oryginalnych, poniewaz
stanowig one element zabezpieczenia. W celu
uzyskania pomocy nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem firmy ITT.

Do dobrych praktyk nalezy unikanie zbyt czestego
wigczania i wytgczania pompy. Jest to szczegdlnie
wazne w przypadku pomp gtebinowych. W miare
mozliwosci prace instalacji nalezy zaplanowac w
taki sposdb, aby w ciggu doby pompa byta
witgczana maksymalnie dwukrotnie. Czeste
wigczanie i wytgczanie (na przykfad co kilka godzin)
moze by¢ szkodliwe dla silnika.

Zawsze zaleca sie sporzgdzenie i przestrzeganie
planu regularnych konserwacji. Okresowo nalezy
dokfadnie rejestrowac r6zne pomiary, ktérych
wykonanie zostato zalecone w niniejszej instrukcji,
co pozwoli podjg¢ dziatania zapobiegawcze, zanim
wystgpi problem. Rejestr bedzie réwniez stanowit
zrédto informacji do diagnozowania wszelkich
trudnosci.

5-2 PRACA PRZY ODCIETYCH
GLOWICACH

W typowych zastosowaniach pionowych pomp
turbinowych praca przy statycznych gtowicach
przeptywowych nie jest szkodliwa, jednak nie
wszystkie instalacje sg ,typowe”, dlatego nalezy
zawsze okresli¢, czy dana jednostka nalezy do
tej grupy.

Sposoéb dziatania pompy

Nie liczac etapu rozruchu, pompa nie moze pracowac
poza preferowanym zakresem roboczym. Nie wolno
dopuszcza¢ do sytuacji, w ktérych pompa pracuje przy
przeptywie

mniejszym od minimalnego, poniewaz moze to
doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia. W
zwigzku z tym przed przekazaniem pompy do
eksploatacji nalezy odcig¢ gtowice lub
zredukowac je do poziomu bliskiego
statycznemu i sprawdzi¢ ponizsze kwestie.
1. Wydajnos$¢ tozyska oporowego musi by¢
odpowiednia.
2. W przypadku dtugotrwatej pracy przy braku
przeptywu powazny problem moze stanowi¢
rozpraszanie ciepta, poniewaz cata moc jest
przeksztatcana na ciepto w dostepnym ptynie.
3. W przypadku jednostek wysokocisnieniowych
nalezy zbada¢ naprezenia przy odcietych
gtowicach. Informacje na ten temat mozna
uzyska¢ na zadanie od fabryki.
4. W przypadku niektérych wersji wirnikbw
charakterystyka mocy przy niskich przeptywach
ma krytyczne znaczenie. Nalezy sprawdzi¢
wymagania zwigzane z odcieciem zasilania przy
przecigzeniach napedu.
5. Nalezy pamieta¢, ze tozyska watu wirnika sg
zalezne od pompowanego ptynu smarnego. Zbyt
wysokie temperatury ptynéw wynikajgce z braku
przeptywu moga wptywac niekorzystnie na
wydajnosé smarowania i doprowadzi¢ do
uszkodzenia silnika wskutek przegrzania.
Podsumowujac, wiekszos$¢ konstrukcji z tatwos$cig
dostosowuje sie do wszystkich sytuacji
wymienionych powyzej. Jednak w celu dobrania
najlepszego rozwigzania nalezy powiadomi¢
fabryke przy zamowieniu o mozliwosci
wystepowania warunkéw statycznych w gtowicach
przeptywowych oraz przestrzega¢ wskazanych
srodkéw ostroznosci, aby zachowacé jakiekolwiek
gwarancje.

ROZDZIAL 6 — DEMONTAZ | PONOWNY MONTAZ POMPY

6-1 DEMONTAZ POMPY

Uwaga
Przed przystapieniem do demontazu
nalezy oznaczy¢ podzespotly pompy w
celu ich spasowania.

6-2 Oczysci¢ duzy obszar sgsiadujgcy
bezposrednio z pompa, na ktérym bedg uktadane
demontowane kolejno czesci pompy. Jesli pompa
jest wyposazona w dtugg kolumne, utozy¢ na ziemi
drewniane belki, aby zapewni¢ poziome podparcie
kolumny pompy. Po zdemontowaniu w celu
wykonania naprawy lub dokonania wymiany
podzespotéw pompy ponowny montaz musi zawsze
przebiega¢ w kolejnosci odwrotnej do demontazu.

6-3 Zaleca sie, aby personel serwisowy
zapoznat sie z budowg pompy VIS przed
przystgpieniem do demontazu jakichkolwiek
podzespotéw. W przypadku przeprowadzania
demontazu po raz pierwszy nalezy skorzysta¢ z
instrukcji producenta, aby uzyska¢ szczegétowe

informacje na temat demontazu.

A. Zdemontowac przytgcze elektryczne przy
skrzynce przytaczeniowej i oznaczy¢ przewody
elektryczne przy silniku.

OSTRZEZE
NIE:
PRZED OTWARCIEM SKRZYNKI
PRZYLACZENIOWEJ SILNIKA .
ELEKTRYCZNEGO UPEWNIC SIE, ZE
ZASILANIE SILNIKA



JEST WYLACZONE. KONTAKT
PERSONELU Z PRZEWODEM POD |
NAPIECIEM MOGLBY DOPROWADZIC
DO POWAZNYCH OBRAZEN CIALA.

Uwaga
Oznaczy¢ czesci w kolejnosci
demontazu, aby utatwi¢ponowny
montaz.

B. Odtaczy¢ rurociag odptywowy od kolana
odptywowego.

OSTRZE

ZENIE:
Nie wykonywaé prac pod ciezkimi lub
zawieszonymi przedmiotami, chyba ze
zostaly one podparte solidnymi
wspornikami i ostonami, ktore
ochronia personel w przypadku awarii
dzwigu lub zawiesia.

6-4 Ponizszy opis procedur demontazu pompy
odnosi sie do tych rozdziatéw niniejszej instrukcji,
ktére zawieraja opis instalacji przydatny przy
demontazu pompy.

A. Odtgczy¢ kolano odptywowe i przystgpic¢ do
demontazu odcinkéw kolumny. Patrz rozdziat 4-
10.

B. Aby zdemontowaé zespot korpuséw oraz silnik,
nalezy podnies¢ zespdt korpuséw z odwiertu przy
uzyciu obejm podnosnika. Podnosi¢ czesci w taki
sam sposob, jak w przypadku kolumny.
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Patrz rozdziat 4. Przystgpi¢ do demontazu zespotu
korpusdéw zgodnie z ponizszg procedura.

6-5 DEMONTAZ KORPUSOW

6-6 Zespot korpusoéw przedstawiony na rysunku

3-1 skfada sie z korpusu odptywu, korpusu

posredniego, zabudowanych wirnikéw z tulejami

stozkowymi, tozysk i watu pompy.

A. Demontaz nalezy rozpoczg¢ od odkrecenia

srub kotpakowych mocujgcych korpus odptywu do

pierwszego korpusu posredniego i zdjg¢ korpus z

watu pompy.

B. Zdjg¢ kotnierz piaskowy poprzez podgrzanie.
(Nie wat).

C. Wyciagnac¢ wat jak najdalej i uderzy¢ w piaste

wirnika przy uzyciu sciggacza do tulei lub

podobnego narzedzia, przesuwajac go wzdtuz

watu pompy w celu sciggniecia wirnika z tulei

stozkowej. (Patrz rysunek 6-1A).

D. Po wyswobodzeniu wirnika umiesci¢ srubokret

w tulei stozkowej, aby jg rozszerzy¢. Zsungc tuleje

stozkowg oraz wirnik z watu pompy.

E. Wykonywa¢ powyzsze czynnosci, dopoki caty

zespot korpuséw nie zostanie zdemontowany.

6-7 DEMONTAZ PIERSCIENI
SLIZGOWYCH KORPUSU TURBINY

A. Za pomocg diuta z koncowkg diamentowa,
wycig¢ dwa rowki w ksztatcie ,,V” w pierscieniu
slizgowym korpusu w odstepie okoto 180 stopni.
Zachowac szczegolng ostroznosc¢, aby nie
uszkodzi¢ gniazda pierscienia slizgowego.

B. Za pomocg dtuta lub innego narzedzia
podwazy¢ koniec jednej czesci pierscienia i wyjac
pierscien z gniazda.

C. W przypadku materiatow specjalnych, takich jak
stal chromowana, przenies¢ korpus do tokarki i
scigc¢ pierscien, zachowujgc szczegodlng
ostroznos¢, aby nie obrobic¢ ani nie uszkodzi¢
ghiazda pierscienia.

6-8 DEMONTAZ PIERSCIENIA
SLIZGOWEGO WIRNIKA W KORPUSIE
TURBINY

Przenies¢ wirnik do tokarki i Scig¢ pierscien,
zachowujgc szczego6lng ostroznosc, aby nie
obrobi¢ ani nie uszkodzi¢ gniazda pierscienia.
Pierscien $lizgowy wirnika mozna zdemontowac
rowniez poprzez wykonanie krokéw A i B
opisanych w punkcie 6-7.

6-9 DEMONTAZ LOZYSKA KORPUSU,
DZWONU SSAWNEGO | KORPUSU
ODPLYWU

A. Wypchng¢ tozysko za pomocg prasy do
montazu wrzecion i kawatka rury lub tulei o
srednicy zewnetrznej nieznacznie mniejszej od
Srednicy korpusu i obudowy tozyska.

B. Zdemontowac tozysko dzwonu ssawnego,
przenoszgc dzwon ssawny na tokarke i scinajgc

tozysko. SSANIE



dzwonu ssawnego i korpusu odptywu mozna
zdemontowac¢ rowniez za pomocg $ciggacza do
tozysk, wypychajgc tozysko.

6-10 PRZEGLAD | WYMIANA

A. Oczysci¢ doktadnie wszystkie czesci pompy
przy uzyciu odpowiedniego srodka czyszczgcego.
B. Sprawdzi¢ koziot tozyskowy pod katem
odksztatcen i zuzycia.
C. Sprawdzi¢ waty pod katem rownosci oraz
znacznego zuzycia na powierzchniach tozyska.
Sprawdzi¢ wygiecie watéw. Catkowita tgczna
niewspotosiowosé nie moze przekraczac 0,005
TIR na kazde 10 stop (3 m).
D. Sprawdzi¢ wzrokowo wirniki i korpus pod
katem peknie¢ i kruszenia. Sprawdzi¢ wszystkie
tozyska korpusu pod katem znacznego zuzycia i
korozji.
E. Wymieni¢ wszystkie znacznie zuzyte lub
uszkodzone czesci na howe.

6-11 MONTAZ PIERSCIENIA
SLIZGOWEGO WIRNIKA | KORPUSU
TURBINY

A. ZatozyC pierscien slizgowy wirnika lub korpusu
strong ukosowang w kierunku gniazda pierscienia
i wepchna¢ pierscien do gniazda. Uzy¢ w tym
celu prasy do montazu wrzecion lub podobnego
narzedzia. Upewni¢ sie, ze powierzchnia
pierscienia jest ustawiona réwno z krawedzig
ghiazda pod pierscien slizgowy.

PRZYTRZYMAC WIRNIK PRZY
KORPUSIE
| WSUNAC TULEJE
STOZKOWA DO PIASTY
WIRNIKA

6-12 MONTAZ LOZYSKA
KORPUSU, DZWONU SSAWNEGO |
KORPUSU ODPLYWU

A. Za pomocg prasy do montazu wrzecion lub
podobnego narzedzia wcisngc¢ tozysko do
dzwonu ssawnego. Patrz rysunek 3-1.

B. Wocisng¢ tozyska do korpusu posredniego i
goérnego. Ustawi¢ korpus kotnierzem w dét i wcisngé
tozysko przez ukosowany bok piasty korpusu, tak
aby powierzchnia tozyska byta ustawiona réwno z
piastg. Uzy¢ w tym celu prasy do montazu wrzecion
lub podobnego narzedzia.

6-13 PONOWNY MONTAZ KORPUSU
TURBINY Z TULEJA STOZKOWA

A. W celu utatwienia ponownego montazu zespotu
korpusow natozyc¢ cienkg warstwe oleju
turbinowego na wszystkie czesci wspotpracujgce i
gwintowane.

B. W przypadku wymiany watu pompy (660) na
wale jako ostatni montuje sie kotnierz piaskowy,
pasujgc go skurczowo. Wat ma wyciety rowek o
gtebokosci 0,01 cala (0,025 cm) pod kotnierz
piaskowy. Umiesci¢ pogiebiacz duzg srednicg na
kotnierzu piaskowym, w kierunku tozyska korpusu
odptywu. Ogrzewac¢ kotnierz piaskowy do momentu,
gdy bedzie przesuwat sie po wale.

C. W celu wykonania ponownego montazu, nalezy
wykona¢ czynnosci demontazowe opisane w rozdziale
6-6 w odwrotnej kolejnosci, korzystajgc przy tym z
rysunkow od 6-2 do 6-14.
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RYSUNEK 6-14

ROZDZIAL 7 — LISTA CZESCI

7-1 INFORMACJE OGOLNE

Wymagania zwigzane z przechowywaniem na stanie
czesci zapasowych bedg sie rozni¢ w zaleznosci od
warunkow pracy, zakresu przewidywanych prac
konserwacyjnych w terenie oraz liczby
zamontowanych pomp. Nalezy dysponowac¢ co
najmniej jedng czescig zamienng dla kazdej czesci
obrotowej, a takze petnym zestawem tozysk i
uszczelnien.

7-2  ZAMAWIANIE CZESCI

Podczas zamawiania czesci zapasowych i
zamiennych nalezy podac¢ numer seryjny, typ oraz
rozmiar pompy. Informacje te mozna znalez¢ na
tabliczce znamionowej. Sg to informacje niezbedne
firmie Goulds Pumps do zidentyfikowania pompy i
przygotowania wtasciwej czesci zamiennej. Nalezy
poda¢ nazwe i numer katalogowy czesci zgodny z
ponizsza listg czesci wraz z odpowiednim numerem
oraz pompg (patrz rysunek 3-1). Zaméwienia na
czesci zamienne nalezy przesyta¢ do sekcji
sprzedazy dziatu ds. pomp pionowych firmy Goulds
Pumps, Inc. w strefie przemystowej, Kalifornia.

7-3 ZWROT CZESCI

Wszystkie materiaty zwracane do fabryki muszg miec¢

przyczepiong etykiete zlecenia zwrotu Return
Material Order (RMO). Informacje



na temat wysytki oraz etykiety RMO mozna uzyska¢ u

najblizszego przedstawiciela lub w biurze sprzedazy firmy.

Zwracane produkty powinny by¢ dokfadnie zapakowane,
aby nie zostaty uszkodzone w trakcie transportu.

NR CZESCI Opis
649 Sprzegto
660 Wat pompy
661 Korpus odptywu
670 Korpus posredni
671 Adapter zanurzeniowy
672 tozysko posrednie
673 Wirnik
677 Tuleja stozkowa
680 Pierscien slizgowy korpusu
690 tozysko dzwonu ssawnego / miski
odptywowej
692 Kotnierz piaskowy
698 Sito ssawne

Patrz rysunek 3-1.
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Aby uzyskac najnowsza wersje tego dokumentu i
dodatkowe informacje, odwiedz nasza strone
internetowa:

http://www.gouldspumps.com

ENGINEERED FOR LIFE

240 Fall Street

Seneca Falls, NY 13148
USA

Tel.: 1-800-446-8537
Faks: (315) 568-2418

© 2008 ITT Corporation Formularz IOM.VIS.i-FRAME.pl-
Wersja oryginalna instrukcji dostepna jest w jezyku angielskim. Wszystkie instrukcje w innych jezykach PL.2008-05
stanowig thumaczenia instrukgji oryginalnej.
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