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Giris ve Glvenlik

Girig ve Guvenlik

Giris

Bu kilavuzun amaci
Bu kilavuzun amaci, agagidakiler icin gerekli bilgileri saglamaktir:

Guvenlik

Kurulum
Calistirma
Bakim

DIKKAT:

Bu kilavuzda belirtilen talimatlara uyulmamasi halinde kisisel yaralanma ve maddi hasar
meydana gelebilir ve garantiyi gecersiz kilabilir. Urlini kullanmadan énce bu kilavuzu
dikkatlice okuyun.

NOT:
ileride kullanmak tizere bu kilavuzu saklayin.

UYARI:

Operatér, fiziksel yaralanmalari 6nlemek icin pompalama ve uygun guvenlik talimatla-
rindan haberdar olmalidir.

Yaralanma veya 6lim tehlikesi. Basin¢ barindiran her cihaz, asiri basing durumunda
patlama, parcalanma veya icerigini bosaltma ihtimaline sahiptir. Asiri basinci 6nlemek
icin gerekli tum 6nlemleri alin.

Olum, ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Uniteyi kurmak, calistirmak veya
bakimdan gecirmek icin bu kilavuzda belirtilen yontemlerin haricinde herhangi bir
yontemin kullanilmasi yasaktir. Yasak metotlara ITT tarafindan temin edilmemis olan
parcalarin kullanimi ya da ekipmanda yapilan degisiklikler de dahildir. Bu ekipmanin
kullanimi ile ilgili herhangi bir sorunuz varsa, litfen kullanmaya baslamadan dnce bir
ITT temsilcisi ile iletisime gecin.

Ciddi kisisel yaralanma riski. Itici pervanelere, pervanelere veya onlari tutan parcalara
Is1 uygulamak, sikisan sivilarin aniden genlesmesine ve sonug olarak glicli patlamala-
ra sebep olmasina neden olabilir. Bu kilavuzda birimlerin kabul edilen sékilme
yontemleri agikca belirtiimistir. Ve bu yontemlere uyulmasi gerekir. Bu parcalari
cikarmak icin, aksi bu kilavuzda acik bir sekilde belirtiimedikce, 1s1 uygulamayin.

Ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Kuru ¢alistirma sonucunda pompa
icerisinde bulunan dénen parcalar ile hareketsiz parcalar sikismaya sebep olabilir.
Kuru galistirmayin.

Pompayi herhangi bir giivenlik cihazi olmadan calistirmak, operatori ciddi yaralanma
veya Olum riski ile karsi kargiya birakir. Uygun guvenlik cihazlari (koruma vs.)
kurulmamis bir Gniteyi asla ¢calstirmayin. Guvenlik cihazlar hakkinda ayrintili bilgi icin
bu kilavuzun diger bolumlerine bakin.

Olum, ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Yuiksek 1si ve basing olusumu
patlama, parcalanma veya iceriklerin ortaya sacilmasina sebep olabilir. Emis ve/veya
bosaltim valfleri kapaliyken pompayi ¢alistirmayin.

Fiziksel yaralanmalari dnlenmesi icin gerekli dnlemler alinmalidir. Pompa tehlikeli ve/
veya toksik sivilar ile ¢cahisabilir. Uygun kisisel koruyucu ekipman kullaniimalidir.
Pompa, gecerli cevresel diizenlemeler uyarinca kullaniimali ve bertaraf edilmelidir.

Pompa veya motor hasarl ya da kacak varsa, elektrik carpmasi, yangin, patlama,
toksik buhar atimi, fiziksel hasar ve ¢evresel hasar olusturma ihtimalleri nedeniyle
kullanilmamallardir. Bu sorun giderilene veya onarilana kadar tniteyi calistirmayin.
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Giris ve Glivenlik

DIKKAT:

Bu kilavuzda belirtilen talimatlara uyulmamasi halinde kisisel yaralanma ve maddi hasar
meydana gelebilir ve garantiyi gecersiz kilabilir. Urlint kullanmadan énce bu kilavuzu
dikkatlice okuyun.

Yaralanma ve/veya maddi hasar riski. Pompanin uygun olmayan bir sekilde calistiriimasi
asiri basing, asiri 1Isinma ve/veya kararsiz ¢calismaya sebep olabilir. Servis uygulamasini,
bir ITT temsilcisinin onayini almadan degistirmeyin.

NOT:
ileride kullanmak tizere bu kilavuzu saklayin.

Guvenlik terminolojisi ve igaretleri

Guvenlik mesajlari hakkinda

Uriiniin kullanimindan énce giivenlik mesajlarinin ve yonetmeliklerinin okunup anlanmasi
ve uygulanmasi hayati bir 6nem tagsir. Asagidaki tehlikelerin dnlenmesine yardimci olmak
icin yayinlanmiglardir:

« Kisisel yaralanmalar ve saglk sorunlari
« Uriin hasar
« Uruniuin arizalanmasi

Tehlike seviyeleri

Tehlike seviyesi Gostergesi

Kaginilmadigi takdirde 6lim veya ciddi yaralan-
TEHLIKE: malara neden olacak tehlikeli durumu belirtir

Kacinilmadigi takdirde 6lum veya ciddi yara-
UYARI: lanmalara neden olabilecek tehlikeli durumu
belirtir

- Kacinilmadigi takdirde hafif veya orta siddetli
DIKKAT: yaralanmalara neden olabilecek tehlikeli du-
rumu belirtir

_ + Kaginiimadigi takdirde olmasi muhtemel

NOT: ve istenmeyen durumlarin olusabilecegi
durumlar

 Kigisel yaralanma ile iligkisi olmayan bir
uygulama

Tehlike kategorileri
Tehlike kategorileri, tehlike seviyeleri altinda toplanirlar veya normal tehlike seviyesi
isaretlerinin yerlerine gecen 6zel isaretlerden olusurlar.
Elektriksel tehlikeler su isaret ile gosterilirler:

Elektriksel Tehlike:

Bunlar, olusabilecek diger kategorilere drneklerdir. Normal tehlike seviyeleri altinda
toplanirlar ve yardimci isaretler ile desteklenebilirler:

* Ezilme tehlikesi
+ Kesilme tehlikesi

AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu 5



Giris ve Glvenlik

e Ark parlamasi tehlikesi

Cevresel guvenlik

Cahisma alani

Emisyonlardan kagcinmak ve/veya farkina varmak icin pompa istasyonunun her zaman
temiz bir yer olmasina 6zen gosterin.

Geri donugum talimatlari
Daima asagidaki yonlendirici ilkelere uygun olarak geri dénisimu gergeklestirin:
1. Unite veya parcalar yetkili bir geri doniistim sirketince kabul ediliyorsa, o halde yerel
geri donlstim kanun ve dizenlemelerini takip edin.
2. Unite veya parcalar yetkili bir geri dontisim sirketince kabul edilmiyorsa, o halde s6z
konusu Unite ve parcalari en yakin ITT temsilcisine génderin.
Atik ve emisyon diizenlemeleri
Atiklar ve emisyonlar icin olan asagidaki giivenlik duzenlemelerine uyun:
e Tum atiklari uygun sekilde bertaraf edin.

¢ Pompalanmis sivilarin bertaraf edilmesini, yurdrlilikte olan ¢evresel diizenlemeler
uyarinca gerceklestirin.

e Tasmig/Dokulmus olan sivilari guvenlik ve gevresel prosedirler uyarinca temizleyin.
« Cevresel emisyonlarin timuna, ilgili yetkililere bildirin.

Elektrik tesisatiicin referans
Elektrik tesisati gereksinimleri igcin bolgenizin elektrik sirketine basvurun.

Kullanici guvenligi

Genel gavenlik kurallari
Gegerli guvenlik kurallart:
¢ Calisma alanini her zaman temiz tutun.
¢ Calisma alanindaki gaz ve buharlardan olusan riskleri g6z éntinde bulundurun.

¢ Elektrik tehlikelerini g6z éntinde bulundurun. Elektrik carpmasi risklerini ve ark
parlamasi tehlikelerini g6z dninde bulundurun.

* Her zaman bogulma, elektriksel kazalar ve yanik olusumu riskini g6z éniinde
bulundurun.

Guvenlik ekipmani

Guvenlik ekipmanlarini ilgili Greticilerin talimatlari uyarinca kullanin. Calisma alaninda
asagidaki guvenlik ekipmanlarini kullanin:

« Kask

e Koruyucu gozlukler; tercihen yandan kalkanli
¢ Koruyucu botlar

e Koruyucu eldivenler

¢ Gaz maskesi

« lisitme koruyucu

+ Ik yardim cantasi

¢ Glvenlik cihazlar

Elektrik baglantilari

Elektrik baglantilar, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tiim uluslararasi, tlke, sehir
ve yerel yonetmelikler uyarinca yapilmalidir. Bu gereksinimler ile ilgili daha fazla bilgi icin,
elektrik baglantilari icin ayrilmis olan bolimlere bakin.
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Giris ve Glivenlik

Caligma dncesi onlemler

Uruin tizerinde ya da driin ile baglantili bir calismaya baglamadan 6nce asagidaki guvenlik
onlemlerini inceleyin:

e Calisma alaninin etrafina muhafaza korkulugu gibi, uygun bir bariyer konumlandirin.
e Tum givenlik kapaklarinin yerlerinde ve givenli durumda olduklarindan emin olun.

+ Uzerlerinde calismaya baslamadan énce tiim sistemin ve pompa bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.

¢ Yeterli kagma alaninizin oldugundan emin olun.

« Insanlarin yaralanmamasi veya ekipmana hasar gelmemesi igin triiniin devrilmeyece-
ginden ya da diismeyeceginden emin olun.

¢ Kaldirma techizatinin iyi durumda oldugundan emin olun.

* Gerektiginde kaldirma kemeri, emniyet halati ve nefes alma cihazi kullanin.
« Uruinin iyice temiz oldugundan emin olun.

¢ Calisma alaninda zehirli gazlarin olmadigindan emin olun.

« Ik yardim ¢antasinin kolay erisilebilir bir yerde oldugundan emin olun.

« Servis islemine ge¢cmeden 6nce tim elektriksel baglantilari ve giict kesin.

« Elektrikli el aletleri ve kaynak/lehim makineleri kullanmadan énce patlama riskini
degerlendirin.

Caligma esnasinda alinmasi gereken dnlemler

Uriin Gizerinde ya da uriin ile baglantih bir calisirken agagidaki giivenlik énlemlerine uyun:

DIKKAT:

Bu kilavuzda belirtilen talimatlara uyulmamasi halinde kisisel yaralanma ve maddi hasar
meydana gelebilir ve garantiyi gegersiz kilabilir. Uriin kullanmadan 6nce bu kilavuzu
dikkatlice okuyun.

¢ Asla kendi basiniza ¢calismayin.

* Her zaman koruyucu kiyafet ve eldiven kullanin.

« Asili haldeki yuklerden uzak durun.

« Urlinu kaldinrken kaldirma araglarini mutlaka kullanin.

« Uruiniin otomatik seviye kontrolii ile kullanildigi durumlarda ani baslama riskini gz
onunde bulundurun.

* Baglama sarsintisina dikkat edin, bu sarsinti gugli olabilir.
* Pompay! soktiikten sonra bilesenleri su ile durulayin.

Ex onayh trinlerin patlama potansiyeline sahip ortamlarda
kullanimricgin olan guvenlik diizenlemeleri

Uyum ydnergeleri

UYARI:

Ciddi kisisel yaralanma riski. ltici pervanelere, pervanelere veya onlari tutan parcalara 1si
uygulamak, sikisan sivilarin aniden genlesmesine ve sonug¢ olarak gii¢li patlamalara
sebep olmasina neden olabilir. Bu kilavuzda birimlerin kabul edilen sdkilme yéntemleri
acikca belirtiimistir. Ve bu yontemlere uyulmasi gerekir. Bu parcalari ¢ikarmak igin, aksi bu
kilavuzda acik bir sekilde belirtiimedikge, 1s1 uygulamayin.

Bu gerekliliklerle ilgili, kullanim amaciyla ilgili sorularinizin olmasi durumunda ya da
ekipmanda degisikliklerin yapiimasi gerektigi durumlarda igleminize devam etmeden 6nce
bir ITT temsilcisi ile iletisime gegin.

AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu 7



Giris ve Glvenlik

Personel gereklilikleri

ITT, egitimsiz ya da yetkisiz personel tarafindan yapilan tim c¢alismalarda sorumluluk kabul
etmez.

Ex onayl Urtnlerin potansiyel olarak patlayici ortamlardaki personel gereklilikleri agagidaki
sekildedir:

. @ Uriin Gizerinde yapilacak her calisma, sertifikali elektrik teknisyenleri ve ITT
tarafindan yetkilendirilmis teknisyenler tarafindan yapilmalidir. Patlayici ortamlarda
yapilan kurulumlar igin 6zel kurallar gecerlidir.

. @ Tam kullanicilar tehlikeli alanlardaki elektrik akimi riski, mevcut gazin/buharin
fiziksel ve kimyasal karakteristikleri hakkinda bilgiye sahip olmak zorundadirlar.

. @ Ex onayli Uriinlerde yapilan tim bakim ¢cahgmalari, uluslararasi ve ulusal
standartlar (6rnegin IEC/EN 60079-17) uyarinca yapilmalidir.

Uriin ve dranan kullanim kosullari

Ex onayl Urlinlerin potansiyel olarak patlayici ortamlardaki triin ve trintn kullanim
kosullari asagidaki sekildedir:

« Uruni sadece kiinyesinde belirtilen onayli motor verileri uyarinca kullanin.

« Exonayl Oriin, normal ¢aligtirma esnasinda kuru ¢alistirimamalidir. Servis ve
inceleme esnasinda kuru galistirma, sadece siniflandirimig alanin disinda yapilabilir.

« Uriin Gzerinde calismaya baslamadan énce truniin ve kontrol panelinin elektrik
almamasi icin, gii¢ kaynagi ve kontrol devreleri ile arasinda baglantisinin olmadigin-
dan emin olun.

« Uriuine gic gidiyorken ya da patlayici gazlarin oldugu ortamlarda tiriinii agmayin.

* Termal temaslarin koruma devrelerine trdntn sinifi uyarinca baglandigindan emin
olun.

¢ 0 Alaninda kurulmus olmasi durumunda, seviye diizenleyicinin yanindaki otomatik
seviye kontrol sistemi icin kendinden glvenlikli devreler gereklidir.

¢ Baglanti elemanlarinin egilme gerilimi, onayl ¢izimlere ve trtnin teknik 6zelliklerine
uygun olmahdir.

o ITT tarafindan yetkilendirilmis bir temsilcinin onay! olmadan ekipmanda degisiklik
yapmayin.

e Sadece ITT tarafindan yetkilendirilmis bir temsilci tarafindan saglanan parcalar
kullanin.

Gozetlenecek ekipman

Guvenligi artirmak igin, durum go6zetleyen cihazlar kullanin. Durum gézetleyen cihazlara
asagidakiler dahildir fakat bu cihazlar bunlarla sinirli degildir:

Uriin onay standartlari

Duzenli standartlar

UYARI:

Cevre icin uygun olmayan ekipmanlar kullaniimasi ateslemeye ve/veya patlamaya sebep
olabilir. Pompadaki kod siniflandirmalarinin, ekipmani kurmayi planladiginiz spesifik ortam
ile uyumlu oldugundan emin olun. Uyumlu degillerse, ekipmani kullanmayin ve devam
etmeden ITT temsilciniz ile temasa gegin.

Tim standart Urlinler Kanada'da CSA ve Amerika Birlesik Devletleri'nde UL standartlarina
g6re onaylanir. Takrik Uinitesi koruma derecesi IP68'i takip eder. Standard IEC 60529'a
g6re azami batma (daldirma) icin isim levhasina bakin.

Uriin Garantisi

Kapsama
ITT, su kosullarda ITT dGrtnlerindeki arizalar ¢cozer:
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Giris ve Glivenlik

Sinirlamalar

Arizalar tasarim, malzeme ya da is¢likteki hatalardan kaynaklanir.
Arizalar, garanti suresi icinde bir ITT temsilcisine bildirilir.

Uriin, bu kilavuzda agiklanan kogullar altinda kullanilir.

Uruindeki izleme ekipmani diizgiin baglanmig ve kullanimda.

Tium servis ve onairm isleri ITT-yetkili personeli tarafindan yapilir.
Orijinal ITT parcalar kullanilir.

Sadece ITT'nin izin verdigi Ex-onayl yedek paraca ve aksesuarlar Ex-onayh trtinlerde
kullanilir.

Garanti bu durumlarin neden oldugu arizalari kapsamaz:

Yetersiz bakim

Yanlis kurulum

ITT'ye danisiimadan Urtinde ve kurulumda yapilan modifikasyon veya degisiklikler
Yanlis yapilan onarimlar

Normal asinma ve yipranma

ITT su durumlar i¢in hi¢bir sorumluluk kabul etmez:

Garanti iddiasl

Yaralanmalar
Maddi hasarlar
Ekonomik kayiplar

ITT drdnleri, giivenilir calisma ve uzun 6mir sunmasi beklenen yiksek kaliteli Grtnlerdir.
Ancaki bir garanti talebi ortaya ¢ikarsa, ITT temsilcinize bagvurun.
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Tasima ve Depolama

Tasima ve Depolama

Teslimatin incelenmesi

Paketi inceleyin
1.
2.
3.

Birimi inceleyin
1.

2.
3.

Teslimatta paketi, hasarli ya da eksik 6geler ihtimali nedenleriyle inceleyin.

Faturaya ve nakliye makbuzuna hasarli ya da eksik olan 6geleri not edin.

Herhangi bir eksik/hasar olmasi durumunda nakliye sirketine talep bildiriminde bulunun.
Urln bir distributérden alinmigsa, direkt olarak distribtdre talep bildiriminde bulunun.

Uriinden paketleme malzemelerini ayirin.
Tum paketleme malzemelerini yerel dizenlemelere uygun sekilde bertaraf edin.
Uriini, parcalarinda hasar ya da eksik olma ihtimaline karsin inceleyin.

Varsa, Uriinin vidalarini civatalarini ve kemerlerini sbkerek paketleme materyalinden
ayirn.

Civi ve kayiglar ile calisma yaparken kendi guivenliginiz icin dikkatli olun.

Herhangi bir sorun olmasi halinde satis temsilciniz ile iletisime gegin.

Tasima talimatlari

Pompa tagima

UYARI:

Uniteleri diisiirmek, yuvarlamak veya devirmek ya da farkh sok yiiklerine maruz birakmak
maddi hasara ve kisisel yaralanmaya sebep olabilir. Kaldirma ve tagsima islemleri
esnasinda unitenin desteklendiginden ve guvenli oldugundan emin olun.

DIKKAT:
Uygun olmayan kaldirma araglarinin kullanimi sonucunda yaralanma veya ekipman hasari

riski. Kaldirma araglarinin (zincir, kayis, forklift, ving vs.) gerekli kosullara uygun olmasina
dikkat edin.

Kaldirma yontemleri

UYARI:

Ciddi yaralanma veya ekipman hasar riski. Agir ekipmanlari gtivenli bir sekilde
tasimak i¢in uygun kaldirma araglarinin kullaniimasi sarttir. Kullanmig oldugunuz
araclarin gecerli tim yonergelere ve standartlara uygun olmasina dikkat edin.

Guvenli kaldirma noktalari bu kilavuz dahilinde agik¢a belirtiimistir. Ekipmani kaldir-
mak i¢in yalnizca bu noktalarin kullaniimasi biyik énem tasir. Pompalardaki dahili
kaldirma halkalar ya da halka civatalari ve motor bilesenleri sadece ilgili bilesenleri
kaldirmak icin kullaniimahdir.

Agir ekipmanlar kaldirmak ve tasimak ezilme tehlikesi olusturur. Kaldirma ve tasima
islemleri esnasinda dikkatli olun ve her zaman Kisisel Koruyucu Ekipman (¢elik burunlu
ayakkabilar, eldivenler vs.) kullanin. Gerektiginde yardim alin.
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Tasima ve Depolama

Ornekler

Ek 1: Alt tabandan uygun kaldirma yontemi 6rnegi

Ek 2: Motoru uygun kaldirma ydntemi drnegi

Depolama talimatlari

Pompa saklama kosullari

Depolama gereksinimleri Uniteyi saklama sirenize baglidir. Normal ambalaj sadece Uniteyi
sevkiyat sirasinda korumak icindir.

Saklama siresi Saklama gereksinimleri
Ahmda/kisa dénemli (alti aydan kisa)

» Kapal ve kuru bir yerde saklayin.

AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu 11



Tasima ve Depolama

Saklama siresi Saklama gereksinimleri

Uzun donem (alti aydan fazla) « Kapali ve kuru bir yerde saklayin.

« Uniteyi 1s1, kir ve titresimlerden uzak bir
yerde saklayin.

Kasadan / Kaziklardan Cikarma

Pompalar kasalarindan veya kaziklarindan ¢ikarirken 6zen gosterilmelidir. Eger teslimat
uygun sekilde ve konsimento uyarinca yapilmadiysa, hasari veya eksikligi hem alindi
makbuzunda hem de irsaliyede not edin. Gerekli talepleri tagima sirketine en kisa siirede
yapin. Yonerge kitaplari ve sayfalari teslimata eklenmistir - BUNLARI ATMAYIN.
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Uriin Tanimi

Uriin Tanimi

Genel Aciklama

AF pompasi, pervanedeki aksiyal kanatlarin dondirtlmesi ile gerceklesen itme veya cekme
hareketiyle akis olusturur. Aksiyal akis pompalari, yiksek akis degerleri ve diisiik basing
olusturur, bu da yeniden sirkiilasyon, evaporator ve jeneratdr sogutma sistemleri igin
idealdir. AF, akisi emise ve pompanin desarj ¢ikisindan disari yénlendiren bir dirsege
sahiptir. Mlsterinin ihtiyacina yénelik olarak st veya son emis yapilandirmalarinda

Dirsek

Dirsek veya Yatak Astari (Istege Bagl)

kullanilabilirler.

Pompanizin yerlesimi icin orijinal fabrika belgelerine danisin. AF modeli, (6) gu¢ tarafi ve
(12) hidrolik pompa boyutuna dayanmaktadir: ilk (3) guic taraflar bilyeli yataklara, digerleri
de konik ve kiresel silindir yataklara sahiptir. Gruplandirmalar asagidaki gibidir:

Tablo 1: Pompa Aciklamasi

Gig¢ Tarafi ic Rulman Dis Rulman Pompa Boyutu
1IMXR Bilya (2) Agl. Temas 6", 8", 10"
2MXR Bilya (2) Agi. Temas 12", 14"
3MXR Bilya (2) Aci. Temas 16", 18"
AMXR Kiresel Makara Konik Silindir 20", 24"
5MXR Kiresel Makara Konik Silindir 700mm, 30"
6MXR Kiresel Makara Konik Silindir 36"

Tablo 2: Boyuta goére kullanilan AF rulmanlar

Boyut

Radyal Rulman

Baski Rulmani

SKF Pargca # SKF Pargca #
6"/8"/10" 6210 7309 BECBM
12"/14" 6213 7313 BECBY
16"/18" 6217 7316 BECBY
SKF Par¢a # Timken Parca # Tezgah U¢ Boslugu
20"/24" 23124CCK/W33 HH224340-90073 0.30mm | 0.012"
700MM/30" 23130CC/W33 HH926749-90016 0.20mm | 0.008"
36" 23134CC/W33 HH932145-902A4 0.15MM | 0.006"

* Arkadan digari ¢cekigli dokme dirsek - dirsek, 150# duz yliz emis ve bosaltma
flanglaryla kaliplanmistir, arkadan disari gekis icin arkada bir agikliga sahiptir.
Arkadan disar ¢ekilen kisim, rulman yatagini, mili ve pervaneyi icerir. Dirsek, alt
tabana montaj icin dokilmug ayaklara sahiptir veya dogrudan boruya monte edilebilir.
Ayrica istege bagl bir dirsek astarina sahiptir.

« Arkadan disari cekim olmadan iglenmis dirsek tasarimi - dirsekler 150# diiz
ylzeyli emis ve bosaltma flanglari ile Uretilir. Dirsek alt temele montaj icin islenmis
ayaklarla veya dogrudan boru tesisatina montaj i¢in ayaklar olmadan gelir. Dirsekler
icerisinde glic ucunu dirsege monte etmek i¢in salmastra kutusu ve arka flans bulunur.
Ayrica, pervaneyi dirsege hizalamak icin giic govdesi ile dirsek mafsali arasinda ayar

kulaklari da vardir.

istege bagli bir astar, daha uzun dirsek veya yatak émrii igin asinma korumasi saglar.
Ayrica lifli malzemeleri pompalamak igin girintili bir i¢c ¢capa sahip olabilir. Sadece arkadan

cekmeli tasarima sahip dokim dirsekte mevcut.

Arkadan Cekmeli (sadece dokim tasarimda vardir)

Arka disari ¢ikarma, 6nceden listelenen (6) gug taraflarina dayanir. Rulman yuvasi,
rulmanlar, salmastra kutusu kapagi, kontra somunlar, tirtirli pullar, labirent yag keceleri, mil,
mil rakoru (salmastral), yag deflektori (20" ~36"), pervane, kamalar, mil pulu ve bir 6n ve

arka ayaktan olusur.

AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu
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Uriin Tanimi

Salmastra kutusu kapag

« DoOkum dirsek tasarimi - dokiim salmastra kutusu kapagi, dirsegin arkasini kapatmak
ve mekanik kece veya salmastra kutusu ve salmastra bilezigine montaj ytizeyi
olusturmak icin kullanilir. icerisinde, salmastra kutusunu veya standart kartus mekanik
salmastrayi tutacak, (3) veya (4) civata bicimi ile diiz bir makine ytizeyi bulunmaktadir.
Mekanik salmastra ile kullanildiginda, conta bdlgesinden parcaciklar ¢ikarmaya
yardimci olmak Gizere dékulmus bir 5 derece konik agiklik bulunur. Kapak, mil izerinde
ortalamayi ve ayrica pervaneyi dirsek tizerinde ortalamayi saglayan ayar kulaklarina
sahiptir.

« lIslenmis dirsek tasarimi - salmastra kutusu dirsek ile entegredir.

Mekanik Kece Adaptérii (Dokim ve iglenmis Tasarimlarda Opsiyonel)

istege bagli bir adaptor, mekanik salmastra, kisitlayici bir bur¢ gerektirdiginde kullanilir.
Kisitlayici burg, adaptér ile birlikte saglanir.

Istege Bagli

Contali Salmastra Kutusu (Dokum Dirsek Tasarimi)

Salmastra kutusu, dokumdur ve dirsekten ve salmastra kutusu kapagindan ayridir. Mile
tutturulmus, degistirilebilir bir aginma rakoru birlikte verilir. iceriginde 5 salmastra halkasi ve
mil bolgesini contalamak igin bir sizdirmazlik halkasi bulunmaktadir. iki yikama girisi,
salmastra yaglanmasini saglar. Salmastra ayari i¢in, bir bilezik kullanilir. Salmastra kutusu,
ayrica gerekirse bir mekanik salmastrayi da alacak sekilde degistirilebilir.

Contali Salmastra Kutusu (islenmis Dirsek Tasarimi)

Ayri bir hizalanabilir mekanik kece adaptori, mekanik bir kege icin bir montaj ylzeyi sunar.
Yikama portlu ayri bir hizalanabilir salmastra odasi yalitim icin saglanmistir. Standart
salmastra kutusu iceriginde (5) salmastra halkasi ve mil bélgesini yalitmak igin bir
sizdirmazlik halkasi bulundurur. Salmastra ayari i¢in, bir bilezik kullanilr.

Mil Kovani (Dékium ve igslenmis Dirsekler)

Salmastra belirtiimis ise gui¢ ucunun yaninda degistirilebilir bir agsinma rakoru tedarik edilir.
Rakor donmeyi dnlemek igin tutturulmustur.

Govde (Sadece D6kiim tasarim)

700mm ve 36" boyutlarinda, atilabilir bir aginma muhafazasi saglanir. Ayarlama kulplari,
gobvdeyi pervaneye gore ortalamak icin kullanilir. Govde, dirsege montaj icin 150# flanglara
sahiptir ve istege bagh bir astar ile gelir.

itici Pervane

Pervane (4) sabit kanat ile dokulmustur. Mile kolay yerlestirilmesi i¢in dahili adimlara sahip
olacak sekilde makinede islenmistir. 0 veya +5 derece, saat ydniinde veya saat yoninin
tersinde ve Ustten veya sonda emis i¢in ayarlanmis sekilde gelir. Pervane, mil pulu ve
civatalar ile yerine tutturulur. 700mm ve 36" pervaneler, pompalanan maddeden contalan-
masi igin, kapak plakalari ve o halkalar ile birlikte gelir. Conta, asinmay 6nler ve kolay
pervane degisimine olanak verir. Pervane, 1ISO 1940 uyarinca G-16 kalite derecesine kadar
dinamik olarak dengelenmistir (¢ift diizlem).

Mil
Mil, i¢ rulmanlara ihtiyac olmamasini saglamak icin, pompa dirsegine dogru ¢ikinti yapar.

Kiclk sapmalara, yuksek kritik hizlara ve aginma direncine sahip olmasi icin tasarlanmis-
tir. Miller, pervaneye kolay monte edilebilmeleri icin kademelidir.

Rulmanlar

ic taraftaki radyal rulman, radyal yiikleri absorbe eder ve pompa milini hizalar. Pompa
boyutuna bagli olarak, bilye veya kiresel silindir rulmandir. Dig taraftaki baski rulmani,
baski yuklerini absorbe eder ve pompa biyulkligune bagh olarak arka arkaya acisal temas
ile veya tek bir konik silindir rulman ile gelir. Msteri gereksinimlerine dayali olarak tasma
yag ya da gres ile yaglama (gres 20 in¢ ve Uzeri boyutlarda yoktur).
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Uriin Tanimi

Yag Sogutma (istege Bagh)
12" ve daha blyuk boyutlarda bir yag sogutma secenegi mevcuttur. Rulman yataginin igine
monte edilmig bir bobinli tiip, yag banyosunu sodutmak i¢in su déndurir. Bu, rulman
yataginin dibine, ¢ikarilabilir bir taban plakasi ve bir conta ile baglamistir. Genellikle,
calisma sicakliklari rulman yataginda ve / veya rulmanlarda asiri iIsinma yaratirsa kullanilir.

Yapilandirma ve Tahrikler

Cogu AF pompalari, ¢esitli hizlara izin vermek icin V-kayigi tahriklidir. V-kayiglari, yan yana,
Ust Uiste, asagi sarkitmali veya dikey calisma icin yapilandirilabilir. Pompalar, ayrica
dogrudan baglanti islemi icin digli indirgeyicilerle veya sikistirma milleri ile yapilandirilabilir.

Maksimum Kire Buyuklugu

AF'nin gecebilecedi maksimum kati buyuklugl, pompa boyutuna baghdir. Asagidakiler, her
pompa i¢in maksimum kire bayuklikleridir:

Tablo 3: Maksimum Kire Buyuklagu

Pompa Boyutu Kire Buyuklugu Pompa Boyutu Kire Buyuklugu
6" 1,5" 18" 45"
8" 2,0" 20" 5,0"
10" 2,5" 24" 6,0"
12" 3,0" 700mm 6,0"
14" 3,5" 30" 7,5"
16" 4,0" 36" 9,0"

AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu
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Uriin Tanimi

Ad plakasi bilgisi

Siparig icin dnemli bilgiler

Her pompanin kendisi hakkinda bilgiler veren ad plakalari vardir. Ad plakalari, rulman

yatagi Uzerindedir.

Yedek pargalari siparis ederken bu pompa bilgilerini tanimlayin:

* Model

* Boyut

e Seri numarasi

« Gerekli parcalarin kalem numaralari

Genel bilgiler icin rulman yatagindaki ad plakasina bakin. Kalem numaralari i¢in Parca

Listesine bakin.

Govdedeki ad plakast, ingiliz birimlerini kullanir

Ad plakasi alani

Aciklama

S/IN Pompanin seri numarasi
MODEL Pompa modeli
SIZE Pompa boyutu
STD. DIM. Standart ANSI boyutsal kodu
HYRO PRESS PSI 100°F'daki hidrostatik basing, PSI olarak
FLOW Nominal pompa glicli, GPM olarak
R.P.M. Dakikada devir olarak nominal pompa hizi

MAX. DES. WORKING PRESS.,PSI

°F sicakhktaki maksimum ¢alisma basinci, PSI
olarak

HEAD Fit olarak nominal pompa yuksekligi
MAT'L. Pompanin Uretildigi malzeme
IMP. DIA. ing olarak pervane capi
CONT./ITEM NO. Musteri s6zlesmesi ya da kalem numarasi
MAX. DIA. in¢ olarak maksimum pervane gapi

Govdedeki ad plakast, Metrik birimleri kullanir
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Uriin Tanimi

Ad plakasi alani Aciklama
S/IN Pompanin seri numarasi
MODEL Pompa modeli
SIZE Pompa boyutu
STD. DIM. Standart ANSI boyutsal kodu
HYRO PRESS 38° C'daki hidrostatik basing, kg/cm2 olarak
FLOW Nominal pompa glicli, m3/sa olarak
R.P.M. Dakikada devir olarak nominal pompa hizi
MAX. DES. WORKING PRESS. @°C °C sicakliktaki maksimum ¢alisma basinci, kg/
cmz2 olarak
HEAD Nominal pompa basinci, metre olarak
MAT'L. Pompanin Uretildigi malzeme
IMP. DIA. inc olarak pervane capi
CONT./ITEM NO. Musteri s6zlesmesi ya da kalem numarasi
MAX. DIA. in¢ olarak maksimum pervane capi
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Kurulum

Kurulum

Kurulum éncesi

AF birimleri, genellikle tamamen kurulu olarak génderilirler. Tim Gnitenin civatalarini ve
somunlarini kontrol edin ve giivenli bir sekilde sikildiklarindan emin olun.

Gerekliyse, sirucu parcalarini Ureticinin tavsiyelerine uygun olarak kurun ve ayarlayin

@ Patlayici olabilecek bir ortamda calisacak ekipmanlarin asagidaki talimatlar ile uyumlu
sekilde takilmasi gerekir.

@ Takilan tim ekipmanlarin beklenmeyen statik elektrik bosalmasina karsi uygun sekilde
topraklanmasi gerekir. Degilse, pompa bosaldiginda ve bakim amaglari igin sokildiginde
edildiginde statik elektrik bosalmasi gergeklesebilir.

Temel Gereksinimleri

AF pompasi, su basmasi olmayan temiz ve kuru bir yerde konumlandiriimalidir. Alan,
ekipmanin sokulmesi ve tasinmasi da gz dniinde bulundurularak, calisma, bakim ve tamir
icin yeterli yer saglamalidir. Pompa, salmastra ve mekanik salmastra yaglamasi icin temiz
bir sivi kaynagina sahip olmalidir. Pompa, en etkin boru sistemini saglamak tzere
konumlandiriimalidir.

Bu yonergelerde gegcen AF pompalari, boru sistemine asilmak tzere tasarlanabilir, yay
yukll taban alti civatalarla donatilabilir veya temele ankraj civatasiyla sabitlenen ve hargla
doldurulan bir alt tabana sahip olabilir.

Temel, pompa Unitesi igin kalici ve saglam bir destekten gelen tim titresimleri absorbe
edecek kadar saglam olmali ve uzun bir siire boyunca herhangi bir ters hareket veya
yerlesme gerceklesmemelidir.

Ankraj civatasiyla sabitlenmis ve harcla doldurulmus alt tabanlar, genelde pompayi
sabitlemek i¢in bicimlendirilen ankraj civatalarina sahiptir.

En sik kullanilan temel civatalari, manson tipi civatalardir.

Kovan tipi civatalar

Taban plakasi
Simler veya kamalar
Temel

Kovan

Hazne

. Civata

Ek 3: Kovan tipi civatalar

ok wnE
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Kurulum

J-tipi civatalar
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Taban plakasi
Simler veya kamalar
Temel

Hazne

. Civata

Ek 4: J-tipi civatalar

agrwnE

Alt taban Seviyelendirme

Harcla Doldurulmus Alt Taban

Unite pompa ve siriicii alt tabana monte edilmis olarak alindiktan sonra, temele
yerlestirilmeli ve kaplin yarimlarinin veya V-kayisglarinin baglantisi kesilmelidir (bkz. Alt
taban, Ustten gorinium baslikh Sekil). Kaplin, tim yeniden hizalama iglemleri tamamlanma-
dan tekrar baglanmamalidir. Tavsiye edilen bir kaplin hizalama proseduri, asagidaki
bolimlerde igerilmektedir.

Ek 5: Alt taban, Ustten gérinim

Ek 6: Alt taban, yandan gérinim

1. Alttaban, dikdértgen metal bloklar Gizerinde veya hafif sivrilikte metal takozlar Gizerinde
desteklenmelidir. Her temel civatasinin iki tarafinda da destek bloklari veya takozlari
olmalidir. Yaklasik 19mm | 3/4" ila 38mm | 1-1/2" arasi bir bosluk harcla doldurmak icin
alt taban ve temel arasinda ayrilmalidir, bkz. Alt taban, yandan gériinim baslikh Sekil.
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Kurulum

Metal destekleri veya takozlari, pompanin ve surticiniin milleri ve alt tabana ayni
hizada olacak sekilde ayarlayin. Kaplin yuzlerini, ayni zamanda pompanin emis ve
desarj flanglarini, seviye bakimindan yatay ve dikey seviye igin kontrol edin. Ayrica,
pompada i¢ surtinme olup olmadidini kontrol edin. Gerekliyse, alt taban altindaki
destekleri veya takozlari ayarlayarak dizeltin. Cogu durumda, sadece alt taban altina
sim yerlestirerek fabrika hizalamasi yeniden elde edilir. Asiri yikleri engellemek ve
pompa - surict hizalamasini korumak igin desarj borularini pompadan bagimsiz olarak
destelemek UGzere sartlar saglanmalidir.

Alt taban, tabanin uzunlugu tzerinde 3 mm | 0,125" hizasinda ve tabanin genigligi
Uzerinde 1,5 mm | 0,0875" hizasinda olmaldir. Geleneksel temel civatalariyla
tutturulmus tabanlar, tabani hizalamak i¢in ankrajin iki tarafinda da simler kullanirlar.
Pompa alt tabanini temele sabitleyen civatalar, cap olarak alt tabandaki deliklerden
3mm | 1/8" ila 6mm | 1/4" daha kicik olmalidirlar (delik boyutu, onayli kurulum
¢iziminde gosterilmigtir).

Alt tabanin harg ile temas edecek dis ylzeylerini temizleyin. Harcin tutmasini
engelleyecedi icin yag bazl temizleyiciler kullanmayin. Harg Ureticisinin talimatlarina
basvurun

Temel gevresinde bir set olusturun ve temeli iyice islatin.

/1

B
N

Taban plakasi

Simler veya kamalar

Temel

Kovan

Hazne

. Civata

Ek 7: Temel ¢evresinde set olugturma

ok wnpE

Alt tabandaki harg deliklerinden, set seviyesine kadar har¢ doldurun. Harg dokulirken
hava kabarciklarini sivayarak, bir vibrator kullanarak veya harci yerine dokerek gikarin.
Cekmez harg onerilir.

Harcin tutmasini en az 48 saat bekleyin.

Temel civatalarini sikin.

Ek 8: Temel civatalarini sikin

Yay Montajli Taban

Sekil: Yay montajl/ V-kayisi Tahrikli AF pompasi alt taban/, yay montajh bir alt tabanda bir
V-kayisl AF pompasini gostermektedir. Yay cepleriyle desteklenen alt tabanlar, pompanin

¢alisma sirasinda termal boru genlesmesine dayal dikey hareketinden bagimsiz olarak
seviyede kalmasini saglar.
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@

1. Yay cepleri
Ek 9: Yay montajh alt tabanda V-kayisi Surliculi AF pompasi

Asagida, yay cebi bilesenlerinin ve islevlerinin kisa bir tanimi bulunmaktadir (bkz. Sekil:Yay
cebi bilesenleri). Ayarlama vidasi, yayi sikistirmak veya gevsetmek i¢in kullanilir. Vidayi
cevirmek, ayarlama vidasi somunu diizeneginin dikey olarak hareket etmesini ve yayin, alt
tabana sabitlemis olan yay tutucusuna uyguladigi kuvvetin miktarini degistirmesini saglar.
Durdurma somunu, alt tabanin yukari dikey hareketini, yukun bir kismi pompa tnitesinden
sistem sogukken kaldirilirsa sinirlamak icindir. Sikistirma somunu, normal ¢calisma sirasin-
da alt plaka termal genlesme neticesinde asag itildiginde durdurma somununun dénmesini
engeller. Ayarlama vidasi tutucu, ayarlama vidasi i¢in bir rulman yizeyidir ve vidanin
ucunu, sabit bir konumda tutmaya yarar.
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1. Ayarlama vidasi 6. Yay

2. Sikistirma somunu 7. Yay tutucu (alt tabana kaynakilr)
3.  Durdurma somunu 8. Ayarlama vidasi somunu aksami
4, Yay tutucu 9. Yagile yaglayin

5. Civatalar ve somunlar 10. Ayarlama vidasi tutucu

Ek 10: Yay cebi bilegenleri

Ayarlama vidasi, fabrikada yaglanmistir, ancak pompa kurulumu sirasinda agir koruyucu
gres ile tekrar yaglanmalidir. Yaylar ve diger parcalar, ylzeyi asinmadan korumak igin bir
madde ile kaplanmalidir ve ayarlama vidasi tutucu cebine agir bir yaglayici uygulanmaldir.
Yaylari ayarlamak ve alt tabani dengelemek igin asagidaki adimlar kullanihr:

1. Alttaban altina, her yay tutucunun yakinina bloklar yerlestirin ve alt taban seviyesini
bloklar Gizerinde konumlandirin. Dikey borunun flangi ve contasi yerinde olan pompa
dirsegi arasinda kuc¢uk bir bosluk (yakl. 1,6 mm | 1/16") bulunmalidir (bkz. Sekil:Alt
taban altina yerlegtirilen bloklar).

2. Flanglarin hizalanmasini korumak icin bir¢ok flang civatasi yerlestirin.
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Ek 11: Alt taban altina yerlestirilen bloklar

UYARI:

Civatalari sikmayin.

3. Ayarlama vidasi tutuculari, ayarlama vidasinin ucu bir delikte iken, yatay termal
genlesmenin yonunde konumlandirin. Bu, gerekli yatay hareketi, ayarlama vidasi
somunu aksaminin yay tutucusunun duvarlarina vurmasina gerek kalmadan saglaya-
caktir. Ayarlama vidasi tutucu ve alt tabanin dibi arasinda, dikey termal genlesme igin
yeterli a¢iklik bulundugundan emin olun, bu ac¢iklik genellikle pompa kurulumu

¢iziminde gosterilir.

NOT: Her yay, Unite yukinin bir blumunad tagir ancak genellikle esit yikler tagimazlar.
Her tutucu, yaydaki goreceli yukin bir gostergesi olan yay bobini boslugunu kontrol
etmek icin kuiguk bir "pencereye" sahiptir. Kurulum ¢izimi, 6zellikle tnite (4) yaydan
daha fazlasini kullaniyorsa, her yay konumu i¢in gereken yaklasik donis saysini

gosterebilir. Gerekliyse, bkz. Tablo: Yay sabiti bilgisi.

Tablo 4: Yay sabiti bilgisi

veya simleri kullanarak hizalamay: diuzeltin.

Yay Boyutu Tel Boyutu Yay Sabiti Ayarllaaénat\/ldaSI Tzrgr[éc;(nuukw
yutu Degisimi
1 .812" 1140 #/ing 1-1/2"-6 UNC 190 #
2 .750" 760 #ling 1-1/2"-6 UNC 127 #
3 .532" 560 #/in¢ 1-1/2"-6 UNC 93 #
4 1,00" 1000 #/ing 2"-4-1/2 UNC 222 #
5 375" 133 #/ing ¥4"-10 UNC 13 #

4. Ayarlama vidalarini, alt tabanin dibi her bloku tam olarak gegene kadar cevirin.
Ardindan, pompa flansi ve contasi, boru flangindan 0,8 mm | 1/32" degerinden daha az
mesafede olana kadar her viday! esit olarak sikistirin. Pompa seviyesini korumak ve
yaylarda daha iyi agirhk dagihmini elde etmek icin dikkatli ayarlama gereklidir. Yaylar
yuklendiginde ve ayarlandiginda taban, destek bloklari Gizerinde ve hizali olmalidir.

5. Pervanenin ve pompa dirseginin hizasini kontrol edin. Gerekirse, yaylari ayarlayarak

AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu
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NOT: Flang boslugu 0,8 mm | 1/32" degerinden daha yiiksek ise, boslugu kapatmak
icin ayarlama vidalarini esit miktarda ¢evirin. 0,8 mm | 1/32" veya daha kigcik bir bosluk
icin, bu adimi atlayin.

Dikey boru flang civatalarini sikistirin, hizayi tekrar kontrol edin ve dirsege yatay boru
flanslarini baglayin. Pompa tnitesi, hizali olmalidir ve mil elle dondurildiginde
pervane dirsege surtinmemelidir.

Yay tutucu ile hafif bir temas saglamak icin her durdurma somununu c¢evirin. Sikigtirma
somununu durdurma somununa dogru dondurerek yerine kilitleyin.

Bobinler ve yay arasindaki boslugu kontrol etmek icin her yay tutucuyu inceleyin. Kati
olana kadar bastirilmalarini gerektirmeden, sistemin asagi termal genlesmesine izin
verecek kadar toplam bosluk olmaldir.

NOT: Yag yaglamasina sahip olan pompalarin, termal genlesme gerceklesirken yag
seviyeleri kontrol edilmelidir. Ust rulmanda dogru yag seviyesini saglamak icin, rulman
yatagina yag eklemek gerekli olabilir. Alt tabanin tist kismindan dogru yag seviyesi
¢izgisine paralel bir ¢izgi, rulman yataginin en st ucundaki dogru seviyeyi gosterir. Bu
noktadan geriye yatay bir ¢izgi, gbzlem gostergesindeki dogru seviye isaretini belirler.

Sistem, ayarlama vidasi tutuculari hargla yerine tutturulmadan énce normal sicaklikta
calistinlmalidir. Bazi musteriler, ayarlama vidasi tutucular hargla tutturulmadan Unitele-
rini calistinrlar.

Bir yay cebinden bir yayin cikarilmasi gerekirse, glvenlik icin asagidaki adimlara
kesinlikle uyulmasi gerekir:

Yayi Yay Cebinden Cikarma

Bir yay cebinden bir yayin ¢ikarilmasi gerekirse, guvenlik icin asagidaki adimlara kesinlikle
uyulmasi gerekir:

1.

2.

3.

Yayin gevsemis oldugundan emin olun. Yay ayarlama vidasi ile gevseyemiyorsa, en
glvenli ydntem, Pleksiglas kapagi kaldirmak ve bir saloma kullanarak bobinleri
kesmektir.

Yay tutucuyu, tutucuya sabitleyen civatalari ve kapak vidalarini sékiin ve tim aksami
cekerek gikarin.

Pompa sisteme bagliyken bir yay ¢ikarildiginda, yay tekrar yerlestirilip ayarlanmadan
Once yay konumu yakininda alt tabanin altina bir destek konulmahdir. Alt tabanin
bozulmasi, pompa hizalamasini bozacaktir ve bilesenlerin agirligi, pompa sabit bir boru
sistemine baglandiginda bir bozulma olusturacaktir.

Sistem sicakken bir yay yeniden takilirsa, sistem soguyana kadar durdurma somunu
ayarlanmamalidir. Yaylarin, tabani soguk konumuna geri itmesi saglanmaldir.

istege bagli bir gres dolu yay cebi, Sekil: Gres dolu yay cebi aksam. Standart cep ile
gres dolu cep arasindaki fark, gres baglantisinin ve gres contasinin eklenmesidir. Gres
dolu cebin ayarlanmasi ve kurulumu tamamen aynidir.
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Gres fitingi

Ayarlama vidasi
Sikistirma somunu
Durdurma somunu
Yay tutucu

Civatalar ve somunlar
Yay

NoopwhpE

Ek 12: Gres dolu yay cebi aksami

8.
9.

10.
11.
12.
13.

AO®

® CRPVW® X

@3

Yay tutucu (alt tabana kaynakl)
Conta pulu

Gres contasli

Ayarlama vidasi somunu aksami
Yag ile yaglayin

Ayarlama vidasi tutucu

AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu
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Boru destegi tasarimi gereksinimleri

1. Boru destekleri, Hidrolik Enstitiisii, ASME/ANSI, DIN gereksinimlerine, bununla beraber
standart yapim uygulamalarina uyumlu olmalidir..

2. Borular istenmeyen pompa titresimlerini engelleyecek kadar siki olmalidir.

3. Borularin termal genlesmesi, boru/sistem tasarimcisi tarafindan géz 6éniinde bulundu-
rulmahdir.

4. Pompa agirhklari icin kurulum/boyut ¢izimlerine bakin.

5. izin verilen yiikler icin pompa flansi yiik cizimine bakin.

6. Pompa siricisine gére pompanin agisal limitleri ve termal hareketine icin gi¢ iletimi
Ureticisinin dnerilerini takip edin.

NOT:

ileride pompa pervanesine ve mile erisim, yatay borunun bir bélumiiniin sékiilmesini
gerektirecektir. Borular, bu amagla bir trip parcasina sahip olmalidir

1.
2.
3.

Trip parcasi
Ust flang
Alt flang

Ek 13: Yatay pompada trip pargasi

Pompanin borulara baglanmasi

1.
2.

Dirsek ust flansini, dikey boru akisina baglayin ve flans civatalarini sikigtirin.
Dirsek/gdvdedeki pervane acikhdinin, kanat O.D.'deki minimum acikligin maksimum
acikhgi en az ¥4'si olmasi kriterine uygun olarak diizgiin bir sekilde ortalanmig
oldugundan emin olun. Bu IOM i¢in bkz. Pervane hizalama calisma sayfas/ (sayfa 41)
Yatay boruyu veya trip parcasini, dirsek alt flansina baglayin ve flang civatalarini
sikigtirin.

Pompayi seviye icin kontrol edin. Pompa, yataydan 1/2 derece (0,1"/ft) daha az olmal,
rulmanlar yagsiz kalmamalidir. Termal genlesmenin bu ac¢iyi asirmadigindan emin
olun.
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1. Enaz 1/2 derece olmalidir
2. Etkiicin fazla verilmistir
Ek 14: Pompayi seviye icin kontrol edin

5. Asagi sarkitmali diizen icin, motoru pompa borulara baglandiktan sonra yerlestirin.
Motor milinin, dikey ve yatay diizlemde pompa miline paralel oldugundan emin olun.

Ek 15: Pompa miline paralel motor mili

6. Pompa Unitesi, strticl milini kullanan bir dogrudan sirtc ise, sirtct mili Greticisinin
kurulum yénergelerindeki montaj yonergelerine bakin.

NOT:
Boru flanglari, civatalar sikistirilmadan 6nce pompa flansina paralel olmahdir. Flanslar

paralel degilse, civatalari sikistirarak paralel olmalari igin zorlamak, pompada asiri
zorlanmaya sebep olur.
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Borularin baglanmasi

Genel

UYARI:

Kalici arizasi riski. Govde deformasyonu hizalama sorunlarina ve dénen parcalarla temasa
neden olarak asiri 1s1 olusumu ve kivilcim meydana gelmesine yol acgabilir. Borularin termal
genlesmesi dahil boru sisteminden gelen flang yikleri pompa limitlerini asmamalidir.
Borularla ilgili yénergeler, asagidaki adresten temin edilebilen “Hidrolik Enstitlist Standart-
lari"ndan temin edilir ve pompa kurulumu éncesinde incelenmelidir: Hydraulic Institute,
30200 Detroit Road, Cleveland OH 44145-1967.

1. Tum borular, pompa flanslarindan bagimsiz olarak ve bunlarla hizali bir sekilde
desteklenmelidir.

2. Boru désemeleri, strtiinme kayiplarini en aza indirmek icin miimkuin oldugunca kisa
olmahdir.

3. Pompa ve siiriicllyil tutan vidalar sikistirimadan borulari pompaya BAGLAMAYIN.

4. Yiuksek sicakliklardaki sivilari kullanirken, borunun lineer geniglemesinin pompayi
hizadan ¢cikarmamasi icin genigletme déngdlerinin veya baglantilarinin, emme ve/veya
desarj hatlarina diizgiin bir sekilde kurulmus olmalari énerilmektedir.

5. Asindirici sivilarin kullanildigi islemlerden kaldiriimadan énce, borular pompa temizlen-
mesine izin verecek sekilde diizenlenmelidir.

6. Montaj 6ncesinde tiim boru parcalarini, valfleri ve baglantilari, pompa dallarini
dikkatlice temizleyin.

Emig ve Desarj Borulari

UYARI:
' Net pozitif emis yiksekligi (NPSH,) daima pompanin yayinlanan performans egrisinde
° gosterildigi gibi gerekli NPSH (NPSHg) degerini asmalidir.

(Emis borularini degerlendirmek icin NPSH Hidrolik Enstitiisii ve boru sirtiinme degerlerine
bakin)

Sorunsuz bir pompa ¢alismasi i¢in, emis borularinin diizgin kurulu olmalari bir gerekliliktir.
Emis borulari, pompaya baglanmadan ONCE temizlenmelidir.

1. Pompa emis flansina yakin dirsek kullanimindan kaginilmahdir. Dirsek ve emis girigi
arasinda en az 2 boru ¢api kadar diiz boru olmahdir. Kullanildidi yerlerde, uzun
yaricapli dirsekleri kullanin.

2. Pompa emisinden bir ya da iki boy blyik emis borusu ve emis flansinda bir daraltici
kullanin. Emis borulari, pompa emisinden asla daha kiiguk ¢apta olmamalidir.

3. Emis boslugu olusmasini engellemek icin, yatay daralticilar, asagi egimli taraf ile dis
merkezli ve dikey uygulamalar icin de es merkezli oimahdir.

4. Pompanin emme tarafi asla kisiimamalidir.

5. Ayni kaynaktan birden fazla pompa calistiginda ayri emis hatlar 6nerilmektedir.

6. Servis etkinlikleri sirasinda pervane hizalamasini saglamak igin, pervanenin yanindaki
baglantiya en az 0,30 m | 1 ft uzaklikta, ¢cikarilabilir bir trip parcasi konulmasi dnerilir.

Emis kaldirma kosullari

1. Emis borusunda hava boslugu olmamalidir.
2. Emis borulari, pompaya yukari dogru bir egimle gitmelidir.
3. Tum baglantilar hava sizdirmaz olmalidir.

Emme basinci/Suyla dolu emig kosullari

1. Pompanin incelenmesi ve bakimi i¢in hattin kapatilmasini saglamak Uzere, emis
hattina emisten en az iki boru ¢api uzaga bir yahtim valfi takilmahdir.

Emis borusunda hava boslugu olugsmasini engelleyin.

Borular, kaynakla ayni seviyede veya asagdi dogru egimli olmalidir.

Borularin herhangi bir bolim, pompa emis flangindan asagi uzamamalidir.
Kaynaktan girisin boyutu, emis borusundan bir veya iki boy biyik olmahdir.
Kaynakta olusacak girdaplari ve surtiklenen havayi engellemek igin, emis borusu sivi
ylizeyinin altinda ve diizgln bir sekilde batiriimis olmalidir.

Desarj borulari

Ok wWN
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1. Desarj hattinda yalitim ve kontrol valfleri takilmig olmahdir. Kontrol valfini, yalitim valfi
ve pompa arasinda konumlandirin, béylece kontrol valfinin incelenmesi gergeklestirile-
bilir. Yalitim valfi, ilk calistirma, akis ayari ve pompanin kontrolt ve bakimi igin
gereklidir. Cek valf, tahrik birimi kapandiginda pompadan ters akistan 6tirl pompa ya
da kece hasarini dnler.

2. Kullanihrlarsa, genisleticiler, pompa ve kontrol valfleri arasinda konumlandiriimalidir.

3. Sistemde hizl kapama valfleri kurulmussa, pompayi ani akimlardan ve su darbesinden
korumak icin tampon cihazlari kullaniimalidir.

Son boru kontrolu

1. Bir zorlanma olmadigindan ve tim parcalarin serbest oldugundan emin olmak icin mili
birkac kez el ile ¢evirin.

2. Boruda gerilme olmadiginin kontroli icin, Pervane hizalama calisma sayfas/ (sayfa 41)
uyarinca hizalamay: kontrol edin. Boruda gerilme varsa, borulari diizeltin.

NOT: Pompay! baslatmadan 6nce, tim yikama ve sogutma sistemlerinin ¢calismakta
oldugunu kontrol edin.

Tahrik Hizalama Prosediirleri

@ Hizalama prosedurleri, donen parcalarin istek digi temasinin énlenmesi icin takip
edilmelidir.
Kaplin dreticilerinin kurulum ve ¢alisma prosedurlerine uyun.

UYARI:

Herhangi bir hizalama islemi dncesinde, tahrik birimi gticinin kilittendiginden emin olun.
Tahrik biriminin elektriksel baglantilarinin kesilmemesi halinde ciddi fiziksel yaralanmalar
gerceklesecektir.

Elektrik carpmasi, yanhslikla baslatmalar ve fiziksel yaralanmalari énlemek igin tahrik birimi
glcunl kesin.

AF pompasi, iki farkl tahrik secenegiyle gelir, V-kayisi ve digli tahrikli. iki sistemin de dogru
sekilde hizalanmasi, uzun pompa 6mri ve daha az pompa sorunu i¢in gereklidir.
Hizalamanin kontrol edilecedi ve ayarlanacagi noktalar asagidaki gibidir:

« Ik Hizalama, pompa ve siiriicii ortam sicakhigindayken isletim éncesinde yapilir.

e Son Hizalama, pompa ve surucu ¢caligma sicakhdindayken igletim sonrasinda yapilir.
Hizalama, sirtcinin ve digli kutusunun ayaklari altindaki simleri kaldirarak veya yenilerini

ekleyerek ve ayarlama civatalarini kullanarak ekipmani dikey olarak kaydirarak gergeklesti-
rilir.

NOT:
Duzgin hizalamanin yapilmasi, montaji yapan ve Uniteyi kullanan kisinin sorumlulugudur.

Sorunsuz ¢alisma, bu prosedurleri takip ederek gerceklestirilir.
iik Hizalama (Soguk Hizalama)

+ Alt Taban Hargla Doldurulmadan Once - Hizalamanin gerceklestiginden emin
olunmasi i¢in. Alt Taban Harcla Doldurulduktan Sonra - Montaj streci boyunca
hicbir degisikligin gerceklesmediginden emin olmak icin.

¢ Yay Ayarindan Sonra — Diizeyleme siireci boyunca hicbir degisikligin gerceklesmedi-
ginden emin olmak icin.

Boru Tesisati Baglandiktan Sonra - Boru gerilmelerinin hizalamayi degistirmediginden
emin olmak i¢in. Degisiklik olustuysa, pompa flanglarindaki boru gerilmelerini gidermek igin
borulari diizenleyin.

¢ Son Hizalama (Sicak Hizalama)

« ilk Calisma Sonrasinda - Pompa ve siriicii calisma sicakligindayken, dogru
hizalamayi elde etmek icin. Bunlardan sonra, tesis ¢alisma prosedirleri uyarinca
hizalama periyodik olarak kontrol edilmelidir.
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NOT:
Calisma sicakligi degisirse, borular degdisirse ve/veya pompa bakimi gerceklestirilirse
hizalama kontrolu gerceklestiriimelidir.

V-Kayigi Surtict (Kasnaklar)
lyi tasarlanmig ve diizgiin kurulmus V-kayig! siiriiciiler, yillarca calismaya miisaittir. AF
pompalari, 6rn. yan yana, Ust Uste, asagi sarkitmali veya “Z" montajli gibi cesitli kayis
surucusu konfigurasyonlariyla gelmektedir. Kurulum ve hizalama prosedurleri, tum konfigi-
rasyonlar i¢in benzerdir. Kurulum/sokme yonergelerine uyarak, korumayi veya korumalari
¢tkarin. Kurulum ve hizalama sirasinda kontrol edilmesi gereken birkag 6ge vardir.
Kasnak Hizalama - Hizalama, tam guig¢ iletimi, minimum titresim ve uzun suriict d6mru igin
korunmalidir. Her kasnagin ¢evresinde ve yuzundeki kacikligi kontrol etmek icin bir ibreli
gosterge kullanilabilir. Pompanin ve siriict kasnaklarinin paralel ve agisal hizalamasini
kontrol etmek igin diiz bir kenar kullanilabilir, bkz. Sekil: Kasnak hizalanmasi.

Tablo 5: Kasnak hizalama

1. Paralel yanhs hizalama 2. Acisal yanlig hizalama 3. Mukemmel hizalama

1. Kayig Kurulumu - Yeni kayiglari takarken, kayislarin kasnaklara gu¢ kullanmadan
yerlestirilebilmeleri icin kasnaklar arasindaki merkez uzakhigini kisaltin. Kayislari
erlerine asla 'yuvarlamayin' veya "Zorlamayin", bu kayis kablolarina zarar verebilir.

2. Kayisin Yerlesgtigini Kontrol Etme - Kullanilan kayis bolimtnden bagimsiz olarak,
kayisin olugun dibine ulasmasina asla izin vermeyin. Bu, kayislarin sikistirma
hareketlerini kaybetmelerine ve kaymaya sebep olur. Béyle bir durumu olusturan
kasnaklar veya kayislar, degistiriimelidir.

3. Dogru Kayig Gerginligini Saglama - Dogru gerginlik, uzun kayis émri i¢in énemlidir.
Yanlis gerginlik, kayis yorgunluguna ve/veya rulmanlarin isinmasina neden olabilir.

4. Kayig Gerginlestirme sonrasinda Pervane Hizalama — Pervane, kayis gerginligi
ayarlanmadan 6nce hizalandiysa, halen merkezde oldugundan emin olmak icin kontrol
edilmelidir. Merkezde olmayan bir pervane, surtinebilir ve istenmeyen bir pompa
hasarina neden olabilir. Kayis Gerginligi, genellikle motorun aksi yénde diizgin
olmayan bir hizasizlk olusturacaktir. Pervane Hizalama (sayfa 35) ile uyumlu olarak
hizaladiginizdan veya yeniden hizaladiginizdan emin olun.

Kayig! gerginlestirmenin genel yontemi agagida verilmistir ve birgok striict gereksinimi igin

yeterli olacaktir.

Genel Yontem:

1. Merkez uzakhgini, kayiglarin kasnaklarin tizerine ve oluklarin icine, oluklarin kenarla-
rindan zorlamadan yerlestirilebilecegdi sekilde azaltin. Kayislari, iki kayis mesafesi de
kasnaklar arasinda yaklasik ayni sarkmaya sahip olacak sekilde ayarlayin. Kayislar siki
olana kadar merkez uzakhgini artirarak kayiglara gerginlik verin, bkz. Sekil: Kayrs
gerginlestirme.

30 AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Cahstirma ve Bakim Kilavuzu



Kurulum
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1. Cok siki 2. Hafif kavis 3. Cok gevsek
Ek 16: Kayig gerginligi

UYARI:
Uygun tahrik korumasi yerinde degilken pompayi ¢alistirmayin. Bu uyariya uyulmamasi
calisan personelin yaralanmasina neden olabilir.

2. Kayislari kasnaklarin oluklarina oturtmak igin siriiciyt birka¢ dakika calistirin. Siricu-
nin calismasini, en yiuksek yuk durumunda gozleyin (genellikle baslatma sirasinda).
Surdclinin gevsek tarafinda hafif bir kavis, dogru gerginligi gésterir. Eger gevsek taraf
tepe ylk noktasi sirasinda gergin kaliyorsa, sirtici fazla gergindir. Asiri kavis veya
kayma, yetersiz gerginligi gosterir. Motor ¢alismaya basladiginda veya esdeger bir tepe
yik noktasinda kayislar gicirdiyorsa, sirticii makine tarafindan gerektirilen torku
saglayacak kadar gergin degillerdir. Suriici durdurulmali ve kayislar gerginlestiriimeli-
dir.

3. Yeni bir siirtictintin gerginligini, ilk giin boyunca gevsek tarafin kavisini gozleyerek
kontrol edin. Birka¢ gunlik calisma sonrasinda, kayislar kendilerini kasnak oluklarina
yerlestireceklerdir, bundan sonra suriiciiniin gevsek tarafta hafif bir kavis yapmasi igin
tekrar ayarlama yapmak gerekli olabilir.

Dogru kayis gerginligini belirlemek igin diger yontemler, suriict Ureticisinden temin
edilebilir.

4. Kayig Korumalarini Kullanma - Kayis Korumalari, ¢aligsanlari tehlikeden korur ve
tahrike kirleticilerin girmesini engeller. Kayislarin korumalara sirtiinmedigini periyodik
olarak kontrol edin.

5. Kayisglari Temiz Tutun - Toz ve gres, kayis émrini azaltir. Biriken yabanci bir
maddeyi temizlemek icin kuru bir bezle ara sira silmek, kayis émrint uzatabilir. Yag
veya gres kayislara si¢rarsa, sabun ve suyla temizleyin.

Kayisin sarilmasi, performansi sadece gecici olarak etkiler ve asla tavsiye edilmez.
Sirucuyt temiz tutma, daha iyi bir uygulamadir.
Sdrdcd limitleri hakkinda bagka bir sorunuz olursa, Ureticiye danisin.
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Disgli Strtcusu (Kaplinler)

NOT:
@ATEX sinifi ortamlarda kullanilan kaplinler, dogru sertifikalara sahip olmalidir.

Kurulum/sékme y6nergelerine uyarak, korumayi veya korumalari ¢ikarin. Motor/digli kutusu
ve pompa/digli kutusu kaplin yarilarini, hizalamaya gegcmeden 6nce ayirin. Once, pompa/
digli kutusu kaplinini, ardindan motor/digli kutusu kaplinini hizalayin. iki kaplin baglantisini
da asagida belirtilen Kadran Gosterge veya Duz Kenar yontemlerini kullanarak paralel ve
acisal hizalama icgin kontrol edin. Pompa ve tahrik birimi calisma sicakligindayken (Son
Hizalama) hem paralel hem de acgisal yanlis hizalamalar igin, ibreli gbsterge degerleri
0,076mm | 0,003" Toplam Gdsterge Okumasi (TIR) veya daha az bir diizeyde ise uygun bir
hizalama yapiimistir. Sekil: Duzgin kaplin hizalamas, neye bakilacagini agiklar.

Tablo 6: Kasnak hizalama

1. Paralel yanhs hizalama 2. Acisal yanlig hizalama 3. Mukemmel hizalama

@ @

1. (Motor Ucu) (Disli kutusu ucu)
2. (Disli kutusu ucu) (Pompa ucu)
Ek 17: Kaplin hizalamasinin kontroli icin ibreli gostergenin kullanimi

1. ki ibreli gostergeyi, kaplinin bir yarisinin (X) disina monte edin, bdylelikle diger kaplin
yarisina (Y) temas etmelidir.

2. Gostergelerin ayarini, géstergelerin kaplin yarisiyla (Y) temas etmesini ancak altindan
¢tkmamasini saglayarak kaplin yarisini (X) doéndurerek kontrol edin. Gostergeleri buna
uygun olarak ayarlayin.

3. Gosterge okumalarinin dogrulugundan emin olmak icin, géstergelerin kaplin yarisinda
(YY) ayni noktaya temas etmelerini saglayarak iki kaplin yarisini da beraber olacak
sekilde dondurun. Bu, kaplin yarisindaki (Y) asinma neticesinde olugabilecek 6lgiim
sorunlarini ortadan kaldiracaktir.

4. Gosterge 6lcumlerini, tespit civatalari sikistirilmis olarak alin. Tespit civatalarini,
hizalama duizeltimleri yapmadan 6nce gevsetin.

5. Hizalama dizeltimleri sirasinda suriiclyu oynatirken, gostergelere zarar vermemeye
dikkat edin.

Basvurmak tzere bu yoénerge kilavuzunu kolay ulasilabilir bir yerde tutun. Daha fazla bilgi,

Goulds Pumps, 240 Fall St., Seneca Falls, New York 13148 ile veya yerel temsilciniz ile

iletisim kurularak edinilebilir.
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Hizalama Proseduri

Acisal Hizalamalar

Disli tahrikli AF pompalarinda, acisal ve paralel yanlis hizalamalar, dikey ydnde motor veya
disli kutusu montaj ayaklar altinda simler ile, yatay yonde ise motoru veya disli kutusunu
kaydiran civatalar dogru yonde kaydirilarak duzeltilir.

Her ayarlama sonrasinda, kaplin yarilarinin hizalamalarinin tekrar kontrol edilmesi énemli-
dir. Tek yénde ayarlama yapmak, diger yénde yapilmis olan ayarlamalari bozabilir.
Pompayi herhangi bir sekilde ayarlamak gerekli olmamalidir.

Kaplinler, gosterge "A" (Agisal Gosterge) (bkz. Sekil Dliizgiin kaplin hizalamasi), ¢calisma
sicakligindayken, kaplin cevresinde 90° araliklarla dért noktada 6l¢ulduginde 0,003"
(0,076mm) degerinden daha fazla degismiyorsa acisal olarak hizahdir. Asagida, istenen
hizalamanin elde edilmesi i¢in kabul edilebilir iki ydntem verilmektedir.

YONTEM 1 - ibreli Gésterge Yéntemi

1 ila 5 arasindaki adimlar icin Sekil Kaplini géruntilemek icin ydnergeler (pompan/n 6n
ucundan gorinim) sekline bakin.

1. Gosterge “A’yi, kaplin yarisi (Y) konum 1'de sifirlayin. Bu konumu, iki flansta da
isaretleyin.

2. ki flangi da konum 3 - 180°'ye déndiriin. igneyi g6zlemleyin ve degeri kaydedin.

3. Negatif Okuma - Kaplin yarilari konum 3'te, konum 1'dekinden daha ayri durumda.
Pozitif Okuma - Kaplin yarilari konum 3'te, konum 1'dekinden daha yakin durumda.

Ek 18: Kaplini goruntilemek icin ydnergeler (pompanin én ucundan gorinim)

4. Dulzgln hizalamayi elde etmek icin motor veya disli kutusu ayag altina sim yerlestire-
rek yanhs hizalamayi diizeltin.

1-3 arasindaki adimlarda, konum 2 ve 4'U kullanirken, diizgiin hizalamay elde etmek
Uzere motoru 6ne ve arkaya sirukleyerek yanls hizalamayi ortadan kaldirin.

5. Konum 2 ile konum 1'i ve konum 4 ile konum 3'U degistirerek 1-4 arasindaki adimlari
tekrarlayin. Konum 1'de kaplinde isaretlediginiz isaretleri kullanin ve kaplin yarilarini bir
araya dondirduginizden emin olun.

YONTEM 2 - Kalinhk Olceri Yontemi

Asagidaki adimlar igin, Sekil: Kaplini gérintilemek igin ydnergeler (pompan/n 6n ucundan

gOrunum) sekline bakin.

1. Konum 1'de kaplinlerin cevresine bir kalinlik élceri yerlestirin. Bu konumu, iki flansta da
isaretleyin.

2. ki flans arasina rahat bir sekilde yerlesen en bilyiik élger boyutunu kaydedin.
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Paralel Hizalama

iki flang! da konum 3 - 180°'ye donduriin.

Konum 3'te kaplinlerin gevresine bir kalinlik dlgeri yerlestirin.

iki flang arasina rahat bir sekilde yerlesen en biiyiik 6lcer boyutunu kaydedin.

Konum 1 ve 3 okumalari arasindaki farki hesaplayin. Fark 0,076mm | 0,003" ten daha
fazla olmamalidir.

Duzgun hizalamay! elde etmek icin motor veya disli kutusu ayagi altina sim yerlestire-
rek yanhs hizalamay dizeltin.

1 - 6 arasindaki adimlarda, konum 2 ve 4'l kullanirken, diizgiin hizalamay! elde etmek
tzere motoru veya digli kutusunu 6ne ve arkaya sirukleyerek yanlis hizalamayi ortadan
kaldirin.

8. Konum 2 ve 4'(, konum 1 ve 3 ile degistirerek 1-6 arasindaki adimlari tekrar edin.
Konum 1'de kaplinde isaretlediginiz isaretleri kullanin ve kaplin yarilarini bir araya
dondirdigunizden emin olun.

o0k~ w

N

Unite, gosterge "P" (Paralel Gosterge), calisma sicakhgindayken, kaplin cevresinde 90°
araliklarla dort noktada 6lcildiginde 0,076mm | 0,003" degerinden daha fazla degismiyor-
sa paralel olarak hizalidir. istenen hizalamanin elde edilmesi igin kabul edilebilir iki yontem
asagida verilmektedir.

NOT: Her suriici ayagindan esit miktarda sim cikarilmall veya bunlara yerlestiriimelidir. Bu
yapilmadigi takdirde, dikey hizalama etkilenecektir.

YONTEM | - ibreli Gosterge Yontemi
Asagidaki adimlar icin, Sekil: Kaplini gérintilemek igin yonergeler (pompanm 6n ucundan
gOrinum) sekline bakin.

1. Gosterge “P"i, kaplin yarisi (Y) konum 1'de sifirlayin. Bu konumu, iki flansta da
isaretleyin.

2. ki flansi da konum 3 - 180°'ye déndiriin. igneyi gézlemleyin ve degeri kaydedin.

3. Negatif Okuma - Kaplin yarisi (Y), konum 1'e dogru kaymis.
Deger 0,076mm | 0,003" degerinden daha bilylkse, motoru esit olarak (her iki tarafta
esit miktarda) simleyip kaldirarak yanhs hizalamayi diizeltin. 1 - 2 arasindaki adimlarda,
konum 2 ve 4'l kullanirken, motoru konum 2'ye dogru esit miktarda striikleyerek yanlis
hizalamayi ortadan kaldirin.
Pozitif Okuma - Kaplin yarisi (Y), konum 3'e dogru kaymis.
Deger 0,076mm | 0,003" degerinden daha bulylkse, motoru veya disli kutusunu, esit
olarak (her iki tarafta esit miktarda) simleyip indirerek yanlis hizalamayi duzeltin. 1 - 2
arasindaki adimlarda, konum 2 ve 4'0 kullanirken, motoru veya digli kutusunu, konum
4'ye dogru esit miktarda sirukleyerek yanhs hizalamayi ortadan kaldirin.

4. Gosterge “P” 0,076mm | 0,003 degerinden daha az okuyana kadar 1-3 arasindaki
adimlari tekrarlayin.

5. ideal hizalama elde edildiginde, konum 2 ile konum 1'i ve konum 4 ile konum 3'ii
degistirerek 1-4 arasindaki adimlari tekrarlayin.

YONTEM 2 - Diiz Kenar Yontemi
Asagidaki adimlar igin, Sekil: Kaplini gérintilemek igin ydnergeler (pompan/n 6n ucundan
gOrinum) sekline bakin.

1. Konum 1'de iken iki kaplin flansi arasina bir diiz kenar yerlestirin ve noktayi iki flansta
da isaretleyin.

2. Motoru veya disli kutusunu, diiz kenar iki flang Gizerinde de esit olarak duracak sekilde
(0,076mm | 0,003" icerisinde) ayarlayin.

3. ki flansi da konum 2'ye 90° déndiiriin ve birini ve ikinci adimlari tekrar edin.

4. Unite, diiz kenar gevre (izerinde iki konumda da kaplin gevresinde esit bicimde
(0,076mm | 0,003" icerisinde) oturdugunda, paralel olarak hizalanmistir.

NOT: Duz kenarin, saftlarin eksenlerine paralel olmasina dikkat edilmelidir.
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Tam Hizalama

Bir birim, 90° mesafe dort noktada da "A" (agisal) ve "P" (paralel) gostergelerindeki
okumalar 0,076mm | 0,003" dederinden daha fazla degilse, tam hizalamaya sahiptir.

Dikey Diizeltim (Ustten Alta)

1. Gosterge “A” ve “P"yi, kaplin yarisi (Y) tam ortasinda (saat 12) sifirlayin.

2. Gostergeyi alt tam ortaya (saat 6) dondiiriin. igneleri gozleyin ve okumalari kaydedin.
3. Onceden belirtildigi sekilde diizeltmeleri yapin.

Yatay Dizeltim (Yan yana)

1. Gosterge "A" ve "P"yi, kaplin yarisinin (Y) yaninda (saat 9) tist tam ortadan 90°
konumda sifirlayin.

2. Gostergeleri, Gst tam ortadan gegirerek, baglangigtan 180° (saat 3) gevirin, igneyi
gozleyin, okumayi 6l¢iin ve kaydedin.

3. Onceden belirtildigi sekilde diizeltmeleri yapin.

4. Birinin digerini etkilemediginden emin olmak i¢in, hem dikey hem yatay okumalari tekrar
kontrol edin. Gerekliyse duzeltin.

Hizalamayi etkileyebilecek faktorler
Unite, hizalama icin periyodik olarak kontrol edilmelidir. Unite, diizgiin bir sekilde
kurulduktan sonra hizada kalmiyorsa, olasi sebepler agagdidaki gibidir:

Temelin yerlesmesi veya kalkmasi.

Yataklarin aginmasi.

Makineyi bozan veya oynatan boru gerilmeleri.

Yakin bir 1s1 kaynagindan dolayi alt tabanin oynamasi.

Degisken yik veya diger nedenlerle yapi malzemesinin oynamasi.
Pompadaki veya siriicti dizenegindeki gevsek somunlar veya civatalar.

ok wbpE

NOT: Deneyim edindikge, kurulumu yapan kisi, acisal ve paralel arasindaki iligkiyi
anlayacak ve dizeltimleri buna gore yapacaktir.

Pervane Hizalama

Acikhik 6lcumi

@Yanhg pervane hizalamasi, dénen ve sabit parcalar arasinda temasa neden olarak,
kivilcim ve is1 olusmasini saglar.

@itici pervane bosluk ayar i¢in olan prosedire uyulmalidir. Boglugun dogru ayarlanma-
masi veya prosedurlerin tam olarak yerine getiriimemesi, kivilcim olusmasina, beklenme-
yen i1si olusumuna ve ekipman hasarina neden olabilir.

AF pervanesi, fabrikada hizalanmistir ancak pompanin calistiriimasi éncesinde kontrol
edilmelidir. Pervane, pompa calisirken hidrolik kuvvetlerin hareketinden dolayi sirtinme
olusmasini engellemek icin, bir ingin birkac binde biri kadar bir acikhdi gerektirir. Eger
surtinme olusursa, bircok aginmaya dayanikli alasim surtiinerek birikecektir, bu nedenle
bu alasimlari kullanan pompalar, strtiinmesiz olmaldir.

Mili elle déndurin, eder pervane gévdenin i¢ kismina sirtinlyorsa, tekrar hizalanmalidir.
Pervaneyi hizalamak igin agagidaki adimlar kullanilir.

AF pompasi i¢in (3) tip pervane hizalama mevcuttur. Tip 1, salmastra kutusu kapagi
Uzerinde ayarlama kulplari igerir, Tip 2 ve 3 ise dirsek lGizerinde ayarlama kulplari igerir. Tip
1, cikarilabilir arka kismi, dirsege goére oynatir. Tip 2, gévdeyi pervaneye gore hareket
ettirir. Tip 3 (Sadece uretilmis geri cekmesiz), boslugu ayarlamak i¢in glic gévdesini dirsege
gore hareket ettirir (Tip 1, 2 ve 3 ayari igin).

NOT: Pervane surtiinmesi, genellikle boru gerilmesi veya kayis gerilimi sebeplidir. Pervane
hizalama 6ncesinde, boru gerilmesi giderilmelidir. Pervane, dogru kayis gerginligi elde
edildikten sonra hizalanmalidir.

Hizalama ¢alisma sayfasi Sekil: Pervane hizalama ¢alisma sayfas/, AF pompasinin
pervanesini hizalamak igin kullanilir. Olgtim prosediirii asagidaki gibidir:
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Govdeyi dirsege sabitleyen kapak vidalarinin siki oldugundan emin olun (varsa), boylece
ayarlama 6ncesinde pervane acikliklarinin dogru 6l¢imui gergeklestirilebilir.

Her kanadi 1, 2, 3 ve 4 olarak isaretleyin ve ardindan pervane kanatlarini pervane hizalama
calisma sayfasinda gosterildigi gibi (yakl. saat 2, 4, 8 ve 10 yoniinde) hizalayin.

Mili dondudruin ve calisma sayfasinda gosterildigi gibi dort saat yonii icin de her kanat ile
goévde arasindaki acikigi élciin. istenen deger, pervane ucunun bosluguna kolayca
girebilen tam kalinlik 6lcer degerlerinin en buyagudur.

Tdm konumlar icin élciimleri toplayin ve bunu 6lgiim sayisina boélin. Bu, ortalama 6l¢imi
verecektir.

Ortalama 6lcimi 2'ye bélin. Bu, minimum &8lciimU verecektir.

Herhangi bir kanat, herhangi bir konumda hesaplanan minimum agikhktan daha kiguk bir
acikhga sahip ise, pervane yeterince ortalanmamistir ve ayarlanmalidir.

Pervaneyi (Tip 1) hizalayin

1. Rulman yatagini dirsege baglayan civatalari gevsetin.

2. Pervane acikhigini ayarlamak icin dirsege yakin olan ayarlama civatalarini kullanin.
(2) st ayarlama civatasi, pervaneyi kaldirmak ve indirmek icin kullanihr. Her iki
taraftaki Uist ve alt ayarlama civatalari, pervaneyi dirsekte sola veya sada ortalamak igin
kullanilir.

1. Tip ayarlamasi
2. Kutu hizalamasi
3. Pervane hizalamasi

Ek 19: Tip 1 ayarlamasi

3. Pervane ortalanana kadar, ¢ikarilabilir arka kismi dirsege gore kaydirin.
Bu noktada, Pervane Hizalama Calisma Sayfasi'nin doldurulmasi ve ileride bakmak
Uzere pompa bakim kayitlari ile beraber saklanmasi dnerilir.

4. Rulman yatagi ve dirsek arasindaki civatalari sikistirin ve ayarlamalarin pervaneyi
ortaladigindan emin olmak i¢in acgikhgi tekrar kontrol edin.
Pervane ortalandiysa, hizalamayi korumak icin rulman yatagi, dirsege konik pim ile
sabitlenebilir.
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Pervaneyi (Tip 2) hizalayin
1. Govdeyi dirsege baglayan civatalar gevsetin.
2. Pervane acikhigini ayarlamak icin dirsege takil olan ayarlama civatalarini kullanin.
(2) ayarlama civatasi, govdeyi kaldirmak ve indirmek icin ve gévdeyi pervaneye gore
sola ve saga kaydirmak icin kullanilir.

(1

WNE 4
S

Kutu hizalamasi
Kullaniimiyor

Tip 2 ayarlamasi
Pervane hizalamasi

S\

Ek 20: Tip iki pervane hizalamasi

3. Pervane ortalanana kadar, gévdeyi pervaneye gore kaydirin. Bu noktada, Pervane
Hizalama Calisma Sayfasi'nin doldurulmasi ve ileride bakmak tGzere pompa bakim
kayitlari ile beraber saklanmasi dnerilir.

4. Govde ve dirsek arasindaki civatalari sikistirin ve ayarlamalarin pervaneyi ortaladigin-
dan emin olmak icin acikligi tekrar kontrol edin.

Pervane ortalandiysa, hizalamayi korumak icin gdvde, dirsege konik pim ile sabitlenebi-
lir.
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Pervane ile Salmastra/Mekanik Keceyi hizalayin (Tip 3)

1. Gug ucunu dirsege (315A) baglayan civatalar (7990) ve somunlari (357A) gevsetin.

2. Pervane ayar civatalari (356A) ile pervane boslugunu ayarlayin. Ayar civatalari, giic
ucu ve pervaneyi (101) dirsege gore hareket ettirmek i¢in kullanilir,

3. Pervane ortalanana kadar, pervaneyi dirsege gore hareket ettirin. Bu noktada, Pervane
Hizalama Calisma Sayfasi'nin doldurulmasi ve ileride bakmak tGizere pompa bakim
kayitlari ile beraber saklanmasi dnerilir.

4. Gic ucu ve dirsek arasindaki civatalari ve somunlari sikistirin ve ayarlamalarin
pervaneyi ortaladigindan emin olmak icin agikhg tekrar kontrol edin. Pervane ortalan-
diysa, hizalamay korumak icin rulman yatagi, dirsege konik pim ile sabitlenebilir.

Ek 21: Tip 3 pervane hizalamasi

Pompa salmastraya sahipse, salmastra odasini hizalayin (Tip 3)

1. Dis mil muhafazasini gévde erisim penceresinden (gosterilmiyor) ¢ikarin.

2. Daha iyi erigim icin, mil muhafazasi kovan civatalarini (414C) s6kerek mil muhafazasi
kovanini (501F) cikartabilirsiniz. Mil muhafazasi kenar plakalari (501M ve 501N) kenar
plaka civatalari (327C) sokulerek ¢ikartilabilir.

3. Salmastra odasini (220) dirsege (315A) baglayan saplamalardaki (799E) somunlari
(425) gevsetin.

4. Salmastra odasi ayar vidalari (341C) ile mil kovani salmastra odasi i¢inde ortalanana
dek salmastra odasini mil kovanina (126) goére hareket ettirin.

5. Salmastra odasini dirsede baglayan saplamalardaki somunlari sikin.

6. Salmastra odasini, ilk dnce iki salmastra halkasi (106) kullanarak ve her sira i¢in
kademelendirerek yerlestirin.

7. Sizdirmazlhk halkasini (105), sizdirmazlik halkasi yikama baglantilari ile hizal olacak
sekilde yerlestirin. Sizdirmazlik halkasi, disari atma icin tapalara sahipse, bunlarin
odanin digina yonlendiginden emin olun.

8. Uc adet salmastra halkasini (106), her sira icin kademelendirerek yerlegtirin.

9. Salmastra saplamalarini (353) salmastra odasina takin.

10. Salmastrayi (107) salmastra odasina takin.

11. Salmastra somunlarini (355) takin ve sikin.

12. Gerekli gdmme borulari takin.
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327C

Ek 22: Salmastra odasini hizalama ve salmastra ve donanimin montaji

Pompa mekanik kecge ile saglanirsa, mekanik kegce adaptori ile hizalanir (Tip 3)

1. Dis mil muhafazasini gévde erisim penceresinden (gosterilmiyor) ¢ikarin.

2. Daha iyi erigsim icin, mil muhafazasi kovan civatalarini (414C) sdkerek mil muhafazasi
kovanini (501F) cikartabilirsiniz.

3. Mekanik keceyi (383) ve mekanik kece adaptérini (108D) dirsege (315A) baglayan
salmastra saplamalarindaki (353) somunlari (355) gevsetin.

4. Mekanik kece adaptorune erisim icin mekanik keceyi mekanik kege adaptoriinden geri
kaydirin.

5. Mekanik kege adaptdrini dirsege baglayan lokma bash vidalari (370) gevsetin.

6. Mekanik kege adaptdrindeki civatalari (341C) kullanarak, mil mekanik kege adaptori
icine ortalanana dek mekanik keceyi mile (122) gore hareket ettirin.

7. Mekanik kege adaptorini dirsege baglayan lokma baslh vidalari sikin.

8. Mekanik kegeyi geri mekanik kece adaptoriine kaydirin.

9. Mekanik keceyi mekanik kece adaptoriine takmak icin salmastra saplamalarindaki
somunlari sikin. Mekanik kegenin kurulumu konusunda 6zel talimatlar icin mekanik
kece Ureticisinin talimatlarina bagvurun.

414C
122
501F

8 8
Ek 23: Mekanik kece adaptoriinin hizalanmasi ve mekanik kege ile donanimin montaji
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Donme YOnu Kontroll

V-kayislari veya kaplinler takilmadan énce, motor kablolanmali ve dénme yoni kontrol
edilmelidir. Bir dénme yoni oku, rulman yatagi (134C) tizerinde bulunmaktadr.

Pompa yanlis ydnde dondurilirse, ciddi hasarlar olusabilir.

NOT:

@ Patlayici olabilecek bir ortama takilirken, motorun uygun sekilde onaylandigindan emin
olun.
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Pervane hizalama caligma sayfasi

AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu 41



Hizmete Alma, Baslatma, Calistirma ve Kapatma

Hizmete Alma, Baglatma, Caligstirma ve

Kapatma

Basglatmaya hazirlik

NOT:

@ Patlayici olabilecek bir ortama takilirken, motorun uygun sekilde onaylandigindan emin
olun.

@ Sunlardan dolayi hasar olusuyor:

DOnme yonlini kontrol etme

1. Yuksek titresim seviyeleri-rulmanlari, salmastra kutusu sizdirmazlik haznesini ve
mekanik salmastrayi etkiler.

2. Yuksek radyal yikler Mil ve rulmanlara baski yapar

3. Isi birikimi-Buharlasma, donen parcalarin ¢gizilmesine veya sikismasina neden olur

4. Bosluk olusumu-Pompanin i¢ ytizeylerine hasar verir

DIKKAT:

Pompa yoninin yanhs olmasi ciddi hasara neden olabilir.

UYARI:
Yanhslikla baglatmalari ve fiziksel yaralanmalari 6nlemek icin, gui¢ kesici sistemler kullanin.

Motor dénme ydniinin pompa dénme ydni ile ayni oldugundan emin olmak icin bir kontrol
yapilmahdir. Pompa diizeninize bagh olarak (V-kayisi veya disli tahrikli) motor donme
yonunu kontrol etmek icin asagdidaki yontemlerden birini kullanin.

Dogrudan baglanti

agrwnE

o

Tahrik biriminin giicini kesin.

Pompa kaplin korumasini sékun.

Kaplin yarilarinin millere sikica baglandigindan emin olun.

Surdci gucunun kilidini kaldirin.

Herkesin uzaklastigindan emin olun. Surtciyd, digli kutusunun ¢ikig milinin dénme
yonunu belirlemeye yetecek kadar doéndiriin. D6nme yon(, rulman yatagindaki bir okla
belirtilen yéne uymahdir.

Tahrik biriminin giicini kesin.

Pompa kaplin korumasini yerine takin.

NOT:

@ ATEX sinifi ortamlarda kullanilan kaplin korumasi, kivilcim olugturmayan maddelerden
yapilmis olmahdir.

V-Kayisgi
1. Tahrik biriminin gliciini kesin.
2. V-kayisi korumasini sokin.
3. Kasnagin millere sikica baglandigindan emin olun.
4. Sirlct giacundn kilidini kaldirin,
5. Herkesin uzaklastigindan emin olun. Suriiciiyi, donme yénini belirlemeye yetecek
kadar dondurin. Dénme yond, rulman yatagindaki bir okla belirtilen yone uymahdir.
6. Tabhrik biriminin gtictint kesin.
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7. V-kayisi korumasini yerine takin.

Pervane Acikhigint Kontrol Etme

Pompay yerlestirmeden dnce pervane a¢ikhgini kontrol edin. Mil elle ¢evrildiginde pervane
surtmemelidir, bundan 6tirt Pervane hizalama calisma sayfas/ (sayfa 41) kisminin
doldurulmasi ve gelecekteki referans icin pompa bakim kayitlari ile arsivienmesi gerekir.

Serbest dénmenin kontrol edilmesi

Rulmanlar

Rulman yaglama

Basmayag

Gres

Yag Turd

Pompa baglatiimadan dnce, serbestce dondigininden ve sirtiinme veya takilma olmadi-
gindan emin olmak i¢in pompayi elle déndarin.

Rulman aksami, radyal yuku tasimak amaciyla kuresel silindir yataklara ve pervaneden
gelen aksiyal baski yukini tagimak icin bir kiresel silindir veya bilyali baski ruimanina
sahiptir. Rulman yatagi, kurulum ve inceleme kolayligi icin orta ¢izgisinde yatay bir yariga
sahiptir.

Baslatmadan 6nce, pompalarin iyice yaglandiklari kontrol edilmelidir. AF pompalari, basma
yag veya gres ile yaglanir. Yaglama yéntemi, genellikle pompa ¢alisma kosullarina baglidir.
Asagidaki paragraflar, iki yaglama yéntemini de aciklar.

UYARI: Agiri isi, kivilcimlar ve erken arizalari 6nlemek icin rulmanlar yaglanmaldir.

Yaglanan rulmanlar, yaglama icin bir yag banyosuna sahiptir. Yaglanan rulman aksamlari,
yagsiz gonderilir. YAGI YATAGA, GOZLEM CAMININ ORTA CIZGISINE GELENE KADAR
EKLEYIN. Baslatmadan énce, rulman yatagina yag eklenmelidir. Unite harici bir yaglama
sistemine sahipse, sistem gereksinimlerini karsilamak i¢in rulman yatagini ve rezervuari
doldurun..

Her rulman ¢evresindeki yag teknelerini doldurmak icin pompayi 1 dakikalgina ¢alistirin.
Yag seviyesi gostergesini kontrol edin ve gerekliyse yag ekleyin. Yag seviyesi gostergesini
calismanin ilk 24 saati boyunca gtzlemleyin ve doldurma seviyesini koruyun.

ilk 200 calisma saati sonunda yagi degistirin. Normal calisma kosullarinda, yagi senede en
az dort (4) kez degistirin. Rulman aksami kirli veya nemli kosullara maruz kalirsa, yag daha
sik degistirilmelidir.

Rulman yatagindaki (134C) yagin seviyesi ¢cok yiksekse, calkalanma sebebiyle asiri 1si
olusabilir. Seviye cok disiikse, yetersiz yaglanma sonucu asiri Isinma meydana gelebilir.
Tehlikeli yag seviyesi durumunda uyarmasi icin, yad cukuruna bir sivi seviyesi anahtari
baglanabilir.

Pompaya eklenen aksam ciziminde gosterilen yag seviyesi gereksinimlerini gézleyin. Bu
seviyeler icinde asin isi olusursa, fabrikaya danisin. Mil orta ¢izgisinin rulman aksami
boyunca yatay oldugundan emin olun.

Rulmanlar, fabrikada elle salmastralanmis ve ilk calistirma ardindan 24 saatlik calisma igin
yetecek kadar grese sahiptir. Rulmanlar ilk birkac saat, gres bilye yolundan ¢ikarak
rulmanlar “oturana” dek normalden daha sicak ¢aligacaktir. bu sire icinde daha fazla gres
eklemek, rulman sicakligini artirabilir. ilk yeniden gresleme sonrasinda, her 500 saatlik
calisma veya 3 haftalik devamli calisma sonrasinda, her baglantiya kiicuk bir miktar gres
eklenmelidir.

Mobil DTE serisi, Exxon Teresstic veya ISO VG68'ye uygun benzerleri gibi endustriyel
kalitede yaglama yagi kullanin. 1ISO VG46, 4°C | 40°F altindaki ¢evre sicakliklarinda
kullanilabilir.

Herhangi bir durumda, ¢alisma sicakligi viskozitesi en az 150SSU olmalidir.
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Gerekenden daha fazla viskoziteye sahip bir yag, fazla viskozitenin surtinmesi dolayisiyla
rulman ¢alisma sicakligini artiracaktir, ancak bu, artan ¢calisma sicakligi nedeniyle
viskozitenin gerekenden daha az hale geldigi noktaya gelmeyecektir. Bu nedenle,
rulmanlarin ne ¢cok agir ne de ¢ok hafif yaga sahip olmasi an iyisidir.

ilk 200 calisma saati sonunda yagi degistirin. Normal calisma kosullarinda, yagi senede en
az dort (4) kez degistirin. Rulman aksami kirli veya nemli kosullara maruz kalirsa, yag daha
sik degistiriimelidir.

Yag seviyesi kontroll

Rulman yatagindaki (134C) yagin seviyesi ¢cok yuksekse, calkalanma sebebiyle asiri 1si
olusabilir. Seviye ¢cok disikse, yetersiz yaglanma sonucu asiri Isinma meydana gelebilir.

Tehlikeli yag seviyesi durumunda uyarmasi icin, yad cukuruna bir sivi seviyesi anahtari

baglanabilir.
Pompaya eklenen aksam ¢iziminde gdsterilen yagd seviyesi gereksinimlerini gozleyin. Bu

seviyeler icinde asiri i1s1 olusursa, fabrikaya danigin. Mil orta ¢izgisinin rulman aksami

boyunca yatay oldugundan emin olun

Normal rulman sicakhgi

Rulman kurulumu

Bir rulman aksaminin ¢alisma sicaklidi, hiz, rulman yikleri, yaglama, cevre hava sicakhgi

ve rulmanlarin durumu gibi birgok faktére dayalidir. insan elinin dayanabileceginden daha
yiiksek sicakliklar, sicaklik agisindan tatmin edicidir ve endise edilmemelidir. Hizda veya
yikte bir degisiklik yokken sicakliktaki ani degisimler, bir yaglama sorunu veya rulman
hasarinin yaklastiyi anlamina gelebilir.

insan elinin dayanabileceginden daha yiiksek sicakliklar, iyi rulman sicakhig agisindan
tatmin edicidir ve endise edilmemelidir.

Belli bir hiz ve yuk i¢in, rulman yatagi sicakhgi belli bir sicaklikta, genellikle 93°C | 200°F
altinda dengelenir, bu da kurulum i¢cin normal sicaklik olacaktir. Hizda veya ytikte bir
degisiklik yokken bu normal sicakliktan daha ytiksek bir sicaklik, bir yaglama sorunu veya
rulman hasarinin yaklastigi anlamina gelebilir.

Uzun rulman émrd, rulmanin yatak digindayken ve kurulum esnasinda dikkatli sekilde
muamelesine baghdir. Kir ve sert muamele, hassas rulmanlarin bas dismanlaridir.
Rulmanlar yerlerine bastiriimali, “gekiclenmemelidir’. Kurulumu kolaylastirmak icin isi
kullaniliyorsa, sicak yag banyosu en iyi yontemdir.

DIKKAT:

Sicak rulmanlar sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Rulman isitici kullanirken yalitimli
eldivenler kullanin.

Baski rulmaniydnelimi

Mil sizdirmazhgi

6" ila 36" arasi tim AF pompalari, hem Ustten hem ugtan emis yapilandirmalari icin iki
yonde de tim baski yiklerini almaya yetenekli bir ¢ift yonli baski rulmani kurulumu
kullanirlar. Dogru rulman kurulumu icin bkz. Rulman hizalama (sayfa 112). Pompa
Aciklamas: (sayfa ) icerisindeki Pompa Aclklamasi tablosu, kullanilan rulman kurulumu
turiine karsi boyutlar gésterir.

Salmastrali bir salmastra kutusu veya mekanik salmastra, AF pompasi milini contalamak
icin kullanilir. ki yéntem de asagida aciklanmigtir.

Salmastrali salmastra kutusu

Orijinal ekipman salmastrasi, istenen hizmet icin uygun kalitededir. Standart salmastra
kutusunu salmastralamak igin agsagidaki prosedurii kullanin: Ozel (6) halka salmastra
dizeni icin Rulman hizalama (sayfa 112) Ek 1'e bakin.

1. Salmastra kutusu ve mil rakoru, temiz ve tozsuz olmalidir.

Belli bir hiz ve yik icin, rulman yatagi sicakligi belli bir sicakhkta, genellikle 93°C |
200°F altinda dengelenir, bu da kurulum icin normal sicaklik olacaktir.
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2. Ayni gaptaki mil veya mandrel Gizerinde bir salmastra yerlestirin. Dikkatlice salmastra
boyutuna kesin. Cok kisa kalan halkalari ¢ikarin.

3. Her halkayi 1-1/2 devir sararak sekillendirin.

4. Salmastra halkalarini kurmak igin, diiz bir sekilde ¢cekmeyin. Bobini, bir bobin yayi
olarak genisletin, salmasranin kurulmasi igin dogru ve yanhs yontemleri gérmek igin,
Sekil: Salmastra kurulumunun dogru ve yanhs yontemleri icin Salmastra halkalari'na

bakin.
y'd

AN

/
\

Dogru Yanlis
Ek 24: Salmastra halkalari

ik bobini gosterildigi sekilde genisletin ve salmastra kutusuna yerlestirin. Salmastrayi
salmastra kutusunun omzuna, bilezik ile sikica sikistirin. Kesilen yeri not edin.

5. ilk sizdirmazlik halkasini salmastra kutusuna yerlestirin. Sizdirmazlik halkasinin
yikama girisi ile dizgiin konumlandiriimamasi, yetersiz salmastra yaglanmasina neden
olur.

6. ikinci ve tiglinci bobini, kesigi 90°'den 120°'ye kademelendirerek kesit gériinimiinde
gerektigi gibi yerlestirin.

7. ikinci sizdirmazlik halkasini salmastra kutusuna yerlestirin, kesit goriiniimiindeki dogru
konumunu dikkatlice not alin.

8. Uciincii ve doérdiinci bobini, kesigi 90°'den 120°'ye kademelendirerek kesit goriini-
munde gerektigi gibi yerlestirin.

9. Salmastra ve sizdirmazlik halkalari diizgiin bir sekilde yerlestirildikten sonra, bilezigi
salmastra kutusuna yerlestirin. Salmastra somunlarini sadece elle sikistirin. Mil serbest
bir sekilde donmelidir.

10. Yaglayici beslemesini agin, pompayi ¢alistirin ve bilezigi B6lum IlI-E Salmastra Kutusu
Ayarlamasi'nda agiklandigi sekilde ayarlayin.

11. Tam salmastrali pompalar igin, periyodik bakim kesinlikle gereklidir. Salmastra kutusu-
nun hasar gdrmemesi i¢cin normal mil kagikligi 0,23mm | 0,005" degerinden kiguk
olmahdir. Asirt mil kagikhgi varsa, mil diizlestirmesi veya degisikligi gereklidir.

Salmastra bilezigi ayarlamasi

Salmastra kullanildiysa, salmastra kutusunu ayarlayin. Pompa ilk ¢alistirildiginda, salmast-
rayi sogutmak icin olan bilezikten énemli bir miktarda sizinti olmalidir. Diiz kisimdaki
salmastra bilezigi somunlarini, sizintiyi ve salmastra kutusu sicakhgini izlerken kademeli
olarak sikistirin. Salmastranin "oturmasi" zaman alir ve "oturana" dek ek sogutucu (sizinti)
gerektirir. Eger sizinti ok hizh azaldiysa, salmastra asiri isinir ve pargalanabilir. Mil rakoru
da ayrica zarar gorebilir.

Sizinti

Duzgun bir sekilde ayarlanmig bir kutudan olan normal sizinti, mil boyutuna ve hiza bagl
olarak, saniyede birka¢ damladan bilezikten ip gibi bir akinti arasinda degisir.

Mekanik salmastra
ATEX sinifi ortamlarda kullanilan mekanik salmastralar, dogru sertifikalara sahip olmahdir.

@Mekanik salmastralar her zaman diizguin sekilde yikanmis olmalidir. Bunun yapilmama-
sI, asir1 IsI olusumuna ve conta arizasina sebep olur.

Mekanik salmastralarin ¢cogu, fabrikada takilmis ve ayarlanmistir. AF pompasinda sik
kullanilan bir conta tipi, kartus tipidir. Muhafaza tirii mekanik salmastralar, contanin
Ureticisinin tesisinde énceden ayarlanmistir ve sahada hichir ayar gerektirmez. Boyut ve
tasarima bagli olarak, takili olan bazi mekanik salmastralar, tutma klipsleriyle saglanir. Bu
klipsler, tasima esnasinda zarar gérmelerini engellemek icin contalayan yizlerini ayri tutar.
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>

Klipsler, mil dondurtlmeden dnce ¢ikariimahdir. Tutuculu conta yizlerine sahip pompalar,
Ozel olarak isaretlidir ve conta ureticisi tarafindan klipslerin ¢ikariimasina iliskin yonergeler
saglanir.

Eger conta, Goulds Pumps fabrikasinda takilmissa, bu klipsler halihazirda ¢ikariimigtir.
Diger mekanik salmastra tirleri icin, montaj ve ayara iliskin conta dreticisinin verdigi
talimatlara bakin.

Mekanik salmastralar, sabit ve dénen contalama yiizeylerine sahiptir. Siklikla, bu conta
halkalari karbon ve seramik malzemeden Uretilmistir, kirilgandirlar ve kolay hasar gorurler.
Pompanin calismasi ile birlikte conta halkalari oturdukga, temas eden yizeyler arasinda
uygun bir aginma deseni ortaya ¢ikar.

Asinma deseni ortaya ¢iktiktan sonra mekanik salmastray1 sékmek, dénen elemanin ve
sabit conta elemanlarinin degistiriimesini gerektirebilir. Sadece bir bileseni degistirmeyi.
Mekanik salmastranin ¢calisma émri ve contalama karakteristiklerini korumak icin, salmast-
ra bilezigi Gizerinden yaglayici bir sivi gecirilmelidir. Temiz ve tozsuz bir sivi gereklidir.
Goulds Pumps, degisim conta elemanlarinin stoklanmasini dnermektedir.

UYARI:

Mekanik salmastra kurulumlarinda, salmastra talimatlarina ve pompa montaj semasina
bakmadan mil ayarlamalari gergeklestirmeyin. Aksi takdirde mekanik salmastra hasar
olusabilir.

Pompayi ¢aligtirin

Pompanin ilk kez ¢aligtirilmasi

> B B

@Kendi kendilerine hazir hale gelmeyen pompalarin, ¢alismalari esnasinda tam anlamiy-
la hazir hale getirilmeleri gerekir.

TEHLIKE:

Tudm acikhiklar (6rnegin boru baglantilari, flanslar), pompa doldurulmadan 6nce uygun fiting
ve materyaller ile kapatilmalidir. Tum agikhklarin katilmamasi halinde yaralanmalar
olusacaktir.

UYARI:

Pompalan sivida ya da boru sisteminde yabanci madde olmasi akisi engelleyebilir, kivilcim
¢tkmasina, asiri 1s1 olusmasina ya da erken ariza olmasina neden olabilir. Pompalarda ve
sistemlerde ¢alisma esnasinda ve dncesinde yabanci maddelerin olmadigindan emin olun.

UYARI:
Pompanin tikanmasi durumunda, pompay! kapatin ve tekrar baslatmadan énce tikanikligi
giderin.
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Yikama debileri

Tahrik birimi

DIKKAT:

1. Pompalan sivida ya da boru sisteminde yabanci madde olmasi akisi engelleyebilir,
kivilcim ¢ikmasina, asiri 1si olusmasina ya da erken ariza olmasina neden olabilir.
Pompalarda ve sistemlerde calisma esnasinda ve dncesinde yabanci maddelerin
olmadigindan emin olun.

2. Tum ekipman ve kisisel guvenlik ile ilgili cihazlar ve kontroller, takilmis ve diizgiin
calisiyor olmahdir.

3. Boru sistemindeki kirler veya birikintiler sebebiyle ilk baslangi¢ éncesinde pompa
arizasini 6nlemek icin, sistemin diizgin bir sekilde temizlendiginden ve yikandigindan
emin olun.

4. Degisken hizl surdictler, nominal hizlara mimkun oldugunca ¢abuk ulasmalidir.

5. Degisken hizli stiriiculer, ilk baglangi¢c pompaya takiliyken hiz denetleyici veya asir
hiz trip ayarlari icin ayarlanmamali veya kontrol edilmemelidir Ayarlar dogrulanmadiy-
sa, Uniteyi ayirin ve yardim igin sirtict Ureticisinin yénergelerine basvurun.

6. 93°C | 200°F Uzerindeki pompalanan madde sicakliklari, calistirma dncesinde
pompanin isitiimasini gerektirir. Govde sicakhdi pompalanan madde sicakligina 38°C |
100°F yaklasana ve dengeli sekilde isinana dek pompalanan maddenin az bir miktarini
pompada dolastirin.

Pompayi baslatirken, basing gdstergelerini hemen kontrol edin. Desarj basincina
hizlica ulasilamiyorsa, surticiyu durdurun, tekrar ¢alistirin ve baglatmayi deneyin.

7. Duzgun beslenene dek pompay! asla baglatmayin. Pompa pervanesinin batmis olup
olmadigini kontrol edin. Pompa, pervane Uzerinde belirtilen batis kafasinin tizerine
kadar siviyla dolu olmalidir. Pompayi kuru ¢alistirmayin, bu pompaya ve conta
bilesenlerine zarar verebilir.

8. Yagdlayici sivi, pompa baglamadan 6nce salmastra kutusunda akiyor olmahdir.

Pompayi baslatmadan 6nce, tim yikama ve sogutma sistemlerinin ¢alismakta oldugunu
kontrol edin.

Salmastra veya mekanik salmastralar, donen mili contalamak icin kullanilir. Genellikle, su
gibi berrak bir sivi, conta elemanlarini yaglamak icin kullanilir. Yaglayici sivi basinci,
pompalanan maddenin conta elemanlarina girmesini engellemek icin dirsek icindeki
basinctan 10 - 15 psi daha yiksek olmalidir. Yaglayici sivi, temiz ve tozsuz olmahdir. Mil
cizilmesi, salmastra tahribati ve mekanik salmastra yizt hasari, yaglayicinin kirlenmesine
neden olur.

Salmastra kutusu, misteri tarafindan istenen dirsekten gegen sivinin akis yonine gore,
pervanenin emis veya desarj tarafinda olabilir. Dirsegdin i¢indeki basing bilinmiyorsa, pompa
calisirken bir basing gostergesi ile dlgtimelidir. Standart salmastra kutusu, yaglama sivisini
borulamak i¢in (1) N.P.T. deliklerine sahiptir. Yaglama sivisi bununla baglantili. Bazi
kullanicilar, diger delige takabilmektedir. Conta elemanlarinin ek olarak sogutulmasi igin,
salmastra kutusundan daha fazla sivinin gegcmesini saglamak tizere valfli bir ¢ikis borusu
takilabilir.

Ozel (6) sirali salmastra kurulumu icin, bu kilavuzun sonunda ek 1'deki yikama basinglari
ve debi degerlerine bakin.

(Mekanik salmastralar, sizinti yapmaz ve genellikle sogutma i¢in salmastra kutusunda bir
yaglayici dolagimi gerektirirler). Yaglayici dolasimi, akisi besleme borusuna sigdirmaktan
ziyade, ¢ikis borusundaki valfler dizenlenmelidir.

Sdraclyd baslatin.

DIKKAT:

Kuru calistirma sonucunda ekipman hasari riski. Hemen basing 6lcerleri kontrol edin.
Bosaltma basincina hizh bir sekilde ulagiimazsa, tahrik birimini derhal durdurun, tekrar
besleyin ve pompayi tekrar baslatmayi deneyin.

istenen debiyi ayarlayin

Sisteminiz bir degigken frekans strlicistine (VFD) veya degisken V-kayisi surlculsine
sahipse, bu durumda istenen debi igin hizinizi ayarlayabilirsiniz.
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Calistirma
Genel bilgiler

DIKKAT:

Ekipman hasari riskini 6énlemek icin pompa titresim seviyelerinin, rulman sicakhginin ve
asiri gurdltinun takibini birakmayin. Normal seviyeleri agsmalari halinde pompayi kapatin
ve sorunu ¢ozun.

@ATEX siniflandirmali bir ortamdaki calisma sicakhgi, ATEX tanimlama bdlumundeki
tablo ile sinirlandirihir.

1. Pompay!i hidrolik minimum akisin altinda ¢alistirmayin. Hidrolik minimum akis icin,
teknik kilavuza ve pompa performans egrisine bakin.

2. Pompay! hidrolik ya da termal minimum akigin altinda ¢alistirmayin. Hidrolik minimum
akis icin, teknik kilavuza ve pompa performans egrilerine bakin. Termal minimum akisi
hesaplamak i¢in, HI Santrifiij Pompa Tasarimi ve Uygulamalari ANSI/HI 1.3-2000
icerigine bagvurun.

3. Pompay1 maksimum akisi asacak sekilde ¢calistirmayin. Maksimum akis i¢in, pompa
performans egrisine bakin.

4. Ekipman hasar riskini 6nlemek icin pompa titresim seviyelerinin, rulman sicakliginin ve
asir1 gurdltindn takibini birakmayin. Normal seviyeleri agmalari halinde pompayi
kapatin ve sorunu ¢ozin.

5. Pompanin nominal kosullarda ya da hominal kosullara yakin calistigindan emin olun.
Aksi takdirde pompa, kavitasyon ya da devirdaim nedenlerinden hasar gorebilir.

6. Bosaltim hattindaki ayar valfi ile kapasiteyi dizenleyin. Asla emis tarafindaki akisi
kismayin. Bu iglem, daha dustk performansa, beklenmedik 1s1 olusumuna ve ekipman
hasarina neden olabilir.

7. Net pozitif emis yiksekligi (NPSH,) daima pompanin yayinlanan performans egrisinde
gOsterildigi gibi gerekli NPSH (NPSHR) degerini asmalidir.

8. Siparis ile birlikte alinan Goulds performans egrilerinde gdsterildigi gibi NPSHa, her
zaman NPSHr degerinden fazla olmahdir.

9. Emis borularini degerlendirmek icin NPSH Hidrolik Enstitlisti ve boru surtiinme
degerlerine bakin.

10. Bircok aksiyal akis pompasi, evaporator sirkillasyonu hizmetinde kullanilir ve evapora-
tor performansi ve ariin miktari sivi sirkiilasyonuna bagl oldugundan, bu pompalarin iyi
bir calisma kosulunda bulunmasi icin 6zen gdsterilmelidir.

Uretim dustugiinde, bunun sebebi genellikle disiik sirkiilasyon oranidir. Bu oranin
tahmini, birgcok yontem ile yapilabilir:

1. Is1 esanjori boyunca sicaklik disusu.

2. Evaporator gévdesindeki akisin gozle kontroli.

3. Sirkulasyon pompasini test etme.

11. Yukaridaki 6geler (1) ve (2) sistem tasarimcisinca kapsanir.

12. Saha kosullari tam kesinligi engellese de, pompa performansinin bir kontrold, makul bir
sekilde yakin degerleri verecektir. Bu, da pompanin emis ve desarj flanslarindan en az
bir boru ¢api uzaklikta bulunan boru paftalarina bir civali manometre takarak
gerceklestirilebilir. Olgerler kullaniimigsa, basing diferansiyeli ile 2,31'in carpiminin,
camurun 6zgul agirhgina boélumi, pompanin gercekte karsisinda calistigi TDH degerini
gOsterir. Bir manometre kullaniimissa, civa yiksekliginin 1,0455 ile carpiminin 6zgul
agirhga bolumu, suyun manometrenin iki ayaginda da ve baglayan hatlarda da olmasi
durumunda, TDH'a esittir.

13. Pompa hizini kontrol edin ve pompa egrisinden debiyi (gpm) belirleyin. Bu egri, ayni
zamanda hp gereksiniminin belirlenebilecegi verimliligi verecektir. ikinci bir kontrol,
motor ampermetre okumalarini alip, hp'ye dénusttrip, %90 sirict verimliligi distunul-
diginde ve pompa egrisine karsi kullanihp GPM hesaplanarak yapilabilir. Bu sadece
aklasik bir kontroldir, ¢tiinki hp egrisi bazi uygulamalarda olduk¢a diizdir, ancak
olasilikla %7-1/2'dir. EKipman yeniyse, bu okumalar alarak kaydetmek énemlidir,
bdylece ilerideki okumalar, goreceli olarak degerlendirilebilecektir.
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Azalmig kapasitede caligtirma

UYARI:

Patlama veya ciddi fiziksel yaralanma riski. Sistem borulari tikaliyken veya emis ve
bosaltim valfleri kapaliyken pompayi ¢calistirmayin. Bu hizli isinmaya ve pompalama
sivisinin buharlagmasina sebep olabilir.

@Pompalanan maddenin 6zgul agirhdi, baslangicta disinilenden fazla ise veya gercek
debi nominal debiden oldukca dusiikse, suriict asiri yuklenebilir.

Pompa ve sistemde yabanci cisim bulunmamalidir. Pompanin tikanmasi durumunda,
pompayi kapatin, tikanikligi giderin ve ardindan pompay! tekrar baslatin.

Asagida, sirkilasyon kaybinin bazi sebepleri siralanmistir. Dustk kapasitede ¢alismanin,
pompaya zarar verebilecegini aklinizda bulundurun.

1. Pompanin karsisinda ¢alistigi TDH'da bir artis, asagidakiler sebebiyle olmus olabilir:

1. Is1 esanjoru tupleri kismen tikanmis.
2. Cok fazla i1s1 esanjori tipu bosaltihp kapatiimis.
3. Yanlis boyutlandiriimig veya kismen tikanmis stizgeg.

Camur yogunlugu, olmasi gerektiginden daha fazla.

3. Pompa hizi dustk. V-kayisi sirtictsi kayiyor ve pompayi tasarlanandan daha disik
bir hizda ¢alistiryor olabilir.

4. Pompa, emis tarafindan kisiimis. Bunun sebepleri sunlar olabilir:

1. kaucuk kaplama, emis borusundan disari ¢ekis-yor ve kismi olarak tikiyor,
2. blyuk katilar emise duslyor, veya
3. emis borusundaki uygun boyutlandiriimamis veya tikanmig kafes nedeniyle.

5. Pompa, iki pervane kanadi arasina takilan blyik bir katiyla kismen tikanmis. Bu,
ayrica asiri titresimle sert bir ¢calisma olusturur.

6. Yanlis pompa dénme yonu. Motorlari herhangi bir sebeple degistirirken veya elektriksel
sistemde bir degisiklik veya iyilestirme yaptiktan sonra, motorlarin her zaman dogru
yonde donduguni kontrol edin.

7. Asinmig pompa pervanesi ve/veya govdesi. Yeni bir pompada, pervane kanadinin ucu
ile govde veya dirsek arasindaki aciklik, dikkatle belirlenir. Bu aciklik arttikga, pompa
performansi azalir.

Belli bir aciklikta bir test yapmadan, o aciklik i¢in performansi tahmin etmek tam olarak
mumkin degildir. Kigik pompalarda bu etki, asinma ile kaybedilen pervane kanadi
alaninin veya asinmanin orani arttik¢ca yikselir.

Diger pompa durumlari ve olasi sebepler sunlardir:

Yiksek HP talebi

Yuksek basing veya viskozite

Pompa hizi ¢ok yiiksek

Camurun 6zgul agirhdr normalden yiiksek
Salmastra bilezigi yukari dogru ¢ok siki ¢ekiliyor
. Pervane goévdeye surtiintyor

Guraltuli veya sert calisma

1. Sikismis emis veya tikanma
2. Pervane gbvdeye surtiniyor

Sunlardan dolayi hasar olusuyor:

1. Yiksek titresim seviyeleri - Rulmanlari, salmastra kutusu sizdirmazlik haznesini ve
mekanik salmastralar etkiler.

Is1 birikimi - Buharlagsma, donen parcalarin gizilmesine veya sikismasina neden olur.
Bosluk olusumu - Pompanin i¢ ylzeylerine hasar verir.

Gevsek pervane

Kirik pervane kanadi

Rulmanlar diizgin sekilde yaglanmamis

Bikilmus mil

. Pervane dengesiz.

Dondurucu kosullarda ¢alisma

Pompa dururken dondurucu kosullara maruziyet, sivinin donarak pompaya zarar vermesi-
ne sebep olur. Pompanin igindeki sivi bosaltiimahdir.

n
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Pompanin kapatiimasi

1. Motor gucini kesin.
2. Gerekli bir bakim veya pompa incelemesi olmasi durumunda, kazara dénmeleri

engellemek i¢in surdctyd kilitleyin.

UYARI:
Tehlikeli ve/veya toksik sivilar ile ¢alisilirken, cilt ve g6z korumalarinin kullanimi zorunlu-

dur. Pompa bosaltiliyorken, fiziksel yaralanmalari énlenmesi igin gerekli 6nlemler alinmali-
dir. Pompa, gecerli cevresel diizenlemeler uyarinca kullaniimali ve bertaraf edilmelidir.

Son Hizalama

1. Pompayi ve suriciyu calisma sicakligina getirmek icin, pompayi gercek kosullar
altinda yeterli bir stire boyunca cahstirin.
2. Daha 6ce belirtilen hizalama prosediriine uygun olarak hizalamay! kontrol edin.
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Onleyici Bakim

Rutin bir bakim programi, pompanizin émrind uzatabilir. Bakimi iyi yapilan ekipman, daha
uzun sire calisacak ve daha az parca gerektirecektir. Bakim kayitlarini tutmalisiniz, bu
sorunlarin sebeplerini belirlemenize yardimci olacaktir.

Durum izleme

@Ek emniyet dnlemleri igin, ve bu kilavuzda not edildigi yerde, durum izleme cihazlari
kullaniimahdir.

e Basing gostergeleri « Sicaklik algilayicilar

* Akis 6lcer e Rulman monitori

e Seviye gostergeleri « Kagak monitori

* Motor yiku okumalari e PumpSmart kontrol sistemi

Dogru cihazlarin secimi ve kullanimiyla ilgili yardim icin, lutfen ITT/Goulds temsilcinizle
iletisime gecin.

Bakim plani

NOT:

Ekipmanin ATEX sinifi gerekliliklerine bagl kalinabilmesi igin, dnleyici bakim bolimiine
sadik kalinmalidir. Bu prosedirlere uyulmamasi halinde, ekipmanin ATEX sinifi gecgersiz
kilinir.

@Pompalanan sivi agindirici ve/veya korozif ise veya ortam, patlama olugsma ihtimali
yiksek bir sinifta ise inceleme araliklari uygun sekilde kisa tutulmahdir.

NOT:

Tehlikeli ve/veya toksik sivilar ile calisma yaparken, uygun koruyucu ekipman kullaniimali-
dir. Pompa bosaltiliyorken, fiziksel yaralanmalari énlenmesi i¢in gerekli dnlemler alinmali-
dir. Pompa, gecerli cevresel diizenlemeler uyarinca kullaniimalh ve bertaraf edilmelidir.

Bakim kontrolleri
Bir bakim plani bu tip kontrolleri igerir:
¢ Rutin bakim
« Rutin kontroller
« Ug aylik kontroller
¢ Yillik kontroller

Pompalanan sivi asindirici ya da korozif ise veya ortam, patlama olugma ihtimali yiksek bir
sinifta ise kontrol araliklarini kisa tutun.

Rutin kontroller
Pompayi her rutin kontrol sirasinda incelerken bu islemleri yapin:
¢ Rulman yatagindaki gézlem camindan yagin seviyesini ve durumunu kontrol edin.
« Normal digi gurultd, titresim ve rulman sicakliklarini kontrol edin.
« Pompa ve borularda kacaklari kontrol edin.
e Titresimi analiz edin.

Uc aylik kontroller
Uc ayda bir bu igslemleri yapin:

AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu 51



Bakim

Yillik kontroller

* Temel ve sabitleme civatalarinin siki oldugunu kontrol edin.

« Pompa bosta birakilmigsa contayi kontrol edin ve gerekirse degistirin.

¢ En azindan U¢ ayda bir (2000 ¢alisma saati) yagidegistirin.

Yag filtresi grubunu (6ge 550A) her 2000 saatte bir degistirin.

* Yag! ya da bozabilecek olumsuz ortam kosullari ya da diger kosullar varsa,
yagidaha sik degistirin.

Herhangi bir sturtiinme sesi duyuluyorsa pervaneyi yeniden hizalayin.

Yilda bir kez bu kontrolleri yapin:
« Pompa kapasitesini kontrol edin.
* Pompa basincini kontrol edin.
e Pompa gicini kontrol edin.

Pompa performansi islem gereksinimlerinizi kargilamaz ve islem gereksinimleri degistiril-
mezse bu adimlari uygulayin:

1. Pompayi sokun.

2. Bunu kontrol edin.

3. Asinmis parcalari degistirin.

Rulman Bakimi

@ Unitenin diizgiin yaglama yapilmadan calistiriimasi, rulman hatalarina ve pompa
sarmalarina neden olabilir.

@ Rulman yaglamaya iligkin bu bdlim boyunca, farkli pompa sicakliklari listelenmistir.
Ekipman ATEX onayli ise ve listelenmis sicaklik ATEX tanimlari altinda tabloda gosterilen
gecerli dederi asarsa, bu sicaklik gecerli olmaz. Bu durum ortaya ¢ikarsa ITT/Goulds
temsilciniz ile temasa geginiz.

Yaglamali Rulmanlar

1. Rulman yatag! hava deligini (113A) kaldirin ve yag seviyesi gézlem caminin ortasina
gelene kadar yag ekleyin.

2. Unite harici bir yaglama sistemine sahipse, sistem gereksinimlerini kargilamak igin
rulman yatagini ve rezervuari doldurun..

3. Hava deligini yerine yerlestirin.
Gerekli yag hacmi icin Yag Hacmi tablosuna bakin.

Tablo 7: Aksiyal akig pompasi yag hacmi

Pompa Boyutu Kuart Litre
6" 0,5 0,5
8" 0,6 0,5
10" 0,9 0,9
12" 53 5,0
14" 5,9 5,6
16" 8,4 8,0
18" 9,6 9,1
20" 20,7 19,6
24" 22,5 21,3

700mm 32,3 30,5
30" 50,1 47,4
36" 52,6 49,8

Sadece yaklasik degerler. Seviyeyi dogrulamak icin her zaman g6zlem camini
kullanarak doldurun. Yag seviyesi, gézlem caminin ortasinda olmalidir. Bu bélimde
asagidaki yorumlara bakin.

@ Asiri isi, kivilcimlar ve erken arizalari 6nlemek icin rulmanlar yaglanmalidir.

4. Her rulman ¢evresindeki yag teknelerini doldurmak icin pompayi 1 dakikaligina
calistirin. Gozlem camini kontrol edin ve gerekliyse yag ekleyin. Yag seviyesi
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gostergesini ¢calismanin ilk 24 saati boyunca gézlemleyin ve doldurma seviyesini
koruyun.

Gres yaglamali rulmanlar (sadece 6-18 in¢ boyutlar)
Rulmanlar fabrikada 6nceden yaglanmistir. Rulmanlari her 500 ¢alisma saatinde bir veya
her 3 haftalik devamli ¢alisma sonrasinda yeniden yaglayin.

Yeniden yaglama proseduri

NOT:
Yeniden yaglarken, kirleticilerin rulman yatagina girmesi tehlikesi bulunmaktadir. Gres
konteyneri, gres cihazi ve baglantilar, temiz olmahdir.

=

Yag baglantilarindan tozu silin.

2. ki gres kavitesini de, rulman yataklarinda bulunan gres baglantilari (193A ve 193B)
Uzerinden doldurun (134C). Tavsiye edilen gresi kullanin ve gres tabancasinda hafif bir
direnc¢ hissedene kadar doldurun.

3. Baglantilarindan fazla gresi silin.

4. Rulman yatagi bogumlu salmastrasinin yerine oturdugundan ve gres basinciyla

yerlerinde disari ¢citkmadigindan emin olun.

Ek 25: Baglanti gres kavitelerini doldurun

NOT:

Yeniden gresleme sonrasinda fazla gres tedarikinden 6ttir rulman sicakhgi genellikle
yukselir. Sicaklik, pompa calisip fazlaligi baglantilardan attiginda normale doner, bu
genellikle iki ila dort saat surer.

Cogu calisma sartlarinda, lityum kompleks sabun bazli No: 2 NLGI kivamh gres dnerilir. Bu
gres -26°C ila 177°C | -15°F ila 350°F arasindaki rulman sicakliklarinda kabul edilmektedir.
Farkli bir marka istenirse, yukaridakilere esdeger olup olmadigi tedarikciye sorulmahdir.

Tablo 8: Yaglama gres gereksinimleri

Yaglayici markasi %anallggwoazlilémldge: 1ggmcpla:lga5r?1 6'1: sL:égrkllr:gle
NLGI Kalite 2 3
Mobil Mobilux #2
Mobil Mobilith AW2 Mobilith AW3
Humble Lidok #2 -—--
Exxon Unirex N2 Unirex N3
Shell Alvania #2
Sunoco Multipurpose EP -
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Yaglayict markasi

177°C | 350°F altinda
pompalama sicakhigi

177°C | 350°F Gizerinde
pompalama sicakhigi

SKF

LGMT 2

LGMT 3

Texaco Regal

Starfak #2

Rulman sicakliklari genellikle yaklasik 18M | 20°F kadar rulman yataginin dis ylizey
sicakhigindan yuksektir.

DIKKAT:

Ekipman hasarindan veya performans dusisiinden kaginin. Farkl yogunlukta gresleri ya
da farkh yogunlastiricilar asla karistirmayin (NLGI 1, 2 veya 3). Ornegin lityum bazh bir
gresi poliire bazlh bir gresle. Gres tipini veya yogunlugunu degistirmek gerekliyse, rotor
¢tkarilmali ve eski gres yaginin tamami yataktan giderilmelidir.

177°C | 350°F Uzerindeki pompalama sicakliklarinda, yuksek sicaklk ile yaglanmalidir.
Madeni gres yagi kullaniimalidir. Madeni gres yaglari oksidasyon dengeleyicilerine sahip
olmali ve NGLI 3 ile uyumlu olmalidirlar.

Mil salmastrasi bakimi
Mekanik salmastra bakimi

UYARI:
@ EX sinifi ortamlarda kullanilan mekanik salmastralar, dogru sertifikalara sahip olmaldir.

DIKKAT:

Mekanik salmastrayi birkag saniyeligine bile kuru ¢alistirmak salmastra arizasina ve
fiziksel yaralanmaya sebep olabilir. Mekanik salmastraya sivi beslemesi olmadan pompayi
asla calistirmayin.

Muhafaza tliri mekanik salmastralar

Muhafaza tirii mekanik salmastralar yaygin sekilde kullanilirlar. Muhafaza tirii mekanik
salmastralar, kece ureticisi tarafindan takilir ve sahada hicbir ayar gerektirmez. Kullanici
tarafindan takilan muhafaza tirii mekanik salmastralar, tutucu Kklipslerin ¢calisma dncesi
cikarilmasini gerektirir ve kegenin yerine kaymasini saglar. Kece pompaya ITT tarafindan
takilmigsa, bu klipsler zaten ayrilmig durumdadir.

Diger mekanik salmastra tirleri

Diger mekanik salmastra tirleri icin, montaj ve ayara iliskin kege Ureticisinin verdigi
talimatlara bakin.

Pompayi caligtirmadan dnce
Kece ve tim yikama borusunu kontrol edin.

Paket salmastra kutusu bakimi

UYARI:

¢ Tabhrik biriminin tim elektriksel baglantilarinin ve gliciiniin kesilmemesi halinde ciddi
fiziksel yaralanmalar ger¢eklesebilir. Tahrik biriminin glic kaynaklari diizgiin bir sekilde
kesilmeden salmastrayi asla degistirmeyin.

Salmastra bileziginin ayarlanmasi
Sizinti hizi belirlenmis hizdan yiksek veya disiikse salmastra bilezigini ayarlayin.

Arzulanan hiza ulagilana kadar her iki salmastra bilezigi civatasini da esit olarak bir ceyrek
(1/4) dénls ayarlayin. Hizi dustirmek icin civatalar sikistirin. Hizi artirmak icin civatalari
gevsetin.
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Salmastranin sikigtiriimasi

NOT:

Salmastrayi asla saniyede bir damladan daha azinin gézlemlendigi noktaya kadar agiri
derecede sikistirmayin. Fazla sikistirma ¢alisma esnasinda asiri asinmaya ve gugc
tiketimine neden olabilir.

Eger salmastrayi belirlenmis sizinti hizindan daha azini elde etmek icin sikistiramiyorsa-
niz, salmastrayi degistirin.

Salmastrali Salmastra Kutusu

Aksiyal akis pompasi, donen mili contalamak i¢in standart bir salmastra kutusuna sahipse,
salmastra halkalar fabrikada yerlestirilmistir, ancak pompa émriinin bir noktasinda
degistiriimeleri gerekir. Standart salmastrayi degistirmek icin asagidaki adimlar kullanilir:

1.

2.
3.

10.

11.

Salmastrayi degistirmeden 6nce, sistemi bosaltin veya pompalanan maddeyi pompa-
dan izole edin.

Salmastra bilezigini yerinde tutan salmastra kutusu saplamasindan somunlari sékun.
Bir salmastra ¢ektirmesi ile salmastranin ilk siralarini (2) kutudan gikarin.

Sizdirmazlik halkasini kutudan ¢ikarmak igin disli cubuklar veya bir salmastra cekici
kullanin.

Bir salmastra ¢ektirmesi ile salmastranin ikinci halkalarini (2) kutudan ¢ikarin.

ikinci sizdirmazlik halkasini kutudan ¢ikarmak icin disli cubuklar veya bir salmastra
cekici kullanin,

Kutunun en altindan son salmastra halkasini ¢ikarmak icin bir salmastra ¢ekici kullanin.
Salmastra kutusundan tiim tozlari ve kirleri temizleyin. Salmastrayi degistirmeden 6nce
mil rakorunu temizleyin. Rakor hasar gérmuisse, simdi degistirin.

Salmastra ve sizdirmazlik halkasini ¢ikarmanin ters sirasiyla takin, 1 salmastra
halkasi, sizdirmazlik halkasi, 2 salmastra halkasi, sizdirmazlik halkasi, 2 salmastra
halkasi ve salmastra. Her halkay sikica yerlegtirin. Her halkadaki baglantilari 90°
kademelendirin. Sizdirmazlik halkasinin ortasinin salmastra kutusundaki yikama tapa-
siyla ayni hizada oldugundan emin olun.

Kalip formlu salmastra halkalari, kutuyu tekrar doldururken kullanilir. Takiimalar
esnasinda dikkat gosterilmelidir. Salmastrayi takmak icin, halkayi mil tizerinde dondir-
meye yetecek kadar yana dogru donduriin. Halkalari dogrudan disari dogru cekmeye
calismayin, bkz. Sekil: Salmastra halkalari.

/
\

Dogru Yanhs

AN

Ek 26: Salmastra halkalari

Sizdirmazlik halkalarini, tapah ¢ikarici delikleri kutudan disari bakacak sekilde
yerlestirin, salmastra kutusundaki yikama girigleriyle hizalandigindan emin olun.
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Ek 27: Sizdirmazlik halkasinin yerlestirilmesi

12. Salmastra somunlarini elle sikistirarak yerlestirin. Yag beslemesi acikken ve pompa
calisirken, diiz kisimdaki salmastra bilezigi somunlarini, sizintiyi ve salmastra kutusu
sicakhgini izlerken kademeli olarak sikistirin. Salmastranin oturmasi zaman alir.

13. Ayarlamalar arasinda en az % saat bekleyin. E§er sizinti fazla hizl azaldiysa,
salmastra asiri isinir ve pargalanabilir. Mil rakoru ayrica zarar gorebilir. Diizgun bir
sekilde ayarlanmis bir salmastra kutusundan olan normal sizinti, mil boyutuna ve hiza
bagh olarak, saniyede birka¢ damladan bilezikten ip gibi bir akinti arasinda degisir.

Yalitim Sivisinin Baglanmasi

Salmastra kutusu basinci, atmosfer basincindan buyiikse ve pompalanan maddeler
temizse, dakikada 40-60 damlalik normal bilezik sizintisi, yaglama ve salmastra sogutmasi
icin yeterlidir ve yalitim sivisi gerekli degildir.

NOT: Salmastra kutusu basinci, atmosfer basincindan disiikse ve pompalanan maddeler
temiz degilse, yaglama ve salmastra sogutmasi icin harici bir yikama kullaniimalidir.

Harici bir yalitim sivisi, su durumlarda gereklidir:

1. Pompalanan maddeler icindeki asindirici maddeler, mil mansonunu gizebilirse.

2. Emis kaynagi vakumluyken pompanin ¢alismasi sebebiyle salmastra kutusu basinci
atmosfer basincindan dugsiukse. Bu kosullar altinda, salmastra sogutulmaz, yaglanmaz
ve hava pompanin igine gekilir. Uygun bir temiz harici yalitim sivisi kaynagina
gereksinim vardir, borular, salmastra kutusu yikama giris baglantisina baglanmalidir.

3. Temiz bir harici yalitim sivisi kaynagina gereksinim var ise:

1. Basing, emis basincindan 1,1-1,4 kg/cm? | 15-20 psi fazla olmalidir.
2. Asin sicaklik ve basing altinda, yikama ¢ikis baglantisina ayrica bir boru
baglanmahdir.

NOT: Cogu salmastra, yaglama gerektirir. Salmastranin yaglanmamasi, salmastranin
ve pompanin 6mrini kisaltabilir.

4. Harici bir damlama kabi (799G) tahliyesi, normal bilezik sizintisini atmak icin saglanir.
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332,333

1. Damlama kabi (sadece salmastra ile gelir)
Ek 28: Harici damlama kabi tahliyesi

Bogumlu Salmastralar

Bogumlu salmastralar, kirleticilerin rulman yatagina girmesini engellemek igin, rulman
yataginin i¢ tarafinda ve dis tarafindaki u¢ kapaklarinda bulunur.

Bazi eski modellerde, dudakh kegeler de kullaniimistir. Bunlar, kirletici sivilari dudakli
kecelere ulagsmadan atan dokim deflektorlerle desteklenmekteydi. Dudakli kegeler, her-
hangi bir 6nleyici bakim gerektirmez, ancak herhangi bir tekrar kurma igleminde degistiril-
melidirler. Deflektorler kaldirilarak ara sira disaridan temizlenebilirler.

Sokme

Pompa Sékme Onlemleri

UYARI:
Yanhslikla baglatmalari ve fiziksel yaralanmalari 6nlemek igin, gui¢ kesici sistemler kullanin.

Pompaya "giden ve gelen" akisi kontrol eden tim valfleri kapatin.

Borulardan siviyi tahliye edin, gerekirse pompay! yikayin.

Tam yardimci boru ve tlp tesisatini ayirin.

Pompa yagla yaglaniyorsa, pompay! ¢cikarmadan dnce rulman yatagindan tim yagi
bosaltin.

5. Dogrudan veya V-kayisl ile olan siriicli dizenine bagli olarak, uygun olan adimlari
takip edin.

AwbhpE
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Sokme onlemleri

UYARI:

Kimyasal tehlike. Tum federal, Ulke, yerel ve sirket bolgesi cevresel diizenlemelere
uygun sekilde tim bilesenleri dekontamine edin.

Pompa, sizdirmazlik sistemi ya da islem boru sisteminde gaz birikimi olmasi, patlayici
bir ortam olusmasina neden olabilir. Pompayi ¢alistirmadan dnce islem boru sistemi-
nin, pompanin ve sizdirmazlik sisteminin yeterli havalandirmaya sahip oldugundan
emin olun.

Yanik Tehlikesi. Kaplin 1sinabilir. Tagsima sirasinda uygun korumay! kullanin.
Yanik Tehlikesi. Rulmanlarla galisirken uygun korumay! kullanin.

Yaralanmalardan kac¢inin. Yipranmis pompa parcalari kesici uglara sahip olabilir. Bu
durumdaki pargalari ellerken uygun eldivenler kullanin.

Tehlikeli veya toksik sivilar nedeniyle ciddi kisisel yaralanma riski. Demontaj esnasin-
da, sizdirmazlik haznesi gibi alanlarda az miktarda sivi mevcudiyeti vardir.

Proses sivisi kacgaklari patlayici bir ortama neden olabilir. TUm pompa ve salmastra
montaj prosedurlerini takip edin.

Ciddi kisisel yaralanma riski. Itici pervanelere, pervanelere veya onlari tutan parcalara
Is1 uygulamak, sikisan sivilarin aniden genlesmesine ve sonuc olarak gii¢li patlamala-
ra sebep olmasina neden olabilir. Bu kilavuzda birimlerin kabul edilen sékilme
yontemleri agikca belirtiimistir. Ve bu yontemlere uyulmasi gerekir. Bu parcalari
¢ikarmak igin, aksi bu kilavuzda acik bir sekilde belirtiimedikce, 1s1 uygulamayin.

Hizh basing disirme sonucunda fiziksel yaralanma veya 6lim tehlikesi. Pompayi
sokmeden, kapaklari cikarmadan, havalandirmayi agmadan, valfleri bosaltmadan
veya borulari s6kmeden dnce pompanin sistemden ayrildigindan ve basincin giderildi-
ginden emin olun.

Agir ekipmanlari kaldirmak ve tagimak ezilme tehlikesi olusturur. Kaldirma ve tasima
islemleri esnasinda dikkatli olun ve her zaman Kisisel Koruyucu Ekipman (celik burunlu
ayakkabilar, eldivenler vs.) kullanin. Gerektiginde yardim alin.

Fiziksel yaralanmalari dnlenmesi icin gerekli dnlemler alinmalidir. Pompa tehlikeli ve/
veya toksik sivilar ile ¢cahigabilir. Uygun kisisel koruyucu ekipman kullaniimalidir.
Pompa, gecerli cevresel diizenlemeler uyarinca kullaniimali ve bertaraf edilmelidir.

DiK

KAT:

Tezgah alanini temiz ve miknatislari kirletebilecek demir iceren metaller gibi madde-

lerden arindiriimis olmasi gerekir.

Bu birimdeki miknatislar asiri gu¢lidir. Parmaklarda ve ellerde, ciddi yaralanma riski
vardir. Manyetik tahrik bilesenlerini ve manyetik araclari birbirlerinden en az 1 m | 3 fit
uzakta tutun.

NOT:
Pompa lzerinde calisma yaparken, manyetik olmayan yizeye sahip ahsap veya piring gibi
bir tezgah kullanin.

Kaplin korumasinin sékulmesi
1. Kaplin korumasinin merkezindeki delik yuvasindan somun, civata ve rondelalari sékiin.
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2. Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimini, pompaya dogru kaydirin.

1

=

1. Tabhrik birimi

2. Cikarmak icin kaydirin

3. Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimindan somun, civata ve rondelalari sékin.
4. Tahrik birimi tarafindaki ug plakasini ¢ikarin.

/1

oonoonooot
100000000
0
I

=

1. Ug plaka

2. Kaplin korumasi yarimi

3. Tabhrik birimi

5. Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimini ¢ikarin:

a) Alt kismi biraz genigletin.
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b) Yukariya dogru kaldirin.
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1. Acisal kanal
2. Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimi
3. Tahrik birimi

6. Kaplin korumasinin pompa yarimindan kalan somun, civata ve rondelalari sékiin.
Rulman yataginin pompa tarafindan ug plakasini sékmek gerekmez. Pompanin i¢
parcalarinin bakimi gerektiginde, u¢ plakasini sékmeden rulman yataginin civatalarina
erisim saglayabilirsiniz.

7. Kaplin korumasinin pompa yarimini ¢ikarin;

a) Alt kismi biraz genigletin.
b) Yukariya dogru kaldirin.

Gerekli aletler
Pompayi demonte etmek icin su aletlere ihtiyaciniz olur:

e Alyan anahtarlar

¢ Rulman ¢ektirmesi

¢ Piring zimba

« Temizlik maddeleri ve solventler

e Sentiller

¢ Endiksiyonlu isitici

« Kaldirma askisi

« Mikrondlcer

* Lokmali tork anahtari

e Anahtarlar

e Guvenlik gozlukleri, deri eldivenler
e Anahtar

¢ Ving ya da halat

« Kaldirma delikli civatasi (pompa boyutuna bagl)

Surtcundn / korumanin (v-kayigt konfigtirasyonu) sokilmesi

Dogrudan suricu konfiglrasyonu
1. Pompa kaplini korumasi vidalarini ve korumayi (501) ¢ikarin.
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501 .

Ek 29: Pompa korumasini sékme

2. Kaplin kapagdi yarilarini bir arada tutan tutuculari ¢ikarin, iki yariyi da ¢ikarin ve yeniden
takmak uzere kenara ayirin. Gobekleri digli stiricisiinden ve pompa millerinden
ctkarmayin.

1. Kaplin kapaklari
Ek 30: Kaplin kapaginin sékilmesi

3. Pompayi alt taban civatalarindan (372V) ¢ikarin ve rulman yatagi (134C) ve dirsek
(315A) cevresine kaldirma halatlarini veya zincirlerini sarin.
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Ek 31: Alt tabandan pompanin ¢ikariimasi

Pompay alt tabandan kaldirirken 6zen gdsterin. Tum kaldirma cihazlarinin pompa
agirhgi icin uygun oldugundan emin olun. Rulman yatagi ayaklarinin altinda herhangi
bir sim bulunduysa, isaretleri eslestirin ve bunlari yeniden takmak icin alin.

1. V-kayisi konfiglrasyonu

4. V-kayisi koruma vidalarini ve koruma kapagini (500) koruma tabanindan kaldirin.

Ek 32: Koruma kapaginin sékilmesi

5. Kaydirilan tabani pompaya dogru ayarlayarak kayis gerginligini gevsetin ve kayislari
gikarin.
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1. Kayiglari ¢ikarin
2. Kaydirilan tabani kaydirin
Ek 33: Kayiglarin ¢ikarilmasi

6. Pompayi alt taban civatalarindan (372V) ¢ikarin ve rulman yatagi (134C) ve dirsek
(315A) cevresine kaldirma halatlarini veya zincirlerini sarin.

Ek 34: Pompanin kaldiriimasi

7. Birving kullanarak, pompay! alt tabandan dikey olarak kaldirin.
Pompaya, yakininda olabilecek kolonlara veya duvara ¢arparak arar vermemeye dikkat
edin.

8. Rulman yatagi ayaklarinin altinda herhangi bir sim bulunduysa, bunlari daha sonra
yeniden takmak i¢in alin.

9. Sdrdcd tipine bagl olarak, kaplin veya pompa kasnagini mile (122) tutturan gdbek
baglayicilarini sékun.

AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu 63



Bakim

10.

Geri cekmeli dir
1.

2.

Bir kaplin yarisini veya pompa kasnagini ve kamasini (400) sokin.

Kaplin yarisi, engelleyici bir ayara sahipse, milden kaldirmak icin 1s1 gerekli olabilir.
Surucu yonergeleri, veri paketinde bulunmaktadir. Kaplinin veya kasnagin sokulmesi
icin Ureticinin talimatlarini takip edin.

Ek 35: Kaplin yarisi veya pompa kasnaginin sdkilmesi

segi sbkun (sadece govde geri cekmeli tasarim)

Pompayi, sokmek tizere dengelemek icin diiz ve pirtzsiz bir ylizeye yerlestirin.
Pervane ayarlama civatalarini (356A) gevsetin, arka dirsek flansindan serbest olmalari-
ni saglayin.

Uclincii adimin metni.

Cikarilabilir arka parcayi (903A) dirsege (315A) baglayan civatalari (789L, 7990)
cikarin.

Dirsek yerindeyken cikarilabilir arka parcayi kaydirarak dirsekten ¢ikarin.

Cikarilabilir arka parca ve dirsek arasindaki o-ringi (351) sokiin, atin ve yenisini siparis
edin.

Dogru o-ring malzemesini siparis ettiginizden emin olun.

1. Cikarilabilir arka parca 903A
2. Arka dirsek flansi
Ek 36: Cikarilabilir arka parca/dirsek sékilmesi
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Govdeli geri cekmeli dirsegi sokun (sadece govde geri cekmeli tasarim)
700mm ve 36" boyutlari, ayri bir muhafaza ile gelir.
Govdeyi (100) dirsege (315A) baglayan civatalari (799C) ve somunlari (799D) cikarin.

Govdeyi cikarin ve birlesik o-ringi veya contayi (351A) atin.

Dort vidayi (356A) gevsetin.

Cikarilabilir arka parcayi (903A) dirsege baglayan civatalar (7891 & 7990) sokin ve o-
ringi (351) atin.

1.

2.
3.
4.

1. Cikarilabilir arka parca
Ek 37: Muhafazali dirsek

Gulc¢ govdesini dirsekten ayirin (sadece iglenmisg dirsek tasarimi)

Standart pervaneyi ¢cikarma

ok wnE

N

Dis mil muhafazasini goévde erigsim penceresinden (gosterilmiyor) cikarin.

Mil muhafazasi kovan civatalarini (414C) ¢ikarin.

Mil muhafazasi kovanini (501F) ¢ikarin.

Mil pulunu (199) yerine tutturan civatalari (198) ¢ikarin.

Mil pulunu sokdn.

Pervaneyi (101) sokmek igin, tahta bir ¢eki¢ kullanarak milden (122) ayirmak igin
hafifce vurun.

Goulds pervane montaj aletini ya da diger cihazlari kullanarak pervaneyi milden ayirin.
Ek Il Goulds Pervane Montaj Aletini kullanarak 30 in¢ ve 36 in¢ Pervanenin Taki/imas/
ve C/kariimasr (sayfa 113) icerisinde bulunan Goulds pervane montaj aletinin kullanimi
hakkindaki talimatlara bakin. Pervane kamasini (178) yerinde tutun.

Ek 38: Standart pervanenin iglenmis dirsekten gikariimasi
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8.

Gerektigi takdirde mil muhafazasi kenar plakalarini (501M ve 501N) kenar plaka
civatalarini (327C) sokerek gikartin.

Contalanmig pervanenin cikariimasi

700mm ve 36" boyutlarinda, pompalanan maddeyi pervane kavitesinin disinda tutmak igin
pervane kapagi (998E) ve O-ring'i (412T) kullanin. Mil puluna (199) ulasmak igin 6nce
pervane kapagi ¢ikariimalidir.

1.
2.
3.
4

5.

Pervaneden (101) civatalari (799B) ve kapadi (998E) cikarin.

Kapak o-ring'ini (412T) cikarin.

Civatalari (198) ve mil pulunu (199) ve cikarin.

Pervaneyi (101) sokmek icin, tahta bir ¢ekic kullanarak milden (122) ayirmak igin
hafifce vurun.

Goulds pervane montaj aletini ya da diger cihazlari kullanarak pervaneyi milden ayirin.
Ek II'de Goulds pervane montaj aletinin kullanimi hakkindaki talimatlara bakin. Pervane
kamasini (178) yerinde tutun ve O-ring'i (412A) atin.

Ek 39: iglenmis dirsekten yalitimli pervanenin ¢ikariimasi

Pompada bir salmastra varsa, Salmastra Odasi ve Salmastrayi sokiin

NogsMwdhE

©

Dis mil muhafazasini gévde erisim penceresinden (gdsterilmiyor) cikarin.

Mil muhafazasi kovan civatalarini (414C) cikarin.

Mil muhafazasi kovanini (501F) ¢ikarin.

Salmastra somunlarini (355) ve salmastra saplamalarindan (353) cikarin.

Salmastrayi (107) salmastra odasindan (220) ¢ikarin.

Salmastrayl odasi somunlarini (425) salmastra odasi saplamalarindan (799E) cikarin.
Salmastra odasini dirsekten kaydirin — salmastra (105) ve sizdirmazlik bilezigi (106)
birlikte hareket edecektir.

Gerektigi takdirde mil muhafazasi kenar plakalarini (501M ve 501N) kenar plaka
civatalarini (327C) sbkerek cikartin.
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Ek 40: Salmastra odasi ve salmastranin dirsekten cikariimasi

Pompa bir mekanik kege ile saglanirsa, mekanik keceyi ¢ikarin

Dis mil muhafazasini gévde erisim penceresinden (gosterilmiyor) ¢ikarin.

Mil muhafazasi kovan civatalarini (414C) ¢ikarin.

Mil muhafazasi kovanini (501F) ¢ikarin.

Klipsleri mekanik kegeye yeniden takin (varsa)

Salmastra somunlarini (355) ve salmastra saplamalarindan (353) ¢ikarin.

Mekanik keceyi (383) milde (122) kaydirip mekanik kece adaptoriinden (108D) ¢ikarin.

ok wbpE

414C
501

Ek 41: Salmastra somunu ve mekanik kegenin mekanik kege adaptorinden ¢ikariimasi

Giic Gévdesini Dirsekten ayirin (Sadece iglenmis Dirsek tasarimi)

1. Gic ucu ayar civatalarini gevsetin (356A).
2. Guc ucunu dirsege (315A) baglayan civatalari (7990) ve somunlari (357A) c¢ikartin.
3. Dirsek yerine bagliyken, giic gévdesini dirsekten (315A) kaydirin.
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Ek 42: Gii¢ gdvdesinin dirsekten c¢ikarilmasi (salmastra ve mekanik kece harig)

Astari sokun (istege bagh)
Dirsek (315A) veya govde (100) istege bagli bir astara (103A) sahipse, simdi ¢ikarin.
1. Astari, astar flansindaki vidali dort kapakli deligi kullanarak yatagindan kaldirin.
Astar bir suredir kullanimdaysa, asinma nedeniyle bu biraz gl¢ gerektirebilir.
Astar yipranmis veya derin bir sekilde asinmis ise, tekrar kurulum icin yenisini siparis
edin.

1. Kaldirma vidalari
Ek 43: Astari1 sokin (istege bagh)
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Standart pervan
1.

eyi cikarma
Mil pulunu (199) yerine tutturan civatalari (198) cikarin.
Mil pulunu sékin.

Pervaneyi (101) sékmek icin, tahta bir cekic kullanarak milden (122) ayirmak igin
hafifce vurun.
Pervaneyi milden ¢ekin, mil kamasini (178) alin.

122 198 ///i/”’//

Ek 44: Standart pervanenin sdkilmesi

Contalanmig pervanenin c¢ikariimasi
700mm ve 36" boyutlarinda, pompalanan maddeyi pervane kavitesinin disinda tutmak igin
pervane kapagi (998E) ve O-ringleri kullanin. Mil puluna (199) ulasmak icin 6nce pervane
kapagi cikariimahdir.

1.

2.
3.
4

o

Pervaneden (101) civatalari (799B) ve kapagi (998E) ¢ikarin.

Kapak o-ringlerini (412T) ¢ikarin.

Civatalari (198) ve mil pulunu (199) ve ¢ikarin.

Pervaneyi (101) sokmek icin, tahta bir ¢ekic kullanarak milden (122) ayirmak icgin
hafifce vurun.

Pervaneyi milden ¢ekin, mil kamasini (178) alin ve pervane o-ringini (412A) atin.
Kapagin ortasinda bulunan bir boru tapasi (358l), yeniden takma sonrasinda pervane
contasini test etmek icin kullanihir, bu tapayi ¢ikarmayin.

7998B

Ek 45: Contalanmig pervanenin sékilmesi
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Opsiyonel adaptor ile mekanik keceyi geri ¢ikarin (sadece govde geri

cekmeli tasarim)
TUm salmastra yikama borularinin ayrildigindan emin olun.

1.

Conta somunlarini (353) ¢ikarin ve contayi salmastra kutusu kapagindan (184) cekerek
ikarin.

gHasar goérmemislerse, salmastra kutusu saplamalarinin (355) cikarilmasi dnemlidir.

Conta kisitlayici bir burg (496B) ve istege bagli bir adaptor (108B) iceriyorsa, bunlari

simdi ¢ikarin.

Adaptor contasini (211) ¢ikarin ve atin.

Salmastra kutusu kapagini (184), salmastra kutusu kapagini (184) rulman yatagina

(134C) baglayan (2) civatayi (370C) sokerek cikarin.

Salmastra kutusu kapagini, rulman yatagindan c¢ikarin.

Daha biiyik pompalarda, sdkme esnasinda salmastra kutusu kapaginin agirhgini

guvenli bir sekilde desteklemek icin bir halat veya kanca ve zincir kullanin.

Ayarlama civatalarini (356A) ve tim dort ayarlama kulplarini (415) sékin.

Sokme esnasinda, pompa milini (122) zedelememeye veya yaralamamaya dikkat edin.

Ek 46: Istege baglh adaptor ile mekanik salmastra

Mekanik Keceyi Cikarin (Sadece iglenmis Dirsek Tasarimi)

Pompa bir mekanik kece ile saglandiysa, mekanik keceyi ¢ikarin

1.

Mekanik Keceyi (383) milden (122) cikarin.

383

Ek 47: Mekanik kegenin milden cikariimasi
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Salmastrali kutuyu sokiin (sadece govde geri cekmeli tasarim)

Salmastra kutusunda, salmastra somunlari (353), bilezik (107), salmastra (106) ve

sizdirmazlik halkalari (105), salmastra kutusu kapagindan (184) 6énce sokulmelidir.

1. Tum yikama borularini ¢ikarin..

2. Pervane ayarlama civatalarini (365A) ve tim (4) ayarlama kulplarini (415) sokun.

3. Salmastra kutusu kapagini (184) rulman yatagina (134C) baglayan iki civatayi (370C)
sokin, ardindan salmastra kutusunu ¢ikarin.

Daha bliylik pompalarda, s6kme esnasinda salmastra kutusu kapaginin agirhgini
desteklemek icin bir halat veya kanca ve zincir kullanin. Sékme esnasinda, pompa
milini (122) veya rakorunu (126) zedelememeye veya ¢cizmemeye dikkat edin.

4. Salmastra kutusunu (220), civatalari (799E) ve contayi (351W) ¢ikarin.

5. Mil rakorunu (126) mile (122) baglayan ayar vidasini (469D) ve kamayi (178D) cikarin.
Rakor yerinden hareket etmiyorsa, yerinden kaldirmak igin piring bir alet kullanin. Bu
suregte, mile zarar vermemeye veya ¢izmemeye dikkat edin.

6. O-ringleri (412D) sokin ve atin.

178D 351We (7

| 122
134C 370C

Ek 48: Salmastra kutusu soktlmesi

Salmastra Odasini Cikarin (Sadece iglenmis Dirsek Tasarimi)
Pompada bir salmastra varsa, Salmastra Odasi ve Salmastrayi sokiin
1. Salmastra odasi O-ringini (351W) salmastra odasindan (220) cikarin.

2. Salmastra odasini (220) mil kovanindan (126) ¢ikarin.

3. Nerede kaldiklarina baglh olarak sizdirmazlik bilezigi (105) ve salmastrayi (106)
salmastra odasi ya da mil kovanindan gikarin.

Ek 49: Salmastra odasl, salmastra ve sizdirmazlik bileziginin ¢ikariimasi
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Damlama kabinin ¢ikariimasi
Kuyruklu dirsegdi (799G) damlama kabinin memesinden cikarin.

Damlama kabini (179) rulman yatagina (134C) sabitleyen vidalari (799H) ve pullari
(7991) cikarin.

Damlama kabini, rulman yatagindan ¢cekerek cikarin.

1.
2.

3.

Ek 50: Damlama kabinin ¢ikariimasi

Rulman yatagini sokme

1.

2.

o

Rulmanlari ¢cikarmadan énce, bogumlu salmastralari i¢ taraftaki ve dis taraftaki (332,
333) konumlarindan dikkatlice ¢ikarin.

Bunlari rulman yatagindan c¢ikarmak igin, keskin uclu bir arag veya tornavida kullanin.
Mile (122) veya yataga zarar vermemeye dikkat edin.

134C

Ek 51: Rulman yataginin ¢ikariimasi

Rulman yatagini siriictiden yukari dogru, bir halkali civata ve zincir kullanarak ¢ikarin.
Milin pervane ucuna zarar vermemeye dikkat edin.

Rulman yatagini, mil asagi dogru ¢ikinti yapacak sekilde bir masaya veya standa
yerlestirin.

On (239B) ve arka ayaklari (239A) sabitleyen vidalari (799F & 370Y) ¢ikarin.

Baski rulmani tutucuyu (119C) rulman yatagina sabitleyen vidalari (7882) sokin.
Tutucuyu cikarin ve contayi/simleri (331) veya o-ringleri (412Y) atin.
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7887
\n-ﬁnnﬁ ik 119C
239A ®/

331 or

Ek 52: Tutucunun cikarilmasi

8. Mile vidalanmig olan halkali civatayi kullanarak, dénen aksami rulman yatagindan
cekerek gikarin.
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Rulmani ¢gikarin
1.

2.

3.

Ek 53: Dénen aksami, rulman aksamindan ¢ekin.

Donen aksam ¢ikarildiginda, rulmanin ¢ikarilmasi icin bir dizi tahta V-bloku tzerine
yerlestirin.

(IMXR-3MXR konfigurasyonu)

Rulmanlari ¢cikarmak icin, dnce kilit somunundan (136) kilit rondelasinin (382) prazva-
nalarini kaldirin.

Tirnakh bir anahtar kullanarak, kilit somununu (136) ve kilit rondelasini (382) sékdin.
Bu baski rulmani konfiglirasyonu, iki arka arkaya acisal temas rulmanindan olusur.
iki baski rulmanini (112C) da gikarmak icin bir rulman gekici kullanin.

Milin ters ucundan i¢ taraftaki radyal rulmani (168C) ¢ikarmak icin bir gekici kullanin.
Mile zarar vermemeye dikkat edin.
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Rulmani ¢ikarin
1.

2.
3.

Ek 54: 1IMXR-3MXR ddnen eleman

(4AMXR-6MXR konfiglrasyonu)

Rulmanlari ¢ikarmak icin, 6nce kilit somunundan (136) kilit rondelasinin (382) prazva-
nalarini kaldirin.

Kilit somununu (136) ve kilit rondelasini (382) sokmek icin bir tirnakli anahtar kullanin.
Kamali pulu kaydirarak ¢ikarin (142B).

Bu baski rulmani konfigiirasyonu, dolayl baglanan bir konik silindir rulmandir.

Baski rulmanini (112C) ¢ikarmak icin bir rulman ¢ekici kullanin.

Baski rulmani bilezigini (443X) ve yag tekerini (248) ¢ikarin.

Yag tekerindeki bir ila U¢ ayar vidasi (222N), tekeri mile (122) baglar. Bilezik ve yag
tekeri, i¢ taraftaki rulmani ¢ikarmadan énce sokulmelidir.

Milin siricti ucundan i¢ taraftaki radyal rulmani (168C) ¢ikarmak icin bir gekici kullanin.
Mile zarar vermemeye dikkat edin.

136

Ek 55: 4AMXR-6MXR ddnen eleman

Sogutma bobini (istege bagli) gbzlem camini/ hava deligini ve tapalari

sokun.

Kapak plakasini (113B) rulman yatagina (134C) baglayan vidalari (370F) gevsetin ve
sokun, ardindan contay! atin. (360E).

Kapak plakasini ve bobini ¢ikarin. Kapak plakasindan konnektorleri (972G ve 972H)
ayirin ve sogutma bobinini (984A) ¢ikarin.
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361 360E 984A 408 134C

972H

Ek 56: istege bagh sogutma bobininin gikarilmasi

3. Gerekliyse havalandirma deligini (113A), boru tapalarini (408D, 408, 408A, 251C) ve
g6zlem camini (319) cikarin.

Montaj oncesi denetimleri

Talimatlar
Pompanin parcalarini monte etmeden 6nce, asagidaki yonergeleri izlediginizden emin
olun:
¢ Pompanizi yeniden monte etmeden dnce, pompa parc¢alarini bu montaj éncesi
konulara gore denetleyin. Gerekli kritere uymayan parcalari degistirin.
« Pargalarin temiz oldugundan emin olun. Yag, gres ve kirleri gidermek i¢in pompa
parcalarini solventte temizleyin.

NOT:
Parcalari temizlerken iglenmis yuzeyleri koruyun. Aksi takdirde ekipman hasari
olusabilir.

Dirsek / yatak / astari (istege bagli) inceleme
Dirsek veya yatak (315A veya 100) ve astar (103A), pervane ve conta alanlarinda asiri
asinma veya c¢uriime i¢in incelenmelidir. Yipranma veya asinma asagidaki kriterleri
gecerse, tamir edilmeli veya degistiriimelidirler.
1. 3,2mm | 1/8 ing'ten fazla derinlikte lokalize asinma ya da oyulmalar igin inceleyin.
2. 3,2mm | 1/8 in¢'ten fazla derinlikte oyulma icin inceleyin.
3. Muhafaza contasi yatak ylizeyini sorunlar i¢in inceleyin.

Pervane kanadini inceleyin
1. Pervane kanatlarini (101) hasara karsi inceleyin. Kanat O.D.'sini ¢lirimeye karsi
kontrol edin. Kanat ylzeylerini kontrol edin ve oluklu durumda, asinmis ya da
5,0mm'den | 3/16" daha derin erimigse degistirin. Asiri pervane asinmasi performansta
bir azaliga neden olabilir.
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Ek 57: Pervanenin incelenmesi

2. Kanatlarin 6n ve arka kenarlarini, oyulma, asinma veya ciriimeye karsi inceleyin,
catlak, asinma veya 5,0mm |3/16" lizerinde ¢lriime olusmussa degistirin.

3. Her kanadin kdkinu (kanadin merkeze takildigi yer) ¢atlaklara kargi inceleyin. Pervane
kanadi arizalari, donen aksamda dengesizlige, bunun sonucu olarak da pompanin feci
bir sekilde arizalanmasina neden olur.

4. Anahtar yuvasini ve kademeli delikleri, oyuklara, asinma veya ¢uriime hasarina karsi
inceleyin.

5. O-ring olugunu ve civata deliklerini, asinma veya ¢iriimeye karsi kontrol edin.

Mili inceleme
1. Mili (122), duzluk, asinma, ¢urime ve radyal kagikhda karsi kontrol edin. Milin temassiz
parcalarinin maksimum kagikhgi, 0,08mm | .003 in¢ olmalidir.

Ek 58: Milin incelenmesi

2. 2. Rulman yataklari, rakor yataklari ve pervane montaj ylzeyleri gibi temas eden tim
yuzeyler icin, kritik aksiyal akis tablosuna bakin.

Mil rakorunu inceleme
1. Mil rakoru (126), k6t bir sekilde oyulmus veya asinmissa degistirin. 2.4 mm | 3/32
in¢'ten fazla derinlikte yerel asinma ya da oyulma, degistirme icin bir sebeptir.
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Mekanik salmastray1/ kisitlayici burcu inceleyin
1. Mekanik salmastra (383) saticisinin kilavuzundaki inceleme yonergelerine bakin.

2. Kisitlayici burg, (496B) tekrar kurma esnasinda gerekliyse degistiriimelidir.

Salmastra kutusunu inceleyin (sadece salmastrali pompalar)
1. 1,6 mm'den| 1/16 in¢ fazla derinlikte lokalize aginma ya da oyulmalar icin salmastra

kutusunu (220) inceleyin.
2. 3,2mm | 1/16 in¢'ten fazla derinlikte oyulma igin kontrol edin.
3. Salmastra kutusu contasi yatak yiizeyini sorunlar igin inceleyin.

Ek 59: Salmastra kutusunun incelenmesi

Rulman yatagini inceleme
1. Rulman yatagi (134C) deliklerini, dis bileziklerin olusturdugu hasarlar veya surtinmeler

icin inceleyin.
2. Yataklar icin kritik delik boyutlari igin, Kritik delik boyutlar tablosuna bakin. Delikler,
yumurta seklinde ve es merkezli olmalidir.

-

%-W///é/ 2

N
|

134C

1 Dig yatak deligi 2 i¢ yatak deligi
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Ek 60: Rulman yatagi kontroli

Rulmanlarin incelenmesi

1.

2.
3.
4,

Rulmanlari (112C ve 168C) kirlenme ve hasara karsi inceleyin.

Rulmanin durumu, rulman yatagindaki calisma kosullarina iliskin yararli bilgiler saglar.
Yaglayici durumunu ve artiklari not edin.

Nedeni bulmak i¢in rulmandaki hasari arastirin.

Sebep normal asinma ise, pompa ¢calismaya donmeden dnce bunlari diizeltin.
RULMANLARI TEKRAR KULLANMAYIN.

Bogumlu salmastralar ve O-ringler
Bogumlu salmastralar (332, 333), O-ringler (351, 351A, 351W, 412A, 412D, 412T, 412Y,
496D) ve contalar (331, 351A, 351W, 211) kontrol ve inceleme sirasinda normal gériinse
bile, pompay1 yeniden kurarken CONTALARI TEKRAR KULLANMAYIN. Pompa sokuldi-
gunde, bunlari degistirin.
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Kritik aksiyal akig boyutlari ve toleranslari

Pompa | I¢ Yatak | Dig yatak i ruiman rulljr;?an Sal\l/lrﬁg:str Rakor Pervane Ucu
Boyutu Deligi deligi yatagi yatagl | a Yatag Yatagi 1. Adim | 2. Adim
6 1,2495
3.5442 | 3.9379 | 1.9690 | 1.7722 | 1.750 1.687 1,2485
8 3,5433 3,9370 1,9686 1,7718 1,748 1,685 1,3745
10 1,3735
12 1,9995 2,0307
4.7253 5.5128 2.5597 2.5597 2.500 2.437 1,9985 2,0297
14 4,7244 5,5118 2,5592 2,5592 2,498 2,435 1,9895 1,9995
1,9885 1,9985
16 2,5935 2,6245
5.9076 6.6950 3.3472 3.1502 3.250 3.248 2,5925 2,6235
18 5,9055 6,6929 3,3466 3,1497 3,248 3,247 2,6245 2,6555
2,6235 2,6545
20 3.6240 3.6552
7.8758 8.3780 4.7263 4.2531 5.250 5.188 3,6230 3,6542
» 7,8740 | 8,3770 | 4,7254 | 42521 | 5,248 5,186 | 4.0000 | 4.0300
3,9985 4,0290
700mm 9.8449 10.7530 5.9071 4.7534 6.250 6.187 3.999
30 9,8431 | 10,7520 | 5,9061 4,7524 6,248 6,186 3,998
36 11.0262 | 12.0030 | 6.6945 5.7525 7.000 6.9360 4.7180 4.7490
11,0244 | 12,0020 6,6935 5,7515 6,998 6,9335 4,7165 4,7475

Maksimum civata tork degerleri N-M | Ft-Lb

Tablo 9: Maksimum civata torku tablosu

Soguk Cekilmig Celik 316 Paslanmaz Celik Soguk Cekilmig Alagim
Boyutlar ASTM A108 Sinif 1213 ASTM A276 Tip 316 Celik ASTM A193 Sinif B7
Yaglanmis Kuru Yaglanmig Kuru Yaglanmig Kuru
5/16-18 6|4 9|6 9|6 13|9 14110 23|17
3/8-16 9|6 139 15|11 23|17 25[18 37|27
1/2-13 21|15 31|23 37|27 55|41 40129 59|44
5/8-11 41130 62| 45 74|54 11081 60 | 44 90 | 66
3/4-10 72153 108 | 80 90 | 66 135]99 11887 129195
7/8-9 116 |85 1741128 1441106 216|159 209|154 177]131
1-8 1741128 2611192 216|159 3241239 504|371 755 | 557
11/2-6 600 | 443 1200 | 885 500 | 369 745|550 | 1859|1371 | 2789 | 2057

Tekrar Monte Etme

Sogutma bobini (istege bagli) gozlem camini/ hava deligini ve tapalari
yeniden takin.

AF'nin yeniden takilmasi, birkac istisna disinda sékmenin tam tersi sirada yapilir.

Parcalarin temiz oldugundan ve capak veya ¢izik bulunmadigindan emin olun. Tim

kurulum adimlari, diizgiin siray1 ve hentiz tamamladiginiz adimi kismi olarak tekrar

s6kmenizin gerekmesini engelleyecek teknigi garanti altina almak icin iki kez kontrol

edilmelidir.

1. istege bagl sogutma bobini, dnce iki degistirilmis erkek konnektérii (972G) sogutma
bobini kapagina (113B) sikistirarak yerlestirilir.

2. Sogutma bobininin (984A) uglarini erkek konnektdrler Gizerinden (972G) yerlestirin ve
disi konnektorl (972H), arasindaki borulara bastirarak erkege vidalayin.

3. Yeni bir conta (360E) ve alti vida (370F) ile O-ringleri (370F) kullanarak kapak plakasini
(113B) rulman yatagina (134C) baglayin.

Ek 61: Sogutma bobininin tekrar takiimasi
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4. Havalandirma deligini (113A), boru tapalarini (408D, 408, 408A, 251C) ve gbzlem
camini (319), Sogutma bobininin tekrar takilmasi seklinde gdsterilen konumlara takin.

Donen elemanin (IMXR-3MXR konfiglrasyonlari) yeniden takilmasi
1. g taraftaki radyal rulmani (168C), bir endiiksiyon isiticisi kullanarak 107°C | 225°F
sicakliga kadar 1sitin.
2. Rulmani, milin (122) pervane ucuna kaydirin, mil omzunda sonuna kadar ve diizgiin
sekilde oturacagi sekilde itin, asagidaki sekilde ve bu bolimin sonundaki kesit ¢izimine
bakin.

1. Dis baski rulmani 2. ic baski rulmani

Ek 62: Dénen elemanin (IMXR-3MXR konfiglrasyonlari) yeniden kurulmasi

UYARI:
Sicak rulmanlar sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Rulman isitici kullanirken yalitimli

eldivenler kullanin.

3. g baski rulmanlarini (112C) 107°C | 225°F sicakligina getirin. Baski rulmanlari, arka
arkaya monte edilmistir, bu nedenle rulmani mil (122) tizerine yerlestirmeden dnce, i¢
bilezigin buyuk ¢apinin mil omzuna baktigindan emin olun.

4. Dis baski rulmanlarini (112C) 107°C | 225°F sicakhgina getirin. Rulmani, i¢ bilezigin
kiigiik cap! i¢ baski rulmanina bakacak sekilde mile dogru kaydirin. i¢ baski ruimanina
sonuna kadar ve diizgiin sekilde oturdugundan emin olun.
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5. Rulmanlar sogumadan énce, rulman kilit rondelasini (382) ve kilit somununu (136)

takin. lyice sikistirin. Rulman tamamen sogumadan énce kilit somununu (136) birkag
kere tekrar sikigtirin. Kilit somununun (136) konik ucu, kilit rondelasina (382) donuk
olmalidir. Dig ve i¢ baski rulmani (112C) arasinda ag¢iklik olmadigindan emin olun.
Somun sabitken, yuvalar kilit rondelalarinin prazvanalari ile hizalayin ve kilit rondelala-
rinin prazvanalarini somun yuvalarina kilitleyin.

Pompa gres ile yaglaniyorsa, ic taraftaki (168C) ve dis taraftaki rulmanlar (112C)
uygun bir gres ile sikistirin. Bileziklerin tamamen sikistiriimis oldugundan emin olun.

Donen elemanin (AMXR-6MXR konfiglrasyonlari) yeniden takilmasi

1.

i¢ taraftaki radyal rulmani (168C), bir endiiksiyon isiticisi kullanarak 107°C | 225°F
sicakliga kadar isitin. Rulmani, milin (122) striicii ucuna kaydirin ve i¢ taraf omzunda
sonuna kadar ve diizgiin sekilde oturacagi sekilde itin.

Ek 63: D6nen elemanin (4AMXR-6MXR konfiglrasyonlari) yeniden kurulmasi

UYARI:
Sicak rulmanlar sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Rulman isitici kullanirken yalitimli
eldivenler kullanin.

2.

Yag tekerini (248), acik ucu i¢ taraftaki rulmana (168C) bakacak sekilde mile kaydirarak
yerlestirin. Yag tekeri omza dogru bakarken, tekeri mile (122) baglayan ayar vidalarini
(222N) takin.

Mile takilmasi gerekliyse, baski rulmani bilezigine (443X) is1 uygulanabilir. Konik ucu,
yag tekerine (248) bakacak sekilde takin.

i¢c baski rulmanlarini (112C) 107°C | 225°F sicakligina getirin. Bir sira silindir yatagi ve
i¢ bilezigi mile (122) yerlestirin. Rulmani, baski rulmani bilezigine (443X) sonuna kadar
ve dizgun sekilde oturana kadar kaydirdiginizdan emin olun.

Baski rulmani hala sicakken, dis silindir sirasini ve dis bilezigi yerlestirin. Kamali pulu
(142B), prazvanasi milin (122) oyugunda olan kilit rondelasini (382) ve kilit rondelasina
(382) dogru tapali ucu olan kilit somununu (136) takin. Tum Uniteyi iyice sikigtirin.
Rulman tamamen sogumadan 6énce kilit somununu (136) birkag kere tekrar sikistirin. i¢
bilezik, bilezik (443X) ve mil omzu (122) arasinda aciklik olmadigindan emin olun. Kilit
somunu sabitken, yuvalar kilit rondelalarinin prazvanalari ile hizalayin ve kilit rondelala-
rinin prazvanalarini somun yuvalarina kilitleyin.

Pompa gres ile yaglaniyorsa, i¢ taraftaki (168C) ve dis taraftaki rulmanlari (112C)
uygun bir gres ile sikistirin. Bileziklerin tamamen sikistiriimis oldugundan emin olun.
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Rulman yatagini yeniden takma
1. Milin (122) ucuna bir halkali civata takin, dénen elemani kaldirin ve rulman yatagina
(134C) indirin, bkz. Sekil: Rulman yatag: takma, asagida. i¢ radyal rulman yataginin
yanhs hizalanmasini 6nlemek icin sayfa 69'da gdsterilene benzer bir bilezik kullaniima-
hdir.

122

Y 134C

(-

1. Déner eleman
Ek 64: Rulman yataginin yerlestirilmesi

2. Vidalari (799F & 370Y) kullanarak, 6n (239B) ve arka ayaklari (239A) takin.

3. Baski rulmani tutucuyu (119C), O-ringi (412Y) (4MXR ~ 6MXR) veya contalari (331)
(IMXR~ 3MXR) takin.
Contali pompalar igin dogru simleme i¢in aksam ¢izimine bakin. Baski rulmani tutucuyu
(119C) rulman yatagina (134C) sabitleyen vidalar (7882) takin.
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Ek 65: Rulman yatagini yeniden takma

4. Dis taraftaki ve i¢ taraftaki (132) ve (133) bogumlu salmastralar takin.
Tabhliyeler, takildiklarinda altta konumlandiriimali ve i¢ tarafa yénlenmis olmaldir.

134C

Ek 66: Bogumlu salmastranin yeniden takiimasi

Damlama kabinin yeniden takilmasi
1. Damlama kabini (179), rulman yatagi (134C) flangi ve memesi, rulman yataginin
altindaki dokiim delikten ¢ikinti yapacak sekilde egin.
2. Damlama kabini, rulman yatagi cubuklarina iki vidayi (799H) ve pullari (7991)
kullanarak sikistirin.
3. Kuyruklu dirsegi (799G) damlama kabinin altindaki memeye vidalayin.

84 AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Cahstirma ve Bakim Kilavuzu



Bakim

1.

2.

3.

Ek 67: Damlama kabinin yeniden takilmasi

Salmastrali kutuyu geri takin (sadece govde geri cekmeli tasarim)

Rakor kamasini (178D) mil (122) kama yatagina yerlestirin. O-ringi (412D) mil rakoruna
(126) kaydirin, ardindan rakoru, yuvalar hizalanana kadar mile dogru kaydirin.

Ayar vidasini (469D) takin ve rakor yerine yerlesene kadar sikistirin.

Bu siirecte, rakora veya mile zarar vermemeye veya ¢cizmemeye dikkat edin.
Salmastra kutusunu (220) ve contayi (351W), civatalari (799E) kullanarak salmastra
kutusu kapagina (184) takin.

Cikarilmiglarsa, dort bilezigi (355) yeniden takin. Daha bllylk pompalarda, takma
esnasinda salmastra kutusu kapaginin agirhgini desteklemek icin bir halat veya kanca
ve zincir kullanin.

Salmastra kutusu kapagini (184), rulman yatagi (134C) kasasina monte edin.

Takma esnasinda, pompa milini (122) veya rakorunu (126) zedelememeye veya
¢cizmemeye dikkat edin.

Salmastra kutusu kapagini (184), ruiman yatagina (134C), civatalari (370C) kullanarak
sabitleyin.

Salmastra kutusunu, ilk 6nce iki salmastra halkasi (106) kullanarak ve her sira icin
kademelendirerek yerlestirin. Sizdirmazlik halkasini (105), sizdirmazlik halkasi yikama
baglantilari ile hizali olacak sekilde yerlestirin.

Sizdirmazlik halkasi, disari atma icin tapalara sahipse, bunlarin kutunun digina
yonlendiginden emin olun.

Salmastra (106), bilezik (107) ve salmastra somunlari (353) icin ti¢ halka daha
yerlestirin, somunlari sadece elle sikistirin.

Sokme esnasinda cikariimis olabilecek tiik yikama borularini takin.

RS

122
134C 370C

Ek 68: Salmastrali kutunun yeniden takilmasi
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Salmastra Odasinin Geri Takilmasi (Sadece iglenmis Dirsek Tasarimi)
Pompada bir salmastra varsa, Salmastra Odasi ve Salmastrayi geri takin.

1.

2.

3.

Rakor kamasini (178D) mil (122) kama yatagina yerlestirin. O-ringi (412D) mil rakoruna
(126) kaydirin, ardindan rakoru, yuvalar hizalanana kadar mile dogru kaydirin.

Ayar vidasini (469D) takin ve rakor yerine yerlesene kadar sikistirin. Bu sirecte, rakora
veya mile zarar vermemeye veya cizmemeye dikkat edin.

Mil muhafazasi kenar plakalarini (501M ve 501N) kenar plaka civatalari (327C) ile
salmastra odasina (220) takin.
Salmastra odasi (220) ve O-ringi (351W) mil kovanina takin.

=3

Ek 69: Mil kovani ve salmastra odasinin mile takilmasi

Opsiyonel adaptor ile mekanik keceyi geri takin (sadece gdvde geri

cekmeli tasarim)
Gevsek mekanik salmastra (383, 108) bilesenleri ve contalar (211) salmastra kutusu
kapagdi (184) takilmadan 6nce mile (122) kaydirilirlar. Conta kisitlayici bir burg (496B)
iceriyorsa, istege bagl bir adaptdor (108B) pompa ile birlikte verilir.

1.

2.
3.

Buyik pompalarda, takma esnasinda salmastra kutusu kapaginin agirhgini giivenli
sekilde desteklemek icin bir halat veya kanca ve zincir kullanin.

Salmastra kutusu kapagini, rulman yatagi (134C) kasasina monte edin.

Salmastra kutusu kapagini (184), rulman yatagina (134C), iki civatayi (370C) kullana-
rak sabitleyin.

Takma esnasinda, pompa milini (122) zedelememeye veya cizmemeye dikkat edin.
Dort adet ayarlama kulpunu (415) ve pervane ayarlama civatalarini (356A) takin.
Rulman yatagina en yakin olan ust ayarlama vidalarini (356A) kullanarak salmastra
kutusu kapagini mile ortalayin.

Mekanik salmastranin takilmasi ve hizalanmasi i¢in conta ureticisinin yonergeleri takip
edilmelidir.

Son olarak, conta salmastra somunlarini (353) takin ve contayi salmastra kutusu
kapagina (184) sabitleyin.

Tum salmastra sulama ve yikama borularinin baglandigindan emin olun.
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Ek 70: Istege bagl adaptér aksami ile mekanik salmastra

Mekanik Keg¢enin Geri Takilmasi (Sadece Iglenmig Dirsek Tasarimi)
Pompa bir mekanik keceyle verilirse, Mekanik Kece ve Mekanik Ke¢e Adaptorind geri
takin.

1. Mekanik kege (383) bilesenlerini ve contalarini mile (122) kaydirin.

2. Kege, bir kisitlayici bir burg (496B) veya istege bagl bir adaptdr (108B) iceriyorsa,
bunlari mile kaydirin.

3. Mekanik kecge adaptori (108D) ve O-ringi (497S) mile kaydirin.

Ek 71: Mekanik kece, opsiyonel sinirlayici burg, opsiyonel adaptér ve mekanik kece
adaptoriun mile kurulumu

Sadece Dokum Geri Cekmeli Pompalarin Yeniden Montaji
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Contalanmig pervanenin yeniden takilmasi
Modeliniz, standart bir pervane ise, asagidaki adimlari izleyin:
1. Mil kamasini (178) takin.
2. Pervaneyi (101) mile (122) kaydirin ve gerekliyse, mili omzu Uzerinde yerine oturtmak
icin tahta bir ¢eki¢ kullanin.
3. Mil pulunu (199) ve tutucular (198) takin, pervaneyi (101) yerine yerlestirmek igin
sikistirin, bkz. asagidaki Sekil: Standart pervaneyi geri takma asagida.

Ek 72: Standart pervanenin yeniden takiimasi

Yalitimli pervaneyi geri takin (sadece govde geri cekmeli tasarim)

Contalanmis bir pervaneniz varsa, asagidaki adimlari izleyin:

1. 700mm ve 36” boyutlarinda, pompalanan maddeyi pervane kavitesinin diginda tutmak
icin pervane kapagi ve O-ringleri kullanin. Oncelikle, mil kamasini (178) mile takin.
Biraz silikon kullanarak, pervane O-ringini (412A) pervanenin (101) arka tarafina
yapistirin.

2. Pervaneyi (101) mile (122) dogru kaydirin. Gerekliyse, mili omzu tizerinde yerine
oturtmak icin tahta bir ¢ekic kullanin.

3. Mil pulunu (199) ve civatalari (198) takin.

4. O-ringi (412T) kapaga takin ve kapagi (998E), civatalari (370M) kullanarak pervaneye
(101) takin.

Bazi pervane kapaklari, tekrar kurulum sonrasinda kavite contalanmasini test etmek
icin kapagin yuziinde bir boru testi tapasina (408H) sahiptir.

5. Butapayi (358l) yeniden takin.

3
358l
370M
Ek 73: Contalanmig pervanenin yeniden takilmasi

Geri cekmeli dirsegi geri takin (sadece govde geri cekmeli tasarim)

1. Pompayi, yeniden takmak izere dengelemek icin diiz ve plrtizsiiz bir ylizeye
yerlestirin.

2. Pervane ayarlama civatalarini (356A) gevsetin, arka dirsek flangindan serbest olmalari-
ni saglayin.

3. Dirsek yerindeyken c¢ikarilabilir arka parcayi kaydirarak dirsege (315A) takin.

4. Cikarilabilir arka parcayi dirsege (315A) baglayan civatalari (789L ve 7990) takin.
Pompalanan madde icin dogru o-ring malzemesini kullandiginizdan emin olun.
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1. Cikarlabilir arka parca
2. Arka dirsek flangi
Ek 74: Dirsegin yeniden takilmasi

5. Civatalari (789L ve 7990) sikmadan 6nce, ayar civatalari (356A) ile pervaneyi
ortalamak i¢in dirsegi ayarlayin.
6. Pervane ortalandiktan sonra, civatalari (789L ve 7990) sikin.

Muhafazali ¢gikarilabilir arka kisim dirseginin yerlestirilmesi

1. 700mm & 36" boyutlarindaki pompalar, ayri bir muhafaza (100) ile gelir. Ayarlama
civatalarini (356A) gevsetin, dirsek flangindan serbest olmalarini saglayin.

2. O-ringi (351) dirsek oluguna yerlestirin ve kii¢uk bir miktar gres ile yerinde tutun.
Pompalanan madde i¢in dogru o-ring malzemesini kullandiginizdan emin olun.

3. Dirsek sabitken, ¢ikarilabilir arka parcayi kaydirarak dirsege (315A) yerlestirin ve
civatalari (789L ve 7990) takin.

4. Govde (100) ve dirsek (315) arasina o-ringi veya contayi (351A) yerlestirin.

5. Govdeyi (100) dirsege (315A), civatalari (799C) ve somunlari (799D) kullanarak takin.

6. Hafifce gevsek govde (100) ile, pervaneyi ortalamak icin gbvdeyi ayarlayin.

1. Cikarilabilir arka parca
Ek 75: Muhafazali dirsegin tekrar takilmasi

Cikarilabilir arka kisim astarinin (istege bagl) yeniden kurulmasi

1. Dirsek (100) veya govde (100) istege bagli bir astara (103A) sahipse, simdi takin. Astar,
takilmasi i¢in biraz ugras gerektirebilir, direng hissederseniz tahta bir ¢eki¢ kullanmayi
deneyin. Astar, boru flangina bastirildiginda contalanir ve conta gerektirmez. Degisiklik
gerekliyse, pompalanan madde i¢in dogru malzemeyi siparis ettiginizden emin olun.
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Ek 76: Astarin (istege bagh) tekrar takilmasi

islenmis Geri Cekmesiz Pompalarin Yeniden Montaji
Dirsegi geri takin (Sadece islenmis Dirsek Tasarimi)

1.

2.

3.

e

islenmis Dirsegi (315A), yeniden takmak lizere dengelemek icin diiz bir yiizeye
yerlestirin.

Mil muhafazasi kenar plakasini (501M) kenar plaka civatalar (327C) ile islenmis
dirsege (315A) takin.

Pervane ayar civatalarini gevsetin (356A).

islenmis Dirsek yerindeyken gii¢ ucunu dirsege (315A) kaydirin.

Gug¢ ucunu dirsege baglayan civatalari (7990) ve somunlari (357A) takin, fakat tam
olarak sikmayin.

Ek 77: Dirsegin yeniden takilmasi

Standart Pervaneyi Geri Takin (Sadece iglenmis Dirsek Tasarimi)

1.
2.

Pervane kamasini (178) takin.

Goulds pervane montaj aletini ya da diger cihazlar kullanarak pervaneyi (101) mile
(122) kaydirin. Ek 1'de Goulds pervane montaj aletinin kullanimi hakkindaki talimatlara
bakin. Gerekliyse, mili omzu tizerinde yerine oturtmak icin tahta bir ¢ceki¢ kullanin.

Mil pulunu (199) ve tutuculari (198) takin, pervaneyi (101) yerine kilittemek igin sikin.
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Ek 78: Standart pervaneyi geri takin

Yalitimh Pervanenin Geri Takilmasi (Sadece Iglenmig Dirsek Tasarimi)

700mm ve 36" boyutlarinda, pompalanan maddeyi pervane kavitesinin disinda tutmak igin

pervane kapagi ve O-ringleri kullanir

1. Pervane kamasini (178) mile takin. Silikon kullanarak, pervane O-ringini (412A)
pervanenin (101) arka tarafina yapistirin.

2. Goulds pervane montaj aletini ya da diger cihazlari kullanarak pervaneyi (101) mile
(122) kaydirin. Ek 1l'de Goulds pervane montaj aletinin kullanimi hakkindaki talimatlara
bakin. Gerekliyse, mili omzu tizerinde yerine oturtmak icin tahta bir ¢ceki¢ kullanin.

3. Mil pulunu (199) ve civatalari (198) takin.

4. O-ringi (412T) kapaga takin ve kapagi (998E), civatalari (799B) kullanarak pervaneye
(101) takin.

Ek 79: Yaliimlh pervanenin geri takilmasi

Pervaneyi Dirsekle hizalayin (Sadece igslenmig Dirsek Tasarimi)
1. Dirsek ila gbvde civatalari (7990) gevsetilmisken, pervaneyi (101) islenmis dirsek
(315A) icine dirsek ayar civatalarini (356A) kullanarak hizalayin.
2. Pervane hizalandiktan sonra, dirsegdi gévdeye sabitleyen civatalari (7990) ve somunla-
ri (357A) sikin.
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Ek 80: Pervanenin iglenmig dirsekle hizalanmasi

Mekanik Kece Adaptériini hizalayin ve Mekanik Keceyi takin (Sadece islenmisg Dirsek

Tasarimi)
1. O-ring (497S) ve mekanik kece adaptorini (108D) islenmis dirsek ylziine (315A)
kaydirin.
2. Mekanik kege adaptdrini islenmis dirsege monte etmek icin rondelalar (536W) ve
vidalar (370) takin ancak tam olarak bunlari sikmayin.
3. Mekanik kege ayar vidalarini (341C) ve bir komparatdru kullanarak, mekanik kege
adaptorund mil (122) ile hizalayin.
4. Mekanik kece adaptori hizalandiktan sonra, mekanik kece adaptor vidalarini sikin.
5. Salmastra saplamalarini (353) mekanik kege adaptorinden gegirerek islenmis dirsege
takin.
6. Mekanik keceyi (383) mekanik kece adaptoriine kaydirin. Mekanik ke¢enin dogru
takilmasi ve hizalanmasi icin kece Ureticisinin yonergeleri takip edilmelidir.
7. Salmastra somunlarini (355) takin ve mekanik keceyi dirsege sabitleyin. Tim salmastra
sulama ve yikama borularinin baglandigindan emin olun.
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Ek 81: Mekanik keceyi yerine takin ve hizalayin

Salmastra Odasini hizalayin ve Salmastrayi takin (Sadece islenmis Dirsek tasarimi)
1. Salmastra odasi (220) ve O-ringi (351W) islenmis dirsege (315A) kaydirin.
2. Salmastra odasi saplamalarini (799E) ve somunlari (425) dirsege takin fakat tam
olarak sikmayin.

3. Salmastra odasi ayar vidalarini (341C) ve bir komparatori kullanarak, salmastra
odasini mil kovani (126) ile hizalayin.

Salmastra odasi hizalandiktan sonra, salmastra odasini sikin.

Salmastra odasini, ilk 6nce iki salmastra halkasi (106) kullanarak ve her sira icin
kademelendirerek yerlegtirin.

6. Sizdirmazlik halkasini (105), sizdirmazlk halkasi yikama baglantilari ile hizah olacak
sekilde yerlestirin. Sizdirmazlik halkasi, disari atma i¢in tapalara sahipse, bunlarin
odanin disina ydnlendiginden emin olun.

7. Ugc adet salmastra halkasini (106), her sira icin kademelendirerek yerlestirin.
8. Salmastra saplamalarini (353) salmastra odasina takin.

9. Salmastrayi (107) salmastra odasina takin.

10. Salmastra somunlarini (355) takin ve sikin.

11. Sokme esnasinda c¢ikariimis olabilecek tiik yikama borularini takin.

S

Ek 82: Salmastra odasinin mil ve salmastra, conta ve sizdirmazlik bilezigi montajiile
hizalanmasi

Mil muhafazasini geri takin (Sadece iglenmis Dirsek Tasarimi)
1. Mil muhafazasi kenar plaka tirnaklarina (501M) U somunlarini (469R) takin.
2. Govde erisim penceresinden mil muhafaza kovanini (501F) yerlestirin.
3. Mil muhafazasi kovan civatalarini (414C) kovan Gizerindeki yuvalara (501F) yerlestirin
ve civata sabitleyiciler (534C) ile givenceye alin.
4. Mil muhafazasi kovanini (501F) mil muhafazasi kenar plakasina (501M) muhafaza
kovan civatalari (414C) ile sabitleyin.
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5. Dig mil muhafazasini gévde erisim penceresinden (gosterilmiyor) kurun.

Ek 83: Mil muhafazasini geri takin (Sadece Iglenmisg Dirsek)

Sdaracunun / korumanin (v-kayigi konfiglirasyonu) yeniden takilmasi

1. Birving kullanarak, pompay alt tabandaki yerine kaldirin.
Pompaya, yakininda olabilecek kolonlara veya duvara ¢arparak arar vermemeye dikkat
edin.

2. SOkme sirasinda rulman yatagi ayaklarinin altinda herhangi bir sim bulunduysa, bunlari
simdi yerine koyun.

3. Pompayi alt taban civatalarina (500A) takin ve rulman yatagi (134C) ve dirsek (100)
cevresindeki kaldirma halatlarini veya zincirlerini kaldirin.

Ek 84: Pompanin alt tabana yeniden takiimasi

4. V-kayislarini takin ve kaydirilan tabani pompadan uzaga dogru ayarlayarak yeniden
gerdirin.
5. Ayarlamalari yapin ve gerilimi sirict Ureticisinin yonergelerine gore kontrol edin.
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1. Kayiglari takin
2. Kaydirilan tabani kaydirin

Ek 85: V-kayigi kurulumu

6. Koruma tabanini (501), vidalari (502) kullanarak alt tabana sabitleyin. Koruma kapagini
(500), vidalari (502) kullanarak takin.

Ek 86: Koruma tabaninin alt tabana yeniden takilmasi

7. Pervane hizalamasini kontrol edin ve gerekliyse, (pervane hizalanmasi) yonergelerine
gore yeniden hizalayin.

Sdracunun / korumanin (dogrudan baglanti konfigiirasyonu) yeniden takilmasi

1. Birving kullanarak, pompay alt tabandaki yerine kaldirin.
Pompaya, yakininda olabilecek kolonlara veya duvara ¢arparak arar vermemeye dikkat
edin.

2. SoOkme sirasinda rulman yatagi ayaklarinin altinda herhangi bir sim bulunduysa, bunlari
simdi yerine koyun.

3. Pompay alt taban civatalarina (500A) takin ve rulman yatagi (134C) ve gévde (100)
cevresindeki kaldirma halatlarini veya zincirlerini kaldirin.
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Ek 87: Dogrudan siirlicti - pompayi alt tabana yeniden takma

4. Disli kutusunu ve pompa kaplin yarilarini, alt taban kurulum bélimunde aciklandigi gibi
hizalayin.
Motor ve disli kutusu, sékme yeniden hizalamasi esnasinda yerinden oynatildiysa,
tekrar hizalanmalidirlar.

5. Kaplin kapagini kaplin yarilari ¢cevresine sarin ve kaplin kapagini bir arada tutan
baglama elemanlarini takin.

Ek 88: Kaplin kapaginin yeniden kurulmasi

6. Kaplin korumasinin (500) iki yarisini bir araya civatalayin ve kaplin Gizerine takin.
7. Korumayi, vidalari (502) kullanarak alt tabana sabitleyin.
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502 :

Ek 89: Kaplin korumasinin yeniden kurulmasi

8. Pervane hizalamasini kontrol edin ve gerekliyse, pervane hizalanmasi yonergelerine
gore yeniden hizalayin.

9. Pompayi uygun bir yag ile doldurun. Gereksinimler i¢in dnleyici bakim'a basvurun.

10. Tum yardimci boru ve tup tesisatini baglayin.

11. Sistem borularini, pervaneyi batiracak sekilde doldurun, gerekliyse pompay! yikayin.

12. Pompaya “giden ve gelen” akisi kontrol eden tim valfleri agin.

13. Sdrici gucunin Kilidini kaldirin ve pompa motorunu, pompanin zorlanmadan ve

strtinmeden déndigunden emin olmak icin dondirin. Her sey diizgiinse, pompa
baslatma ile devam edin.

UYARI:

Kaza eseri baglama ve fiziksel yaralanmayi engellemek amaciyla acik gii¢c kaynagina
dikkat edin.

UYARI:

Operatdr, fiziksel yaralanmalari engellemek icin pompalama ve givenlik dnlemlerinin
farkinda olmalidir.
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Sorun giderme

Pompa Sorun Giderimi
Tablo 10: Pompa Sorun Giderimi

Belirti

Neden

C6zim

Siviiletimi yok veya kesintili akis

Pompa baglamadi veya ilk bas-
latma durdu, sivi seviyesi dirsegi
tam doldurmuyor

Sistem borularini, pervaneyi ba-
tiracak sekilde tam olarak doldu-
run

Emis girisi tikal

Pompa girisinden engelleri kaldi-
rn

Pervane yabanci bir madde ile
tikandi

Pompaya ters yikama yapin
veya pervaneyi elle temizleyin

Emis ve /veya desarj valfi kapah
veya tikanmis

Kapali durumunu kaldirmak igin
valfleri agin

Yanlig rotasyon yoni

Rulman yatagindaki okla ayni
yodnde olmasi icin yonelimi de-
gistirin

Emis borusu yanlis

Emis borusunu degistirin veya
duzeltin

Yetersiz NPSH

Sivi seviyesini artirin veya pom-
payi alcaltin

Emis borusunda hava sizintisi

Emis borularini sizintilara karsi
kontrol edin

Hiz (rpm) ¢ok disuk

Daha yiiksek pompa hizi igin
yeni suriicl veya digli kutusu
gerekli

Siviiginde fazla hava kalmis

Hava kaynagini ortadan kaldir-
mak i¢in boruya hava deligi takin

Pompa, nominal debiyi veya ba-
sinci Uretmiyor

Pervane kismi olarak tikanmis

Pompaya ters yikama yapin
veya pervaneyi elle temizleyin

Yetersiz emis basinci

Sistem borularini, sivi seviyesi
pompa pervanesinin orta ¢izgi-
sinde olana dek doldurun

Pompa baglamadi veya ilk bas-
latma durdu, pompa dirsegi tam
doldurmuyor

Sistem borularini, pervaneyi ba-
tiracak sekilde tam olarak doldu-
run

Emis ve/veya bosaltma valfi ka-
pal veya tikanmis

Kismi tikali durumunu kaldirmak
icin valfleri agin

Emis borusu yanlis

Emis borusunu degistirin veya
dizeltin

Siviiginde agiri fazla hava kal-
mis

Hava kaynagini ortadan kaldir-
mak i¢in boruya hava deligi takin

Hiz (rpm) ¢ok dusuk

Daha yuksek pompa hizi igin
yeni suriicl veya digli kutusu
gerekli

Yanlis dénme yoni

Motor kablolarini kontrol edin

Yanlis pervane veya pervane
capi

Kanat acilarini ve/ veya pervane
acikliklarini kontrol edin

Sistem basma ¢ok yiiksek

Sistem egrisi hesaplamalarini
kontrol edin, sistem direncini di-
surun

Cihazlar, hatali okumalar veriyor

Cihazlari kontrol edin ve kalib-
rasyolarini yapin, gerekirse de-
gistirin

Asinmis veya kinllmig pervane,
bikilmis kanatlar

inceleyin ve gerekirse degistirin

Pompa, yanlis kurulmus

Pompa kurulumunu yénerge ki-
lavuzuyla karsilastirin
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Belirti

Neden

C6zim

Dabhili 1slanan bilesenlerin asin-
masi hizlandi

Yetersiz NPSH

Sivi seviyesini artirin veya pom-
payi al¢altin

Sivida belirtilenden farkh kimya-
sallar var

Pompalanan maddeyi analiz
edin ve pompa i1slanan malze-
melerini pompalanan madde bi-
lesimine gore degistirin

Pompa, yanlis kurulmusg

Pompa kurulumunu yonerge ki-
lavuzuyla karsilastirin

Belirtilenden daha yiksek kati
yogunlugu

Pompalanan maddeyi analiz
edin ve pompa i1slanan malze-
melerini daha sert bilesime gore
degistirin

Salmastra kutusundan asiri si-
zinti

Salmastra bilezigi yanlis ayarlan-
mis

Salmastra somunlarini sikin

Salmastra kutusuna salmastralar
yanhs bir sekilde takilmig

Salmastralari kontrol edin ve ku-
tuya yeniden doldurun

Asinmis mekanik salmastra par-
calan

Asinmis parcalari degistirin

Asiri 1sinan mekanik salmastra

Yaglama ve sogutma hatlarini
kontrol edin

Mil rakoru cizilmis

Tekrar makineyle igleyin veya
gerekirse degistirin

Salmastra 6mri kisa

Pompa tasarim noktasinin us-
tunde ¢alisiyor

Basinci ve debiyi kontrol edin,
AF'ler normal olarak BEP'nin
%75'i ila %125'i arasinda ¢alis-
malidir

Mil/mil rakoru asinmis

Gerekirse mili veya mil rakorunu
degistirin

Salmastra bilezigi dogru sekilde
ayarlanmamis

Salmastrayi degistirin ve bilezigi
isletme kilavuzunda belirtildigi
sekilde ayarlayin

Salmastra dogru sekilde takilma-
mis

Salmastra dreticisinin yonergele-
rini kontrol edin

Pompa, dogru sekilde kurulma-
mis

Pompa kurulumunu yonerge ki-
lavuzuyla karsilagtirin
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Belirti Neden Cozim

Yaglayici seviyesi Yag seviyesinin gézlem caminin
ortasinda oldugundan emin olun

Yanlis yaglayici Yaglayiciyi uygunluk agisindan
kontrol edin

Yeterli yaglanmamis Gres yaglama sikhi@ini artirin

Kirnlmis veya bikilmis pervane |Pervane boyutlarini ve kanat

kanatlari planini kontrol edin

Asiri mil hizasizlig Mil kagikligini kontrol edin ve
fabrikaya danigin

Yetersiz yaglayici sogutmasi Pompalanan maddenin sicakligi-

ni kontrol edin ve gerekliyse yag
sogutma sistemi ekleyin

Aksiyal baski veya radyal yiik, |Rulmanin markasi ve modeli igin
rulman degerinden yuksek omri hesaplayin

Hatali kaplin yaglamasi Kaplin yaglama planini, tretici-
nin kurulum, calistirma ve bakim
kilavuzundan kontrol edin

Kaplin dengesiz Pompa ve siriicl bilegeni titre-
sim seviyelerini kontrol edin, ge-
rekliyse kaplini yeniden dengele-

yin
Emis basinci ¢ok yiksek Sivi seviyelerini ve statik emis
basincini kontrol edin
Rulman, yanlis kurulmus Rulman yonelimiyle kesit ¢izimini
kontrol edin
Rulmanlar isiniyor veya diizenli |Pervane dengesiz Pompa titresimlerini kontrol edin,
olarak ariza veriyor gerekliyse pervaneyi tekrar den-
geleyin
Asin mil kaymasi Mil capini, cdkmesini ve kayma-
sini kontrol edin, fabrikaya dani-
sin
Pompa tasarim noktasinin Us- Basinci ve debiyi kontrol edin,
tinde calisiyor AF'ler normal olarak BEP'nin
%75'i ila %125'i arasinda ¢alig-
mahdir
Yaglayici kirlenmesi Yagi veya gresi kirleticilere kargi
kontrol edin
Borular diizguin sekilde tutturul- |Asiri boru gerilmesinin pompa
mamig flanglarina aktarihp aktarilmadi-

gini kontrol edin

Pompa ve/veya suriici, alt taba- |Baglama elemanlarini kontrol
na sabitlenmemis edin, gevsekse hizayi kontrol
edin ve tekrar sikistirin

Belirtilenden daha yiksek 6zgul |Pompalanan maddeyi analiz

agirhk edin ve belirtilen 6zgul agirhkla
karsilagtirin

Belirtilenden daha yiksek visko- |Pompalanan maddeyi analiz

zite edin ve belirtilen viskoziteyle kar-
silastirin

Pompa, yanlis kurulmus Pompa kurulumunu yénerge ki-

lavuzuyla karsilastirin

Kismi olarak tikanmis pervane, |Pompaya ters yilkama yapin
Dengesizlik olusturuyor veya pervaneyi elle temizleyin
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Belirti

Neden

C6zim

Pompa guriltilt veya normal
seviyelerin Ustlinde titresim olus-
turuyor

Kirllmig veya bukulmus pervane
veya mil

Gerekiyorsa degistirin

Pompa temeli saglam degil veya
alt taban tam olarak sabitlenme-
mis

Alt tabandaki tespit civatalarini
sikigtirin Temel saglamhigini
kontrol edin

Pervane dengesiz

Pervane dengesini kontrol edin

Motor sabit degil

Motor baglama elemanlarini
kontrol edin

Hatali kaplin yaglamasi

Kaplin yaglama planini, Uretici-
nin kurulum, calistirma ve bakim
kilavuzundan kontrol edin

Rulman, yanlis kurulmus

Rulman yonelimiyle kesit gizimini
kontrol edin

Kaplin dengesiz

Pompa ve sirtcu bileseni titre-
sim seviyelerini kontrol edin, ge-
rekliyse kaplini yeniden dengele-
yin

Pompa calisma hizi, sistemin
dogal frekansina ¢ok yakin

Hizi, pompanin dogal frekansi-
nin +/- %20'si olmasi igin degisti-
rin

Pervane kismi olarak tikanmig

Pompaya ters yikama yapin
veya pervaneyi elle temizleyin

Pervane agikliklari ¢ok siki

Pervane acikliklarini kontrol edin
gerekliyse ayarlayin

Pompa, yanlis kurulmusg

Pompa kurulumunu yonerge ki-
lavuzuyla karsilastirin

Pompa tasarim noktasinin Us-
tinde calisiyor

Basinci ve debiyi kontrol edin,
AF'ler normal olarak BEP'nin
%75'i ila %125'i arasinda ¢alig-
malidir

Asirn mil kaymasi

Mil capini, cdkmesini ve kayma-
sini kontrol edin, fabrikaya dani-
sin

Asinmig rulmanlar

Degistirin

Emis ya da bosaltim borular
baglanmamis ya da diizgiin des-
teklenmemis

Hidrolik Enstitist Standartlar
Kilavuzu 6nerilerine gore sabitle-

yin

Emis ve/veya bosaltma valfi ka-
pali veya tikanmig

Kismi tikali durumunu kaldirmak
icin valfleri agin

Asiri mil hizasizlig

Mil kagikligini kontrol edin ve
fabrikaya danigin

Pompa, yanlig kurulmusg

Pompa kurulumunu yonerge ki-
lavuzuyla karsilastirin

Pompa bosluk olusturuyor, ye-
tersiz NPSH

Sistem sorunu, sIvi seviyesini ar-
tirin veya pompay! al¢altin
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Belirti

Neden

C6zim

Yiksek siklikta mekanik sal-
mastra arizasi

Yetersiz NPSH

Sivi seviyesini artirin veya pom-
payi al¢altin

Asiri mil hizasizlig

Mil kagikligini kontrol edin ve
fabrikaya danisin

Emis basinci ¢cok yiiksek

Sivi seviyelerini ve statik emis
basincini kontrol edin

Rulman, yanhs sekilde kurulmus

Rulman yonelimiyle kesit gizimini
kontrol edin

Pervane dengesiz

Pompa titresimlerini kontrol edin,
gerekliyse pervaneyi tekrar den-
geleyin

Conta yUzlerinin asiri 1ISinmasi

Yikama akigini mfgr'nin 6nerile-
riyle kontrol edin, gerekirse arti-
rn

Asiri mil kaymasi

Mil ¢capini, ¢okmesini ve kayma-
sini kontrol edin, fabrikaya dani-
sin

Conta ylizeylerine conta yikama-
si yapilmamasi

Mil ¢capini, cdkmesini ve kayma-
sini kontrol edin, fabrikaya dani-
sin

Yanhs conta kurulumu

Uyumlulugu belirlemek igin conta
malzemelerini, pompalanan
madde ile karsilastirin

Pompa kuru ¢aligtiriimis

Sistem borularini, pervaneyi ba-
tiracak sekilde tam olarak doldu-
run

Pompa tasarim noktasinin s-
tunde calisiyor

Basinci ve debiyi kontrol edin,
AF'ler normal olarak BEP'nin
%75'i ila %125'i arasinda ¢alig-
malidir

Mil/mil rakoru aginmis

Gerekirse mili veya mil rakorunu
degistirin

Kaplin dengesiz

Pompa ve sirtcu bileseni titre-
sim seviyelerini kontrol edin, ge-
rekliyse kaplini yeniden dengele-
yin

Alt taban, dogru kurulmamig

Pompa alt tabani kurulumunu,
yobnerge kilavuzuyla kargilagtirin

Rulman hatasi

Gerekirse degistirin

Borular diizglin sekilde tutturul-
mamis

Asiri boru gerilmesinin pompa
flanglarina aktarihp aktarilmadi-
gini kontrol edin

Pompa ve/veya suriici, alt taba-
na sabitlenmemis

Baglama elemanlarini kontrol
edin, gevsekse hizayi kontrol
edin ve tekrar sikistirin

Belirtilenden daha yuksek 6zgul
agirhk

Pompalanan maddeyi analiz
edin ve belirtilen 6zgul agirhkla
karsilagtirin

Belirtilenden daha yiiksek visko-
zZite

Pompalanan maddeyi analiz
edin ve belirtilen viskoziteyle kar-
silastirin

Pompa, yanlis kurulmus

Pompa kurulumunu yénerge ki-
lavuzuyla karsilastirin

Motor agiri gui¢ gerektiriyor

Belirtilenden daha yiiksek ba-
sing. Dusuk debi

Borularda kirlenme veya desarj-
da bir engel olup olmadigini
kontrol edin

Sivi, beklenenden daha agir

Ozgul agirh@ ve viskoziteyi kont-
rol edin

Yanlis dénme yoni

Motoru donduriin ve donme yo-
nind kontrol edin

Pompa tasarim noktasinin Us-
tinde calisiyor

Olciilen basing ve debiyi, belirti-
len basing ve debi ile karsilasti-
rn

Salmastra kutusu salmastralari
cok siki

Salmastralari tekrar ayarlayin.
Asinmigsa degistirin

Donen pargalar zorlaniyor, i¢
acikhiklar cok siki

Dahili aginan parcalarda uygun
bosluklari kontrol edin
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Parca Listeleri ve Kesit Goruntmler

Kesit ylzeyi ¢izimi
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Ek 90: Kesit yuzeyi (istege bali kisitlayici burg ile gésterilmistir)
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Uretim malzemeleri ve parca listesi

Tablo 11: Uretim malzemeleri ve parca listesi

Standart Yapi1 Malzemeleri (Alagim)
o Dok Duplex
Oge Parca Adr Dme .| 304 | 316 Alagim SS 904L | Monel [Inconel| Nikel |Titanyum
emi 20
r
100 _ Govde Alasim
101 Itici Pervane
105 Sizdirmazlik halkasi PTFE
106 Conta ise islem bagimli
107 Salmastra bilezigi Alasim
112C Dis rulman .
113A Yag hava deligi Celik
119C Baski rulmani tutucu Dokme Demir
122 Mil Alasim
126 Mil kovani
134C Rulman yatagi Dokme Demir
136 Rulman kilit somunu
142B Kamali pul Celik
168C ic rulman
178 Pervane kamasi Alasim
178D Rakor kamasi
179 Damlama kabi 316 standart, (sadece salmastrali pompa)
184 Salmastra kutusu kapagi
198 Fan vidasi Alasim
199 Pervane kilit plakasi
220 Salmastra kutusu
222N Ayar vidasi, yag tekeri
239A Govde ayagi, dis taraf Celik
239B Govde ayag, ic taraf
248 Yag tekeri Demir
251C Tapa, yaglayici Celik
315A Dirsek, muhafaza ile Alasim
315B Astar, dirsek
332 Bogumlu salmastra, dis taraf Bronz
333 Bogumlu salmastra, i¢ taraf
351A Conta, dirsek muhafaza islem bagimli
351W Conta, salmastra kutusu
353 | Salmastra kutusu saplamasi . .
355 Salmastra bilezigi soFr)nunIarl Nikel kaplamal celik
356A Ayarlama civatalari Celik
360W Kapak, yag sogutma
361 Conta, yag sogutma BUNA-N
370C | HHCS rulman yatagi / dirsek
370F HHCS, yagd sogutma Celik
370L | HHCS SB kapak-rulman cerge-
vesi
370M HHCS pervane Alasim
370Q Govde ayagi, arka
370Y Govde ayagi vidalari Celik
382 Kilit pulu
383 Mekanik salmastra Uygulama bagimh
400 Kaplin kamasi
408 Tapa, tahliye .
408A Sensor tapalari Gelik
408D Yag dolum tapasi
408H Tapa, pervane Alasim
412D O halka, kovan islem bagimli
412T O-ring, pervane kapagi islem bagimli
412Y O-ring, u¢ kapagi BUNA-N
443X Ara parca Celik
469D Ayar vidasi, rakor Alagim
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Standart Yapi1 Malzemeleri (Alagim)
L Dok Duplex
Oge Parca Adr Dme .| 304 | 316 Alagim SS 904L | Monel [Inconel| Nikel |Titanyum
emi 20
r

496 |O-ring, salmastra kutusu kapagi islem bagimi
496C O-ring, pervane burnu
540C Conta, rulman yatagi BUNA-N
600Z HHCS, SBX/SBXCVR Celik
787H Ayarlama ¢ubugu
7882 Uc¢ kapak vidalari Celik
799C HHCS muhafazasi
799D Somunlar, gévde Celik
799E HHCS SB kapak gercevesi Celik
799F HHCS ayagi, 6n
799G Damlama kabi dirsegi Paslanmaz celik standart, diger segenekler mevcuttur
799H Damlama kabi vidalari Paslanmaz celik
799J Ayarlama kulpu, muhafaza
799K HHCS ayar. vidasi Celik
799L HHCS ayar. kulpu
998E Pervane kapagi Alasim
9727 Erkek konnektor .

— - Celik
9728 Disi konnektor
9841 Sogutma bobini Paslanmaz celik
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Kesitsel, salmastrali AF, geri cekmesiz

126 315A\ 412A 178_\ 101
107 469D
168C 355178l \
134C 408D 353
222N 113A 333
412Y—112C~¢43%~] 22248 113M
220
119C 113N 105 Zggg
7882 341c 41T
400 Ee Vi
351W 799B
120 106 L el s
—199
)A/ . —998E
o oty
o O ——198
2%,
332 i
136 J<
382 -
142B
/§
239A
7990
370Y- 408A-408- 319—/251C- 408A- 799G 71299
Ek 91: 20", 24", 700MM, 30" AF salmastrali, geri cekmesiz
Kesitsel, mekanik keceli AF, geri cekmesiz
(SISA
412A 178
101
408D—168C+333 383.
443X 222N— 113A
412Y112C 12204 113M
119C- 113N
7882 134C 412T.
=,
400\ 7998
=k,
199
998E
ek,
© =L

332 %

136

382

4975
799G

1428
7990
357A
239A—/370YA-408A1408— 319—251G/408A

Ek 92: 20", 24", 700MM, 30", 36# AF mekanik keceli, geri cekmesiz
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islenmis dirsekler icin parca listesi ve yapit malzemeleri

Tablo 12: Uretim malzemeleri ve parca listesi

Standart Yapi Malzemeleri (Alagim)
L Duple
Oge Parga Adi Nikel Kggﬁg{‘ 316LSS | 55| 904L | Monel | Inconel
(CD4)
101 itici Pervane Alagim
105 Sizdirmazlik halkasi PTFE
106 Conta ise islem bagimli
107 Salmastra bilezigi Alasim
108D Mekanik kece adaptori
112C Dis rulman
113A Yag hava deligi .
113M Kaplin Gelik
113N Boru Adzi
119C Baski rulmani tutucu D6kme Demir
122 Mil Alasim
126 Mil kovani
134C Rulman yatagi Dokme Demir
136 Rulman kilit somunu
142B Kamali pul Celik
168C ic rulman
178 Pervane kamasi Alasim
178D Rakor kamasi
179 Damlama kabi 316 standart, diger secenekler mevcuttur
198 Fan vidasi
199 Pervane kilit plakasi Alasim
220 Salmastra odasi
222N Ayar vidasl, yag tekeri Celik
239A Govde ayagi
248 Yag tekeri Demir
251C Tapa, yaglayici Celik
315A islenmis dirsek Alasim/Celik
319 GOzlem cami Celik
332 Bogumlu salmastra, dis taraf Bronz
333 Bogumlu salmastra, i¢ taraf
341C Civata, altigen kilavuz (radyal ayar) Paslanmaz celik
351W O-ring, salmastra odasi islem bagmii
351X O-ring, salmastra odasi s 9
353 Salmastra saplamalari . .
355 Salmastra bilezigi somunlari Nikel kaplamali celik
356A Ayar civatalar
356E HHCS, goévdeden dirsegde (kulak) Celik
357A Altigen basl somun, gévde ila dirsek
370 Vida, lokma basgli - rpuekanik kece adapto- Paslanmaz celik
370Y HHCS, govde ayagi .
382 Kilit pulu Celik
383 Mekanik salmastra Uygulama bagimh
400 Kaplin kamasi
408 Tap?\, tahliye Celik
408A Sensor tapalari
408D Yag dolum tapasi
412A O-ring, mil / pervane
412D O halka, kovan islem bagimli
412T O-ring, pervane kapagi
412Y O-ring, u¢ kapagi Buna-N
415 Ayar kulagi Celik
425 Altigen somun, salmastra odasi Paslanmaz gelik
443X Ara parca Celik
469D Ayar vidasi, rakor Alasim
497S O-ring, mekanik kece adaptori islem bagimli
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Parca Listeleri ve Kesit Gérinumler

Standart Yapi Malzemeleri (Alagim)
. Duple
Oge Parga Adi Nikel Ké‘éﬁgi” 316LSS | 55| 904L | Monel | Inconel
(CD4)
536W Rondela, mekanik kece adaptorii Paslanmaz ¢elik
78872 Uc kapak vidalari Celik
799B Vida, pervane kapagi Alasim
799E Saplama - ambalaj odasi Paslanmaz gelik
799G Damlama kabi dirsegi
799H Damlama kabi vidalar Paslanmaz Celik Standart, diger secenekler mevcuttur
799I Damlama rondelasi
7990 HHCS, Govdeden dirsege (alt) Celik
998E Pervane kapagi Alasim
108
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Parca Listeleri ve Kesit Gérinumler

MXR salmastra yapilandirmalari
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Ek 93: MXR salmastra yapilandirmalari
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Parca Listeleri ve Kesit Gériinimler

Ayrigovdeli AF
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Ek 94: Ayrigovdeli AF
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Parca Listeleri ve Kesit Gérinumler

AF secenekleri

Ek 95: AF secgenekleri

AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu 111



Ek

Ek

Ek
Rulman hizalama

SCALE 0.500

Ek 96: Rulman hizalama bilezigi ayrintisi

.06 CU
AFTHR WELDING
AND MACHINING

A_—J

Maksimum civata tork degerleri N-M | Ft-Lb

Tablo 13: Maksimum civata torku tablosu

(4]

SHCTION A

N}

A

Soguk Cekilmis Celik 316 Paslanmaz Celik Soguk Cekilmig Alagim
Boyutlar ASTM A108 Sinif 1213 ASTM A276 Tip 316 Celik ASTM A193 Sinif B7
Yaglanmig Kuru Yaglanmig Kuru Yaglanmig Kuru
5/16-18 6|4 9|6 9|6 13|9 14110 23|17
3/8-16 9|6 139 15|11 23|17 25|18 37|27
1/2-13 21|15 31|23 3727 55|41 40129 59|44
5/8-11 41|30 62 | 45 74| 54 11081 60 | 44 90 | 66
3/4-10 72|53 108 | 80 90 | 66 135]99 11887 129|195
7/8-9 116 |85 174128 1441106 216|159 209|154 177|131
1-8 1741128 261]192 216|159 3241239 504|371 755 | 557
11/2-6 600 | 443 1200 | 885 500 | 369 745|550 | 1859|1371 | 2789 | 2057
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Ek 1l

Ek I

Ek II

Goulds Pervane Montaj Aletini kullanarak 30 in¢ ve 36 in¢ Pervanenin
Takilmasi ve Cikarilmasi

5

T

Ek 97: Pervane montaj aleti

1.
1.

2.

30 ve 36 in¢ Pervanede Goulds Pervane Montaj Aletinin Kullanimi

Pervane kapagi ve mil rondelasinin ¢ikarildigindan emin olun.

Montaj aleti pervane plakasini (4) pervaneye, pervane plakasi kilit vidalari (10 veya 11)
ile sabitleyin.

Doner kaldirma halkasi (5) saat 12 konumunda olacak sekilde mili ¢evirin.

Bir ving ile, montaj aleti mesnedini (1) doner kaldirma halkasi (5) mesnet olugunda
olacak sekilde hareket ettirin.

Verilen vidalar (8) ve somunlar (6) ile plakayi (3) mesnede (1) takin.

Verilen vidalar (9) ve somunlar (7) ile montaj aleti gévdesini (2) pervane plakasina (4)
takin.

Verilen vidalar (13) ve somunlar (14) ile montaj aleti gévdesini (2) montaj aleti
mesnedine (1) takin.
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Ek Il

Ek 98: Montaj aleti dirsekteki pervaneye takilir

114 AF (6"-36") MXR Bearings Kurulum, Cahstirma ve Bakim Kilavuzu






Daha fazla bilgi edinmek ve bu belgenin en giincel
surimu icin internet sitemizi ziyaret edin:

http://www.gouldspumps.com

ITT

ENGINEERED FOR LIFE

Goulds Pumps Inc.

240 Fall Street

Seneca Falls, NY 13148
USA

© 2018 ITT Corporation ]
Orijinal talimatlar Ingilizcedir. Ingilizce olmayan tim talimatlar,
orijinal talimatlarin gevirileridir.

Form IOM.AF.6-36MXR.Bearings.tr-tr.2018-
02



	Giriş ve Güvenlik
	Giriş
	Güvenlik
	Güvenlik terminolojisi ve işaretleri
	Çevresel güvenlik
	Kullanıcı güvenliği
	Çalışma öncesi önlemler
	Çalışma esnasında alınması gereken önlemler
	Ex onaylı ürünlerin patlama potansiyeline sahip ortamlarda kullanımı için olan güvenlik düzenlemeleri
	Ürün onay standartları
	Ürün Garantisi

	Taşıma ve Depolama
	Teslimatın incelenmesi
	Paketi inceleyin
	Birimi inceleyin

	Taşıma talimatları
	Pompa taşıma
	Kaldırma yöntemleri

	Depolama talimatları
	Pompa saklama koşulları

	Kasadan / Kazıklardan Çıkarma

	Ürün Tanımı
	Genel Açıklama
	Ad plakası bilgisi

	Kurulum
	Kurulum öncesi
	Temel Gereksinimleri
	Alt taban Seviyelendirme
	Yay Montajlı Taban
	Yayı Yay Cebinden Çıkarma
	Boru desteği tasarımı gereksinimleri
	Pompanın borulara bağlanması
	Boruların bağlanması
	Tahrik Hizalama Prosedürleri
	V-Kayışı Sürücü (Kasnaklar)
	Dişli Sürücüsü (Kaplinler)

	Pervane Hizalama
	Pervaneyi (Tip 1) hizalayın
	Pervaneyi (Tip 2) hizalayın
	Pervane ile Salmastra/Mekanik Keçeyi hizalayın (Tip 3)
	Dönme Yönü Kontrolü
	Pervane hizalama çalışma sayfası

	Hizmete Alma, Başlatma, Çalıştırma ve Kapatma
	Başlatmaya hazırlık
	Pompayı çalıştırın
	Çalıştırma
	Pompanın kapatılması
	Son Hizalama

	Bakım
	Önleyici Bakım
	Bakım planı
	Rulman Bakımı
	Yağlamalı Rulmanlar
	Gres yağlamalı rulmanlar (sadece 6-18 inç boyutlar)

	Mil salmastrası bakımı
	Mekanik salmastra bakımı
	Paket salmastra kutusu bakımı

	Salmastralı Salmastra Kutusu
	Yalıtım Sıvısının Bağlanması
	Boğumlu Salmastralar
	Sökme
	Pompa Sökme Önlemleri
	Sökme önlemleri
	Kaplin korumasının sökülmesi
	Gerekli aletler
	Sürücünün / korumanın (v-kayışı konfigürasyonu) sökülmesi
	Geri çekmeli dirseği sökün (sadece gövde geri çekmeli tasarım)
	Gövdeli geri çekmeli dirseği sökün (sadece gövde geri çekmeli tasarım)
	Güç gövdesini dirsekten ayırın (sadece işlenmiş dirsek tasarımı)
	Astarı sökün (isteğe bağlı)
	Standart pervaneyi çıkarma
	Contalanmış pervanenin çıkarılması
	Opsiyonel adaptör ile mekanik keçeyi geri çıkarın (sadece gövde geri çekmeli tasarım)
	Mekanik Keçeyi Çıkarın (Sadece İşlenmiş Dirsek Tasarımı)
	Salmastralı kutuyu sökün (sadece gövde geri çekmeli tasarım)
	Salmastra Odasını Çıkarın (Sadece İşlenmiş Dirsek Tasarımı)
	Damlama kabının çıkarılması
	Rulman yatağını sökme
	Rulmanı çıkarın (1MXR-3MXR konfigürasyonu)
	Rulmanı çıkarın (4MXR-6MXR konfigürasyonu)
	Soğutma bobini (isteğe bağlı) gözlem camını / hava deliğini ve tapaları sökün.

	Montaj öncesi denetimleri
	Dirsek / yatak / astarı (isteğe bağlı) inceleme
	Pervane kanadını inceleyin
	Mili inceleme
	Mil rakorunu inceleme
	Mekanik salmastrayı / kısıtlayıcı burcu inceleyin
	Salmastra kutusunu inceleyin (sadece salmastralı pompalar)
	Rulman yatağını inceleme
	Rulmanların incelenmesi
	Boğumlu salmastralar ve O-ringler
	Kritik aksiyal akış boyutları ve toleransları
	Maksimum cıvata tork değerleri N-M | Ft-Lb

	Tekrar Monte Etme
	Soğutma bobini (isteğe bağlı) gözlem camını / hava deliğini ve tapaları yeniden takın.
	Dönen elemanın (1MXR-3MXR konfigürasyonları) yeniden takılması
	Dönen elemanın (4MXR-6MXR konfigürasyonları) yeniden takılması
	Rulman yatağını yeniden takma
	Damlama kabının yeniden takılması
	Salmastralı kutuyu geri takın (sadece gövde geri çekmeli tasarım)
	Salmastra Odasının Geri Takılması (Sadece İşlenmiş Dirsek Tasarımı)
	Opsiyonel adaptör ile mekanik keçeyi geri takın (sadece gövde geri çekmeli tasarım)
	Mekanik Keçenin Geri Takılması (Sadece İşlenmiş Dirsek Tasarımı)
	Sadece Döküm Geri Çekmeli Pompaların Yeniden Montajı
	Contalanmış pervanenin yeniden takılması
	Yalıtımlı pervaneyi geri takın (sadece gövde geri çekmeli tasarım)
	Geri çekmeli dirseği geri takın (sadece gövde geri çekmeli tasarım)
	Muhafazalı çıkarılabilir arka kısım dirseğinin yerleştirilmesi
	Çıkarılabilir arka kısım astarının (isteğe bağlı) yeniden kurulması

	İşlenmiş Geri Çekmesiz Pompaların Yeniden Montajı
	Dirseği geri takın (Sadece İşlenmiş Dirsek Tasarımı)
	Standart Pervaneyi Geri Takın (Sadece İşlenmiş Dirsek Tasarımı)
	Yalıtımlı Pervanenin Geri Takılması (Sadece İşlenmiş Dirsek Tasarımı)
	Pervaneyi Dirsekle hizalayın (Sadece İşlenmiş Dirsek Tasarımı)
	Mekanik Keçe Adaptörünü hizalayın ve Mekanik Keçeyi takın (Sadece İşlenmiş Dirsek Tasarımı)
	Salmastra Odasını hizalayın ve Salmastrayı takın (Sadece İşlenmiş Dirsek tasarımı)
	Mil muhafazasını geri takın (Sadece İşlenmiş Dirsek Tasarımı)
	Sürücünün / korumanın (v-kayışı konfigürasyonu) yeniden takılması
	Sürücünün / korumanın (doğrudan bağlantı konfigürasyonu) yeniden takılması



	Sorun giderme
	Pompa Sorun Giderimi

	Parça Listeleri ve Kesit Görünümler
	Kesit yüzeyi çizimi
	Üretim malzemeleri ve parça listesi
	Kesitsel, salmastralı AF, geri çekmesiz
	Kesitsel, mekanik keçeli AF, geri çekmesiz
	İşlenmiş dirsekler için parça listesi ve yapı malzemeleri
	MXR salmastra yapılandırmaları
	Ayrı gövdeli AF
	AF seçenekleri

	Ek
	Ek
	Rulman hizalama
	Maksimum cıvata tork değerleri N-M | Ft-Lb


	Ek II
	Ek II
	Goulds Pervane Montaj Aletini kullanarak 30 inç ve 36 inç Pervanenin Takılması ve Çıkarılması



