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Giris ve Glvenlik

Girig ve Guvenlik

Giris
Bu kilavuzun amaci
Bu kilavuzun amaci, agagidakiler icin gerekli bilgileri saglamaktir:
e Kurulum

e Calistirma
e Bakim

DIKKAT:

Bu kilavuzda belirtilen talimatlara uyulmamasi halinde kisisel yaralanma ve maddi hasar
meydana gelebilir ve garantiyi gecersiz kilabilir. Urltini kullanmadan énce bu kilavuzu
dikkatlice okuyun.

NOT:
ileride kullanmak tizere bu kilavuzu saklayin.

Diger bilgilerin talebi

Ozel stirimler, ek talimatlari iceren kitapciklar ile temin edilebilir. Ozel siiriim karakteristik-
leri ve modifikasyonlar icin satis s6zlesmesine bakin. Bu kilavuzda ya da satis belgelerin
iceriginde bulunmayan talimatlar, durum ya da olaylar i¢in, litfen en yakin ITT temsilcisi ile
iletisime gecin.

Teknik bilgi ya da yedek parca talebinde bulunurken, trin tarind ve kimlik kodunu
bildirmeyi unutmayin.

Guvenlik

UYARI:

* Operator, fiziksel yaralanmalari dnlemek igin pompalama ve uygun givenlik 6nlemle-
rinden haberdar olmalidir.

* Yaralanma veya 6lim tehlikesi. Basing barindiran her cihaz, asiri basing durumunda
patlama, parcalanma veya i¢erigini bosaltma ihtimaline sahiptir. Asiri basinci énlemek
icin gerekli tim onlemleri alin.

« Olum, ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Uniteyi kurmak, calistirmak veya
bakimdan gecirmek i¢in bu kilavuzda belirtilen yontemlerin haricinde herhangi bir
yontemin kullanilmasi yasaktir. Yasak metotlara ITT tarafindan temin edilmemis olan
parcalarin kullanimi ya da ekipmanda yapilan degisiklikler de dahildir. Bu ekipmanin
kullanimi ile ilgili herhangi bir sorunuz varsa, litfen kullanmaya baslamadan dnce bir
ITT temsilcisi ile iletisime gegin.

< Ciddi kigisel yaralanma riski. Itici pervanelere, pervanelere veya onlari tutan parcalara
IsI uygulamak, sikigan sivilarin aniden genlegsmesine ve sonug olarak gugli patlamala-
ra sebep olmasina neden olabilir. Bu kilavuzda birimlerin kabul edilen sékilme
yontemleri agikca belirtiimistir. Ve bu yontemlere uyulmasi gerekir. Bu parcalari
cikarmak igin, aksi bu kilavuzda acik bir sekilde belirtiimedikce, 1s1 uygulamayin.

« Pompa veya motor hasarli ya da kagak varsa, elektrik carpmasi, yangin, patlama,
toksik buhar atimi, fiziksel hasar ve ¢evresel hasar olusturma ihtimalleri nedeniyle
kullanilmamalilardir. Bu sorun giderilene veya onarilana kadar tniteyi ¢alistirmayin.

« Ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Kuru galistirma sonucunda pompa
icerisinde bulunan donen parcalar ile hareketsiz parcalar sikismaya sebep olabilir.
Kuru ¢alistirmayin.

« Olum, ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Yuksek 1si ve basing olusumu
patlama, parcalanma veya iceriklerin ortaya sacilmasina sebep olabilir. Emis ve/veya
bosaltim valfleri kapaliyken pompayi galistirmayin.
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Giris ve Glivenlik

DIKKAT:

* Yaralanma ve/veya maddi hasar riski. Pompanin uygun olmayan bir sekilde ¢alistiril-
masi asiri basing, asiri Isinma ve/veya kararsiz ¢calismaya sebep olabilir. Servis
uygulamasini, bir ITT temsilcisinin onayini almadan degistirmeyin.

Guvenlik terminolojisi ve igaretleri

Guvenlik mesajlari hakkinda

Uriiniin kullanimindan énce giivenlik mesajlarinin ve yonetmeliklerinin okunup anlanmasi
ve uygulanmasi hayati bir 5nem tasir. Asagidaki tehlikelerin 6nlenmesine yardimci olmak
icin yayinlanmiglardir;

¢ Kisisel yaralanmalar ve saglk sorunlari
« Uriin hasar
« Urlinun arizalanmasi

Tehlike seviyeleri

Tehlike seviyesi Gostergesi

Kacginiimadigi takdirde 6lim veya ciddi yaralan-
TEHLIKE: malara neden olacak tehlikeli durumu belirtir

Kacinilmadigi takdirde 6lim veya ciddi yara-
UYARI: lanmalara neden olabilecek tehlikeli durumu
belirtir

- Kacinilmadigi takdirde hafif veya orta siddetli
DIKKAT: yaralanmalara neden olabilecek tehlikeli du-
rumu belirtir

. » Kaginilmadigi takdirde olmasi muhtemel

NOT: ve istenmeyen durumlarin olusabilecegi
durumlar

» Kisisel yaralanma ile iliskisi olmayan bir
uygulama

Tehlike kategorileri
Tehlike kategorileri, tehlike seviyeleri altinda toplanirlar veya normal tehlike seviyesi
isaretlerinin yerlerine gecen 6zel isaretlerden olusurlar.
Elektriksel tehlikeler su isaret ile gdsterilirler:

Elektriksel Tehlike:

Bunlar, olusabilecek diger kategorilere érneklerdir. Normal tehlike seviyeleri altinda
toplanirlar ve yardimci isaretler ile desteklenebilirler:

« Ezilme tehlikesi
* Kesilme tehlikesi
e Ark parlamasi tehlikesi

Cevresel guvenlik

Caligma alani

Emisyonlardan kaginmak ve/veya farkina varmak igin ¢alisma alaninin her zaman temiz bir
yer olmasina 6zen gosterin.
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Atik ve emisyon dizenlemeleri
Atiklar ve emisyonlar icin olan asagidaki giivenlik dizenlemelerine uyun:
e TiOm atiklari uygun sekilde bertaraf edin.

« islenmis sivilarin bertarafini, yuriirliliikte olan cevresel diizenlemeler uyarinca gergek-
lestirin.

¢ Tasmig/D6kilmus olan sivilari giivenlik ve cevresel prosedirler uyarinca temizleyin.
¢ Cevresel emisyonlarin timuna, ilgili yetkililere bildirin.

Uriin, toksik kimyasallar veya niikleer radyasyon gibi herhangi bir sekilde kirlenmigse,

' UYARI:
° Urtini uygun sekilde dekontamine edilene kadar ITT'ye GONDERMEYIN.

Elektrik tesisati
Elektrik tesisati geri donuguim gereksinimleri igin bolgenizin elektrik sirketine bagvurun.

Geri doénusim talimatlari

Geri donisiim hususunda yerel yasa ve yonetmeliklere kesinlikle uyun.
Kullanici guvenligi

Genel guvenlik kurallari
Gegerli guvenlik kurallart:
e Calisma alanini her zaman temiz tutun.
¢ Calisma alanindaki gaz ve buharlardan olusan riskleri gz éntinde bulundurun.

« Elektrik tehlikelerini g6z éntinde bulundurun. Elektrik carpmasi risklerini ve ark
parlamasi tehlikelerini g6z dninde bulundurun.

« Her zaman bogulma, elektriksel kazalar ve yanik olugsumu riskini g6z éniinde
bulundurun.

Guvenlik ekipmani

Guvenlik ekipmanlarint ilgili Ureticilerin talimatlari uyarinca kullanin. Calisma alaninda
asagidaki guvenlik ekipmanlarini kullanin:

o Kask

e Koruyucu gozlukler; tercihen yandan kalkanli
e Koruyucu botlar

e Koruyucu eldivenler

¢ Gaz maskesi

« isitme koruyucu

« ik yardim cantasi

¢ Gluvenlik cihazlar

Elektrik baglantilari

Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi, tlke, sehir
ve yerel yonetmelikler uyarinca yapilmalidir. Bu gereksinimler ile ilgili daha fazla bilgi i¢in,
elektrik baglantilari igin ayrilmis olan bolimlere bakin.

Caligma 6ncesi dnlemler
Uriin Gizerinde ya da uriin ile baglantili bir calismaya baslamadan énce asagidaki giivenlik
onlemlerini inceleyin:

« Calisma alaninin etrafina parmaklik gibi uygun bir bariyer konumlandirin.
e Tum givenlik muhafazalarinin yerlerinde ve giivenli durumda olduklarindan emin olun.

¢ Ekipmanin, asiri sicakliklarda ¢calisma durumunda bile yeterli yalitima sahip oldugun-
dan emin olun.

¢ Tesis acil durum c¢ikiglarini, g6z banyosu istasyonlarini, acil durum duslarini ve
tuvaletlerini tantyin.
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+ Uzerlerinde calismaya baglamadan énce tiim sistemin ve pompa bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.

¢ Yeterli kagma alaninizin oldugundan emin olun.

« insanlarin yaralanmamasi veya ekipmana hasar gelmemesi icin {iriiniin devrilmeyece-
ginden ya da diismeyeceginden emin olun.

¢ Kaldirma techizatinin iyi durumda oldugundan emin olun.

« Gerektiginde kaldirma kemeri, emniyet halati ve nefes alma cihazi kullanin.
« Uruiniin iyice temiz oldugundan emin olun.

e Calisma alaninda zehirli gazlarin olmadigindan emin olun.

+ ik yardim ¢antasinin kolay erisilebilir bir yerde oldugundan emin olun.

¢ Servis igslemine gecmeden énce tim elektriksel baglantilari ve giici kesin.

 Elektrikli el aletleri ve kaynak/lehim makineleri kullanmadan dnce patlama riskini
degerlendirin.

Cildinizi ve gb6zlerinizi yikayin

1. Kimyasallarin ya da tehlikeli sivilarin, gézleriniz ya da cildiniz ile temas etmesi
durumunda, asagidaki prosedurleri takip edin:

Kosul Eylem

Gozde kimyasal ya da tehli-
keli sivi temasi

Parmaklarinizla g6z kapaklarinizi agik tutun.

GoOzlerinizi gbz yikama ilaci ya da normal su ile en az 15
dakika slreyle yikayin.

Tibbi yardim alin.

Ciltte kimyasallar ya da tehli-

- c Kirlenmis elbiseleri ¢ikarin.
keli sivilar ile temas

Cildi su ve sabun ile en az 1 dakika kadar yikayin.
Gerekirse tibbi yardim alin.

Wk (W NP

Uriin onay standartlari

Duzenli standartlar

UYARI:

Cevre icin uygun olmayan ekipmanlar kullaniimasi ategslemeye ve/veya patlamaya sebep
olabilir. Pompadaki kod siniflandirmalarinin, ekipmani kurmayi planladiginiz spesifik ortam
ile uyumlu oldugundan emin olun. Uyumlu degillerse, ekipmani kullanmayin ve devam
etmeden ITT temsilciniz ile temasa gegin.

Tim standart Urlinler Kanada'da CSA ve Amerika Birlesik Devletleri'nde UL standartlarina
g6re onaylanir. Takrik Uinitesi koruma derecesi IP68'i takip eder. Standard IEC 60529'a
g6re azami batma (daldirma) icin isim levhasina bakin.

Motorlarin tim elektrik derecelendirmeleri ve performansi IEC 600341 ile uyumludur.

Ex onayli Gridnlerin patlama potansiyeline sahip ortamlarda kullanimrigin
olan guvenlik dizenlemeleri

ATEX aciklamasi

Uyum ydnergeleri

ATEX direktifleri, Avrupa'da elektrikli ve elektrikle calismayan ekipmanlar i¢in zorunlu olan
teknik ozelliklerden olusur. ATEX, potansiyel olarak patlayici ortamlarin kontroll ve bu
ortamlarda kullanilacak ekipman ve koruma sistemlerinin standartlari ile ilgilidir. ATEX
gereklilikleri sadece Avrupa ile sinirli degildir. Bu yonergeler, potansiyel olarak patlayici
olan tim ortamlarda kurulu olan ekipmanlar igin gecerlidir.

Uyum, pompa sadece kullanim amaci sinirlari dahilinde (6rnegin hidrolik arahdi dahilinde)
kullanildiginda yerine getirilmis olur. Servis kosullari, yetkili bir ITT temsilcisinin onayi
olmadan degistiriimemelidir. Anti-grizu pompalarin kurulumu ya da bakimi yapilirken,
asagidaki talimatlara uyun:

¢ ATEX onayl ekipmanin kurulumunu, her zaman direktifler ve gecerli standartlar (IEC/
EN 60079-14) uyarinca gergeklestirin.
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e Ulusal elektrik yonetmelikleri (ANSI/NFPA 70—2005) uyarinca tehlikeli olarak siniflan-
dinlan ortamlarda anti-grizu Urtinlerin kurulumunu gergeklestirmeyin.

UYARI:

Ciddi kisisel yaralanma riski. ltici pervanelere, pervanelere veya onlari tutan parcalara 1si
uygulamak, sikisan sivilarin aniden genlesmesine ve sonug olarak giic¢li patlamalara
sebep olmasina neden olabilir. Bu kilavuzda birimlerin kabul edilen sdkilme yéntemleri
acikca belirtiimistir. Ve bu yontemlere uyulmasi gerekir. Bu parcgalari ¢ikarmak igin, aksi bu
kilavuzda acik bir sekilde belirtimedikce, 1s1 uygulamayin.

Bu gerekliliklerle ilgili, kullanim amaciyla ilgili sorularinizin olmasi durumunda ya da
ekipmanda degisikliklerin yapilmasi gerektigi durumlarda isleminize devam etmeden 6nce
bir ITT temsilcisi ile iletisime gegin.

Personel gereklilikleri

ITT, egitimsiz ya da yetkisiz personel tarafindan yapilan tum ¢alismalarda sorumluluk kabul
etmez.

Ex onayl drtinlerin potansiyel olarak patlayici ortamlardaki personel gereklilikleri agagidaki
sekildedir:

. @Uri‘m tzerinde yapilacak her calisma, sertifikali elektrik teknisyenleri ve ITT
tarafindan yetkilendirilmis teknisyenler tarafindan yapilmalidir. Patlayici ortamlarda
yapilan kurulumlar igin 6zel kurallar gecerlidir.

. @TUm kullanicilar tehlikeli alanlardaki elektrik akimi riski, mevcut gazin/buharin
fiziksel ve kimyasal karakteristikleri hakkinda bilgiye sahip olmak zorundadirlar.

. @Ex onayli Uriinlerde yapilan tim bakim calismalari, uluslararasi ve ulusal standart-
lar (6rnegin IEC/EN 60079-17) uyarinca yapilmahdir.

Uriin ve driinin kullanim kosullari

Ex onayl drtinlerin potansiyel olarak patlayici ortamlardaki trtin ve Grintn kullanim
kosullari agagidaki sekildedir:

« Uruini sadece kiinyesinde belirtilen onayh motor verileri uyarinca kullanin.

« Exonayl Uriin, normal ¢calistirma esnasinda kuru ¢alistinimamalidir. Servis ve
inceleme esnasinda kuru ¢alistirma, sadece siniflandinimis alanin disinda yapilabilir.

* Pompa, gerekli hazirliklar yapilmadan asla ¢alistirilmamalhdir.

« Urln Gzerinde calismaya baslamadan énce Griiniin ve kontrol panelinin elektrik
almamasi icin, gi¢ kaynagi ve kontrol devreleri ile arasinda baglantisinin olmadigin-
dan emin olun.

« Uruine giic gidiyorken ya da patlayici gazlarin oldugu ortamlarda tiriinii agmayin.

¢ Termal temaslarin koruma devrelerine Griiniin sinifi uyarinca baglandigindan emin
olun.

¢ 0 Alaninda kurulmus olmasi durumunda, seviye diizenleyicinin yanindaki otomatik
seviye kontrol sistemi icin kendinden glvenlikli devreler gereklidir.

¢ Baglanti elemanlarinin egilme gerilimi, onayl ¢izimlere ve trtiniin teknik 6zelliklerine
uygun olmahdir.

e ITT tarafindan yetkilendirilmis bir temsilcinin onay! olmadan ekipmanda degisiklik
yapmayin.

« Sadece ITT tarafindan yetkilendirilmis bir temsilci tarafindan saglanan parcalar
kullanin.

Gozetlenecek ekipman

Guvenligi artirmak igin, durum gozetleyen cihazlar kullanin. Durum gozetleyen cihazlara
asagidakiler dahildir fakat bu cihazlar bunlarla sinirli degildir:

¢ Basing gostergeleri

o Akis Olger

* Seviye gostergeleri

¢ Motor yuki okumalari
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Giris ve Glivenlik

Sicaklik algilayicilar

¢ Rulman monitori

e Kacgak monitori

¢ PumpSmart kontrol sistemi

Uriin Garantisi

Kapsama
ITT, su kosullarda ITT drlnlerindeki arizalari ¢ozer:
« Arizalar tasarim, malzeme ya da isclikteki hatalardan kaynaklanir.
« Arizalar, garanti siresi icinde bir ITT temsilcisine bildirilir.
« Uriin, bu kilavuzda agiklanan kosullar altinda kullanilir.
« Urundeki izleme ekipmani diizgiin baglanmig ve kullanimda.
e Tim servis ve onairm isleri ITT-yetkili personeli tarafindan yapilir.
e Orijinal ITT parcalar kullanihr.

e Sadece ITT'nin izin verdigi Ex-onayl yedek paraca ve aksesuarlar Ex-onayl utrlnlerde
kullanilir.

Sinirlamalar

Garanti bu durumlarin neden oldugu arizalari kapsamaz:
¢ Yetersiz bakim
¢ Yanlis kurulum
¢ ITT'ye danigiimadan drinde ve kurulumda yapilan modifikasyon veya degisiklikler
¢ Yanlis yapilan onarimlar
* Normal asinma ve yipranma

ITT su durumlar igin hi¢bir sorumluluk kabul etmez:
e Yaralanmalar
* Maddi hasarlar
« Ekonomik kayiplar

Garanti iddiasi

ITT drdnleri, givenilir galisma ve uzun 6mir sunmasi beklenen yiksek kaliteli Grtnlerdir.
Ancaki bir garanti talebi ortaya ¢ikarsa, ITT temsilcinize bagvurun.
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Tasima ve Depolama

Tasima ve Depolama

Teslimatin incelenmesi

Paketi inceleyin
1. Teslimatta paketi, hasarli ya da eksik 6geler ihtimali nedenleriyle inceleyin.
2. Faturaya ve nakliye makbuzuna hasarli ya da eksik olan 6geleri not edin.
3. Herhangi bir eksik/hasar olmasi durumunda nakliye sirketine talep bildiriminde bulunun.
Urln bir distributérden alinmigsa, direkt olarak distribtdre talep bildiriminde bulunun.

Birimi inceleyin
1. Uriinden paketleme malzemelerini ayirin.
Tum paketleme malzemelerini yerel dizenlemelere uygun sekilde bertaraf edin.

2. Uriini, parcalarinda hasar ya da eksik olma ihtimaline karsin inceleyin.

3. Varsa, urindn vidalarini civatalarini ve kemerlerini s6kerek paketleme materyalinden
ayirn.

Civi ve kayiglar ile calisma yaparken kendi guivenliginiz icin dikkatli olun.
4. Herhangi bir sorun olmasi halinde satis temsilciniz ile iletisime gegin.

Tasima talimatlari
Pompa kullanim

UYARI:

Uniteleri diisiirmek, yuvarlamak veya devirmek ya da farkh sok yiiklerine maruz birakmak
maddi hasara ve kisisel yaralanmaya sebep olabilir. Kaldirma ve tagsima islemleri
esnasinda unitenin desteklendiginden ve guvenli oldugundan emin olun.

DIKKAT:

Uygun olmayan kaldirma araglarinin kullanimi sonucunda yaralanma veya ekipman hasari
riski. Kaldirma araglarinin (zincir, kayis, forklift, ving vs.) gerekli kosullara uygun olmasina
dikkat edin.

Kaldirma yontemleri

UYARI:

« Ciddi yaralanma veya ekipman hasar riski. Agir ekipmanlari gtivenli bir sekilde
tasimak i¢in uygun kaldirma araglarinin kullaniimasi sarttir. Kullanmig oldugunuz
araclarin gecerli tim yonergelere ve standartlara uygun olmasina dikkat edin.

* Guvenli kaldirma noktalari bu kilavuz dahilinde agik¢a belirtiimistir. Ekipmani kaldir-
mak i¢in yalnizca bu noktalarin kullaniimasi biyik énem tasir. Pompalardaki dahili
kaldirma halkalar ya da g6zl civatalar ve motor bilesenleri sadece ilgili bilesenleri
kaldirmak icin kullaniimahdir.

« Agir ekipmanlari kaldirmak ve tagimak ezilme tehlikesi olusturur. Kaldirma ve tagima
islemleri esnasinda dikkatli olun ve her zaman Kisisel Koruyucu Ekipman (¢elik burunlu
ayakkabilar, eldivenler vs. KKE) kullanin. Gerektiginde yardim alin.

Tablo 1: Yontemler

Pompa tipi Kaldirma ydntemi

Kaldirma kollari olmayan ¢iplak |Govde, flans ya da sase gibi saglam noktalara duzgiin sekilde

bir pompa baglanmis uygun bir kayis kullanin.

Kaldirma kollari olan ¢iplak bir |Pompayi kollardan tutarak kaldirin.

pompa

Tabandan monteli pompa Pompa gévdesinin altindan ve tahrik Gnitesinden ya da taban
raylarinin altindan gegirilmis kayislar kullanin.
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Tasima ve Depolama

Ornekler

Ek 3: Uygun kaldirma yéntemi érnegi
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Tasima ve Depolama

Ek 4: Dik acili Gstten monteli motorlu pompaicin uygun kaldirma yéntemi érnegi

Depolama talimatlari

Pompa saklama kosullari
Depolama gereksinimleri Uniteyi saklama surenize baglidir. Normal ambalaj sadece Uniteyi

sevkiyat sirasinda korumak icindir.

Saklama siresi

Saklama gereksinimleri

Alimda/kisa dénemli (alti aydan kisa)

« Kapal ve kuru bir yerde saklayin.

« Uniteyi kir ve titresimlerden uzak bir yerde
saklayin.

Uzun donem (alti aydan fazla)

» Kapal ve kuru bir yerde saklayin.

« Uniteyi 1s1, kir ve titregimlerden uzak bir
yerde saklayin.

e En az i¢ ayda bir mili elinizle dort bes kez
cevirin.

Rulman ve iglenmig yiizeylerin bakiminin iyi sekilde yapilmasini saglayin. Uzun donemli
depolama proseddirleri i¢in tahrik birimi ve kaplin Ureticilerine bagvurun.

ilk tinite siparisinde uzun dénem segenegini de satin alabilir ya da (initeler sahaya geldikten
sonra bunu uygulayabilirsiniz. Yerel ITT satig temsilcinize basvurun.

Donmaya Dayaniklilik

Tablo 2: Pompanin dondugu veya donmadigi durumlar

Durum

Kosul

Calistiginda

Donmaya dayanikhdir.

Bir siviya daldirldiginda

Donmaya dayanikhdir.

Bir sividan donma derecesinin altindaki sicakliga

¢ikarildiginda

Pompa dislisi donabilir.
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Uriin Tanimi

Uriin Tanimi

Genel aciklama 3700

Uriin tanimi

Model 3700, API Standardi 610 10. Baski (ISO 13709) gereksinimlerini karsilayan yuksek
basingl, yuksek sicaklikli, santrifijli pompadir.

Ek 5: 3700 pompasi

Govde

Govde orta hata monte edilmis bir tasarimdir. Conta tamamen sinirlandiriimistir.

Standart flanglar dis ¢ekilmis faturali ANSI Sinifi 300 flanslardir. Asagdidaki flanglar da
kullanilabilir:

¢ ANSI Sinifi 300 dis ¢ekilmis duz yizlu flang
¢ ASME Sinifi 300 halka baglanti
* ANSI Sinifi 600 dig ¢ekilmis duiz yuzlu flang
¢ ASME Sinifi 600 halka baglanti

Cark
Flans Y6nu
e Ugtan Emmeli (3700/3700LF/3703)
+ Ustten Emmeli (3710)

Pervane tamamen kapalidir ve bir mille tahrik edilir. Asagidaki parcalarda biri eksenel
hareketi 6nler:

« Kilit pullu pervane civatasi
« Kilit ayar vidali pervane

Tablo 3: Cark
3700/3710 3700LF/3703
Kapal Pervane Yari Acik Pervane

Sizdirmazhik 6gesi haznesi kapagi
Sizdirmazlik 8gesi haznesi kapagi mekanik sizdirmazlik 6gelerinin gelismis performansi
icin AP1 682 3. Baski boyutlarini kargilar.

Gucg ucu
GUc¢ ucu asagidaki 6zelliklere sahiptir:
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Uriin Tanimi

« Standart bilezikli yagla yaglanmig rulmanlar
¢ Glc¢ ucunda labirent sizdirmazlik 6gesi

« istege bagli saf ve temizleme yagi puskirtmeli yaglama (bilezikli yaglamadan yag
puskirtmeye donistirmek icin makinede yapilan bazi islemler gerekir)

Mil
Standart mil API 610 11. Baski (ISO 13709) élcitine uyacak sekilde makinede islenmis ve
zimparalanmistir.
Rulmanlar
Rulman tipi Ozellikler
I (radyal) « Tek sirall, derin oluklu bilyeli rulmandan
olusur

e Sadece radyal yiki tasir
* Govdede eksenel olarak, serbest durur

Dis (baski) « Arka arkaya monte edilmig, tek sirali, agisal
temasli bilyeli rulman cifti kullanan, iki acisal
temasli bir rulmandan olugur

» Desteklenmis ve mile kilitlenmigtir

* Bu, rulmanin radyal yikleri ve baski yuklerini
tasimasina izin vermesi igin rulman yatagin-
da tutulur

Tam tertibatlar endistri standartlarina uyacak sekilde, makinede, duyarli olarak islenmistir.

Taban plakasi

Uretilen celik taban plakasi, pompa, siiriicii ve aksesuarlari API-610 11. Baski (ISO 13709)
gereksinimlerine gore destekler.

Donis yonu
Mil, glic ucundan bakildiginda saat yoninun tersine déner.

Isim plakasi bilgisi

Siparis icin dnemli bilgiler
Her pompanin kendisi hakkinda bilgiler veren isim plakasi vardir. isim plakasi pompa
gOvdesi Uzerindedir.
Yedek parcalari siparis ederken bu pompa bilgilerini tanimlayin:
¢ Model
e Boyut
e Seri numarasi
» Gerekli pargalarin kalem numaralari

Kalem numaralari yedek parca listesinde bulunabilir.

Genel bilgiler icin pompa goévdesindeki isim plakasina bakin. Kalem numaralari igin Parca
Listesine bakin.

isim plakasi tipleri

isim plakasi Aciklama

Pompa govdesi Pompanin hidrolik 6zellikleri hakkinda bilgiler saglar.

Pompa Pompa boyutu i¢in formiil: Tahliye x Emme - in¢ olarak Nominal Maksimum Cark Capi.
(Ornek: 2x3-8)

ATEX Pompa Unitenizde, pompa, taban plakasi veya tahliye kafasi izerinde bir ATEX plakasi bulunabilir.
Isim plakasi, bu pompanin ATEX spesifikasyonlari hakkinda bilgi saglar.

IECEX Pompa Uniteniz, pompa ve/veya taban plakasina takil agagidaki IECEx isim plakasina sahip olabilir.
Isim plakasi, bu pompanin IECEXx spesifikasyonlari hakkinda bilgi saglar.
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Uriin Tanimi

Pompa govdesindeki isim plakasi ingiliz birimlerini kullanir

Ek 6: Pompa gdvdesindeki isim plakasi ingiliz birimlerini kullanir

isim plakasi alani

Aciklama

MODEL Pompa modeli

SIZE Pompa boyutu

FLOW Dakikada galon olarak anma pompa akigi
HEAD Fit olarak anma pompa basgi

RPM Dakikada devir olarak anma pompa hizi

HYDRO PRESS

inc kare basina pound olarak 100°F'te basing

MAX. DES. WORKING PRESS

ing kare basina pound olarak °F sicakhiginda maksimum galisma basinci

SIN Pompanin seri numarasi

CONT./ITEM NO. Musteri s6zlesmesi ya da kalem numarasi
IMP. DIA. Nominal ¢ark capi

MAX. DIA. Maksimum cark ¢api

STD. DIM. Standart ANSI boyutsal kodu

MAT'L Yapim malzemesi

Metrik birimlerin kullanildigi pompa goévdesindeki isim plakasi

Ek 7: Metrik birimler - pompa g6évdesindeki isim plakasi

isim plakasi alani

Aciklama

MODEL Pompa modeli

SIZE Pompa boyutu

FLOW Dakikada galon olarak anma pompa akisi
HEAD Fit olarak anma pompa basi

RPM Dakikada devir olarak anma pompa hizi

HYDRO PRESS

Santimetre kare bagina kilogram olarak 38°C'de hidrostatik basing

MAX. DES. WORKING PRESS

Santimetre kare bagina kilogram olarak °C sicakliginda maksimum ¢alisma basinci

SIN Pompanin seri numarasi

CONT./ITEM NO. Musteri s6zlesmesi ya da kalem numarasi
IMP. DIA. Nominal ¢ark ¢api

MAX. DIA. Maksimum cark capi

STD. DIM. Standart ANSI boyutsal kodu

MAT'L Yapim malzemesi
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Uriin Tanimi

Rulman goévdesindeki isim plakasi

ATEX isim plakasi

Ek 8: Rulman govdesindeki isim plakasi
Tablo 4: Rulman gdvdesindeki isim plakasinin aciklamasi

isim plakasi alani Aciklama

BRG. O. B. Dis rulman gosterimi
BRG. I. B. i rulman gosterimi

SIN Pompanin seri numarasi
LUBE Yaglayici, yag veya gres

ATEX sinifi bir ortamda kullanim i¢in onaylanmis tim pompalama Uniteleri (pompa, conta,
esnek baglanti, motor ve pompa aksesuarlarr), pompaya veya monte edildigi alt tabana
tutturulmus bir ATEX etiketi ile tanimlanir. Tipik bir etiket soyledir:

€O,

2GDT4

Ek 9: ATEX nameplate

isim plakasi alani Aciklama

I Grup 2

2 Kategori 2

G/D Gaz ve toz bulundugunda kullanin

T4 Sicakhk sinifi

Tablo 5: Sicaklik sinifi tanimlamalari

Kod °C | °F olarak maksimum izin |°C | °F olarak minimum izin
verilebilir ylizey sicakhigi verilebilir ylizey sicakhgi

Tl 450 | 842 372|700

T2 300|572 2771530

T3 200|392 177|350

T4 135|275 113|235

T5 100|212 Secenek yok

T6 85185 Secenek yok

UYARI:

Cevre icin uygun olmayan ekipmanlar kullaniimasi ateslemeye ve/veya patlamaya sebep
olabilir. Pompadaki kod siniflandirmalarinin, ekipmani kurmayi planladiginiz spesifik ortam
ile uyumlu oldugundan emin olun. Uyumlu degillerse, ekipmani kullanmayin ve devam
etmeden ITT temsilciniz ile temasa gegin.

Ekipman Gzerinde isaretlenmis kod siniflandirmasi, ekipmanin kurulacagi belirlenmis
alanla uyumlu olmalidir. Uyumlu degilse, ekipmani kullanmayin ve devam etmeden énce
ITT temsilciniz ile temasa gecin.
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Kurulum

Kurulum

On Kurulum

Onlemler

UYARI:

. @ Patlayici olabilecek bir ortama takilirken, motorun uygun sekilde onaylandigindan

emin olun.

. @ Takilan tim ekipmanlarin beklenmeyen statik elektrik bogsalmasina karsi uygun
sekilde topraklanmasi gerekir. Bu bosalmalar ekipman hasari, elektrik carpmasi ve
ciddi yaralanmaya sebep olabilir. Toprak telinin diizgin baglandigini test edin.

NOT:

« Elektrik baglantilari, sertifikal elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi, tlke,
sehir ve yerel yonetmelikler uyarinca yapiimalidir.

¢ Uygun bir kurulum icin yetkili bir ITT temsilcisinin denetimi 6nerilir. Aksi takdirde
performans disust ya da ekipman hasari olusabilir.

Pompa konumu talimatlari

Talimat

Aciklama/yorum

Pompayi sivi kaynagina olabildigince
yakin tutun.

Bu durum strtiinmeyi azaltir ve emis borusunu olabildigince
kisa hale getirir.

Pompa cevresindeki boslugun yeterli
oldugundan emin olun.

Bu durum, havalandirma, kontrol, bakim ve servisi kolaylas-
tirir.

Halat takimi gibi bir kaldirma ekipmani-
na ihtiyaciniz varsa, pompa tzerinde
yeterli bosluk oldugundan emin olun.

Bu durum, kaldirma ekipmanini uygun sekilde kullanmayi
ve bilesenleri glivenli bir yere guivenli sekilde ¢ikarip gotir-
meyi kolaylastirir.

Yagmur, sel ve dondurucu sicakliklar-
dan 6tlrd Uniteyi olsabilecek su hasar-
larindan koruyun.

Baska bir sey belirtimemisse bu gecerlidir.

Sistem uygun boyutlu glivenlik aygitlari
ve kontrol aygitlari barindirmiyorsa
ekipmani kapali sistemlere kurmayin ve
calistirmayin.

Kabul edilebilir aygitlar:
» Basing emniyet valfleri
» Basingli tanklar
» Basing kontrolleri
» Sicaklik kontrolleri
e Akis kontrolleri

Sistem bu aygitlari icermiyorsa, pompayi ¢alistirmadan
once sorumlu olan mithendis ya da mimara danigin.

istenmeyen guriltil ve titresimin varligi-
ni da hesaba katin.

Gurultd ve titresim emilimi icin en iyi pompa konumu altta
toprak katmanin oldugu beton bir zemindir.

Pompa konumu tavanda ise, olasi gu-
rultd iletimini azaltmak icin 6zel uyarilari
dikkate alin.

Bir glrdltd uzmanina danisin.

Temel gereksinimleri

« Temelin agirhgi, pompa, suriici, taban plakasi ve yardimcilarin toplam agirhginin t¢

katindan az olmamalidir.

« Temel civatalarini siktiginizda gerilme ve yamulmay 6nlemek icin diiz ve byuk bir

beton temel saglayin.
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Kurulum

Kovan tipi civatalar
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Aciklama
Taban plakasi
Simler

Temel

Kovan

Havuz

, |Civata

S o e

Ek 10: Kovan tipi civatalar

J-tipi civatalar

1
Z / 7
5
P - _
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Oge |Aciklama
1. |Taban plakasi
2. |Simler veya kamalar
3. |Temel
4. |Havuz
5. |Civata

Ek 11: J-tipi civatalar

Taban plakasi montaj proseddrleri

Taban plakasinin montaj icin hazirlanmasi

Bu proseddr, taban plakasi, temel tasarimi ve kurulum yontemleri hakkinda temel bilgiye

sahip oldugunuzu varsayar. Taban plakasini har¢clamadan 6nce, API RP 686/ PIP REIE

686 gibi sanayi standardi prosedurleri ya da bu proseduri takip edin.

1. Harg ile temas halinde olacak olan tiim taban plakasi yiizeylerinin, toz, yag ve kir gibi
kirliliklerden arinmis oldugundan emin olun.

2. Harg ile temas halinde olacak olan tim taban plakasi yiizeylerini 6zenle temizleyin.
Kalinti birakmayacak temizlik malzemeleri kullanin.
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Kurulum

NOT:
« Harg ile temas eden taban plakasi yiizeylerini kumlama ile temizlemeniz ve
ardindan bu yuzeyleri harg ile uyumlu bir astar boya ile boyamaniz gerekebilir.
Kumlama 6ncesinde tim ekipmanlari ¢ikardiginizdan emin olun.

NOT:

Dogru seviye ayarlamayi saglayabilmek icin montaj ayaklarinin camur ve tozdan
tamamen arindirildigindan emin olun. Aksi takdirde diistk performans elde
edilebilir ya da ekipman hasari olusabilir.

3. Tum islenmis ylzeylerin; capak, pas, boya ya da diger kir tirlerinden arindirildigindan

Temelin montaj |
1.

5.

emin olun.
Gerekmesi durumunda capaklari gidermek igin honlama tasi kullanin.

¢in hazirlanmasi

Gozenekleri ve zayif betonu gidermek icin temelin tst kismini, en az 25.0 mm | 1.0 ing
olarak inceltin.

Pnomatik bir ¢ceki¢ kullanirsaniz yizeyin, yagd ya da diger nem kaynaklari ile
kirlenmediginden emin olun.

NOT:
Deler c¢ekic gibi agir aletler kullanarak temelde ¢atlak olugturmayin. Bu, Temelin yapisal
batinlagine hasar verebilir.

Temel civata deliklerinden ve kovanlarindan su ve kalintilari giderin.

Taban plakasi kovan tipi civatalar kullaniyorsa, kovanlari baglayici olmayan ve
sekillendirilebilen bir materyal ile doldurun. Harcin kovanlara girmesini engellemek igin,
kovanlar kece ile koruyun.

Ankraj civatalarina harcin yapismasini 6nlemek icin, ankraj civatalarinin agikta kalan
kisimlarina cila macunu gibi bag olusmasi 6nleyen bir bilesim uygulayin.

Yag veya sivi cila kullanmayin.

Harg Ureticisi tarafindan dneriliyorsa, temel ylizeyine uygun bir primer uygulayin.

Kaldirma contalariile taban plakasini takin

Ger

ekli aletler:
Kayganlagtirici bilesen
Kaldirma contalari
Cubuk stogu

iki su diizeci

Bu prosedir, 6zel Uretilmis celik taban plakasi ve avantajli taban plakasi igin gecerlidir.

1.

2.

Kaldirma contalarina kayganlastirici bilesen uygulayin.

Bu bilesen, har¢lamanin ardindan contalarin ¢ikariimasini kolaylastirir.

Taban plakasini temel civatalarina dikkatlice indirin ve su adimlari gerceklestirin:

a) Plakalari cubuk stogundan kesin ve gerilim yigilimlarini azaltmak icin plakalarin
kenarlarina pah kirin.

b) Plakalar kaldirma contalari ile temel ylzeyinin arasina koyun.

c) Taban plakasini temel Gizerine kaldirmak icin kdselerdeki dort kaldirma contasini
kullanin.
Taban plakasi ile temel yuzeyi arasindaki mesafenin 19 mm | 0,75 ing ile 38 mm |
1,50 in¢ arasinda oldugundan emin olun.
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d) Orta kaldirma contalarinin henuiz temel yiizeyine temas etmediginden emin olun.

[ 7 2

n
D]
o

:

Kaldirma contasi
Taban plakasi
Temel

4. |Plaka

Oge |Aciklama
1.
2.
3.

Ek 12: Kaldirma contalari

Tabhrik birimi montaj ayaklarinin seviyesini ayarlayin:

NOT:

Dogru seviye ayarlamayi saglayabilmek igin montaj ayaklarinin gamur ve tozdan
tamamen arindinldigindan emin olun. Aksi takdirde diisik performans elde edilebilir ya
da ekipman hasari olusabilir.

a) Seviye dizecini boylamasina iki ayaktan birine koyun.

b) Seviye duzecini boylamasina iki ayagdin uclari boyunca koyun.

¢) Tabanlarin seviyesini koselerdeki dort kaldirma contasini ¢evirerek ayarlayin.
Seviye diizeci degerlerinin hem boylamasina hem de ¢apraz olarak olabildigince
sifir olmasina dikkat edin.

Temel ylizeyinde plakalarinda kalacak sekilde orta kaldirma contalarini asagi cevirin.

Pompa montaj ayaklarinin seviyesini ayarlayin:

NOT:

Dogru seviye ayarlamayi saglayabilmek icin montaj ayaklarinin gamur ve tozdan
tamamen arindinldigindan emin olun. Aksi takdirde diisiik performans elde edilebilir ya
da ekipman hasari olusabilir.

a) Seviye dizecini boylamasina iki ayaktan birine koyun.

b) Diger seviye diizecini iki ayadin ortasina konumlayin.

c) Tabanlarin seviyesini koselerdeki dort kaldirma contasini gcevirerek ayarlayin.
Seviye diizeci dederlerinin hem boylamasina hem de ¢apraz olarak olabildigince
sifir olmasina dikkat edin.

Temel civatalarinin somunlarini elle sikin.

Tahrik birimi montaj ayaklarinin diizluguni kontrol edin. Gerekirse kaldirma contalarini

ve temel civatalarini ayarlayin.

Dogru seviye dl¢cimi azami 0,167 mm/m | 0,002 in¢/fit degerinde olmahdir.

Taban plakasinin bir ucundan diger ucuna olan toplam maksimum sapma 0,38 mm |
0,015 in¢ de@erindedir.

Pompanin, tahrik Gnitesinin ve kuplajin kurulumu

1.
2.

3.

Pompayi taban plakasinin tGstine monte edin ve sikin. Uygun civatalar kullanin.
Tahrik Unitesini agsagidakine mote edin taban plakasi. Uygun civatalar kullanin ve el ile
sikin.

Kuplaji kurun.
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Kuplaj dreticisinin kurulum talimatlarina bakin.

Pompa-tahrik birimi hizalamasi

Onlemler

UYARI:

« Tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve giictiniin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya dlimlerle sonuglanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim iglemini
gerceklestirmeden 6nce tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarini ve giicini kesin.

 Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tiim uluslararasi, tlke,
sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmaldir.

« llgili talimat ve éneriler icin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve igletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.

Hizalama yontemleri
Uc yaygin hizalama yontemi su sekildedir:
« ibreli gosterge
e Ters ibreli gosterge
* Lazer

Ters ibreli gbsterge ya da lazer yontemlerini kullanirken ekipman dreticisinin talimatlarini
takip edin. Ibreli gosterge kullanimi icin detayl talimatlar bu boélimde verilmistir.

Hizalama dentimleri

Hizalama denetimlerinin yapiima zamani
Su kosullarda hizalama denetimlerini yapmalisiniz:
« islem sicakhigi degisimleri.
« Boru tesisatindaki degisimler.
¢ Pompa bakimi sonrasi.

Hizalama denetimi tipleri

Kontrol tipi Kullanildiginda

ilk hizalama (soguk hizalama) |isletim éncesinde pompa ve tahrik Uinitesi ortam sicakligindayken.
kontrolu

Son hizalama (sicak hizalama) |isletim sonrasinda pompa ve tahrik iinitesi calisma sicakliginday-
kontrolQ ken.

ilk hizalama (soguk hizalama) denetimleri

Ne zaman Neden

Taban plakasina har¢ dokme-  |Bu durum hizalamanin yapilabilmesini saglar.

den 6nce

Taban plakasina harg doktiikten |Bu durum, harglama isleminde higbir degisimin olmamasini saglar.
sonra

Boru tesisatini bagladiktan son- |Bu durum, boru gerilmelerinin hizalamayi degistirmemesini saglar.
ra Degisiklikler olursa, pompa flanslarinda boru tesisati gerilmelerini

gidermek igin borulari degistirmeniz gerekir.

Son hizalama (sicak hizalama) kontrolleri

Ne zaman Neden

ik caligtirmanin ardindan Bu durum, hem pompa hem de tahrik Unitesi calisma sicakhgin-
dayken dogru hizalama saglar.

Periyodik olarak Bu durum tesis ¢alisma prosedurlerini takip eder.
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Hizalama denetimleri icin izin verilen gosterge degerleri

NOT:

Belirtilen uygun okuma degerleri, sadece calisma sicakliginda gecerlidir. Soduk ortamlar
icin farkli degerler verilmistir. Dogru toleranslari kullanmaniz gerekir. Aksi takdirde hizalama
sorunlari olusabilir.

ONEMLI

« Elektrikli motorlarda motor mili baslangici (soguk) paralel dikey hizalamasi, pompa
milinin ayarindan 0,05 ila 0,10 mm | 0,002 ila 0,004 in¢ daha disuk olmalidir.

e Turbinler ve motorlar gibi diger tahrik tniteleri icin tahrik Gnitesi Ureticisinin 6nerilerine
uyun.

Son hizalamay kontrol etmek icin ibreli gostergeler kullanildiginda, pompa ve tahrik tnitesi
su kosullar saglandiginda dizgin sekilde hizalanmistir;

¢ Toplam Gdésterge Okumasi (T.I.R.) 0,05 mm | 0,002 inctir veya calisma sicakhdinda
daha dusuktdr.

« Pompa ve tahrik Unitesi ¢calisma sicakhdindayken, ters ibreli gosterge veya lazer
yonteminin gosterge ayriminda gésterge toleransi 0,0127 mm (mm basina) | 0,0005
inctir (in¢ basina).

Hizalama 6l¢cimu talimatlari

Talimat Aciklama

Gosterge cubuklari tahrik birimi kaplin yarimiile temas  |Bu durum yanhs élgimu onler.
edecek sekilde pompa kaplini yarimi ile tahrik birimi
kaplin yarimini birlikte ¢evirin.

Ayarlamalari yapmak i¢in sadece tahrik birimini hareket |Bu durum boru kurulumlarindaki gerilmeyi
ettirin. Onler.

Gosterge olcumlerini yaparken tahrik birimi ayaklarinin - |Bu durum, hareket yanhs 6lgime neden
siki olmasi i¢in civatalari sabit tuttugunuzdan emin olun. |oldugundan tahrik birimini sabit tutar.

Hizalama diizeltmelerini yapmadan 6nce tahrik birimi Bu durum, hizalama diizeltmelerini yapar-
ayaklarinin gevsek olmasi igin civatalari sabit tuttugu- ken tahrik birimini hareket ettirmeyi saglar.
nuzdan emin olun.

Mekanik ayarlamalardan sonra hizalamayi yeniden kont- {Bu durum, bir ayarlamanin neden olmus
rol edin. olabilecegi yanlis hizalamalari diizeltir.

Hizalama icin ibreli g6stergelerin takilmasi
Bu islemi tamamlamak icin iki ibreli gostergeye ihtiyaciniz vardir.
1. Pompa kaplin yarisina (X) iki ibreli gdstergeyi takin:
a) Gostergelerden birini (P), gdsterge ¢ubugu tahrik birimi kaplin yarimi (Y) ¢evresine
temas edecek sekilde takin.
Bu gdsterge, paralel yanhs hizalamayi 6lgmek i¢in kullantlir.
b) Diger gdstergeyi (A), gosterge cubugu tahrik birimi kaplin yariminin i¢ ucu ile temas
edecek sekilde takin.
Bu gosterge, acisal yanlis hizalamayi dlgmek icin kullanihr.

H.

|
X

P

Ek 13: Ikili gdsterge eklentisi

2. Pompa kaplin yarimini (X), géstergelerin tahrik birimi kaplin yarimi (Y) ile temas halinde
oldugunu kontrol etmek i¢in sonuna kadar olmayacak sekilde ¢evirin.
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3. Gerekiyorsa gostergeleri ayarlayin.

Pompa-tahrik birimi hizalama talimatlari

Dikey duzeltme icin acisal hizalama gerceklestirme
1. Agcisal hizalama gostergesini, tahrik birimi kaplin yariminin (Y) yukari merkez konumu-
na (saat 12) getirerek, sifir olarak ayarlayin.
2. Gostergeyi asagi merkez konumuna déndriin (saat 6).
3. Gosterge okumasini kayit altina alin.

Gosterme ise...
okumasi...

Negatif

Kaplin yarimlari asagi taraftan, yukari tarafa gére daha ayriktir. Asagidaki
adimlardan birini gerceklestirin:

e Tahrik birimini mil ucundan yikseltmek icin simler ekleyin.
« Tabhrik birimini diger ucundan algaltmak igin simleri ¢ikarin.

Pozitif Kaplin yarimlari asagi taraftan, yukari tarafa gére daha yakindir. Asagidaki
adimlardan birini gerceklestirin:
 Tahrik birimini mil ucundan algaltmak igin simleri ¢ikarin.
» Tabhrik birimini diger ucundan yukseltmek icin simler ekleyin.
[$)
[k
Y X
La N\ & B |
HE \__HH HE
1
Oge |Aciklama
1. [Simler

Ek 14: Yanhsg dikey hizalamaya 6rnek (yandan gorinium)

4. izin verilen okuma degerine erigilene kadar 6nceki adimlari tekrarlayin.
Yatay diizeltme i¢cin agisal hizalama gerceklestirme
1. Agisal hizalama gostergesini (A), tahrik birimi kaplin yariminin sol tarafindan () yukari
merkez konumundan 90° mesafeye (saat 9) getirerek, sifir olarak ayarlayin.

Gostergeyi, yukari merkez konumundan sag tarafa, baslangi¢c konumundan 180° ile
(saat 3) dondurin.

3. Gosterge okumasini kayit altina alin.

2.

Gdsterme okumasi... ise...
Negatif

Kaplin yarimlari sag tarafta, sol tarafa gore daha ayriktir.
Asagidaki adimlardan birini gerceklestirin:

¢ Tabhrik biriminin mil ucunu sola kaydirin.
« Diger tarafi ise saga dogru kaydirin.
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Gosterme okumasi... ise...

Pozitif Kaplin yarimlari sag tarafta, sol tarafa gore daha yakindir.
Asagidaki adimlardan birini gerceklestirin:

e Tahrik biriminin mil ucunu saga kaydirin.
« Diger tarafi ise sola dogru kaydirin.

nn il il
A
Y X

i i i

Ek 15: Yanlhg yatay hizalamaya drnek (ustten gériniim)
4. zin verilen okuma degerine erisilene kadar 6nceki adimlari tekrarlayin.

Dikey duzeltme icin paralel hizalama gercgeklestirme
Motor sicakligi artisi ve pompanin ¢alisma sicakhdi bazl uygun soguk hizalama dedgeri icin,
"Hizalama kontrolleri igin izin verilen gosterge degerleri" (Tablonun yeri icin bkz. icindekiler)
motor i¢cerigindeki hizalama tablosuna bakin.

Bu prosediire baslamadan dnce, ibreli gostergelerin dogru sekilde takildigindan emin olun.

Bir Unite, paralellik géstergesi (P) 0,05 mm | 0,002 in¢ calisma sicakliginda 90° uzakhktaki
dort noktada dlctlmis degerden lGizerinde bir deger olmazsa s6z konusu Unite paralel bir
hizadadir.

1. Paralel hizalama gostergesini (P), tahrik birimi kaplin yariminin (Y) yukari merkez
konumuna (saat 12) getirerek, sifir olarak ayarlayin.

2. Gostergeyi asagi merkez konumuna dondirin (saat 6).

3. Gosterge okumasini kayit altina alin.

Gosterme ise...
okumasi...
Negatif Pompa kaplin yarimi (X), tahrik birimi kaplin yarimindan (Y) daha al¢cakta-

dir. Her suriictl ayagindan gosterge okuma degerinin yarisina esit kalinlik-
ta sim(ler) cikarin.

Pozitif Pompa kaplin yarimi (X), tahrik birimi kaplin yarimindan (Y) daha yiiksekte-
dir. Her siriict ayaklarina, gosterge okuma degerinin yarisina esit
kalinlikta sim(ler) ekleyin.

@l P
Y X
la |/ & & |
HIH \‘ ,/ HIH HIH
1
Oge |Aciklama
1. |Simler

Ek 16: Yanhsg dikey hizalamaya 6rnek (yandan goriiniim)

4. izin verilen okuma degerine erisilene kadar 6nceki adimlari tekrarlayin.

NOT:

Belirtilen uygun okuma degerleri, sadece ¢calisma sicakliginda gecerlidir. Soguk
ortamlar icin farkli degerler verilmistir. Dogru toleranslari kullanmaniz gerekir. Aksi
takdirde hizalama sorunlari olusabilir.
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Yatay duzeltme icin paralel hizalama gerceklestirme

Motor sicakligi artisi ve pompanin ¢alisma sicakhdi bazlh uygun soguk hizalama degeri icin,

"Hizalama kontrolleri icin izin verilen gosterge degerleri" (Tablonun yeri icin bkz. icindekiler)

motor icerigindeki hizalama tablosuna bakin.

Bir Unite, paralellik géstergesi (P) 0,05 mm | 0,002 in¢ ¢calisma sicakliginda 90° uzaklhktaki

dort noktada 6lctiimis degerden Gizerinde bir deger olmazsa s6z konusu Unite paralel bir

hizadadir.

1. Paralel hizalama gdstergesini (P), tahrik birimi kaplin yariminin sol tarafindan (Y) yukari
merkez konumundan 90° mesafeye (saat 9) getirerek, sifir olarak ayarlayin.

2. Gostergeyi, yukari merkez konumundan sag tarafa, baslangi¢c konumundan 180° ile
(saat 3) dondurin.

3. Gosterge okumasini kayit altina alin.

Gosterme okumasi... ise...

Negatif Tahrik birimi kaplin yarimi (Y), pompa kaplin yariminin (X)
solundadir.

Pozitif Tabhrik birimi kaplin yarimi (YY), pompa kaplin yariminin (X)
sagindadir.

4. Tabhrik birimini uygun konuma dikkatlice kaydirin.

NOT:
Tahrik Unitesini dengeli sekilde kaydirdiginizdan emin olun. Aksi takdirde yatay agisal
dizeltme olumsuz sekilde etkilenecektir.

ili ili

P

Y X |
i i

Ek 17: Yanhs yatay hizalamaya 6rnek (Ustten gériiniim)

5. izin verilen okuma degerine erigilene kadar 6nceki adimlari tekrarlayin.

NOT:

Belirtilen uygun okuma degerleri, sadece ¢alisma sicakliginda gecerlidir. Soguk
ortamlar i¢in farkli degerler verilmistir. Dogru toleranslari kullanmaniz gerekir. Aksi
takdirde hizalama sorunlari olusabilir.

Dikey dlizeltme i¢cin tam hizalama gerceklestirme
Bir birim, dort tarafindan 90° mesafe ile acisal gostergesi (A) ve paralel géstergesi (P)
okumalar ve 0,05 mm | 0,002 in¢ degerinden daha fazla degilse, tam hizalamaya sahiptir.
1. Agisal ve paralel ibreli gostergelerini, tahrik birimi kaplin yariminin (Y) yukari merkez
konumuna (saat 12) getirerek, sifir olarak ayarlayin.
2. Gostergeleri asagl merkez konumuna déndurin (saat 6).
3. Gosterge okumalarini kayit altina alin.

4. Uygun okuma degerlerini elde edene kadar, agisal ve paralel hizalama i¢in ayri olan
talimatlar uyarinca diizeltmeleri gerceklestirin.

Yatay duzeltme icin tam hizalama gerceklestirme

Bir birim, dort tarafindan 90° mesafe ile acgisal gostergesi (A) ve paralel gostergesi (P)

okumalar ve 0,05 mm | 0,002 in¢ dederinden daha fazla degilse, tam hizalamaya sahiptir.

1. Agcisal ve paralel hizalama ibreli gostergelerini, tahrik birimi kaplin yariminin sol
tarafindan () yukari merkez konumundan 90° mesafeye (saat 9) getirerek, sifir olarak
ayarlayin.

2. Gostergeleri, yukari merkez konumundan sag tarafa, baslangic konumundan 180° ile
(saat 3) dondirun.

3. Gosterge okumalarini kayit altina alin.
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4. Uygun okuma degerlerini elde edene kadar, agisal ve paralel hizalama igin ayri olan
talimatlar uyarinca duzeltmeleri gergeklestirin.

Taban plakasint harglama

Gerekli ekipman:

« Temizleyiciler: Harcin tutmasini engelleyecegi icin yag bazli temizleyici kullanmayin.
Harc Ureticisinin sagladigi talimatlara bakin.

¢ Har¢: Cekmez har¢ 6nerilir.

NOT:

Taban plakasini harclayanin uygun yontemler hakkinda bilgili oldugu var sayilir. Daha fazla
ayrinti iceren yordam bilgileri, son sirim API Standart 610, Ek L, API RP 686 B6lum 5 de
dahil olmak Uzere endustri standartlarini aciklayan cesitli yayinlar ile aciklanmaktadir.

Harc ile temas halinde olacak olan tim taban plakasi alanlarini temizleyin.
Temelin etrafina bir hazne olusturun.
Harg ile temas halinde olacak olan temeli, 6zenle nemlendirin.
Taban plakasina harg¢ deliginden hazne seviyesine kadar har¢ dokun.
Har¢ dokimunde hava kabarciklarini énlemek icin, asagidaki yontemlerden birini
kullanin:
 Titrestirici ile karistirin.
¢ Harci pompalama ydntemi ile dékin.
5. Harcin tutmasini bekleyin.

6. Taban plakasinin kalan kisimlarini harg ile doldurun ve en az 48 saat harcin oturmasini
bekleyin.

HwnE

Aciklama
Taban plakasi
Harg

Temel

Havuz

Civata

arwdPES
@D

Ek 18: Taban plakasinin kalanini hargla doldurun

7. Harg sertlestikten sonra stres noktalarini ortadan kaldirmak igin, kaldirma contalarini
cikarin.

8. Temel civatalarini sikin.
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Boru kontrol listeleri
Genel boru tesisati kontrol listesi

Onlemler

Boru talimatlari

UYARI:

e Kalici anzasi riski. Govde deformasyonu hizalama sorunlarina ve dénen parcalarla
temasa neden olarak asiri 1s1 olusumu ve kivilcim meydana gelmesine yol acgabilir.
Boru tesisatinin termal genlesmesi dahil boru tesisati sisteminden gelen flans ytkleri
pompa limitlerini asmamalidir.

« Ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Urtiniin sorunsuz ve guvenli caligmasi
acisindan civata veya somun gibi sabitleyiciler buytk énem tasir. Unitenin kurulum ve
yeniden montaj islemleri esnasindan diizguin sabitleyiciler kullandiginizdan emin olun.
» Sadece dogru malzemeden Uretilmis ve uygun boyutlardaki baglanti elemanlari

kullanin.
* Asinmis olan tim baglanti elemanlarini degistirin.

» TUm baglanti elemanlarinin dogru sikiliga sahip olduklarini ve eksik baglanti
elemani olmadigini dogrulayin.

DIKKAT:
« Pompayi boruya gétiirmeyin. Bu durum son hizalamayi imkansiz kilabilir.

DIKKAT:

Boru tesisatini asla pompanin flang baglantilarina konumlandirmayin. Aksi takdirde birime
tehlikeli bir gerilme uygulamis olursunuz ve bu da pompa ve tahrik arasinda hiza
bozulmasina neden olabilir. Boru gerilmesi, pompanin igletiminde ters etki yaratarak
fiziksel yaralanmalara ve ekipman hasarina neden olabilir.

@Boru tesisatinin termal genlesmesi dahil boru tesisati sisteminden gelen flang yukleri
pompa limitlerini asmamalidir. Gévde deformasyonu déner parcalar ile temasa ve bu da
asiri 1s1 Uretimine, kivilcimlara ve erken arizalara neden olabilir.

NOT:

Tahliye hattindaki ayar valfi ile kapasiteyi diizenleyin. Asla emme tarafindaki akigi
kismayin. Bu iglem, daha dustk performansa, beklenmedik 1s1 olusumuna ve ekipman
hasarina neden olabilir.

Boru tesisati ile ilgili yonergeler, asagidaki adresten temin edilebilen Hidrolik Enstitlis
Standartlar/'nda temin edilir; Hydraulic Institute, 9 Sylvan Way, Parsippany, NJ 07054 ve
API RP 686’da ve pompa kurulumundan énce incelenmelidir.

Pompa flanglariigin hizalama kriteri

Tip Kriter

Eksenel Flang contasi kalinhigi +0.8 mm | 0,03 ing.

Paralel Flans1 0.001 mm basina mm | in¢ arasinda olacak sekilde flans ¢apinin en fazla
0,8 mm | 0,03 in¢ olarak hizalayin.

Es merkezli Flang civatalarini elle kolayca takabilirsiniz.

Yukaridaki kriterler, agsagidaki API RP 686, 2. Baski'daki referanslara dayanmaktadir:
4.6.3 Makine ve boru flansi yizleri, maksimum 750 mikrometreye (0.030 in¢) kadar olan
boru flansi dig capinin santimetre basina 10 mikrometreden daha azina (in¢ basina 0.001
ing) paralel olmahdir. Flang dis ¢aplari 25 cm'den (10 ing) kuiguk olan borular igin, flanglar
250 mikrometreye (0.010 ing) veya daha az paralel olmalidir. Ozel amagcl makinelerde,
makineden boruya flang araligi 6lcimleri, Sekil B.4'te gbsterilen Boru hizalama veri
sayfasina kaydedilmelidir. YUkseltilmis yiz flanslari icin, yikseltiimis yuz flanglarinda
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kalinlik dlgimleri alinacaktir. Yassi yuzlu flanglar icin, flans dis ¢apindan bir kalinlik

Olcimleri alinacaktir.

4.6.4 Flans yizeyinin ayrima mesafesi, conta a¢ikhgr + 1,5 mm (1/16 ing) icinde olmalidir.
Flansh baglanti basina sadece bir conta kullaniimaldir.

Ornek: Genlegme igin kurulum

Dogru

Yanhsg

rir:

Bu resim genlesme igin dogru bir kurulumu gdste- (Bu resim genlesme igin yanlis bir kurulumu goste-
rir:

1. Genlesme spirali/baglantisi

Emisg borulari kontrol listesi

Performans egrisi referansi

Net pozitif emme yiiksekligi (NPSH,) daima pompanin yayinlanan performans egrisinde
gOsterildigi gibi gerekli NPSH (NPSHg) degerini asmalidir.

Emisg-borulari kontrolleri

Kontrol

Aciklamal/yorum Kontrol
edildi

Pompa giris flang!i ile en yakin dirsek
arasindaki mesafenin en azindan bes
boru ¢api olmasi gerektigini kontrol
edin.

Bu durum, tirbulanstan 6tiri pompa emis
girisinde kavitasyon olugma riskini asgariye
indirir.

Resimler igin Ornek bélimlerine bakin.

Genel olarak dirseklerde keskin bu-
kilmeler olmadigini kontrol edin.

Resimler igin Ornek béliimlerine bakin.

Emis borularinin pompa emis girisin-
den bir veya iki boy biyik oldugunu
kontrol edin.

Pompa girisi ile emis borusu arasina
eksantrik bir reduktor takin.

Emis borulari asla pompa emis girisinden daha
kiicuk capa sahip olmamalidir.
Resimler igin Ornek bélumlerine bakin.

Pompa emis flangindaki eksantrik re-
diiktorun asagidaki 6zelliklerde oldu-
gunu kontrol edin:

« Egimli taraf asagida
« Yatay taraf Ustte

Ornek resimlere bakin.

Birden fazla pompa ayni sivi kayna-
gindan ¢aligiyorsa, her pompa igin
ayri emis-boru hatlarinin kullanildigi-
ni kontrol edin.

Bu 6neri, daha yiksek bir pompa performansi
saglamaniza yardimci olur ve ozelikle 0,60'tan
az 6zgul agirhgi olan sivilarda buhar kilittleme-
sini onler.

Gerekirse, emis borusunun bir tahliye
valfine sahip oldugundan ve diizgiin
takildigindan emin olun.

0,60'in altinda 6zgul agirhgi olan sivi-
lar icin yeterli yalitimin uygulandigin-
dan emin olun.

Yeterli NPSHa saglamak igin.
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Sivi kaynagi pompanin altinda

Sivi kaynagi pompanin tstinde

Kontrol Aciklama/yorum Kontrol
edildi

Emis borularinda hava cebi olmadi- |Bu durum, pompa girigsinde hava ve kavitasyon

gindan emin olun. olusumunu onler.

Emis borusunun sivi kaynagindan —

pompa girisine egimli sekilde ¢iktigini

kontrol edin.

Pompa kendiliginden besleme yapmi-|En azindan emig borusu ¢apina esit bir capa

yorsa, pompayi besleyen bir cihazin |sahip ayak valfini kullanin.

takildigini kontrol edin.

Kontrol Aciklamal/yorum Kontrol
edildi

Bir kesme valfinin emme girisinden,
boru ¢apinin en az iki kati kadar
mesafede emis borusuna takildigini
kontrol edin.

Bu durum, pompa kontroli ve bakimi sirasinda
hatti kapatmanizi saglar.

Pompayi kesmek icin yalitim valfini kullanma-
yin. Kisma sunlara sebep olabilir:

* Besleme kaybi

e Asin sicakliklar

« Pompa hasari

e Garantiyi gecgersiz kilma

Emis borularinda hava cebi olmadi-
gindan emin olun.

Bu durum, pompa girisinde hava ve kavitasyon
olusumunu onler.

Borularin diiz oldugunu ya da sivi
kaynagindan asagdi meyilli oldugunu
kontrol edin.

Emme borusunun hicbir kisminin
pompa emme flanginin altindan ¢ik-
madigindan emin olun.

Emis borularinin yeterince sivi kayna-
g1 ylzeyi altina batinldigindan emin
olun.

Bu durum, bir emme vorteksi yoluyla pompaya
hava girigini 6nler.

Ornek: Pompa emme girig agizina yakin dirsek:

Dogru

Yanhs

Pompa giris flansi ile en yakin dirsek arasindaki
mesafenin en azindan bes boru ¢api olmasi

gerekir.

o )
o o
o o
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Ornek: Emig borusu ekipmani

Dogru Yanhs

1. Emis borusu sivi kaynagindan yukari ¢cikmak-|1. Eksantrik rediktor kullaniimadigindan ve
ta emis borusu sivi kaynagindan kademeli ola-
2. Uzun yanicapli dirsek rak asagi egim vermediginden hava cebi
3. Filtre olusur
4. Ayak valfi
5. Ust seviyeli eksantrik reduktor

Bosaltim borulari kontrol listesi

Kontrol listesi

Kontrol Aciklamalyorum Kontrol
edildi

Bosaltim hattina bir kesme valfinin Kesme valfi sunlar icin gereklidir:
takildigini kontrol edin. 0,60 degerinin| . Besleme

altinda 6zgul agirlk icin pompa bo-
saltimina olan mesafeyi azaltin. * Akigin ayarlanmasi

« Pompanin denetimi ve bakimi

« Dusuk 6zgul agirlikh sivilar igin distk akis
hizlarinda pompalama buharlagsmasi ve bu-
har kilittemesi riskini azaltin.

Ornege bakin: Bosaltim borulari ekipman resim-
leri.

Tahliye hattinda, ¢ek valf bir hava Kesme valfi ile pompa arasindaki konum ¢ek
tahliye/vakum kesme valfi takildigin- |valfin kontroliine imkan verir.

dan emin olun. Cek valf, tahrik tinitesi kapandiginda pompadan
geri akistan 6tirt pompa ve kecgede olusabilecek
hasari 6nler. Sivi akigini sabit tutmak igin de
kullantlir.

Ornege bakin: Bosaltim borulari ekipman resim-
leri.

Artiricilar kullanilirsa, bunlarin pompa |Ornege bakin: Bosaltim borulari ekipman resim-
ve ¢ek valf arasina takildigini kontrol |leri.
edin.

Sisteme hizl kapatmali valfler takilir- |Bu durum, pompay! ani soklara ve su darbesine
sa, sonimleme aygitlarinin kullanildi- |karsi korur.
gini kontrol edin.
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Ornek: Bosaltim borulari ekipmani

Dogru Yanhs
1

L — 1
4

u/2 2

2
3
=J
—_———— — —— —— —~9 ——
1. Cekvalf (yanhs konum)

%' Eg%g?rig?/gllﬂ 2. Kesme valfi gek valf ile pompa arasina takil-
3 Cek valf mamalidir.
4. Bosaltim kesme valfi

Baypas-borusu dustnceleri

Bir baypas hattinin kullanim zamani

Uzun sureli olarak dusuk akiglarda calisma gerektiren sistemler icin bir baypas hatt
saglayin. Bosaltim tarafindan (valflerden 6nce) emis kaynagina bir baypas hatti baglayin.

Bir minimum-akig orifisini takma zamani

Asir akiglarin baypasini 6nlemek icin bir baypas hattina bir minimum akis orifisini
boyutlandirip takabilirsiniz. Bir minimum akis orifisinin boyutlandiriimasi hakkinda yardim
icin ITT temsilcinize danisin.

Bir minimum-akisg orifisi yokken
Sabit bir baypas (minimum-akis orifis) mimkiin degilse otomatik bir dolasim valfini ya da
solenoid kumandali bir valfi kullanmayi distntn.
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Yardimci borular kontrol listesi

Onlemler

NOT:

Fazla 1s1 retiminin, kivilcim olugmasinin ve erken ariza olusmasinin dnlenmesi icin,
yardimcl sogutma ve yikama sistemlerinin, diizgiin bir sekilde ¢alisir durumda olmasi
gerekir. Yardimci boru tesisatinin baslatma éncesinde pompa veri listesinde belirtildigi

sekilde kuruldugundan emin olun.

Kurulum zamani

Rulman sogutmasi, kece-oda kapagi sogutmasi, mekanik salmastra yikama ya da pompa
ile sunulan diger 6zellikler icin yardimci borular takmaniz gerekebilir. Spesifik yardimci boru

Onerileri icin pompa veri sayfasina bakin.

Kontrol listesi

Kontrol Aciklamal/yorum

Kontrol
edildi

Her bilesen i¢in minimum akigin 4 Bu talimatlara uyuldugundan emin olun.
Ipm | 1 gpm oldugunu kontrol edin.
Rulman ve kece odasi kapagi sogut-
masi saglandiginda, yardimci borula-
rin akisinin 8 Ipm | 2 gpm degerinde
olmasi gerekir.

Sogutma suyu basincinin 7.0 kg/cm ? |Bu talimatlara uyuldugundan emin olun.
| 100 psig degerini asmadigini kontrol
edin.

Son boru kontrol listesi

Kontrol Aciklamalyorum

Kontrol
edildi

Milin diizgiin déndiguni kontrol edin. Mili elle cevirin. Asiri 1si Uretimi ya da kivilcim-
lara neden olabilecek bir stirtinmenin bulun-
madigindan emin olun.

Boru gerilmesinin bir yanls hizalamaya |Boruda gerilme varsa, borulari diizeltin.
neden olmadigindan emin olmak igin
hizalamay yeniden kontrol edin.
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Hizmete Alma, Baglatma, Caligstirma ve

Kapatma

Basglatmaya hazirlik

UYARI:

Fiziksel yaralanma veya 6lim tehlikesi. Pompa calisma limitlerinin asiimasi (6rn.
basing, sicaklik, gl vs.) patlama, tikanma veya ¢cevreleme risk ihlali gibi ekipman
arizasina sebep olabilir. Sistem calisma kosullarinin pompa kapasitesine uygun
oldugundan emin olun.

Olim ya da ciddi yaralanma tehlikesi. Kagak yapan sivi yangina ve/veya yaniklara
neden olabilir. Pompayi doldurmadan 6nce tum acikliklarin kapatildigindan emin olun.

Cevreleme risk ihlali yangina, yaniga veya ciddi yaralanmaya sebep olabilir. Uniteyi
baslatmadan 6nce bu 6nlemlere uyulmamasi tehlikeli calisma kosullarina, ekipman
arizasina ve ¢evreleme riski ihlaline sebep olabilir.

Patlama veya ciddi fiziksel yaralanma riski. Sistem boru tesisati tikaliyken veya emme
ve tahliye valfleri kapaliyken pompayi ¢alistirmayin. Bu hizli isinmaya ve pompalama
sivisinin buharlagsmasina sebep olabilir.

Ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Kuru ¢alistirma sonucunda pompa
icerisinde bulunan dénen parcalar ile hareketsiz parcalar sikismaya sebep olabilir.
Kuru calistirmayin.

Cevreleme risk ihlali ve ekipman hasari. Pompanin yalnizca minimum ile maksimum
anma akis arasinda calistigindan emin olun. Bu sinirlar disindaki kullanimlar yuksek
titresimlere, mekanik salmastra ve/veya mil arizasina ve/veya kullanima hazirlik
kaybina sebep olabilir.

UYARI:

Pompalan sivida ya da boru tesisati sisteminde yabanci madde olmasi akigi
engelleyebilir, kivilcim ¢ikmasina, asiri 1s1 olusmasina ya da erken ariza olmasina
neden olabilir. Pompalarda ve sistemlerde isletim esnasinda ve dncesinde yabanci
maddelerin olmadigindan emin olun.

@Pompa, sizdirmazlik sistemi ya da islem boru tesisati sisteminde gaz birikimi
olmasi, patlayici bir ortam olusmasina neden olabilir. Pompayi isletimden énce islem
boru tesisati sisteminin, pompanin ve sizdirmazlik sisteminin yeterli havalandirmaya
sahip oldugundan emin olun.

@Plan 23 gibi, kendini temizlemeyen ya da kendi havalandirmasina sahip olmayan
sizdirmazlik sistemleri, isletimden 6nce manuel havalandirma gerektirir. Aksi takdirde
asiri i1s1 ya da sizdirmazlik arizasi olusur.

Olum, ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Yuiksek 1si ve basing olusumu
patlama, parcalanma veya iceriklerin ortaya sacilmasina sebep olabilir. Emis ve/veya
bosaltim valfleri kapaliyken pompayi ¢alistirmayin.

Pompayi herhangi bir giivenlik cihazi olmadan calistirmak, operatdri ciddi yaralanma
veya 6lum riski ile kargi kargiya birakir. Uygun guvenlik cihazlari (muhafazalar vs.)
kurulmamis bir Gniteyi asla ¢alistirmayin.

Tabhrik Gnitesinin tum elektriksel baglantilarinin ve guctnin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya 6limlerle sonuclanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim islemini
gerceklestirmeden 6nce tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarini ve giicini kesin.

» Elektrik baglantilari, sertifikal elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi, tlke,
sehir ve yerel yasalar uyarinca yapiimahdir.

« llgili talimat ve 6neriler igin treticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve igletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.

Tikanma riski, muhafazanin bozulmasi veya patlama. Denge saglayici hattin takildi-
gindan ve pompa emisine ya da emme kabina baglandigindan emin olun. Bu,
pompalanan sivinin hizli bir sekilde buharlagsmasini énler.
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Onlemler

DIKKAT:

Kartus mekanik kece kullanildiginda sizdirmazlik emme perdesininndaki tespit vidalarinin
sikildigindan ve merkezleme Klipslerinin sistemi baslatmadan 6nce ¢ikarildigindan emin
olun. Boylece salmastranin diizgiin takildigindan ve mangon uzerinde merkezlendiginden
emin olarak salmastra veya mil kovaninin hasar gérmesi 6nlenmis olur.

NOT:

« Pompayi igletimden 6nce tahrik ayarlarini dogrulayin. Gegerli siriicti ekipmani igin
Kullanim ve Bakim Kilavuzlarina (IOM) ve isletim prosedirlerine bakiniz.

« Sicaklikta bir dakika icinde 19M | 35°F degerini asan degisim olmasina izin vermeyin.

« Anormal gegici olay olarak kabul edilebilir en ylksek sicaklik degisimi termal sok
durumunun 121M | 250°F olmasi gibi olan olaylardir.

NOT:
Pompayi baglatmadan dnce bu talimatlara uymalisiniz:

« ik baglatmada erken arizayi 6nlemek amaciyla boru sisteminde camur ya da
dokuntuleri temizlemek igin sistemi iyice yikayin ve temizleyin.

¢ Olabildigince hizli bir sekilde degisken hizh tahrik tUnitelerini anma hiza getirin.

¢ Salmastra kutusu kovaninin yakin ¢alisan yiizeylerini yikamak ve sogutmak icin yeterli
akisi saglayan bir hizda yeni ya da yenilenmis bir pompayi ¢alistirin.

¢ Pompalanan sivinin sicakhgi 93°C | 200°F degerini asarsa, isletim 6éncesinde pompayi
Isitin. Goévde sicakligi sivi sicakhdina 38°C | 100°F yaklasana dek sivinin az bir
miktarini pompada dolastirin. Bunu, siviyr pompa girisinden tahliye tahliyesine
aktararak gerceklestirin (istege bagh olarak, gévde havalandirmasi isitma devresine
danhil edilebilir fakat gerekli degildir). islem sivisi sicakliginda (2) saat suresince
daldirin.

ik baglatmada, degigken hizli tahrik (initesi pompaya bagliyken, degisken hizli tahrik
Unitelerini ayarlamayin ya da hiz regulatéri veya asir hiz tetikleme ayarlarini kontrol
etmeyin. Ayarlar dogrulanmadiysa, Uniteyi ayirin ve tahrik tnitesi Ureticisinin verdigi
talimatlara basvurun.

Kuplaj muhafazasini

1. Kaplin korumasinin merkezindeki delik yuvasindan somun, civata ve rondelalari sékiin.

2. Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimini, pompaya dogru kaydirin.

3. Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimindan somun, civata ve rondelalari sékin.

4. Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimini ¢ikarin:

a) Alt kismi biraz genigletin.
b) Yukariya dogru kaldirin.

5. Kaplin korumasinin pompa yarimindan kalan somun, civata ve rondelalari sékun.
Rulman yatadinin pompa tarafindan ug plakasini sékmek gerekmez. Pompanin i¢
parcalarinin bakimi gerektiginde, uc plakasini sékmeden rulman yatadinin civatalarina
erisim saglayabilirsiniz.

6. Kaplin korumasinin pompa yarimini ¢ikarin:

a) Alt kismi biraz genigletin.
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b) Yukariya dogru kaldirin.

4

1

3
2
Oge |Aciklama

1. |Acisal kanal
2. |[Pompa tarafi ug plakasi
3. |Tabhrik birimi
4. |Kaplin korumasinin pompa yarimi

DAnuslu kontrol edin

UYARI:

« Pompanin ters rotasyon ile ¢alistiriimasi, metal parcalarin birbirleri ile temasina, isi
olusumuna ve muhafazanin bozulmasina neden olabilir. Herhangi bir pompayi
isletimden 6nce diuzgin tahrik ayarlarina sahip oldugundan semin olun.

e Tabhrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve glictiniin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya 6lumlerle sonuclanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim islemini
gerceklestirmeden dnce tahrik Gnitesinin tim elektriksel baglantilarini ve giictin kesin.
» Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi, llke,

sehir ve yerel yasalar uyarinca yapiimahdir.
« llgili talimat ve 6neriler igin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve igletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.

1. Tabhrik Gnitesinin glicini kesin.
2. Kuplaj poyralarini saglam takildigindan emin olun.

3. Kuplaj ara halkasinin ¢ikarildigindan emin olun,.
Pompa, kuplaj ara halkasi sokuli olarak gdnderilir.

4. Tahrik Unitesine gic verin.

5. Etrafinda kimse olmadigindan emin olduktan sonra dénlis yéninin, rulman yuvasinda-
ki ya da yakin birlesmeli gévde tizerindeki ok yonu ile eslestigini dogrulamak igin tahrik
Unitesini yeterli stre ile calistirin..

6. Tahrik Unitesinin glicini kesin.

Pompa ve tahrik biriminin baglanmasi

UYARI:

Tahrik tnitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve giictiniin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya dlimlerle sonuglanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim iglemini
gerceklestirmeden dnce tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarini ve glictinii kesin.

¢ Elektrik baglantilari, sertifikal elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi, tlke,
sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmalidir.

« lIgili talimat ve éneriler icin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve igletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.
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Kaplinler bir ATEX siniflandirmali ortamda kullanim igin uygun sertifikasyona sahip
olmalidir. Kaplinleri yaglamak ve kurmak icin, kaplin treticisinin talimatlarini kullanin.
Spesifik talimat ve dneriler igin tahrik birimi/kaplin/digli Ureticilerinin IOM'una bakin.
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Kaplin korumasi montaji

Onlemler

UYARI:

. @ATEX sinifi ortamlarda kullanilan kuplaj muhafazasi, kivilcim olusturmayan madde-
lerden yapilmis olmalidir.

¢ Yanhs hizalama dusuk performans, ekipman hasari ve kasa lizerine monte edilen
tinitelerde ¢ok ciddi arizalara sebep olarak ciddi kigisel yaralanmaya yol acabilir. Dogru
hizalama, bu birimi kuran ve bu birimi kullanan kigilerin sorumlulugundadir. Uniteyi
isletimden 6nce tim tahrik bilesenlerinin hizalamasini kontrol edin.

» Kuplaj Ureticisinin verdigi kuplaj kurulum ve isletim prosedurlerini takip edin.
* Pompay! herhangi bir guvenlik cihazi olmadan calistirmak, operatéri ciddi yaralanma

veya 6lum riski ile karsi karsiya birakir. Uygun givenlik cihazlari (muhafazalar vs.)
kurulmamis bir Uniteyi asla ¢alistirmayin.

« Oliim ya da ciddi yaralanmadan kaginin. Mekanik salmastra korumasinin verilen
sabitleyici donanim ile uygun sekilde takilmasini saglayin.

¢ Tabhrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve guctiniin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya 6lumlerle sonuclanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim islemini
gerceklestirmeden 6nce tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarini ve gicind kesin.

 Elektrik baglantilar, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi, llke,
sehir ve yerel yasalar uyarinca yapiimalidir.

« llgili talimat ve 6neriler igin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve igletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.

Gerekli parcalar
Bu parcalar gereklidir:

1 2 ] 3 )

‘-‘ 5

(Yl
6

Ek 19: Gerekli parcalar

Kaplin korumasinin kurulumu
1. Pompa ug plakasi (pompa ucu) artik monte edilmis midir?

» Kurulu ise: Gerekli kaplin ayarlamalarini yapin ve ardindan 2 (sayfa 38) adim ile
devam edin.

o Kurulu degilse: Asagidaki adimlari takip edin:
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a) Kaplinin ara pargasini sokun.
Bu konuda yardim icin kaplin Ureticisinin talimatlarina bakin.

b) Kaplin gébeginin ¢api, u¢ plakasinin giriginin capindan buyikse, kaplin gébegini
cikarin.

c) Dort dis ug kapagi civatalari (371D) dedistirin ve Baglanti/lar icin maksimum tork
degerleri (sayfa ) gosterilen sekilde En Fazla dénme momenti degerleri ile sikin.

d) Uc baski rulmani ug kapagini ve rulman yataginin vidalarini sokan.

234B Ug plaka
370N Rulman yatagi civatalari

Ek 20: Baski rulmani u¢ kapaginin ¢ikariimasi

e) Uc plakayi ve baski rulmani ug kapaginin hizalamasini; ug plakasindaki iki yuva ug
kapagindaki civatalar ile hizalanacak ve ug plakadaki t¢ delik, u¢ kapagindaki
delikler ile hizalanacak sekilde gerceklestirin.

f) Baski rulmaninin u¢ kapaginin t¢ vidasini ve rulman yataginin civatalarini
degistirin. Ardindan, gosterilen En Fazla donme momenti degerleri ile sikin. 3700
baglanti elemanlar tablosundaki en fazla dénme momenti degerlerinde takin ve
sikin.

g) Kaplin gébegini (eger cikarilmigsa) ve kaplin ara parcasini degistirin.

Bu konuda yardim icin kaplin Ureticisinin talimatlarina bakin.

Kaplin korumasi tertibatina gegmeden 6nce kaplin ayarlamalarini tamamlayin.

2. Pompa esi koruma agikhgini hafifce yarisina kadar agin ve pompa ug plakasinin

Uzerine yerlestirin .

Korumada olan agisal kanal, u¢ plakasina yakin bir konuma sahiptir.

Girisi (flang), boru hattini engellemeyecek ancak civatalari monte ederken erisime

olanak saglayacak sekilde konumlayin.

1
/ 2

prm— Y d—)

Oge |Aciklama
1. |Acisal kanal
2. |Deflektor fan korumasi
3. |Kaplin korumasi yarimi

Ek 21: Kuplaj muhafazasi
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Civatanin Uizerine bir rondela yerlegtirin ve onu civatayi, koruma yariminin 6n ucundaki
yuvarlak delikten gegirin.

Civatanin agikta kalan ucuna ikinci bir rondela yerlestirin.

Civatanin agikta kalan ucuna bir somun gegirin ve iyice sikin.
Bu sekilde bilesenlerin dogru siralamasi gosterilmektedir:

Oge |Aciklama
1. |Somun
2. |Rondela
3. [Civata

Bu sekilde, kurulmus bir birim gdsterilmektedir:

2
1

/

Oge |Aciklama
1. |Tahrik birimi
2. |Kaplin korumasi yarimi

Ek 22: Kuplaj muhafazasi
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6. Diger kaplin korumasi yarimini biraz genisletin ve kurulu olan kaplin korumasi yariminin
Uzerine, diger kaplin korumasi yariminin yizi tahrik birimine bakacak sekilde yerlesti-
rin.

Acisal kanal
Kaplin korumasi yarimi

Oge |Aciklama
1
2
3. |Tahrik birimi

Ek 23: Kuplaj muhafazasi

7. Ug plakasini tahrik biriminin mili Gzerine yerlestirin ve kaplin korumasi yariminin arka
tarafindaki agisal kanaldaki u¢ plakasini bulun.

Oge |Aciklama
1. |Acisal kanal
2. |Ug plaka

Ek 24: Ug plaka ve dairesel yiv

8. Civatanin el ile sikilmasi diginda 3 (sayfa 39) ila (sayfa ) arasi adimlari, kaplin korumasi
yariminin arka ucu icin tekrarlayin. somun.
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9. Arka kaplin korumasi yarimini, milleri ve kaplinleri tamamen kapayacak sekilde, motora
dogru kaydirin.

i

[

l
I

M

l
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almili

Oge |Aciklama
1. |Tahrik birimi
2. |Takmak icin kaydirin

Ek 25: Takmak i¢cin kaydirin

10. Kaplin korumasinin orta yuvalari icin 3 (sayfa 39) ve (sayfa ) arasindaki adimlari
tekrarlayin.
11. Koruma tertibatinin tim somunlarini sikin.

Kuplaj koruyucuyu istege bagli hava sogutma paketiyle takin
1. Deflektor fan koruyucu destegi takili mi?

» Kurulu ise: Gerekli kaplin ayarlamalarini yapin ve ardindan 2. adim ile devam edin.
e Kurulu degilse: Asagidaki adimlari tamamlayin:
a) Kaplinin ara parcasini soékun.
Kuplaj Ureticisinin talimatlarina bakin.
b) Kuplaj gdbeginin ¢capi deflektdr fani koruyucu destegindeki acikhdin ¢apinda
blylkse kuplaj gébegini ¢ikarin.
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c) Baski deflektor fani ayar vidasini gevsetin.

122 Mil

123B Radyal deflektor fani

123E Baski deflektor fani

222 Deflektor ayar vidasi

228 Rulman yatagi

234 Baski deflektor fan koruyucu

234D Baski deflektor fan koruyucu destegi
496Q Destek vidalar

Ek 26: Istege bagli hava sogutma paketli kaplin koruyucu

d) Baski deflektdr fanini milden cikarin.

e) Baski rulmani u¢ kapagini ve rulman gévdesinin vidalarini sékin.

f) Baski deflektor fan koruyucu destegini destek yuvalari u¢ kapagindaki deliklerle
ayni hizaya gelecek sekilde, baski rulmani ug kapagdiyla ayni hizaya getirin.

g) Baski rulmaninin ug kapagini ve baski rulman gévdesinin civatalarini degistirin ve
En Fazla donme momenti degerlerinde gosterilen ddnme momenti degerleriyle
sikin. 3700 baglanti elemanlari tablosundaki en fazla donme momenti degerlerinde
takin ve sikin.

DIKKAT:
Baski rulmani ug kapagini ve rulman govdesinin vidalarini asiri stkkmayin.

h) Baski deflektor fanini mile takin.
i) Baski deflektor fanini baski rulmani u¢ kapagindan yaklagik 0,03 ing (0,8 mm)
uzaga yerlestirin ve deflektdr ayar vidasini sikica sikin.
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j) Baski deflektér fan koruyucuyu koruyucu destedine gecirin ve koruyucudaki
delikleri koruyucu destegindeki vida disli deliklerle hizalayin.

/4950

234

Ek 27: Baski deflektdr fan koruyucuyu kurma

2. Baski deflektdr fan koruyucuyu ve destek vidalarini takin ve En Fazla donme momenti
degerlerinde gosterilen ddnme momenti degerleriyle sikin. 3700 baglanti elemanlari
tablosundaki en fazla ddnme momenti degerlerinde takin ve sikin.

3. Kuplaj gébegini (¢cikariimigsa) ve kuplajin aralayici bolimant degistirin.

Yardim icin kuplaj Ureticisinin talimatlarina bakin.
Kaplin korumasi tertibatina gegmeden 6nce kaplin ayarlamalarini tamamlayin.

4. Kuplaj koruyucu yarinin acikligini hafifce yayin ve onu baski deflekt6r fan koruyucuya
koruyucu yaridaki dairesel oluklar koruyucu destek uzantisi etrafinda konumlanacak
sekilde yerlestirin.

1. Arka kuplaj koruyucu yari

2. Acisal kanal
3. Deflektor fan korumasi
4. Tahrik birimi

Ek 28: Arka kaplin koruyucu yari kurma
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Girisi (flang) boru hattini engellemeyecek ama civatalarin takilmasi icin erigsime izin
verecek sekilde konumlandirin.

1

i 2
S

1. Acisal kanal

2. Deflektor fan korumasi
3. Kaplin korumasi yarimi
Ek 29: Girig (flang) konumu

5. Civataya bir rondela yerlestirin ve civatayi, koruma yariminin 6n ucundaki yuvarlak
delikten gegirin.

6. Civatanin acikta kalan ucuna ikinci bir pul yerlestirin ve onu iyice sikin.

7.

Civatanin agikta kalan ucuna bir somun takin ve onu iyice sikin.
Bu sekilde bilesenlerin dogru siralamasi gosterilmektedir:

Aciklama
Somun
Rondela
Civata

wN RS
@D

Bu sekilde, kurulmus bir birim gosterilmektedir:

2
1

/

|
|

1. Tabhrik birimi
2. Kaplin korumasi yarimi
Ek 30: Kurulmus birim
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8. Diger kaplin korumasi yarimini biraz genisletin ve kurulu olan kaplin korumasi yariminin
Uzerine, diger kaplin korumasi yariminin yizi tahrik birimine bakacak sekilde yerlesti-
rin.

1. Acisal kanal
2. Kaplin korumasi yarimi
3. Tahrik birimi

Ek 31: Kalan arka kaplin koruyucu yari kurma

9. Ug plakasini tahrik biriminin mili Gzerine yerlestirin ve kaplin korumasi yariminin arka
tarafindaki agisal kanaldaki u¢ plakasini bulun.

1. Acisal kanal
2. Ug plaka
Ek 32: U¢ plakayr kurma

10. Somunun el ile sikilmasi diginda 5 ila 7 arasi adimlari, kaplin korumasi yariminin arka
ucu igin tekrarlayin.
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11. Arka kuplaj koruyucu yariy1 motora, milleri ve kuplajlari tamamen kapayacak sekilde
kaydirin.
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1. Tabhrik birimi
2. Takmak icin kaydirin
Ek 33: Takmak i¢in kaydirin

12. Kuplaj koruyucudaki merkez yuvalari i¢in 5 ila 7. adimlari tekrarlayin.
13. Koruyucu tertibatinin tim somunlarini iyice sikin.

Rulman yaglama

Onlemler

UYARI:

Isi olusumu, kivilcim olusumu ve erken ariza riskleri. Baslatma 6ncesinde tim
rulmanlarin yaglandigindan emin olun.

Pompalar yagsiz bir sekilde sevk edilir
Yaglamali rulmanlari is yerinde yaglamalisiniz.

Segman yaglama
Segman yaglamali rulmanlar standarttir. Rulman yataklari sabit-seviyeli yaglayicilar ve
g6zlem camlart ile sunulurlar. Yag oluklara diizgiin sekilde oturdugundan emin olun.

Saf ya da tahliyeli yag buhariyla yaglama
Saf ya da tahliyeli yag buhar1 3700. Yag buhari Ureticisinin talimatlarini takip edin. Girig ve
cikis baglantilari sirasiyla rulman yataginin dst ve altina takilirlar.
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Yag hacimleri

Bilya/bilyaicin yag hacmi gereksinimleri ve kaymali yatak/bilyali rulmanlar
Bu tablodaki tim govdeler 118ml | 4 oz. kapasitesi olan Watchdog yagdanlik kullanirlar.

Govde Govde yag hacmi
mililitre ons
SA 600 20
SX 1115 38
MA 950 32
MX, LA 1385 47
LX, XLA 2120 72
XLX, XXL 2625 89

Yaglama-yapi gereksinimleri

Yag kalitesi gereksinimleri

38°C | 100°F altinda gosterilen nominal viskoziteye sahip pas ve oksidasyon korumall
yuksek kaliteli tirbin yagini kullanin.

Sicakliga dayali yag gereksinimleri

Cogu calisma kosulunda, rulman sicakliklari 49°C | 120°F ile 82°C | 180°F arasinda degisir ve 38°C |
100°F ISO viskozite derecesi 68 olan yagi kullanabilirsiniz. Sicakliklar 82°C | 180°F degerini asarsa,
sicaklik gereksinimleri tablosuna bakin.

Sicaklik Yag gereksinimi

Rulman sicakliklari 82°C | 180°F degerini asar ISO viskozite sinifi 100 yag kullanin. Rulman
sicakliklari genellikle yaklagik 11°C | 20°F kadar
rulman yataginin dis yiizey sicakhdindan yiiksek-
tir.

Pompalanan sivi sicakliklari ¢ok yuksektir Fabrika ya da bir yaglama uzmanina danisin.

Rulmanlarin yaglanmasi igin kabul edilebilir yag

Kabul edilebilir yaglayicilar
Tablo 6: Kabul edilebilir yaglayicilar

Marka Yaglayici tipi

Exxon Teresstic EP 68

Mobil DTE Heavy Medium

Sunoco Sunvis 968

Kraliyet Moru SYNFILM ISO VG 68 Sentetik Yag

Rulmanlarin yag ile yaglanmasi

UYARI:

Isi olusumu, kivilcim olusumu ve erken ariza riskleri. Baglatma dncesinde tim
rulmanlarin yaglandigindan emin olun.

NOT:

Bosta olan bir pompayi, dondurucu sartlara maruz birakmayin. Pompanin ve yardimci
ekipmanin icindeki donabilecek tiim sivilari bosaltin. Aksi takdirde sivi donarak pompaya
hasar verebilir. Farkli sivilarin farkl sicakliklarda dondugunu unutmayin. Bazi pompa
tasarimlarini tamamen bogaltmayin, ayrica onlarin donmayan bir siviyla yikanmasi da
gerekebilir.

Yag segmani ile yaglanan pompalar, rulman yatagindaki yag seviyesini surrekli olarak
diizenleyen bir yaglayici ile temin edilirler.

1. Rulman yatagindaki yag rezervini doldurma:
a) Watchdog'un ana gévdesinden rulman yatagina, optimum sivi seviyesi Bullseye
g6zlem camindan gériinene kadar doldurun.

b) Watchdog rezervini bir huni kullanarak doldurun.
c) Watchdog yagdanlik filtresinde o-ring takili oldugunu dogrulayin.
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d) Bas parmaginizi rezervin filtresinin izerine koyun. Filtreyi ters gevirerek ana
gbvdede olan i¢ ORB sisteminin igine yerlestirin.

e) Rezervisikin. Asiri sikmayin.

f) Asagidaki sekildekine uygun yag rezervinin saglandigini dogrulayin.

NOT:
Rulman gdévdesinin yag rezervuarini tepedeki tapadan doldurmayin.

2. Yag seviyesinin dogrulugunu kontrol edin. Pompa ¢alistiriimiyorken, dogru yag
seviyesinin Bullseye gézlem camindan ortalanma durumunu kontrol edin. Calistirma
esnasinda Bullseye gbzlem penceresi, yanls yag seviyesi okumasi veriyor. Gdsterilen
genel bir semadir. Yag seviyesi, rulmanin dis bileziginin altinda.

1
|
—2
—3
1. Tapa
2. Rezerv
3. Anagbvde

Ek 34: Yag seviyesini kontrol etme

Rulmanlarin saf veya temizleme yagi buhari ile yaglayin (istege bagh)
Yag buhari ile yaglamadan énce, rulman yataginin diizgin bir sekilde yaglandigindan emin
olun. Bkz. Rulmanlarin yag ile yaglanmasr (sayfa 47).
1. Yag buhari jeneratdériind, Ureticisinin talimatlarini uyarinca hazirlayin.

2. Yag buhari besleme hatlarini, giris baglantilarina baglayin.
3. Tahliye ve havalandirma hatlarini ¢ikis baglantilarina baglayin.

/\

=

2

1. Yag buhari girisi
2. Yag buhari ¢ikigi

Ek 35: Yag buhariile yaglama

Kapatma periyodundan sonra rulmanlari yaglayin
1. Rulmanlardaki ve rulman govdesindeki kirleri temizlemek icin, rulmanlari ve rulman
yatagini hafif yag ile yikayin.
Mili, yikama esnasinda eliniz ile yavasca dondirmeyi unutmayin.
2. Temizlikten sonraki yag kalitesini giivence altina almak icin, rulman yuvasini uygun
makine yag ile yikayin.
3. Uygun rulman i¢in Tekrar Monte Etme bélimune bakin yaglama proseduir.
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Mekanik kece ile mil yalitimi

Onlemler

NOT:

. @ Mekanik salmastraya uygun bir kege yikama sistemi olmasi zorunludur. Aksi
takdirde asiri 1s1 ya da sizdirmazlik arizasi olusur.

. @Rulman yaglama ve mekanik salmastra sistemlerindeki gibi olan sogutma sistemle-
ri, fazla i1s1 Uretiminin, kivilcim olugsmasinin ve erken ariza olusmasinin énlenmesi icin,
dizgln bir sekilde calisir durumda olmasi gerekir.

. @Plan 23 gibi, kendini temizlemeyen ya da kendi havalandirmasina sahip olmayan
sizdirmazlik sistemleri, isletimden 6nce manuel havalandirma gerektirir. Aksi takdirde
asiri i1s1 ya da sizdirmazlk arizasi olusur.

. @ Uygun kece montaj prosedurleri igin kece Ureticisi talimatlarini takip edin.

Nakliye
Pompalar mekanik salmastrali ya da mekanik kecesiz sevk edilebilirler.

Kartug turd mekanik kegeler

Kartus tirii mekanik keceler yaygin sekilde kullanilirlar. Kartus keceler, kece ureticisi
tarafindan takilir ve sahada hicbir ayar gerektirmez. Kullanici tarafindan takilan kartus
kecgeler, tutucu klipslerin igletim 6ncesi ¢ikarilmasini gerektirir ve kegenin yerine kaymasini
saglar.

Kece pompaya ITT tarafindan takilmigsa, bu klipsler zaten ayriimis durumdadir.

Diger mekanik salmastra tirleri

Diger mekanik salmastra tirleri icin, montaj ve ayara iliskin kece Ureticisinin verdigi
talimatlara bakin.

Mekanik salmastralar icin yalitim sivisinin baglantisi

Kece yaglamasi gereklidir

Uygun yaglama icin kece ylzeylerinin arasinda sivi bir film olmahdir. Kece ile verilen
resimler ile kilavuzlari bulun.

Kece yikama yontemleri

Keceyi yikamak ya da sogutmak icin bu yontemleri kullanabilirsiniz:
Yontem Aciklama

Uriin yikama Pompa, pompalanan siviyl gévdeden alip kege salmastrasina iletecek sekilde
borulari gegirin. Gerekirse, harici bir 151 esanjori kege salmastrasina girmeden
dnce pompalanan siviyl sogutur.

Harici yilkama Pompa temiz, soguk ve uyumlu bir siviyr dogrudan kece salmastrasina
puskurtecek sekilde borulari gecirin. Yikama sivisinin basincinin 0,35 ila 1,01
kg/cm? | 5 ila 15 psi'ye kadar kece odasi basincindan biyik olmasi gerekir.
Piskirtme hizi 2 ila 8 Ipm | 0,5 ila 2 gpm arasinda olmalidir.

Diger Coklu salmastra ya da kege odasi baglantisini kullanan diger yontemleri
kullanabilirsiniz. Mekanik salmastra referans ¢izimi ve boru semalarina bakin.

Pompa beslemesi

Pompanin dstindeki emme deposu ile pompanin beslenmesi
1. Emme kesme valfini yavasca agin.
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2. Pompalanan sivi disa akana dek emis ve bogaltim borularindaki havalandirmayi agin.
3. Havalandirmayi kapatin.

Oge |Agiklama
1. |Bosaltim kesme valfi
2. |Cekvalf
3. |Emme kesme valfi

Ek 36: Pompanin Ustiindeki emme deposu

Pompanin altindaki emme deposu ile pompayi besleyin
Pompayi beslemek icin bir ayak valfi ve dig sivi kaynagi kullanin. Sivi su kaynaklardan
birinden gelebilir:
« Bir besleme pompasi
¢ Basingh bir bosaltim hatt
« Bagska bir dis besleme
Bosaltim kesme valfini kapatin.
Govdedeki havalandirma valflerini acin.
Sadece sivi delik valflerinden ¢ikana dek dis besleme hattindaki valfi agin.
Havalandirma valflerini kapatin.
Dis besleme hattini kapatin.

o rwDN R
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Aciklama

Bosaltim kesme valfi
Kapama valfi
Disaridan besleme
Ayak valfi

Cek valf

O:
SN -]
[¢]

Ek 37: Pompanin altindaki bir emme deposundan taban vanasi ve dig kaynak kullanilarak
doldurulmasi

4~

Aciklama

Baypas hatti
Kapama valfi

Ayak valfi

Cek valf

Bosaltim kesme valfi

(@]
o pr Db PP
[¢]

Ek 38: Pompanin altindaki bir emme deposundan foot valf ve chek valf baypasi kullanilarak
doldurulmasi
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Diger pompa besleme yontemleri
Pompayi beslemek icin de bu yontemleri kullanabilirsiniz:

¢ Ejektor ile besleme
¢ Otomatik besleme pompasi ile besleme

Pompayi caligma

UYARI:
' Ekipman hasari, salmastra arizasi ve kab delinme riski. Pompayi igletimden énce tim
° yikama ve sogutma sistemlerinin diizguin bir sekilde ¢calistigindan emin olun.

NOT:

¢ Kuru igletim sonucunda ekipman hasari riski. Hemen basing dl¢erleri kontrol edin.

Tahliye basincina hizli bir sekilde ulasilmazsa, tahrik Gnitesini derhal durdurun, tekrar
kullanima hazirlayin ve pompay! tekrar baslatmayi deneyin.

* Govdeden monteli birimlerde, pompalamaya baslamadan énce yag seviyesinin dogru

diizeyde oldugundan emin olun. Kapal kuplajli pompalarda, yag ile yaglanan rulman
yoktur.

NOT:

Saf yag da yag buhari ile yaglanan tnitelerde ekipman hasari riski. Yag buharinin diizgiin
bir akisa sahip oldugunu dogrulamak icin gérme yuvasi kapaklarini ¢ikarin. Dogruladiktan
sonra tapalari geri takin.

Pompayi isletimden dnce asagidaki islemleri gerceklestirin:

HwnNPE

¢ Emme valfini acin.
e Tium devridaim veya sogutma hatlarini acin.

Tahliye valfini tamamenveya kismen aginbosaltin valfini kismen acin.

Tabhrik Gnitesini ¢cahistirin,

Pompa istenilen akis hizina ulasana kadar tahliye valfini yavasca agin.

Pompanin hizh bir sekilde dogru tahliye basincina ulastigini dogrulamak igin, hemen

manometreyi kontrol edin.

Pompa dogru basing seviyesine ulasamazsa, asagidaki adimlari gerceklestirin:

a) Tabhrik Unitesini durdurun.

b) Pompayi tekrar kullanima hazirlayin.

¢) Tabhrik Unitesini yeniden calistirin.

Calisma esnasinda pompayi gozlemleyin:

a) Pompada titresim seviyelerinin, yatak sicakliginin ve guriltiinin kontrollint gercek-
lestirin.

b) Pompa bu degerlerde normal seviyeleri asarsa, pompayi1 hemen kapatin ve sorunu
dizeltin.
Pompada normal seviyeler bir ka¢ neden ile asilabilir. Bu sorunun muhtemel
¢ozumleri hakkinda bilgi icin bkz. Sorun Giderme.

Pompa normal bir sekilde calisana kadar 5. ve 6. adimlari tekrarlayin.
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Pompa calistirma uyarilari
Genel bilgiler

NOT:
Yag segmani ile yaglanan pompalarda, asagidakileri dogrulamak icin gérme yuvasi
kapaklarini ¢ikarin:

¢ Yag segmanlari, mil tzerindeki oluklara dogru bir sekilde konumlandiriimis olduklarini.
¢ Yag segmanlarinin dénerligini.
¢ Yag segmanlarinin yag atimini.

NOT:

¢ Tahliye hattindaki ayar valfi ile kapasiteyi diizenleyin. Asla emme tarafindaki akisi
kismayin. Bu islem, daha dustk performansa, beklenmedik 1si olusumuna ve ekipman
hasarina neden olabilir.

« Safyag dayag buhari ile yaglanan Unitelerde ekipman hasari riski. Yag buharinin
diizgun bir akisa sahip oldugunu dogrulamak icin gérme yuvasi kapaklarini gikarin.
Dogruladiktan sonra tapalari geri takin.

* Beklenmeyen isi olusumu sonucunda ekipman hasari riski. Tahrik tnitesine asiri
yukleme yapmayin. Pompa c¢alisma kosullarinin tahrik icin uygun oldugundan emin
olun. Asagidaki durumlarda tahrik Unitesinde asir yuk olusabilir:

« Sivinin 8zgul agirhiginin veya viskozitesinin beklenenden fazla oldugu durumlarda.
* Pompalanan sivinin anma debiyi astigi durumlarda.
« Gresori kontrol ederek yag seviyesinin kararli oldugundan emin olun.

« Rulman sicakligini pirometre ya da diger sicaklik dlcen cihazlar ile kontrol edin. ilk
isletimde, rulman sorununun mevcudiyetini kontrol etmek ve normal rulman isletme
sicakligini olusturmak icin, yatak sicakligini sik bir sekilde kontrol edin.

« Yardimci boru tesisatina sahip pompalarda, dogru akim ayarlamalarinin yapildigindan
ve ekipmanin dizgun bir sekilde calistigindan emin olun.

¢ Normal ¢alisma kosullarini belirlemek igin referans titresim okumalarini gerceklestirin.
Birim normal bir sekilde ¢alismiyorsa fabrikaya danigin.

¢ Pompanin anma kosullarda ya da anma kosullara yakin calistigindan ve emme
perdesinin (kullaniliyorsa) tikanmadigindan emin olmak igin tiim gostergeleri kontrol
edin.

Azalmig kapasitede calistirma

UYARI:

« Cevreleme risk ihlali ve ekipman hasari. Asiri titresim seviyeleri rulmanlarin, salmastra
kutusu kece odasinin ve/veya mekanik salmastranin hasar gérmesine sebep olabilir.
Pompa titresim seviyelerinin, yatak sicakliginin ve asiri gurdltinun takibini birakmayin.
Normal seviyeleri agsmalari halinde pompay kapatin ve sorunu ¢ézin.

« Patlama veya ciddi fiziksel yaralanma riski. Sistem boru tesisati tikaliyken veya emme
ve tahliye valfleri kapaliyken pompayi ¢alistirmayin. Bu hizli isinmaya ve pompalama
sivisinin buharlagsmasina sebep olabilir.

« Fiziksel yaralanma veya ekipman hasari riski. Isi birikimi, ddnen parcalarin ¢izilmesine
veya sikismasina neden olur. Pompada asiri 1si birikimi meydana gelmemesine dikkat
edin. Normal seviyeleri agmalari halinde pompay1 kapatin ve sorunu ¢ozun.

NOT:

Kavitasyon pompanin i¢ yizeylerinin hasar gérmesine neden olabilir. Net pozitif emme
yiksekligi (NPSH,) daima pompanin yayinlanan performans egrisinde gosterildigi gibi
gerekli NPSH (NPSH;) degerini agsmalidir.
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Dondurucu kosgullarda ¢aligtirma

NOT:

Bosta olan bir pompayi, dondurucu sartlara maruz birakmayin. Pompanin ve yardimci
ekipmanin icindeki donabilecek tiim sivilari bosaltin. Aksi takdirde sivi donarak pompaya
hasar verebilir. Farkli sivilarin farkl sicakliklarda dondugunu unutmayin. Bazi pompa
tasarimlarini tamamen bogaltmayin, ayrica onlarin donmayan bir siviyla yikanmasi da
gerekebilir.

Pompanin kapatiimasi

UYARI:

Fiziksel yaralanmalari 6nlenmesi igin gerekli dnlemler alinmalidir. Pompa tehlikeli ve/veya
toksik sivilar ile galigabilir. Uygun kigisel koruyucu ekipman kullaniimalidir. Pompalama,
gecerli cevresel diizenlemeler uyarinca kullaniimali ve bertaraf edilmelidir.

1. Tahliye valfini yavasca kapatin.
2. lstek digi doniigii engellemek igin, tahrik initesini kapatin ve kilitleyin.
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Pompanin ve tahrik tnitesinin son hizalamasinin
gerceklestirilmesi

UYARI:

e Tabhrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve gliciiniin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya 6lumlerle sonuclanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim islemini
gerceklestirmeden 6nce tahrik Gnitesinin tim elektriksel baglantilarini ve giictini kesin.
» Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi, llke,

sehir ve yerel yasalar uyarinca yapiimahdir.
« llgili talimat ve 6neriler igin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve igletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.

* Yanls hizalama disuk performans, ekipman hasari ve kasa lizerine monte edilen
Unitelerde ¢ok ciddi arizalara sebep olarak ciddi kisisel yaralanmaya yol acabilir. Dogru
hizalama, bu birimi kuran ve bu birimi kullanan kisilerin sorumlulugundadir. Uniteyi
isletimden 6nce tim tahrik bilesenlerinin hizalamasini kontrol edin.

» Kuplaj Ureticisinin verdigi kuplaj kurulum ve isletim prosedurlerini takip edin.

Pompa ve tahrik {initesi calisma sicakligina geldiginde son hizalama kontrol edilmelidir. ilk
hizalama talimatlari igin, bkz. Kurulum bélimd.

1.

2.
3.

Gercek ¢alisma kosullarinda birimi, yeterli stire ile ¢calistirarak, pompayi, tahrik Gnitesini
ve ilgili sistemleri normal ¢alisma sicakhigina getirin.

Pompa ve tahrik tnitesini kapatin.

Kuplaj muhafazasini.

Bakim bolimunden kuplaj muhafazasinin sékilmesi kismina bakin.

Birim sicakken hizalamasini kontrol edin.
Kurulum boéliminde hizalamasina bakin.

Kuplaj muhafazasini.
Pompa ve tahrik tnitesini yeniden baglatin.

Pompa gdvdesini silindirik cubukla tutturun (istege baglr)

Asagidaki aletlere gerek duyacaksiniz:

+ ki adet 7 numara konik pim

¢ Bir adet 7 numara konik pim rayba

¢ 0,3320 in¢ veya "Q" boyutunda matkap
e Tokmak

Ayrica son hizalamanin tamam oldugundan emin olun.
Uygun pompa konumunu korudugunuzdan emin olmak i¢cin pompa gdvdesini taban plaka
kaidelerine silindirik cubukla tutturun.

1.

Her biri gévde montaj pedinde olmak Uzere, saglanan konumlarda iki delik acin.
Mumkun oldugunda delikleri hem gévde montaj pedlerine hem de taban plakasi
kaidesine ac¢in. Bu, delme ve delik genigletme isleminin olugturdugu metal yongalarin
temizlenmesini kolaylastirir.

NOT:
Su sogutmal ayaklar ile birlikte temin edilmisse taban plakasi ayaklarini delmeyin. Aksi
takdirde sogutma sivisinda sizinti gergeklesenbilir.

Deliklerden tiim capak ve metal yongalari temizleyin.

Konik merkezleme pimlerinin diizgin bir sekilde oturmasi igin delikleri, 7 numaral konik
pim raybasi ile genigletin.

Pimleri pim tamamen oturtuldugunda pimin yalnizca vida disli kisimlari gériinecek
kadar derine sokun.

4. Konik pimleri bir tokmak ile yerlerine saglam bir sekilde oturtun.
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NOT:
Govdeyi sbkmeden 6nce agac civi pimlerini mutlaka sékin. Aksi takdirde gévdede
hasar olusabilir.
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Bakim

Bakim programi

Bakim kontrolleri

Rutin bakim

Rutin kontroller

Uc aylik kontroller

Yillik kontroller

Bir bakim programi bu tip kontrolleri igerir:
* Rutin bakim
¢ Rutin kontroller
« Ug aylik kontroller
* Yillk kontroller

Pompalanan sivi asindirici ya da korozif ise veya ortam, patlama olugsma ihtimali ylksek bir
sinifta ise kontrol araliklarini kisa tutun.

Rutin bakim sirasinda bu goérevleri gerceklestirin:
« Baski kaliplari ile verilen pompalardaki.
« Bilyali kece.

Pompayi her rutin kontrol sirasinda incelerken bu islemleri yapin:
* Rulman gévdesindeki gézetleme camindan yagin seviyesini ve durumunu kontrol edin.

+ itme kabinindan gikan olagandisi girdltinan, titresimin rulman sicakliklarini kontrol
edin.

« Pompa ve boru tesisatinda kacaklari kontrol edin.
e Titresimi analiz edin.
¢ Tahliye basincini kontrol edin.
e Sicakhgi kontrol edin.
« Kece odasi ve salmastra kutusunda kacaklari kontrol edin.
* Mekanik salmastradan bir kagak olmadigindan emin olun.
» Asir kacak varsa, salmastra kutusundaki contayi ayarlayin ya da degistirin.

Uc ayda bir bu iglemleri yapin:
* Temel ve sabitleme civatalarinin siki oldugunu kontrol edin.
* Pompa bosta birakilmigssa mekanik salmastrayi kontrol edin ve gerekirse degistirin.
« Degistirin yag en azindan ¢ ayda bir (2000 ¢alisma saati).
¢ Mil hizalamasini kontrol edin ve gerekirse yeniden hizalayin.

Yilda bir kez bu kontrolleri yapin:
¢ Pompa kapasitesini kontrol edin.
¢ Pompa basincini kontrol edin.
¢ Pompa giicini kontrol edin.
¢ GUc¢ ucundaki tim tapa ve keceleri kontrol edin.

Pompa performansi islem gereksinimlerinizi kargilamaz ve islem gereksinimleri degistiril-
mezse bu adimlari uygulayin:
1. Pompayi sokin.

2. Bunu kontrol edin.
3. Asinmis parcalari degistirin.
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Rulman bakimi

@ Bu rulman yaglama bolumleri pompalanan sivinin farkh sicakliklarini listeler. Pompa
ATEX-onayli ise ve pompalanan sivinin sicaklidi izin verilen sicakhk de@erlerini asarsa, ITT
temsilcinize bagvurun.

Rulman yaglama plani

Yatak tipi ilk yaglama Yaglama araliklari

Yaglamal rulmanlar Pompayi kurmadan ya daigle- |llk 200 saatin ardindan, yagi her
timden 6nce yag ekleyin. Yeni {2000 calisma saatinde bir ya da
rulmanlarda 200 saatin ardindan |l¢ ayda bir degistirin.

yagi degistirin.

Mekanik keceler bakimi

UYARI:
@ EX sinifi ortamlarda kullanilan mekanik salmastralar, dogru sertifikalara sahip olmalidir.

DIKKAT:

Mekanik salmastrayi birka¢ saniyeligine bile kuru ¢calistirmak salmastra arizasina ve
fiziksel yaralanmaya sebep olabilir. Mekanik salmastraya sivi beslemesi olmadan pompay!
asla calistirmayin.

Kartus tiri mekanik kegeler

Kartus tlrt mekanik keceler yaygin sekilde kullanilirlar. Kartus keceler, kece Ureticisi
tarafindan takilr ve sahada hicbir ayar gerektirmez. Kullanici tarafindan takilan kartug
keceler, tutucu Klipslerin isletim 6ncesi ¢ikariimasini gerektirir ve kegenin yerine kaymasini
saglar. Kegce pompaya ITT tarafindan takilmissa, bu klipsler zaten ayriimis durumdadir.

Diger mekanik salmastra turleri

Diger mekanik salmastra tiirleri icin, montaj ve ayara iliskin kece Ureticisinin verdigi
talimatlara bakin.

Pompayiigletimden dnce
Kece ve tim yikama boru tesisatini kontrol edin.

Mekanik salmastra 6mri

Mekanik salmastranin 6mrii pompalanan sivinin temizligine baghdir. Calisma kosullarinin
farklihgindan 6tirt, mekanik salmastra dmr ile ilgili kesin tanimlar yapmak mimkin
olmaz.
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Sokme

Sokme Onlemleri

UYARI:

Tabhrik Gnitesinin tum elektriksel baglantilarinin ve guctnin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya dlimlerle sonuglanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim iglemini
gerceklestirmeden 6nce tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarini ve giicini kesin.

 Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi, tlke,
sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmaldir.

« llgili talimat ve éneriler icin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve igletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.

Ciddi kigisel yaralanma riski. Itici pervanelere, pervanelere veya onlari tutan parcalara
Is1 uygulamak, sikisan sivilarin aniden genlesmesine ve sonug olarak giicli patlamala-
ra sebep olmasina neden olabilir. Bu kilavuzda birimlerin kabul edilen sékilme
yontemleri acik¢a belirtilmistir. Ve bu yontemlere uyulmasi gerekir. Bu pargalari
cikarmak igin, aksi bu kilavuzda acik bir sekilde belirtiimedikce, 1s1 uygulamayin.

Agir ekipmanlar tasimak ezilme tehlikesi olusturur. Tasima islemleri esnasinda dikkatli
olun ve her zaman Kisisel Koruyucu Ekipman (¢elik burunlu ayakkabilar, eldivenler vs.
KKE) kullanin.

Fiziksel yaralanmalari dnlenmesi igin gerekli 6nlemler alinmalidir. Pompa tehlikeli ve/
veya toksik sivilar ile cahgabilir. Uygun kisisel koruyucu ekipman kullaniimalidir.
Pompalama, gecerli cevresel diizenlemeler uyarinca kullaniimali ve bertaraf edilmeli-
dir.

Hizli basing dislirme sonucunda fiziksel yaralanma veya 6lim tehlikesi. Pompayi
sokmeden, kapaklari ¢cikarmadan, havalandirmayi agmadan, valfleri bosaltmadan
veya boru tesisatini sokmeden 6énce pompanin sistemden ayrildigindan ve basincin
giderildiginden emin olun.

Tehlikeli veya toksik sivilar nedeniyle ciddi kigisel yaralanma riski. Demontaj esnasin-
da, kece odasi gibi alanlarda az miktarda sivi mevcudiyeti vardir.

DIKKAT:
* Yaralanmalardan kaginin. Yipranmis pompa parc¢alari kesici uglara sahip olabilir. Bu

durumdaki parcalari ellerken uygun eldivenler kullanin.

Gerekli aletler

Pompayi demonte etmek icin su aletlere ihtiyaciniz olur:

Alyan anahtarlar

Pirin¢g zimba

Temizlik maddeleri ve solventler
ibreli gostergeler

Matkap

Sentiller

induksiyon isitici

Kaldirma kayisi

Mikrometre

Acik uclu anahtarlar

Pres

Yumusak yuzli gekic

Tirnakh Anahtar

Ayiric tipte gektirme

Musluk

Lokmali tork anahtari

Kaldirma delikli civatasi (pompa / motor boyutuna bagh)
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Pompayi tahliye edin

DIKKAT:
« Fiziksel yaralanma riski. Uzerlerinde calismaya baslamadan énce tiim sistemin ve
pompa bilesenlerinin sogumasini bekleyin.
* Pompalanan sivi iletken degilse, kivilcim olugsmayacak bir ortamda pompayi bosaltin
ve iletken bir sivi ile yikayin.

Geri cekme dlzenegini s6kin

UYARI:

Agir ekipmanlari kaldirmak ve tasimak ezilme tehlikesi olusturur. Kaldirma ve tagima
islemleri esnasinda dikkatli olun ve her zaman Kisisel Koruyucu Ekipman (¢elik burunlu
ayakkabilar, eldivenler vs. KKE) kullanin. Gerektiginde yardim alin.

1. Geri cekme tertibati, kaplama (100) disindaki tim parc¢alardan olusur. Eger kaplamanin
(100) ta kendisinin onarilmasi gerekmezse, kaplama zeminde ve borularda kalabilir.
Kaplamanin tahliye tapasini (eger varsa) sokerek kaplamayi tahliye edin.

2. Geri gcekme tertibatini cikarmak icin krikolari dontstimlu bir diizen kullanarak, esit
olarak sikin.

Govde baglantisinin adaptéri korozyona ugramissa ice isleyen yag kullanabilirsiniz.

184 Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi
418 Kaldirma contasi

Ek 39: Kaldirma contasini sikma

3. Rulman govdesine takili bir kaldirma askisi kullanarak geri cekme tertibatini sokan.

Ek 40: Rulman gévdesine takili bir kaldirma askisi

==
=

4. Govde contasini gikarin ve atin.
Yeniden montaj islemi sirasinda yeni bir gdvde contasi takacaksiniz.

5. Kirikolari ¢ikarin.

6. Tum conta ylzeylerini temizleyin.
Conta malzemesindeki baglayici ve yapiskan maddeler nedeniyle gévde contasinin
gbvdeye kismen yapigsmasini 6nlemek igin yiizeyleri temizleyin.

7. Tasima sirasinda hareketi 6nlemek icin geri cekme tertibatini saglama alin.
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8. Daha fazla sokme islemi icin geri cekme tertibatini temiz bir calisma alanina tasiyin.

Kuplaj gobegini s6ktin
1. Kuplaj gdbegi milin digina ¢ikinti yaparsa yeniden montaj sirasinda kuplaj gébegini
yeniden yerlestirmek icin mili isaretleyin.
Kuplaj gdbekleri genellikle milin ucuyla ayni diizeyde monte edilir.
2. Kuplaj gobegini uzayan tipte bir sokme aparati veya gébekte bulunan sékme aparati
deliklerini kullanarak sékin.
Yardim i¢in kuplaj Ureticisinin talimatlarina bakin.

Carki cikarma (3700/3710)

DIKKAT:
' Keskin kodseler sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Carklar tzerinde ¢alisirken agir is
® eldivenleri kullanin.

1. Pervane somununun ucundaki ayar vidasini gevsetin.

2. Pervane somununu gevsetin ve cikarin.
Pervane somunu sol digtir.

122

198A
122 Mil
198A Ayar vidasi
304 Pervane somunu

3. Pervaneyi milden c¢ekin.
Gerekirse uzayan tipte bir ¢ektirme kullanin.

4. Pervane kamasini ¢ikarin.
Hasar gdérmedigi surece kamayi yeniden monte edilmesi i¢in saklayin.

Pervaneyi (3703) s6kun

DIKKAT:
' Keskin koseler sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Carklar Gzerinde caligirken agir is
° eldivenleri kullanin.

1. Pervane somununun ucundaki ayar vidasini gevsetin.
2. Pervane somununu gevsetin ve ¢ikarin.
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Pervane somunu sol distir.

122

443A
122 Mil
198A Ayar vidasi
304 Pervane somunu
443A Pervane aralayici

3. Pervaneyi milden gekin.
Gerekirse uzayan tipte bir cektirme kullanin.

4. Pervane kamasini ¢ikarin.
Hasar gérmedigi stirece kamay1 yeniden monte edilmesi i¢in saklayin.

5. Pervane aralayiciyi ¢ikarin.
Zarar gormedigi surece aralayiciyi yeniden montaj igin saklayin.

Carki ¢cikarma (3700LF)

DIKKAT:
' Keskin koseler sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Carklar Gzerinde caligirken agir is

eldivenleri kullanin.

1. Pervane baglik vidasini gevsetin ve ¢ikarin.
Pervane baslk vidasi sol distir.

2. Pervaneyi milden gekin.
Gerekirse uzayan tipte bir cektirme kullanin.

198 Pervane baslik vidasi
443A Pervane aralayici
122 Mil

Ek 41: Pervane ¢ikarma

3. Pervane kamasini ¢ikarin.
Hasar gormedigi stirece kamay1 yeniden monte edilmesi icin saklayin.

4. Pervane aralayiciyi ¢ikarin.
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Zarar gbrmedigi slirece aralayicly! yeniden montaj igin saklayin.

Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagini cikarin

1. Salmastra kutusu saplama somunlarini gevsetin ve gikarin.
Kartus mekanik sizdirmazlik 6gesini sizdirmazhk 6gesi hazne kapaginin digina dogru
kaydirin.
Delikli civatayi sizdirmazhk 6gesi hazne kapagiyla saglanan disli vida deligine takin.
Kaldirma askisini delikli civataya ve stten kaldirma aygitina baglayin.
Sizdirmazhk 6gesi hazne kapagini ve rulman govdesi civatalarini gevsetin ve gikarin.
Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagini ruiman gévdesinden kapak flansina bir tahta blok
veya yumusak yizli bir cekicle hafifce vurarak ayirin.

N

o gk w

122 Mil

184 Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi
228 Rulman yatagi

355 Salmastra kutusu saplama somunlari
360Q Salmastra kutusu contasi

370H Rulman yatagi civatalar

Ek 42: Sizdirmazlik haznesi kapaginin ¢ikarilmasi

7. Kapak rulman gévdesinden ayrildiktan sonra sizdirmazlik 6gesi hazne kapagini milin
ucuna ydnlendirin.

NOT:
Kartus mekanik kece, kapak ile temas ederse hasar gorebilir.

8. Ayar vidalarini gevsetin ve kartus mekanik sizdirmazlik 6gesini milden ¢ikarin.

9. Mekanik O-halkasini veya salmastra kutusu contasini ¢ikarin ve atin.
Yeniden montaj sirasinda bunu yeni bir O-halkasi veya salmastra kutusu contasiyla
degistireceksiniz.

istege bagh su ceketi kapagini ¢ikarin

DIKKAT:
« Kecge haznesinin kapagi, dismemesini saglayacak yeterli destege sahip olmalidir.

¢ Su zarfindaki tim havayi bosaltmaniz gerekir. Havanin bosaltiimamasi su zarfi
kapaginin, kece haznesi kapagindaki yerinden firlatilmasina neden olabilir.

» Su zarfinda 7,0 kg/cm? | 100 psig basincini gecmeyin.

1. Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagini kaldirma askisindan sarkitin veya sizdirmazlik
6gesi hazne kapagini su ceketi baglantisinin biri Ustte, digeri altta olacak sekilde dik
durumda, sikica destekleyin.
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2. Tum hava cikincaya ve Ust baglantidan yalnizca su gelinceye kadar tim havayi
yavasca suyla degistirin.
3. Ust baglantiy: bir tapayla veya uygun baska araclarla kapatin.

4. Su ceketi kapagini uygun sizdirmazhk ddesi hazne kapagindan disa zorlamak tizere
giris (alt) baglantidaki su basincini yavasca azaltin.
Su ceketi kapagdini tutmaya hazir olun.

5. Su ceketi kapagi i¢c ve dig O-halkalarini su ceketi kapagindaki oluklardan g¢ikarin ve
atin.
Yeniden montaj sirasinda bunlari yeni O-halkalarla degistireceksiniz.

Guc ucunu sékun

Bu prosedur standart bir yag bilezigiyle veya istege bagli temizleme yagi puskirtmeyle
yaglanmis gu¢ ucunun nasil ¢ikarildigini aciklar ve asagidaki istege baglh su 6zelliklerin
sokulmesiyle ilgili bilgileri icerir:

e Saf yag puskurtmeyle yaglanmig gii¢ ucu

« Radyal 1sI dagiticisi ucu

¢ Hava sogutma paketi

¢ Su sogutma paketi

DIKKAT:
Degistirilme durumu s6z konusu degilse, rulmanlari milden ¢ikarmayin.

istege bagli olarak sunulan saf yag puskiirtmesiyle yaglanmis giic uclar bilezikli yaglamay-
la yaglanmig guc uclariyla ayni tarzda sékulir. Yag bilezikleri saf yag puskirtme
yaglamasiyla saglanmaz. Bu parc¢alara yapilan herhangi bir bagvuruyu dikkate almayin.
1. Gug ucunuzda istege baglh bir hava sogutma paketi var mi?
e Kurulu degilse: 2. adima gidin.
e Kurulu ise:
a) Radyal 1sI dagiticisi ayar vidasini gevsetin.
b) itme fani ayar vidasini gevsetin.
SA ve MA pompalarinin itme fani kuplaj capina uyar.
c) itme fanini milden gikarin.
d) Baski rulmani u¢ kapagini ve rulman gévdesinin vidalarini gevsetin ve ¢ikarin.
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e) itme fani koruyucu destegini gikarin.

122 Mil

123B Radyal deflektor fani

123E Baski deflektor fani

222 Deflektor ayar vidasi

228 Rulman yatagi

234 Baski deflektér fan koruyucu

234D Baski deflektér fan koruyucu destegi
496Q Destek vidalari

Ek 43: Baski fani koruma destegini sbkme

2. Baski rulmani u¢ kapagini ve rulman goévdesinin vidalarini gevsetin ve ¢ikarin.
3. Baski rulmani u¢ kapagi baski deflektériint rulman gévdesinden cekip cikarin.
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SA ve MA baski rulmani ug kapaklari ruiman gévdesine bir contayla kapatiimigtir.

109A Baski rulmani ug kapagi

122 Mil

123A Baski deflektori

228 Rulman yatagi

358E Yag bilezigi kontrol tapasi

360A Conta

370N Rulman govdesi vidasi

390C Baski rulmani ug kapak ayar saci
469P Yag bilezigi tutucusu

Ek 44: Baski rulmani u¢ kapaginin cikariimasi

Ek 45: Baski rulmani u¢ kapak ayar saci

4. Baski rulmani u¢ kapaginin ayar saclarini ¢ikarin ve atin.

SA ve MA rulman gévdelerinin disindaki tim rulman gévdeleri icin yeniden montaj
sirasinda bunlari yeni ayar saclariyla degistirin.

5. ki yag tutucuyu ve yag bilezigi kontrol tapalarini rulman gévdesinin tepesinden c¢ikarin.
SX, MX, LA, LX, XLA ve XLX pompalarin iki kontrol tapasi vardir. SA ve MA
pompalarinin bir inceleme tapasi vardir.

6. Gulc ucunuzda istege bagh su sogutma paketi varsa kanatli boru sogutma tertibatini
rulman gévdesinden cikarin.
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7. Mil ve rulman tertibatini rulman gévdesinden dikkatlice geri gekin.
Yag bileziklerine zarar vermemeye dikkat edin. Yag bilezikleri yapigirsa veya takilip
kalirsa onlara inceleme delikleri araciliiyla erisebilir ve onlari telden yapilmis bir
kancali aletle yeniden yerlestirebilirsiniz. SX, MX, LA, LX, XLA ve XLX pompalarin iki
yag halkasi vardir. SA ve MA pompalarinin bir yag bilezigi vardir.

112 ikili baski rulmani

114 Yag bilezikleri

122 Mil

136 Baski rulmani kilit somunu
168 Radyal rulman

382 Kilit pulu

Ek 46: Mil ve rulman tertibatini s6kme

8. Baski rulmani kilit pulunun kilitteme sapini rulman kilit pulundaki ¢entikten uzaga dogru
bikin.

NOT:
Milden cikarilan rulmanlari tekrar kullanmayin. Aksi takdirde ekipman hasari olusabilir.
Tekrardan monte etmeden dnce rulmanlari degistirin.

9. Radyal rulmani milden ¢ikarin:
a) Baski rulmani kilit somununu ve kilit pulunu gevsetin ve ¢ikarin.
b) ikili baski rulmanini bastirin veya milden gekin.
¢) Yag bilezigini(bileziklerini) milden ¢ikarin.
SX, MX, LA, LX, XLA ve XLX pompalarin iki yag halkasi vardir. SA ve MA
pompalarinin bir yag bilezigi vardir.
d) Radyal rulmani bastirin veya milden ¢ekin.
10. Pompa surumunuze bagl olarak asagidakileri gergeklestirin:

Model 3700, API Type OH2 /1SO 13709 1st and 2nd Ed. / API 610 8/9/10/11th Ed. Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu67



Bakim

Eger pompaniz... |ise...

SX, MX, LA, LX, = i L .
XLA veya XLX 1. Eigml. rulman ug kapagini ve rulman gévdesinin vidalarini gevsetin ve
2. Radyal rulman ug kapagi contasini ¢ikarin ve atin. Yeniden montaj
sirasinda bunu yeni bir contayla degistireceksiniz.

3. Radyal deflektori ve baski deflektoriinii radyal ve baski ug kapaklarinin
disina bastirin.

istege bagll bir radyal 1s1 dagiticiniz varsa bu radyal 1s1 dagiticisi standart
deflektdriin yerini alir ve t¢ ayar vidasini gevsetmeniz disinda ayni tarzda
cikarilir.

119A Baski ucu kapagi
123 Deflektor
228 Rulman yatagi
360 Radyal rulman u¢ kapak contalari
370P Rulman govdesi vidalari
Ek 47: Radyal 1s1 dagiticisi

SAve MA ise Radyal rulman u¢ kapagini ve contall radyal deflektorii veya radyal
dfgarmbru govdenin digina dogru hafif¢ce vurarak rulman gévdesinden
o] .

istege bagll bir radyal 1s1 dagiticiniz varsa bu radyal 1s1 dagiticisi standart
deflektdriin yerini alir ve t¢ ayar vidasini gevsetmeniz disinda ayni tarzda
cikarilir.

Ek 48: Radyal rulman uc¢ kapagini ve contali radyal deflektérini (veya
radyal deflektoriini) s6kme

11. Kalan herhangi bir tapa veya tertibati ¢ikarin.
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Montaj 6ncesi kontroller
Degisim talimatlari

Govde kontrol ve degistirme

UYARI:
Oliim ya da ciddi yaralanma tehlikesi. Kagcak yapan sivi yangina ve/veya yaniklara neden
olabilir. Conta yalitim ylizeylerini kontrol edin ve gerekirse onarin ya da degistirin.

Govde catlak ve asiri aginma veya metal ¢lrimesi olup olmadigini kontrol edin. Pas ve
pislikleri gidermek icin conta yuzeyleri ve hizalama baglantilarini iyice temizleyin.

Su kosullardan birini gorirseniz gévdeyi onarin ya da degistirin:

Kontrol edilecek gévde bdlgeleri

Cark degisimi

Cark kontrolleri

=N =N =N
T -ﬂ T

; )
77
100 :Hg\ 100

)
3700/3710 3700LF 3703
100 Govde
164 Govde duragan asinma halkasi

Ek 49: Govdede asinma kontroll yapilacak bélgeler

Bu tablo ¢ark degisimi icin kriterini gosterir:
Cark parcalari Degisim zamani

Cark kanatlari + 1,6 mm | 1/16 ing'ten daha derin bir oluk
oldugunda ya da

e 0,8 mm | 1/32 in¢'ten fazla diizgiin asindigin-

da
Disari pompalama kanatlari 0,8 mm | 1/32 in¢'ten fazla asinmis ya da egilmis-
se
Kanat kenarlari Catlak, metal ¢lrimesi ya da korozyon hasari
gorduginuzde

NOT:
Parcalari temizlerken islenmis yuzeyleri koruyun. Aksi takdirde ekipman hasari olusabilir.

e Cark i¢c capini kontrol edin ve temizleyin.
e Cark dengesini kontrol edin. ISO 1940 G1.0 kriterini asarsa ¢arki yeniden dengeleyin.

NOT:

Carklara, 1ISO 1940 G1.0 kriterlerine uygun dengeleme yapmak i¢in asiri hassas
ayarlama ekipmanina ihtiyaciniz vardir. Elinizde bu kriterlere uygun ayarlama ekipma-
ni yoksa, carklari dengelemeye calismayin.
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Kontrol edilecek cark bélgeleri

3
=l
ERSSSS

Nior

3700/3710 3700LF 3703

101 Cark

202 ve 203 Cark duragan asinma halkalar

Ek 50: Pervanede asinma kontroli yapilacak bélgeler

Yag segmani degigimi
Yag segmanlarinin diizgiin caligmasi icin olabildigince yuvarlak olmalari gerekir. Onarila-
mayacak sekilde asinmis, yamulmus ya da hasar gérmisse yag segmanlarini degistirin.
Kartug mekanik kege degisimi
Muhafaza tirii mekanik salmastralarin, bakimi kece ureticisi tarafindan yapilmalidir. Bu
konuda yardim icin mekanik salmastra Ureticisinin talimatlarina bakin.
Kuplaj muhafazasi degisimi
Korozyon veya diger kusurlar varsa kuplaj muhafazasini onarin ya da dedgistirin.

Contalar, O-ringler ve yuvalarin degisimi

UYARI:
' Olum ya da ciddi yaralanma tehlikesi. Kagak yapan sivi yangina ve/veya yaniklara neden
° olabilir. Her genel bakim veya demontaj sirasinda tiim conta ve O-ringleri degistirin.

e Her overhol ve demontaj isleminde kenar kecesi ve simleri degistirin.
¢ Yuvalari kontrol edin. Duzgiin ve fiziksel kusurlardan arinmis olmahdirlar.

« Asinmis yuvalari onarmak icin, diger yuzeyler ile boyutsal iligkiyi muhafaza ederek bir
tornada Uzerlerini igleyin.

¢ Yuvalar kusurlu ise parcalari degistirin.

Sabitleyiciler

UYARI:

Ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Uriintin sorunsuz ve guvenli caligmasi
acisindan civata veya somun gibi sabitleyiciler buyik énem tagir. Unitenin kurulum ve
yeniden montaj islemleri esnasindan diizgiin sabitleyiciler kullandiginizdan emin olun.

¢ Sadece dogru malzemeden uretilmis ve uygun boyutlardaki baglanti elemanlari
kullanin.

¢ Asinmis olan tim baglanti elemanlarini degistirin.

e Tim baglanti elemanlarinin dogru sikiliga sahip olduklarini ve eksik baglanti elemani
olmadigini dogrulayin.

ilave parcalar

Kontroliin, kullanima devam edilmesinin tatmin edici ve glivenli pompa ¢alismasina zarar
verebilecegini orta koymasi durumunda diger parcalari da kontrol edin, onarin ya da
degistirin.

Kontrol asagidaki 6geleri icermelidir:
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* Rulman ug kapaklari (109A) ve (119A)

* INPRO radyal deflektor (123) ve baski deflektér (123A)

< Radyal 1si dagiticisi (123B)*

e Baski fani (123E)*

¢ Yatak kontra somunu (136)

e Cark kamasi (178) ve kuplaj anahtari

e Carkvidasi (198)

* Pervane rondelasi (199)

¢ Pervane kilit rondelasi (199A)

¢ Pervane somunu (304)

¢ Rulman kilit rondelasi (382)

e Cark pulu (443A)

¢ Su zarfi kapagi (490)*

e Tum vidalar, somunlar ve civatalar
*Varsa.

Sabitleme

UYARI:
Ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Uriiniin sorunsuz ve guvenli galismasi
acisindan civata veya somun gibi sabitleyiciler buyiik 6nem tagsir. Unitenin kurulum ve
yeniden montaj islemleri esnasindan diizgiin sabitleyiciler kullandiginizdan emin olun.
« Sadece dogru malzemeden uretilmis ve uygun boyutlardaki baglanti elemanlari
kullanin.

« Asinmis olan tim baglanti elemanlarini degistirin.

e Tum baglanti elemanlarinin dogru sikiliga sahip olduklarini ve eksik baglanti elemani
olmadidini dogrulayin.

Mil degistirme talimatlari

Mil 6lctim kontroll

Milin rulman baglantilarini kontrol edin. Bunlardan biri ruiman baglantilari ve toleranslari
tablosunda gosterilen toleranslar diginda ise, mili degistirin.

Milin incelenmesi
Mil diizltguna kontrol edin. Mili rulman baglanti alanlarinda desteklemek icin "V" bloklarini
ya da denge makaralarini kullanin. Asinma 0,03 mm | 0,001 in degerini asarsa mili
degistirin.

NOT: Mil merkezlerini agsinma kontroli igin kullanmayin ¢tinkl rulman veya ¢arkin
sokulmesi esnasinda hasar gérmus olabilirler.

Milin incelenmesi

Ozellikle asagidaki sekilde oklarla gosterilen alanlarda mil yiizeyindeki hasari kontrol edin.
Onarilamayacak sekilde hasar almissa mili degistirin.

9k 1.9.9
N\

122

Ek 51: Milin incelenmesi
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Rulmanlarin kontroli

Rulmanlarin durumu
Rulmanlari tekrar kullanmayin. Rulmanlarin durumu, rulman gévdesindeki ¢calisma kosulla-
rina iligkin yararl bilgiler saglar.
Kontrol listesi
Rulmanlar kontrol ederken bu kontrolleri yapin:
« Bilyal kirlenme ve hasar agisindan kontrol edin.
¢ Yaglayici durumunu ve artiklarini not edin.

* Gevsek, siki ya da guriltili olup olmadiklarini anlamak icin bilyal yataklari ¢cevirerek
kontrol edin.

* Nedeni bulmak i¢in rulmanda hasari arastirin. Nedeni normal aginma degilse, pompayi
servise almadan 6nce sorunu ¢6zun.
Yedek rulmanlar

Tablo 7: 3700 rulmanlari SKF / MRC gd&sterimlerine dayalidir
Yedek rulmanlar, bu tabloda listelenenlere benzer ya da esdegerde olmalidir.

Grup Radyal (i¢) Baski (dig)

SA 6210 C3 7310 BEGAM
MA 6211 C3 7311 BEGAM
SX 6212 C3 7312 BEGAM
MX, LA 6213 C3 7312 BEGAM
LX, XLA 6215 C3 7313 BEGAM
XLX 6218 C3 7317 BEGAM
XXL 6215 C3 7318 BEGAM

Asinma halkalarinin muayenesi ve degistirilmesi (3703/3700LF icin gecerli
degildir)
Asinma halkasi tirleri

Tam birimler gévde, pervane ve sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi asinma halkalariyla
donatiimigtir. Halkalar arasindaki bosluklar asiri hale geldiginde hidrolik performans dnemli
oranda azalir.

Asinma halkasi ¢cap kontrolu

Tum asinma halkasi ¢aplarini 6lgiin ve sonra asinma halkasi capsal bosluklari hesaplayin.
Daha fazla bilgi icin En Az ¢calisma bosluklari tablosuna bakin.
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100 Govde
164 Govde duragan asinma halkasi
Ek 52: Govde duragan asinma halkasi
7
203 202
1Ol
101 Cark
202 Pervane aginma halkasi
203 Pervane asinma halkasi (3700LF icin bir gereklilik yoktur)

Ek 53: Pervane aginma halkasi
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F
4

.

7l

N
7 ~ 125
2350
184
125 Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi bogaz kovani
184 Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi
230 Sizdirmazlik 6§esi haznesi kapagdi aginma halkasi

Ek 54: Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapak halkasi

Asinma halkalarinin degistirilme zamani

Capsal bosluk bu tabloda gosterilen en az boslugun iki katini gegerse veya hidrolik
performans kabul edilemez diizeylere indiginde asinma halkalarini degistirin.

Tablo 8: Minimum ¢aligma bosluklari

Pervane aginma halkasinin ¢api Minimum c¢apsal bosluk

ing mm ing mm
<2.000 <50 0,010 0,25
2,000 la 2,4999 64,99'a kadar 0,011 0,28
2,500ila 2,999 65 ila 79,99 0,012 0,30
3,000 ila 3,499 80 ila 89,99 0,013 0,33
3,500 ila 3,999 90 ila 99,99 0,014 0,35
4,000 ila 4,499 100 ila 114,99 0,015 0,38
4,500 ila 4,999 115ila 124,99 0,016 0,40
5,000 ila 5,999 125ila 149,99 0,017 0,43
6,000 ila 6,999 150ila 174,99 0,018 0,45
7,000 ila 7,999 175ila 199,99 0,019 0,48
8,000 ila 8,999 200 ila 224,99 0,020 0,50
9,000 ila 9,999 225 ila 249,99 0,021 0,53
10,000 ila 10,999 250ila 274,99 0,022 0,55
10,000 ila 11,999 275 ila 299,99 0,023 0,58
12,000 ila 12,999 300 ila 324,99 0,024 0,60

Asinma halkalarini degistirme

UYARI:

Donmus karbondioksit veya diger dondurucu maddeler fiziksel yaralanmalara neden
olabilir. Onlem ve proseddrlerin yénetimi hakkinda bilgi ve tavsiyeler almak icin tedarikgci ile

iletisime gecin.

(icin gecerli degildir 3700LF)
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DIKKAT:

« Kaba igleme, gecmeli parcalara hasar vererek kullanilmaz hale getirebilir.

» Halkalar/Bilezikler Gizerinde caligirken yalitimh eldivenler kullanin. Halkalar/Bilezikler
Isinacaktir ve fiziksel yaralanmalara neden olabilirler.

« Asinma kontrolleri i¢in, rulman yatagi tertibatini yatay konumda saglam destekler ile
sabitleyin.

» Keskin kdseler sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Carklar Gizerinde ¢alisirken agir is
eldivenleri kullanin.

NOT:

@ Cark ve asinma halkasi acikhgi ayarlari prosediriine uyulmalidir. Acikligin dogru
ayarlanmamasi ya da proseduirlerin tam olarak yerine getiriimemesi, kivilcim olusmasina,
beklenmeyen isi olusumuna ve ekipman hasarina neden olabilir.

Govde, pervane ve sizdirmazlik 6gesi hazne kapagdi asinma halkalari baskili ge¢gme ve Ug¢
ayar vidasliyla yerinde tutulur.
1. Asinma halkalarini sékme:

a) Avyar vidalarini ¢ikarin.

b) Halkalari baglantinin digina zorlamak igin bir kaldirag veya ¢ekici kullanarak
asinma halkalarini gévde, pervane ve sizdirmazlik 6gesi hazne kapagindan
cikarin.

2. Asinma halkalarinin yataklarini iyice temizleyin, diiz ve giziksiz olduklarindan emin
olun.

3. Yeni pervane aginma halkalarini isitma icin firin gibi degismez bir ydontem kullanarak
180¢ ila 200°F (82° ila 93°C) kadar i1sitin ve bunlari pervane asinma halkasi yataklarina
yerlestirin.

203
/Q

320
Oge Aciklama
101 Cark
202 Pervane asinma halkasi
203 Pervane asinma halkasi
320 Ayar vidasi

Ek 55: Pervane asinma halkasi

4. Yenigovde asinma halkasini kuru buz veya uygun bir bagka sogutucu madde
kullanarak sodutun ve halkayi kapak baglantisina takin.
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Halkay bir ahsap blok veya yumusak yiizIU bir ¢ekicle yerine oturtmaya hazir olun.

’

’

Oge Aciklama

100 Govde

164 Govde duragan asinma halkasi
222E Ayar vidasi

Ek 56: Govde duragan asinma halkasi

5. Yeni bir sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi asinma halkasi takin:

a) Yenisizdirmazlik 6gesi hazne kapagi asinma halkasini kuru buz veya uygun bir
baska sogutucu madde kullanarak sogutun ve halkay kapak baglantisina takin.
Halkay! bir tahta blok veya yumusak ytizIU bir ¢ekicle yerine oturtmaya hazir olun.

b) Her bir yeni halka ve halka yatagi alaninda, ilk deliklerin arasinda esit aralikli Gic
ayar vidasi deligi konumlandirin, delikleri agin ve iglerine vida disi yapin.

¢) Ayar vidalarini ve dévulmis digleri takin.

184 Kapak
222E Ayar vidasi
230 Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi asinma halkasi

Ek 57: Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapak halkasi

6. Govde asinma halkasindaki kac¢ikligi ve bozulmayi kontrol edin:
a) Iceriden mikrometre veya siirgiilil kumpasla her bir ayar vidasi konumundaki deligi
olcan.
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b) Yeni pervane aginma halkalarini kirpmadan énce 0,003 ing (0,08 mm) tzerindeki
bozulmalari makinede duzeltin.

100 Govde
164 Govde duragan asinma halkasi

Ek 58: Govde duragan asinma halkasi

7. Onerilen galisma bosluklarini saglamak igin kullandiginiz pervane aginma halkasinin
gereken ¢apini belirlemek i¢in gdvde asinma halkasinin delik ¢capini 6lgin.

8. 6ila 7. adimlan sizdirmazhk 6gesi hazne kapagi asinma halkasi icin tekrarlayin.

9. Pervaneye monte ettikten sonra istenen boyuta getirmek icin pervane asinma
halkalarini ¢evirin:

NOT:
< Sert ylzluler disindaki tim pervane asinma halkasi yedek parcalari, fazladan
0,020 in¢ ila 0,030 in¢ (0,51 mm ila 0,75 mm) daha biyik olarak temin edilir.
¢ Duragan asinma halkalarinin timuni islemeyin. Sert yizIli ¢cark duragan asinma
halkalarinin yedekleri, ¢cark ve gévde duragan asinma halkalari degistirilirken,
onceden belirlenmis olan agikliga beslenir.

==

Ek 59: Cark

10. Pervaneyi takin:

a) Pervaneyi, sizdirmazlk 6gesi hazne kapaginin ¢ikarildigi ve Gizerindeki kaciklikla-
rin mevcut belirtimlerin icinde oldugu, montaji yapilmis rulman gévdesinin miline
takin. Kamanin pervaneye takilmasi icin Ust (saat 12) konumda olmasi gerekir.

b) Pervaneyi mile takin.

¢) Pervane pulunu takin.

d) Pervaneyi bir pervane vidasi veya pervane somunuyla iyice sabitleyin.

Pervane vidasi sol distir.
11. Pervane asinma halkasi kagikhgini kontrol edin:

a) lIbreli gostergeyi takin.

b) Mili gbsterge govde tarafina ait pervane asinma halkasi yizeyinde 360° boyunca
gezecek sekilde dondurin.
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c) Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi tarafindaki aginma halkasi i¢in a ila b adimlarini
tekrarlayin.

fimunii!

202
L [ |
228 |22 O]
101 Cark
122 Mil
202 Govde tarafina ait pervane aginma halkasi
228 Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi tarafindaki asinma halkasi

Ek 60: Pervane aginma halkasi kacgikligi

Pervane asinma halkasi kagikhgi 0,005 in¢ (0,13 mm) Uzerindeyse:

1. Ayar vidasi alanlarinda bozulma olup olmadigini kontrol edin.

2. Mil kagikhdini ve mil ve pervane gobeginin tim birlesen ytzeylerinin dik olup
olmadigini kontrol edin.

3. TUm hasarli ylzeyleri duzeltin.

4. Pervane aginma halkasi kacikligini yeniden kontrol edin.

Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapaginin kontrol edilmesi ve degistirilmesi

iki sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi strimi
Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi iki sirimde kullanilabilir:
e Standart
« istege Bagl
istege bagl siirimlerde bir sogutma haznesi ve su ceketi vardir ve pompalanan sivi
sicakliklarinda yukselme oldugunda kullanilir.

Kontrol edilecek sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi alanlari
e Tum conta/O-halkasi sizdirmazlik 6gesi ylizeylerinin temiz oldugundan ve sizdirmazli-
g1 6nleyecek bir hasar olmadigindan emin olun.
e Tum sogutma (uygulanabildigi yerde), yikama ve bosaltma gegitlerinin temiz oldugun-
dan emin olun.
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3700/3710 3703/3700LF
125 Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagdi bodaz kovani
184 Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi
230 Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagdi asinma halkasi (3703/3700LF'de yok)

Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagini degistirme

Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi pargasi

Degisim zamani

Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi yuzeyleri

0,126 in¢ (3,2 mm) derinlikten fazla asindiginda,
hasar gordigiinde veya korozyona ugradiginda

Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi kovaninin ig
capi

Kovan ve pervane gébegi arasindaki capsal bos-
luk 0,047 in¢'i (1,20 mm) gegtiginde

Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi kovanini degistirin

Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi kovani baskili gegcmeyle yerinde tutulur ve (g ayar

vidasiyla kilitlenir.
1. Burcu sokun:
a) Avyar vidalarini ¢ikarin.

b) Kovani, sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi deliginin rulman gévdesi tarafina, baglan-

tinin digina dogru bastirin.

\

\I25

7

\ 184

125 Burg

184

Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi

Ek 61: Sizdirmazlik 6gesi hazne kapak burcunu degistirme

2. Yenisizdirmazlik 6gesi hazne kapagini takin:
a) Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagindaki kovan baglantisini iyice temizleyin.

Model 3700, API Type OH2 /1SO 13709 1st and 2nd Ed. / API 610 8/9/10/11th Ed. Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu79



Bakim

b) Yeni kovani kuru buz veya uygun bir baska sogutucu madde kullanarak sogutun ve
kovani kapak baglantisina takin.
Bir ahsap blok veya yumusak yizlu bir ¢cekigle hafifce vurarak kovani yerine
oturtun.

UYARI:

Donmus karbondioksit veya diger dondurucu maddeler fiziksel yaralanmalara neden
olabilir. Onlem ve prosedurlerin yonetimi hakkinda bilgi ve tavsiyeler almak i¢in tedarikgi ile
iletisime gecin.

c) Ik ayar vidasi delikleri arasindaki kapagin pervane tarafinda esit aralikl ti¢ yeni
ayar vidasi deligi konumlandirin, delikleri agin ve i¢lerine vida disi yapin.

d) Avyar vidalarini ve dévilmis digleri takin.

1. Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi
2. Ayar vidalar

3. Burg

Ek 62: Ayar vidasini takma

Rulman gdvdesi kontroli

Kontrol listesi
Rulman goévdesinde su unsurlari kontrol edin:
* Rulman gévdesinde ve gévde ayaginda catlak olup olmadigini g6zle kontrol edin.

e Govdenin i¢ yuzeylerinde pas, pullanma veya birikinti olup olmadigini kontrol edin.
Tim gevsek ve yabanci maddeleri ¢ikarin.

e Tum yaglama kanallarinin a¢ik oldugundan emin olun.

¢ Ararulman deliklerini kontrol edin.
Caplardan herhangi biri Rulman dlculeri ve toleranslari tablosundaki élguler disinda
ise, rulman govdesini degistirin.

Yuzey kontrol yerleri

Bu sekil rulman gévdesi yizeyindeki aginmanin kontrol edilecegi alanlari gostermektedir.
228

%\\}\!?I&\\\\\\\\- N\

Ek 63: Ylizey kontrol yerleri
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Rulman baglantilari ve toleranslari

Tablo 9: Rulman tertibatlari ve toleranslari tablosu (S| birimleri)

Bu tablo, ISO 286 (ANSI/ABMA Standarti 7) uyarinca, in¢ (milimetre) degerinden rulman baglantilari
ve toleranslari hakkinda bilgi icerir.

Konum Acikklama |SA SX MA MX, LA LX, XLA XX XXL
Radyal Mil OD 1,9690 2,3628 2,1659 2,5597 2.9534 3.5440 3,9377
(i) (50,013)  [(60,015)  |(55,015)  |(65,015)  |(75.015)  |(90.018)  |(100,018)
1,9686 2,3623 2,1654 2,5592 2.9529 3.5434 3,9371
(50,002)  |(60,002)  [(55,002)  [(65,002)  [(75.002)  [(90.003)  |(100,002)
Cakisma _ |0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001
(0,002) (0,002) (0,002) (0,002) (0,002) (0,003) (0,002)
0,0010 0,0012 0,0012 0,0012 0,0012 0,0015 0,001
(0,025) (0,030) (0,030) (0,030) (0,030) (0,038) (0,038)
Rulman D |1,9680 2.3616 2,1647 2,5585 2.9522 3.5425 3,9362
(49,988)  [(59.985)  |(54,985)  |(64,985)  |(74.985)  [(89.980)  |(99,980)
1,9685 2,3622 2,1653 2,5591 2.9528 3.5433 3,9370
(50,000)  [(60,0000  |(55,000)  |(65,000)  |(75.000)  |(90.000)  |(100,000)
Govde Kimli-|3.5433 4,3307 3,9370 47244 5,1181 6.2992 7,0866
gi (90.000)  |(110,000) [(100,000) [(120,000) (130,000) |(160.000) |(180,000)
3.5442 4,3316 3,9378 4,7253 5,1191 6.3002 7,0875
(90.022)  [(110,022) [(100,022) |(120,022) |(130,025) |(160.025) |(180,023)
Aciklik 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
(0,000) (0,000) (0,000) (0,000) (0,000) (0,000) (0,000)
0,0015 0,0015 0,0015 1,0015 0,0017 0,0020 0,0012
(0,037) (0,037) (0,037) (0,037) (0,043) (0,050) (0,048)
Rulman OD |3.5483 4,3307 3,9390 47244 5,1181 6.2992 7,0866
(90.000)  [(110,000) |(100,000) |(120,000) |(130,000) |(160.000) |(180,000)
3.5427 4,3301 3,9363 4,7238 5.1174 6.2982 7.0856
(89.985)  [(110,022) {(99,985)  [(119,985) |(129.982) |(159.975) |(179.975)
Baski Mil OD 1,9691 2,3628 2,1659 2,3628 2,5597 3,3472 3.544
(Dis) (50,013)  |(60,015)  |(55,015)  |(60,015)  |(65,015)  |(85,018)  |(90.018)
1,9686 2,3623 2,1654 2,3623 2,5592 3,3466 3.5434
(50,002)  [(60,002)  [(55,002)  |(60,002)  |(65,002)  |(85,003)  |(90.002)
Cakisma _ |0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001
(0,002) (0,002) (0,002) (0,002) (0,002) (0,003) (0,002)
0,0010 0,0012 0,0012 0,0012 0,0012 0,0015 0,002
(0,025) (0,030) (0,025) (0,030) (0,030) (0,038) (0,038)
Rulman D |1,9680 2.3616 2,1647 2.3616 2,5585 3.3457 3.5425
(49,998)  [(59.985)  |(54,985)  [(59.985)  |(64,985)  |(84.980)  |(89.980)
1,9685 2,3622 2,1653 2,3622 2,5591 3,3465 3.5433
(50,000)  |(60,000)  |(55,000)  |(60,000)  |(65,000)  |(85,000)  |(90.000)
Govde Kimli-|4,3307 5,1181 47244 5,1181 55118 7,0866 7.4802
gi (110,0000 |(130,000) |(120,000) |(130,000) |(140,000) |(180,000) |(190.000)
4,3315 5,1191 4,7253 5,1191 5,5128 7,0876 7.4814
(110,022) |(130,025) |(120,022) |(130,025) |(140,025) |(180,025) |(190.028)
AciKlik 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
(0,000) (0,000) (0,000) (0,000) (0,000) (0,000) (0,000)
0,0015 0,0017 0,0015 0,0017 0,0017 0,0020 0,0002
(0,037) (0,043) (0,037) (0,043) (0,043) (0,050) (0,0053)
Rulman OD |4,3307 51181 47244 51181 55118 7,0866 7.4802
(110,000)  |(130,000) [(120,000) [(130,000) (140,000) |(180,000) |(190.000)
4,3301 5.1174 4,7238 5,1174 55111 7.0856 7.4793
(109,985) [(129.982) [(119,985) [(129,9820 |(139,982) |(179.975) |(189.975)

Tekrar Monte Etme

Guc¢ ucunu monte edin

Bu prosedir yag bilezigiyle veya istege bagl temizleme yagi puskirtmeyle yaglanmis glic
ucunun nasil takildigini aciklar ve asagidaki istege bagli su 6zelliklerin takilmasiyla ilgili
bilgileri icerir:

e Saf yag puskurtmeyle yaglanmigs gic ucu

* Radyal 1sI dagiticisi

¢ Hava sogutma paketi

¢ Su sogutma paketi
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UYARI:

Agir ekipmanlari kaldirmak ve tagsimak ezilme tehlikesi olusturur. Kaldirma ve tasima
islemleri esnasinda dikkatli olun ve her zaman Kigisel Koruyucu Ekipman (¢elik burunlu
ayakkabilar, eldivenler vs. KKE) kullanin. Gerektiginde yardim alin.

DIKKAT:

< Sicak rulmanlar sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Yatak isitici kullanirken yalitimli
eldivenler kullanin.

« Bu pompada, sirt sirta monte edilmis cift yonli rulmanlar kullaniimaktadir. Rulmanla-
rin yonlerinin dogru oldugundan emin olun.

NOT:

« Rulmanlarin montajinda kullanabileceginiz birkac yontem vardir. Onerilen yontem,
rulmanlari isitan ve manyetikligini alan indiiksiyon isitici kullanimidir.

e TiUm parcalarin ve dislilerin temiz oldugundan ve Montaj dncesi kontroller bélimindeki
tiim talimatlara uydugunuzdan emin olun.

. @ Pompa milinin manyetizmasini kontrol edin ve herhangi bir manyetizma bulunmasi
durumunda milin manyetizmasini giderin. Manyetiklik, carka, salmastraya ve rulmanla-
ra ferrit yapilarin ¢cekilmesine neden olur. Bunun sonucunda asiri isi, kivilcim ve erken
ariza olusabilir.

Saf yag puskirtmesiyle yaglanmig gi¢ uglar bilezikli yaglamayla yaglanmis gii¢ uglariyla
ayni tarzda monte edilir. Yag bilezikleri saf yag puskurtme yaglamasiyla saglanmaz. Bu
parcalara yapilan herhangi bir bagvuruyu dikkate almayin.

1. Radyal rulmani (168) mile (122) takin.
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Rulmanlar siki gegmelidir.

112 ikili baski rulmani

114 Yag bilezikleri

122 Mil

136 Baski rulmani kilit somunu
168 Radyal rulman

382 Kilit pulu

Ek 64: Radyal (i¢) rulmani kurma

a) Rulmanlari 120°C | 250°F degerine endiksiyon tipi rulman isitici ile 6n 1sitma
uygulayin.
Enduksiyonlu isitict, rulmanlarin manyetikligini de alr.

DIKKAT:
Sicak rulmanlar sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Yatak isitici kullanirken yalitimli
eldivenler kullanin.

NOT:
Saloma kullanmayin ve gl uygulanmayin.

b) Rulmanlarin i¢ yuzeyini, bakim icin kullanilan bir yag ile kaplayin.
¢) Radyal u¢ rulmanini (168) mile (122) monte edin.

2. Monte edin yag bilezikleri ve rulmanlar:
a) Yag bileziklerini mile takin.

Pompa tipi Yag bilezikleri
SX, MX, LA, LX, XLA ve XLX 2
SAve MAise 1.

b) Baski yataklarini (112), mil (122) Gzerine sirt sirta dizilim ile monte edin.
Rulmanlar siki gegmelidir.
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¢) Rulmanlari 120°C | 250°F degerine endiksiyon tipi rulman isitici ile 6n 1sitma
uygulayin.
Isitma isleminden sonra rulmanlarin manyetikligini alin.

DIKKAT:
Sicak rulmanlar sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Yatak isitici kullanirken yalitimli
eldivenler kullanin.

NOT:
Saloma kullanmayin ve gu¢ uygulanmayin.

d) Rulmanlari (112A) ve rulman kilit somununu (136) mile takin.

e) Rulmanlar isindiginda kilit somununu somun anahtari ile rulman mil destegine tam
oturana kadar sikin.

f)  Rulman tertibatinin yavasca oda sicakligina digsmesini bekleyin.

Rulmanlari hizh sogutmak icin basingli hava vb. ydntemler kullanmayin.

g) Rulman tertibati tamamen sogudugunda, kilit somununu sékun, kilit rondelasini
(382) monte edin ve ardindan kilit somununu tekrar monte edin.

h) Kilit somununu, somun anahtari ile sikin. Rulmani asiri sikmayin. Somun anahtari-
na tokmak ile hafif vuruglar uygulayin. Bir sonraki kilit somunu yuvasi ile hizalanan
uygun kilit rondelasinin tirnagini bulun.

Somunun sikildikga donme direnci artar. Kilit rondelasinin tirnaginin ayarini, kilit
somunu tamamen sikildiktan sonra planlayin. Kilit somunu hafif tokmak vuruslariyla
dénmeye devam ediyorsa, tirnak bir sonraki yuva ile hizalanana kadar kilit
somununu sikmaya devam edin. Tokmak ile gu¢li vuruslar gergeklestirmeyin. Bir
sonraki tirnaga ulasiimasi mimkun degilse, kilit somununu gevseterek bir dnceki
tirnak ile hizalayin.

i) Dis yataklarin durumunu, rulmanlar eliniz ile ters yone dondirerek kontrol edin:

« Dig yataklar genelde el ile ters yonde dondirilemezler, dondurulebilmeleri
direncin yuksek oldugunu gdsterir.

« Dig yataklar gevsekse, rulman diizgin oturtulmamistir ve tekrardan sikilmasi
gerekmektedir.

i) Uygun rulman montajina ulastiginizda, kilit rondelasinin tirnagini kilit somununun
yuvasina oturtun.
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k) ¢ rulman yiizeylerini serviste kullanilacak yag ile kaplayin.

119A

370P

Y,

A
S ]

119A Baski ucu kapagi
123 Deflektor
228 Rulman yatag:
360 Radyal rulman u¢ kapak contalari
370P Rulman govdesi vidalari

Ek 65: Rulman yatagi

3. Radyal INPRO yag sizdirmazlik 6gesini radyal u¢ kapagina bastirin.

4. Radyal rulman ug kapagini ve yeni u¢ kapagi contasini rulman gévdesine takin.
Cikarma pargasinin saat 6 konumunda oldugundan ve diizgiin oturtuldugundan emin

olun.
istege bagli hava sogutma paketi icin radyal 1s1 dagiticisi standart radyal INPRO'nun
yerini alir.
5. Pompa siriiminize baglh olarak asagidakileri gerceklestirin:
Eger pompaniz... |ise...
SAveya MAise Radyal INPRO yag sizdirmazlik 8gesini rulman gévdesinin i¢ine dogru

bastirin ve ¢gikarma pargasinin saat 6 konumunda oldugundan ve diizgln
oturtuldugundan emin olun.
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Eger pompaniz... |ise...

SX, MX, LA, LX, Radyal u¢ kapagini ve rulman govdesi vidalarini takin ve En Fazla dénme
XLA, XLX veya XXL |momenti degerleriyle, esit olarak sikin. 3700 baglanti elemanlari tablosun-
daki en fazla dénme momenti degerlerinde takin ve sikin.

ise
123 Radyal INPRO yag sizdirmazlik 6gesi
228 Rulman yatagi

Ek 66: Radyal INPRO yag sizdirmazlik 6gesini kurma

6. Mil tertibatini ve rulman goévdesini monte edin:
a) Rulmanlarin dig zarfini uyumlu bir yagla kaplayin.
b) Rulman gbvdesinin rulman i¢ ylizeylerini uyumlu bir yagla kaplayin.
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¢) Yag bileziklerini milin oluklarina yerlestirin.

109A Baski rulmani ug kapagi

122 Mil

123A Baski deflektori

228 Rulman yatagi

358E Yag bilezigi kontrol tapasi

360A Conta

370N Rulman govdesi vidasi

390C Baski rulmani ug kapak ayar saci
469P Yag bilezigi tutucusu

Ek 67: Mil ve rulman govdesi tertibati

d) Baski rulmani gévdenin omzuna oturana kadar mil ve rulman tertibatini rulman
govdesinin icine yonlendirin. Yag bileziklerinin yapismadigindan veya zarar gérme-
diginden emin olun.

Ekipmanin montajini gui¢ kullanarak gerceklestirmeyin.

e) Yag bileziklerini rulman gévdesindeki gozetleme camindan gdzlemleyin.

Yag bilezikleri mildeki oluklara diizgiin oturtulmadiysa kontrol baglantilarinin igine
telden yapiimis kanca sekilli bir alet sokun. Oluklara oturtmak icin yag bileziklerini
gerektigi sekilde yeniden yerlestirin.

f) Milin serbestge déndiguni kontrol edin.

Sdrtiinme ve suriklenme fark ederseniz nedenini belirleyin ve diizeltin.
7. Yag bilezigi kontrol baglantisi tapalarini yerine takin.
8. ki yag bilezigi tutucusunu yerine takin.
Vida rulman gévdesinin dibine ulagmalidir.

GoOvdeyi monte edin

DIKKAT:

« Contanin yag oluklari ile hizalanamamasi, yetersiz yaglanma nedeni ile rulman
arizasina neden olacaktir.

e Baski rulman tutucusunun u¢ kapagini ve rulman gévdesinin vidalarini agiri sikmayin.

« libreli gostergenin, mil dénerken anahtar yoluna temas etmediginden emin olun. AKSi
takdirde okumalar hatali olacaktir ve ibreli gdstergede hasar olusabilir.

« Asinma kontrolleri igin, rulman yatagi tertibatini yatay konumda saglam destekler ile
sabitleyin.

1. Pompaniza bagl olarak asagidakileri gergeklestirin:
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Eger pompaniz...

ise...

SX, MX, LA, LX, XLA,
XLX veya XXL ise

Uc baski rulmani ug kapagi ayar sacini baski rulmani ug kapagina
takin.
Delikleri hizalayin.

SAveya MAise

e A -

Uc baski rulmani ug kapagi contasini baski rulmani ug kapagina

takin.
Contalari contalardaki acikliklar u¢ kapagindaki oluklarla ayni
hizaya gelecek sekilde hizalayin.

109A

Baski rulmani ug kapagi

228

Rulman yatagi

360A

Baski rulmani ug kapak contalari

Ek 68: Rulman yatagi grubu

2. Baski rulmani u¢ kapagini milin ve rulman gévdesinin Gizerine takin.
3. Baski rulmani u¢ kapagini ve yatak cercevesi vidalarini, ddnme momenti degerlerine
esit sekilde 3700 baglanti elemanlari tablosundaki en fazla ddnme momenti degerlerin-

de takin ve sikin.

Ek 69: Eksenel u¢ boslugunu belirleme

4. Eksenel ug¢ boslugunu asagidaki gibi belirleyin:
a) Ibreli gdstergeyi takin.
b) Bir levyeyle milin pervane ucuna eksenel kuvvet uygulayin ve baski rulmanini
rulman govdesindeki omuzlara iyice oturtun.
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c) Zityonde eksenel kuvvet uygulayin ve baski rulmanini baski rulmani ug¢ kapagina
iyice oturtun.
d) Adim b ve c'yi birkac kez tekrarlayin ve déner parcanin toplam seyrini (eksenel
seyir) kaydedin.
Toplam seyir (eksenel seyir) 0,025 ila 0,125 mm | 0,001 ila 0,005 in¢ araligina
dusmelidir. Dogru eksenel u¢ boslugunu elde edin ug kapak contalari (SA ve MA
pompalari igin) veya ug kapak simleri (SX, MX, LA, LX, XLA, XLX ve XXL pompalari
icin) ekleyerek veya ¢ikararak baski rulmani uc kapagi ile yatak cercevesi arasinda.
Bir eksenel u¢ boslugu yoksa contalari ve ayar saclarini ekleyin.
5. 1ila 4. adimlari tekrarlayin.
Olciilen toplam seyir 4. adimda kabul edilen sinirin disindaysa uygun toplam seyiri elde
etmek i¢cin uygun miktardaki ayar sacini ve contayi tek ¢ikarin veya ekleyin.
6. Pompaniza bagli olarak asagidakileri gergeklestirin:

Eger ise...

pompaniz...

SX, MX, LA, LX, 11 Baski rulmani uc kapagini sokun.

XLA, XLXveya |2 |NPRO sizdirmazlik 6gesini baski rulmani uc kapagina bastirin ve

XXL ise ¢tkarma pargasinin saat 6 konumunda oldugundan ve diizgiin oturtuldu-

gundan emin olun.
O-halkasini baski rulmani u¢ kapaginin oluguna takin.
O-halkasini uygun bir yaglayiciyla yaglayin.

SAveya MAise Baski rulmani ug kapagini sokiin.

INPRO sizdirmazlik 6gesini baski rulmani ug kapagina bastirin ve
cikarma parcasinin saat 6 konumunda oldugundan ve diizgun oturtuldu-
gundan emin olun.

NE AW

7. Baski rulmani ug kapagini O-halkasiyla birlikte mile ve rulman gévdesinin deligine
takin.

Rulman gdvdesinin deligine girerken O-halkasinin zarar gérmediginden emin olun.

8. Gl ucunuzun istege bagl hava sogutma paketi olup olmadigina bagh olarak
asagidakileri gergeklestirin:

Gug Ise...

ucunuzd

a...

Istede |1, jtme fani koruma destegini baski rulmani ug kapagina yerlestirin.

bagli 2. Baski rulmani ug kapagini ve yatak cercevesini takin ve sikin3700icin en fazla
hava so- dénme momenti degerlerinde gosterilen dénme momenti degerlerine esit sekilde
gutma vidalayin baglanti elemanlarn tablosundaki en fazla dénme momenti degerlerinde
paket takin ve sikin.

varsa 3. itme fanini mile takin.

4. Baski deflektériini SA ve MA pompalarindaki baski INPRO sizdirmazlik 6gesin-
den yaklasik 0,8 mm | 0,030 in¢ uzaga yerlestirin. Fani kuplaj capi omzunun
karsisina yerlestirin ve deflektor fani ayar vidasini iyice sikin.

5. lIsidagitici ayar vidalarini iyice sikin.
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Giic ise...

ucunuzd

a...

Istege 1. Baski rulmani u¢ kapagini ve yatak cercevesi vidalarini, ddnme momenti
bagli degerlerine esit sekilde 3700 baglanti elemanlari tablosundaki en fazla dénme
hava so- momenti degerlerinde takin ve sikin.

gutma 15 Milin serbestce dondugiinden emin olun. Sirtiinme ve asir siriiklenme tespit
paketi ederseniz nedenini belirleyin ve duzeltin.

yoksa

122 Mil

123B Radyal deflektor fani

123E Baski deflektor fani

222 Deflektor ayar vidasi

228 Rulman yatagi

234 Baski deflektér fan koruyucu

234D Baski deflektér fan koruyucu destegi

496Q Destek vidalari

Ek 70: Gl ucu tertibati

9. Asagidaki kacikliklar kontrol edin:
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Kontrol

Prosedur

Mil pervane tertibati

1. Ibreli gdstergeyi rulman govdesine takin.

2. Mili kama yuvasinin bir ucundan 6teki ucuna kadar olan maksimum
yay boyunca déndurin. Toplam gdsterge degeri 0,050 mm | 0,002
in¢'ten fazlaysa nedenini belirleyin ve duzeltin.

228

| 122

Mil sizdirmazlik 6gesi
tertibati

1. Ibreli gbstergeyi takin.

2. Mili gosterge mil ylizeyinde 360° boyunca gezecek sekilde dondu-
riin. Toplam gosterge degeri 0,050 mm | 0,002 in¢'ten fazlaysa
nedeni belirleyin ve dizeltin.

208
-
]
]
O—
1 122
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Kontrol Prosedur

Rulman govde yizli |1 jpreli géstergeyi mile takin.

2. Mili gosterge rulman gévdesi yiiziinde 360° boyunca gezecek
sekilde dondurun. Toplam gosterge degeri 0,20 mm | 0,004 in¢'ten
fazlaysa sokin, nedenini belirleyin ve dizeltin.

228

g?rcﬁ

\ﬁ
_ 122

L

Rulman gévdesikilidi |1 jpreli gostergeyi mile takin.

2. Mili gosterge rulman gévdesi kilidinde boyunca 360° boyunca
gezecek sekilde dondirun. Toplam gosterge degeri 0,20 mm | 0,004
in¢'ten fazlaysa sokun, nedenini belirleyin ve diizeltin.

228}
?
| 122

L]

52

10. Sokme islemi sirasinda yag bosaltma tapasi ve gézetleme cami dahil herhangi bir tapa
veya tertibati takin ve sikin.

11. Gug ucunuzda istege bagh su sogutma paketi varsa kanath boru tertibatini rulman
govdesine takin.
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istege bagl su ceketi kapagini takin
1. Su ceketi kapagi i¢ ve dis O-halkalarini su ceketi kapagindaki oluklara takin.

184
184 Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi
412S Su ceketi kapagi dig O-halkasi
490 Su ceketi kapagdi
497T Su ceketi kapagdi i¢ ve dis O-halkasi

Ek 71: Istege bagh su ceketi kapag:

2. Sizdirmazlk 6gesi hazne kapagindaki ve O-halkalarindaki sizdirmazlik yizeylerini
uygun bir yagla yaglayin.

3. O-halkali su ceketi kapagini uygun sizdirmazlik 6gesi hazne kapagina takin.
Su ceketi kapaginin diizgiin olarak girdiginden ve O-halkalarinin zarar gérmediginden

emin olun.
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Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagini takin
1. Delikli civatay sizdirmazlik 6gesi hazne kapagiyla saglanan disli vida deligine takin.

122 Mil

184 Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi

228 Rulman yatagi

230 Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagdi asinma halkasi
370H Rulman govdesi civatalari

Ek 72: Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi

2. Delikli civatadan Ustten kaldirma aygitina dogru bir aski baglayin.
3. Sizdirmazlik 6gesi haznesinin kapagini kaldirin ve mille ayni hizaya gelecek sekilde
konumlandirin.
4. Sizdirmazlhk 6gesi haznesinin kapagini rulman gévdesi tertibatina takin:
a) Kapagi mile ve rulman gévdesi kilidine dikkatlice yonlendirin.
b) Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagini ve ruiman govdesi civatalarini takin.
c) Civatalari donisumlu bir diizen kullanarak esit olarak sikin.
Civatalari En Fazla dénme momenti dederlerinde gdsterilen dénme momenti
degerleriyle sikin. 3700 baglanti elemanlari tablosundaki en fazla donme momenti
degerlerinde takin ve sikin.
5. Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi yiiziinde kagiklik olup olmadigini kontrol edin:
a) Ibreli gdstergeyi mile takin.
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b) Mili gbsterge sizdirmazlk 6gesi hazne kapagi yuziinde 360° boyunca gezecek

sekilde dondurun.
Toplam goésterge degeri 0,005 in¢'ten (0,13 mm) fazlaysa nedenini belirleyin ve
dizeltin.

184 —

;—J i
122

Ek 73: Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi yuziu kacikhgi

6. Sizdirmazhk 6desi hazne kapag kilidinde kaciklik olup olmadigini kontrol edin:
a) Ibreli gostergeyi mile takin.
b) Mili gbsterge sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi kilidinde 360° boyunca gezecek

sekilde donddrin.
Toplam gosterge degeri 0,005 in¢'ten (0,13 mm) fazlaysa nedenini belirleyin ve

duzeltin.
184
g/ 122
O3

Ek 74: Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi kilidi kagiklig

NOT:

@ Cark ve aginma halkasi acikhdi ayarlari prosedirine uyulmalidir. Acikligin dodru
ayarlanmamasi ya da prosediurlerin tam olarak yerine getiriimemesi, kivilcim olusmasi-
na, beklenmeyen i1si olusumuna ve ekipman hasarina neden olabilir.

7. Sizdirmazhk 6gesi hazne kapagi asinma halkasinda kagiklik olup olmadigini kontrol
edin:
a) Ibreli gdstergeyi mile takin.

Model 3700, API Type OH2 /1SO 13709 1st and 2nd Ed. / API 610 8/9/10/11th Ed. Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu95



Bakim

b) Mili gbsterge sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi aginma halkasi ylizeyinde 360°
boyunca gezecek sekilde donduriin.
Toplam goésterge degeri 0,006 in¢'ten (0,15 mm) fazlaysa nedenini belirleyin ve
dizeltin.

Ek 75: Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi aginma halkasi kagikhigi

8. Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi yuzi kacikhdini kontrol edin:
a) Mile bir ibreli gésterge takin.
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b) Mili gbsterge sizdirmazlk 6gesi hazne kapagi yuziinde 360° boyunca gezecek
sekilde dondurun.
Toplam goésterge degeri bu tabloda gosterilen degerlerden fazlaysa nedenini
belirleyin ve dizeltin.

Tablo 10: izin Verilen En Fazla Sizdirmazhik Ogesi Hazne Yiizii Kagikhig

Grup izin Verilen En Fazla Toplam Gosterge
Olgimu

SA 0,0018 in, (0,045 mm)

SX, MA 0,002 in, (0,05 mm)

MX, LA 0,0024 in, (0,06 mm)

LX, XLA 0,0026 in, (0,065 mm)

XLX 0,0028 in, (0,07 mm)

XXL 0,0031 in, (0,08 mm)

TIF

122 L

Ek 76: Sizdirmazlik 6gesi hazne ylz kacikhgi

9. Sizdirmazlik 6gesi hazne kilidi (supap) kacikhidini kontrol edin:
a) Mile veya mil mansonuna bir ibreli gésterge takin.
b) Mili gbsterge sizdirmazhk 6desi hazne kapak kilidinde (supap) 360° boyunca
gezecek sekilde dondirin.
Toplam gosterge degeri 0,005 in¢'ten (0,125 mm) fazlaysa nedenini belirleyin ve
dizeltin.

184

HF

122

Ek 77: Sizdirmazlik 6gesi hazne kilidi (supap) kacikhigi
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Kartus tipi mekanik sizdirmazhik 6gesi ve sizdirmazlik 6gesi haznesi
kapagini takin

NOT:
Mekanik salmastranin kurulumu konusunda yardim i¢in Ureticisinin semalarina ve talimatla-

rina bagvurun.

1. Pervaneyicikarin.
a) Pervane somununu gevsetin ve ¢ikarin.
Pervane somunu sol digtir.
b) Pervaneyi, pervane kamasini ve sizdirmazlik 8§esi haznesi kapagini S6kme
bélimiunde aciklandigi gibi ¢ikarin.
2. O-halkalarini sizdirmazlik 6gesi Ureticisi aksini belirtmedik¢e uygun yagla yaglayin.
3. Kartus sizdirmazlk 6gesi tertibatini (déner, sabit salmastra kutusu, salmastra kutusu
contasi ve manson) kaydirin.

NOT:
Mekanik salmastranin salmastra bilezigi boru tesisati baglantilarinin dogru ydnlerde
oldugundan emin olun.

122 Mil

184 Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi
228 Rulman yatagi

355 Salmastra kutusu saplama somunu
370H Rulman govdesi civatalari

Ek 78: Kartus tipi mekanik sizdirmazlik 6gesi ve sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi

4. Sizdirmazlik 6gesi haznesinin kapagini takin.

a) Delikli civataya ve Ustten kaldirma aygitina bir aski baglayin.

b) Sizdirmazhk 6gesi haznesinin kapagini kaldirin ve mille ayni hizaya gelecek
sekilde konumlandirin.

c) Kapagi kartus sizdirmazlik 6gesi gébegi Uizerinde dikkatlice yonlendirerek sizdir-
mazlik 6gesi haznesinin kapagini gli¢ ucuna takin.
Salmastra kutusu saplamalarinin kartus sizdirmazhk 6gesi salmastra kutusundaki
deliklere diizguince girdiginden ve kapagin rulman govdesi kilidine sigdigindan
emin olun.

d) Sizdirmazlik 6gesi haznesinin kapagini ve rulman gévdesini takin ve bunlari
donisimli bir dizen kullanarak sikin.
Civatalar En Fazla dénme momenti degerlerinde gdsterilen dénme momenti
degerleriyle sikin. 3700 baglanti elemanlari tablosundaki en fazla dénme momenti
degerlerinde takin ve sikin.
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e) Salmastra kutusu saplama somunlarini takin ve En Fazla dénme momenti
degerlerinde gdsterilen dénme momenti degerleriyle, esit olarak sikin. 3700
baglanti elemanlari tablosundaki en fazla dénme momenti degerlerinde takin ve
sikin.

5. Kilit bilezigindeki ayar vidalarini sikin.
Aralayici halka veya klipsleri serbest birakin.
7. Milin serbestce donduginden emin olun.
Surtiinme ve asiri striiklenme tespit ederseniz nedenini belirleyin ve dizeltin.

o

Pervane aralayici kalinliginin belirlenmesi (icin gecerlidir 3703/3700LF)

Yalnizca yeni yedek pervane aralayicisi icin gecerlidir

Monte edilmis bir glic ucuyla:

1. Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagini rulman gévdesine takin.

2. Pervane aralayiciyr mil ve pervane arasinda saglandigi sekilde takin.

3. Pervaneyi pervane baslik vidasi veya somunuyla mile sabitleyin.

4. Gostergeyi milin kuplaj ucuna yerlestirin ve sifirlayin (rulman gévdesine eklenmis
manyetik taban).

5. Baski rulmani u¢ kapagi vidalarini ¢ikarin (veya 3/8” gezinti saglayacak sekilde
gevsetin).

6. Geri cekme tertibatini kutuya takin ve 3 veya 4 somunu (kutu etrafinda esit aralklr)
sikin.

7. Gosterge tarafindan dlculen seyri kaydedin.

8. Ekle Olgiilen hareket miktarina 0.015 "(3703) veya 0.030" (3700LF) ekleyin ve ardindan
bunu pervane ara parcasinin ylzeyine isleyin.

Pervaneyi takma (3700/3710)

DIKKAT:
' Keskin koseler sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Carklar Gizerinde caligirken agir is
® eldivenleri kullanin.

Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagi yuzu, kilidi ve asinma halkasi yuzeylerindeki kagiklik
testlerini Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagimi takin (sayfa 94) basliginda aciklandigi gibi
tekrarlamaniz onerilir.

1. Pervane kamasini milin kama yuvasina takin.

Kamanin pervaneye takilmasi icin st (saat 12) konumda olmasi gerekir.

2. Pervaneyi mile takin.

Montaj ve sbkme islemine yardimci olmasi icin pervane deligine kalkmay1 dnleyici bir
bilesim uygulayin.

3. Pervane civata somununu takin ve En Fazla ddnme momenti degerlerinde gosterilen
dénme momenti degerleriyle sikin. 3700 baglanti elemanlari tablosundaki en fazla
dénme momenti degerlerinde takin ve sikin.

Pervane somunu sol distir.

4. Pervane somununun ucundaki ayar vidasini sikin.

5. Milin serbestce dondiginden emin olun.

Herhangi bir sirtinme ve agiri suriiklenme tespit ederseniz nedenini belirleyin ve
dazeltin.

Pervane asinma halkasi yuzeyindeki kaciklik kontrollerini Asinma halkalarini sékiin bashgi

altinda aciklandigi gibi tekrarlamaniz 6nerilir.

Pervaneyi takma (3703)

DIKKAT:
' Keskin koseler sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Carklar tizerinde ¢alisirken agir is
° eldivenleri kullanin.

Sizdirmazhk 6gesi hazne kapagdi yuzu ve kilidi yuzeylerindeki kagiklik testlerini Sizdirmazlik
ogesi hazne kapagins takin (sayfa 94) bashginda agiklandigi gibi tekrarlamaniz dnerilir.

Model 3700, API Type OH2 /1SO 13709 1st and 2nd Ed. / API 610 8/9/10/11th Ed. Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu99



Bakim

1. Pervane ayiriclyl mile takin.

2. Pervane kamasini milin kama yuvasina takin.

Kamanin pervaneye takilmasi i¢in Ust (saat 12) konumda olmasi gerekir.

3. Pervaneyi mile takin.

Montaj ve sékme islemine yardimci olmasi i¢in pervane deligine kalkmayi dnleyici bir
bilesim uygulayin.

4. Pervane civata somununu takin ve En Fazla ddnme momenti degerlerinde gosterilen
dénme momenti de@erleriyle sikin. 3700 baglanti elemanlari tablosundaki en fazla
dénme momenti degerlerinde takin ve sikin.

Pervane somunu sol digtir.

5. Pervane somununun ucundaki ayar vidasini sikin.

6. Milin serbestce dondiginden emin olun.

Herhangi bir sirtinme ve agiri suriiklenme tespit ederseniz nedenini belirleyin ve
dizeltin.

Herhangi bir sirtinme ve agiri suriiklenme tespit ederseniz nedenini belirleyin ve dizeltin.

Pervaneyi takma (3700LF)

DIKKAT:
Keskin koseler sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Carklar tzerinde ¢alisirken agir is
eldivenleri kullanin.

Sizdirmazlik 8gesi hazne kapagi yuzu ve kilidi yiizeylerindeki kagiklik testlerini Sizdirmazlik
ogesi hazne kapagins takin (sayfa 94) bashginda acgiklandigi gibi tekrarlamaniz dnerilir.
1. Pervane ayiriclyl mile takin.

2. Pervane kamasini milin kama yuvasina takin.

Kamanin pervaneye takilmasi icin tst (saat 12) konumda olmasi gerekir.

3. Pervaneyi mile takin.

4. Pervane kapak vidasini takin ve En Fazla ddnme momenti degerlerinde gosterilen
dénme momenti de@erleriyle sikin. 3700 baglanti elemanlari tablosundaki en fazla
dénme momenti degerlerinde takin ve sikin.

Pervane baslik vidasi sol distir.

5. Milin serbestce déndiginden emin olun.

Herhangi bir stirtinme ve asiri striiklenme tespit ederseniz nedenini belirleyin ve
dazeltin.

Kuplaj gbbegini takin

DIKKAT:
Kuplaj poyrasi Uzerinde calisirken yalitimli eldivenler kullanin. Kuplaj poyrasi isinacaktir ve
fiziksel yaralanmalara neden olabilir.

NOT:
Siki gegme nedeni ile kuplaj poyrasini isitmaniz gerekirse, saloma kullanmayin. Kuplaj
poyrasi icin firin gibi genel i1sitma uygulayan bir alet kullanin.

1. Kamayi ve pompa yarisi kuplaj gébegini mile takin.

2. Go6begin milin ucuyla veya stékme sirasinda konan isaretle ayni hizada oldugundan
emin olun.
Yardim icin kuplaj Ureticisinin talimatlarina bakin.
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Ek 79: Kaplin g6begini kurma

Geri cekme tertibatini gévdeye takin
1. Godvdenin conta yilizeyine yeni bir gévde contasi takin.
Montaj ve sbkmede yardimci olmasi icin gévde baglantilarina kalkmayi 6nleyici bilesim
uygulayabilirsiniz.
2. Rulman goévdesine takih bir kaldirma askisi veya uygun baska araclar kullanarak
govdedeki geri cekme tertibatini degistirin.

Ek 80: Geri gekme tertibati

3. Kaldirma civatalarini esit olarak gevseterek geri cekme tertibatini gévde icinde uygun
konuma kaydirin.

Govde contasinin zarar gormediginden emin olun.

4. Govde saplama somunlarini takin.

5. Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi ve govde arasindaki boslugu inceleyin ve boslugu
tekdlize yapmak icin gbvde saplama somunlarini gereken sekilde ayarlayin.

6. GoOvde saplama somunlarini sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi gévdeyle metal metale
temas edene kadar déntstumli bir diizen kullanarak, dizgiin dagihmla sikin. Her bir
somunu En Fazla ddnme momenti degerlerinde gosterilen ddinme momenti degerleriyle
sikin. 3700 baglanti elemanlari tablosundaki en fazla ddnme momenti degerlerinde
takin ve sikin.

7. Milin serbestce donduginden emin olun.

Surtiinme ve asiri suriiklenme tespit ederseniz nedenini belirleyin ve dizeltin.

8. Yeniden montaj icin hazirlk sirasinda ¢ikarilan kuplaj aralayici, kuplaj koruyucu,

yardimci boru tesisati ve ekipmani yeniden takin.
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9. Rulmanlari yaglayin.

Montaj sonrasi kontroller
Pompayi monte ettikten sonra bu kontrolleri yapin, ardindan pompa calistirmaya gegcin:

« Milin rahatca ve dizgun bir sekilde dondigiinden ve sirtinme olmadigindan emin
olmak i¢in mili eliniz ile dondurdn.

« Kesme valflerini agin ve pompadaki kacaklari kontrol edin.
Montaj referanslari
Baglantilar icin maksimum tork degerleri

Bu tablo hakkinda

Bu tabloda belirtilen donme moment degerleri kuru vida disleri icindir. Bu degerler yagli
vida digleri i¢in, yalnizca Molycote gibi yliksek stres yetenegi olan yaglayici maddeler
kullanildiginda azaltilmalidir. Bu tabloda listelenen malzemeler ilgili API 610, 10. Baski
malzeme siniflarina denktir. Bazi durumlarda bunlarin yerini daha Ustiin malzemeler alir.

Yapim - API adi
Bu tablo icin asagidaki API adlari gecerlidir:
e S-1
« S-3
e S4
¢ S5
* S-6
* S-8
¢ S-8N
« S-9
« C-6
« A8
* A-8N
« D1
« Degistirilmis A-8 (APl malzemesi degil)
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En fazla ddnme momenti degerleri

Tablo 11: En fazla d6nme momenti degerleri 3700

XL
XL| X
Baglayici | Dénme | SA SX |MA| MX Lave LX ve XXL
Oge | Parga Boyutu | Momenti A XL
6810 7 [9 [11] 12 11[13|15[17,5[13[16]17]19|21] 21 [21]24[26]27
5/8"-11 | 176 Nm|[ |
UNC | 130 ft-Ibs
3/4"-10 | 312Nm |
Sapla. | —-UNC__| 230 fibs XXX XXX X
& 77/8"-9 | 503 Nm |
356Ama gOV-| Unc | 371 ft-lbs X X
. 755 Nm |
1"-8UNC| 2o h] X| X X | X
11/8"-7 | 1070 Nm |
UNC | 789 ft-Ibs X| X XXX XX
5/8"-11 | 176 Nm | |
UNC | 130 ft-Ibs
3/4"-10 | 312Nm|
UNC | 230ftlbs | [X| XXX X] X X
Somun,| 7/8"-9 | 503 Nm |
425 | govdesi| UNC | 371 ft-Ibs X X
. 755 Nm |
1"-8UNC| g25 I X| X X | X
11/8"-7 | 1070 Nm |
UNC | 789 ft-bs XX XXX XX
5/8"-11 |60 Nm |44
UNC fdbs | X|X| K| X[ X | X
vida, ya-| UG | 75 tns X | x| x|
370H [t 90v-— =g 775 Nm |
desi UNC | 127 ft-lbs X XXX X)X
" 259 Nm |
1"-8UNC| 737 ftbe X| X [ X[X]X]|X
Sapla- | 5/8"-11 | 176 Nm |
- ma’psal_ ONG | 130 s [X[X] X X| x| X X|X|X| X [ X|X[X[X]X]| X
mastra [ 3/4"-10 | 312Nm | < x| x
bilezigi UNC 230 ft-lbs
355 | Somun, | 5/8"-11 | 176 Nm| |X|X] X X | X X X | XX X [ X[X[X[X[X] X
rakor UNC 130 ft-Ibs
3/4"-10 | 312Nm| X | X[ XX
UNC | 230 ft-Ibs
Vida- | 1/2"-13 |30 Nm|22
Govde- |  UNC ft-Ibs XXX XXX X1 X
370N | Y& tme
Yatagl | 5/8"-11 |60 Nm |44
UgKa- | ~UNC f1ba X| X [ X[ X|X|X[X] X |X|X|[X]|X
pag
Vida -
Govde-
ye Rad- | 5/16-18 |7 Nm |5 ft-
370P | V2 Rul- | UNC be X| X X| x| X X|X[X| X [ X|X|X[X[X] X |X[X]X]X
man Ug
Kapagi
7/8"-9 | 366 Nm|
_ Zgrr??;. UNG. | 570 fts [X[X] X X | X| X X|X|X| X [ X|X|[X[X]X]| X
11/4"-7 | 690 Nm |
bana | “jNc | 509 fr-lbs XX X)X
Pervane| 3/8"-16 |80 Nm|59 x| x| x
baslik vi- UNC ft-lbs
dasi [73/47-10 | 138 Nm | X
198* |(3700LF| UNC | 102 ft-lbs
ICIin ge- "
cerli de- 7/8"-9 | 329 Nm | X | x
gildir) UNC 243 ft/lbs
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XL
. .. XL| X
oge Parca Baglayici Donme' SA SX MA MX LaveLX Al ve XXL
Boyutu | Momenti XL
6|8(10| 7| 9 (11| 12 | 9 |11|13|15(17,5|13{16|17|19|21| 21 (21|24|26|27
Pervane
somunu
S /8 80 Nm | 59
3703,& | 5/8"-11 Nm |5
304# 1 "3710 | TUNC ft-lbs XXX
Uriinigin
gecerli-
dir)
3/4"-10 | 138Nm|
UNC | 102 ft-Ibs XXX
1"-12 329 Nm |
UNFE 243 ft-lbs XXX X[X] X | X|X]|X[|X
NOT:

Yukarida tabloda belirtilen tork degerleri yaglanmis digliler i¢indir. Yaglanmis degeri
yaglanmamis baglanti elemanlari icin 4/3 ile carpin.

Basing sinir donanimi icin digli yaglayici gereklidir (Ogeler 353, 355, 356A, & 425).
Nikel bazli veya molibden bazli kayganlastirici bilesen kullanin.

Yedek pargalar

Kritik servis yedek parcalari
Kritik servisler icin asagidaki pargalar (uygulanabildigi yerde) stoklanmalidir:

Pervane halkali (202 ve 203) pervane (101) (3700/3710 i¢in gecerlidir)
Pervane (101) (3703/3700LF icin gecerlidir)

Baski rulmani ug kapagi (109A)

Radyal rulman ug kapagi (119A)

Mil (122)

Radyal INPRO sizdirmazlik 6gesi (123)

Baski INPRO (123A)

Radyal 1s1 dagiticisi (123B)

itme fani (123E)

Pervane kamasi (178)

Alternatif bir yaklasim, tim bir geri cekme tertibatini stoklamaktir. Bu, gévde ve kuplaj
disindaki her seyi iceren bir birlestirilmis pargalar grubudur.

Onerilen yedek parcalar

Yedek parcalari siparis ederken, daima seri numarasini ve ilgili kesit gérinimiindeki kalem
numarasini verin. Servis guvenilirligi acisindan kullanima hazir yeterli sayida yedek
parcanin bulundurulmasi zorunludur.

Asagidaki pargalarin (uygulanabildigi yerde) stoklanmasi 6nerilir:

Yatak kontra somunu (136)

Rulman kilit rondelasi (382)

muhafaza tirii mekanik salmastra (383)

Govde contasi (351)

Kaplama asinma halkasi (164) (3700/3710 i¢in gecerlidir)

Kanath boru sogutma tertibati (494)

Pervane somunu (304) (3700/3710/3703 icin gecerlidir)

Pervane baslik vidasi (198) (3700LF i¢in gecerli degildir)

Pervane asinma halkasi - kaplama tarafi (202) (3700/3710 i¢in gecerlidir)
Pervane asinma halkasi - kapak tarafi (203) (3700/3710 icin gecerlidir)

¢ Yag halkalar1 (114)
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e Tel koruyuculu yagdanlik (251)

¢ Radyal rulman (168)

¢ Radyal rulman ug kapak contasi (360)

¢ Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagdi1 asinma halkasi (230)
« Ayar vidalari (222E ve 320)

¢ Bogaz kovani - sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagi (125)
e Baski rulmani (ikili) (112)

¢ Baski rulmani ug kapak contasi (360A)

¢ Baski rulmani ug kapak O-halkasi (412)

¢ Baski rulmani ug kapak ayar saci paketi (390C)

¢ Su ceketi kapag! O-halkasi (412S ve 497T)

e Cark pulu (443A) (3700/3710LF icin gecerlidir)

Model 3700, APl Type OH2 /1SO 13709 1st and 2nd Ed. / API 610 8/9/10/11th Ed. Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzt05



Sorun giderme

Sorun giderme

isletimde sorun giderme

Belirti

Neden

Cozim

Pompa siviy1 dagitmiyor.

Pompa kullanima hazirlanmamis.

Pompayi tekrar kullanima hazirlayin ve pompa
ve emis borusunun siviyla dolu oldugunu kontrol
edin.

Emis borusu tikanmistir.

Tikanikliklari giderin.

Cark tikanmigtir.

Cark temizligi icin pompay! ters yikayin.

Mil yanhs yénde dénmekte.

Donus yonuni degistirin. Dénus, rulman yatagi
ya da pompa goévdesindeki ok ile uyumlu olmali-
dir.

Ayak valfi ya da emme borusu agikhgi yete-
rince batiriimamis.

Uygun batirma derinligi icin bir ITT temsilcisine
basvurun. Vorteksleri ortadan kaldirmak igin bir
deflektor kullanin.

Emmeli kaldiricii ¢cok yuksektir.

Emme borusunu kisaltin.

Pompa anma akis ya da
yiksekligi Gretmiyor.

Conta ya da O-ring'de hava kagagi var.

Conta ya da O-ring'i degistirin.

Salmastra kutusunda bir hava kacagi var.

Mekanik salmastrayi degistirin ya da yeniden
ayarlayin.

Cark kismen tikanmistir.

Cark temizligi icin pompay! ters yikayin.

Cark ile pompa govdesi arasindaki aciklik
cok fazla.

Cark acikhigini ayarlayin.

Emme yiksekligi yeterli degil.

Emis borusu kapatma valfinin tam agik oldugun-
dan ve hattin tikali olmadigindan emin olun.

Cark asinmis ya da kirik.

Gerekirse ¢arki takin ve degistirin.

Pompa caligir ve ardindan
pompalamayi keser.

Pompa kullanima hazirlanmamis.

Pompayi tekrar kullanima hazirlayin ve pompa
ve emis borusunun siviyla dolu oldugunu kontrol
edin.

Emis borusunda hava ya da buhar cepleri
var.

Hava ceplerini gidermek igin boru tesisatini yeni-
den duzenleyin.

Emis borusunda bir hava kacgagi var.

Kacagi onarin.

Rulmanlar isiniyor.

Pompa ve tahrik Unitesi diizgun hizalanma-
mis.

Pompa ve tahrik Unitesini yeniden hizalayin.

Yeterli yag yok.

Yaglayici uygunlugunu ve seviyesini kontrol
edin.

Yag duzglin sekilde sogutulmamis.

Sogutma sistemini kontrol edin.

Pompa guriltili ya da tit-
resmekte.

Pompa ve tahrik Unitesi diizgiin hizalanma-
mis.

Pompa ve tahrik Unitesini yeniden hizalayin.

Cark kismen tikanmistir.

Cark temizligi icin pompay! ters yikayin.

Cark veya mil kirik ya da egilmis.

Gerekirse cark veya mili degistirin.

Temel rijit degil.

Pompa ve motorun sabitleme civatalarini sikin.
Bosluk ya da hava cepleri olmadan taban plaka-
sinin duzgln betonlandigindan emin olun.

Rulmanlar aginmis.

Rulmanlari degistirin.

Emme ya da tahliye boru tesisati baglanma-
mis ya da diizglin desteklenmemis.

Hidrolik Enstitiist Standartlar Kilavuzunu uya-
rinca, emme veya tahliye boru tesisatini bagla-

yin.

Pompa kavitasyon yapmakta.

Sistemdeki sorunu bulun ve diizeltin.

Mekanik salmastra agiri ka-
cak yapmakta.

Salmastra bilezigi dizgin ayarlanmamis.

Salmastra bilezigi somunlarini sikin.

Salmastra kutusu diizglin sekilde contalan-
mis degil.

Contalari kontrol edin ve kutuyu yeniden yerlesti-
rin.

Mekanik salmastra parcalari aginmis.

Asinmis parcalar degistirin.

Mekanik salmastra agiri Isinmakta.

Yaglama ve sogutma hatlarini kontrol edin.

Mil veya mil rakoru ¢entikli.

Gerektiginde mil kovanini isleyin ya da degistirin.

Motor asiri gui¢ gerektir-
mekte.

Tahliye kafasi anma noktanin altina dustu ve
¢ok fazla sivi pompalamakta.

Bir gaz kelebegi takin. Bu ise yaramazsa ¢ark
¢capini azaltin. Bu da ise yaramazsa, ITT temsil-
cinizle temasa gegin.

Sivi beklenenden daha agir.

Ozgul agirhg: ve viskoziteyi kontrol edin.

Salmastra kutusu contasi ¢ok siki.

Contayi yeniden ayarlayin. Conta aginmigsa,
bunu degistirin.

Doner parcalar birbirine strtmekte.

Asinan parcalarda uygun acikliklari kontrol edin.

Cark acikhigi cok siki.

Cark acikhigini ayarlayin.
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Sorun giderme

Hizalamayla ilgili sorun giderme

Belirti

Neden

C6zim

Yatay (yan yana) hizalama elde edile-
mez (a¢isal veya paralel).

Tabhrik birimi ayaklari civatayla baglanir.

Pompa sabitleme civatalarini gevsetin
ve yatay hizalama elde edene dek pom-
pa ve tahrik birimini kaydirin.

Taban plakasi seviyesi diizgun ayarlan- |1
mamis ve muhtemelen bukilmis.

Taban plakasinin hangi kdselerinin
yiiksek ya da diisuk oldugunu belir-
leyin.

Uygun kdselerdeki simleri ¢ikarin ya
da ekleyin.

Pompa ve tahrik tnitesini yeniden
hizalayin.

Montaj sorun giderme

Tablo 12: Sorun giderme prosediri

Belirti

Neden

Cozim

Asin mil boslugu vardir.

Yataklarin i¢ boslugu ¢ok fazla.

Rulmanlari dogru tipteki bir rulmanla
degistirin.

Baski rulmani ug kapagi gevsek.

Vidalari sikin.

Baski rulmani ug kapagi altinda ¢ok fazla
ayar sacl var.

Uygun kahnhgr elde etmek igin ayar
saglarini tek cikarin.

Mil kacikligi cok fazla.

Mil egilmigtir.

Mili degistirin.

Rulman govdesi flanginin kagikhgi ¢cok
fazla.

Mil egilmigtir.

Mili degigtirin.

Rulman goévdesinin flangi yamuklagsmistir.

Rulman govdesi flangini degistirin.

Sizdirmazlik 8gesi haznesi kapak kagikligi
cok fazla.

Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapag! gévde-
ye dizgln oturtulmamis.

Sizdirmazlik 6gesi haznesi kapagini
degistirin veya makinede yeniden
isleyin.

Sizdirmazlik 6gesi hazne kapaginda ko-
rozyon veya asinma var.

Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagini
degistirin.

Pervane asinma halkasi kagikhigi cok faz-
la. (3700LF icin gegerli degildir)

Mil egilmigtir.

Mili degistirin.

Asinma halkas| makinede yanlis islenmis.

Pervaneyi degistirin veya makinede
yeniden igleyin.
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Parca Listeleri ve Kesit Gérinumler

Parca Listeleri ve Kesit Goruntmler

Parca listesi

Tablo 13: Standart ingaat malzemeleri ile parga listesi 3700/3703/3710/3700LF
Bu tablodaki malzemeler geneldir. Temin edilen gergcek malzemeler i¢gin siparis belgelerine bakin.

Oge Parca adi Pompa |Yapim - APl adi
basina
disen
miktar
S-4 [S-6 [S-8 C-6 A-8
100 Govde 1 1212 1234 1296
101 Cark 1. 1212 [1222 |1265 1222 1265
109A Baski rulmani ug kapagi 1. 1212
112 Bilyeli rulman, baski 1 cift Celik
114 Yag halkasi (SA ve MA govdele- |1 1618
ri)
114 Yag halkasi (SX, MX, LA, LX, 2 1618
XLA, XLX ve XXL gévdeleri)
119A Radyal rulman u¢ kapagi 1 Celik
122 Mil 1 2238 2256 2244 2256
123 Deflektér, radyal 1. 1618
123A Deflektor, baski 1. 1618
123B Deflektér fani, radyal 1 1425
123C Deflektdr fani, baski 1 1425
125 Bogaz kovani, sizdirmazlik 6ge- |1 1001 2244 2256 2244 2256
si haznesi
136 Kilit somunu, rulman 1. Celik
164 Asinma halkasi, kaplama (yal- |1. 1001 1232 1265 1232 1265
nizca 3700/3710/3703)
168 Bilyeli rulman, radyal 1. Celik
178 Kama, pervane 1. 2229 2224 2229
184 Sizdirmazlik 6gesi haznesi ka- |1. 1212 1234 1296
pagi
198 Kapak vidasi pervanesi (Yalniz- (2210 2229 2435 3280
ca 3700LF)
198A Ayar vidasl, pervane somunu 1. 2229
202 Asinma bilezigi, pervane (Yal- |1. 1001 1299 1071 1299 1071
nizca 3700/3710)
203 Asinma bilezigi, pervane (Yal- |1. 1001 1299 1071 1299 1071
nizca 3700/3710)
222 Ayar vidasi, deflektor 2 2229
222E Ayar vidasi, sabit asinma halka- |6 2229
lari
228 Rulman yatagi 1. 1212
230 Asinma halkasi, conta haznesi 1. 1001 1232 1265 1232 1265
kapagi (yalnizca 3700/3710/
3703)
234 Deflektdr fan korumasi 1. 3201
234D Destek, deflektor fan koruyucu |1. 3201
304 Pervane somunu (yalnizca 1. 2210 2229
3700/3710/3703)
320 Ayar vidasi, pervane asinma 6 2229
halkasi
351 Conta, muhafaza 1. Sprial sarimli 316 tipi paslanmaz celik
353 Basliksiz civata, rakor 4 2239
355 Somun, salmastra kutusu sapla- |4 2285
masi
356A Saplama, goévde Degisir |2239
360 Conta, radyal rulman u¢ kapagr |1. Vellumoid
360A Conta, baski rulmani ug kapagi |3 Vellumoid
370H Vida, rulman govdesi ve sizdir- |4 2210
mazhk 6gesi haznesi kapagi
370N Vida, baski rulmani u¢ kapadr |5 2210
370P Vida, radyal rulman ug kapagi |5 2210
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Parca Listeleri ve Kesit Gérinumler

Oge Parca adi Pompa |Yapim - APl adi

basina

disen

miktar
382 Kilit pulu, rulman 1. Celik
390C Ayar saci paketi, baski rulmani  |1. 304SS

uc kapagi
408A Tapa, yag tahliye 1. Manyetik baglanti yuvali gelik
412 O-rJaIkasL baski rulmani uc ka- |1. Buna N
pagi
418 Civata, kaldirma 4 2210
425 Somun, gévde saplamasi Degisir |2239
443A Pervane aralayici 1. 2229 [2229 [2229 2244 2229
469P Tutucu, yag halkasi 2 2285
494 Kanatli boru sogutma tertibati 1. Bakir kanatli paslanmaz celik
497F O-halkasi, baski deflektori 1. Buna N
497H O-halka, radyal deflektor 1. Buna N
497S O-halkasi, radyal u¢ kapagi 1. Buna N
Tablo 14: Malzemeler ¢capraz referans gizelgesi
Malzeme PC(-I‘Oldjlds Pumps Malzeme ASTM Malzeme Adlari Diger
odu

D6kme Demir 1000 A48 Sinif 25 —
D6kme Demir 1001 A48 Sinif 20 —
Nitronic 60 1071 A743 Gr. CF10SMnN —
Karbon celigi 1212 A216 WCB —
%12 krom gelik 1222 A743 Gr. CA6NM —
%12 krom gelik 1232 A743 Gr. CA15 —
%12 krom gelik 1234 A487 Gr. CA6MN Sinif A —
316L paslanmaz celik 1265 A743 Gr. CF3M —
316L paslanmaz celik 1296 A351 Gr. CF3M —
%12 krom celik 1299 A743 Gr. CA15 —
Aliminyum 1425 SC64D UNS A03190
Bizmut bronz 1618 B505 CDA 89320 —
Celik 2210 Al108 Gr. 1211 UNS G12110
316 paslanmaz celik 2229 A276 Tip 316 —
4140 celik 2238 A434 Gr. 4140 Sinif BC —
4140 gelik 2239 A193 Gr. B7 —
410 paslanmaz celik 2244 A276 Tip 410 UNS S41000
316L paslanmaz celik 2256 A276 Tip 316L UNS S31603
4140 cgelik 2285 Al194 Gr. 2H —
Celik 3201 A283 Derece D —
316L paslanmaz celik 3223 A240 Tip 316L —
Tablo 15: Baglayicilar ve tapalar
Malzeme Goulds Pumps Malzeme Kodu ASTM
Karbon celigi 2210 A307 Derece B
Monel 6162 F468 Alasim 500
316SS 2229 F593 Alagim Grubu 2
4140 gelik 2239 A193 Derece B7
316LSS 2256 A193 Derece BSBMLN
4140 celik 2285 A194 Derece 2 H
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Yerel ITT iletisimi

Yerel ITT lletisimi

Bdlgesel ofisler

Bélge

Adres

Telefon

Faks

Kuzey Amerika (Genel mer-
kez)

ITT - Goulds Pumps
240 Fall Street

Seneca Falls, NY 13148
ABD

+1 315-568-2811

+1 315-568-2418

Houston ofisi

12510 Sugar Ridge Boulevard
Stafford, TX 77477
ABD

+1 281-504-6300

+1 281-504-6399

Los Angeles

Dikey Urlinler Operasyonu
3951 Capitol Avenue

City of Industry, CA 90601-1734
ABD

+1 562-949-2113

+1 562-695-8523

Asya Pasifik

ITT Fluid Technology Asia Pte Ltd
1 Jalan Kilang Timor
#04-06 Singapore 159303

+65 627-63693

+65 627-63685

Avrupa

ITT - Goulds Pumps

Millwey Rise Industrial Estate
Axminster, Devon, ingiltere
EX13 5HU

+44 1297-639100

+44 1297-630476

Latin Amerika

ITT - Goulds Pumps

Camino La Colina # 1448
Condominio Industrial El Rosal
Huechuraba Santiago
8580000

Sili

+562 544-7000

+562 544-7001

Ortadogu ve Afrika

ITT - Goulds Pumps
Achileos Kyrou 4

Neo Psychiko 115 25 Atina
Yunanistan

+30 210-677-0770

+30 210-677-5642
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Daha fazla bilgi edinmek ve bu belgenin en giincel
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