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1 Girig va Tahllkasizlik

1 Giris vo Tohlukasizlik

1.1 Giris

Bu talimat kitabg¢asinin maqgsadi

Bu talimatin maqsadi agagidakilar G¢in lazimi mslumat vermakdir.

*  Qurasdirma
+  Omaliyyat
+ Texniki baxis

DIQQOT:

Bu telimatda yer alan telimatlara emal olunmamasi hali xesarat alma ve ya emlaka zarera
sabab ola biler ve zamanati qlivvadan sala bilar. Mehsulu qurasdirmadan ve istifade
etmazdan avval bu telimati diggatle oxuyun.

BiLDIRIS:

Galacak istinad U¢lin bu talimati saxla ve asanligla slgatan edin.

1.1.1 Digar malumatlar talab etmak

Xususi versiyalar slava talimat veragsleri ile temin oluna bilar. Har hansi bir dayisiklik ve ya xUsusi
versiya xususiyyatlari G¢ln alqi-satqi migavilasine baxin. Bu telimatda ve ya satis senadlerinda
nazers alinmayan telimatlar, vaziyyatler ve ya hadisesler G¢ln an yaxin ITT nUmayesndasina muracisat

edin.

Texniki malumat ve ya ehtiyat hissalari taleb olundugda hemise deqig mahsul névinid va
identifikasiya kodunu gosterin.

1.2 Tahlukasizlik

X9BORDARLIQ:

Operator nasoslanan mayeden xabardar olmalidir va fiziki zede almamagq tgln
muvafiq tahllkasizlik tadbirleri gérmalidir.

Ciddi yaralanma va ya 6lim riski. Har hansi bir tazyiq olan cihaz haddinden artiq
prese maruz qalirsa, o partlaya bilar, pargalana bilar ve ya igindakilari axida bilar.
Haddindan artiq prese maruz galmamagq ugln batin zaruri tadbirlari gérmak ¢ox
vacibdir.

Oltim, ciddi ferdi xasarat ve maddi ziyan riski. Cihazin bu telimatda gésteriimemis
gaydada qurasdiriimasi, istismari va ya texniki qullugu gqadagandir. Qadagan edilmis
Usullara avadanliglarin har hansi bir modifikasiyasi ve ya ITT tarafinden taqdim
olunmayan hissaelerin istifadasi aid edilir. Avadanliglarin uygun istifadasi ile bagl her
hansi bir geyri misyyanlik varsa, ise baglamazdan énca bir ITT/Goulds nimayandassi
ilo alaga saxlayin.

Fardi yaralanma riski. impeller, propeller ve ya onlarin saxlama cihazlarina istilik
totbiq edilmasi, bloklanan mayenin suratle genislonmasina va bdylk bir partlayisa
sebab ola bilar. Bu telimatda qurgularin sékilmasi G¢ln gabul edilmis Gsullar daqiq
muayyanlasdirilmisdir. Bu Gsullara amal olunmalidir. Bu talimatda aciq sakilda
gostarilmayibsa, ¢ixarmani asanlasdirmagq Uglin heg vaxt istilik istifade etmayin.

Ciddi fiziki xesarat va ya milkiyyatin zadaleanmasi riski. Quru sakilds istismar nasosun
icerisindaki firlanan hissalarin harakat etmayan hissalari bloklamasina sabab ola biler.
Quru halda islatmayin.
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1.2 Tohlikesizlik

+ Tahllkssizlik cihazlari olmadan nasosu islatmak, operatorlari ciddi ferdi xasarat v ya
6lum riski altinda goyur. Mivafiq tehlikssizlik cihazlari (qoruyucular ve s.) diizgiin
qurasdiriimadiqda, heg vaxt cihazi igletmayin. Tahllkasizlik cihazlar haqginda xususi
malumat tgln bu telimatin digar hissalerina baxin.

+  Olim, ciddi ferdi xasarat ve maddi ziyan riski. Istilik va tazyigin artmasi partlayisa,
pargalanmaya ve nasosun drenajina sabab ola bilar. Nasosu he¢ vaxt sorma va/ve ya
bosaltma klapanlari baglamadan islatmayin.

* Nasosu heg vaxt sorma klapani bagl vaziyystds islatmayin.

» Fiziki zadalerin qarsisini almaq ugun tadbirler gorilmalidir. Nasos tahliksli ve/ve ya
zaharli mayeler ilo islays bilar. Diizgln fardi qoruyucu vasitalar geyilmalidir.
Nasoslanan mahlul tatbiq olunan ekoloji gaydalara uygun olaraq idara ve utilizasiya
edilmalidir.

* Nasos ve ya muharrik zadslenmis va ya sizdirirsa, bu elektrik cerayanina, yangina,
partlayisa, zaeharli dumanlarin sizmasina, fiziki zerar ve ya atraf mihite ziyanlara
sabab ola bilar. Problem diizaldilmayinca va ya temir olunmadiqca cihazi igletmayin.

DIQQOT:

Yaralanma ve/va ya emlaka ziyan vurma riski. Nasosun uygun olmayan bir formada
isladilmasi tazyiqe, izafi istiliye ve/ve ya qeyri-sabit islomaya sabab ola biler. Selahiyyatli bir
ITT nimayandasinin raziligi olmadan xidmat istigamatini dayisdirmayin.

1.2.1 Toehlukasizlik terminologiyasi va simvollari

Tahliikasizlik mesajlari haqqinda

Mahsulu idare etmadan dnca tahlikasizlik mesajlarini ve gaydalarini diggstle oxumaginiz, basa
dismayiniz va amal etmayiniz son darace vacibdir. Onlar bu tahlikalerin garsisini almaq Ggln nagr
edilmisdir:

+ $Soxsi gazalar ve saglamliq problemleri

* Mshsula ziyan

* Mehsulun nasazhgi

Tahliika saviyyalari

Tahliika saviyyalsi

Gostoris

TOHLUKS®:

Qacinilimazsa 6lum ve ya ciddi yaralanma ile
naticelenacek tahllkali bir vaziyyst

XO9BORDARLIQ:

Qagcinilimazsa 6lum va ya ciddi yaralanma ile naticalena
bilacak tehliikali bir vaziyyat

DIQQOT:

Qaginilmazsa xirda va ya orta daracaeli yaralanma ila
naticalana bilacak tahlikali bir vaziyyat

BILDIRIS:

* Qagcinilmazsa, arzuolunmaz sertlarle naticelana
bilacek bir vaziyyat

+ Sexsi yaralanma ils slagali olmayan bir tecriiba

Tahliika kateqoriyalari

Toehluke kateqoriyalari ya tehlike saviyyasina keg¢a bilar, ya da miayyan simvollarin adi tehlika
saviyyasinin simvollarini dayisdirmasina icazs veras bilar.

Elektrik tohlukalari agagidaki xususi simvol ila gdstarilir:
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1.2 Tohlikesizlik

ELEKTRIK TOHLUK®SI:

Bunlar bas vers bilacak diger kateqoriyalara aid nimunalardir. Onlar adi tehliks saviyyasina dusurler
ve tamamlayici simvollardan istifade eds bilerler:

+ Togqusma tahliikesi
+ Kasma tahliikesi
+ Alisma tehlukasi

1.2.2 Btraf muhit tahlukasizliyi

is sahesi

Tullantilarin garsisini almaq ve/ve ya askarlamagq tgln is sahasini hamisa temiz saxlayin.

Emissiya tullantilarin va tullantilarin tanzimlanmasi

Emissiya tullantilari ve tullantilarla slagadar bu tahlikesizlik gaydalarina amal edin

« Butin tullantilar mivafiq gaydada utilizasiya edin.

+ Islenmis mayeni tatbiq olunan ekoloji qaydalara uygun olaraq idare ve utilizasiya edin.
« Tokdlenlari tehliukesizlik ve ekoloji gaydalara uygun olaraq temizlayin.

« BUtdn ekoloji emissiyalar barede mivafiq organlara malumat verin.

X©BORDARLIQ:

Mahsul har hansi bir sekilde, masalan, zaharli kimyavi maddalarden ve ya niiva
radiasiyasindan cgirklanmissa, mahsulu zararsizlasdiriimayinca ITT-ye geri QAYTARMAYIN
va geri gayitmadan avval bu sertler barads ITT ile maslahatlagin.

Elektrik quragdirmasi

Elektrik qurgusunun tekrar istifadesi tgtn yerli elektrik xidmatinize miracist edin.

1.2.2.1 Tokrar emal istifada qaydalari

Takrar emal ile bagli hamisa yerli ganun ve qaydalara eamal edin.

1.2.3 istifadogi tahliikasizliyi

Umumi tahliikasizlik qaydalari
Bu tahlikasizlik qaydalari tetbig olunur:

+ Heamiga is sahasini tamiz saxlayin.
+ |s sahesindaki gaz ve buxarlarin yaratdidi risklers diqgat yetirin.

« B0tdn elektrik toehlikalarindan yayinin. Elektrik vurmasi va ya alisma tahlikalari olduguna
diqqaet yetirin.

+ Bogulma, elektrik gozalari va yaniq xasaratlari alma riskini har zaman nazarde saxlayin.

Tohlukasizlik avadanhgi
Toahllkssizlik gaydalarindan istehsalginin qaydalarina uygun istifads edin. Bu tehlikasizlik
avadanligini is sahasi daxilinds istifade edin:
« Damir papaq
« Tehlukasizlik eynaklari, yan hisselari qoruyuculu
* Qoruyucu ayaqqabilar
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1.2 Tohlukssizlik

Qoruyucu alcakler
Qaz maskasi
Qulaglarin gorunmasi
ilk yardim dasti
Tohlikesizlik cihazlari

Elektrik birlagmalari

Elektrik birlagmalari bltin beynalxalq, milli, dévlat va yerli nizamnamalare uygun olaraq sertifikatli
elektriklor tarafindan edilmalidir. Talabler hagqinda daha ¢ox malumat alds etmak lgln xisusi
elektrik birleagmalari ila alagali bélmalara baxin.

1.2.3.1 istismardan avval ehtiyat todbirleri

Mahsulla islomadan va ya mahsulla temas qurmazdan avval bu tahliikssizlik tedbirlerine amal edin:

is sahasi strafinda qoruyucu mahaccer kimi bir maneas tagkil edin.
Butln tehlikasizlik qoruyucularinin yerinds va etibarli oldugundan amin olun.
Qurgularin izafi temperaturda isladiyi zaman diizglin izolyasiya olundugundan amin olun.

is sahasinin févgelade ¢ixislarini, géz yuma stansiyalarini, tacili dus ve tualetleri nazerde
saxlayin.

Sistem va nasos komponentlarini igsletmaden dnce onlarin soyumagina icaze verin.
Geri ¢akilmaya yeriniz oldugundan amin olun.

Mahsulun yuvarlanmayacagindan va insanlara xasaret yetirmayacayindan va ya amlaka zarer
vermayacayinden amin olun.

Qaldirici avadanhgin yaxsi veziyyatda oldugundan amin olun.

Lazim oldugda qaldirici gosma, tahliikssizlik xatti va bir nafes cihazindan istifads edin.
Mahsulun hertarafli temiz oldugundan amin olun.

is sahasinds zeharli gazlarin olmadigindan smin olun.

Ik yardim destina tez bir zamanda slinizin gatacagindan smin olun.

Xidmat vermadan avval elektrik enerjisini ayirin va baglayin.

Elektrikli ol alatlerini gaynaq etmamisden va ya istifade etmaden avval partlama riskina gora
yoxlayin.

1.2.3.2 istismar zamani ehtiyat tadbirlari

Mahsulla isleyaerkan ve ya mehsulla alags quran zaman bu tahlikasizlik tadbirlerine amal edin:

DIQQOT:

Bu telimatda yer alan telimatlara amal olunmamasi hali xasarat alma ve ya amlaka zerare
sabab ola bilar ve zamanati qlivvadan sala bilar. Mehsulu qurasdirmadan ve istifade
etmazdan avval bu telimati diggatla oxuyun.

Hec vaxt tak islemayin.

Hamisa qoruyucu geyim va al gorunmasi geyinin.

Asili yuklardan uzaq dayanin.

Hamise mahsulu qaldirici cihazi ile qaldirin.

Mahsul avtomatik saviyya idareetmasi ilo istifade olunarsa ani baglangic riskinden yayinin.
Glucla ola bilecak gafil ise digmadan yayinin.

Nasosu sOkdiikden sonra komponentlari suda yuyun.

Nasosun maksimum amaliyyat tazyigini asmayin.

Sistema toezyiq edilarken heg bir havalandirma va ya bosaltma klapani agmayin va tixaclari
¢ixarmayin. Nasosu s6kmadan, tixaclari gixarmadan va ya boru kemarini ayirmadan avval
nasosun sistemdan izolyasiya oldundugundan va tazyiqden azad oldugundan amin olun.
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1.2 Tohlikesizlik

« Dizgln qurasdiriimig bir mufta goruyucusu olmadan nasosu igletmayin.

+ Bogulma, elektrik gazalari va yaniq xasaratlari alma riskini har zaman nazarde saxlayin.
+ Vaziyyet nazarastgisini heg vaxt 300°F-dan (149°C) artiq temperatura gadar gizdirmayin.
+ Vaziyyet nazaratgisini he¢ vaxt oda maruz goymayin.

» Asid tursusu olan muhitlarde veziyyat monitorunu istifade etmayin.

+ Hamisa goruyucu alcaklar geyinin. Nasos ve vaziyyat monitoru isti ola bilar.

1.2.3.3 Tahlukali mayelar

Mahsul saglamhginiz tgun tahliks yarada bilacek mayelarda istifads Gg¢ln hazirlanmigdir. Mahsulla
isleyarkan bu gaydalara riayat edin:

+ Bioloji cehatden tahlikali mayelerls isloyon butln is¢i heyatin maruz galacaq xestaliklare garsi
peyvand olundugundan amin olun.

» Saoxsi gigiyenaya ciddi riayat edin.

* Hermetik kamerasi kimi miiayyan erazilorde az miqdarda maye olacaq.

1.2.3.4 Darini va gozlari yuyun

1. Godzleriniz va ya darinize temas etmis kimyavi maddaslar ve ya tehlukali mayelar tGg¢in bu
prosedurlara amal edin:

Vaziyyot Foaaliyyat
Kimyavi maddaler ve ya 1. Barmaglarinizla macburi olarag géz qapaglarini saxlayin.
tohllkali mayelar g6z ilo 2. Gozleri an azi 15 daqigse gbz yumagq Ugln vasite ve ya axar su ile
temasda yuyun.
3.  Tibbi yardim gagirin.
Kimyavi maddalar va ya 1. Girklonmis paltarlari ¢ixarin.
tehllkali mayelsr dari ila 2. Derini sabun va su ile en azi 1 dagigs yuyun.
tomasda 3. Zeruri hallarda tibbi yardim ¢agirin.

1.2.4 Potensial partlayici muhitde Ex-tasdiqli mahsullar tg¢iin
tohllikasizlik qaydalari

ATEX-in tosviri

ATEX telimatlari elektrik ve elektrik olmayan avadanliglar G¢tin Avropada tatbiq olunan bir
spesifikasiyadir. ATEX, potensial partlayici mihits nazarat ve bu mihit daxilinds istifade olunan
avadanliq va qoruyucu sistemlerin standartlari ile masgul olur. ATEX talablarinin aktualligi yalniz
Avropa ile mehdudlagsmir. Bu talimatlari istanilen potensial partlayici mahit seraitinds qurasdiriimis
avadanliglara tetbig eda bilarsiniz.

Uygunluq gaydalari

Uygunluq yalniz nasosun nazards tutulmus istifadssi daxilinde, masalan, nazards tutulmus hidravlik
diapazonda isladildikda yerina yetirilir. Xidmatin sartlori salahiyyatli ITT nimayandasinin raziligi
olmadan dayisdiriimamealidir. Partlayisa davamli nasoslar qurasdirarkan ve ya istismar edarkan
asagidaki qaydalara amal edin:

+ Hamisa ATEX tarsfinden tesdiq edilmis avadanliglari direktive ve tetbiq olunan standartlara
(IEC/ EN 60079-14) uygun olaraq qurasdirin.

« Milli elektrik kodeksi ANSI/ NFPA 70-2005-das tehlikali kimi tesnif ediloen yerlards partlayisa
davamli mahsullar qurasdirmayin.

XOBORDARLIQ:

Fordi yaralanma riski. impeller, propeller ve ya onlarin saxlama cihazlarina istilik tatbiq
edilmasi, bloklanan mayenin siratle genislonmasina ve bdyuk bir partlayisa sebab ola bilar.
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1.2 Tohlukssizlik

Bu talimatda qurgularin sokiilmasi Gglin gabul edilmis Usullar degiq miayyanlasdiriimisdir.
Bu Usullara amal olunmalidir. Bu telimatda aciq sekilde gosteriimayibsa, ¢ixarmani
asanlasdirmaq Ucln heg vaxt istilik istifade etmayin.

Bu talabler, magsali istifada ile bagh har hansi bir sualiniz varsa ve ya avadanhdin dayisdiriimasini
toleb edirsa, faaliyyate davam etmazdan avval bir ITT nimayandasi ile alagsa saxlayin.

isci heyati talablori
ITT ixtisaslasmamis va geyri-ganuni iscilar tarafindan goérilen islare gora heg bir masuliyyat dagimur.

Potensial partlayis muhitinds tesdiglenmis mahsullara tatbiq olunan saxsi talabler bunlardir:

. & Meshsuldak biitiin isler sertifikatl elektrikcilar ve ITT-nin salahiyyatli mexanikleri terafindan
aparilmahdir. Partlayict mahitdski qurdulara xisusi qaydalar tatbiq olunur.

- & Butun istifadagilarin elektrik carayani risklori ve tahliikali arazilorde mévecud olan gaz ve/ve
ya buxarin kimyavi ve fiziki xtsusiyyatleri barade malumatlari olmalidir.

. ® Ex-tesdigli mahsullar Gi¢lin har hansi bir texniki xidmat beynalxalqg ve milli standartlara uygun
olmahdir (masalen, IEC / EN 60079-17).

Mahsula ve mahsulun faaliyyati talablari

Bunlar potensial partlayici mihitde Ex-tasdigli mahsullar Gglin mahsul ve mahsul istifadesi
talablaridir:
* Mehsulu yalniz I6vhalerda gostarilen tasdiq edilmis miharrik malumatlarina uygun istifads edin.

+ Ex-tasdigli mahsul normal is zamani heg¢ vaxt quru igslemamealidir. Xidmat ve yoxlama zamani
quru iglemaya yalniz tasnif olunmus araziden kanarda icaza verilir.

* Hegc vaxt dlizguin astarlama olmadan nasosu ise salmayin.

+ Mshsul ils islamaya bagslamazdan avval mahsulun ve idaraetma panelinin enerji tachizati ve
idaraetma ddvrasindan tecrid olundugundan amin olun ki, onlar garginlik altinda olmasinlar.

+ Mshsulu garginlik altinda oldugda va ya partlayici bir gaz mihitinds agmayin.

» Termal kontaktlarin mahsulun tesdiq sinifine uygun olan bir goruyucu dévrs ile baglandigindan
amin olun.

» 0 zonasinda qurasdirldigi halda saviyya tenzimlayicisi terefinden avtomatik saviyys idaraetma
sistemi Ugun daxili tehlikesiz ddvrasi talab olunur.

» Barkitma aparatlarinin mahsuldarligi tesdiglems tartibatina ve mahsulun spesifikasiyasina
uygun olmalidir.

» Avadanlglarin diizgin gakilde saxlanildigindan amin olun:

+ Nasos komponentlarina va mayenin son temperaturuna nazarast edin.
* Podsipnikin uygun sakilde yaglanmasini temin edin.
» Salahiyyatli bir ITT nimayandasinin raziligi olmadan avadanhgi dayisdirmayin.
* Yalniz salahiyyatli ITT nimayandasi tarafinden temin edilmis hissalerdan istifade edin.

Nazarat ii¢lin avadanliq

Olava tehlikesizlik G¢lin veziyyata nazarat cihazlarindan istifade edin. Veziyyats nazarat cihazlarinin
torkibine asagidakilar daxildir, lakin bunlarla mahdudlagmir:

* Manometrlor

* Axin saygaclari

+ Saviyye gostericilari

* Muharrik yuku gostaricilori

» Temperatur detektorlari

* Podsipnik monitorlari

+ Sizinti detektorlari

+ PumpSmart idareetme Sistemi
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1.3 Mahsul zemansati

1.3 Mahsul zamanati

Ohato dairesi

ITT bu sertlar daxilinde mahsullarin xatalarini aradan galdirmagi 6hdesins goturir:

+ Xetalar dizayn, material ve ya isgilikle bagh qusurlar sebabindendir.

+ Xatalar, zamanat muddati ¢argivasinda ITT nimayandasina bildirilir.

* Msahsul yalniz bu tslimatda gdstarilon sertlerds istifads olunur.

* Mehsula daxil edilmis monitoring avadanhigi diizgin sekilde baglanmisdir va istifads olunur.
« B0tdn servis va tamir igleri ITT-nin salahiyyatli iscilari terafindan aparilir.

* Orijinal ITT hissaleri istifads olunur.

» Ex-tasdigli mahsullarda yalniz ITT terafindan tasdiglenmis Ex-tasdigli ehtiyyat hissalari va
aksesuarlar istifads olunur.

Mahdudiyyatlor

Zamanat bu hallarin sabab oldugu xatalari shats etmir:
*  Qeyri-kafi texniki qulluq
* Yanlis qurasdirma

* Msahsula ve qurasdirma zamani ITT ile maslahatlesmadan edilon modifikasiyalar ve ya
dayisikliklar

* Yanlis yerina yetiriimis tomir islori
* Normal asinma va cirilma

ITT bu hallar Ggtin heg bir masuliyyst dagimir:

* Badoan xasaratleri
* Maddi ziyan
* Maddi itkiler

Zamanat talabi

ITT mahsullari gdzlanilen etibarli istismar ve uzundmiirli yiksak keyfiyyatli mahsullardir. 8ger
zomanat talebina ehtiyac yaranarsa, onda ITT nimayendanizls alags saxlayin.

1.4 ATEX-a uygun nazarda tutulmus istifads

ATEX uygunlugu yalniz nasos qurgusu nazards tutulmus istifade zamani tatbiq olunur. Bu talimatdaki
butin telimatlara har zaman amal olunmalidir. Nasos qurgusunu bu talimatda gdstarilmamis har
hansi bir sakilda istismar etmak, qurasdirmaq va ya saxlamagq is¢i heyatin ciddi zedelenmasina ve ya
avadanliglarin zadalenmasina sabab ola bilar. Buraya avadanliq t¢uin har hansi bir modifikasiya va
ya ITT/Goulds terafinden temin edilmayan hissalarin istifadssi daxildir. Avadanliglarin magsadli
istifadasi ile bagli har hansi bir sualiniz varsa, ise baslamazdan dnca bir ITT/Goulds niimayandasi ilo
alage saxlayin.
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2 Dagsinma ve saxlanma

2 Dasinma ve saxlanma

2.1 Catdirilan mahsulun yoxlanmasi

2.1.1 Qablagsdirmanin yoxlanmasi

1. Catdinldigdan sonra qablasdirmani zadselenmaya va ya itkin olan agyalara gors yoxlayin.
2. Qebzdae va yik sanadinda zadslanmis va ya itkin olan agyalari geyd edin.
3. Nesa qaydasinda olmasa, naqliyyat sirkatine iddia qaldirin.

Mahsul birbasa distribyutordan alinibsa, birbasa distribyutora iddia qaldirin.

2.1.2 Cihazin yoxlanilmasi

1. Qablasdirma materiallarini mahsuldan gixarin.
Batun qablasdirma materiallarini yerli gaydalara uydun olaraq utilizasiya edin.

2. Her hansi bir hissanin zadali olub-olmadigini ve ya ¢atismadigini miayyen etmak Uglin
mahsulu yoxlayin.

3. ©ger muimkuinsa, vintlari, boltlari va ya qayislari ¢ixararaq mahsulu agin.
Saxsi tahlikesizliyiniz Gglin mix ve qayislarla islayerkankan diggatli olun.

4. Nass qaydasinda olmasa, satis nimayendanizls alags saxlayin.

2.2 Dasinma qaydalan
2.2.1 Ehtiyat tadbirlori

X9BORDARLIQ:

* Asil yiklarden uzaqg dayanin.
* Quvvads olan gazalarin gargisinin alinmasi qaydalarina amal edin.

>

2.2.2 Nasos idara olunmasi

XOBORDARLIQ:

Yera salmaq, yuvarlamaq ve ya asirmagq, elaca da digar sok ylklamalar maddi ziyan va/ve
ya fordi xesaratle naticalans biler. Qaldirma vae islatma zamani qurgunun diizgin
dasteklandiyini ve etibarli oldugundan amin olun.

DIQQOT:

Qeyri-adekvat qaldirici cihazlarin istifadesi naticesinde xesarat ve ya avadanliga zarer riski.
Qaldirici qurgularin (masalan, zancirler, gayislar, forkliftler, kranlar va s.) kifayat qadar
galdirma gabiliyystina malik oldugundan amin olun.

> >

2.2.3 Qaldirma usullan

X9BORDARLIQ:

» Ciddi fiziki xesarat va ya avadanligin zedslenmasi riski. Dlizgiin galdirma tecriibasi
agir avadanhgin tahlikasiz sakilde dasinmasi Ugln vacibdir. Tetbig olunan
tecrubalarin bitlin qaydalara ve standartlara uygun oldugundan amin olun.

» Tahllkasiz galdirma nogtaleri bu talimatda xtisusi olaraq teyin edilmisdir.
Avadanliglari yalniz bu néqtelarden galdirmaq ¢ox vacibdir. Nasos ve muiharrik

>
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2.2 Dasinma gaydalari

komponentlerindaki inteqgral qaldirici riv boltlari ve ya desiklori yalniz fardi
komponentlari qaldirmaq tg¢ln istifads Uiglin nezards tutulmusdur.

* Agir texnikani galdirmagq ve idare etmak gaza tahliikasi yaradir. Qaldirma va

amaliyyat zamani ehtiyatli olun ve har zaman muvafiq Fardi Qoruyucu Vasiteler (PPE,
polad ucluglu ayaqqabilar, slcakler ve s.) geyinin. Zaruri hallarda kémak ¢agirin.

Cadval 1: Metodlar

Nasos novii Qaldirma uisulu

Tutacaqglari olmayan nasos Korpus, flanslar ve ya gergivalar kimi méhkam noqtalare dliizgliin sakilda
birlesdirilmis kemardan istifade edin.

Tutacaqlari olan nasos Nasosu tutacaqlardan istifade edarak galdirin.

Fundaments qurasdirilmis nasos |Nasos korpusunun va 6turtcinin alt hissasinden va ya asas relslarin
altindan kegen qayislardan istifads edin.

Korpusa birlasgdirilmis qaldirma Korpusa birlesdirilmis galdirma desiklerinden kegon gayiglardan istifade
desikli bazaya qurasdiriimis nasos |edin.

Niimunalear

Sakil 2: Diizgiin qaldirma metodu niimunasi

BIiLDIRIS:
Nasos ve miharrik qurasdiriimis bir Polyshield ANSI Combnu galdirmagq Ugtin bu Gsuldan

istifade etmayin. Bu maddaler Polyshield sisteminin agirligini idare etmak Ugiin nezerda
tutulmamisgdir. Bels etdikde avadanliglarin zadslanmasina sabab ola bilar.
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2.3 Saxlama qgaydalari

Sakil 3: Diizgiin qaldirma metodu niimunasi

BILDIRIS:

Nasos ve muharrik qurasdiriimis bir Polyshield ANSI Combnu qaldirmagq tgtn bu Usuldan
istifade etmayin. Bu maddaler Polyshield sisteminin agirligini idare etmak tglin nazerda
tutulmamisdir. Bels etdikde avadanliglarin zadslanmasina sebab ola bilar.

Sakil 4: Diizgiin qaldirma metodu niimunasi

BILDIRIS:

Sorma flansinda kemer baglana bilmayan bir qurgunu qaldirarkan, kemari ¢argiva/carcive
adapteri vasitesile baglayin. Carcgive adapterina barkidilma qurgunun kemarden
surdsmasinin ve mimkun avadanliglarin zedalenmasinin qarsisini alacaqdir.

2.3 Saxlama gaydalarn

2.3.1 Saxlama yeri

Mahsul istilik, kir ve vibrasiyadan azad ve quru yerda saxlaniimalidir.

BILDIRIS:
* Mehsulu rutubatdan, istilik manbalerinden ve mexaniki zararlardan qoruyun.
* Kiplagdirilmis mahsula agir ¢akiler goymayin.

2.3.2 Nasos saxlanma talablari

Saxlama telablari qurgunu saxladiginiz middatdan asilidir. Normal gablasdirma yalniz ¢atdiriima
zamani qurgunu gorumagq Ugun hazirlanmisdir.
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2.3 Saxlama qaydalari

Saxlama middati Saxlama talablori

Qabul zamani/qisamuddatli (alt aydan az)| < Qapali ve quru yerds saxlayin.
» Cihaz kir ve vibrasiyalardan goruyun.

Uzunmuddatli (alti aydan ¢ox) * Qapali va quru yerds saxlayin.
« Cihaz isti, kir va vibrasiyalardan qoruyun.
* Val alils an azi Gig ayda bir nege dafe ddndarin.

BiLDIRIS:

Kartric mexaniki hermetiki ila tachiz olunmus konstruksiyalarda mexaniki heremtika ve ya
val goluna ziyan vurma riski. Markazlasdirme qisgaclarini qurasdirdiinizdan va
barkitdiyinizden ve hermetika kilidlema halgasinda qurasdiriimis vintlari bosaltdiginizdan

amin olun.

Podsipnik va emal olunmus seathlara yaxsi qullug olunmalar G¢in qullug edin. Uzun maddatli
saxlama prosedurlari tgin 6tirici bloku ve mufta istehsalgilarina miracist edin.

Uzunmuddatli saxlama paketini ilkin qurgu sifarisi ile ve ya qurdularin artiq is sahasinda istismari
zamani da ala bilarsiniz. Yerli ITT satis nimayandasi ile alags saxlayin.

2.3.3 Donvurmadan qorunma

Bu cadval nasosun hansi deracadsa donvurmadan gorundugunu gdstarir:

Nasos...

Onda...

isloyarkan

Nasos donvurmaya davamlidir.

Bir maye iginde batirilirsa

Nasos donvurmaya davamlidir.

Mayedan donma temperaturunun altinda bir temperatura ¢ixarilirsa

impeller dona bilar.

Gozlama rejimi

Nasos dona biler.

14
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3 Mahsulun Tasviri

3 Mahsulun Tasviri

3.1 Umumi tosvir

3180 model, agir islama prosesleri liclin hazirlanmis Gflqi, sonlug sormali, sentrofuq nasoslardir.

Sokil 5: 3180 voa 3185 modellari

Sakil 6: 3181 va 3186 modellori

3.1.1 Hisso tosviri

Korpus

Xiisusiyyat Toasviri

Bosaltma Bu bosaltma, hava nifiiz eden mayelarls islomayi asanlagsdirmaq tglin Ust markaza malikdir.

Aragati Araqati tamamila korpus va salnik qapadi arasinda yerlasdirilib ve bu materialdan ibaratdir:
+ 3180 ve 3185: aramid lif

+ 3181 and 3186: spiral-dolanmis metalik

Montaj metodu | « 3180 va 3185: ayagdan montaj

+ 3181 va 3186: markazdan montaj

Flans desilmasi|S, M, L va XL gruplari Ggln flansh desma bu standartlara cavab verir:
» 3180: ANSI sinfi 125/150

+ 3181: ANSI sinfi 300

+ 3185:1SO va ya JIS 16 bar

* 3186: ISO NP40 ve ya JIS 40K

XL1, XL2-S va XL2 gruplar tgun flansin degilmasi ANSI sinif 150-dir.
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3.1 Umumi tesvir

impeller

impeller segimi

Tosviri

Sorma yan l6vhasi ile
acin (XL1, XL2-S va
XL2 mdvcud deyil)

Standart olaraq 3180 ve 3185 modellarinds tamin olunur (XL1, XL2-S va XL2
istisna olmaqla)

3181 ve 3186 modellarinds slava olaraq tamin olunur

Bitin 6lgull nasoslar Ugln istifads edile bilar (XL1, XL2-S ve XL2 istisna olmagla)
Tamamile agiqdir, son sorma névi

Frensis ve ya radial dizaynl giris ehtiva edir

Salnik tezyiqi ve xatti sicramani azaldan bdyuk balans dalikleri ve arxa nasos
parlari ilo hazirlanib.

Vala baglanib va yerinda bir impeller kilid terafinden saxlanilir.

Viton O-halgasi ils izolyasiya olunmusdur.

Quru val dizayni qolda politetraftoretilen O-halqa ils izolyasiya olunmusdur.
Kraft kagiz ehtiyati vo emal xidmatlerini idare edir

Sorma yan lévhasinin bu faydalari var:

Korpus aginmasindan qoruyur

Asanligla ¢ixarilr

Korpusa korroziyaya davamli diiymaeler ve gqapaq gaykalar ile barkidilmigdir.
Bir araqati ve O-halqgasi ils kiplagdirilmisdir

Asinma halqalari ile
ortilmisdir (XL1,
XL2-S va XL2
standartlari)

3181 va 3186 ile standart

S, M, L ve XL 3180 ve 3185 Olgilileri ila istak asasinda. XL1, XL2-S va XL2 3180
va 3185 standartlari.

Dayisdirila bilan aylac asinma halqgasi va korpus agsinma halgasi istifads edir

Asinma halgasi konfiqurasiyasi, xatti impelleri diizgiin aginma halga tarazligini
yenilemak ve saxlamaq ug¢ln sazlamaga imkan verir.

Xirda gati maddalari idars eda bilir

Yan sorma l6vhasi ila
Shearpeller™

3180 va 3185 modelleri Gglin sakkiz dl¢lide alave olaraq tamin olunur
Tamamile agiqdir, son sorma névi

Radial dizayn girisi ile qurasdiriimisdir.

Xatti vurmani azaldan kolpak ve geri nasoslayan parlera malikdir
Sart tekrar emal Uyitma kimi tayinatlarin 6hdasindan gals biler.
Uzun, lifli bark maddaleri tutulmadan ve tixanmadan idars eds biler

Salnik qapagi/heremtik kamerasi

Qapaq ham kamera kiplasdirmasi, ham da dayisdirila bilen asinma hissasi funksiyasini yerina yetirir.
3180 va 3185 modellarinin xarici diametrinda bir sira sixac desikleri ile temin olunmusdur vae 3181 va
3186 modellarinda baslq vintlari ile barkidilmisdir. XL1, XL2-S va XL2 dlgtlari, salnikin gapagini ve
ya hermetik kamerasini sabitlomak (gUn bir ¢argive adapterindan istifade etmakle vintla

barkidilmisdir.

Cadvaelda mévcud dord dizayn varianti gésterilir:

Hermetik kamerasi
se¢imi

Toasviri

Kiplesdirici

1/2 diiymlik (12.5 mm) kiplasdirmanin bes halgasindan va carxli halgalardan
istifade edir

Carxli halgada tek axitma birlesmasi var

Carxh halgada vs i¢lik salnik bogazinda slava ikinci bir birlesma var
Duz bir ayirma kipgaci var

Drossel var

TaperBore™ PLUS

Mexaniki hermetiklor ilo istifads olunur
Slava hermetik 6mrl tgln slava Hisss Qovucu Par (VPE) halqgasi istifade edir
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3.1 Umumi tasvir

Hermetik kamerasi Tosviri
segimi
Kiplesdirma dénma * Yalniz 3181 ve 3186 ils istifade olunur

PLUS cevrilmisdir

golu olan TaperBore™ » Baslanma zamani kiplesdirma ils istifade olunub, sonra mexaniki hermetika

deyil) totbiq olunur
arasinda qurasdirilmis bir repeller var

statik bir kiplesma temin edir

Dinamik hermetik (XL1,| + Yalniz S, M, L ve XL 3180 ve 3185 ils istifads olunur
XL2-S va XL2 moveud « Adi mexaniki hermetiklar va ya kiplasdirma xarici axitma talab olundugu yerlarda

* Nasos islayarken mayeni salnikden ¢ixarmaq ucun impeller va salnik qapagdi

* Nasos sonduriildiikde nasoslanan mayenin sizmasinin garsisini almaq tgin

Enerji sonlugu

novudur.

XL1, XL2-S va XL2 gruplar Ggln:

novaddr.

Hisso Tosviri
Podsipnik S, M, L ve XL gruplari Ggln:
Ei:g'::jl ve * Podsipnik ¢argivesi ve korpusu ¢guqundan hazirlanib.
» Cargive salnik gapagina boltlanib va zivanalanmisdir.
*  Cergiva labirint hermetiklari ilo kiplasdiriimigdir.
» Siurtkiiden yagla yaglanmagq gevirmak glin xtsusi hissalar talab olunmur.
* Podsipnik ¢argivasinin soyudulmasi, yaglama ila bir segim olaraq verils bilar.
» Podsipnik kilidlema gaykasi ve mufta uzantisi 3180 modeli Gglin diym va 3185 ve 3186
modeller Gglin millimetr ile dlguldr.
XL1, XL2-S va XL2 gruplar dgin:
* Podsipnik gargivesi ve korpusu guqundan hazirlanib.
* Cerciva adaptera boltlanib ve zivanalanmisdir.
»  Cargiva labirint hermetiklari ile kiplosdirilmigdir.
* Podsipnik gargivasinin soyudulmasi mimkin deyil.
*  Podsipnik kilidlema boltu millimetrladir.
* Mufta uzantisi diymladir.
Val golu S, M, L ve XL qgruplari tgln:

» Val qolu, impeller agari ilo misbat istigamatda idare olunan yenilana bilan bir garmaq

*  Bir ucu mumkun temperatur dayisikliyi ile genislanmak Ug¢lin serbastdir.
» Politetraftoretilen O halgasi golun altindaki sizmalarin garsisini alir.
¢ Qol 3180 va 3181 modellar t¢lin diym, 3185 va 3186 modellar tigtin millimetr ilo él¢ular.

» Val qolu, impeller agari ile musbat istigamatds idars olunan yenilana bilan bir garmaq

*  Bir ucu mimkin temperatur dayisikliyi ile geniglonmak lg¢lin serbastdir.
» Politetraftoretilen O halgasi qolun altindaki sizmalarin gargisini alir.
* Kiplasdirma golu millimetr ilo, mexaniki hermetik golu ise diym ila dlgulur.

Podsipnikler » Daxili podsipnik yalniz radial yik dasiyir.
» Daxili podsipnik gargiveda oxlu sakilda sarbast lizs bilar.

» Xarici podsipniklar ham radial, ham da xatti yik dasiyir.
« Xarici podsipniklar yivli kilidlama gaykasi ila vala baglanir.

« Xarici podsipniklar 40° bucaq temasli, ikigath dastdir ve arxa-arxaya qurasdiriimisdir.

Aparat

Butln fiksatorlar ve desilmis birlesmaler metrik vahidladir.

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Qurasdirma, istismar ve Texniki xidmat (izre talimat
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3.2 Umumi tesvir i-ALERT®2 avadanliq veziyyst monitoru

Firlanma istigamati

Otiriiciini sonundan baxildigda firlanma istigamati saat yéniindadir (sag al).

ISO 2858 uygunlugu

3185 va 3186 modellari, tatbiq edildiyi taqdirds 1ISO 2858-a uygundur. ISO standarti, nominal 5
diymlik flanslar olan 125 mm flanslara serait yaradir. ANSI standartlari artiq 5 diiymlik flanslara
icaza vermadiyi Uglin 3185 va 3186 modellerinds istifade edilmir.

3.2 Umumi tesvir i-ALERT®2 avadanliq vaziyyat monitoru

Tosviri

Blava ®2 Avadanliq Vaziyysti Monitoru, nasosun enerji sonlugunun titremasini ve temperaturunu
davamli 8lgan kompakt, batareya ils isloyan bir monitoring cihazidir. I-ALERT®2 sensoru, nasos
vibrasiya ve temperatur haddini agdigda, nasos operatoruna xabardarliq etmak tUg¢in yanib-sénan
qirmizi LED-lerdan va simsiz bildiriglordan istifade edir. Bu, nasos operatoruna katastrofik xata bas
vermazdan avval prosess va ya nasosa dayisikliklar etmaya imkan verir. Voziyyat Monitoru,
isledildiyini ve kifayat gadar batareya émriina sahib oldugunu géstarmak tgtin tak bir yasil LED ile
tochiz edilmisdir. (iFALERT®2 Bluetooth Avadanliq Vaziyysti Monitoru segimi mimkiindr. I-ALERT®2
monitoru mustarilora maddi ziyan vura bilacak nasaz vaziyyats digsmazdan avval potensial
problemlari miayyan etmaya imkan verir. O vibrasiya, temperatur ve is saatlarini izlayir vo
melumatlari agilli telefon ve ya tabletde-ALERT®2 mobil tatbiqi ile sinxronizasiya edir. Daha gox
malumat burdan slda oluna biler

Daha ¢ox melumat burdan slds oluna bilar http://www.ittproservices.com/aftermarket-products/
monitoring/i-alert2/i-ALERT2.com

3.3 identifikasiya I6vhasi malumati

Sifarig li¢lin vacib malumat

Har bir nasosda nasos hagqinda melumat veran identifikasiya lévhasleri var. identifikasiya I6vhaleri
korpusda va podsipnik ¢argivasinda yerlasir.

Ehtiyat hissalerini sifaris edarkan bu nasos malumatini misyyanlagdirin:
*  Model
+ Olgii
+ Seriya némrasi
* Lazimi hissalerin artikul ndmralari

Artikul ndmralarini ehtiyat hissalari siyahisindan alds eds bilarsiniz.

Daha ¢ox melumat Ugiin nasos korpusundaki identifikasiya 16vhasine baxin. Mahsul némralari G¢ln

Hissa siyahisina baxin.
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http://www.ittproservices.com/aftermarket-products/monitoring/i-alert2/i-ALERT2.com
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3.3 identifikasiya l6vhasi malumati

ingilis dlgii vahidlari istifads olunmus nasos korpusundaki identifikasiya I6vhasi

Sakil 7: ingilis 6lgii vahidleri istifads olunmus nasos korpusundaki identifikasiya 16vhasi

Cadval 2: Nasos korpusundaki identifikasiya I6vhasinin izahi

identifikasiya izah

I6vhasi sahasi

IMPLR. DIA. impeller diametri, dilym ilo

MAX. DIA. Maksimal impeller diametri, diym ilo

GPM Nominal nasos axini, dagigads gallon ilo

FT HD Nominal nasos axin tezyiqi, fut ile

RPM Nominal nasos surati, daqigada edilon ddvriyye sayi
MOD. Nasos modeli

SIZE Nasosun olgust

STD. NO. Toatbiq olunmur

MAT L. CONST. [Nasosun hazirlandigi material

SER. NO. Nasosun seriya némrasi

MAX DSGN PSI  [Nasosun dizaynina goéra 100°F-de maksimum tazyiq
@ 100°F

Metrik 6lcii vahidlari istifade olunmus nasos korpusundaki identifikasiya I6vhasi

Sakil 8: Metrik Ol¢ii vahidlari - nasos korpusundaki identifikasiya Iovhasi

Cadval 3: Nasos korpusundaki identifikasiya I6vhasinin izahi

identifikasiya I6vhasi izah

sahasi

IMPLR. DIA. Impeller diameteri

MAX. DIA. Maksimal impeller diametri

M3/HR Nominal nasos axini, dagigada kub metr ilo
M HD Nominal nasos axin tazyiqgi, metr ilo

RPM Nominal nasos sirati, daqigade edilon dévriyya sayi ilo
MOD. Nasos modeli

SIZE Nasosun 6l¢lisi

STD. NO. Totbiq olunmur

MAT L. CONST Nasosun hazirlandigi material

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Qurasdirma, istismar ve Texniki xidmat iizre talimat
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3.3 identifikasiya l6vhasi malumati

identifikasiya I16vhasi izah

sahasi

SER. NO. Nasosun seriya némrasi

MAX. DSGN KG/CM2@20°C |20°C-ds kvadrat santimetr bagina kilogram

Podsipnik ¢arcivasinda identifikasiya I6vhasi

[@ GOULDS PUMPS INC. )

MOD. \:| SENECA FALLS, N.Y.
MADE IN USA

SIZE | |
@sm | @
NO.
|

LuBE |

S /

Sokil 9: Nameplate on the bearing frame

Cadval 4: Podsipnik ¢argivasindaki identifikasiya Iovhasinin izahi

identifikasiya I6vhasi  |izah

sahasi

BRG. O. B. Xarici podsipnik tayinati

BRG. |. B. Daxili podsipnik tayinati

SIN Nasosun seriya hdmrasi

LUBE Sirtkii maddasi, yag ve ya surtki

ATEX identifikasiya Iovhasi

Sokil 10: Tipik ATEX nasos identifikasiya Iovhasi

Cadval 5: Temperatur sinifinin izahlari

Kod Maksimum icaza verilan sath Maksimum icaza veriloan maye
temperaturu °C | °F temperaturu °C | °F

T1 440/ 824 372 /700

T2 290/ 554 267 /513

T3 195/ 383 172 /342

T4 130/ 266 107 /225

T5 Secim mumkiin deyil Sec¢im mimkun deyil

T6 Secim mUmkin deyil Sec¢im mimkun deyil

Avadanligda geyd olunan kod tesnifati, avadanliglarin qurasdirilacagdi araziys uygun olmalidir. 9gar
deyilsa, davam etmazdan avval ITT/Goulds nimayandenizls slags saxlayin.

* Maksimum maye temperaturu nasos modeli ve xiisusi segim sifaris ile mahdudlasdirila biler. Cadval
5: Temperatur sinifinin izahlari on page 20 maye temperaturu 107°C | 225°F-dan ¢ox olan ATEX
tayinatlari Ggtin T'x 'kodunu tayin etmak Ggundur.
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4 Qurasdirma

4 Qurasdirma

4.1 Quragsdirmadan onca

Ehtiyat todbirlori

XOBORDARLIQ:

Ex) .

tesdiglanmasini temin edin.

Potensial partlayici muhitde qurasdirarken, miharrikin dlizgiin bir sekilde

* Qurasdirilan butin avadanliglar goézlenilmaz bosalmanin garsisini almaq Gg¢in
dizgln sakilds yerlandiriimalidir. Bosaltma avadanliglarin zedaslenmasina, elektrik
sokuna sabab ola bilar ve ciddi xesaratlarle naticalena bilar. Diizgin gakilde
birlasdirildiyini yoxlamagq t¢iin désema kabelini yoxlayin.

BiLDIRIS:

» Elektrik birleagmalari butin beynalxalq, milli, ddvlet va yerli nizamnamalara uydun
olaraq sertifikatli elektrikler tarafinden edilmalidir.

* Mivafiq qurasdiriimanii temin etmak G¢glin salahiyyatli ITT nimayandasi terefinden
nazarat tovsiya olunur. Dizglin olmayan qurasdirma avadanlhglarin zadeleanmasina ve
ya performansin azalmasina sabab ola biler.

4.1.1 Nasosun yerlagsma talimatlan

Tolimat

izahat/ray

Nasosu praktik olarag mimkiin gadar maye
manbayina yaxin saxlayin.

Bu sirtiinma itkisini minimuma endirir ve sorma borularini
mumkin gadar gisaldir.

Nasos atrafindaki yerin kifayat qadar oldugundan
amin olun.

Bu, havalandirma, yoxlama, texniki baxis ve xidmati
asanlasdirir.

Tal va ya yukqaldirici kimi avadanhga ehtiyaciniz
oldugda, nasosun ustiinds kifayat gader yer
oldugundan amin olun.

Bu, galdirici avadanligdan diizgln istifade etmayi ve
komponentlarin yerini dayisdirmak ve tahllikasiz bir yera
koécurmayi asanlasdirir.

Qurgunu yagis, sel va donma temperaturu ilo
bagli hava ve suyun vers bilacayi zarslardan
goruyun.

Basqa bir sey gdstarilmadiyi taqdirda bu tatbiq olunur.

Sistem diizgiin 6lgulu tahliikasizlik va idareetma
cihazlari ile qurulmadiqda, avadanhqglari gqapali
sistemlarda qurasdirmayin va igletmayin.

Qabul olunan cihazlar:

+ Tozyigin azadedilmasi klapani
* Sixilma g¢anlari

+ Toazyiq tanzimlayicileri

» Temperatur tanzimlayicilori

* Axin tenzimlayicilari

Sistema bu cihazlar daxil deyilss nasosu islatmazdan avval
muhandis ve ya memarla maslahatlasin.

isteniimayan sas-kiiyiin ve vibrasiyanin meydana
galma ehtimalini nazara alin.

Sas-kiy va vibrasiyanin udulmasi G¢lin an yaxsi nasos
sahasi, yeraltl hissasi olan beton zaminidir.

Nasosun yerlasdiyi erazi yeristudirsa, mimkin
sos-kuy 6tlrulmasini azaltmaq Ggln xususi
tadbirlar gérin.

Sas-kly mutaxassisi ile maslahatlosmayi distinin.
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4.1 Quragdirmadan 6nce

4.1.2 Fundament uglin talablar

Toalablar
* Fundament bolt desiklarinin yeri ve 6lglisl nasos malumat paketi ile tamin edilmis montaj
eskizinda gostarilanlare uygun olmalidir.

» Fundamentin gakisi nasosun, fundament I6vhasinin va 6tricinin cemi agirhiginin iki ve G¢ qati
arasinda olmaldir.

* Fundament boltlarini sixanda garginliyin ve ayilmanin qarsisini almaq Ggun duiz, davamh bir
beton fundament tamin edin.

Qol tipli boltlar

Mad |Toesviri

Fundament I6vhasi
Araqgatilar
Fundament

Qol

Sad

Bolt

oo hr WN -~

Sakil 11: Qol tipli boltlar

J tipli boltlar
1
d
ZZ 2
5
4 P - _
\ﬁ = (E —
) a ) -— 3
4 \\v 4
4 A
Mad |Toasviri
do
1. Fundament lovhasi
2. Aragati ve ya klin
3. Fundament
4. Sad
5. Bolt

Sakil 12: J tipli boltlar
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4.2 Fundament I6vhasinin qurasdiriimasi proseduralari

4.2 Fundament Idvhasinin qurasdirilmasi proseduralar

4.2.1 Fundament Iovhasinin qurasdirma uc¢un hazirlanmasi

1. BUtln slave edilmis avadanliglari fundament I6vhasinden gixarin.
. Fundament I6vhasinin alt hissasini tamamils tamizlayin.
3. Mimkinss, fundament I6vhasinin alt hissasini epoksi astarla 6rtin.
Yalniz epoksi asasli bir maye mahlul istifade olundugu tadqirde epoksi astar istifade edin.
4. Mduvafiq bir hallediciden istifads edarek montaj yastiglarindan paslanmaga qoymayan astar
gatini ¢ixarin.
5. Fundamentin bolt desiklerinden suyu va zibili tamizlayin.

4.2.2 Fundament Iovhasinin aragati va klin istifada edarak
qurasdiriimasi

Taelab olunan alstler:

» Her bir fundament boltu Gg¢ln iki dest araqati ve klin
+ Iki su torazisi
* Fundament I6vhasi-tarazlama Uglin is veraqgesi

Bu prosedur cuqun va poladdan olan fundament Iévhalarine tetbig olunur.

1. Qol tipli boltlardan istifads edirsinizsa, bolt gollarini kiplasdirma materiali va ya tonzifls ila
doldurun ki, mahlul bolt daliklerine daxil olmasin.

2. Her fundament boltun her terafine araqati ve klin yerlasdirin.
Klin dastinin hiindlrldyld 19 mm | 0.75 diym ile 38 mm | 1.50 diiym arasinda olmahdir.

1

| N

1. Aragati ve ya klin

Sokil 13: Yuxaridan goriiniis

1. Aragati va ya klin
Sakil 14: Yandan goriiniis

Fundament Iévhalerini fundamnet boltlarina diggstle endirin.
Otiirliclinin montaj yastiglari ve nasosun montaj yastiglari arasina su terazilerini qoyun.

B~ w

BIiLDIRIS:
Duzgin duzsldilmasini temin etmak Ug¢lin montaj yastiglarindan batdn kirlari ¢ixarin. Bu

edilmadiyi tadqgirde avadanliglarin zadslanmasina ve ya performansin azalmasina sabab
ola bilar.

5. Fundament |dvhasini uzunlugu boyu, yastiglar ve ya klinlar elave ederak, ¢ixararaq ve ya
haraket edirirarok tarazlayin.
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4.2 Fundament Idvhasinin qurasdirilmasi proseduralari

Bunlar saviyys Uzrs icazs verilan xatalardir:

*  Maksimum icazs verilan xata 3,2 mm | 0.125 diym uzunlugu boyu
*  Maksimum icazas verilon xata 1,5 mm | 0.059 diiym eni boyu

Oxunuslari gétiirands fundamnent I6vhasi tarazlamasi is telimatindan istifade eds bilarsiniz.
6. Fundament tgln boltlar alle barkidin.

4.2.3 Domkrat boltlar istifade edarak fundament lovhasinin
qurasdiriimasi

Taelab olunan alstler:

+ Tutulma aleyhina mahlul

* Domkrat boltlar

*  Armatur

+ ki su terazisi

* Fundament |6vhesi-tarazlama Ugln is veragasi

Bu prosedur funksional olarag hazirlanmis polad I6vhaya va avantajli fundament I6vhalerins tatbiq
olunandir.

1. Tutulma sleyhina mahlulu domkrat boltlarina tatbiq edin.
Bu mahlul mahsulu sementladikdan sonra vintleri gixartmaga kémak edir.
2. Fundament lévhalerini fundament boltlarina diggatle endirin ve bu addimlari yerina yetirin:

a) Lovhaleri armaturdan kasin va tazyiq konsentrasiyasini azaltmagq tgun Iévhalarin
kanarlarini hamarlayin.

b) Lovhaleri domkrat boltlari ve fundamnet sathi arasinda qoyun.

¢) Lévheni fundamnetin Ustline qaldirmagq Ggln kinclerdaki dérd domkrat boltlarindan istifade
edin.

Fundament sathi ile arasindaki masafanin 19 mm | 0.75 diym va 38 mm | 1.50 diym arasinda

oldugundan amin olun

d) Merkaz domkrat boltlarinin hals fundament sathine temas etmadiyindan amin olun.

A
)IID}
=}

w
aa []
x

Mad |Tesviri

da

1. Domkrat

2. Fundament I6vhasi
3. Fundament

4. Lévhe

Sokil 15: Domkrat boltlan

3. Otirtict montaj yastiglarini diizaldin:
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4.2 Fundament I6vhasinin qurasdiriimasi proseduralari

S

BIiLDIRIS:
Duzgin duzeldilmasini temin etmak U¢lin montaj yastiglarindan batin kirlari ¢ixarin. Bu

edilmadiyi tedgirde avadanlhglarin zadsleanmasina ve ya performansin azalmasina sabab
ola bilar.

a) Bir su tarazisini uzununa iki yastigdan birina qoyun.
b) Diger su terazisini iki yastigin sonlarina enina qoyun.

c) Kinclardaki dérd domkrat boltlarini dizslderak yastiglari dizsldin.
Ham uzununa, ham da enina su terzisi oxunuslarinin mimkin gadar sifira yaxin oldugundan
amin olun.

Oxunuslari gétirands fundament I6vhasi is telimatindan istifade eds bilarsiniz.

L 1 v
2 5 6
Mad |Tesviri
do
1. Su terazileri
2. |Otiiriicti montaj
yastiglari
3. Fundament boltlari
4. Domkrat boltlari
5. Sementloma guxuru
6. Nasosun montaj
yastiglari

Sokil 16: Otiiriicii montaj yastiglarini diizaldin

Fundament sathindaki I6vhalarde dayanmaq UGglin markazi domkratlari asagi gevirin.
Nasos montaj yastiglarini diizaldin:

BIiLDIRIS:
Duzgin duzsldilmasini temin etmak Ug¢lin montaj yastiglarindan battn kirlari ¢ixarin. Bu

edilmadiyi tadqgirde avadanliglarin zadsleanmasina ve ya performansin azalmasina sabab
ola bilar.

a) Bir su terazisini uzununa iki yastigdan birina goyun.
b) Digar tarazlayicini iki yastigin markazinda enina qoyun.

c) Kinclardaki dérd domkrat boltlarini diizelderak yastiglari diizeldin.
Hem uzununa, ham da enina su terzisi oxunuslarinin mimkuin gadar sifira yaxin oldugundan
amin olun.
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4.2 Fundament Idvhasinin qurasdiriimasi proseduralari

©® O
® o

o e

5

7
i
A

ENIN OO

Mad |Tesviri
do

1. |Otiriicii montaj
yastiglari

Su terazileri
Fundament boltlar
Domkrat boltlari
Sementlema guxuru

Nasosun montaj
yastiglari

o ok~ wN

Sakil 17: Nasos montaj yastiqlarini diizaldin

o

Fundament boltlari Gglin gaykalari slle barkidin.

7. Otiiriiciiniin montaj yastiglarinin diiz olub olmadigini yoxlayin ve zerurst oldugda domkrat ve

fundament boltlarini diizsldin.

Diizglin saviyya 6lglisi maksimum 0.167 mm/m | 0.002 dy./ft-dur.

4.2.4 Yay qurasdiriimigs montaj

XO9BORDARLIQ:

Yaylar, yuksak suratla hissaleri ise sala bilon enerjini ehtiva eda biler. Har hansi bir is
yerina yetirmazdan dncae, bitln yaylarin serbast genislonmasina qarsi kilidlandiyinden

amin olun.

BiLDIRIS:

Yaya qurasdiriimis fundament 16vhasi yalniz istilik genislenmasindan olan boru
yuklenmealeri Gglin dizayn olunmusdur. Sorma ve drenaj boru kemarlarinin fardi olaraq
dastaklandiyinden amin olun. Bu edilmadiyi teqdirds cihazin zadaleanmasi ila naticelena

biler.

Hansi yay qurasdiriimis désema lovhasi ile igladiyinizi mtsyyenlagdirin:

ogar...

Onda...

Yaylar eyni uzunlugdadir, bazilari fundamnet
I6vhasinin Ustlinds, bazileri ise dégama Idvhasinin
altinda qurasdiriimigdir.

Yayli qurasdirma (birinci nasil) istifade ederak ddsama
I6vhanin qurasdiriimasi gaydalarina amal edin.

Yaylar mixtalif uzunluglara malikdir ve fundament
I6vhasinin altina quragdirihr.

Yayli qurasdirma (ikinci nasil) istifade edarak fundament
I6vhasinin quragdiriimasi gaydalarina amal edin.

4.2.4.1 Yayh qurasdirma (birinci nasil) istifade fundament Iovhasinin

qurasdiriimasi

Bu prosedura baslamazdan avval bu hissalari yoxlayin:

+ Birinci nasil yay qurasdiriimis fundamnet I6vhasindaki butin yaylar eynidir ve eyni yay

sabitliyine malikdirlar.
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4.2 Fundament I6vhasinin qurasdiriimasi proseduralari

+ Fundament yastiglar altliq ile tamin olunmur. Fundament yastiglarinin 63-125 arasi mikro
diymlik sath 6rtliyline sahib 316 paslanmayan polad plitslerdan ibarst oldugundan amin olun.

+ Fundament yastiglarinin fundaments/désemaya diizgiin quruldugundan smin olun. istehsalgi
telimatlarina baxin.

1. Fundament Iévhasini fundament/désems Uzearindaki bir dayaq tzarina qoyun.
Yay dastini qurasdirmaq tgln fundamnet I6vhasi ve fundament/désems arasinda kifayst gader
yer oldugundan amin olun.

2. Yay destini yigin:

a)

b)
c)
d)

e)
f)

No gk~ owd=

Bir altibucaqli kontrqgaykani ve altibucaqgli qaykani 2.00 diiym (5.00 sm) hiindirliyinds yay
diymasina yerlasdirin.

Duymadae podsipnik yastigi qurasdirin.
Daymani podsipnik yastigina al ila barkidin.

Yay dilymasinin asagi tenzimlema qaykalarini tasdiglanmis GA ¢izimlarinda goéstarilan
hindurlikde (X) qurasdirin.

Duymade hamar sayba qurasdirin.

Hamar alti olan ve izl asagiya baxan yay izlayicini diymada qurasdirin.
Duymada bir yay qurasdirin.

Digar hamar alti olan va Uzl yuxariya baxan yay izlayicini qurasdirin.

Bu alt hissani montaj kronsteynindan yuxariya itelayarak fundament Iévhasinin altindan
qurasdirin.

Hamar alti olan ve Uzl asagiya baxan yay izlayicini diymada qurasdirin.
Digar yayi diiymada qurasdirin.

Hamar alti olan ve UzU yuxariya baxan yay izlayicini qurasdirin.
Duymads hamar sayba qurasdirin.

Duymada altibucaqgl kontrgaykani ve altibucaqgli gaykani qurasdirin.

7

6

Altibucaqli kontrqayka
izloyici

Hamar sayba
Podsipnik dasti

Yay

Altibucaqli gqayka
Duyma
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4.2 Fundament Idvhasinin qurasdirilmasi proseduralari

3.
4.
5

Her yay dasti G¢ln 2-ci addimi takrarlayin.
Yay dastinin fundament yasqiglarina uygunlagsmasi tgtin fundament I6vhasini asagi salin.
Fundament Iévhasini diizeldin ve son hindirliys dizslisler edin:

a) Ust altibucaqgh kontr gaykalari ve altibucaqli gaykalari bogaldin.
b) Asagi tenzimlayici gaykalari harakat etdirerak hiindurliyl ve saviyyani dizaldin.
c) Fundament I6vhasi duzeldikds, yuxari kontrqaykalari barkidin ki, yuxar yaylar izleyicilerde

bos olmasin.

Her yay dastinde alt ve Ust kontrqaykalari barkidin.

4.2.4.2 Yayh qurasdirma (ikinci nasil) istifade fundament Iovhasinin
qurasdiriimasi

Bu prosedura baslamazdan avvael bu hissalari yoxlayin:

Fundament yastiglari altliq ile tamin olunmur. Fundament yastiglarinin 63-125 arasi mikro
diymlik sath ortliyline sahib 316 paslanmayan polad plitelerdan ibarat oldugundan amin olun.

+ Fundament yastiglarinin fundaments/désemays diizgiin quruldugundan smin olun. istehsalgi

telimatlarina baxin.

ikinci nasil yayli fundamnet Iévhasindaki yaylar iki élgiids verilir:

Sarbast yay uzunlugu

Yay ila istifada olunan
dilyma uzunlugu

Yay daracasi Yer

7.125 diiym (181 mm)

Nasosun altindaki
fundamnet I6vhasinin
altinda qurasdiriimis

885 Ibs/diiym (149.72
newtons/mm)

16 diym (406 mm)

11 diilym (280 mm)

Mduharrikin altindaki
fundamnet I6vhasinin
altinda qurasdiriimig

176 Ibs/diiym (30.82
newtons/mm)

22 diym (559 mm)

Fundament Iévhasini fundament/désems Uzarindaki bir dayaq tzarina qoyun.

Yay dastini qurasdirmaga kifayst qadar yerl olmasi tG¢lin fundamnet I6vhasi ve fundament/
doésema arasinda 16 diiym (406 mm) gadar yer oldugundan amin olun.

Duymealarin, gaykalarin ve podsipnik yastiglarinin burulma hissasinatutulma aleyhina mahlul
vurun.

Yay dastini y1gin:

a) Bir altibucagli kontrgaykani va altibucaql gaykani yay dilymasina yerlasdirin va onu 1
diym (25 mm) burun.

b) Fundamnet Idvhasindaki montaj kronsteynine diiymeni geyindirin.
Har bir yer tgtin dizgiin diyma uzunlugunu tayin etmak tgtin GA kontur eskizine baxin.

c) Hamar yani olan ve Uzl yuxariya baxan izlayicini qurasdirin.

d) Yayi qurasdirin.
Har bir yer Uglin dlizglin yayi teyin etmak Gglin GA kontur eskizina baxin.

e) Hamar yani olan ve izl asagiya baxan izlayicini qurasdirin.

f)  Hamar satli sayba, bir altibucaql qayka va bir alti bucagli kontrgaykani yerlasdirin va onlari
2 diym (54 mm) burun.
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4.2 Fundament I6vhasinin qurasdiriimasi proseduralari

g) Diymanin asagi sonlugunda podsipnik yastigi qurasdirin.
h) Diaymani podsipnik yastigina al ile barkidin.
Podsipnik yastiginin burulma darinliyi 1 diymdar (25 mm).

i) Yay diymesinin asagi tenzimlama qaykalarini tesdiglenmis GA c¢izimlarinde gdsterilen
hiandurltklarde (X1 ve X2) qurasdirin.

Altibucaql gayka va alti bucaql kontrqaykani yuxari ve ya asagi harekat edaerak masafalori

tenzimlayin.

4. Her yay va diyma dasti liglin 3-ci addimi tekrarlayin.

5. yay dastinin fundament yasqiglarina uygunlasmasi t¢in fundament Idvhasini asagi salin.
Fundament agirligi, Ust qaykalari bosaldan yaylari sixisdirir. X1 ve X2 6lgulerini tanzimlayarak
fundamnet I6vhasini dizsltmalisiniz.

8

7

Altibucaqgli kontrgayka
izlayici

Hamar sayba
Fundament yastigi
Podsipnik dasti

Yay

Altibucaqli gayka

8. Diymsa

No ok owbd=

6. Fundament I6vhasini dizaldin ve son hiindurliys dizslisler edin:

a) Butln yuxari gayka ve kontrgaykalari bos saxlayaraq, baza saviyyasini tanzimlamak tgln
X1 va X2 élgilerini dizaldin.

b) Nasos sorma flansinin merkaz xattini sorma borusu kemarinin markazi xatti il gatirmak
Ugln avvalca X2 élgusinl tanzimlayin. Indi miharrik sonluq yaylarinin X1 dlgularini
dizsldarsk fundament I6vhasini diizaldin.

¢) Fundament I6vhasi duzeldildikdan sonra al ils yuxari altibucaqgli gaykani va altibucagli kontr
gaykani yuxari altibucaqgli qaykanin aksina barkidin. Her yay dasti Giglin tekrarlayin.

d) Asagi altibucagh kontr qaykani asagi altibucagl gaykanin aksina barkidin.
7. Asagi ve yuxari altibucagli kontr gaykalari har yayda olan altibucaqli gaykalarin eksina barkidin.
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4.2 Fundament Idvhasinin qurasdirilmasi proseduralari

8. Golacek istifads tglin GA 6l¢ill eskizinde X1 va X2 él¢ularini geyd edin.

4.2.5 Fundament Iovhasi-tarazlama uglin is veraqgasi

Level measurements
1)
2)
3)
4)

ONO) O O

2 5)

6)

7)
1 8)
9)
10)
11)
12)

14

10

13)

15 16 14)
17 18

11 12

17)
18)

15)

30 Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Qurasdirma, istismar ve Texniki xidmat izre talimat



4.3 Nasosun, oturiictinin ve muftanin qurasdiriimasi

4.3 Nasosun, otlurucuniun va muftanin qurasdiriimasi

1. Nasosu fundamnet I6vhasina qurasdirin ve barkidin. Uygun boltlardan istifade edin.
. Muharriki dasteklamak Ggln éturtcind. Uygun boltlardan istifade edin ve aliniz ile barkidin.
3. Muftani qurasdirin.
Mufta istehsalgisinin qurasdirma tslimatlarina baxin.

4.4 Nasosun oturlicuya tarazlanmasi

Ehtiyat tadbirlari

XO9BORDARLIQ:

+  Otlricini sebskadan ayirmamagq ve baglamamaq ciddi fiziki xasarst ve ya élimls
naticalena bilar. Har hansi bir qurasdirma ve ya texniki baxis tapsirigi yerine
yetirmazden avval 6tlrtctys elektrik enerjisini tachizatini kasin ve baglayin.

» Elektrik birlegsmaleri bitliin beynalxalqg, milli, dévlat ve yerli gaydalara uygun
olaraq sertifikatli elektrikler taraefinden hayata kegirilmalidir.

» Xususi talimat va tévsiyalar tgin 6turici/mufta/digli garx istehsalgisinin
qurasdirma va amaliyyat talimatina (Q9T) muracist edin.

4.4.1 Tarazlama yoxlamalari

Tarazlama yoxlamalari na zaman edilacaksa,
Bu sartler daxilinde uygunlasdirma yoxlamalari etmalisiniz:

* Proses temperaturu doayigir.
* Boru kamari xatti dayigir.
» Nasosa xidmat gostarilib.

Tarazlasdirma yoxlamalari névlari

Yoxlama névlari istifade edildikda

ilkin tarazlama (soyuq tarazlama) ise baslamazdan énce, nasos ve étiiriicti straf miihit temperaturunda
yoxlaniimasi olduqda.

Son tarazlama (isti tarazlama) Nasos ve 6turlcinin smaliyyat temperaturunda oldugda yoxlanilir.

ilkin tarazlama (soyuq tarazlama) yoxlamalari

Na zaman Niya

Dastoak I6vhasini baglamadan énca |Bu, uydunlasdirmanin yerina yetiriimasini tamin edir.
fundament I6vhasini

Fundament I6vhasini Bu muddat arzinds heg bir dayisiklik bag vermamasini temin edir aralarin

sementlomadan dnca dastok doldurulmasi zamani.

I6vhasini baglayin. fundament

I6vhasini

borulari birlegsdirendan sonra Bu boru kemarlarinin garginliyinin tarazlamasini deyisdirmamasini temin
edir.

Dayisikliklar bas vermissa, nasos flanslarindaki boru deformasiyalarini
¢ixarmagq Ugun boru xattini deyisdirmalisiniz.

Son tarazlama (isti tarazlama) yoxlamalari

Na zaman Niye

ilkin istifadeden sonra Bu, ham nasosun, ham da 6tiricinin amaliyyat temperaturunda olduqda
diizglin tarazlamani tamin edir.
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4.4 Nasosun 6turicliys tarazlanmasi

Na zaman Niye

Dovri olaraq Bu, zavodun igloma gaydalarina emal edir.

4.4.2 Tarazlama yoxlamalar tiglin icaza verilan gostarici dayarlori

BILDIRIS:

Miayyan olunmus icaza verilon oxunus dayaerlari yalniz islama temperaturunda etibarlidir.
Soyuq sazlama Uglin digar dayaerlers icaze verilir. Dlizgiin mimkun xatalardan istifada
edilmalidir. Bu edilmadiyi tedqgirde natarazligla naticelena bilar. 8lave malumat Gglin ITT ile
alage saxlayin.

Son tarazlamani yoxlamagq Uglin siferblat gostaricilarinden istifads edildikds, emaliyyat
temperaturunda Umumi gdsterici atalati maksimum olduqda, nasos va 6turtcu dizgun
tarazlasdiriimisdir: 0.05 mm | 0.002 diym .

4.4.2.1 Paralel saquli tarazlama ug¢un soyuq sazalanma
Girig
Bu bdlms, nasoslanan mayenin mixtslif temperaturlarina asaslanan elektrik miharrikli nasoslar tgtn

tovsiya olunan ilkin (soyuq) parametrlari gosterir. Buxar turbinlari ve miharriklar kimi diger 6turiciler
ucln tdvsiysa olunan soyuq parametrlar Ggun 6turdcu istehsalgilarina muracist edin.

Toévsiya olunan parametrlor 3180 ve 3185 modeli ligiin

Nasoslanan maye temperaturu|Qtiiriicii vali iigiin tévsiyys olunan parametr
10°C | 50°F 0.05 mm | 0.002 duym, asagi
65°C | 150°F 0.03 mm | 0.001 diilym, yuxari
120°C | 250°F 0.12 mm | 0.005 diiym, yuxari
175°C | 350°F 0.23 mm | 0.009 diym, yuxari
218°C | 450°F 0.33 mm | 0.013 diiym, yuxari

4.4.3 Tarazlamani 6lgma gaydalari

Talimat izah

Nasos muftasi yarisi ile 6ttrtiici muftasinin yarisini ele gevirin ki, |[Bu sahv 6lgmanin garsisini alir.
indikator gubuglan 6turici muftasinin yar hissasinds eyni
ndgtalerle temas etsin.

Duiizelis etmak Uglin yalniz 6tlriictiini harakat etdirin va ya Bu boru qurgularinda deformasiyanin

araqati dosayin.

garsisini alir.

indikator lgmalari apardiginiz zaman étiiriicti anker boltlarinin
kip oldugundan amin olun.

Harakat etma sahv 6lgmaya sabab
oldugundan o6tiricini sabit veziyystde
saxlayir.

Tarazlasdirma dizalisleri etmazdan énca amin olun ki,
oturdcinin anker boltlari bosdur.

Tarazlasdirma dizalislari edarkan 6tlrtctnin
harakat etmasina imkan verir.

Har hansi bir mexaniki diizelisden sonra tarazligi yenidan
yoxlayin.

Bu dizaligin sabab ola bilecayi
uygunsuzluglari dizaldir.

4.4.4 Tarazlama ugun siferblat indikatorlari alave edilmasi

Bu proseduru basa g¢atdirmaq Gculn iki siferblat indikatorunuz olmalidir.

1. Nasos muftasinin yari hissasina (X) iki siferblat indikatoru slavs edin:

a) Indikator gubugu 6tiriictiniin mufta yarisinin (Y) perimetri ile temasda olmasi Ggin bir

indikator (P) slava edin.

Bu gostarici paralel uygunsuzlugu élgmak tgun istifads olunur.
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4.4 Nasosun 6turiicliys tarazlanmasi

b) indikator cubugu étiriiciiniin mufta yarisinin daxili sonludu ile temasda olmasi tigiin diger
indikatoru (A) alava edin.

Bu gostarici bucaq altinda uygunsuzlugu élgmak Ugtin istifade olunur.

o
X

P

Saokil 18: Siferblat indikatorun alave olunmasi

2. Indikatorlarin étiiriiciiniin mufta yarisi (Y) ile temasda olub olmadigini yoxlamagq {igiin nasos
mufta yarisini (X) firladin.

3. Lazim oldugda indikatorlari tenzimlayin.

4.4.5 Nasosun oturlicliya uygunlasdirma talimatlari

4.4.5.1 Saquli bir duzalis ti¢lin bucaq altinda tarazlagdirma apariimasi

1. Bucaq altinda tarazlama indikatorlarini étirticu muftasi yarisinin (Y) Gst markez mévgeyinda

(saat 12) sifira goyun.

2. indikatoru alt maerkaz mévqgeyina gevirin (saat 6).
3. indikator oxunusunu geyd edin.

9ger Onda...

oxunma

dayeri

Negativ Muftanin yari hissesi asagi terefde yuxari tarefden daha uzaqdir. Bu addimlardan

birini yerina yetirin:

Otiirliciiniin ayaglarini valin ucunda qaldirmagq (igiin aragatlar slave edin.
Otiirlictiniin ayaglarini digar sonlugda endirmak (igiin araqatlari gixarin.

Pozitiv Muftanin yari hisselari asagi terafda yuxari terafden daha yaxindir. Bu
addimlardan birini yerina yetirin:

Otiirliciiniin ayaglarini val sonlugunda endirmak {iciin aragatlar ¢ixarin.
Otiiriictiniin ayaglarini diger ucunda qaldirmagq (igiin aragatlar slave edin.

)

XYy

\WA HH
Shims

Sakil 19: Yanlis bir saqauli tarazlamanin yandan goriiniisii

4. caze verilon oxunus dayeri alde olunana gader avvelki addimlari tekrarlayin.

4.4.5.2 Ufiiqi bir diizalis ligiin bucaq altinda tarazlagdirma aparilmasi
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4.4 Nasosun 6turlicliys tarazlanmasi

1. Bucaq tarazlama indikatorunu (A) yuxari markaz mévgeyindan (saat 9) 6tlrtict muftasinin yari
hissasinin sol terafina (Y), 90° sifir mévgeyina gqoyun.

2. Indikatoru yuxari markez mévqgeyinden baslangic mévgeyinden 180° (saat 3) olan sag teroefo
gevirin.
3. indikator oxunusunu geyd edin.

9gar oxunma dayari Onda...

Negativ Muftanin yari hissasi sag terafde sol tatafden daha
uzaqdir. Bu addimlardan birini yerina yetirin:

. Otiiriicliniin val ucunu sola siiriisdiriin.
. Oks sonlugu saga surisdarin.

Pozitiv Muftanin yari hissalari birge sag terafds sol tatafden
daha yaxindir. Bu addimlardan birini yerine yetirin:

. Otiiriicii valinin ucunu saga sriisdiiriin.
. ks sonlugdu sola slrisdurin.

Saokil 20: Yanlis bir Ufiigi tarazlamanin yuxaridan goériiniisi

4. Icaze verilan oxunus dayari slda olunana gader avvalki addimlari tekrarlayin.

4.4.5.3 Saquili bir diizalis liclin paralel tarazlagdirma aparilmasi

Muherrik dtlricisinin ve nasosun islama tempeartur artmasina asaslanan dizgin soyuq
tarazlagdirma deayari G¢ln "Tarazlasdirma yoxlaniimasi Ug¢un icazs verilon indikator dayerlori"
bélmasindaki (Cadvalin yerini miayyanlasdirmak Ggln miindaricata baxin) uygunlasdirma baxin.

Bu prosedura baslamazdan avval siferblat indikatorlarinin diizgiin formada qurasdirildigindan amin
olun.

Paralel indikator (P) asagidakilardan ¢ox dayismayenda cihaz paralel tarazlanir. 0.05 mm |
0.002 diym amaliyyat temperaturunda bir-birinden 90° ayri olan dérd néqtada dlgildiyi kimi.

1. Paralel tarazlama indikatorlarini (P) 6tlirici muftasi yarisinin (Y) Ust markez mévgeyinds (Saat
12) sifira qoyun.

2. !ndikatoru alt markaz movqgeyina gevirin (saat 6).
3. Indikator oxunusunu geyd edin.

9ger oxunma (Onda...
dayaeri

Negativ Nasos muftasini yari hissasi (X), éturtici muftasinin yari hissesindan (Y) daha
asagidir. Her 6tlurticinin ayaglar altindaki indikator oxunusu dayarinin yarisina
barabar olan qalinlasdirici aragati ¢ixarin.

Pozitiv Nasos muftasini yari hissasi (X), éturtict muftasinin yari hissesindan (Y) daha
yuxaridir. Har 6tlrticiinin ayaglari altina indikator oxunusu dayaerinin yarisina
barabar olan qalinlasdirici aragat alave edin.
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4.4 Nasosun 6turiicliys tarazlanmasi

T
W

Y X
_'E; \\Y// HH

Shims

Sokil 21: Yanhs bir saqauli tarazlamanin yandan gorinusii

4. icaze verilon oxunus deyeri alde olunana qadar avvelki addimlari takrarlayin.

BiLDIRIS:

Miayyan olunmus icazs verilon oxunus dayaerleri yalniz islama temperaturunda etibarlidir.
Soyuq sazlama ugln digar dayerlers icaze verilir. Dlzglin mimkin xatalardan istifads

edilmalidir. Bu edilmadiyi tedqgirds natarazligla naticelens bilar. Slave malumat Gg¢in ITT ile
alaga saxlayin.

4.4.5.4 Ufuqi bir diizalis liclin paralel tarazlasdirma apariimasi

Muharrik 6tlricisinin ve nasosun islema tempeartur artmasina asaslanan diizgin soyuq
tarazlasdirma deayari licin "Tarazlasdirma yoxlanilmasi Gglin icaza verilon indikator dayerlori"
bélmasindaki (Cadvalin yerini miayyanlesdirmak Gg¢lin mindericata baxin) uygunlasdirma baxin.

Paralel indikator (P) asagidakilardan ¢ox dayismayanda cihaz paralel tarazlanir. 0.05 mm |
0.002 diym amaliyyat temperaturunda bir-birindan 90° ayri olan dérd néqteda dlgildiyi kimi.

1. Paralel tarazlama indikatorunu (P) yuxari markez movgeyindan (saat 9) 6tlirlici muftasinin yari
hissasinin sol tersfina (Y), 90°sifir mévqgeyina qoyun.

2. Indikatoru yuxari merkez mévgeyinden baslangic mévqeyinden 180° (saat 3) olan sag terofe
gevirin.

3. indikator oxunusunu geyd edin.

9ger oxunma dayari|Onda...
Neqativ Oturiict muftasi yarisi (Y), nasos muftasi yarisinin (X) solunda yerlssgir.
Pozitiv Otiirlict muftasi yarisi (Y), nasos muftasi yarisinin (X) saginda yerlasir.

4. Oturicini diggstle uygun istigamate surisdurin.

BiLDIRIS:

Otlriictini berabar sakilds siirlisdiirdiiyiiniizden esmin olun. Bunu etmadikde Ufiigi bucaq
diizelisine manfi tasir gostera biler.

Seokil 22: Yanlig bir Ufiligi tarazlamanin yuxaridan goériinisu

5. icaze verilon oxunus dayari slde olunana gader avvalki addimlari tekrarlayin.

4.4.5.5 Saquli bir duzalis ligiin tam tarazlagdirma aparilmasi

Ham bucaq gostericisi (A), hem da paralel gostericisi (P) bir-birinden 90° ayrihgda dérd ndqtada
Olgulerkan 0.05 mm | 0.002 dilymdan ¢ox olmadiqgda vahid tam uygunlasma vaziyyatinda olur.
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4.5 Fundament lIdvhasini sementlemak

1. Otiriici muftasi yarisinin (Y) st merkez mévgeyinde (saat 12) bucaq ve paralel siferblat
indikatorlarini sifira qoyun.

2. Indikatorlar alt merkaz mévqeyina gevirin (saat 6).

3. indikator oxunuslarini geyd edin.

4. caze veriloan oxuma dayarlorini slde etmayinize qader xatti ve paralel tarazlama (igiin ayrica
telimatlara uygun olaraq dizslisler edin.

4.4.5.6 Ufiiqi bir diizalis ligiin tam tarazlagdirma apariimasi

Ham bucaq g0stericisi (A), heam da paralel gostaricisi (P) bir-birinden 90° ayriligda dérd négtada
Olgulerkan 0.05 mm | 0.002 diymdan ¢ox olmadiqgda vahid tam uygunlasma veziyystinda olur.

1. Bucaq ve paralel siferblat indikatorlarini yuxari markaz mévqgeyinden (saat 9) oturiici
muftasinin yari hissasinin sol tarafina (Y), 90° sifir mévgeyina goyun.

2. Indikatorlari yuxari merkez mévgeyinden baslangic mévgeyindsn 180° (saat 3) olan sag tersfe
gevirin.

3. indikator oxunuslarini geyd edin.

4. Icaze verilon oxuma dayaerlerini slde etmayinize gader xatti ve paralel tarazlama iigiin ayrica
telimatlara uygun olaraq duzslisler edin.

4.5 Fundament lovhasini sementlomak

Lazimi avadanlq:

« Temizloyicilar: Yag esasli temizlayicidan istifade etmayin, ¢linki mahlul ona yapismayacagq.
Mahlul istehsalgisi terafindan verilan talimatlara baxin.

*  Msahlul: Coklntistz mahlul tdvsiya olunur.

Mahlul ils temasa girecek olan fundamnet I6vhasinin bitin hissalarini temizlayin.
Fundamnetin atrafinda bir sadd tikin.

Mahlul ils temasda olacaq fundamnet hissasina yaxsica isladin.

Cuxurdan bandin saviyyasina gadar mahlulu tokun.

Mahlulu tékdlylnuz zaman, bu Gsullardan birini istifade edarek hava gabarciglarini ¢ixarin:

PoOd-~

*  Birvibrator ile hamarlamaq.

*  Mahlulu yerina tékun.
5.  Mshlulun oturmasina icaza verin.

Mad |Tesviri
da

1. Fundament I6vhasi
Araqati ve ya klin
Mahlul

Fundament

Qol

Sad

Bolt

No ok~ wd

Sokil 23: Mahlulu fundamnet I6vhasina tokiin
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4.6 Baypas boru xatleri nazariyyaleri

6. Fundament I6vhasinin galan hissasini mahlul ile doldurun va an azi 48 saat oturmasina icaze
verin.

Mad |Tesviri

da

1. Fundament I6vhasi
2. Mahlul

3. Fundament

4, Sad

5. Bolt

Sakil 24: Fundament I6vhasinin qalan hissasini mahlul ila doldurun

~

Fundament boltlarini barkidin
8. Tarazhdi yeniden yoxlayin.

4.6 Baypas boru xatlari nazariyyalari

Baypas xattindan istifade zamani

Uzun muddat mahdud axini teleb edan sistemlar Ggln bir yol tamin edin. Baypas xattini axidiima
tarafindan (har hansi bir klapandan énce) sorma manbayina qosun.

Minimum axini olan bir bosluq qurasdirilacagi zaman

Haddinden artiq axinin garsisini almaq Gglin baypas xattini 6lgerak minimum axin boslugunu
qurasdira bilarsiniz. Minimum axin boslugunun 6l¢isu ile bagh kdmak G¢lin ITT nimayandanizle
maslahatlasin.

Minimum axin boslugu miimkiin olmadiqda

Daimi bir baypas (minimum axin boglugu) mimkun olmadigi taqdirde, avtomatik bir sirkulyasiya
idareetma klapanini ve ya bir elektromaqnit klapanini nazardan kegirin.

4.7 Boru xatlarinin yoxlama siyahisi

4.7.1 Umumi boru xatleri yoxlama siyahisi

Ehtiyat tadbirlori

X9BORDARLIQ:

» Vaxtindan avval gapanma riski. Korpusun deformasiyasi yanlis tarazlanmaya va
firlanan hissalarle temasa sabab ola biler ki, bu artiq istilik yaranmasina ve
gidilcimlara sebab olacaqdir. Boru kamarleri sistemindaki flans ylklanmalari, o
cliimladan boru kamarinin termal genislanmasindan olan yiiklanmalar da daxil olmaqgla
nasosun haddindan artiq olmamalidir.

» Ciddi fiziki xesarat ve ya milkiyyatin zadalenmasi riski. Boltlar ve qayka kimi
fiksatorlar mahsulun etibarli ve guivanilir islamasi Uglin vacibdir. Qurgunun
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4.7 Boru xatlerinin yoxlama siyahisi

qurasdiriimasi va ya yenidan yigiimasi zamani fiksatorlarin diizgtin istifadasini tamin
edin.

* Yalniz mlvafig 6l¢lllu ve materialdan olan fiksatorlardan istifads edin.

+ Batun asinmis fiksatorlari dayisdirin.

« Butin fiksatorlari diizglin bir sakilde barkidilmasini ve hamisinin yerinda
olmasini tamin edin.

DIQQOT:

Nasosu boruya dogru harakat etdirmayin. Bu, son tarazlamani qeyri-mimkiin eds biler.

BILDIRIS:

Bosaltma xattindaki tanzimlayici val ile tutumu dayigin. He¢ vaxt sorma terefdan axini
sixmayin. Bu harakat performansin azalmasina, gdzlenilmaz istilik yaranmasina ve
avadanliglarin zadalenmasina sabab ola bilar.

Boru kamari qaydalari

Boru kemerlari Ucln talimatlar, 9 Sordam Way, Parsippany, NJ 07054-3802 linvaninda yerlagan
Hersoq Institutunun Hidravlika institutu standartlarinda verilmisdir. Nasosu qurasdirmadan avval bu
sanadi nazarden kegirmalisiniz.

Yoxlama siyahisi

Yoxlama izahat/ray Yoxlanildi
Butiin boru kemarlarinin mustaqil » Nasosdaki garginliyin
olaraq destoklandiyini ve nasos « Nasos ve 6tiiriicli bélmasi arasinda uygunsuzlug

flansi ile tabii sakilde dizilmis

oldugunu yoxlayn. * Nasos podsipniklerinds ve muftalarinda asinma

Boru kemarlarini mumkuin gadar Bu surtiinma itkisini minimuma endirmays kdmak edir.
gisa saxlayin.

Yalniz lazimi fittiglerden istifade Bu surtiinma itkisini minimuma endirmays kémak edir.
olundugunu yoxlayin.

Boru kemarini nasosa qosmayin: —
* Fundament I6vhasi va ya alt
baza Uglin mahlul sertlasir.

e Cuxur ortlyd Ggtn mahlul
sortlosir.

* Nasos ve Oturlict Gglin
saxlama boltlari barkidilmigdir.

Butlin boru birlegsmalerinin ve Bu, havanin boru kemarleri sistemina daxil olmasina ve ya
fittinglerin hava kegirmadiyinden amaliyyat zamani meydana galen sizmalara mane olur.
amin olun.

Nasos agindirici mayelerls islayirse, |—
boru kemarinin nasosu ¢ixartmadan
avval mayenin axmasina imkan
verdiyine amin olun.

Bu, boru kamarlarinin xatti genisloanma sababiyla
uygunsuzlugun garsisini almaga kémaek edir.
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4.7 Boru xatlerinin yoxlama siyahisi

Niimuna: Genislanma li¢ilin quragsdirma

Diizgiin

Sahv

Bu sakil geniglanmsa (giin diizglin bir quragdirmani
gOsterir:

1. Genislanma ilgayi/oynagi

Bu sakil geniglanma glin sahv bir qurasdirmani

gOsterir:

4.7.2 Barkitma

X©BORDARLIQ:
Ciddi fiziki xasarat va ya mulkiyyatin zedslanmasi riski. Boltlar ve gayka kimi fiksatorlar
mahsulun etibarli va givanilir islemasi i¢lin vacibdir. Qurgunun qurasdiriimasi ve ya
yenidan yigilmasi zamani fiksatorlarin diizgiin istifadasini temin edin.

* Yalniz mavafiq 6l¢uli ve materialdan olan fiksatorlardan istifade edin.

« Butin asinmis fiksatorlari dayisdirin.

« Butun fiksatorlar diizgun bir sekilds barkidilmasini va hamisinin yerinde olmasini

temin edin.

4.7.3 Sorma boru xatleri yoxlama siyahisi

Performans

ayrisi istinadi

DiQQ®T:

Bosaltma xattindeki tanzimlayici val ile tutumu deayisin. He¢ vaxt sorma terafden axini
sixmayin. Bu harakat performansin azalmasina, gézlenilmaz istilik yaranmasina va
avadanliglarin zadalenmasina sabab ola bilar.

Sorma boru xatleri yoxlamasi

Yoxlama

izahat/ray

Yoxlanildi

Nasos giris flansi ve yaxin axin
paylanmasi (dirsak, klapan, siizgac vo ya
geniglonmea tikisi) arasindaki masafanin
on azi bes boru diametri gadar
oldugundan amin olun.

Bu, turbulans sebabindan nasosun sorma
girisindaki kavitasiya riskini minimuma endirir.

Eskizlar tiglin Nimuna bdlmasina baxin.
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4.7 Boru xatlerinin yoxlama siyahisi

Yoxlama izahat/ray Yoxlanildi

Umumiyyaetle dirseklorde keskin Eskizlar tGglin Nimuna bdlmasina baxin.
ayilmalarin olmadigini yoxlayin.

Sorma boru kamarinin nasosun sorma Sorma boru kamarinin nasosun sorma girisinden
girisinden bir va ya iki dafs boyuk daha kicik bir diametri olmamalidir.

oldugunu yoxlayin. . - " i .
o y y Eskizlar Ggin NUmuna bdlmasina baxin.

Nasos girisi ve sorma borulari arasinda
eksentrik bir reduktor qurasdirin.

Sorma boru reduktorlarinda har reduktora
gora iki boru diametrindan ¢ox dayisma
olmamalidir.

Nasosun sorma flansinda eksentrik Numuna tasvirlerina baxin.
reduktorun asagidaki xususiyyatlera
sahib oldugunu yoxlayin.

*  Meyilli teref asagida

«  Ufliqi teref Uist terofda.

Taklif olunan sorma stizgacleri istifade Sorma slizgacleri qirintilarin nasosa girmasinin
olunur. Onlarin sorma boru sahasinin an |garsisini almaga kémak edir.

azi g qati olub-olmadigini yoxlayin. Minimum diametri 1,6 mm | 1/16 diiym olan ilgek

Sorma slizgacindaki tazyiqin digsmasina |daliklari tévsiya olunur.

nazarst edin. Sorma slizgacindaki xiisusi agirhgr 0,60 a-dan az

Siizgac Uzerinds artan tazyiqin 34.5 kPa | [olan mayelarin sababi buzun toplanmasidir. Buzun
5 azalmasi suizgacin ¢ixariimali ve toplanmasi turbulans, asagi tezyiq sahalari va
temizlanmali oldugunu gosterir. nasosun buxarlanmasina sabab ola biler.

Bir miiddat sonra (minimum 24 saat)
sistemin yuyulmasi tamamlanmali ve
sorma stizgaci gixarila bilar.

Eyni maye manbayindan birden ¢ox Bu tdvsiya daha yiiksak bir nasos performansi salde
nasos isladiyi halda, har bir nasos lGg¢lin |etmaya kdmak edir va xususile xtsusi agirhdi 0,60-
ayri sorma boru xatlerinin istifade dan az olan mayelarda buxarin bloklanmasinin
olundugunu yoxlayin. gargisini alir.

Lazim olarsa, sorma borusunun drenaj |—
gapaginin oldugunu va dizgin
quruldugunu yoxlayin.

Xususi ¢akisi 0,60-dan az olan mayeler |Kifayat gedar NPSHa tamin etmak.
Ucln lazimi izolyasiya tatbiq olunur.

Nasosun altindaki maye manbayi

Yoxlama izahat/ray Yoxlanildi
Sorma borularinda hava sarlarinin Bu, nasos girigsinde hava va kavitasiyanin meydana
olmadigindan amin olun. galmasinin garsisini almaga kémak edir.

Sorma boru kamarinin maye —
manbayindan nasos girisine qadar yuxari
dogru yénaldiyini yoxlayin.

Nasos §zu astarlanana deyilsa, o zaman |8n azi sorma borusunun diametrina barabar olan bir
astarlanam Ugdn bir cihazin diametrli bir ayaq klapani istifade edin.
qurasdirildigini yoxlayin.
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4.7 Boru xatlerinin yoxlama siyahisi

Nasosun listiindeki maye manbayi

Yoxlama izahat/roy Yoxlanildi

Bir sorma borusunun sorma girisinden Bu, nasos yoxlanisi va texniki xidmati zamani
boru diametrindan an azi iki gat borunun baglanmasina imkan verir.

masafede quragdinidigini yoxlayin. Nasosun tazyiqini ¢ixarmaq ugun izolyasiya klapanini

istifade etmayin. Tazyiqin ¢ixarilmasi bu problemlara
sabab ola bilar:

+ Astarin siradan gixmasi

* Haddinden artiq temperatur

* Nasosun zadslanmasi

* Zamanatin lagvi

Sorma borularinda hava sarlarinin Bu, nasos girisinde hava va kavitasiyanin meydana
olmadigindan amin olun. galmasinin garsisini almaga kédmak edir.

Boru keamerinin diiz ve ya maye —
manbayindan asagiya dogru yonaldiyini
yoxlayin.

Sorma borusunun heg bir hissasinin —
nasosun sorma flansi altindan
uzanmadigindan amin olun.

Sorma borularinin maye manbayinin Bu, havanin bir sorma burulgani vasitesile nasosa
sathinin altina kifayat gader suya daxil olmasinin qargisini alir.
batinldigindan amin olun.

Niimuna: Dirsak (v ya digar axin paylanmasi) nasosun sorma girisina yaxin

Diizgiin Sahv
Nasos giris flansi ve yaxin axin paylanmasi (dirsak,
klapan, slizgac va ya genislanmea tikisi) arasindaki
masafenin an azi beg boru diametri gadar olmalidir. - .
] 0
D o o
o~
BIiLDIRIS:
BILDIRIS: Bu tesvir sehv qurasdiriimig
Bu tesvir dlizgiin quragdiriimig dirsayi eks etdirir.
dirsayi aks etdirir.
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4.7 Boru xatlerinin yoxlama siyahisi

Niimuna: Sorma borusu avadanhgi

Diizgiin Sahv

5
1. Maye manbayindan yuxariya dogru yénalan 1. Hava sar eksentrik reduktorun istifade
sorma borusu edilmamasi va sorma borusunun maye
Uzun radiuslu dirsak manbayindan tadrican yuxari ydnalmemasi
. soebabindan meydana galir.
Slizgac

Ayaqlig klapani
Son 6rtiik qati olan eksentrik reduktor

o~ wbh

BILDIRIS:

Bu tasvirda sorma borulari Ggln
P sahv qurasdiriimis avadanliglar
BILDIRIS: gOostarilir.

Bu tasvirde sorma borulari tgin
dlzgun qurasdiriimis
avadanliglar gosterilir.

4.7.4 Bosaltma boru xatleri yoxlama siyahisi

Yoxlama siyahisi

Yoxlama izahat/ray Yoxlanild

Bosaltma kanalinda bir izolyasiya izolyasiya klapan asagidakilar iigiin teleb olunur:

klapaninin qurasdirildigini yoxlayin.

Xususi ¢akisi 0,60-dan az olduqda,

nasos bosaltma masafssini minimuma *  Axinin tenzimlenmasi

endir. » Nasosun yoxlanamasi va istismari

» Nasoslama zamani buxarlanma va xususi az
¢okili mayeler tglin asagdi axin suratinds buxar
tixanmasi riskini azaldir.

« Astarlanma

Numunays baxin: Tasvirler G¢ln boru kemari
avadanliglarini bosaldin.

izolyasiya klapani ve nasos bosaltma izolyasiya klapani ve nasos arasindaki yer yoxlama
yoxlama klapaninin ve hava buraxma/ klapaninin yoxlanilmasina imkan verir.
vakuum qirma klapaninin qurasdiridigini

yoxlayin Yoxlama klapani, éturiict bélmasi séndiikds,

nasosdan geriya axma sababindan nasos ve méhuriin
zadalanmasinin gargisini alir. Maye axininin garsisini
almagq ugun das istifads olunur.

NUmunays baxin: Tasvirler G¢lin boru kemari
avadanliglarini bosaldin.
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4.7 Boru xatlerinin yoxlama siyahisi

Yoxlama

izahat/ray

Yoxlanildi

Ogaer giclandiriciler istifads edilarsa,
nasos va yoxlama klapani arasinda
qurasdirildigini yoxlayin.

Nimunaya baxin: Tasvirler tgtin boru kemari
avadanhqlarini bosaldin.

Sistemda tez baglanan klapanlar
qurasdirilibsa, amortizasiya edan
qurgularin istifade olundugunu yoxlayin.

Bu, nasosu garginlik dalgalanmasindan va hidravlik
zarbadan qoruyur.

Nimuna: Bosgaltma boru xatlari avadanhgi

Diizgiin Sahv
1 1
4
2 ol
2
3
=J
B —— —— —— ~3 ——
1. Baypas xetti 1. Yoxlama klapani (yanlis mévqe)
2. Sondirma klapani 2. lIzolyasiya klapani yoxlama klapani ve nasos
3 Yoxlama Klapani arasinda yerlasgdiriimamalidir.
4. Bosaltma izolyasiya klapani

4.7.5 Komakgi boru sistemi yoxlama siyahisi

Ehtiyat tadbirlari

BiLDIRIS:

izafi istilik yaranmasi, qigilcimlarin ve/ve ya vaxtindan evval xatalarin garsisini almagq tigiin
kémakgi soyutma ve axitma sistemleri dizgln islemalidir. Baglamazdan avval nasosun
malumat varaqinda gdstarildiyi kimi kdmakgi boru kemarlarinin qurasdirildigindan amin

olun.

Qurasdiran zaman

Podsipniki, hermetik kamerasinin gapagini, mexaniki hermetiki va ya nasosla tachiz olunmus digar
xususi qurdularin soyumasini yerina yetirmak tg¢in kdmakgi bir boru sistemi qurmaq lazim ola bilar.
Xususi kdmekgi boru kamari tévsiyaslari i¢lin nasos malumat hesabati ile tanig olun.
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4.7 Boru xatlerinin yoxlama siyahisi

Yoxlama siyahisi

Yoxlama

izahat/ray

Yoxlanildi

Har bir komponent Gi¢lin minimum axinin
4 Ipm | 1 gpm oldugunu yoxlayin.

Podsipnik ve hermetik kamerasinin
gapaginin soyudulmasi temin edilarss,
kémakgi boru kemari 8 Ipm | 2 gpm
suratle axmalidir.

Soyuducu suyun tezyiginin 7.0 kq/sm? |

100 psig-den ¢ox olmadigini yoxlayin.

4.7.6 Son boru xatlari yoxlama siyahisi

Yoxlama

izahat/ray

Yoxlanildi

Valin diizgun bir sakilde déndiyunu
yoxlayin.

Vali al ile déndaerin. Artiq istilik yaranmasina va ya
gidilcimlara sabab ola bilacak bir tullanti olmadigindan
amin olun.

Etmak Ugun tarazligi yenidan yoxlayin

hec bir natarazliq yaratmir.

Boru garginliyi varsa, boru kemarini diizaldin.
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5 istismara verilma, Baslangic, Smaliyyat ve Séndiirma

5 istismara verilma, Baslangic, @maliyyat
va Sondurma

5.1 ise salma ligiin hazirhq

XOBORDARLIQ:

« Ciddi fiziki yaralanma ve ya 6lim riski. Nasosun har hansi bir islema haddini agsmasi
(masalan, tezyiq, temperatur, giic) avadanliglarin islemamasina, masalen, partlayisa,
tutulma ve ya sizmaya sebab ola bilar. Sistemin isloma geraitinin nasosun imkanlari
daxilinde oldugundan amin olun.

+ Olum va ya ciddi yaralanma riski. Sizan maye yangina ve/va ya yaniqglara sebab ola
biler. Nasosu doldurmadan avval bitun agiliglarin izolyasini temin edin.

* Qoruyucu gatin tamhiginin pozulmasi yangina, yaniglara va diger ciddi xasaratlera
sabab ola bilar. Cihazi ise salmadan avval bu ehtiyat tadbirlarina amal olunmamasi
tehllkali is seraitina, avadanliglarin siradan ¢gixmasina va qoruyucu qatin tamliginin
pozulmasina sabab ola biler.

» Partlama va ciddi fiziki xesaraet riski. Nasosu bloklanmis sistem boru sistemi va ya
sorma va drenaj klapanlari bagli sakilds igletmayin. Bu, siratli isinma va nasoslanan
mayenin buxarlanmasi ile naticalens biler.

*  Qoruyucu gatin tamhgdinin pozulmasi ve avadanliglarin zadalenmasi riski Nasosun
yalniz minimum ve maksimum nominal axinlar arasinda iglediyinden amin olun. Bu
limitlarden kenarda igloma ylksak vibrasiyaya, mexaniki hermetikin va/va ya valin
islemamasina va/ve ya itkiya sabab ola biler.

XO9BORDARLIQ:

* Nasoslanan maye ve ya boru sistemindaki kenar obyektler axina maneas térads biler
va haddinden artiq istilik yaranmasina, qidilcimlar ve vaxtindan avval dayanmaga
sabab ola biler. Nasosun va sistemlerin istismardan avval va istismar muddatinda
kanar obyektlarin olmadigindan amin olun.

* Nasos duzgln bir sekilde astarlanmirsa ve ya ise salma zamani astarlanma yeyilirse,
o baglanmali ve prosedur takrarlanmazdan avval vaziyyet dizaldilmalidir.

. & Nasos, hermetik va ya boru kemari sisteminda qazlarin toplanmasi partlayici
muhite sabab ola biler. Boru sisteminin, nasosun ve hermetik sisteminin ise
baslamazdan avval lazimi sakilde havalandigindan amin olun.

o & Oz-6zini temizlamayan va 6z-6zlna havalandirmayan hermetik sistemlari,
masalan 23-ci plan kimi, emaliyyatdan dnce manual olaraq havalandirma talab edir.
Bu edilmadiyi teqdirde, artiq istilik meydana galmasina ve hermetikin siradan
¢ixmasina sabab olacaqdir.

+ Olum, ciddi ferdi xesarat ve maddi ziyan riski. Istilik ve tazyiqin artmasi partlayisa,
pargcalanmaya ve nasosun drenajina sabab ola bilar. Nasosu heg vaxt sorma ve/ve ya
bosaltma klapanlari baglamadan igletmayin.

+ Tahlikssizlik cihazlari olmadan nasosu islatmak, operatorlari ciddi ferdi xasarat va ya
6lim riski altinda goyur. Mivafiq tehlikasizlik cihazlar (qoruyucular ve s.) diizgiin
qurasdiriimadiqgda, he¢ vaxt cihazi islatmayin.

+  Otiriciini sebsakeden ayirmamagq ve baglamamagq ciddi fiziki xesarat ve ya 6limle
naticalena bilar. Har hansi bir qurasdirma va ya texniki baxig tapsirigi yerina
yetirmazdan avval 6tlrlclya elektrik enerjisini tachizatini kasin va baglayin.

« Elektrik birlegsmaleri bltiun beynalxalqg, milli, dovlet ve yerli gaydalara uygun
olaraq sertifikath elektriklar tarefindan hayata kecirilmalidir.
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5.2 Mufta qoruyucusunun gixariimasi

» Xususi talimat va tévsiyalar tgln 6tlrici/mufta/digli garx istehsalgisinin
qurasdirma va amaliyyat talimatina (Q9T) muracist edin.

Ehtiyat tadbirlori

DIQQOT:

Katric mexaniki hermetiki istifada edildikda, hermetik fiksasiya halgasindaki vintlerin
barkidilmasini va markazi qisqaclarinin ise salinmadan avval ¢ixarilmasini temin edin. Bu,
hermetikin diizglin qurasdirildigini ve qol markazinda yerlagdiriimasini temin ederak mohir
va ya val golunun zadslanmasinin qarsisini alir.

BIiLDIRIS:
* Har hansi bir nasosu igse salmazdan avvael 6tlrticu parametrlarini yoxlayin. Muvafiq
Oturict avadanhgr QBT-ina ve amaliyyat prosedurlarina baxin.

+ Haddindan artiq istilesma avadanliglarin zedslenmasina sabab ola bilar. istilosma
daracasinin dagiqeda 1.4°C | 2.5°F-den ¢ox olmamasina amin olun.

» Ex tesnifath mihitds istifade olunan mexaniki hermetik uygun bir sakilde
sertifikatlagdiriimahdir.

BILDIRIS:
Nasosu ise salmadan avval bu tadbirlare emal etmalisiniz:

+ llkin ise salma zamani vaxtindan svvel gapanmanin garsisini almaq tigiin boru
sistemindaki kir va zibilleri gixarmaq ugun sistemi yaxsica axidin va temizlayin.

» Dayiskan suratli étirtictlari mimkin gadar tez nominal sirate gatirin.

* Nasoslanan mayenin temperaturu 93°C | 200°F-dan ¢ox olarsa, onda ise
baslamazdan avval nasosu isidin. Nasos temperaturu 38°C | 100°F-a ¢atana gader
az miqdarda mayeni nasosda sirkulyasiya edin. Bunu nasos girisinden axan mayenin
bosaldilmasi t¢iin dreanaj ile tamamlayin (istekdan asil olaraq, korpus
havalandirmasi istima ddvrasina daxil edils bilar, lakin talab olunmur). Proses mayesi
temperaturunda (2) saat isladin.

ilkin ise salmada, deyiskan siiretli étiirliciinii tanzimlemayin ve dayisen siirlicliniin nasosa
gosulduqda suratlenarken suret tanzimlayicisini ve surat parametrlorini yoxlamayin. Parametrlor
tasdiglanmayibse, cihazi sékin va 6turicu istehsalgisi tarafindan verilon telimatlara baxin.

5.2 Mufta goruyucusunun ¢ixariimasi

Qayka, bolt ve saybalari mufta qoruyucusunun markazindaki yivli desikden ¢ixarin.
Mufta goruyucusu 6turicistnin yarisini nasosa dogru surisdirun.

Qayka, bolt ve saybalari mufta goruyucusunun éturdcisunun yarisindan gixarin.
Mufta qoruyucusu 6turicistnin yarisini gixarin:

pw N2

a) Dibini yavasca yan taraflers italayin.
b) Yuxariya dogru galdirin.

5. Qalan gayka, bolt vae saybalari, nasosun mufta qoruyucusunun yarisindan gixarin.
Podsipnik korpusunun nasos terafindaki sonluq Iévhasinin ¢ixarilmasina ehtiyac yoxdur.
Nasosun igarisinde temir talab olunarsa, bu sonluq I6vhasini ¢gixarmadan podsipnik korpusuna
qurasdiriimis boltlara ¢ata bilarsiniz.

6. Mufta goruyucusunun nasos yarisini gixarin:

a) Dibini yavasca yan taraflers italayin.

b) Yuxariya dogru qaldirin.
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5.3 Firlanmanin yoxlanmasi

Mad |Tasviri

deo

1. Mufta gqoruyucusu
2. Mufta

5.3 Firlanmanin yoxlanmasi

XO9BORDARLIQ:

» Nasosu aks istigametda firlanma halinda ise salmaq metal hissalerin tamasi, istilik
amala galmasi va qoruyucu gatin tamliginin pozulmasi ils naticelaens bilar. Her hansi
bir nasosu ise salmadan avval dizgin 6tlrtict parametrlarini temin edin.

+ Otlricini sebskadan ayirmamagq ve baglamamaq ciddi fiziki xesarat ve ya élimls

naticalena bilar. Har hansi bir qurasdirma ve ya texniki baxis tapsirigi yerine
yetirmazden avval 6tlrtctys elektrik enerjisini tachizatini kasin ve baglayin.

» Elektrik birlesmaleri bitiin beynalxalqg, milli, dovlet va yerli gaydalara uygun
olaraq sertifikatli elektrikler tarafinden hayata kegirilmalidir.

» XuUsusi talimat va tévsiyalar tgin 6turici/mufta/digli garx istehsalgisinin
qurasdirma va amaliyyat talimatina (Q9T) muracist edin.

Otiiriiciiys gelen enerijini kesin.

. Mufta ¢arxli topunun va ya v-kemar skivlarinin vallara etibarli emin olun.

3. Mimkinss, mufta araqatinin gixardigildan.

Nasos, mufta araqati ¢ixarilmis sakilds ¢atdirilr.

Glc manbayini 6étlriclys qosun.

5. Her kasin tahlikasiz zonada oldugundan amin oldugdan sonra éttrictnin firlanma
istigamatinin podsipnik korpusundaki ve ya ¢ergive korpusundaki oxa.

6. Otiriiciiys gelen enerjini kesin.

N —

B

5.4 impeller bosluq masafesi yoxlamasi

impellerin boslug mesafesini yoxlamaq asagidakilari temin edir:

* Nasos serbast firlanir.
* Nasos, uzun avadanliq émri ve asagdi enerji istehlaki Gg¢in optimal samaraliliyi ila islayir.
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5.5 impeller boslug mesafssinin tanzimlemasi

5.4.1 impellerin xatti bosluq masafesi

Umumi xatti tanzimlama

Sorma yan lévhasi, yuva halgasi ve ya salnik qapagi arasindaki impellerin imumi xatti
tanzimlenmaesi 0,028 ile 0,087 diym arasinda olmalidir (0,7 mm va 2,2 mm).

Aciq vo qapali impeller ligiin soyuq temperaturlu xatti tarazlama

Cadval 6: Agiq impeller lg¢iin soyuq temperaturlu xatti tarazlama

Temperatur Bosluq masafasi

50°C | 122°F 0.38 mm | 0.015 diym
100°C | 212°F 0.45 mm | 0.018 diym
150°C | 302°F 0.50 mm | 0.020 diym
200°C | 392°F 0.55 mm | 0.022 diym
230°C | 446°F 0.65 mm | 0.026 diym

Cadval 7: Qapali impeller ligiin soyuq temperaturlu xatti tarazlama

Temperatur Bosluq masafasi (Qrup A) Bosluq masafasi (Qrup B)

50°C | 122°F

0.38 mm | 0.015 diym

0.51 mm | 0.020 diym

100°C | 212°F

0.45 mm | 0.018 diym

0.58 mm | 0.023 diym

150°C | 302°F

0.50 mm | 0.020 diym

0.64 mm | 0.025 diiym

200°C | 392°F

0.55 mm | 0.022 diym

0.69 mm | 0.027 duym

230°C | 446°F

0.65 mm | 0.026 diym

0.79 mm | 0.031 duym

Cadval 8: Qrup A va Qrup B élgileri

Qrup A 3X6-12, 3X6-14, 4X6-12, 4X6-14, 4X6-16, 6X8-14,
6X8-16, 4X6-19, 4X8-19, 8X8-14, 6X10-16, 6X10-19,
6X10-22, 10X10-14, 8X10-16, 8X10-19

Qrup B 6X10-25, 8X10-22, 10x12-16, 10X12-19, 10X12-22,

8X12-25, 10X14-25, 12x14-19, 12X14-22, 14x14-16,
16X16-19, 14X16-22

5.4.2 Shearpeller™ xatti bogluq masafasinin yoxlaniimasi

Shearpeller™, bark qati maddalerls islamak Gglin genis bir 6n boslug masafesi talab edir.
Shearpeller™ va sorma yan I6vhasi arasindaki 6n boslug measafe 0.375 diymdur (9.50 mm). Bu
bdylk masafs ila, nasos 6n boslugda kigik dayisikliklora hassas olmur. Boylik masafalar sababindan
Shearpeller™ ila soyuq tanzimlanma taleb olunmur.

1. Arxa nasosdan ¢ixarilan muharriklar hermetik kamerasi ils temas edana gadar Shearpeller™-j
surtsdardn.
2. Shearpeller™-j 0,062 diym (1.57 mm) irali italayin.

Shearpeller ™-nin sorma yan lévhasi ve hermetik kamerasi arasindaki Gmumi xatti tarazlanmasi
0.437 diym (11.00 mm) teskil edir.

5.5 impeller boslug masafasinin tanzimlamesi

Diizgiin bir boslug masafasinin tayin etmanin ahamiyyati

Duzgln bir boslug masafasinin tayin etmak nasosun yiiksak islomak gabiliyyatini tamin edir.

BIiLDIRIS:
Bu cadvale uygun olaraq soyuq (mubhit) impeller masafe boslugunu tayin edin. Bunu
etmoamasi istilik meydana galmasina ve avadanliglarin zadslanmasina sabab ola biler.
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5.5 impeller boslug measafssinin tenzimlemasi

Termal genislanma sababiyle impellerin korpusla temas etmamasi liglin daha genis masafs
bosluglari 93°C | 200°F-den yiiksak saviyyadas istifade olunur.

XOBORDARLIQ:

* Qoruyucu gatin tamliginin pozulmasina sabab olan mexaniki hermetik zedalanmaesi
riski. ©ger katric mexaniki hermetiki istifads edilibsa, hermetik fiksasiya halqasindaki
vintlerin bosaldilmasini ve merkazi qisgaclarinin boslug masafasinin teyinatindan
avval qurasdiriimasini temin edin.

Boslug masafasi, nasosun dlglisiinden ve zavoddaki impeller konfiqurasiyasindan asili olaraq 0.4mm
| 0.015 dilym — 0.5mm | 0.020 diym arasi saviyyasinda miayyan edilir, lakin qurasdirma zamani
boru kemarina géra dayise biler. Nasosun performasindaki dayisiklik zamanla tezyigin ve ya axininin
azalmasi va ya taleb olunan glcln artmasi ile alagali ola bilar.

impeller bosluq measafasi metodlar
Bu dsullardan har ikisi ile impellerin boslug masafasini tayin eds bilarsiniz:

» Siferblat indikatoru metodu
*  Sup metodu

5.5.1 impeller boslug masafasinin tanzimlanmasi - siferblatl indikator
metodu

X©BORDARLIQ:

Otiirlictini sebakadan ayirmamagq ve baglamamagq ciddi fiziki xesarat ve ya 6limle
naticalena bilar. Har hansi bir quragsdirma ve ya texniki baxig tapsiridi yerine yetirmazdan
avval éturtcuys elektrik enerjisini tachizatini kasin ve baglayin.

» Elektrik birlesmaleri bltiin beynalxalqg, milli, dovlet ve yerli gaydalara uydun olaraq
sertifikatl elektriklar terafindan hayata kegirilmalidir.

« Xususi talimat va tévsiyaler Ugtn 6turici/mufta/disli garx istehsalgisinin qurasdirma
va amaliyyat telimatina (Q9T) muiracist edin.

Mufta gorumasini gixarin.
Indikatoru ele sazlayin ki, diyma ya valin ucu ve ya muftanin tzu ile temasda olsun.

[\ =N

Kontrgaykalari bosaldin (423B) Domkrat boltlarinda (371A)va sonra boltlari iki dovre ila geri
gevirin.
4. Kilidleama boltlarini (370C) barkidin, podsipnik korpusunu (134A) impeller korpus ile temas
edana qader ¢argiveya (228) yaxinlasdirin.
Vali gevirerak impeller ve yan I6vha va asinma halgasi arasinda temas oldugundan amin olun.
indikatoru sifira qoyun va kilidlema boltunu (370C) bir dafe gevirerak bosaldin.
Domkrat boltlarini (371A) onlar poidsipnik gercivasine temas edanadak firladin.
Domkrat boltlarini bir defads bir-biri ile hamar olacaq sakilde barkidin, indikator ise dizgiin
boslugu gdstarana gadar podsipnik korpusunu (134A) podsipnik ¢argivasindan uzaglasdirin.
Duzgiin boslug masafasini tayin etmak tgln impellerin bosluq masafesi cadvalina baxin.
9. Boltlan bu qaydada berabar sakilde barkidin:

a) Kilidlama boltlarni barkidin (370C).

b) Domkrat boltlarini barkidin (371A).
indikator oxunusunun lazimi seviyyade saxlanmasindan emin olun.

10. Valin sarbast sakilds firlandigindan amin olun.

11.  Mufta qoruyucusunu dayisdirin.

12. Korpusda diizgin oturdugundan amin olmaq Gglin ham xatti (332A), ham da radial (333A)
labirint hermetikini yoxlayin.

13. Mufta ¢arxi topunu idars etmak lgln izolyasiya edilmis alceklar geyinin. Mufta ¢arx topu
isinacek va fiziki zadalenmalara sabab ola bilar.

® N O
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5.5 impeller boslug mesafssinin tanzimlemasi

5.5.2 impeller bosluq masafasinin toenzimlonmasi - sup metodu

XOBORDARLIQ:

Otlriiciini sebakadan ayirmamaq ve baglamamagq ciddi fiziki xesarst ve ya 6élimle
naticalena bilar. Har hansi bir qurasdirma va ya texniki baxis tapsirigi yerina yetirmazden
avval oturlclys elektrik enerjisini tachizatini kasin ve baglayin.

» Elektrik birlegsmaleri bitlin beynalxalq, milli, dbvlet va yerli gaydalara uydun olaraq
sertifikatl elektriklar torefindan hayata kecirilmalidir.

« Xususi talimat ve tévsiyalar Ugln 6turici/mufta/disli garx istehsalgisinin qurasdirma
ve amaliyyat talimatina (Q9T) muracist edin.

1. Otiriiciniin enerjinisi kasin ve mufta qorumasini gixarin.
2. Kontrgaykalari bosaldin (423B) Domkrat boltlarinda (371A)ve sonra boltlari iki dévrs ile geri

gevirin.
| | B
/
370C
371
423

Sakil 25: Kontrgaykalan bosaldin

w

Kilidlema boltlarini (370C) barkidin, podsipnik korpusunu (134A) impeller korpus ile temas

edana qader gargivaya (228) yaxinlasdirin.

Vali gevirerak impeller ve yan I6vha va asinma halgasi arasinda temas oldugundan amin olun.

Bir sup dasti vasitasi ile, kiplasdirici korpus ve ¢argiva arasindaki boslugu dlglin ve geyd edin.

Kilidlama boltunu (370C) bir dafs gevirin.

Sup dastasine muvafiq impeller boslug masafalerini saxlayin va sup uydun gelana gadar

tenzimlayicilardan istifade ederak (371A) korpusu ¢argiveden kenara surtsdurin.

Bu duzaslisi ederkan, tenzimlayici boltlarini (371A) barabar gakilds sixin (bir-birine barabar

hamarliq).

8. Indikator oxunusunu lazimi seviyyade saxlayaraq kilidleama boltlarini (370C) berabaer sakilds,
sonra tenzimlayici boltlari (371A) barabar sakilda barkidin.

9. Valin serbast sakilds firlandigindan amin olun.

10. Mufta gqoruyucusunu dayisdirin.

11.  Korpusda diizgiin oturdugundan amin olmaq tG¢lin ham xatti (332A), ham da radial (333A)
labirint hermetiki yoxlayin.

12. Mufta ¢arxi topunu idars etmak Ugln izolyasiya edilmis alceklar geyinin. Mufta ¢arx topu

isinacak va fiziki zadalenmalera sabab ola bilar.

No ok
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5.6 Nasosun va 6tlriicliiniin mufta ile temin olunmasi

5.6 Nasosun va oturucunun mufta ile tamin olunmasi

XOBORDARLIQ:

Otiirliclinii sebakaden ayirmamagq ve baglamamagq ciddi fiziki xesarst ve ya élimle
naticalana biler. Har hansi bir qurasdirma ve ya texniki baxis tapsirigi yerine yetirmazdan
avval 6tlrucuys elektrik enerjisini tachizatini kesin ve baglayin.

» Elektrik birlagmaleri butlin beynalxalq, milli, dévlet ve yerli gaydalara uydun olaraq
sertifikatl elektriklar terafindan hayata kegirilmalidir.

» Xususi talimat ve tovsiyaler Ugln 6tlrdci/mufta/disli garx istehsalgisinin qurasdirma
ve amaliyyat talimatina (Q9T) miracist edin.

ATEX tesnifath bir mihitds istifade etmak U¢lin muftalar mivafiq sertifikata sahib olmalidirlar. Muftani
yaglamaq ve qurasdirmagq ugin mufta istehsalgisinin talimatlarindan istifade edin. Xisusi telimat ve
tovsiyaler G¢lin 6tlrici/mufta/disli garx istehsalgilarinin Q9T-a miracist edin.

1. Mufta goruyucusu
2. Mufta

Sokil 26: Mufta qoruyucusunun qurasdiriimasi

5.6.1 Mufta qoruyucusunun qurasdiriimasi

X9BORDARLIQ:

» Tohllkssizlik cihazlari olmadan nasosu igletmak, operatorlari ciddi foerdi xesarat ve ya
Olum riski altinda qoyur. Mivafiq tahliikssizlik cihazlari (qoruyucular ve s.) diizglin
qurasdiriimadiqda, heg vaxt cihazi iglatmayin.

+  Otiriiciinii sebskaden ayirmamagq ve baglamamaq ciddi fiziki xesarst ve ya élimle
naticalana biler. Har hansi bir qurasdirma ve ya texniki baxis tapsirigi yerina
yetirmazdan avval 6tlrlclya elektrik enerjisini tachizatini kasin va baglayin.

» Elektrik birlagsmaleri butlin beynalxalqg, milli, dvlet ve yerli gaydalara uydun
olaraq sertifikatli elektrikloer tarafinden hayata kegirilmalidir.

» Xdususi talimat va tévsiyslar Uglin 6tirict/mufta/disli garx istehsalgisinin
qurasdirma va amsaliyyat telimatina (Q9T) miracist edin.
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5.6 Nasosun vae o6tirtcinin mufta ile temin olunmasi

X©BORDARLIQ:
x ATEX tesnifatl mihitds istifade olunan mufta qoruyucusu dizgiin sakilds tasdiglanmalidir

va qigilcima davamli materialdan qurulmalidir.

Talab olunan hissaler:

@

6
Mad |Tosviri
da
1. Sonluq I6vhasi, 6tlirliicliniin sonu
2. Sonluq Iévhasi, nasosun sonu
3. Qoruyucunun yarisli, 2 ad telab
olunur

4. 3/8-16 qayka, 3 ad telab olunur
5. 3/8 diym sayba

6. 3/8-16 x 2 duym altibucaql basliq
boltu,3 ad taleb olunur

Sakil 27: Talab olunan hissaler

1. Muharrikin enerji tachizatini kasin, miharriki kilidlonmis bir vaziyyats kegirin va stater Uzarinde
onun sabakadan ayrildi§ini gésteran bir ehtiyat etiketi yapisdirin.

2. Nasos yan sonluq I6vhasini yerina yerlagdirin.
Nasos yan sonluq Iévhasi artiq yerindadirsa, lazimi mufta diizaligleri edin ve sonra névbati
addimlara kegin.

3. Mufta goruyucusunun nasos yarisini yerina qoyun:
a) Dibini yavasca yan taraflers italayin.

b) Mufta qoruyucusu yarisini nasosun yan sonlug Iévhasinin izerine goyun.
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5.6 Nasosun va 6tlriiciiniin mufta ile temin olunmasi

Mad |Tesviri
do

1. Dairavi bosluq
2. Nasosun yan sonluq I6vhasi

3. |Otirici

4. Mufta goruyucusunun nasos yarisi

Sakil 28: Qoruyucu yarisinin qurasdiriimasi

Mufta qoruyucusu yarisindaki dairavi bosluq sonluq I6vhasi ile uygun olmahdir.

Mad |Tesviri
do

1. Dairavi bosluq
2. Sonluq Idvhasi (nasosun sonu)
2. Qoruyucunun yari hissasi

Sakil 29: Mufta goruyucunda dairavi yiv

4. Bir bolt, bir gayka va iki saybadan istifade ederak mufta qoruyucusu yarisini sonluq ldvhasina
baglayin. Teklikasiz sakilde barkidin.
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5.7 Podsipnik yaglanmasi

Mad
do

1.
2.
3.

Tosviri

Qayka

Sayba
Bolt

Sakil 30: Mufta goruyucusu yarisini sonluq Iévhasina barkidin

5. Mufta goruyucusu 6tlricisinin yarisini yerina qoyun:

a) Dibini yavasca yan taraflers italayin.

b) Mufta qoruyucusu 6turicisinin yarisini onun nasos yarisinin tstiine qoyun.
Mufta qoruyucusu yarisindaki dairavi boslug muharrikle tUz-Gze olmalidir.

6. Otiriici yan sonluq lévhasini miharrik val tizerinds yerlosdirin.

7. Otirriiciiniin yan sonluq Iévhasini étiiriicii mufta goruyucusu 6tiriicii yarisinin dairavi bosluguna
barkidin.

8. Bir bolt, bir qayka ve iki saybadan istifadse edarak mufta qoruyucusu yarisini sonluq Iévhasina
baglayin. Yalniz alle barkidin.
Boslug mufta qoruyucusu yarisinin éturicu tarsfinde yerlosir.

9. Mufta goruyucusu tamamils vallari ve muftani baglayana gader mufta goruyucusu 6tirtici
yarisini miharrik terafe surtsdurin.

10. Mufta qoruyucusu hissalarini birlagdirmak Ugun bir bolt, bir gayka ve iki saybadan istifads edin.
11.  Qoruyucu dsstindaki butin qaykalari sixin.

5.7 Podsipnik yaglanmasi

XOBORDARLIQ:

& Qigilcim va istilik amale galmasi sebabinden partlama tahliikasi ve vaxtindan avval
dayanma riski. Bagslamazdan avval podsipniklerin diizgin yaglandigindan amin olun.

BILDIRIS:

Yaglar geyri aktiv avadanliglarda ¢dke bilar ve podsipniklarin diizgiin yaglanmamasina
sabab ola biler. Uzun middat xidmat etmamis nasosdaki yaglanma daracasini yoxlayin ve
lazim oldugda yeniden yaglayin.

Nasoslar yagsiz ¢atdirlir. Yag il yaglanan podsipnikleri is sahasinda yaglamalisiniz.

Sartkd ile yaglanan podsipnikler zavodda yaglanir.

Podsipnik istehsalgisi 6murlik yaglanmis podsipniki yagla doldurur ve zavodda kiplesdirir. Bu
podsipniklari yaglamagq va kiplasdirmak lazim deyil.

Tamiz ve ya yag dumani ile yaglanan qurgularda, yad dumaninin dizgiin axmasini tamin etmak
Ucln yoxlama pancaerasi tixaclarini ¢ixarin. Tixaclari dayisdirin.
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5.7 Podsipnik yaglanmasi

5.7.1 Yag miqdarlari

Yag migdan talablari

Cargiva Kvarts Litr

S 1.1 1,0

M 21 2,0

L 21 2,0

XL 3,2 3,0

XL1 12,2 11,6
XL2-S ve XL2 24,0 22,7

5.7.2 Yaglama yag: talabloari

Pas va oksidlagma ingibitorlari olan ylksak keyfiyyatli turbin yagindan istifads edin.

Yaglama yag talablori

82°C | 180°F asagi podsipnik 82°C | 180°F yuxari podsipnik
temperaturu temperaturu
ISO daracasi ISO oziillik daracasi 68 ISO ozilluk daracasi 100
38°C | 100°F texmini SSU 300 470
DIN 51517 Cc68 C100
40°C | 105°F mm?/san-da kinematik |68 100
0z0lluk

5.7.3 Podsipniklari yaglamaq ugiin gabul olunan yag

Qabul olunan siirtkii yaglar

Cadval 9: Qabul olunan sirtkii yaglar

Marka Siirtkii yagi novii
Chevron GST Oil 68
Exxon Teresstic EP 68
Mobil DTE Agir Orta
Phillips 66 Turbine Oil VG68
MM motor oil SAE 20-20W
HDS motor oil SAE 20-20W
Gulf Harmony 68
Dow Corning Yuksak vakuum yagi, NSF 61 uygunluq etiketi
Dow Corning-dan MOLYKOTE|111, NSF 61 uygunlugq etiketi
Loctite 565 anaerob mastik, NSF 61 uydunluq etiketi

5.7.4 Podsipniklerin yaglanmasi

X9BORDARLIQ:

& Qigilcim va istilik amale galmasi sebabinden partlama tahliikasi ve vaxtindan avval
dayanma riski. Bagslamazdan avval podsipniklerin diizgin yaglandigindan amin olun.

* Podsipnik ¢arcivasini yagla doldurun:
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5.8 Valin kiplasdirilmasi variantlari

9gar...

Onda...

Daimi
saviyya
yaglayicisi
secimi
yoxdur

Go6rma slgsasinin ortasindaki isareys ¢atana qader podsipnik ¢argivesinin
Ustlinda olan doldurma birlegsmasina yag tékin. Pas ve oksidlasma ingibitorlari
olan yiksak keyfiyyatli turbin tipli yag istifade edin.

Daimi
soviyya
yaglayicisi
secimi var

Watchdog® yaglama sistemi qapali sistemda istifads iiglin nazarda tutulmusdur.
Bu nasoslarda istifade olunan Inpro VBXX-D labirint hermetikleri, geyri-barabar
tezyiqin yaglayicinin haddean artiq doldurmasina sebab ola bilacek veziyyat
yarada biler. Bu aralig amaliyyat zamani bags vera biler. Bu problemi yaradan
tezyiq farqliliyini aradan qaldirmaq t¢tin Watchdog, bir havalandirma filtri ila
tomin edir.

Bitki mahiti ve ya telablar havalandirilan podsipnik ¢argivalari Gglin uygun
deyilse, Watchdog yagdlayicini istifade etmayin.

Gormea slssesi Uglin Watchdog yaglayicini birlesmalerds qurun. Yaglayici heg bir
Olcl sazlanmasi telab etmir.

==

1. Yaglayicidaki yag saviyyasini teyin eden nazarat néqgtasi

5.7.5 Omiirliik yaglanmis podsipnikin yaglanmasi

Podsipnik istehsalgisi 6murlik yaglanmis podsipniki yagla doldurur ve zavodda kiplesdirir. Bu
podsipniklari yaglamaq va kiplasdirmak lazim deyil. Bu podsipniklerin yeniden yaglanmasi ve temir
prosedurlari tigiin Texniki baxis bélmasina baxin.

5.8 Valin kiplegdirilmasi variantlari

Oksaer hallarda, istehsalgl nasosu géndarmadan dnca vali kiplesdirir. Nasosunuzda kiplasdiriimis bir
val yoxdursa, Texniki baxim bélmasindaki Val hermetiki baximi bélmasine baxin.

Bu model bu név val kiplagsmasindan istifads edir:

« Kartric mexaniki hermetiki

+ 9nanavi daxili komponentli mexaniki hermetik
* Dinamik hermetik

+ Kiploesdirilmis salnik varianti

5.8.1 Mexaniki hermetik segimlori

Nasoslar imumiyyatle mexaniki hermetik ile qurasdiriib génderilir. 8gar onlar olunmayibsa, onda
mexaniki hermetik istehsalgisinin qurasdirma talimatlarina baxin.

Bu nasos Ug¢in mexaniki hermetik variantlari:

+ Kartric mexaniki hermetiki
* Onanavi daxili komponentli mexaniki hermetik
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5.8 Valin kiplesdirilmasi variantlari

5.8.2 Mexanik hermetiklar tugun kiplagsdirma mayesinin qogsulmasi

Heremtikin yaglanmasi talab olunur

Duzgin yaglanma Utgin heremtikin tzlsri aralarinda maye tabage olmalidir. Hermetik ile gdndarilan

eskizlardan istifade ederak kranlari tapin.

Hermetikin axidilmasi tisullari

Cadval 10: Hermetiki axitmaq va ya sarinlatmak ligiin bu iisullardan istifads eda bilarsiniz:

Metod

Toasviri

Mahsulun axidiimasi

Boru kamarini el isladin ki, nasos nasoslanan mayeni korpusdan
hermetik kipgacina vursun. Lazim galarss, xarici istilik dayisdiricisi
nasoslanmis mayeni heremtik kipgacina daxil olmazdan dnce soyudur.

Xarici axitma

Boru kemarini els isladin ki, nasos tamiz, serin, uygun bir mayeni
birbasa hermetik kipgacina vursun. Yuyucu mayenin tazyiqi hermetik
kamerasinin tezyiginden 0.35-1.01 arasi kg/sm? | 5-15 aras Ipsi
olmalidir Yeritma surati 2 to 8 Ipm | 0.5 to 2 gpm arasinda olmalidir.

Diger

Coxlu kipgac va ya hermetik kamerasi birlagsmalarini isladan diger
Usullardan istifade ede bilersiniz. Mexaniki hermetik istinad eskizlerine
vo hermetik axini/soyutma boru sxemlarina baxin.

5.8.3 Kiplasdirilmig salnik varianti

XO9BORDARLIQ:

& ATEX-tosnifatli bir mihitde kiplagdirilmig salniklare icaza verilmir.

Zavod kiplasdirma, ¢arxli halga ve ya ayirma kipgacini qurasdirmir.

Bu hissalar nasos il fittinglar qutusuna slava edilir. Nasosu isa salmazdan énce, Texniki baxig
bdélmasindaki salniki texniki baxisi hissasina uygun olaraq kiplesdirma, ¢arxli halga ve ya ayirma

kipgacini quragdirmalisiniz.

5.8.4 Kiplagdirilmis salnik u¢un kiplagdirma mayesinin birleagmasi

BILDIRIS:

Kiplagdirmeni yagladiginizdan amin olun. Bu edilmadiyi teqdirds kiplasmanin ve nasosun

yararalihg muddati qisala biler.

Bu sertlar daxilinde xarici hermetik mayesindan istifade etmalisiniz:

* Nasoslanan mayenin tarkibinda asindirici hissaciklar vardir.

+ Nasos bir qaldirici sorma ils islayarkan va ya sorma manbayi vakuumda olduqda, bu o
demakdir ki, salnikda tezyiq atmosfer tezyiqginden asagidir. Bu sertlerde hermetik soyudulmur
va yaglanmir ve hava nasosun igina gakilir.

Xarici bir mayenin tatbiqi sartlori

Voziyyot Foaliyyat

Salnikin tezyiqi atmosfer tazyigindan Normal kipgac sizmasi dagigade 40 ile 60 damci hesab olunur, ve bu
yuxaridir va nasoslanan maye temizdir. |hermetiki yaglamaga ve sarinlatmaya kifayatdir edir. Hermetik
mayesina ehtiyaciniz yoxdur.

asagidir va ya nasoslanan maye tamiz
deyil.

Salnikin tezyiqi atmosfer tazyigindan Xarici manbadan tamiz uygun maye talab olunur.
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5.8 Valin kiplagdirilmasi variantlari

Vaziyyat Foaaliyyat

Xarici manbadan temiz uygun maye Borulari garxli halga baglantisina degiqads 40-60 arasi damla sizma

tolob olunur. siireti ilo baglamalisiniz. Tezyiq salnikin tazyiginden 1,01 kq/ m? | 15
psi yuxari olmalidir.

5.8.5 Vali kiplagdirilmis bir salnik hermetiki ila izolyasiyasi

' XOBORDARLIQ:

& ATEX-tesnifatl bir miihitde kiplasdirilmis salniklare icaza verilmir.

X9BORDARLIQ:

Otiirlictini sebakadan ayirmamagq ve baglamamagq ciddi fiziki xesarst naticslenas biler.
Otiirlict diizgiin bloklanana gader heg vaxt kiplegdirmani dsyisdirmays calismayin.

Nasoslar qablasdirma, ¢arxli halga va ya ayirma kipgaci olmadan ¢atdirilir. Bu hissalar, har hansi bir
nasos ile gdndarilen fitting qutusuna slavas edilir ve isa baglamazdan avval qurasdiriimalidir.

1. Salniklerin desiklarini diggatle tamizlayin.
2. Valin strafini tam 6rtmak Ugln kiplasdirmani bikin .

Kiplasdirma halqgalan Carxh halqalar

=0 $O

1. Kiplasdirma halgalari
2. Carxli halgalar

3. Duizgiin

4. Sahv

Sakil 31: Kiplagsdirma halgasi va ¢arxli halga
1

DX —

1. Carxli halganin axitma birlasmasi
2. Ayirma kipgaci (ani soyutma olmadan)
3.  Carxh halga

3. Kiplesdirmani daxil edin va har bir halga igerisindaki birlegsmalari 90° sabitlayin.
Salnikin hissalerini asagidaki ardicilligla qurasdirin:

a) ki kiplesdirmae halgasi
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5.8 Valin kiplesdirilmasi variantlari

b) Bir ¢arxl halga (iki hissali)
c) Ug kiplagdirma halgasi

BiLDIRIS:

Axini tamin etmak G¢ln ¢arxli halganin axitma birlegsmasinds oldugundan amin olun. Bu
edilmadiyi taqdirds performansin azalmasina sabab ola biler.

4. Kipgacin yari hissasini qurasdirin ve qaykalari al ile barabar gakilde barkidin .

5.8.6 Dinamik hermetik se¢imi (yalniz 3180 voe 3185 S, M, L va XL
qruplar)

X9BORDARLIQ:

& ATEX tasnifath bir miihitde dinamik hermetiklare icazs verilmir.

Dinamik hermetik iki hissadan ibaratdir:

+ Omaliyyat zamani sizmanin garsisini alan repeller hermetiki
*  Qurgu sondiruldikds sizmalarin qarsisini alan ikinci bir hermetik

Cadval 11: Dinamik hermetikin hissalarin funksiyasi

Hisso Tasviri va funksiyasi

Repeller hermetiki Repeller hermetiki is zamani mayenin salnika girmasinin garsisini alir. Repeller
normal olaraq axitma telab etmir. Bark qaliglar repellerdas ilisib qalmissa, bazi
xidmatler axitma talab eda biler. Bu magsadla bu qurguda axitma krani var.
Qurguda hamginin donma tehliikasi oldugda, miiharrik kamerasini bosaltmagq Ggiin
drenaj krani da var

ikinci dercali hermetik ikinci deracali hermetik nasosun baglanmasi zamani sizmalarin qarsisini alir.
Hermetik bu ndvlerdan biri ola biler:

* Qrafit kiplesdirma
« Diafragma hermetiki

Cadval 12: ikinci deracali hermetikin hissalarin funksiyasi

ikinci darcali hermetik Tasviri vo amaliyyat
névu

Qrafit kiplagdirma Qrafit kiplesma, quru oldugda adekvat bir yararaliliqg miiddati temin edir, ancaq
temiz su ils va ya yaglanarsa, daha uzun muddat islamasini tamin oluna bilar.

+ Temiz su ile yaglayirsinizsa, repeller lazimi hermetik suyunun migdarini ve
tozyiqini azaldir. Sorma baslhgi repellerin gabiliyystinden azdirsa, salnikin
tozyiqgi atmosfer tozyiqi ile eynidir. Hermetik Uglin su tazyiqi, nasos
islomadikde statik basi agsmagq Uglin, bark hissaciklerin nasoslanmis maye
icarisina daxil olmasinin garsisini almagq Ugtin kifayet gader yiiksak olmalidir.
Kiplasdirmani soyutmaq Ugln kifayat gadar axin olmaldir.

BILDIRIS:
+  WARNING
* The pump must be completely filled with liquid
before starting. The pump must not run dry in the

hope it will prime itself. Serious damage to the
pump may result if it is started dry.

+ Oger yadla yaglayirsinizsa, o zaman daim yag teminati i¢clin yay-yaglanmis
yaglayicilardan istifade etmalisiniz.
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5.9 Nasosun astarlanmasi

ikinci dercali hermetik Tasviri vo amaliyyat
novii

Diafragma hermetiki Bu nasos islemadiyi zaman izleyiciyse garsi kiplaegdiran elastomerik diskdir.
izlayicinin mévqeyi zavodda teyin edilir, lakin ise baslamazdan avval
yoxlanilmalidir. izlsyicinin ayagi kipgac lévhesinin Giziina uygun olmalidir. Bazi
dizalisler telab oluna bilar.

Repelleri yumaq lazimdirsa, repellerin axitma baglantisindan istifade edin.
Diafragma varianti ile heg vaxt 20 psig (1,4 kg/sm?)-den gox istifade etmayin.

BILDIRIS:
* WARNING
* The pump must be completely filled with liquid
before starting. The pump must not run dry in the

hope it will prime itself. Serious damage to the
pump may result if it is started dry.

5.9 Nasosun astarlanmasi

X©BORDARLIQ:
x Bu nasoslar 6z-6zlina astarlanmir va islama zamani har zaman tam astarlanmalidir.

Astarin olmamasi izafi istiliye ve nasos ve hermetike ciddi zerar vers biler.

X©BORDARLIQ:

E x Nasos, hermetik va ya boru kemari sisteminda gazlarin toplanmasi partlayict mihits sabab
ola biler. Boru sisteminin, nasosun ve hermetik sisteminin ise baslamazdan avval lazimi
sokilde havalandigindan amin olun.

5.9.1 Sorma tachizati yuxarida olan nasosun astarlanmasi

1. Yavasca sorma izolyasiya klapanini agin.
Nasoslanan mayenin axmasina gader sorma va bosaltma borularindaki havalandirma
bosluglarini agin.

3. Havalandirma bosluglarini baglayin

Mad |Tesviri
da
1. Bosaltma izolyasiya klapani

2. Yoxlama klapani

3. Sorma izolyasiya klapani

Sakil 32: Sorma tachizati yuxarida olan nasos
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5.9 Nasosun astarlanmasi

5.9.2 Sorma tachizati agsagida olan nasosun astarlanmasi

Nasosu giclandirmak Ggln bir ayaqliq klapani ve xarici tachizatdan istifade edin. Maye bu
manbalarin birinden gala bilar:

« Astarli nasos
+ Tozyiqli bir axitma xatti
+ Basqa bir xarici tachizat
Bogaltma izolyasiya klapanini baglayin.
Korpusdaki havalandirma klapanlarini agin.
Xarici tachizat xattindaki klapani yalniz maye havalandirma klapanlarindan ¢ixana qader agin.

Havalandirma klapanlarini baglayin.
Xarici tachizat xattini baglayin.

a0~

Mad |Tasviri

do

1. Bosaltma izolyasiya klapani
2. Baglama klapani

3. Xarici tachizatdan

4. Ayaqliq klapani

5. Yoxlama klapani

Sokil 33: Sorma ¢ixigI nasosun asagisinda olan, ayaqliq klapani va xarici tachizati olan
nasosun astarlanmasi.
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5.10 Nasosun ise salinmasi

3\
Mad |Tesviri
do
1. Baypas xatti
2. Baglama klapani

3. Ayaqliq klapani
4. Yoxlama klapani
5. Bosaltma izolyasiya klapani

Sakil 34: Sorma gixigi nasosun asagisinda olan, yoxlama klapaninin atrafinda baypass istifade
edarak ayaqliq klapani olan nasosun astarlanmasi.

5.9.3 Nasosun astarlanmasinin digar usullari

Nasosu astarlamagq Utgtin hamginin bu Usullardan da istifade eds bilersiniz:

» Bas ejektor tarafinden astarlanma
+ Avtomatik astarlayan nasos ils astarlanma

5.10 Nasosun iga salinmasi

X©BORDARLIQ:

Avadanliglarin zadslanmasi, hermetikin siradan ¢ixmasina ve qoruyucu gatin tamhginin
pozulmasi riski. Nasosu ise salmazdan avval bitin axitma ve soyutma sistemlarinin
dizgun islamasini temin edin.

BILDIRIS:
* Quru sakildes istismar sababindan avadanliglara zerar deyma riski. Tazyiq 6lganlari

darhal misahids edin. Bosaltma tazyiqi tez bir zamanda alds olunmursa, 6tlricini
derhal dayandirin, yeniden astarlayin ve nasosu yeniden baglatmagda cehd edin.
* Caergivays qurasdiriimis qurgularda, nasosu ise salmazdan éncs yag saviyyasinin

dizglin oldugundan amin olun. Qapali muftali nasoslarda yaglanmis podsipnikler
yoxdur.
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5.11 i-ALERT®2 avadanlq saglamlig monitoru

BILDIRIS:

Temiz ve ya saflagdirilmis yagl duman ile yaglanmis qurdularda avadanlglarin zadslanma
riski. Yag dumaninin diizguin axmasini tamin etmak G¢ln yoxlama pancerasi tixaclarini
¢ixarin. Tesdiglandikden sonra tixaclari yeniden qurasdirin.

Nasosu ise salmazdan avval bu tapsiriglari yerina yetirmalisiniz:

* Sorma klapanini agin.
+ Istenilen tokrar dévriyyeni ve ya soyutma xatlerini agin.

1. Bosaltma klapanini tamamila baglayin va ya gisman agin va sistemin vaziyyastindan asili olaraq
minimum axin baypas xattini tamamilaklapanini gisman agin.

Otirtictini ise salin.

Nasos istediyiniz axina ¢atana qadar bosaltma klapanini yavasca agin.

Nasosun diizgin axidilma tezyigina tez bir zamanda ¢atmasini temin etmak Gglin darhal
manometri yoxlayin.

5. Nasos dizglin bir tezyiqe ¢atmazsa, bu addimlari yerina yetirin:

Pon

a) Otlricini dayandirin.
b) Nasosu yeniden astarlayin.

c) Otiricini yeniden ise salin.
6. Nasos islayarkan nazarat edin:

a) Nasosu podsipnik temperaturuna, haddinden artiq vibrasiya ve sas-kiiya gore yoxlayin.

b) Nasos normani asirsa, derhal nasosu baglayin ve problemi aradan galdirin.
Bir nasos bir nega sababa gére normani asa bilar. Bu problemin mimkuin halleri hagginda
malumat almagq tgln Xatalarin aradan galdiriimasi bélmasina baxin.

7. Nasos dlizglin islemadikda 5 ve 6-ci addimlari takrarlayin.

5.11 i-ALERT®2 avadanliq saglamliq monitoru

XOBORDARLIQ:

Partlama tehliikasi ve yaralanma riski. YUksek temperaturlara gader isinma vaziyyst
monitorunun yanmasina sabab ola biler. Veziyyat monitorunu he¢ vaxt 149°C | 300°F-dan
yuxari olan tempertura qizdirmayin ve oda maruz goymayin.

Biitlin mealumatlar Gicin i-ALERT®2 Avadanliq Saglamli§i Monitoru Qurasdirilmasi, istismari va
Texniki baxig talimatlarina istinad edin. http://www.ittproservices.com/aftermarket-products/
monitoring/i-alert2/i-ALERT2.com

5.12 Nasos amaliyyat tadbirlori

Umumi miilahizalar

BILDIRIS:
+ Bosaltma xattindaki tenzimlayici val ile tutumu dayisin. He¢ vaxt sorma terafdan axini

sixmayin. Bu harakat performansin azalmasina, gozlenilmaz istilik yaranmasina va
avadanliglarin zadslenmasina sabab ola bilar.

+  Gdzlenilmaz istilik yaranmasi sababindan avadanliglara zerar riski. Otlriictin
haddindan artiq ylklamayin. Nasosun islema sartlerinin 6tlrtici Gglin uygun
oldugundan smin olun. Otiirlicti bu vaziyystde gox yiiklens bilsr:

* Mayenin xususi ¢akisi ve ya 6zulliyu gbézlanilendan daha ¢oxdur
+ Nasoslanan maye nominal axin suratini asir.
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5.13 Nasosun sondurilmasi

* Maksimum axini kegmis nasosu islatmayin. Maksimum axin ti¢lin nasosun islema
ayrisina baxin.

« Hidravlik va ya termal minimum axini haddi altinda olan nasosu islatmayin. Hidravlik
minimum axinlar G¢in texniki talimat ve nasos performans ayrilarina baxin. Termal
minimum axini hesablamaq G¢in HI Markazdengagma Nasos Dizayn ve Tatbiq
ANSI/HI 1.3-2000-8 baxin.

Azaldilmig giicu ile igloma

XOBORDARLIQ:

* Qoruyucu gatin tamhgdinin pozulmasi ve avadanliglarin zadalenmasi riski Haddindan
artiq vibrasiya podsipniklers, salniklers, hermetik kamerasina va/ve ya mexaniki
hermetike zarar vers bilar. Vibrasiya seviyyasina, podsipnikin temperaturuna va
haddindan artiq ses-kliya gore nasosa nazarat edin. ©ger normal saviyyeler asilibsa,
s6ndurdn ve aradan qaldirin.

» Partlama va ciddi fiziki xasarat riski. Nasosu bloklanmig sistem boru sistemi ve ya
sorma va drenaj klapanlari bagli sakilds igletmayin. Bu, suratli isinma va nasoslanan
mayenin buxarlanmasi ile naticalens biler.

+ Avadanliglarin zedslenmaesi ve ciddi fiziki zede almaq riski. istilik toplanmasi firlanan
hissalarin vurmasina va ya tutulmasina sabab ola biler. Izafi istilik toplanmasi Ggln
nasosa nazarat edin. ©ger normal saviyyaler asilibsa, sondirin va aradan qaldirin.

DIQQOT:

* Nasos ve sistem kanar obyektlardan azad olmalidir. Nasos tutularsa, nasosu yenidan
ise salmazdan avval baglayin va bosaldin.

BIiLDIRIS:

Kavitasiya nasosun daxili sathlarina zarer veras bilar. Nasosun ¢ap olunan is ayrisinda
gosterildiyi kimi xalis misbat sorma baginin (NPSHp)hamisa taleb olunan NPSH-dan
(NPSH3) artig oldugundan amin olun.

Dondurucu garaitde amaliyyat

BILDIRIS:

Gdzlema rejiminda olan nasosu dondurucu garaite maruz goymayin. Nasosun va haer hansi
bir kbmakgi cihazin i¢arisindaki bitiin dona bilacak mayeni axidin. Bunu etmadikds,
mayenin donmasina va nasosun zadalanmasina sabab ola bilar. Nezara alin ki, farqli
mayelar muxtalif temperaturlarda dondurur. Bazi nasos versiyalari tamamils drenaj etmir ve
donmayan bir maye ile yuyulmagi telab edas bilar.

5.13 Nasosun sondurulmaesi

X©BORDARLIQ:

Fiziki zadslarin garsisini almaq ugtin tadbirler gorilmalidir. Nasos tahliikali va/va ya zahaerli
mayeler ila islaya bilar. Diizgln fardi qoruyucu vasitalar geyilmalidir. Nasoslanan mahiul
totbiq olunan ekoloji gaydalara uygun olaraq idars ve utilizasiya edilmalidir.

1. Bosaltma klapanini yavag-yavas baglayin.
2. Tesadifi firlanmani garsisini almaq Ggln 6tiricini séndirdn ve baglayin.
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5.14 i-ALERT®2 Avadanlig Saglamlig monitorunun deaktiv edilmasi

5.14 i-ALERT®2 Avadanliq Saglamliq monitorunun deaktiv
edilmasi

BILDIRIS:

Nasos uzun muiddet istifade edilmadikda saglamliq monitorunu deaktivlesdirin. Bu
edilmadiyi tedqgirde batareyanin dmrinin azalmasina sebab olacaqdir.

5.15 i-ALERT®2 Saglamliq monitorunu yeniden sazlanmasi

i-ALERT®2 monitorunu deaktiv etmak ve ya yeniden sazlamaq iiglin, zehmat olmasa i-ALERT®2

QOT istinad edin. http://i-alert.com/
Nasosun texniki baxigindan sonra, sistem dayisdirildikdan va ya uzun muiddat istifade edilmadikda

saglamliqg monitorunu yenidan qurun. Bu edilmadiyi tadgirds saglamliq monitoru xatal baza
saviyyelarina sabab ola bilar ki, bu da sehv xabardarligina sabab ola bilecak.

1. Enerji taminatini yandirmagq G¢un ITT loqotipi Gzarindaki saglamliq monitorundaki magnite
vurun.

Saglamlig monitoru yeni bir baza vibrasiya saviyyesini yaratmaga baslayir.

Sakil 35: i-ALERT®2 saglamliq monitoru avadanhigi

5.16 Nasos va oturucunun son tarazlanmasi

XOBORDARLIQ:
Otiirliclini sebakadan ayirmamagq ve baglamamagq ciddi fiziki xesarst ve ya élimle
naticalena bilar. Har hansi bir qurasdirma ve ya texniki baxis tapsirigi yerina
yetirmazden avval 6tlrtctys elektrik enerjisini tachizatini kasin ve baglayin.
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5.16 Nasos va oturticiiniin son tarazlanmasi

» Elektrik birlesmaleri bltiin beynalxalq, milli, dovlet va yerli gaydalara uygun
olaraq sertifikatli elektrikler tarafinden hayata kegirilmalidir.

» XuUsusi talimat va tévsiyalar tgin éturici/mufta/digli carx istehsalgisinin
qurasdirma va amaliyyat telimatina (Q9T) muracist edin.

* Yanlis tarazlama, performansin asagi dismasina, avadanliglarin zedeleanmasina va
corcivaya qurasdiriimis bélmelarin hatta katostrofik ugursuzluguna sebab ola bilar.
Duzgin tarazlasdirma qurasgdiricinin va qurgunun operatorunun masuliyystindadir.
Cihazi ise salmadan avval butin 6tlrtct komponentlerinin tarazlanmasini yoxlayin.

» Mufta istehsalgisinin mufta qurasdiriimasi ve islema qaydalarina amal edin.

Nasos ve étiiriiciiniin islems temperaturunda oldugdan sonra son tarazlamasini yoxlamalisiniz. ilkin
tarazlama telimatlari Gglin Qurasdirma bélmasina baxin.

1.

2.
3.

oo

Nasosu, oturicini ve alagsli sistemi islema temperaturuna geatirmak Ugtn cihazi kifayst qader
muddaete faktiki is seraitinds isladin.

Nasosu va o6turiictini baglayin.

Mufta qoruyucusunun.

Texniki baxis feslinde Mufta qoruyucusnun gixariimasi bélmasina baxin.

Qurgu hals isti olanda tarazlamani yoxlayin.

Qurasdirma bélmasinda ister muftall, istarse nasosun 6tiriicliys tarazlanmasina baxin.

Mufta qoruyucusunu va ya.

Nasosu va 6turticiint yenidan iga salin.
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6 Texniki baxis

6 Texniki baxis

6.1 Texniki baxig grafiki

Texniki baxig yoxlamalari

Texniki baxig grafikine asagidaki yoxlama formalari daxildir:
* Rutin texniki baxig
* Rutin yoxlamalar
+ Ug ayliq yoxlamalar
+ llik yoxlamalar

©ger nasoslanmig maye asindirici ve ya korrozivdirse ve ya muhit potensial partlayici kimi tasnif
olunarsa yoxlama intervallarini mivafig olaraq qisaldin.

Rutin yoxlamalar

Rutin yoxlamalar zamani nasosu yoxlayarkan asagidaki amaliyyatlari yerina yetirin:
* Yagin saviyyasini va vaziyyatini podsipnik ¢argivaesindaki gériinen slge vasitasile yoxlayin.
* Qeyri-adi ses vibrasiyasini, vurma gabinin va elektrik miharrikinin.
* Nasos ve boru kemarlarda sizinti olub olmadigini yoxlayin.
* Vibrasiyan tahlil edin.
+ Bosalma tezyiqgini yoxlayin.
» Temperaturu yoxlayin.
+ Hermetik kamerasini va salnikda sizinti olub olmadigini yoxlayin.

* Mexanik hermetikdan heg bir sizinti olmadigindan smin olun.
+ Haddindan artiq sizinti geyd edildikda salnikdaki kiplasdirmani diizaldin ve ya dayisdirin.

Ug ayliq yoxlamalar
Bu telimatlari ¢ ayda bir yerina yetirin:

* Fundamentin va sabitlema boltlarinin six olub olmadigini yoxlayin.

+ Nasos bos galibsa, kiplesdirmani yoxlayin va lazim oldugda dayisdirin.
« Surtkd yagini ayda bir (2000 is saati) dayisdirin.

« Valin tarazligini yoxlayin ve lazim oldugda duzaldin.

illik yoxlamalar

Bu talimatlari har il bir defe hayata kegirin:

* Nasos hacmini yoxlayin.

+ Nasos tazyiqgini yoxlayin.

+ Nasos glcunu yoxlayin.
Nasosun iglama prosesi talablarine cavab vermirsa ve proses talablari deyismayibsa, bu addimlari
yerina yetirin:

1. Nasosu sokun.

2. Yoxlayin.

3.  Asinmis hissalari dayisgdirin.
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6.2 Podsipniklerin texniki baxigi

6.2 Podsipniklarin texniki baxisi

& Bu podsipnik yaglama bdlmalari, nasoslanan mayenin mixtalif temperaturlarini ehtiva edir. Nasos
ATEX sertifikatlidirsa ve vurulan mayenin temperaturu icazs verilan temperatur haddini asarsa, onda
ITT nimayandanizle maslahatlogin.

Talimat ve tovsiyelar Ugun 6tlrici/mufta/disli ¢carx istehsalgilarinin Q9T-a miracist edin.
ATEX tayinatlari zamani podsipniklerin dayisdiriimasi ti¢lin (hamisi) 17,500 emaliyyat saatindan
sonra tovsiya olunur.

Podsipniklarin yaglama cadvali

Podsipnik névii ilk yaglama Yaglama araliglari

Yagla yaglanmig podsipnikler Nasosu qurasdirmadan vs ise ilk 200 saatdan sonra har 2000
salmadan 6nce yag slave edin. Yeni |[amaliyyat saati va ya her li¢ ayda
podsipnikler tgtin 200 saatdan bir defe yag dayisdirin.
sonra yagi dayisdirin.

Sirtku yagi ile yaglanmis Sirtku yagi ile yaglanmis Har 2000 amaliyyat saati va ya har

podsipnikler podsipnikler avvalce fabrikde ¢ ayda podsipniklari yeniden
yaglanir. yagdlayin.

6.2.1 Yaglama yag: talablori

Pas va oksidlagsma ingibitorlari olan yiiksak keyfiyyatli turbin yagindan istifads edin.

Yaglama yag talablori

82°C | 180°F asagi podsipnik 82°C | 180°F yuxari podsipnik
temperaturu temperaturu
ISO daracasi ISO oziilluk daracasi 68 ISO ozilluk daracasi 100
38°C | 100°F taxmini SSU 300 470
DIN 51517 C68 C100
40°C | 105°F mm?/san-da kinematik |68 100
ozullik
6.2.1.1 Yag miqdarlari
Yag miqdan talablari
Cargiva Kvarts Litr
S 1,1 1,0
M 2,1 2,0
L 2,1 2,0
XL 3,2 3,0
XL1 12,2 11,6
XL2-S va XL2 24,0 22,7

6.2.1.2 Podsipniklari yaglamaq u¢un gabul olunan yag

Qabul olunan siirtkii yaglar

Cadval 13: Qabul olunan siirtkii yaglar

Marka Sirtkii yagi novii
Chevron GST Oil 68

Exxon Teresstic EP 68
Mobil DTE Agir Orta
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6.2 Podsipniklarin texniki baxigi

Marka Siirtkii yagi novii
Phillips 66 Turbine Oil VG68
MM motor oil SAE 20-20W
HDS motor oil SAE 20-20W
Gulf Harmony 68
Dow Corning Yuksak vakuum yagi, NSF 61 uygunluq etiketi
Dow Corning-dan MOLYKOTE|111, NSF 61 uygunluq etiketi
Loctite 565 anaerob mastik, NSF 61 uygunluq etiketi

6.2.2 Yaglama siirtkii yag talablari

Ehtiyat tad

Podsipnik

birleri

BiLDIRIS:

* Avadanliglarin zadslenmasinden va ya performansinin digsmasindan yayinin. Heg
vaxt forgli konsistensiyali yaglari(NLGI 1 ve ya 3, NLGI 2 ila) ve ya farqli
gatilasdiricilarla garisdirmayin. Masalen, heg vaxt litium asasli surtklini bir poliurey
asasl surtku ile garigdirmayin. Yag névinu ve ya konsistensiyasini dayisdirmak
lazimdirsa, yaglamzdan avval rotoru va kéhna yaglari tamamils kanarlasdirin.

temperaturu

Podsipnik temperaturu adatan 25°C | 45°F podsipnik korpusunun xarici sath
temperatutundan bdyukdur.

Bu cedvalds nasosun islama temperaturu Ugln telaeb olunan yag névi gostarilir.

Podsipnik temperaturu

Siirtkii yagr névii

-15°C 110°C arasi | 5°F 230°F arasi

NLGI 2 konsistensiyasi olan litium asasli mineral yagdan istifade edin.

Artiq 110°C | 230°F

Yiksak temperaturlu yag istifads edin. Mineral yaglar oksidlasma
stabilizatorlarina ve NGLI 3-8 uygun olmalidir.

Yaglama tovsiyalari temperatura asaslanir

Bu cadval, nasosu yaglayarkan hansi markanin istifads olunacagini géstarir

Marka |Nasoslanan mayenin temperaturu az olduqda |Nasoslanan mayenin temperaturu ¢ox
110°C | 230°F NLGI konsistensiya 2 olduqda110°C | 230°F NLGI konsistensiya 3

Mobil |Mobilux EP2 Tatbiq edils bilmaz

Exxon |Unirex N2 Unirex N3

Sunoco |Mutipurpose 2EP Toatbiq edile bilmaz

SKF LGMT 2 LGMT 3

Texaco |Multifak 2 Tetbiq edile bilmaz

Shell |Alvania 2 EP Grease 2 Tetbiq edilo bilmaz

Siurtkii migdar

Cargive ilkin siirtkii miqdarn gram | unsiya ila Yenidan yaglayin' gram | unsiya il
Vurma (bucagq altinda Radial (silindrik ¢arx)|Vurma (bucaq altinda Radial (silindrik ¢arx)
tomas) tomas)

S 185]7 6 (165) 70,0]2,5 70,0]2,5

M 290|110 7 (180) 11514 70,0]2,5

L 475117 10 (280) 2007 11514

XL 800 | 28 16 (450) 345112 190,01 6,5

XL1 2.390 | 84 710| 25 1000 | 35 290 | 10
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6.2 Podsipniklerin texniki baxigi

Corgiva ilkin siirtkii migdari gram | unsiya ila Yenidon yaglayin! gram | unsiya ile
Vurma (bucaq altinda Radial (silindrik ¢arx)|Vurma (bucagq altinda Radial (silindrik ¢arx)
tomas) tomas)

XL2 3500|123 1020 | 36 1470 | 52 430 15

XL2-S (3500|123 1020 | 36 1470 | 52 430 | 15

1 Yeniden yaglama miqdari kéhna yagin yarisinin korpus anbarindan gixarilmasina asaslanir.

6.2.2.1 Surtku ile yaglanan podsipniklarin yeniden yaglanmasi

BIiLDIRIS:

Avadanliglarin zadslanma riski. Yag konteynerinin, yaglayici qurgunun va fittinglerin temiz
oldugundan amin olun. Bu edilmadiyi taqdirds, podsipniklari yeniden yaglayarken girklorin
podsipnik korpusuna daxil olmasina sabab ola bilar.

Yaglanma fittinglerindan tozlari silin..

. Cergivenin altindan iki siirtkii yagi bosaltma tixacini ¢ixarin.

3. Teza doldurulan siirtkii azadetma gixiglarindan gixana gadar har iki yag boslugunu fittingler
vasitasila tovsiya olunan yagla doldurun.

4. Cargiva hermetiklarini podsipnik korpusunda oturdugundan amin olun.
Oger els deyilss, altda yerlagan drenajlarla birlikde onlari basin.

5.  Nasosu taxminan 30 daqiga va ya yag artiq korpusdan ¢ixmayana gadar igladin.

6. Surtki yagr azadetms tixaclarini yeniden qurasdirin.

7

8

N —~

Artig yaglari temizlayin.
Tarazli§i yenidan yoxlayin.

Haddinden artiq yaglandigina géra adaten yeniden yaglanmadan sonra podsipnik temperaturu
yuksalir. Nasos isladiyi ve artiq yagi podsipnklarden temizladiyi G¢lin temperatur texminan iki-dord is
saatl arzinde normaya qayidir.

6.2.3 Qeyri-aktivlik muddatindan sonra podsipniklari yaglayin

1. Cirkleri ¢ixartmaq Ggln podsipnikleri ve podsipnik gargivasini ylingul yag ile yuyun.
Yuma zamani vali al ile yavas-yavas firlatdiginiza emin olun.

2. Temizlendikdan sonra yag keyfiyyatini tamin etmak tgtin podsipnik korpusunu muivafiq sirtku
yagi ile yuyun.

3. Duzgin yaglama proseduru Ugin Yeniden qurasdirma bélmasinas .
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6.3 Valin hermetikinin texniki baxigi

6.3 Valin hermetikinin texniki baxisi
6.3.1 Mexaniki hermetikin texniki baxisi

XOBORDARLIQ:
E x Ex tasnifath mihitds istifade olunan mexaniki hermetik uygun bir sakilde

sertifikatlasdiriimahdir.

DIQQOT:

Mexaniki bir hermetikin hatta bir ne¢e saniya doa olsa quru sekilds galismasi, hermetikin
siradan g¢ixmasina va fiziki zadalera sabab ola biler. Nasosu mexaniki hermetik Gg¢lin tachiz
edilmis maye olmadan isletmayin.

Kartric tipli mexaniki hermetiklor

Kartric tipli mexaniki hermetikler ¢ox istifada olunur. Kartric hermetiklari istehsalgi tarafinden
avvalcedan tayin olunmusdur ve yerinds sazlanmasi taleb olunmur. istifadagi tersfinden qurasdiriimis
katric hermetiklari onun yerina striismasina imkan vermasi Ugln amaliyyatdan avval qisqaclarin
cixarilmasini taleb edir. Nasosa ITT terafindan hermetik qurasdirilibsa, bu qisqaclar artiq
sokllmusddr.

Digar mexaniki hermetik novlari

Digar mexaniki hermetik ndvleri U¢lin qurasdirma va tanzimlama Ug¢in hermetik istehsalgisinin
verdiyi talimatlara baxin.

istinad eksizi

istehsalci melumat paketi il istinad eskizi teqdim edir. Galacek temir ve hermetikin tenzimlomaleri
Ucun bu eskizlari saxlayin. Hermetik eskizinds telab olunan axin mayesi va birlagdirma noqtelari
gostarilir.

Nasosu isa salmadan avval

Hermetiki va butin axin borularini yoxlayin.

Mexaniki hermetikin yararliqg miiddati

Mexaniki hermetikin yararliq middati nasoslanan mayenin temizliyindan asilidir. ©maliyyat geraitinin
muxtalifliyi sebabindan mexaniki hermetikin yararalilig middatine dair miayyen godstericilar vermak
mumkin deyil.

6.3.2 Kiplagdirilmis salnik texniki baxisi

XO9BORDARLIQ:

+ Otiriiciini sebakaden ayirmamaq ve baglamamaq ciddi fiziki xasarst naticelana biler.
Otiirlict diizgiin bloklanana gader heg vaxt kiplesdirmani deyisdirmeaye calismayin.

Qoabul edilmis sizma daracasi

Kiplesmani yoxlamagq U¢uin nasosu séndirmays ve ya sokmaya ehtiyac yoxdur. Normal amaliyyat
zamanli Kiplagdirici saniyada bir damla sizmalidir.

Kipgacin tanzimlanmasi

Sizma daracasi gosterilon nisbatden ¢ox ve ya az olduqda, kipgacleri tanzimlayin.

Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Qurasdirma, istismar ve Texniki xidmat (izre talimat 71



6.3 Valin hermetikinin texniki baxisi

istenilen sizma siireti alds olunana gedar har iki kipgaci boltunun dérdda bir (1/4) firlanmasi il
barabar sakilde tenzimlayin. Sirati azaltmagq tg¢ln boltlari sixin. Sdrati artirmagq tglin boltlari
bosaldin.

Kiplasdirmanin barkidilmasi

BILDIRIS:
Kiplesdirmani he¢ vaxt saniyada bir damladan az bir seviyya haddinden artiq sixmayin.
Haddindan artiq sixma is zamani izafi agsinma ve enerji istehlakina sabab ola biler.

Musyyan olunmus sizma daracasinden az sizma daracasi Ug¢ln kiplasdirmani sixa bilmirsinizse,
kiplasdirmani dayisdirin.

6.3.3 Dinamik hermetikin texniki baxigi (ancaq 3180 ve 3185 S, M, L vo
ya XL qrupu)

Ehtiyat tadbirlori

X9BORDARLIQ:

.« & ATEX-tesnifatli bir mihitde kiplagdirilmig salniklara icaza verilmir.

&) ATEX tosnifatl bir miihitde dinamik hermetiklara icaza verilmir.

Dinamik hermetikin hissalori

Gosterilon xidmat xiisusile asindirici deyilsa, dinamik hermetikin hissalari normal ise tesir eda bilacak
gadar asinmir. Dinamik hermetik iki hissadan ibaratdir:
* Repeller hermetiki smaliyyat zamani sizmanin garsisini alir.
+ Ikinci deracali hermetik cihazin baglanmasi zamani sizmanin garsisini alir ve ya minimuma
endirir. Hermetik bu névlardan biri ds ola bilar:

* Qrafit kiplasma, quru oldugda adekvat bir yararalilig middati temin edir, ancaq temiz su ile
(axin) ve ya yaglanmis bir yay gab ile yaglanarsa, daha uzun miiddat islomasini temin
oluna bilar.

+ Diafragma hermetiki nasos islemadiyi zaman izlayiciya qars! kiplesdiran elastomerik
diskdir.

Repeller hermetikinin texniki baxisi

Bark qaliglar repellerds ilisib galmissa, bazi xidmatlar axitma taleb eds biler. Bu magsadle bu
qurguda axitma krani var. Qurguda hamginin donma tahlikssi oldugu taqdirde, miharrik kamerasini
bosaltmaq Gg¢ln drenaj krani da var.

Qrafit kiplasdirma texniki baxisi

Qrafit kiplasdirma har hansi digar kiplasdirmaler ile eyni baximi talab edir. Yuvanin sathi ile temas
etdiyina gbre artiq kipgac ile duzslislar edils bilmadiyi Gglin bu baxim islarini yerina yetirin:

» Nasosu sondurin.

+ Tozyiqi bosaldin.

* Qutuya basqa bir kiplasdirma halgasi alave edin.
Carxli halga birlagsmasi istifade edilibsa, lakin axitma portu il uygunlagsmirsa, salniki Femizlemek Vo
yenidan ylgmaq lazimdir. Yenidan doldurma proseduru, tenzimlamas istisna olmaqla, Istismara verms,
Baslama, Istismar ve Séndirma faslinde gostarilen prosedurla eynidir.

» Bir kiplasdirma halqgasi

* Carxh halga

+ Iki kiplesdirma halqasi
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Diagfram hermetikinin texniki baxisi

Diafragm hermetiki normal olaraq baxim talab etmir, ¢linki emaliyyat zamani o temasda olmur.
Hermetikin qisamuddatli olmasi sebabi dord faktordan biri ile alagadardir:

* Nasos duzgln qurulmayib.

+ Sorma qapagi repellerin heremetiklik gabiliyysatindan yiksakdir.

+ izleyici diizgiin qurulmayib.

* Yuva xarici material ilo baghdir.

Magbul sayilan sizdirmalar

Yungul sizmalar normal sayila biler, ancaq haddindan artiq damcilama ve ya ¢ilema problem
oldugunu gosterir. Bir gayda olaraq, izlayicini diafragma istigamatinda 0.040 diiym (1 mm) uzatma
yerlosdirerak ve amaliyyat zamani diafragmanin yeniden qurulmasina imkan vermakla alave
yararlilig middati alds eda bilarsiniz. 8gar bu ugurlu deyilss, diafragma va izlayicini dayisdirin (agar
hesablanibsa).

Salnik qapagi

Dinamik hermetik secimi ila istifade olunan salnik gapagi iki carxli halga birlesmasi ile techiz
edilmisdir:

+ Bir repeller axitma birlagsmasi

« Bir repeller drenaj birlagsmasi

Carxli halga birlagsmasi, xtsusi tetbiglerdes talab olunduqgda, ager diafragma hermetiki istifade
edilmadikds maye ve ya yag vurmagq Ugln istifads edils bilar.

BILDIRIS:
Diafragmanin statik hermetiki istifade edildikds, salniki ¢arxli halga baglantisi vasitasi ila
axitmayin. Bu, hermetikin vaxtindan avval xarab olmasina sabab ola biler.

Drenaj krani

Drenaj krani, nasosun baglanmasindan sonra repeller kamerasinda qalan mayeni bosaltmaga imkan
verir. Nasosun sartlesmamasi va ya dondurucu hava seraitinde qorunmasi tguln istismardan avval bu
mayenin kanarlasdirilmasini nazara alin. Axitma krani, su ve ya buxarin birbasa repeller flyugeri
yaxinhgindaki repeller kamerasina yeridilmasina imkan verir.

Yeridilmis maye

Omaliyyat zamani yeridilmis maye suyun drenajindan va ya buna banzar problemlarin qarsisini alir.
Sdénduran zaman bark ve ya potensial zararli mayelari kameradan yuymagq ugin drenajla birlikde
istifads edils bilar.

6.4 Sokulma

6.4.1 Sokulma barada xabardarliglar

XOBORDARLIQ:

+  Otiriiciinii sebskaden ayirmamagq ve baglamamaq ciddi fiziki xesarst ve ya élimle
naticalana biler. Har hansi bir qurasdirma ve ya texniki baxig tapsirigi yerine
yetirmazdan avval 6tlrlclya elektrik enerjisini tachizatini kasin va baglayin.

« Elektrik birlegsmaleri butlin beynalxalqg, milli, dévlet ve yerli gaydalara uygun
olaraq sertifikath elektriklar tarafindan hayata kegirilmalidir.
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» Xususi talimat va tévsiyalar tgln 6tlrici/mufta/digli garx istehsalgisinin
qurasdirma va amaliyyat talimatina (Q9T) muracist edin.

+  Fordi yaralanma riski. impeller, propeller ve ya onlarin saxlama cihazlarina istilik
tetbiq edilmasi, bloklanan mayenin siratle genislonmasina va bdylk bir partlayisa
sabab ola bilar. Bu telimatda qurgularin sékilmasi G¢lin gabul edilmis Gsullar daqiq
muayyanlasdirilmisdir. Bu Gsullara amal olunmalidir. Bu tslimatda agiq sakilda
gOsterilmayibsa, ¢ixarmani asanlasdirmagq Ugun heg vaxt istilik istifade etmayin.

* Agir texnikani idars etmoak gaza tahlUkasi yaradir. ©maliyyat zamani ehtiyath olun va
har zaman muvafiq Fardi Qoruyucu Vasiteler (PPE, polad ucluglu ayaqqabilar,
alcaklar va s.) geyinin.

» Fiziki zadalerin qarsisini almaq ugun tadbirler gorilmalidir. Nasos tahliksli ve/ve ya
zaharli mayeler ilo islays bilar. Diizgln fardi gqoruyucu vasitalar geyilmalidir.
Nasoslanan mahlul tatbiq olunan ekoloji gaydalara uygun olaraq idare ve utilizasiya
edilmalidir.

» Suratli depressurizasiya sababindan ciddi fiziki yaralanma ve ya 6lim riski. Nasosun
sokilmasindan, tixaclari gixarmaqgdan, havalandirma ve ya bosaltma klapanlarini
aciimasindan va ya boru kemarinin ayrilmasindan énca nasosun sistemdan tecrid
olundugunu va tazyiqin azad olundugundan amin olun.

+ Tahlikali ve ya zeharli mayelers maruz galmaga gérs ciddi fardi yaralanma riski.
Sokildikdan sonra hermetik kamerasi kimi miayyan erazilarde az migdarda maye
olur.

DIQQOT:

» Zadelanmadan yayinin. Asinmis nasos komponentlarinin kaskin kinclari ola biler. Bu
hissalorla igleyerkan muivafiq alcakler geyinin.

6.4.2 Talab olunan alatlar
Nasosu sOkmak Ugun bu vasitalere ehtiyaciniz var:

+ Altibucaql qayka agari
*  Yuyucu va halledicilar
+ Iskena

+ Siferblat indikatorlar

* Sup

+ Qaldirici ve qayis

+ Induksiya qizdiricisi

+ Qaldirma lingi

+ Patron

*  Yumsagq uzli ¢akic

* Qayka agari

* Tork acari

* Qayka acarlari

+ Qaldirici riv boltu (nasos / miharrik dlglistindan asihdir)

6.4.3 Nasosun drenaiji

DIQQOT:
» Fiziki zadalenma riski. Bitlin sistem va nasos komponentlerini islemadan avval
soyumasina icaza verin.

» Ogear nasoslanan maye kegirici deyilsa, mihite bir qigilcim ¢gixmasina imkan
vermadan nasosu bir kegirici maye ile axidin va yuyun.
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1. Nasosun sorma va drenaj taroflerindaki izolyasiya klapanlarini baglayin.
Oger klapanlar qurasdirilmayibsa sistemi bosaltmalisniz.
2.  Drenaj klapanini agin.
Maye drenaj klapanindan gelmayi kesena gadar davam etmayin. Drenaj klapanindan maye
axmaga davam edarsa, bu o demakdir ki, izolyasiya klapanlari diizglin bir sakilde
baglanmamisdir ve davam etmazdan avval onlari tamir etmalisiniz.
3. Drenaj klapanini agiq qoyun va nasos korpusunun altindaki drenaj tixacini gixarin.
Yenidan qurma igleri basa ¢atana gadar tixaci yeniden taxmayin ve ya bosaltma klapanini
baglamayin.
Borudan mayeni bosaldin va zaruri hallarda nasosu su axini ils yuyun.
Batun kdmakgi boru va borulari manbadan ayirin.
Mufta vali gixarin.
Mufta gorumasini gixarin.
Muftani sebakadan ayirin.

® N OA

1. Mufta qoruyucusu
2.  Mufta

9. Nasos yaglanibsa, podsipnik ¢gergivasinden yagi axidin.

6.4.4 Arxa ¢cokma dastini ¢ixariimasi

1. Nasos valinin tstiindski podsipnik ¢arcive (228) qollari vasitasils taldan bir qayis kegirdin.

XO9BORDARLIQ:

+  Toplanan mayenin partlamasi naticasinda agir fiziki zads va ya 6lim riski. Bu
telimatda agiq sekilde gosterilmayibse, hissaleri ¢cixarmaq Ugun heg vaxt istilik
istifade etmayin.

*  Agir texnikani galdirmaq va idare etmak gaza tehlikasi yaradir. Qaldirma va
amaliyyat zamani ehtiyatli olun ve har zaman mivafiq Ferdi Qoruyucu Vasiteler
(PPE, polad ucluglu ayaqqabilar, alcakler ve s.) geyinin. Zaruri hallarda kémak
cagirin.

Bu niimuna 3180 va 3185 S, M, L ve XL qrup nasosunu gosterir:
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748

370A

Bu nimuna 3180 va 3185 XL1, XL2-S, ve XL2 grup nasosunu gostarir:

2. Podsipnik ¢ergivasinin asagi tutma vintlarini ¢ixarin.
3. Arxa ¢gakma dastini korpusdan gixarin:

9gar nasos modeliniz... Onda...
3180 vaya 3185 S, M, L va 1. Korpusun galdirma desiklerini (748) 180° yoldan gixartmagq Gglin
ya XL grupu korpus boltlarini (370A) bosaltmaq kifayatdir.

Qaldirici desiyi yerinda saxlamagq ugun slinizden istifada
edin.

2. ki dest boltu ve qapaglari ¢ixarin va bir domkrat kimi istifade
Ugln gapaqda verilmis iki dalikdan kegirin.

3. Boltlan dibs deyenada gadar barkidin.
4.  Arxa gakma destini kifayat gader bos oldugda al ile gixarin.
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9gar nasos modeliniz... Onda...

Kifayat qadar bos deyilsa, domkrat boltunu bosaldin ve
galdirici desik ve korpus arasinda 0.25 duymluk (6 mm) bir
araqati goyun va yenidan barkidin.

Korpus boltlarini (370A) ¢ixarin.

Domkrat boltlarini (388K) arxa ¢ekma dastini korpusdan
¢ixarmagq Uglin kifayat gader bos olana gader barkidin.

N

3181 va ya 3186 va ya;

3180 vo ya 3185 XL1, XL2-
S va ya XL2 grupu

N

6.4.5 Korpusun aginma halqasinin ¢ixarilmasi (S, M, L, va XL)
Bu prosedura yalniz qapali impelleri olan nasoslara samil olunur.

1. Qurasdinimig vintleri (222E) korpusun agsinma halgasindan (164) c¢ixarin.
2. Lazim gslerss, asinma halqgasini (164) korpusdan (100) bir qaldirici lingdan istifade edarak
gixarin.

222 164 L=
\ e

6.4.6 Korpusun aginma halqasinin ¢ixarilmasi (XL1, XL2-S, va XL2 ug¢iin)
Bu prosedura yalniz qapali impelleri olan nasoslara samil olunur.

1. Altibucagli gaykalari (357A) korpusun agsinma halgasi diymalerinden (356E) gixarin.

2. Lazim gelarss, asinma halqgasini (164) korpusdan (100) slotda temin olunmusg kgaldirici lingden
istifade edearak gixarin.

3. Korpus asinma halqasi aragatini gixarin (360P).
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6.4.7 Sorma yan Iovhasinin gixarilmasi

X©BORDARLIQ:
Yan lévhaler agirdir. Ferdi xesarat almamagq Ugin lazimi destekdan istifada edin.

Bu prosedur yalniz aciq impeller va ya Shearpeller™ olan modellsrs aiddir.

1. Altibucagli gaykalari (357A) yan I6vha diymalarindan (356E) ¢ixarin.

2. Verilmis slotdaki qaldirci lingdan istifade edarak yan I6vhani (176) korpusdan (100) ¢ixarin.
3. O-halgasini (412C) boslugdan va aragatindan (360P) ¢ixarin.

78
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6.4.8 impellerin gixariimasi

XOBORDARLIQ:

Toplanan mayenin partlamasi naticasinds agir fiziki zeda ve ya 6lim riski. Bu talimatda
aciq sakilde gosteriimayibsa, hissaleri gcixarmagq tgln heg vaxt istilik istifade etmayin.

DIQQ®T:

iti kiincler sababindan fiziki zeds almaq riski. impellerls isloyarken agir is slcaklari geyinin.

BIiLDIRIS:
impellerin zedslenmasinin qarsisini almagq Ggln linglerin impeller flyugerine
uygunlasdirdiginizdan smin olun.

Nasosda bu impellerden har hansi biri var. Nasosdaki impellers aid olan ¢ixarilma prosedurunu
segin:

* Aciq impeller

* Qapali impeller

» Shearpeller™

6.4.8.1 Aciq impellerin gixariimasi

1. Arxa ¢akma daestini is¢i carxlara méhkam sakilda barkidin.
2. DOnmamasi gln vali (122) baglayin.
3. impeller qaykasini (304) ve O-halgasini (412A) gixarin.

178
1 412F

122
3 412A

10l

304

=)

1. Qaldirici ling (yuxarida)
2. Qaldirici ling (asagida)
4. Bir-birina aks olan iki lingi istifade edarak impelleri valdan ¢ixarin. Qaldirici lingi gapaq va

impeller arasinda yerlasgdirin.
impeller gokicinden das istifade eds bilsrsiniz.

1 01 IHHH I HH\HBHH (1l -E
~J

1. Impeller ¢akici
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6.4.8.2 Qapali impellerin gixariimasi

1. Arxa gekma dastini is¢i gcarxlara méhkem sakilda barkidin.
2.  Ddénmemasi Ugln vali (122) baglayin.
3. impeller qaykasini (304) ve O-halgasini (412A) gixarin.

412F

122 S
412A
1

P

'—U_l 304

2

1. Qaldirici ling (yuxarida)
2. Qaldirici ling (asagida)

4. Bir-birine aks olan iki lingi istifade edarak impelleri valdan ¢ixarin. Onlari gapaq ve impeller
kolpakina yerlosdirin.
impeller gakicinden ds istifade eds bilersiniz.

LN

v 7

1. Impeller gakici

-

101

.

5. Patron baslq vintlarini (320) impellerin aginma halgalarindan (202) ¢ixarin.
Baslarin asindidi teqdirds 3/8 (10.0 mm) desma ucluglarindan istifade ederak patron basliq
vintlerinin baslarini (320) desmayiniz lazim ola bilar. Qalan sini kilidlama qaldirci ila gixarin.

6. S, M, L ve XL gruplari G¢lin aginma halgasini (202) onu iskana ile vuraraq impellerdan sokun.
Asinma halqasi adaten bos olur, lakin korroziya onun baglanmasina sabab ola biler.

320
202

1 /

101

A \-
7 1 L[

J I

6.4.8.3 Shearpeller™ cixariimasi

1. Arxa gekma dastini is¢i garxlara méhkem sakilda barkidin.
2. DOnmameasi lglin val (122) baglayin.
3. Shearpeller gaykasini (304), O-halgasini (412A) ve Shearpeller golunu (126A) ¢ixarin.
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1. Qaldirici ling (yuxarida)
2. Qaldirici ling (asagida)

4. Qapaq ve Shearpeller™ korpusu arasinda yerlosan iki bir-birne ks olan lingden istifade ederak
Shearpeller™.-j qaldirin.
impeller gokicinden das istifade eds bilsrsiniz.

1 01 IHHH U HH\HBHH (1l -E
~J

1. Impeller ¢akici

6.4.9 Salnik gapaginin gixarilmasi

XO9BORDARLIQ:

Salnik gapagi agirdir. Saxsi xasarat almamaq Uglin lazimi destakdan istifads edin.

1. Kiplagdirici kipgacinin yarisini (107), kiplasdiricini (106), carxh halgani (105) ve drossel
vtulkasini (125) gixarin.

|84 M
& (D
355 106 353 L
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2. 10 mm riv boltunu gapaqda (184) olan desiyin igina ilisdirin va bir galdiriciya iteliyin.
3. Altibucagli bashq boltlarini ¢ixarin:

Sizin nasos qrupunuz...|Onda...
S, M, L,ve XL Sakkiz adad altibucagli basliq boltlarini (370B) gapaqgdan (184) ¢ixarin.

XL1, XL2-S, ve XL2 iki adad altibucaql basliq boltlarini (370H) gargive adapterinden (108) ¢ixarin.
4. Qapag ¢ixarin:

Sizin nasos qrupunuz...|Onda...

S, M, L, ve XL Qapagin quru tarafine yumsaq zearbali bir ¢akic istifade edarak gergivani
yumsaq bir sakilda vurun.

XL1, XL2-S, ve XL2 Qapagi gercive adapterindan ¢ixarmagq Ugln kifayst qader bosalana qadar iki
domkrat boltunu (418) barabar sakilda barkidin. Lazim galarsa, gapagi
gorgivenin adapterindan yumsaq bir ¢akic ile onun quru terafinden yumsaq bir
sakilda vurun.

Bu niimuna S, M, L va XL gdstarir:

3708B 184

o=

Bu nimuna XL1, XL2-S va XL2 gdstarir:

351

5. Val golunu (126) ¢ixarin.
Lazim olarsa ¢akiciden istifads edin.
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1. Qol ¢akici

6.4.10 TaperBore PLUS™ hermetik kamerasinin ¢ixariimasi

XOBORDARLIQ:

Hermetik kameralari

agirdir. Saxsi xasarat almamagq Uglin lazimi destakdan istifade edin.

1. Mexaniki hermetikin aya

rlama qisqaclarini yeniden tanzimlayin.

2. 10 mm riv boltunu hermetik kamerasinda (184) olan desiyin icina ilisdirin va bir qaldiriciya

italiyin.

3. Altibucagli bashq boltlarini ¢ixarin:

Sizin nasos qrupunuz...

Onda...

S, M, L, ve XL

Sakkiz adad altibucaqgl basliq boltlarini (370B) qapaqdan (184) gixarin.

XL1, XL2-S, va XL2

iki aded altibucagli bashq boltlarini (370H) gercive adapterinden (108) ¢ixarin.

4. Qapag! ¢ixarin:

Sizin nasos qrupunuz...

Onda...

S, M, L, ve XL

Qapagdin quru tarafine yumsagq zarbali bir ¢akic istifade edarak ¢argivani
yumsaq bir sakilda vurun.

XL1, XL2-S, ve XL2

Qapagi ¢ercive adapterindan ¢ixarmagq Ugun kifayst qader bosalana qadar iki
domkrat boltunu (418) barabar sakilde barkidin. Lazim galarsa, qapadi
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Sizin nasos gqrupunuz...|Onda...
gorgivanin adapterindan yumsaq bir ¢akic ile onun quru tersfinden yumsaq bir
sokilda vurun.

Bu nimuna S, M, L va XL gostarir:

3708 |84

}
=

Bu nimuna XL1, XL2-S va XL2 gdstarir:

351

5. Dérd altibucagli gaykani (355) heremtikin kipgac I6vhasindan ¢ixarin.
6. Hermetikin 6tlrlct yaxahgdindaki vintleri bosaldin va qolunu hermetikden gixarin.
7. Hermetiki istehsalgisinin talimatlarina uygun isitimar.

6.4.11 Dinamik hermetikin ¢ixarilmasi

XOBORDARLIQ:

Qapaglar agirdir, sexsi zadslanmadean yayinmagq U¢ln lazimi destek istifade edin.

Bu prosedura 3180 ve 3185 nasos modellarine samil olunur.

1. Qutudan arxa I6vhays baglayan qgaykalari gixarin (357J).
2. Yumsaq Uzlu ¢akic ile direklarin ucuna vuraraq arxa Idvhani (444) gixarin.
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4
m ||
o | 0

264 265A

Lyl

3. Repelleri ¢ixarin (262):

a) repeller, 6rtik ve qapaq arasinda bir-birindan 180° ayri olan iki lingdan istifade edarak
galdirin.

b) Araqatinin sathlerin zadaleanmamasindan amin olun.
4. Ikinci deracali hermetiki ¢ixarin:

9gar ikinci daracali Onda...
hermetik...
Kiplasdirici Kiplesma kipgacinin yarisini, kiplesdiricini (106), ¢carxh halgani

(105) va drossel vtulkasini (125) gixarin.

Diafragma hermetiki Salnikdan kipgaci (107) ve diafragmani (146) ¢ixarin.

10 mm riv boltunu gapagda (184) olan desiyin igina ilisdirin va bir galdiriciya itsliyin.

Sakkiz adad altibucagli baslq boltlarini (370B) gapaqdan (184) gixarin.

Qapagin quru tersfine yumsaq zarbali bir ¢akic istifade edarak gargiveni yumsaq bir sakilde
vurun.

No o

3708B 184

}

T—»-
8. Val golunu (126) ¢ixarin.
Lazim olarsa ¢ekiciden istifada edin.

=
\

1. Qol ¢akici
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6.4.12 Adapterin ¢argivadan (XL1, XL2-S, va XL2) cixarilmasi

1. 20 mm riv boltunu ¢argive adapterinds (108) olan desiyin i¢ina ilisdirin va bir qaldiriciya italiyin.
Sakkiz altibucaql basliq boltlarini (370B) ¢arcive adapetinden (108) ¢ixarin.

3. Cerciva adapterinin quru terafine yumsaq zarbali bir ¢akic istifade edarok ¢argive adapterini
corgivadan (228) yumsagq bir sekilde vurun.

6.4.13 Podsipnik ¢argivasinin sokulmasi

1. Podsipnik gergiva dastini is¢i garxlara méhkam sakilda barkidin.
Muftanin garxli topunu qurasdiriimis vinti bosaldaraq (eger varsa) va bir galdirici istifade ederak
valdan ¢ixarin

3. Mufta agarini (400) gixarin.

4. Podsipnik yuvasi tanzimlayici vintlarini (370C) ¢ixarmagla, mufta goruyucu sonluq Iévhasini
gixarin.

5. Labirint val-hermetik destini (332A va 333A) ¢eargivanin har ucundan gixarin.

400

497J

497H

=

333A

370D 241

1. Mufta goruyucu sonluq lIévhasi
2. Mufta garxli topu

6. XL1, XL2-S ve XL2 gruplari tGgtn, sekkiz patron basliq vintini (370K) ¢gixarmagla radial sonluq
gapagdini (109A) va radial sonlug gapagi araqatini (360) podsipnik ¢arcivasindan (228) ¢ixarin.
S, M, L va XL gruplari Ggln radial sonlug gapagi zavodda daimi qurasdirilir ve sékilms talab
etmir.
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6.4 Sokulma

228 360 109A 370K

7. Firlanan elementi gargivadan kenara surtsdirin (228).
Cixmasina kdmak etmak Uglin val étlrlctsunin ucunu yumsagq Uzli ¢akicle vurun.

1 228

— "'”E"

1. Firlanan element.

8. Podsipnik tazyiq tutma halgasini (253B) patron basliq qapagini vintlarini (236A) ¢ixarmagla

gixarin.
9. Tezyiq podsipniki korpusunu (134A) podsipnikdan surtsdurin.
134A 2538

— |[||[| ===

_—

10. Istehsal eden kilidleme saybasini (382) kilidleme qaykasindan (136) gixarin ve har ikisini do
valdan ¢ixarin.

11. Podsipniklari (112 ve 409) yalniz podsipniklarin daxili cigirlar ile temas qura bilan uygun bir
galdirici istifade ederak valdan gixarin.

382 1

|

136 112 409
1. Podsipnik galdirici
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6.4 Sokulma

6.4.14 Tolimatlar i-ALERT®2 avadanliq saglamliq monitoru utilizasiyasi

Ehtiyat tadbirlori

X9BORDARLIQ:

» Partlama tehlikasi ve yaralanma riski. Yiksak temperaturlara gadar isinma veziyyst
monitorunun yanmasina sabab ola bilar. Veziyyat monitorunu heg vaxt 149°C | 300°F-
dan yuxari olan tempertura gizdirmayin ve oda maruz qoymayin.

6.4.15 Yaya qurasdiriimig fundament Iovhasinin sokiulmasi (birinci nasil)

1.

oo

Fundamnet I6vhasini fundament/désamanin Gstlindan qaldirin ve ya destek verin. Fundamnet
I6vhasinin alt hissasinda yayli hissaleri qurasdirmaq Ggln kifayst qaeder yer buraxdiginiza amin
olun.

Her yay diymasinin asagi tanzimlama gaykalarini tesdiglanmis 6I¢li eksizlerinda gdstarilan
hindUrlikda qurasdirin.

Alt tenzimlema qaykasi ve yay izlayicisi arasinda bir sayba daxil edin. Yay! va basqa bir
izlayicini qurasdirin. Bu alt qurgunu fundamnet Idvhasinin altinda qurasdirin.

izlayici, yaydan, bagqa bir izlayici ve diiz bir saybadan ibarst olan yay qurgusunun yuxari
yarisini qurasdirin. indi st tenzimlayici gaykani ve kontrqaykani qurasdirin. 8l ile agila bilocek
saviyyads barkidin.

Batin yay qurgular Gglin birden dérds gadar olan addimlari tekrarlayin.

Batin yaylar qurasdirildigdan sonra qurgunu fundament araqatina endirin.

Fundament araqati sifarisgi tarafinden verilir. Bunlar 16-20 mikro diiymli sathi 315 paslanmayan
polad I6vha olmalidir.

Son hiindirlik diizsligleri edarkan fundamnet I16vhasini diizaldin. Ust kontrqaykani ve tarazlama
gaykasini bosaltmaqgla hinddrliyd tenzimlayin. Asagdi tanzimlema gaykasini harakat etdirarek
hiandurliyd dayisdirin. Fundamnet I6vhasi diiz oldugda st tanzimlayici gaykalari izlayicilardaki
yuxari yaylarin bos olmadigindan amin olmaq Ggln barkidin ve sonra alt ve Ust kontr gaykalari
sIxin.
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6.4 Sokulma

Sakil 36: Yayh qurgunun komponentli goriiniisii

6.4.16 Yaya qurasdiriimis fundament I6vhasinin sokiulmasi (ikinci nasil)

—_

B

©ooNO

X©BORDARLIQ:

Yaylar, yuksak suratla hissslari ise sala bilen enerjini ehtiva eds bilar. Har hansi bir is
yerina yetirmazden dnce, bitln yaylarin sarbast genisloanmasina qarsi kilidlandiyindan
amin olun.

BILDIRIS:

Yaya quragdiriimis fundament 16vhasi yalniz istilik geniglenmasindan olan boru
yuklanmaleri Gglin dizayn olunmusdur. Sorma ve drenaj boru kemarlarinin fardi olaraq
dastaklandiyindan amin olun. Bu edilmadiyi taqdirds cihazin zedslenmasi ile naticalena
biler.

Yaylari gixarmagq Uguin nasosu ve muharrikini fundament Iévhasindan ¢ixarin.

Batin yaylari serbast genislonmays garsi baglandigindan amin olun.

Fundament Iévhasini qaldirin ve onu dastaklayin ki, yay qurdulari G¢iin montaj kronsteyni
fundamnet/martebaden taxminan 16 diym (406 mm) yuxari olsun.

Ust altibucaqli kontr gaykalari har diiymadaen ¢ixarin.

Ust gaykalari diqgetle acin ve izlayiciler arasinda yaylar bosalana gedar yaylarin yavasca
genislanmasina icaza verin.

Yuxari diymalardaki altibucaqli gaykalari saxlayin.

Diymalari podsipnik yastiglarindan agin va ¢ixarin.

Asagi altibucaql kontrqaykalari har diymadan agin va gixarin.

Asag altibucaqgli gaykalari ve alt izlayicileri ¢ixarin.

Yaylari ¢ixarin.
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6.5 Montajdan avval yoxlamalar

10. Yuxar izlsyicilari ¢ixarin.
11. izleyicileri, yaylari, dilymaleri ve qaykalari har hansi bir aginma, zerer va ya korroziyaya gére
yoxlayin.
Lazim oldugda dayisdirin.
12. Her Lubrite yastigini haddindan artiq asinma tgin yoxlayin.
Lazim oldugda dayisdirin.
1

2

Altibucaqgli kontrqayka
Altibucaqli gayka
Sads sayba

Diyma

Altig Idvhanin montaj kronsteyni
izlayici

Yay

izlayici

Sads sayba
Altibucaql gayka
Altibucaqgli kontrgayka
12. Podsipnik yastigi desti

200N R WN

Sakil 37: Yayh qurgunun komponentli goriiniigii

6.5 Montajdan avval yoxlamalar

6.5.1 Dayisdirma gaydalari

Korpus yoxlanmasi va dayisdirilmasi

X©BORDARLIQ:

Olim ve ya ciddi yaralanma riski. Sizan maye yangina va/ve ya yaniqglara sebab ola biler.
Aragati hermetik sathlarinin zedalenmadiyini yoxlayin ve lazim oldugda temir edin ve ya
dayisdirin.

90 Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Qurasdirma, istismar ve Texniki xidmat izre talimat



6.5 Montajdan avval yoxlamalar

Korpus va gilzalari gatlara, guxurlarin yaranmasina garsi yoxlayin. Pas va zibilleri gixarmaq magsadi
ilo aragatin sathlarini va tarazlama yerlarini harterafli tamizlayin.

Korpusun yoxlanilacaq sahalari

impellerin dayisdirilmasi

Bu cadval impellerin dayisdiriima meyarlarini gosterir:

impellerin hissalari Na vaxt dayigdirilocak
Per kincleri

Catlar, guxurlar va ya korroziya ziyanlarini gérdiiyliniz zaman
Acar kecidi va bosluqglar|Zarar gérandes

Araqatlarin, O-halqgalarin va oturacaglarin dayisdirilmasi

X9BORDARLIQ:

Oliim va ya ciddi yaralanma riski. Sizan maye yangina va/va ya yaniqlara sebab ola biler.
Har bir temir va ya sokilma zamani bitiin aragatlar ve O-halqalar dayisdirin.

Fiksatorlar

XO9BORDARLIQ:

Ciddi fiziki xasarat va ya mulkiyyatin zedalanmasi riski. Boltlar ve gayka kimi fiksatorlar
mahsulun etibarh va glvanilir islemasi G¢ln vacibdir. Qurgunun qurasdiriimasi ve ya
yenidan yidilmasi zamani fiksatorlarin diizgin istifadesini temin edin.

Yalniz mivafiq 6l¢lli ve materialdan olan fiksatorlardan istifade edin.
« Butln asinmis fiksatorlari dayisdirin.

« Butin fiksatorlar dizgln bir sakilde barkidilmasini ve hamisinin yerinda olmasini
temin edin.

Asinma halgasi va ya sorma yan I6vhalarin yoxlaniglari
Sathlari guxurlara va izafi aginma ve ya korroziya ziyanlarina garsi yoxlayin.

Salnik gapagi voe heremtika kamerasinin dayisdirilmasi

Pas vae zibillari gcixarmagq Ugln araqatin sathlarini ve taxiima yerlerini hartarafli tamizloayin.
Sathleri guxurlara va izafi aginma va ya korroziya zadalerine garsi miayina edin.

6.5.2 Boarkitma

X9BORDARLIQ:

Ciddi fiziki xasarat va ya milkiyyastin zadalanmasi riski. Boltlar va qayka kimi fiksatorlar
mahsulun etibarl va glvanilir islemasi G¢ln vacibdir. Qurgunun qurasdiriimasi ve ya
yenidan yidilmasi zamani fiksatorlarin diizgln istifadesini temin edin.

Yalniz mivafiq 6l¢lli ve materialdan olan fiksatorlardan istifade edin.
+ Batun asinmis fiksatorlari dayisdirin.

« Butun fiksatorlari diizgun bir sekilds barkidilmasini va hamisinin yerinde olmasini
temin edin.
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6.6 Yenidan qurasdirma

6.5.3 Podsipnik ¢arcivasinin muayinasi

Yoxlama siyahisi

Bu sartler daxilinde podsipnik gergivasini yoxlayin:

Podsipnik gargivasini va gargivenin ayagini ¢atlara qarsi vizual olaraq yoxlayin.

Cargivanin daxili sathlerinds pas, arp va ya zibil olmadigini yoxlayin. Bitiin bosalmis ve kanar
obyektlari kanarlasdirin.

Batin yag kegidlarinin tamiz oldugundan amin olun.

Carciva nasoslanmis maye ile temas edibsa, ¢argiveni korroziya ve ya pitting asinmasina garsi
yoxlayin.

Daxili podsipnik dsliklarini yoxlayin.

Har hansi bir dalik, podsipnik uygunluq va yol verila bilen xata cadvalinda gdstarilan dlgtilarin
xaricindadirsa, podsipnik ¢argivasini dayisdirin.

Asinma ugun vallari va qollari yoxlayin.

Labirint kiplesdiricinin O- halgalarini kasikler va ¢atlara garg! yoxlayin.

6.6 Yenidan qurasdirma

6.6.1 Podsipnik ¢arcivasinin qurasdirilmasi

X©BORDARLIQ:

Podsipnikleri gqizdirmagq Ugun istilik istifade etmayin. Bu podsipnik sathlerine zarar
veracokdir.

Podsipnik gizdiricisindan istifade edarkan izolyasiya edilmis alceklar geyin. Podsipniklar
isinir ve fiziki zadslanmalera sabab ola bilar.

Podsipniklari valda qurasgdirin.

a) Podsipniklari texminan 250°F (121°C) gader qizdirmagq Ugtn bir induksiya qizdiricidan
istifade edin.
Bu, onlarin valda qurasdirilmasini asanlagdirmaq tgin podsipniklari geniglendirir.

b) Radial podsipniki (409) vala (122) qurasdirin. S, M, L ve XL gruplari ti¢glin masafe
saxlayicisi halgasinin val giyini ve daxili cigir arasinda yerlasdiyindan amin olun.
Qurasdirma zamani daxili cigirin roller qurasdirmasi ile birlikde olmasina diqqgat yetiriimalidir.

¢) Vurma podsipniki saxalama halgasini (253B) balaca diametrli mufta sonlugu ile tGz-lize olan
podsipnik guxurlari arasindaki valda qurasdirin.

d) Arxa-arxaya qurasdirmagq Uglin bucag temas vurma podsipnikinin (112) istiqgamatini
muayyanlasdirin.
Bu, xarici cidirlarin birlikde qalin ¢iyinlari demakdir.

e) Dizgln istigamati qoruyarkan bucaq temas ikigat podsipniklari (112) val tizerinda
surtsduran.

f)  Daxili ¢igirlar soyuyub yerina kilidlana gadar onlari giyinlara qarsi bir-birine sixin.

g) Podsipnikler soyudugdan sonra kilidlema saybasini (382) vala yerlasdirin ve podsipnik
kilidlama gaykasini (136) qurasdirin.

h) Podsipnik deastini val ¢iynine baglayan zaman podsipnik kilidini spanner agari ile méhkam
baglayin.

i) Kilidleyici sayba Uzarindaki quygrugu podsipnik kilidlema gaykasi Gzarindeki bogluga ayin.
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6.6 Yeniden qurasdirma

382 253B 409
136 122

A

- n

A

112 1

1. Masafs saxlayici halga

Caorgive surtkl yagi ile yaglanibsa, her t¢ podsipniki al ile yaglayin.
O-halgasini (496) yaglayin ve vurma podsipniki yuvasinda (134A) qurasdirin:

a) Vurma podsipniki yuvasini podsipniklarin tGzerina surtsdarin.

wnN

b) Vurma podsipniki saxlama halgasini (253B) patron basliq vintlari (236A) ile vurma
podsipniki yuvasina qurasdirin.

Podsipnik cidirlar arasinda temasin oldugundan amin olmagq tgln ¢arpaz ardicilhigla méhkam

bir sakilda barkidin. Fiksatorlar G¢iin maksimum firlanma ani dayarlarina baxin.

S, M, L va XL gruplan ligiin: XL1, XL2-S va XL2 gruplari ligiin:

Saxlama halqgasi ve podsipnik yuvasi arasinda Saxlama halqgasi va podsipnik yuvasi arasinda
texminan 0,12 ilo 0,16 diiym arasi (3,05 ilo 4,06 |texminan 0,16 ilo 0,21 diiym arasi (4,06 ile 5,33
mm) bir bosluq olacaq. mm) bir bosluqg olacagq.

| 34A 236A

|
=

496

B —
-

| e e |

Qurasdiriimis firlanan element:

|||} .

4. Podsipnik ¢argivasini yag ve ya surtki yagi ile yaglamaga hazirlayin.

9ger podsipnik |Onda...
gargivaniz..

Yagla yaglanan |Yag geri gayitmasi ¢ixigi tamamile agiq oldugundan amin olun (tixac yoxdur).
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6.6 Yeniden qurasdirma

9ger podsipnik |Onda...
gargivaniz..
228
/ 1

1. Yag geri qayitma gixigl
Surtka ile Tixacin (370E) radial son geri gayitma ¢ixisinda qurasdirildigindan amin olun.
yaglanan 228

370E

Yagla yaglanmani sirtku ile yaglanmaya dayisdirirsinizsa, tixaci ¢ixardigdan sonra yigilan
yaglari yagin geri gayitma ¢ixisindan kanarlasdirin.
Radial sonlug gapagini (109A) ¢ixartdiginiz teqdirde bu addimlari tamamlayin.

Sizin nasos Onda...
qrupunuz...
S, M, L, ve XL 1. Sethleri ve ¢argivada olanlari yagdan azad edin.
2. Qapagin xarici diametrina Loctite 518 tatbiq edin.
3. Yumsaq zarbali ¢akicindan istifade edarak qapagi yerina vurun.
XL1, XL2-S, va 1. Sethleri va gargivada olanlari yagdan azad edin.
XL2 2. Radial sonluq gapagi aragatini (360) qurasdirin.
3.  Sakkiz adad paron bagliq vinti (370K) istifade edarak radial sonlug qapagini
(109A) gergivaya (228) qurasdirin.
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6.6 Yeniden qurasdirma

Sizin nasos Onda...
grupunuz...

228 360 109A 370K

6. Podsipnik bosluglarini (radial podsipnikin xarici diametri), vurma podsipniki yuvasini ve O-
halgani sirtkl yagi ve ya va ya ylngul yagla yaglayin. Firlanan elementi podsipnik gargivesine
diqgeatla daxil edin.

2/28

:D

—

1. Firlanan element

7. Yaglanmadan asili olaraq podsipnik korpusunu istigamatlandirin.

Nasosunuz |Onda bu Va podsipnik korpusu bela goriinir...

bu tip sozlar
yaglanma |yuxarida
istifade goriinmalidi
edoarsa... r..

Surtki ile "TOP

TOP
yaglanma |GREASE" GREASE
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6.6 Yeniden qurasdirma

10.
1.

12.

Nasosunuz |Onda bu Va podsipnik korpusu bels goriiniir...

bu tip sozlar
yaglanma |yuxarida
istifada gorinmalidi
edarsa... r...

Yagla "TOP OIL"
yaglanma:

Mufta goruyucusunun sonluq lIévhasini podsipnik korpusuna qurasdirin:

a) Mufta goruyucusu sonlug Iévhasini vurma podsipniki yuvasinda olan podsipnik yuvasi
¢arcivasi degsiklarine uygunlasdirin ve altibucaqh boltlari (370C) qurasdirin.

b) Korpusu ele tanzimlayin ki, yuva ve gargive arasinda texminan 0,12 diiym (3,05 mm)
bosluq olsun.

impelleri qurdugdan sonra bu élgiiler boslugu gdsterir:

» S ve M cgargivalarinde 0.25 diym (6.35 mm)
* L, XL, XL1, XL2-S va XL2 gergivalarinds 0,38 diym (9.65 mm)

1

400
370C
497F. 4974
3 \ 497H
/}Jiie 3&3A
332A
370 24

1. Mufta goruyucu sonluq lévhasi.

Labirint yag hermetiklarindaki o halgalarini yaglayin.
Ciyinlerin posipnik ¢argivasina oturana gader hermetik dastini podsipnik gergivesina qurasdirin.
Bu hissalari podsipnik ¢argivesina qurasdirin:
*  Yag doldurma tixaci (408H)
*  Val acari (400)
*  Mufta garxli topu
*  Cergive ayagi (241)
Podsipnik ¢arcivasini yag ve ya surtkd yagdi ils yaglayin.

9ger Onda...
yaglayirsinizsa...

Yag 1. Bu dord tixaci (408C) mufta sonlugunudan gortindiiy kimi qurasdirin:
. Carcivanin sol tarafinds biri (228)

. Mufta sonlugunun sag terafinds ikisi

. Cargivanin (228) yuxarisindaki salnikin sonlugunda biri

2. Caergivanin (228) sag terafine yag seviyyasi susasini (319) qurasdirin.
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6.6 Yeniden qurasdirma

Ogor
yaglayirsinizsa...

Onda...

Oger yadlayiciya gérma slisasi (251) qurasdirirsinizsa, 0 zaman mufta
sonlugundan goérinduyi kimi gargivenin sol tarafine qurasdirin.
Yaglayicinin gérma susasinin qurasdiriimasi Uglin ayri talimata baxin.

Sartku yagi

-

N

Mufta sonlugundan goériunduyu kimi iki yag fittingini (193H) qurasdirin:

. Caergivanin sol tarafinds biri (228)
. Caercivenin yuxarisindaki salnikin sonlugunda biri
Carcivanin sag terafinda (228) iki tixac (408C va 408D) qurasdirin.

408C

408D

13. nasosunuz bir yag kuleri ile techiz olunmusdursa, kuleri asagidaki kimi qurasdirin (mufta
ucundan gorunduyu kimi):

a) Hamar boslugu olan bir boru fittingini ¢ergivenin sol terafindaki tamin edilmis acgilisda

qurasdirin.

b) Uzgacli borunu geargivenin sag tersfindeki desikden siiriisdiiriin.

c) Carcivenin sag terafindsa olan reduktor drosselini qurasdirin va ikinci boru fittingini (hamar

bosluq ile) reduktor drosselina burun.

d) Borunu gargivays yerlosdirin va boru fitinglerindaki ferrule kompression qaykalarini sixin.

e) Borunun har ucunda pillali boglugu olan boru fittingini qurasdirin va fkompression
gaykalarini sixin.
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6.6 Yeniden qurasdirma

6.6.2 Adapterin gargivaya (XL1, XL2-S, va XL2) qurasdiriimasi

1.
2.

20 mm riv boltunu gargive adapterinds (108) olan desiyin icina ilisdirin va bir qaldiriciya italiyin.
Corgive adapterini (108) ¢argivaye sakkiz altibucagli bashq boltu istifade edarak qurasdirin

(370B).

6.6.3 TaperBore PLUS™ Kkiplasdirici kamerasinin qurasdiriimasi

1.

oo

Loctite Nikel tutulma sleyhine mahlulunu val golu (126) bosluguna va valin (122) Ustiina tatbiq

edin.

Qolu valin igerisine dogru surisdurin.

Kartric hermetikini gola qurasdirin.

Lazim oldugda bir riv boltu, kemar ve qayis istifade edin.
Hermetik kamerasini qurasdirin (184):

Sizin nasos [Onda...

qrupunuz...

S, M, L, ve XL |Hermetik kamerasini (184) ve altibucaqli basliq boltlarini (370B) podsipnik
gergivasine (228) qurasdirin.
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6.6 Yeniden qurasdirma

N

© ®©

Sizin nasos |Onda...
grupunuz...

3708 |8
125\

| 26

| 22

XL1, XLS-2, |Hermetik kamerasini (184) ve altibucaqli baslq boltlarini (370H) gergive
ve XL2 adapterina (108) qurasdirin.

351

Kartric hermetikini kipgec diymalarinda surtsdirin va kran slagalarinin dizgln istigamatda
oldugundan amin olun.

Kipgac qaykalarini alla sixin.

impelleri qurasdirin ve boslug masafeni teyin edin.

Heremtiki yerlogdirin:

a) Sazlama qisqgaclari gakilarkan, qurasdiriimig vintleri 6tiriicinin yaxasina barkidin.
b) Kipgac qaykalarini (355) barabar gakilda sixin.

c) Sazlama qisqaclarini dayisdirin.

6.6.4 Salnik gapaginin qurulmasi

N~

X©BORDARLIQ:
Tarkibinda asbest olan gablasdirma istifade etmayin, bu, ferdi yaralanmalara sabab ola
biler.

Loctite Nikel tutulma sleyhine mahlulunun gol bosluguna (126) ve valin (122) Ustiina tatbiq edin.

Qolu valin igerisina dogru surisdurin.
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6.6 Yeniden qurasdirma

3. Drossel qolunu arxa terafe (125) surisdirdn.
4. Lazim oldugda bir riv boltu, kemar va qayis istifads edin.
5. Hermetik kamerasini qurasdirin (184):

Sizin nasos |Onda...

qrupunuz...
S, M, L,ve |Hermetik kamerasini (184) ve altibucaqli basliq boltlarini (370B) podsipnik
XL corgivasine (228) qurasdirin.

| 8 L+

3708
Tﬂ X |
| 26
| 22

XL1, XLS-2, |Hermetik kamerasini (184) ve altibucagl basliq boltlarini (370H) ¢ergive
ve XL2 adapterina (108) qurasdirin.

6. Impeller qurasdirildigdan va boslug masafs tayin oldugdan sonra kiplesdirmeni qurasdirin ve
tenzimlayin.

Onanavi komponent hermetiklerindan istifade edirsinizsa, onlari hermetik istehsalgisinin
telimatlarina va qurasdirma eskizlarina uygun olaraq qurasdirin.

6.6.5 Dinamik hermetikin qurasdirilmasi (S, M, L va XL)

XO9BORDARLIQ:

Tearkibinds asbest olan gablasdirma istifade etmayin, bu, ferdi yaralanmalara sabab ola
biler.
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6.6 Yeniden qurasdirma

Bu prosedura 3180 ve 3185 nasoslarina samil olunur.

1. Loctite Nikel tutulma aleyhina mahlulu val golu (126) bogluguna ve valin (122) Gstlns tetbiq

edin.

2. Qolu valda qurasdirin.
3

Dinamik hermetik konfiqurasiyasina esaslanaraq bu addimlari yerina yetirin:

9ger dinamik Onda...
hermetikiniz...
Diafragma hermetiki 1. O-halgani izlayicinin (385) daxili diametrindaki yive yerlagdirin vo
qurgunu muftanin arxasina surisdarin.
2. lIzleyicinin (385) listiina bir kipgac l6vhasi qoyun ve diafragmani (146)
golun Gzarindan oturacagin sathina surtisdirin.
3. Salnik gqapagina (184) dérd adad kipgac diiymasi (353) qurasdirin.
4. Lazim olduqda bir riv boltu, kemar va qayis istifads edin.
5.  Sekkiz adad altibucaqgh boltlar (370B) ile gapagi podsipnik ¢argivasina
(228) qurasdirin.
6. Qol O-halgasini (412U) val goluna yerlasdirin.
7. Repelleri (262) qola kip bir sakilde qurasdirin ve O-halgasinin yivds
galdigindan amin olun.
Kiplesdirici 1. Drossel golunu (125) qolun arxa tarafina surisdurin.
2. Salnik qapagina (184) iki adad kipgac duymasi (353) qurasdirin.
3.  Sekkiz adad altibucagh boltlar (370B) ile gapagi podsipnik gargivasina
(228) qurasdirin.
4. Lazim olduqda bir riv boltu, kemar va gayis istifads edin.
5. Repeller O-halgasini (412U) val goluna yerlasdirin ve repelleri (262)
gola barkidin.
6. O halgasinin yivds galdigindan amin olun.

4. Repeller va qol deastini vala barkidin ve repellerin gapagdan boslugq masafasi taqriben 0.015
diym (0.4 mm) olana gadar firlanan elementi tenzimlayin.

No o

Aragati (264) arxa I6vhaya (444) yerlasdirin.
Arka I6vhani gapagda qurasdirin ve arxa lévhadaki diyme gaykalarini (357J) barkidin (265A).
Hermetikiniza asaslanaraq bu addimlari yerina yetirin:

9ger dinamik Onda...
hermetikiniz...
Diafragma hermetiki 1.  Diafragmani (146) kipgec diiymaleri (353) lizerinden ve salnik
qutusunun sathinin aksina surisdurin.
2. Kipgac l6vhasini (107) kipgac diiymaleri (353) tizarinds ve
diafragmanin (146) aksina olaraq slrtsdirin.
3. Kipgac qgaykalarini (355) geyindirin va ¢arpaz sakilds barabar olaraq
barkidin.
4.  Impelleri qurasdirin ve istismara verms, Ise salma, ®maliyyatlar ve
Soéndurms faslinds gdstarislare uygun bosluq masafasi qoyun.
5. lIzleyicini (385) kipgacin (107) (izerinden hermetikdaki pills kipgacin
aciq sathi ile tarazlanana qadar strisdurin.
Kiplesdirici 1. impelleri qurasdirin ve istismara verms, ise salma, &maliyyatlar ve
Soéndlrma faslinde gosteriglarine asalanaraq boslug masafasi goyun.
2. Kiplesdirmani qurasdirin va tanzimlayin.
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3708 oF
125\

- [P —

5o | 26

264

357Jd Ly

8—
/ 265A

262

107 146

NS

1. Izleyicideki pillenin kipgacin agiq sethi ile tarazlanmasi.

6.6.6 impellerin qurasdiriimasi

Nasosunuz bu tip impeller istifada edarsa ...[Onda bu quragdirma proseduruna istinad edin...
Qapali impeller Qapali impelleri qurasdirin.

Aciqg impeller Aciq impelleri qurasdirin.

Shearpeller™ Shearpeller™ qurasdirin.
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6.6.6.1 Aciq impellerin qurasdiriimasi

1.

2

Val acarini (178) vala (122) qurasdirin.

Qol O-halqgasini (412F) val goluna (126) yerlasgdirin.

Loctite Nikel tutulma sleyhinae mahlulunu serbast bir qat saklinde impeller borusuna ve vala
tetbig edin.

Batdn iplik uzunlugu boyu taxminan 1/8 geniglikde Loctite 272 6rtik tatbig edin.

impelleri (101) vala siriisdirin va golun O-halgasini (412F) yivds galdigindan amin olun.
O-halgasini (412A) impeller gaykasina (304) yerlesdirin va vala qurasdirin.

178 101

412A

304

412F

Valin mufta sonlugunun dénmasinin gargisini alin va impeller gaykasini Texniki baxim
bdlmasinin Yenidan yidiima bdlmasindaki Barkidiciler Gglin maksimum tork dayarlari
cadvalindaki deyara gore barkidin.

DIQQOT:

impeller gaykasinin diizgiin sixilmamasi ciddi mexaniki ziyanla naticslens biler.

6.6.6.2 Qapali impellerin qurasdiriimasi

1.

o oA

S, M, L va XL dlgtileri Giglin asinma halgasini (202) impellerds qurasdirin ve dalikleri tarazlayin.

320
—

| 202

101

) —

| Ji T I

Loctite Nikel tutulma sleyhinae mahlulunu patronun basliq vintina (320) tatbiq edin ve qurasdirin
va barkidin.

S, M, L va XL dlgtileri tGiglin, galacak demontaji asanlasdirmagq tgln tezyiq hermetiki istifade
olunur.

impeller halqasi xarici diamterini istismara verma, Baglama, ®msaliyyat ve Qapama foslinds olan
gapali impeller Gg¢ln gostarilan 6lgilars gevirin.

S, M, L va XL él¢ulari tguin asinma halqgas vintlari Ggtin yeni deliklor desmak ve agmagq lazim
ola biler. Bu vaziyyatda, aginma halgasini gazma sablonu kimi istifada edin va avvalki
desiklardan bir-birinden kenarlasdirin (firladin).

Val agarini (178) vala (122) qurasdirin.

Qol O-halqasini (412F) val goluna (126) yerlasdirin.

Loctite Nikel tutulma aleyhine mahlulunu sarbast bir qat saklinda impeller borusuna ve vala
toetbiq edin.

Batun iplik uzunlugu boyu texminan 1/8 genislikde Loctite 272 6rtik tatbiq edin.
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8. impelleri (101) vala siiriigdiiriin ve qolun O-halqasini (412F) yivds galdigindan smin olun.
9. O-halqgasini (412A) impeller qaykasina (304) yerlasdirin ve vala qurasdirin.
178 101

412A

304

412F

10. Valin mufta sonlugunun dénmasinin garsisini alin ve impeller qaykasini Texniki baxim
bdlmasinin Yenidan yigiima bdlmasindaki Barkidiciler Gi¢glin maksimum tork dayarlari
cadvalindaki deyara gora barkidin.

DIQQOT:
!

impeller gaykasinin diizgiin sixilmamasi ciddi mexaniki ziyanla naticalena biler.

6.6.6.3 Shearpeller™ qurasdiriimasi

1. Val acarini (178) vala (122) qurasdirin.

2. Qol O-halgasini (412F) val goluna (126) yerlosdirin.

3. Loctite Nikel tutulma sleyhinae mahlulunu serbast bir qat saklinde impeller borusuna ve vala
tetbig edin.

4. BUtdn iplik uzunlugu boyu texminan 1/8 genislikde Loctite 272 tetbiq edin.

5. impelleri (101) vala siirisdiiriin ve golun O-halqasini (412F) yivds galdigindan smin olun.

6. Sarpeller™qolunu (126A) vala qurasdirin.

7. O-halgasini (412A) Shearpeller™ qaykasina (304) yerlasdirin ve vala qurasdirin.

8. Valin mufta sonlugunun dénmasinin garsisini alin ve Shearpeller™ gaykasini Texniki baxim
bdélmasinin Yenidan yi§ilma bdlmasindaki Barkidicilar Gi¢lin maksimum tork dayaerlari
cadvalindaki deyara gora barkidin.

' DiQQGT:

® impeller gaykasinin diizgiin sixilmamasi ciddi mexaniki ziyanla naticalena biler.
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6.6.7 Sorma yan lovhasinin qurasdiriimasi

XOBORDARLIQ:

Yan lévhaler agirdir. Ferdi xesarat almamagq Ugin lazimi destekdan istifada edin.

BILDIRIS:
Araqatin xarici diametr va korpusdaki yuva arasinda sixilmadigindan ve ya yan I6vhanin
diizgiin oturmadigindan amin olun.

Bu prosedura yalniz agiq impellers ve Shearpeller™ samil olunur.
Yy ¢iq 1imp p $

1
2.
3.
4

176

Yan I6évha taxma diymalerini (356E) qurasdirin.

Yan l6vha taxma diymalerina (356E) araqatini (360P) qurasdirin.

Yan I6vha boslugu icerisindaki O-halgasini (412C) yaglayin va sazlayin.

Yan I6évhanin taxma diymalerini (356E) korpus daliklari ils tarazlayin va yan |6vhani (176)
quragdirin.

Korpusun agilisindaki O-halgasinin oturmasini asanlasdirmaq tg¢un taxta bir blok ile yan
Idvhaya vurun.

Altibucaql gaykalari (357A) yan Iévhanin taxma diymalarina (356E) qurasdirin va garpaz
soklinda barkidin.

356E

412¢
-

360P

6.6.8 Korpusun asinma halgasinin qurasdiriimasi (S, M, L, vae XL qapal
impeller)

Bu prosedur gapali bir impellerin texniki baxisi Ggtin uygundur.

1.
2.

3.

Korpusda aginma halgasini (164) qurasdirin.

Lazim galarss, halqga ve halga yatadi sahasi arasinda barabar masafadas (¢ yeni vint desiyi yeri
tayin edin, desin ve agzini agin.

Vintlari va discikli basliglari qurasdirin.
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222E 164

100ioi

R

)

~—

)

6.6.9 Korpusun asinma halgasinin qurasdiriimasi (XL1, XL2-S va XL2
qgapali impeller)

1.

164 360P 356E

Korpusun asinma halgasinin diymalarini (356E) korpusun asinma halgasina (164) qurasdirin.
Korpusun asinma halgasi araqatini (360P) korpusun asinma halgasi diymsalerina (356E)
qurasdirin.

Korpusun asinma halgasinin diymalerini (356E) korpusdaki daliklaerle (100) barabarlagdirin va
ortik asinma halqasini (164) qurasdirin.

Altibucaql gqaykalari (357A) korpusun asinma halqasinin diymalarine (356E) qurasdirin ve
garpaz saklinda barkidin.

6.6.10 Arxa ¢cakma dastinin qurasdiriimasi

1.

2.
3.
4

impelleri els tenzimlayin ki, arxa nasos parleri ile qapaq arasindaki boslug masafssi texminan
0,02 diiym (0.50 mm) taskil etsin.

Salnik gapagina (184) korpus araqgatini (351) qurasdirin.

Nasos valinin Ustindaki ¢argive gollari vasitasila taldan bir qayis kegirdin.

Fundament I6vhasi va ya stabil is masi kimi hamar sathde, arxa ¢gakma dastini korpusa
qurasdirin.

Korpus va ¢arcive ayaglarinin sathds barabar oldugundan amin olun.

Korpus boltlarini (370A) allse barkidin ve arxa gekma dastini korpusa yerlasdirin.

Bu zaman boltlari barkitmayin.

Bu nimuna 3180 va 3185 S, M, L va XL grup nasoslarini géstarir:

106
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6.6 Yeniden qurasdirma

Bu niimuna 3180 va 3185 XL1, XL2-S, ve XL2 grup nasoslarini gosterir:

6. Impellerin korpusda (imiimi traektoriyasini yoxlayin.

Yeni hisselerin istifads edildiyini forz etsak, qabul edils bilon deyerlar 0.028 ila 0.082 diym
arasindadir (0.7 mm - 2.2 mm).

9ger iimumi traektoriya
masafasi...

Onda...

Qabul olunan dayarler
daxilinda

Qalan korpus boltlarini ve garpaz sokilde gésterilon deyara qader
barkidin.

Qabul olunan
dayerlarin xaricinda

Asagidakilardan biri mévcuddur:

*  Asinmis hissaler
. Yanlis qurasdirma
. Haddindan artiq boru garginliyi
Sababini muayyanlasdirin ve qurasdiriimis 6n boslugu dizaldin.

istifadeye verma, Ise salma, ®maliyyat ve Séndiirma faslinde miixtalif
istisamar temperaturu cadvali Gi¢lin soyuq temperaturun xatti

tarazlamasina baxin.

7. Cercive ayag! ve fundament I6vhasi arasindaki boslugu, mivafiq olaraq sup ve araqat ila

muayyanlasdirin.
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8. Cergiva ayaginin barkitma boltlarini qurasdirin ve barkidin.

9. Podsipnik gergivesini yagd ve ya surtkl ile yaglayin.

10. Nasos valinin sarbast filanmasindan amin olmagq tgtn al ile firladin.

11.  Mufta ¢arxh topunu dayisdirin ve nasosu tarazlayin.

12.  Muftani yenidan birlesdirin.

13. Mufta qoruyucusunu qurasdirin va butlin kémakgi borulari yeniden birlesdirin.

1. Mufta goruyucusu
2.  Mufta

BILDIRIS:

Katric mexaniki hermetiki istifada edildikda, hermetik fiksasiya halgasindaki vintlerin
barkidilmasini va markazi qisqaclarinin igse salinmadan avval gixarilmasini temin edin. Bu,
hermetikin diizglin qurasdirildigini ve qol markazinda yerlagdiriimasini temin ederak mohir
va ya val golunun zadslanmasinin qarsisini alir.

6.6.11 I-ALERT®2 Avadanliglarin Saglamliq Monitorunun nasosa
qurasdiriimasi
Talab olunan alstlor:
+ 5/32 dqym altibucaqli gayka acari

1. Vaziyyat monitorunu (761B) podsipnik gargivasina (228A) temin olunmus altibucaqgl basliq vinti
(372T) istifade edearak barkidin.
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Seokil 38: Vaziyyat nazaratgisini ¢argivaya podsipnikina baglamaq
Altibucagh bashq vintini 8 Nm | 6 fut gadar barkidin.
Daha atrafli malumat burdan slda oluna bilar:

http://www.ittproservices.com/aftermarket-products/monitoring/i-alert2/i-ALERT2.com

6.6.12 Qurasdirma sonrasi yoxlamalar

Nasosu quragdirdigdan sonra bu yoxlamalari aparin, sonra nasosun ige salinmasina davam edin:

Valin asanligla ve hamar bir sakilde firlandigina ve surttilmanin olmadigina amin olmagq ugun al
ile firladin.

izolyasiya klapanlarini agin ve nasosu sizintilara garsi yoxlayin.

6.6.13 Qurasdirma istinadlari

6.6.13.1 Ehtiyyat hissalori

Tovsiya olunan ehtiyat hissalori

Uzun muddsatli ve xarci olan, xususile de kritik isitismar zamani kasilma muiddatinin, garsisini almaq
Ucun bu ehtiyat hissalarin slinizin altinda olmasi tdvsiye olunur:

Arxa dartma daesti, korpus va yan I6vha va ya korpus asinma halgslarinden bagqa butin
hissalari 6zlinds birlagdiran yidiimig hissaler qrupudur.

Podsipnikler (112 ve 409)

Podsipnik kilidlema gaykasi (136)

Podsipnik kilidlema saybasi (382)

impeller agari (178)

impeller gaykasi (304)

Bir nasos Ugtlin lazim olan butiin araqatlar ve O-halgalari ehtiva edan tomir dosti
Mexaniki hermetik (lazim oldugda) (383)

Val (122)

Val qolu(126)

Yan lévha (lazim oldugda) (176)

Salnik sarniri (lazim olduqgda) (125)

Salnik kiplasdiriimasi (lazim oldugda) (106)
Asinma halqalari (lazim oldugda) (202 va 164)
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6.6.13.2 Fiksatorlar ugiin maksimum firlanma ani dayarlari

Ft-Ib (Nm) -da 3180 va 3185 firlanma ani

Artikul Hisso adi [Nasos olgiisii  |Partiya Nomrasi|iplik dlgiisii Nov Altibuca [Firlanma
nomrasi qlinin ani
olciusii  |dayari
— Vint, Hamisi A02818A-89 M10x 1.5 Altibucaqli {17 mm 10 (15)
mufta basliq vinti
goruyucu
su
— Qayka, Hamisi A02089A-10 M10x 1.5 Altibucagli |17 mm 10 (15)
mufta gayka
goruyucu
su
370A Vint, 12 diymden 19 |A02818A-143 M22 x 2.5 Altibucaqli {30 mm 125 (170)
ga'Q".m.a diyms gader | \oo818A-162  |M24 x 3.0 basha vinti |36 1 |200 (270)
esiyini .
K 22 duymdan 25
orpusa -
diymae qader
Vint, 14 x 16-27 A02818A187 M24 x 3.0 Altibucaqgli |36 mm  |200 (270)
korpusu (o4 x 24-27 basliq vinti
adaptera 20 x 2429
20 x 24-31
24 x 30-35
24 x 30-35A
24 x 30-35N
30 x 30-41 A02818A189 M27 x 3.0 41 mm  |243 (330)
372v Diyms, [14 x 16-27 A02815A110 M27 x 3.0 Dlyma Tatbiq —
korpus 124 x 24-27 A02815A87 M42 x 4.5 g?li"e
ayagini ilmaz
fundamen |20 X 24-29 A02815A86
t 20 x 24-31 A02815A88
I6vhasina 24 x 30-35 A02815A89
24 x 30-35A
24 x 30-35N
30 x 30-41 A02815A90
(427A) Qayka, 14 x 16-27 A02089A27 M27 x 3.0 Altibucaqli {41 mm 162 (220)
korpus 124 x 24-27 A02089A42 M42 x 4.5 qayka 65 mm
ayagini
fundamen |20 X 24-29
t 26 x 24-31
I6vhasine (24 x 30-35
24 x 30-35A
24 x 30-35N
30 x 30-41
(372W) Vint, XL1 A02818A169 M30 x 3.5 Altibucaqli |46 mm 162 (220)
COreive  Ix12-Sve XL2  |AD2818A175 M36 x 4.0 bashiq vinti [55 mm  [162 (220)
ayagini
fundamen
t
I6vhasina
— Vint, 3x6-12 A02818A-126 M16 x 2.0 Altibucaqgli |24 mm |50 (65)
korpvus 4% 6-12 basliq vinti
ayagini
fundamen |3 x 6-14
t,, . |6x8-12 A02818A-144 M20 x 2.5 Altibucaqgli |30 mm |80 (110)
I6vhasina 85 812 basliq vinti
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Artikul Hisso adi [Nasos olgiisii  |Partiya Nomrasi|iplik dlgiisii Nov Altibuca [Firlanma
nomrasi qlinin ani
olcusii  |dayari
4 x 6-14
4 x 6-16
M A02818A-144 M20 x 2.5 Altibucaqli |30 mm |80 (110)
L A02818A-145 basliq vinti
12 x 14-19 A02818A-145 M20 x 2.5 Altibucaqgli |30 mm |80 (110)
10 x 12-22 basliq vinti
12 x 14-22
14 x 16-22
6 x 10-25
8 x 12-25
10 x 14-25
16 x 16-19 A02818A-164 M24 x 3.0 Altibucaqli |36 mm |80 (110)
18 x 18-22 basliq vinti
20 x 20-25
— Vint, S A02818A-105 M12 x 1.75 Altibucaqgli |19 mm |30 (40)
gergive A02818A-126  |M16 x 2.0 basliq vinti [24 mm |50 (65)
ayagini
fundamen |- A02818A-145 M20x 2.5 30 mm |80 (110)
t XL
I6vhasina
356E Diyma, |24 diymden 16 [A02815A-37 M10 x 1.5 Dlyma Tetbiq —
el diyme gedar | \02815A-38  [M12x 1.75 te)ﬁrI:]eez
Y . 19 diymden 25
lGvhesi diyma qadar
korpusa ymeq
Diyms, [14 x 16-27 A02815A106 M20 x 2.5 Dlyma Taetbiq —
korpus 1oy 24.07 A02815A36 edils
asinma bilmaz
halgasini |20 x 24-29
korpusa 1, x 24-31
24 x 30-35
24 x 30-35A
24 x 30-35N
30 x 30-41
357A Qayka, 12 diymden 16 |A02089A-10 M10 x 1.5 Altibucaqli {17 mm 10 (15)
sorma . |dlyms gedar | \1r089A-12  [M12x 1.75 gavka g mm |20 (25)
yan .
. . 19 diymden 25
I6vhasi N
diyma qadar
Qayka, 14 x 16-27 A02089A20 M20 x 2.5 Altibucagli {30 mm 55 (75)
korpusun 24 x 24-27 gayka
asinma
halgasi |20 x 24-29
20 x 24-31
24 x 30-35
24 x 30-35A
24 x 30-35N
30 x 30-41
320 Vinti, 4x6-12 A02819A M6 x 1.0 Patron Daxili5 |[5(7)
impeller vinti mm
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Artikul Hisso adi [Nasos olgiisii  |Partiya Nomrasi|iplik dlgiisii Nov Altibuca [Firlanma
nomrasi qlinin ani
olcusii  |dayari

asinma |4 x6-14
healqesi 4% 6-16
3x6-12
3x6-14
6 x 10-16
4 x6-19
4 x8-19
6 x 10-19
8 x10-19
6 x 10-22
8 x 10-22
10 x 12-22
6 x 10-25
8 x 12-25

10 x 14-25

222E Vint, 3x6-12 A03723A-41 M6 x 1.0 Sixict vint [Daxili5 |5 (7)

korpus 4% 6-12 mm
asinma

halgasi 3 x6-14
4x6-14
4x6-16
6 x 10-16
4x6-19
6 x 10-19
6 x 10-22
4x8-19 A03723A-58  |[M8x 1.25 Sixici vint |Daxili6 |7 (10)
8x 10-19 mm
8 x 10-22
10 x 12-22
6 x 10-25
8 x 12-25
10 x 14-25
304 Qayka, |S B02151A03 M27 x 3.0 Xisusi  |40,5 mm |240 (325)
impeller  fy B02151A04
L B02152A03 M42 x 4.5 Xisusi |63 mm  |600 (800)
XL B02152A04
14 x 16-27 B05526A02 M75 x 1.5 118 mm [1.180
XL1 B05526A01 (1.600)
XL2-S B05526A02

XL2 B05904A M100 x 2.0 132mm |1.475
(2.000)

370B Vint, SvaM A02818A-104 M12 x 1.75 Altibucaqli {19 mm 30 (40)

Qelrgi;(/a"i L, va XL A02818A-128  [M16x 2.0 bagliq vinti (24 mm {50 (65)
salnika

112 Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Qurasdirma, istismar ve Texniki xidmat izre talimat



6.6 Yeniden qurasdirma

Artikul Hisso adi [Nasos olgiisii  |Partiya Nomrasi|iplik dlgiisii Nov Altibuca [Firlanma
nomrasi qlinin ani
olcusii  |dayari
Vint, XL1 A02818A170 M30 x 3.5 46 mm  |419 (568)
gereivent |y 2.sve XL2  |A02818A171
adaptero
353 Diyms, [SveM A02815A-39 M12 x 1.75 Diymae Tetbiq —
kipgaci edils
salnike bilmaz
L, ve XL A02815A-40 M16 x 2.0 Dlyma Taetbiq —
edile
bilmaz
XL1, XL2-S,ve |A02815A46 M16x2.0 Dlyma Taetbiq —
XL2 edile
bilmaz
355 Qayka, SvaM A02089A-12 M12 x 1.75 Altibucagli |19 mm 15 (20)
Kipgeci 1| X1, XL1, XL2- [A02089A-16  [M16x 2.0 qayka 24mm  |25(35)
salnika S ve XL2
388K Domkrat |S, M, L, va XL A02818A-109 M12 x 1.75 Altibucagli {19 mm 10 (15)
boltu, basliq vinti
salniki
korpusa
Domkrat [XL1, XL2-S,ve |A02818A151 M20 x 2.5 30mm |22 (30)
boltu, XL2
korpusu
adaptere
371A Vint, SvaM A02818A-106 M12 x 1.75 Altibucagli |19 mm —
podsipnik | "yg XL A02818A-128  [M16x 2.0 baghq vinti 24 mm
yuvasinin
tonzimlon X1 A02818A147 M20 x 2.5 30 mm
masi XL2-S va XL2 A02818A165 M24 x 3.0 36 mm
423B Qayka, SvaeM A02089A-12 M12 x 1.75 Altibucagli {19 mm 10 (15)
f°d§'Pln'k L, ve XL A02089A-16  |M16 x 2.0 qayka 24mm |15 (20)
e [ XL A02089A20  |M20x 25 30mm |22 (30)
XL2-S va XL2 A02089A24 M24 x 3.0 36 mm |30 (40)
370C Vint, SvaM A02817A-72 M12 x 1.75 Altibucaqli {19 mm 10 (15)
korpus | "ve XL A02818A-128  |M16 x 2.0 bashiq vinti [24 mm  [15 (20)
GOTEVEY® 111 A02818A148  |M20x 2.5 30mm |22 (30)
XL2-S va XL2 A02818A187 M24 x 3.0 36 mm |30 (40)
370D Vint, ayaq |S ve M A02818A-102 M12 x 1.75 Altibucagli |19 mm 30 (40)
gorgiveye | 'vo XL A02818A-124  |M16 x 2.0 bashq vinti [24 mm |50 (65)
XL1 A02818A161 M24 x 3.0 36 mm 211 (286)
XL2-S va XL2 A02818A166 M30 x 3.5 46 mm  |419 (568)
236A Vint, SvaM A03723A-48 M6 x 1.0 Patron Daxili5 |15 (20)
podsipniki basliq vinti [mm
n korpusa || "yo XL A03723A-82 M10x 1.5 Daxili8 |20 (25)
birlegdirici mm
S XL1 A03723A113 M16 x 2.0 Daxili 14 |24 (33)
XL2-Sve XL2  |A03723A115 mm
370E Vint, yag [Hamisi A02818A-99 M12 x1.75 Altibucagli {19 mm 10 (15)
geri axin basliq vinti
tixaci
370H Vint, 14 x 16-27 A02818A149 M20 x 2.5 Altibucaqgli |30 mm |22 (30)
gapagi 24 x 24-27 basliq vinti
dapt
adapiere 150 x 24-29
20 x 24-31
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6.6 Yeniden qurasdirma

Artikul Hisso adi [Nasos olgiisii  |Partiya Nomrasi|iplik dlgiisii Nov Altibuca [Firlanma
nomrasi qlinin ani
olcusii  |dayari
24 x 30-35
24 x 30-35A
24 x 30-35N
30 x 30-41 A02818A148
370P Vint, XL1 A03723A92 M12 x 1.75 Patron Daxili 10 |24 (33)
sonlug x| 2.SveXL2  |A03723A93 bagliq vinti jmm
gapagini
gorgivays
372T Vint, XL1, XL2-S, va |A09270A209 Va-28 Diymse 5/32 6 (8)
diyma XL2 bashgi
bashgi paton
basliq vinti
418 Domkrat |14 x 16-27 A02818A149 M20 x 2.5 Altibucaqgli |30 mm |22 (30)
boltu,v 24 x 24-27 basliq vinti
qapagl
adaptere 20 x 24-29
20 x 24-31 A02818A151
24 x 30-35 A02818A148
24 x 30-35A
24 x 30-35N
30 x 30-41
Ft-Ib (Nm) -do 3181 ve 3186 firlanma ani
Artikul Hissa adi |Nasos olgiisii  |Partiya Némresi |iplik 6lgiisii Nov Altibuca |Firlanma
nomrasi qlinin ani
olgiisii  |dayeri
— Vint, Hamisi A02818A-89 M10x 1.5 Altibucagli {17 mm 10 (15)
mufta basliq vinti
goruyucu
su
— Qayka, Hamisi A02089A-10 M10 x 1.5 Altibucagl |17 mm —
mufta gayka
goruyucu
su
370A Vint, 14 diym A02818A-163 M24 x 3.0 Altibucagli {36 mm 600 (800)
ia'“'k' 16 diym A02818A-145 |M20 x 2.5 bagliq vinti [30 mm {375 (500)
orpusa
P 19 diiym A02818A-145 M20 x 2.5 30 mm  |375 (500)
22 diiym A02818A-165 M24 x 3.0 36 mm  |600 (800)
— Vint, SvaM A02818A-146 M20 x 2.5 Altibucagli |30 mm 125 (170)
korpus 1) "ve XL A02818A-148  |M20 x 2.5 bashq vinti [30 mm ~ [125 (170)
ayagini
fundamen | 14 X 16-22 A02818A-165 M24 x 3.0 36 mm  |200 (270)
t A02817A-112
I6vhasina
— Vint, S qrupu A02818A-105 M12 x 1.75 Altibucagli {19 mm 30 (40)
gercive M grupu A02818A-126  |M16 x 2.0 basliq vinti [24 mm |50 (65)
ayagini
fundamen | V@ XL A02818A-145 M20x2.5 30 mm |80 (110)
t
I6vhasina
356E Duyma, |14 diymdan 16 [A02815A-37 M10x 1.5 Duyma Totbiq —
yan lévha |diyma gader edile
korpusa 19 diymden 22 |A02815A-38  |M12x 1.75 bilmez |
diyma qadar
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6.6 Yeniden qurasdirma

Artikul Hisso adi [Nasos olgiisii  |Partiya Nomrasi|iplik dlgiisii Nov Altibuca [Firlanma
nomrasi qlinin ani
olcusii  |dayari
357A Basliq 14 diymdan 16 |A06245A M10 x 1.5 Altibucaqgli |22,2 mm |10 (15)
gaykasi, |diyma qgadar gayka
yan 19 diiymden 22 |A06245A M12 x 1.75 25,4 mm |20 (25)
I6vheni | giiyme qeder
korpusa
320 Vinti, SveM A03723A-41 M6 x 1.0 Patron Daxili5 [5(7)
impeller {6 10-19 basliqg vinti [/mm
asinma
helgesi |8 10-16
6 x 10-22
8 x10-19 A03723A-58 M8 x 1.25 Patron Daxili6 |7 (10)
8 x 10-22 basliq vinti |[mm
10 x 12-16
10 x 12-19
14 x 14-16
XL
222E Vint, Hamisi A02819A-47 M6 x 1.0 Sixici vint [Daxili5 |5 (7)
korpus mm
asinma
halqasi
304 Qayka, S qrupu B2151A-03 M27 x 3.0 Xususi 40,5 mm (240 (325)
impeller  \ grupu B2151A-04
L grupu B2152A-03 M42 x 4.5 63 mm  |600 (800)
XL qrupu B2152A-04
370B Vint, SvaM A02818A-104 [M12x1.75 Altibucaqgli |19 mm |30 (40)
gorgive I "vo XL A02818A-128  |M16 x 2.0 bashq vinti [24 mm |50 (65)
qutuya
353 Diyms, [SvaM A02815A-39 M12 x1.75 Duyma Tetbiq —
kipgec | 've XL A02815A-40  |M16 x 2.0 edile
qutuya bilmaz
355 Qayka, SvaM A02089A-12 M12 x1.75 Altibucagli {19 mm 85 (115)
kipgec [ ve XL A02089A-16  |M16 x 2.0 qayka 24mm  |175 (235)
qutuya
388K Domkrat |Hamisi A02818A-109 M12 x 1.75 Altibucagli {19 mm 10 (15)
boltu, basliq vinti
salniki
korpusa
371A Vint, SveM A02818A-106 [M12x1.75 Altibucagli {19 mm  |—
podsipnik | "vg XL A02818A-128  [M16x 2.0 bagliq vinti 24 mm
yuvasinin
tonzimlan
masi
423B Qayka, |[SveM A02089A-12 M12 x 1.75 Altibucagli {19 mm |10 (15)
podsipnik [} "yo XL A02089A-16  [M16 x 2.0 qayka 24mm |15 (20)
tenzimlan
masi kilidi
370C Vint, SvaM A02817A-72 M12 x 1.75 Altibucagli {19 mm |10 (15)
korpus 1) "vo XL A02818A-128  [M16 x 2.0 basliq vinti [24 mm |15 (20)
gargivaye
370D Vint, ayaq |Sve M A02818A-102 M12 x 1.75 Altibucaqgli {19 mm |30 (40)
GOreiveys || ve XL A02818A-124  |M16 x 2.0 bashq vinti [24 mm |50 (65)
236A Vint, SvaM A03723A-48 M6 x 1.0 Patron Daxili5 |15 (20)
podsipniki basliq vinti |mm
nkorpusa | “yo XL A03723A-82 M10x 1.5 Daxili8 |20 (25)
birlesdirici mm
Si
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6.6 Yeniden qurasdirma

Artikul Hisso adi [Nasos olgiisii  |Partiya Nomrasi|iplik dlgiisii Nov Altibuca [Firlanma
nomrasi qlinin ani
olcusii  |dayari
370E Vint, yag [Hamisi A02818A-99 M12 x 1.75 Altibucagli {19 mm 10 (15)
geri axin basliq vinti
tixaci

6.6.13.3 Podsipniklarin bosluq uygunluglari va yol verila bilan xatalari

Qrup Podsipnik Maksimum podsipnik ¢argiva Maksimum podsipnik korpus
desiklori dilym ila (millimetr) desiyi dilym ila (millimetr)
S Toazyiq 6,3002 (160,02) 4,7253 (120,02)
Radial 4,7253 (120,02)
M Toazyiq 6,3002 (160,02) 5,1191 (130,03)
Radial 5,1191 (130,03)
L Tezyiq 7,8752 (200,03) 6,3002 (160,02)
Radial 5,9065 (150,03)
XL Toezyiq 9,4500 (240,03) 7,4815 (190,03)
Radial 7,0876 (180,03)
XL1 Toezyiq 13,6253 (346,085) 11,0248 (280,032)
Radial 11,0249 (280,032) Tetbiq edile bilmaz
XL2-S va XL2 Toazyiq 16,5779 (421,082) 12,5998 (320,036)
Radial 12,5998 (320,036) Tetbiq edile bilmaz

6.6.13.4 Qapali impeller t¢un radial halqga bogluq masafalari

impeller bosluq masafslerinin yoxlanisinin sabableri

Qapali muharrikler nasosun maksimum samarali islemasi U¢in miharrik va korpus asinma halqalar
arasinda six radial bosluq masafasi taleb edir. Vaxt ke¢dikca bu hisseda normal asinma sababindan
nasosun performansi pislesa biler. Fardi hisse spesifikasiyadan kenardirsa, o dayisdiriimalidir.

Radial halqa bosluq masafesi

Cadval 14: Radial Halqa Bosluq Masafasi

Olgii Impeller Halgasi xarici Korpus Halqgasi daxili Bosluq masafa - mm
diametr - mm | dilym diametr - mm | dilym diym
3x6-12 164.37 | 6.4711 165.38 | 6.5111 1.02]0.040
164.27 | 6.4671 165.48 | 6.5151 1.2210.048
3 x6-14 164.37 | 6.4711 165.38 | 6.5111 1.02]0.040
164.26 | 6.4671 165.48 | 6.5151 1.22]0.048
4 x6-12 185.36 | 7.2978 186.38 | 7.3378 1.02]0.040
185.26 | 7.2938 186.47 | 7.3415 1.2210.048
4 x6-14 185.36 | 7.2978 186.38 | 7.3378 1.02]0.040
185.26 | 7.2938 186.48 | 7.3418 1.22]0.048
4 x 6-16 195.36 | 7.6915 196.38 | 7.7315 1.02]0.040
195.26 | 7.6875 196.48 | 7.7355 1.2210.048
6 x 8-14 208.50 | 8.2087 209.52 | 8.2487 1.02]0.040
208.40 | 8.2047 209.62 | 8.2527 1.22]0.048
8 x 8-14 234.34 | 9.2260 235.36 | 9.2660 1.02]0.040
234.24 | 9.2220 235.46 | 9.2700 1.2210.048
6 x 10-16 237.37 | 9.3451 238.38 | 9.3850 1.02]0.040
237.26 | 9.3411 238.48 | 9.3891 1.22]0.048
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6.6 Yeniden qurasdirma

Olgii Impeller Halgasi xarici Korpus Halqgasi daxili Bosluq masafa - mm |
diametr - mm | dilym diametr - mm | dilym diym
10 x 10-14 266.60 | 10.4962 267.62 | 10.5362 1.02]0.040
266.50 | 10.4922 267.72 | 10.5402 1.22]0.048
6 x 8-16 208.50 | 8.2087 209.52 | 8.2487 1.02]0.040
208.40 | 8.2047 209.62 | 8.2527 1.22]0.048
4 x6-19 208.50 | 8.2087 209.52 | 8.2487 1.02]0.040
208.40 | 8.2047 209.62 | 8.2527 1.22]0.048
4 x8-19 214.37 | 8.4396 215.38 | 8.4796 1.02]0.040
214.26 | 8.4356 215.48 | 8.4836 1.22]0.048
8 x10-16 272.42 | 10.7253 273.44 | 10.7653 1.02]0.040
272.32110.7213 273.54 | 10.7693 1.22]0.048
10 x 12-16 314.28 | 12.3734 315.44 1 12.4189 1.16 | 0.046
314.18 | 12.3694 315.54 | 12.4229 1.36 | 0.054
14 x 14-16 344.16 | 13.5497 345.44 1 13.6000 1.28 1 0.050
344.06 | 13.5457 345.54 |1 13.6040 1.4810.058
6 x 10-19 237.37 | 9.3451 238.38 | 9.3851 1.02]0.040
237.26 | 9.3411 238.48 | 9.3891 1.22]0.048
8 x10-19 272.42 | 10.7253 273.44 | 10.7653 1.02]0.040
272.32110.7213 273.54 |1 10.7693 1.22]0.048
10 x 12-19 324.24 | 12.7654 325.44112.8125 1.20 ] 0.047
324.14 | 12.7614 325.54 | 12.8165 1.40]0.055
6 x 10-22 252.36 | 9.9356 253.38 | 9.9756 1.02]0.040
252.26 | 9.9316 253.48 | 9.9796 1.22]0.048
6 x 10-25 281.42 | 11.0794 282.44 | 11.1197 1.02]0.040
281.31| 11.0754 282.54 | 11.1237 1.22]0.048
8 x 10-22 289.38 | 11.3930 290.44 | 11.4346 1.06 | 0.042
289.28 | 11.3890 290.54 | 11.4386 1.26 | 0.050
12 x 14-19 354.12113.9418 355.44 1 13.9936 1.32]0.052
354.02 | 13.9378 355.54 | 13.9976 1.520.060
16 x 16-19 386.98 | 15.2354 388.43 | 15.2924 1.45]0.057
386.88 | 15.2314 388.53 | 15.2964 1.65]0.065
10 x 12-22 324.24 | 12.7654 325.44112.8125 1.21]0.047
324.14 | 12.7614 325.54 | 12.8165 1.40]0.055
8 x 12-25 324.24 | 12.7654 325.44112.8125 1.21]0.047
324.14 | 12.7614 325.54 | 12.8165 1.40]0.055
10 x 14-25 354.12113.9418 355.44 1 13.9936 1.32]0.052
354.02 | 13.9378 355.54 | 13.9976 1.520.060
12 x 14-22 371.09 | 14.6100 372.48 | 14.6645 1.39]0.055
370.99 | 14.6060 372.58 | 14.6685 1.5910.063
14 x 16-22 419.86 | 16.5299 421.44 | 16.5921 1.58]0.062
419.76 | 16.5259 421.54 | 16.5961 1.7810.070
14 x 16-27"1 445.14 | 17.525 446.76 | 17.589 1.63]0.064
44488 | 17.515 447.01 | 17.599 2.1310.084
24x24-27 ™ 557.20| 21.937 558.85 | 22.002 1.65]0.065
556.95 | 21.927 559.10] 22.012 2.16]0.085
20x24-29™1 572.21 | 22.528 575.89 | 22.673 3.68]0.145
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6.6 Yeniden qurasdirma

Olgii Impeller Halgasi xarici Korpus Halqgasi daxili Bosluq masafa - mm |
diametr - mm | dilym diametr - mm | dilym diiym
571.96 | 22.518 576.15| 22.683 4.19]0.165

20x24-31"1 575.13 | 22.643 578.69 | 22.783 3.56 | 0.140
574.88 | 22.633 578.94 | 22.793 4.06]0.160

24x30-35"1 706.76 | 27.825 709.52 | 27.934 2.7710.109

24x 30-35A" 706.45 | 27.813 709.78 | 27.944 3.3310.131

24x 30-35N""

30x 30-41"1 815.19 | 32.094 817.93 | 32.202 2.7410.108
814.83 | 32.080 818.1832.212 3.35]0.132

*1 Bu dlgulerds impeller agsinma halqgalari yoxdur. Gésterilan 6l¢u, impellerin ddnma xarici

diametridir.
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7 Xatanin aradan galdrilmasi

7 Xotanin aradan qaldriimasi

7.1 ©maliyyat probleminin aradan qgaldirilmasi

Simptom Sabab Halli yolu
Nasos maye Nasos astarlanmayib. Nasosu yenidan astarlayin ve
vermir. nasosun va sorma xattinin maye

ile dolu oldugunu yoxlayin.

Sorma xatti tixanib.

Manealari kenarlasdirin.

impeller tixanib.

impelleri temizlomak tigiin
nasosu geri gevirin.

Val yanlis istiqamatda firlanir.

Firlanma istiqgamatini dayisdirin.
Firlanma, podsipnik
korpusundaki va ya nasos
korpusuna oxa uygun olmahdir.

Ayaq klapani ve ya sorma
borusunun acilisi kifayast
gader su altinda deyil.

Duizgiin sualti darinliyi Ggun bir
ITT nimaysndasine muracist
edin. Burulganlari aradan
galdirmaq Ggiin bir arakasma
istifade edin.

Sorma qaldirmasi ¢ox
yuksakdir.

Sorma borusunu qgisaldin.

Salnikda hava
sizmasi var.

impeller gisman
tixanib.

impeller ve nasos
korpusu
arasindaki bosluq
masafasi
haddindan
artiqdir.

Sorma basligi
kifayat deyil.

impeller asinib ve
ya qirilib.

Nasos ise
baslayir va sonra
dayanir.

Nasos nominal axini ve ya
bashgi techiz etmir.

Aragati ve ya O-halgasinda
hava sizmasi var.

Aragati ve ya O-halgasini
dayisdirin.

Mexaniki hermetiki dayisdirin va
ya dizaldin.

impelleri tamizlemak tigiin
nasosu geri gevirin.

impellerin boslug mesafasini
tonzimlayin.

Sorma xattinin baglanmasi
klapaninin tam agiq oldugundan
va xattin tixanmadigindan amin
olun.

Lazim oldugda impelleri yoxlayin
va dayisdirin.

Nasos astarlanmayib.

Nasosu yeniden astarlayin
Va nasosun va sorma
xattinin maye ile dolu
oldugunu yoxlayin.

Sorma xattinda hava ve ya
buxar sarlari var.

Hava sarlarini ¢ixartmagq Ggin
borulari yeniden diizaldin.

Sorma xattinde hava sizmasi
var.

Sizintini aradan galdirin.

Podsipnikler
istidir.

Nasos ve 6tirici dizgin
sokilda tarazlanmamisdir.

Nasosu va 6tlrtictini yenidan
tarazlayin.

Kifayat deracads yaglama
yoxdur.

Yaglama materialinin
uygunluguna va saviyyasina
baxin.

Yag dizgln soyudulmamisdir.

Soyutma sistemini yoxlayin.

Nasos sas-kuylu
islayir vo ya
vibrasiya verir.

Nasos ve 6tlrtcu dizgin
sokilds tarazlanmamisdir.

Nasosu ve 6tlrticuni yenidan
tarazlayin.
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7.2 Tarazlama xatasinin aradan qaldiriimasi

Simptom Sabab Halli yolu

impeller gisman tixanib. impelleri temizlomak iigiin
nasosu geri gevirin.

impeller ve ya val qirilib ve ya |Lazim oldugda impelleri ve vali
ayilib. dayisdirin.

Fundament sart deyil. Nasosun ve muharrikin barkitma
vintlarini sixin. Fundament
I6vhasini bosluglar ve hava
sarlari olmadan diizgiin
dolduruldugundan amin olun.

Podsipnikler aginib. Podsipnikleri dayisdirin.

Sorma ve drenaj boru kemeri [Hidravlik institutun Standartlari
I6vbarlanmayib ve ya diizglin |talimatinda gbstarilon
dastaklonmir. tévsiyalara uygun olaraq lazimi

saviyyada sorma va drenaj
borularini baglayin.

Nasos kavitasiya edir. Sistem problemini tapin ve
aradan qaldirin.

Mexanik hermetik |Kiplasdirma kipgaci dizgin Kipgac qaykalarini barkidin.
haddindan artiq  |tenzimlanmayib.

sizir. Salnik diizgiin Kiplesmeni yoxlayin ve qutunu
kiplesdirilmayib. yeniden kiplosdirin.

Mexaniki hermetik hissaleri Asinmis hissaleri dayisdirin.

asinib.

Mexaniki hermetik haddinden |Yagdlama ve soyutma xatlerini

artiq istidir. yoxlayin.

Val va ya val golu tutulub.. Zoaruri hallarda val golunu
yenidan duzaldin ve ya
dayisdirin.

Muharrik Drenaj basligi nominal Bir drossel klapani qurasdirin.

haddindan artiq  |n6gtaden asagi distib ve gox |Bgar bu kdmak etmirss, onda

glic talab edir. maye vurur. impellerin diametrinden kasin.
Bu kémak etmirsa, onda bir ITT
nimaysandasi ile alags saxlayin.

Maye gdzlenilandan daha Xususi agirhgi ve 6zilliyt

agirdir. yoxlayin.

Salnikin kiplasdirilmasi ¢ox Kiplaesdirmani yenidan
sixdir. tenzimlayin. ©ger kiplasma
asinibsa, onu dayisdirin.

Firlanan hissaler bir-birina Duiizgiin boslug masafasi

sartalur. tenzimlenmasi Uglin asinmis
hisselari yoxlayin.

impellerin boslug mesafasi impellerin boslug mesafasini

cox sixdir. tonzimlayin.

7.2 Tarazlama xatasinin aradan galdiriimasi

Simptom Sabab Halli yolu
Uflqi (yan-yan) tarazlagma |Otiiriictiniin ayaglari Nasosun anker boltlarini bosaldin va Uflqi
alda edils bilmaz (bucaq ve |boltla baghdir. tarazlanmaya gader nasos va 6turicini surtdsdurin.
ya paralel). Fundament [évhasi 1. Fundament I&vhasinin hansi kiinclerinin
dizgln tarimlanmayib yuksak va ya asagi oldugunu miayyanlagdirin.
va ehtimal ki, 2. Miuvafiq kiinclerds araqatlar slave edin ve ya
bukilmusdur. cixarin.
3. Nasosu va o6tiiriciinu yeniden tarazlayin.
Saquli (yuxaridan asagiya) |Fundament Iévhasi 1. Fundament Iévhasinin markazinin galdiriimali
tarazlagsma olds edile bilmaz |duzglin dizaldilmayib va va ya endirilmali olub-olmadigini
(bucaq va ya paralel). ehtimal ki, ayilib. muayyanlasdirin.
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7.3 Qurasdirma zamani xatalarin aradan qaldiriimasi

Simptom Sabab

Halli yolu

2. Vintleri fundament I6vhasinin merkazinde
barabaerlesdirin.

3. Nasosu va 6tiiriciinu yeniden tarazlayin.

7.3 Qurasdirma zamani xatalarin aradan qaldiriimasi

Simptom

Sabab

Halli yolu

Valin haddinden artiq xatti boslugu
var.

Podsipniklerin daxili boslug masafasi
tovsiya olunan miqdardan artiqdir.

Podsipnikleri diizglin bir név
podsipnikle eavaz edin.

Dayandirici halga podsipnik yuvasi
icarisindadir.

Dayandirici halgani yenidan
yerlasdirin.

flansinin yayinmasi var.

Valin va golun haddindan artiq Qol asinib. Qolu dayisdirin.
yayinmasi var. Val ayilib. Vali dayigdirin.
Haddindan artiq podsipnik gargive Val ayilib. Vali dayisdirin.

Podsipnik gargivasinin flansi
ayilmisdir.

Podsipnik gargivasi flansini
dayisdirin.

Adapter il gargive carasindaki
araqgati dizgun oturmamisdir.

Carcive adapterini yenidan yerlasdirin
va adapter gergive arasi aragatin
dizgln oturdugundan amin olun.

Kiplagdirici kamera ve ya salnikin
haddindan artiq yayinmasi
mdvcuddur.

Kiplagdirici kamera ve ya salnik
coarcive adapterinds dlizgln
yerlagdiriimayib.

Kiplogdirici kamerani vo ya
salniki yenidan yerlosgdirin.

Kiplasdirici kameranin va ya salnikin
gapaginda korroziya ve ya asinma
var.

Kiploegdirici kameranin va ya
salnikin gapagini dayisdirin.

impeller ganadinin ucu haddinden
artiq yayinir.

Qanad ayilib.

impelleri dayisdirin.

7.4 i-ALERT®2 avadanliq saglamlig monitorunun xatasinin
aradan qaldiriimasi

I-ALERT®2 Avadanliq Saglamliq Monitoru ila slagali xatalarin aradan qaldiriimasi {iciin i-ALERT®2
Avadanliq Saglamlig Monitoru Q9T-s istinad edin va ya https://www.ittproservices.com/Our-Services/
Aftermarket-Products/Monitoring/i-ALERT2-condition-monitor/
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8 Hissa siyahilari va yan kasik-hissavi eskizler

8 Hissa siyahilari va yan kasik-hissavi

eskizlor

8.1 Hissalorin siyahisi

ikinci nasil yayli fundament I6vhasi

Her bir komponentin diizgiin hisse ndmralari va migdari Uglin Seriya ndmrasi geydiyyatina baxin.

Madda Hisse adi Material kodu
91786/352"|1.25 diiym—22 diiym taxma diiyms C.S. (2210
91786/352"(1.25 diym—22 diiym taxma diyma G.S.|6951
91786/350"(1.25 diym—16 diiym taxma diymsa C.S.[2210
91786/350"|1.25 duym—16 diym taxma diyma G.S.|6951
49507/15" |Qayka, altibucagl 1.25 diym C.S. 2210
49507/15" |Qayka, altibucagl 1.25 diym G.S. 6951
49507/65" |Kontrqayka, altibucaqh 1.25 diym C.S. [2210
49507/65" |Kontrqayka, altibucaqgli 1.25 diym G.S. (6951
49519/13" |Qayba, sads 1.25 diym. C.S. 2210
49519/13" |Sayba, sads 1.25 diym. G.S. —
A07321A |Yay, 885 Ib / diiym. polad —
A08078A |Yay, 176 Ib / diym. polad —
A07314A |Yay, 885 Ib / diym PVC 6rtiklu —
A08077A |Yay, 176 Ib / diym PVC ortiklu —
A07313A |izlsyici, yay C.S. 3201
A07313A |izlayici, yay G.S. 3211
076309 Podsipnik montaj yastigi —

Hissa cadvallari ligiin qeydlar 7-10

Cadval sutundaki geyd istinadlari asagidakilara istinad edir:

—_

Nasosdan va ya ¢orgive dlglstundan asilidir

Kiplasdirma qutusu = 2; Mexaniki hermetik= 4

Carxl halga birlegmasi tgln bir tixac standartdir.
Shearpeller™ yalniz Duplex 2205-de mévcuddur (Kod 3265).

© o NGO R ODN

qurasdiriimamisdir.
10. XL1, XL2-S ve XL2 dl¢ilerinds korpus dalikleri teleb olunmur.

Cadval 15: 3180 vo 3185 S, M, L va XL gruplar ug¢iin hissa siyahisi (paslanmayan poladdan ve

ya paslanmayan poladdan hazirlanmig demirdan).

XL1, XL2-S va XL2 dlgulerinde impeller asinma halgasi yoxdur.
Dinamik hermetik varianti XL1, XL2-S ve XL2 él¢ularinds mévcud deyil.
Shearpeller ™ varianti XL1, XL2-S ve XL2 él¢ularinde mévcud deyil.
Aciq impeller varianti XL1, XL2-S ve XL2 dl¢ilarinde mévcud deyil.
Korpusda olan asinma halqgalari XL1, XL2-S ve XL2 ol¢llerinda vint dastleri ile

Madd | \iadar  |Hisse adi AlI316SS  |Butin316 15,6 o5 [317s8 317L SS

) kasim SS

100 |1 Korpus 1000 1203 1219 1209 1225

101 1 Impeller (qeyd 4o 1203 1203 1219 1209 1225
bax)
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8.1 Hissalarin siyahisi

Madd | Migdar  |Hisse adi AIB16SS  |BUtin 316 |316) 55 [317ss 37L SS
] kasim SS
105 |1 Carxh halga PTFE
106 |1 dest Kiplasdirma, Qeyri-asbest lent
kiplegdirilmis qutu
106 |1 dest Kiplasdirma, dinamik Stamplanmis grafit
hermetik
107 |2 Kipgacin yari hissesi [1203 1203 1203 1209 1225
109A |1 Podsipnik sonluqg 1001
gapagi
112 |1 Podsipnik (Vurma) Dupleks bucagq altinda temas (arxa-arxaya)
122 1 Val 2249
125 |1 Drossel golu 3211 3211 2256 2232 2260
126 |1 Val golu 1226 1226 2256 2232 2260
(126A |1 Shearpeller™ qolu |tetbiq edilo  |Karbon totbiq edilo  |totbiq edile  |tatbiq edilo
) bilmaz doldurulmus |bilmaz bilmaz bilmez
PTFE
134A |1 Podsipnik korpusu 1000
136 |1 Podsipnik kilidlama Polad
gaykasi
164 |1 Korpusun aginma 1203 1203 1219 1209 1225
halgasi
176 |1 Yan lévha (aciq 1001 1203 1219 1209 1225
impeller)
178 |1 impeller acari 2213
184 |1 Salnik qapagi/ 1000 1203 1219 1209 1225
heremtik kamerasi
202 (1 Korpusun asinma 1203 1203 1219 1209 1225
halgasi (gapali
impeller Gglin)
222E |3 Vint desti, korpusun |2210 2229 2256 2232 2260
asinma halqasi
228 1 Podsipnik gergivasi 1000
230C 1 Par hissacik ejektoru 1362
(VPE) halqasi
236A |Qeyd 1-a |Vint, podsipnikin 2239
bax korpusa birlasdiricisi
241 1 Caergive ayagdi 1001
251 1 Soffaf yag ceni Polad/stise
(elava)
253B |1 Podsipnik saxlayici 1000
262 |1 Releller 1203 1203 [1219 1209 1225
264 |1 Aragati, arxa Iévhe Asbest olmayan aramid lif
265A |1 Taxma diyms, 2226
qutunu arxa I6vhayas
304 |1 impeller qaykasi 1203 1203 [1219 1209 1225
319 |1 Goriinliis pancarasi 2226
(strtk yagi)
320 |3 Patron basliq gapagi|2210 2229 2256 2232 2260
vinti, impeller
asinma halgasi
332A |1 Labirint hermetikin Mis ils Viton O halqgalar
qurulmasi (tezyiq)
333A |1 Labirint hermetikin Mis ile Viton O halqgalar
qurulmasi (radial)
351 1 Araqati, korpus Asbest olmayan aramid lif
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8.1 Hissalarin siyahisi

Madd | Migdar  |Hisse adi AIB16SS  |BUtin 316 |316) 55 [317ss 317L SS
] kasim SS
353 |Qeyd 2-a |Taxma dilyma, 2226
bax kipgac
355 |Qeyd 2-o |Qayka, kipgac 2228
bax
356E |Qeyd 1-a | Taxma diymalar, 2226
bax yan lévha
357A |Qeyd 1-a |Qaykalar, yan I6vha 2228
bax
357J |Qeyd 1-8 |Qayka, qutunu arxa 2228
bax I6vhaya
358 |1 Tixaclar (korpus 2210 2229 2256 2232 2260
axitmasi, segim
Uzro)
358M (3 Tixaclar (korpus 2210 2229 2256 2232 2260
kolibri, segim Uzra)
360P |1 Araqati, yan Iévha Asbest olmayan aramid lif
korpusa
370A [Qeyd 1-a |Vint, altibucagh 2239
bax basliq desiyi
korpusa
370B |8 Vint, altibucaqh 2210
(corgive qutuya)
370C |Qeyd 1-a |Vint, korpus 2210
bax gorgivayo
370D |2 Vint, ¢ercive ayagini 2210
gorgivayo
370E |1 Vint, yag geri 2210
donusi (surtki)
371A |Qeyd 1-o |Bolt, tenzimlayan 2210
bax
382 |1 Podsipnik baglama Polad
saybasi
383 |1 Mexaniki hermetik Material dayisir
400 |1 Podsipnik agari 2213
408B |1 Tixac (yag drenaji) 2210
408C |2 Tixac (surtki 2210
buraxiimasi)
408D |1 Tixac (surtkud) 2210
408E |4 Tixac (yag) 2210
408H |Qeyd 3-a |Tixac (salnik) 2210 2229 2260 2256 2380
bax
409 |1 Podsipnik (radial) Silindr diyircayi, polad
412A |1 O halga, impeller PTFE
412C 1 O halga, yan lévha Viton
korpusa
412F |1 O halqa, qol PTFE
412U |1 O halga, repeller PTFE
423B |Qeyd 1-a |Qayka, kontr 2210
bax
444 1 Arxa l6vha 1000 1203 1219 1209 1225
494 1 Soyuducunun SS borus, bras fitting
yigiimasi
496 |1 O halqasi, korpus Buna N
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8.1 Hissalarin siyahisi

Madd | \yiqdar  |Hisso adi Al316SS  |BUtin316 3,0 o5 [317ss 317L SS
9 kasim SS
748 |Qeyd 1-a |Desik, korpus 1011

bax

Cadval 16: 3180 va 3185 S, M, L va XL gruplari u¢iin hissa siyahisi (paslanmayan poladdan

olmayan).
A743
Mad |.,. . . CK3MCuN Hastelloy |Hastelloy
do Miqdar |Hissa adi CD4 MCuN |Ferralium (6% to 7% Alloy 20 B c
Moly)
100 |1 Korpus 1216 1040 1605 1204 1217 1215
101 |1 Impeller (geyd 4-8|1216 1040 1605 1204 1217 1215
bax)
105 |1 Carxli halga PTFE
106 |1 dest |Kiplesdirma, Qeyri-asbest lent
kiplasdirilmis qutu
106 |1dest |[Kiplesdirms, Stamplanmig grafit
dinamik hermetik
107 |2 Kipgacin yari 1203 1203 1605 1204 1217 1215
hissesi
109A |1 Podsipnik sonluq 1001
gapagi
112 |1 Podsipnik Dupleks bucaq altinda temas (arxa-arxaya)
(Vurma)
122 |1 Val 2249
125 |1 Drossel golu 3211 2380 2379 2230 2247 2248
126 |1 Val qolu 1226 2380 2379 2230 2247 2248
(126 1 Shearpeller™ totbiq edile |tetbiq edile |totbiq edile |totbiq edile |tatbiq edile |tatbiq edile
A) qolu bilmaz bilmaz bilmaz bilmaz bilmaz bilmaz
134A |1 Podsipnik 1000
korpusu
136 |1 Podsipnik Polad
kilidlema qaykasi
164 |1 Korpusun aginma (1216 1040 1605 1204 1217 1215
halgasi (gapali
impeller variantr)
176 |1 Yan I6vha (agcig |1216 1040 1605 1204 1217 1215
impeller)
178 |1 impeller agari 2213
184 |1 Salnik qapagi/ 1216 1040 1605 1204 1217 1215
heremtik
kamerasi
193H|2 Surtkd fittingi Polad
(surtku)
202 |1 impellerin aginma {1216 1040 1605 1204 1217 1215
halgasi (gapali
impeller varianti)
222E |3 Vint dasti, 2230 2380 2379 2230 2247 2248
korpusun asinma
halgasi
228 |1 Podsipnik 1000
gargivesi
230C |1 Par hissacik 1362
ejektoru (VPE)
halgasi
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8.1 Hissalarin siyahisi

A743
Mad |.,. . . CK3MCuN Hastelloy |Hastelloy
do Migdar |Hisso adi CD4 MCuN [Ferralium (6% to 7% Alloy 20 B c
Moly)
236A |Qeyd 1- |Vint, podsipnikin 2239
o bax korpusa
birlagdiricisi
241 1 Cargive ayagdi 1001
251 |1 Soffaf yag cani Polad/stse
(elava)
253B |1 Podsipnik 1000
saxlayici
262 |1 Releller 1216 1040 1605 1204 1217 1215
264 |1 Aragati, arxa Asbest olmayan aramid lif
I6vha
265A |1 Taxma diyma, 2226
qutunu arxa
I6vhaya
304 |1 impeller gaykasi [1216 1040 1605 1204 1217 1215
319 |1 Gorinus 2226
pancarasi (surtki
yagdi)
320 |3 Patron basliq 2230 2380 2379 2230 2247 2248
vinti, impeller
asinma halqasi
332A 1 Labirint Mis ile Viton O halqalar
hermetikin
qurulmasi (tezyiq)
333A |1 Labirint Mis ils Viton O halqgalar
hermetikin
qurulmasi (radial)
351 |1 Araqati, korpus Asbest olmayan aramid lif
353 |Qeyd 2- [Taxma diiyms, 2226
8 bax kipgac
355 |Qeyd 2- |Qayka, kipgac 2228
8 bax
356E |Qeyd 1- |Taxma diymaler, 2226
abax |yan Idvha
357A |Qeyd 1- |Qaykalar, yan 2228
8 bax I6vha
357J |Qeyd 1- |Qayka, qutunu 2228
abax |arxalbvhaya
358 |1 Tixaclar (korpus (2230 2380 2379 2230 2247 2248
axitmasi, segim
Uzra)
358 |3 Tixaclar (korpus (2230 2380 2379 2230 2247 2248
M kolibri, segim
Uzra)
360P (1 Araqati, yan Iévha Asbest olmayan aramid Iif
korpusa
370A |Qeyd 1- |Vint, altibucagh 2239
o bax |baslq desiyi
korpusa
370B |8 Vint, altibucagli 2210
(cergiva qutuya)
370C |Qeyd 1- |Vint, korpus 2210
abax |carciveye
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8.1 Hissalarin siyahisi

A743
Mad |.,. . . CK3MCuN Hastelloy |Hastelloy
do Miqgdar |Hisse adi CD4 MCuN [Ferralium (6% to 7% Alloy 20 B c
Moly)
370D |2 Vint, ¢argive 2210
ayagini ¢argivaya
370E |1 Vint, yag geri 2210
donusl (surtki)
371A|Qeyd 1- |Bolt, tanzimlayan 2210
9 bax
382 |1 Podsipnik Polad
baglama saybasi
383 |1 Mexaniki hermetik Material dayisir
400 |1 Podsipnik agari 2213
408B (1 Tixac (yad 2210
drenaiji)
408C |2 Tixac (surtki 2210
buraxiimasi)
408D (1 Tixac (surtkid) 2210
408E |4 Tixac (yag) 2210
408H |Qeyd 3- | Tixac (salnik) 2230 2379 2230 2230 2247 2248
8 bax
409 (1 Podsipnik (radial) Silindr diyircayi, polad
412A 1 O halga, impeller PTFE
412C 1 O halga, yan Viton
I6vha korpusa
412F (1 O halga, qol PTFE
412U |1 O halqa, repeller PTFE
423B |Qeyd 1- |Qayka, kontr 2210
8 bax
444 1 Arxa l6vha 1216 1040 1605 1204 1217 1215
494 |1 Soyuducunun SS borus, bras fitting
yigilmasi
496 |1 O halqasi, korpus Buna N
748 |Qeyd 1- |Desik, korpus 1011
8 bax
Cadval 17: 3180 vo 3185 XL1, XL2-S, va XL2 qruplan iigiin hissa siyahisi
Madda|Miqdar Hisso adi Butiin 316SS |Biuitiin CD4MCuN|Super Duplex
A890 5A
100 1 Korpus 1203 1216 1361
101 1 impeller 1203 1216 1361
103 Qeyd 5-a bax |Korpusun asinma halqgasi (gapal Tatbiq edils bilmaz
impeller)
105 1 Carxli halga PTFE
106 Daest Kiplasdirma, kiplasdirilmis qutu Qeyri-asbest lent
106 Qeyd 6-s bax |Kiplasdirma, dinamik hermetik Tatbiq edile bilmaz
107 2 Kipgacin yari hissasi 1203 Tetbiq edile
bilmaz
108 1 Caorgive adapteri 1011
109A |1 Podsipnik sonlugq gapagi 3201
112 2 Podsipnik, vurma Dupleks Bucaq Altinda Temas (Arxa-Arxaya)
122 1 Val 2249
125 1 Drossel golu, kiplesdirilmis yuva 3211 Toatbiq edila
bilmaz
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8.1 Hissalarin siyahisi

Madda|Miqgdar Hisso adi Biitiin 316SS |Biitiin CD4MCuN|Super Duplex
A890 5A
126 1 Val golu / kétik golu 1203 1216 1361
(126A) |Qeyd 7-a bax |Shearpeller qolu Tatbiq edile bilmaz
134A |1 Podsipnik korpusu 1003
136 1 Podsipnik kilidlama qaykasi Polad
164 1 Korpusun aginma halqasi, qapali |1203 1216 1361
impeller
176 Qeyd 8- bax |Yan I6vha, aciq impeller Tatbiq edile bilmez
178 |1 impeller agari 2213
184 1 Salnik gapagi, heremtika kamerasi|1203 1216 1361
184 Qeyd 6-a bax |Salnik gqapagi, dinamik hermetik Tatbiq edils bilmaz
193H Sirtkd fittingi, strtki Polad
222E |Qeyd 5-8 bax |Birlasdirma vinti, impeller asinma Tetbiqg edils bilmaz
halgasi
228 1 Podsipnik ¢argivesi 1003
230C |1 Par hissacik ejektoru (VPE) 1362 1361
halgasi
236A |12 Vint, podsipnikin korpusa 2239
birlesdiricisi
241 1 Caercive ayagi 1003
253B |1 Podsipnik saxlayici 1003
262 Qeyd 6-a bax |Repeller Tatbiq edile bilmaz
264 Qeyd 6-a bax |Araqati, arxa lévha Tatbiq edils bilmaz
265A |Qeyd 6-8 bax |Taxma diyms, qutunu arxa Tatbiq edils bilmaz
I6vhaya
304 |1 impeller gaykas! 1203 1216 1361
319 1 Gorma pancarasi Sise
320 Qeyd 9- bax |[Birlagdirma int, ikorpus asinma Tatbiq edile bilmaz
halqasi
332A |1 Laby hermetik, vurma Bronz / Viton
333A |1 Laby hermetik, radial Bronz / Viton
351 1 Korpus araqati Asbest olmayan
352B |3 Birle.dirma vinti, VPE halga 2229 3280
353 Qeyd 2-5 bax |Taxma diiyms, kipgac 2441
355 Qeyd 2-5 bax |Qayka, kipgac 2441
356E |Qeyd 1-a bax |Duyma, korpus asinma halgasi 2441
korpusa
357A |Qeyd 1-2 bax |Qaykalar, korpus asinma halgasi 2441
korpusa
357J |Qeyd 6-s bax |Qayka, qutunu arxa lévhayas Tatbiq edile bilmaz
358 1 Tixac, korpus axitmasi (segim 2229 2230 3280
uzra)
358M |3 Tixac , korpus kolibri (se¢im Gzra) |2229 2230 3280
360 1 Araqati, sonlug gapag 5163
360P |1 Araqgat, asinma halqasi korpusa Asbest olmayan
370A |Qeyd 1-a bax |Altibucagh basliq vinti, adapter 2442
korpusa
370B (8 Altibucaqli bashq vinti, gargive 2442
adaptere
370C |4 Altibucagli bagliq vinti, yuva 2442
gorcivayo
370D |2 Altibucagli bagliq vinti, ¢argivani 2442
corcive ayagina
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8.1 Hissalarin siyahisi

Madda|Miqgdar Hisso adi Biitiin 316SS |Biitiin CD4MCuN|Super Duplex
A890 5A

370E Vint, yag geri axini 2210

370H |2 Altibucagli basliq vinti, gapaq 2442
adaptera

370K |4 Vint, sonlug gapagini ¢argivays 2442

371A |4 Altibucagli kran boltu, tenzimlayan 2442

3727 |1 Vint, monitor 2367

382 1 Podsipnik baglama saybasi Polad

383 1 Mexaniki hermetik Material dayigir

388K (3 Altibucaqli bashq vinti, korpus 2442
adaptere, ortiima

400 1 Podsipnik agari 2213

408B |1 Tixac, yag drenaji 2210

408C Tixac, strtkl buraxiimasi 2210

408D Tixac, surtki yagi 2210

408E Tixac, slrtki buraxiimasi 2210

408H (1 Tixac, yag doldurulmasi 2210

409 1 Podsipnik, radial Darin bosluq diyircayi

412A |1 O halga, impeller PTFE

412C |Qeyd 8-a bax |O halga, yan lévha korpusa Tatbiq edils bilmaz

412F 1 O halga, qol PTFE

412U [Qeyd 6-a bax |O halqga, repeller Tatbiq edile bilmaz

418 2 Altibucagli bagliq vinti, gapaq 2442
adaptera, Ortlilma

423B |4 Qayka, kontr 2442

444 Qeyd 6-a bax |Arxa I6vha Tetbiqg edils bilmaz

494 1 Soyuducunun yigiimasi SS borus, bras fitting

496 1 O halgasi, korpus Buna-N

748 Qeyd 10-a bax|Desik, korpus Tatbiq edile bilmaz

761B |1 LCCM, vib/temp monitoru Paslanmaz polad

Cadval 18: Materiallarin ¢arpaz istinad cadvali

Goulds Pumps |Material ASTM DIN [ISO JIS

Material Kodu

1000 cuqun A48 25 sinfi — — —

1001 cuqun A48 25B sinfi — — —

1003 gugun A48 30B sinfi 0,6020|DR185/Gr200 |G5501 (FC20)
101 Yiksak dézimli guqun A536 GR 60-40-18 |0,7040|R1083/400-12 |G5502 (FCD40)
1040 Ferralium - — — —

1203 316 SS A743 CF-8M 1,4408|— G5121 (SC514)
1204 Alloy 20 A743 CN-7TM 1,4500|— —

1209 317 SS A743 CG-8M 1,4448|— —

1215 Hastelloy C A494 CW-7TM — — —

1216 CD4MCuN A890 GR 1B — — —

1217 Hastelloy B A494 N-7TM — — —

1219 316L SS A743 CF-3M — — —

1220 Titan B367 Gr C-3 — — —

1225 317L SS A73 CG3M — — —

1226 316 SS A743 CR-8M — — —

1233 904L SS - — — —
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8.2 Qurasdirma eskizlori (komponentli goriinis)

Goulds Pumps |Material ASTM DIN (ISO JIS

Material Kodu

1361 Super dubleks (tokma) A890 GR 5A 1,4469|— —

1362 Duplex SS A890 GR 3A — — —

1605 6%-7% arasi Moly Dupleks|A743 CK3NCuN — — —

2210 Yuksak karbonlu polad A108 GR 1213 — — —

2213 Yiiksak karbonlu polad A108 GR 1018-B1112|— — —

2229 316SS A276 nov 316 1,4462|— —

2230 Carpenter 20 B473 (N08020) — — —

2239 4140 polad A193 GR B7 1,7225|— 64107, Sinif 2,

SNB7

2247 Alloy B-2 B335 (N10665) — — —

2248 Alloy C-276 B574 (N10276) — — —

2249 Yiksak karbonlu polad A322 GR 4340 — — —

2255 17-4PH A564, név 630 1,4542|(SUS630) (SUS630)

2256 316L SS A276 316L 1,4542|— SUS630

2260 317L SS — 1,4404|— SUS316L

2344 904L — 1,4438|— SUS317L

2379 6%-7% aras| Moly Dupleks|A4709 (S31254) — — —

2380 Ferralium — — — —

2441 Paslanmaz polad F738M — A1-50 —

2442 Yiksak karbonlu polad — — 898-1, Sinif 8,8|—

3201 Yiksak karbonlu polad A283 GRD — — —
(Ibvha)

321 316SS A240 nov 316 — — —

3265 Alloy 2205 A240 1,4462|— —

3280 Alloy 2507 A479/A479M 1,4501|— —

8.2 Qurasdirma eskizlari (komponentli goriunus)

29

BEARING HOUSING

Sakil 39: 3180 va 3185 S, M, L va XL qruplarinin komponentli goriiniisii
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8.2 Quragsdirma eskizlori (komponentli goriinis)

108

Sakil 40: 3180 va 3185 XL1, XL2-S, va XL2 qruplarinin komponentli gériunusu
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8.2 Quragsdirma eskizlori (komponentli gorinis)

164

101

Sokil 41: S, M, L va XL gruplari u¢iin gapali impeller se¢imi

1

Sokil 42: XL1, XL2-S va XL2 qruplari ligiin gapali impeller segimi
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8.2 Qurasdirma eskizlori (komponentli goriinis)

Sokil 43: Shearpeller™
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8.2 Quragsdirma eskizlori (komponentli goriinis)

; ‘ 444
/ g 265A
. ‘.‘- 412U
I / )
,_?f‘(\r r\l ( 262
AR \'T\‘\\,\\J-'
h\v" (\\\;\\,}J 264
Q \\ <7
A
3 184
357)
T 353
412F
126
125
105
106
107

355

Sokil 44: Dinamik hermetik se¢imi (yalniz 3180/3185 S, M, L va XL qruplari)

352B

230C

383
355

Sakil 45: VPE halgali TaperBore™ PLUS hermetik kamerasi
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8.3 Salnik ve hermetik kamerasi glin eksiz toplusu

8.3 Salnik va hermetik kamerasi ugun eksiz toplusu

1.50 [38] A
B
/I y ‘\ H .20 [5] I-
/ ke
1 \
/ © \ I
/ / \ o
.' 7N t ? op { o
&/ i Q
y - STUDS ]
ON P@ B.C.
LANTERN
RING FLUSH 7™~ ——F ) ,
T . MAX. CIRCULAR GLAND 0.D. L
TO ACCOMMODATE FLUSH PIPING,
GLAND WILL REQUIRE LOCALIZED M—
SCALLOPING IF IT PROTRUDES BEYOND T¢8 .
NOTE | — TWO (2) STUDS ARE PROVIDED FOR PACKED BOX.
NOTE 2 — ALL DIMENSIONS ARE NOMINAL EXCEPT SLEEVE DIAMETER (E® ).
MoDEL [GRouP| A | B| <@|pg |E@ | F |6 | v |0 |k [ L [ M | N|PB|R|S | TS
Mi2
3.819(3.346(2.362
S [3.19[1.00(31816]3:350|2.360[4. 12[2.60|4.62(3.35|2.07 [2.26|2.63| X _|u.72|u8°|3.35|6.14
Mi2
M |4.53 100 7ol 3 Tee |5 720 k. 12]2.99]5.38 [3.35 2. 79 [5. 18] 3.51 | X_|5.83]51°[3.90]6.61
3180 . .00y : . . . . . . . s Xsls- . .
CIND Mi6
4.606|4. 1343, 150 X N
L |3.69]1.35(u 603[u.137|3. 148[5.19(3.38[6.38 3,54 |2.u6 [2.76[3. 14|, X f6.3u4[52°|4.80|7.48
Mie
5.197|4.724(3.738 N .
XL (4,19 (1.35[5]193|u 728(3.7u0[6.00 [4.016.75 3.54 2,97 [3.24|3.61(, % |6.77|50°|5.08|8.07
iz
s | 81 |25 | 97,,| 85M% | 604g 105 | 66 |117 | 85 [52.5(57.3[66.8 | X75 120 |48°| 85 |56
N)I(Z
H9
s1gs | M [115 | 25 [1064s] 951 | Toug [105 | 76 |137 | &5 [70.8(79.7[89.1 X |1us [s1°| 99 |i68
<mm > M6
Lo| oo | 34 |117,5)105H9 | 80yg |132 | 86 [162 | 90 |62.4(70.1|79.8|,% |61 |52°|122 |190
M6
XL (106 | 34 [132,,0120H7 | 95,4 (152 {102 [171 | 90 |75.u[82.3|91.8],X 172 |s0°[129 |205

Sakil 46: 3180/3185 S, M, L va XL salnik, C03346A eksizi, versiya 4, buraxilis 0

3180/3185 SHAFT
SLEEVE DRAWINGS

S GRP.- C03173A
M GRP.- CO3|74A
L GRP.- C03231A
XL GRP.- CO3241A
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8.3 Salnik va hermetik kamerasi Gi¢lin eksiz toplusu

Sakil 47: 3180/3185 XL1, XL2-S, va XL2 salnik, A09638A eskizi versiya 1, buraxilig -
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8.3 Salnik ve hermetik kamerasi glin eksiz toplusu
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8.3 Salnik va hermetik kamerasi Gglin eksiz toplusu

Sokil 48: 3180/3185 S, M, L va XL mexaniki hermetik, C03494A eskizi, versiya 5, buraxilis 0
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8.3 Salnik ve hermetik kamerasi iglin eksiz toplusu

[@ GouLps Pumrs

MECHANICAL SEAL ENVELOPE DRAWING
MODEL 3180/85 GROUPS XLI. XL2-S & XL2

@117

LOWER HALF 1S
NIRROR IMAGE

OPTIONAL LANTERN
RING FLUSH

OPTIONAL LANTERN
NG FLUSH

-A-STUDS (SEE WOTE 1)
EQUALLY SPACED

On “P* 3 B.C.
STRADDLE CENTERLINE

8§ >

,olﬂTm

1
3>
l— 8 —

SEE DRAWING A09713A FOR TABLE

Il CERTIFIED FOR CONSTRUCTION PURPOSES ONLY WHEN SIGNED.
SIGNATURE DATE
NOTE | GLAND STUDS = MI6 x 2.0
NOTE 2 ALL DINENSIONS ARE NOMINAL
EXCEPT C.D, EL8 N
ISSUE DRAWN
DRAWING 1S NOT TO SCALE DRAWING REVISION|f 1SSUE
JFW 1171072009
DIMENSIONS IN mm PRV | _
WEIGHTS(kg) ARE APPROXINATE J:.T.m:f,':.,m, A 0 9 7 | 2A 0

FORM NO.

@ =

Sokil 49: 3180/3185 XL1, XL2-S, vo XL2 mexaniki heremtik, A09712AA eskizi, versiya 0,

buraxihg —
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8.3 Salnik va hermetik kamerasi Gglin eksiz toplusu

MECHANICAL SEAL ENVELOPE DRAWING
[@GOULDS PUMPS | | 0c1 3180785 GROUPS XLI. XL2-5 & XL2 @ ITT

GROUP A B ¢ D £ F G H J

LI 7.484 | 6.627 | 5315
ey | 512 | 186 | g0 | ¢ess 5313 | 8:29 | 5.59 | 10.04 | 3.54

XL2-S & XL2 8.665 | 7.752 | 6.496
CINCH) 5.75 | 1.88 | g'eot | 7750 | 6 404 | 9-83 | 6.T7 12.07( 3.54

GROUP K L M N P R S T Il

XL 5.250
(Nciy | 395 | 7.33 | .00 | 2402 ) 9.25 |6.752 | 1.28 | 3.062 | 2.11

XL2-S & X2 6.250
vy o] 493 | 80 | 923 | §-528 1030 | 7.874 | 8.94 | 3156 | 2.66

GROUP A B c D E F G H J
o 130 | 41 [ 100n9 [18828) v3smg | 210 | 14z | 285 | 0
M-S EMZ| g | a1 | 2zon9 | (38331 vesne | 225 | 112 | 306 | 90
GROUP K L M N P R S T Il
e 100 | 186 | 203 |33 235 [imis0| uss | 1.8 | 55

XL2-§ & XL2 158.175
(M) 125 221 234 | |5p77p| 264 200 221 | 80.2 | 67.5

SEE DRAWING A09712A FOR DIMENSIONS

CERTIFIED FOR CONSTRUCTION PURPOSES ONLY WHEN SIGNED.
SIGNATURE DATE
NOTE | GLAND STUDS = MI6 x 2.0
NOTE 2 ALL DIMENSIONS ARE NOMINAL
EXCEPT C,D,E,8 N
[Tssut DRAWN
DRAWING 1S NOT T0 SCALE DRAWING REVISION f 1SSUE
JFW 1171072009
DIMENSIONS IN mm FAPPROVED | _
WEIGHTS(kg) ARE APPROXIMATE ,:.':.Pnﬂt,':,,m, A O 9 7 | 3 A 0
FORM 0. =
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8.3 Salnik ve hermetik kamerasi iglin eksiz toplusu

LOWER HALF IS
MIRROR IMAGE

e A —

1.50 [38]
— .75 J

MAX. 8
o f—t M "OPTIONAL™
20097 e
yg° N 1_ L
) MIN. S 1 O % og Ly M ) Xg
\ i 0

J H¢
- - 4
4-sTUDS (SEE NOTE 1)
o EQUALLY SPACED “%
N IIPII
SYRADDLE CENTERLINE

fary

NOTE |-CGLAND STUDS) S 6 M GROUPS USE MI2 X .75
GROUPS USE MI6 X 2.00 L
NOTE 2-ALL DIMENSIONS ARE NOMINAL EXCEPT C.D. 8 E

F——J—1 [#OPTIONAL"

VPE RING
MODEL/| A B | ¢ %] EQ F HP J | K L M N PB | S X@ | Y
GROUPS
s [3.19] 88 |3:930]3:355(5:375| w. 12|21 372 |2.56| 2. 70| 2.89| .07| .75|u.72|3.35(3.39i.81
. . . 5.943 *
M [+.53] .88 3,382 3,323 %;Eg 4.12[5.945(3.15(3.30(3.65|-.51| .75|5.83]3.90(3.87|2.40
o,
©=z
= 6.691
(L [3.69]1.04 2;83@ 3:322 3;253 5.19(6.693(3.15(3.17|3.47| .16|1.00|6.34|4.80[4.51(2.15
5.591(5.039(3.750 7.203
XL [4.19(1.0%|5,587|5,043|3.748|6.00|7,205(3.15|3.68[3.95( .13|1.00[6.77[5.08{5.06(2.15

(-.05)
S | 81 | 22 |10049| 86"7| 604|105 |136.5| 65 |68.5|73.3| 2.8| 19 120 | 85 | 86 | u6
(-.05) *
M {115 | 22 |1124e| 98"%| T0pg| 105 | 151 | 80 |83.8(92.7| -13]| 19 |148 | 99 | 98 | &1
e~
s (-.05)

oL | 9v | 26 [12840 | 11417 804|132 | 170 | 80 [80.%(88.1| u [25.u|161 |122 [115 [su.6

(-.05)
XL[106 | 26 [1u2y,|128%°| 95,4| 152 | 83 | 80 [9u.3[100 | u [25.4|172 |129 [129 [S4.6

+ "M" DIMENSION FOR THE M GROUP IS NEGATIVE  SLEEVE ORAWINGS  SLERAE OiuINGS

BECAUSE THE SEAL CHAMBER GLAND FACE

EXTENDS TO THE LEFT OF THE FRAME TO SEAL GRP.— CD3310A S GRP.- CO3173A
CHAMBER BOLTING FLANGE " GRpoZ E033iza I SRE-D CO3lTud
XL GRP.— CD3313A XL GRP.- CO324lA

Sakil 50: 3180/3185 S, M, L vo XL TaperBore™ PLUS hermetik, A06755A eskizi, versiya 1,
buraxihg —
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8.3 Salnik va hermetik kamerasi Giglin eksiz toplusu

Sakil 51: 3180/3185 XL1, XL2-S, va XL2 TaperBore™ PLUS kiplosdirici, A09636A eskizi, versiya
1, buraxiis —

142 Models 3180, 3181, 3185, and 3186 Qurasdirma, istismar ve Texniki xidmat izre talimat



8.3 Salnik ve hermetik kamerasi glin eksiz toplusu
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9 Sertifikat: CE vo ya CE ATEX

9 Sertifikat: CE voe ya CE ATEX

9.1 Uygunluq sertifikatlari

CSA Sertifikat
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9.1 Uygunluq sertifikatlar
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9.1 Uygunluq sertifikatlari

IECEx Uygunluq Sertifikati
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9.1 Uygunluq sertifikatlar
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9.1 Uygunluq sertifikatlari

Cin Uygunluq Sertifikati
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10 Digar mivafiq senadlar va ya talimatlar

10 Digar muvafiq sanadlar ve ya talimatlar

10.1 Blave sanadlar Ugun

Har hansi diger muvafiq senadlar va ya talimatlar Ggin ITT niimayandanizls slags saxlayin.
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11 Yerli ITT olags vasiteleri

11 Yerli ITT alaqga vasitalori

11.1 Regional ofislar

Region

Unvan

Telefon

Faks

Simali Amerika (Bas
Qerargah)

ITT - Goulds Pumps
240 Fall kugesi

Seneca Falls, NY 13148
ABS

+1 315-568-2811

+1 315-568-2418

Hyuston ofisi

12510 Sugar Ridge Boulevard
Stafford, TX 77477
ABS

+1 281-504-6300

+1 281-504-6399

Los Angeles

Saquli mahsullarin istismari
3951 Capitol Avenue

City of Industry, CA 90601-1734
ABS

+1 562-949-2113

+1 562-695-8523

Asia Sakit okean

ITT Fluid Technology Asia Pte
Ltd

1 Jalan Kilang Timor

#04-06 Singapore 159303

+65 627-63693

+65 627-63685

Avropa

ITT - Goulds Pumps

Millwey Rise Industrial Estate
Axminster, Devon, ingiltere
EX13 5HU

+44 1297-639100

+44 1297-630476

Latin Amerika

ITT - Goulds Pumps

Camino La Colina # 1448
Condominio Industrial El Rosal
Huechuraba Santiago

8580000
Cili

+562 544-7000

+562 544-7001

Yaxin Serq ve Afrika

ITT - Goulds Pumps
Achileos Kyrou 4
Neo Psychiko 115 25 Afina

Yunanistan

+30 210-677-0770

+30 210-677-5642
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