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1 Bevezetés és biztonsag

1 Bevezetés és biztonsag

1.1 Bevezetés

A jelen utmutaté célja

A jelen utmutaté célja, hogy az aldbbiak tekintetében biztositsa a szikséges informaciokat:

+ Telepités
«  Uzemeltetés
» Karbantartas

VIGYAZAT:

Az ebben az utmutatéban ismertetett utasitasok figyelmen kivil hagyasa személyi sértlést
és/vagy anyagi kart okozhat, valamint érvénytelenitheti a jotallast. A termék beszerelése és
hasznalata elétt figyelmesen olvassa el ezt az itmutatét.

MEGJEGYZES:

Orizze meg ezt az Gtmutatdt, és tartsa kdnnyen elérheté helyen.

1.1.1 Egyéb informaciok kérése

A specidlis verzidokhoz kiegészitd tajékoztato fuzetek allhatnak rendelkezésre. A mddositasokért és a
specialis verzidk jellemzdiért forduljon az értékesitési képvisel6hdz. Az ebben a hasznalati utasitas-

ban vagy az értékesitési dokumentaciokban nem taglalt utasitasokért, helyzetekért vagy eseménye-

kért forduljon a legkdzelebbi ITT képvisel6hoz.

Mindig adja meg a pontos terméktipust €s a sorozatszamot, amikor miiszaki tajékoztatast vagy poétal-
katrészeket kér.

A szivattyl, a szivattylegység vagy a részegységek tdmegére, méreteire vagy témegkodzéppontjaira
vonatkozo specifikaciokat a gyarté vonatkozd dokumentacioja ismerteti.

1.2 Biztonsag

FIGYELMEZTETES:

Sulyos személyi sérllés veszélye. A lapatkerekekre vagy azok tartéeszkozeire gyako-
rolt magas hémérséklet a benn maradt folyadék gyorstitem tagulasat eredményez-
heti, amely sulyos robbanast idézhet el6. Ez az utmutatd egyértelmien ismerteti a be-
rendezés szétszerelésének mddszereit. Ezeket a mddszereket be kell tartani. Soha
ne hasznaljon magas hdmérsékletet az alkatrészek leszerelésének megkdnnyitése
érdekében, kivéve ha erre az utmutato kilon utasitast ad.

A kezel6személynek ismernie kell a szivattyuzott folyadékot, és meg kell tennie min-
den szukséges Ovintézkedést a testi sérilések megel6zése érdekében.

Sulyos sérilés vagy halal veszélye. Ha barmilyen nyomas alatt allé berendezés nyo-
masa tulzott mértékben megemelkedik, az felrobbanhat, eltérhet vagy a tartalma kijut-
hat. Elengedhetetlenil fontos minden sziikséges 6vintézkedést megtenni a tulzott
nyomasemelkedés elkerllésére.

Halal, sulyos személyi sériilés és vagyoni kar veszélye. Az ebben az utmutatéban
el6irt médszerektdl eltérd telepités, izemeltetés és karbantartas tilos. A tiltott méd-
szerek magukba foglaljak a berendezés barmilyen médositasat, illetve a nem az ITT
altal biztositott alkatrészek hasznalatat. Ha a berendezés hasznalataval kapcsolatban
barmiben bizonytalan, a munka folytatasa el6tt forduljon az ITT képviselethez.
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1.2 Biztonsag

* Ha a szivattyu vagy a motor sérilt vagy szivarog, az elektromos aramutést, tiizet, rob-
banast, mérgez6 gazok kijutasat, testi sériilést vagy kérnyezeti kart okozhat. A prob-
Iéma elharitasaig ne lizemeltesse a berendezést.

» Sulyos személyi sérilés vagy vagyoni kar veszélye. A szarazon torténd Gzemeltetés
a forg6 alkatrészeknek a nem mozgé alkatrészekkel torténd surlédasat okozhatja. Ne
Uzemeltesse szérazon.

» Halal, sulyos személyi sértilés és vagyoni kar veszélye. Tulmelegedés és a nyomas
tulzott mérték(i megemelkedése robbanast, repedést és a szivattyuzott folyadék kiju-
tasat eredményezheti. Soha ne lzemeltesse a szivattyut elzart szivé- és/vagy nyomo-
szeleppel.

* A szivattyu biztonsagi eszk6zok nélkul torténd Uzemeltetése a kezelbt sulyos szemeé-
lyi sérilés vagy halal kockazatanak teszi ki. A berendezést soha ne lizemeltesse a
megfelel§ biztonsagi eszk6zok (védSburkolat stb.) telepitése nélkil. A biztonsagi esz-
k6ézokre vonatkozo részletekért lasd a jelen Gtmutatd mas részeit.

VIGYAZAT:

« Sulyos sérulés és/vagy vagyoni kar veszélye. A szivattyud nem megfelelé Gzemi kor-
nyezetben torténd lzemeltetése a nyomas tulzott mértékli megemelkedéséhez és/
vagy instabil mikddéshez vezethet. Az Gzemeltetés kdrilményeit ne modositsa hiva-
talos ITT képviselet jovahagyasa nélkul.

FIGYELMEZTETES:

Ez a termék kormot tartalmaz, amelynek rékkeltd hatasa ismert Kalifornia allamban. Tovab-
bi informacidért latogasson el az aldbbi honlapra: www.P65Warnings.ca.gov

1.2.1 Biztonsagi terminolégia és szimbélumok

A biztonsagi lizenetekrdl

Klléndsen fontos, hogy figyelmesen elolvasson, megértsen és kdvessen minden biztonsagi zenetet
és elGirast a termék kezelés el6tt. Ezeket az alabbi veszélyek megelézése érdekében publikaltak:

+ Személyi balesetek és egészségiigyi probléemak
* Atermék karosodasa
+ A termék meghibasodasa

Veszélyességi szintek

Veszélyességi szint Jelzés

VESZELY: |Olyan veszélyes helyzet, amelynek figyelmen kiviil ha-
gyasa halalt vagy sulyos sérilést okoz

FIGYELMEZTETES: |Olyan veszélyes helyzet, amelynek figyelmen kiviil ha-
gyasa halalt vagy sulyos sériilést okozhat

VIGYAZAT: |Olyan veszélyes helyzet, amelynek figyelmen kiviil ha-
gyasa konnyl vagy mérsékelt sériilést okozhat

MEGJEGYZES: » Olyan helyzet, amelynek figyelmen kivil hagyasa
nemkivanatos korilményeket teremthet

* Nem személyi sériiléssel kapcsolatos gyakorlat
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1.2 Biztonsag

Veszélyességi kategoriak

A veszélyességi szintek egy adott veszélyességi szint alattiak lehetnek, vagy az adott szimbélum,
felvalthatja az eredeti veszélyességi szint szimbolumat.

Az elektromos veszélyeket az alabbi szimbdlum jelzi:

ELEKTROMOS VESZELY:

Ezek mas kategoriaknak a példai, amelyek el6fordulhatnak. A normal veszélyességi szint ala esnek
és kiegészit§ szimbolumokat hasznéalhatnak:

+ Becsipddés veszély
+ Vagas veszély
+ lvkisiilés veszélye

1.2.1.1 A robbanasbiztos szimboélum

A robbanasbiztos szimbdlum jelzi, hogy betartasra kerultek a robbanasbiztos termékekre vonatkozé
el6irasok, amikor azokat robbanasveszélyes vagy gyulékony kérnyezetekben telepitették.

1.2.2 Kornyezetvédelem

Munkateriilet

A munkaallomast mindig tartsa tisztan a szivargas megel6zése és/vagy lathatésaga érdekében.

FIGYELMEZTETES:
Javitasi/beallitasi munkakhoz mozgassa a berendezést biztonsagos / nem robbanasveszé-
lyes terlletre, vagy hasznéljon szikrazasmentes szerszamokat és munkamoédszereket.

Hulladékkezelésre és karosanyag-kibocsatasra vonatkozé eléirasok

Mindig tartsa be az alabbi, hulladékkezelésre és karosanyag-kibocsatasra vonatkozé biztonsagi el6i-
rasokat:
* Minden hulladékot megfeleld médon artalmatlanitson.
* Az elhasznalt folyadékot mindig az érvényes kdrnyezetvédelmi eldirasoknak megfeleléen kezel-
je és artalmatlanitsa.
* A szivargasokat a biztonsagi és kdrnyezetvédelmi eljarasoknak megfeleléen tisztitsa fel.
* Minden karosanyag-kibocsatast jelentsen a megfelel6 hatésagoknak.

FIGYELMEZTETES:

Ha a terméket barmilyen médon szennyez8dés éri, példaul mérgez6 vegyi anyagok vagy
radioaktiv sugarzas altal, a berendezést NE kiildje vissza az ITT cégnek, amig megfeleléen
el nem végezte a szennyez6désmentesitést, és visszakildés el6tt tdjékoztassa az ITT cé-
get az ilyen kéralményekrél.

Elektromos szerelvények

Az elektromos szerelvényekre vonatkoz6 Ujrahasznositasi eldirasokért forduljon a helyi aramszolgal-
tatohoz.
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1.2 Biztonsag

1.2.2.1 Ujrahasznositasi iranyelvek

Az Ujrahasznositas tekintetében mindig kdvesse a helyi torvényeket és eldirasokat.

1.2.3 Felhasznaléi biztonsag

Altalanos biztonsagi szabalyok
Ezek a biztonsagi szabalyok:

* Mindig tartsa tisztan a munkaterletet.
+ Figyeljen a munkaterileten lév6 gazok és gézok jelentette veszélyekre.

+ Kerilje az elektromos veszélyeket. Figyeljen az elektromos aramités és az ivkisulések jelentet-
te veszélyekre.

+ Mindig tartsa szem el6tt a fulladas, elektromos balesetek és égési sérulések veszélyeit.

Biztonsagi eszk6z6k

Mindig hasznaljon biztonsagi eszkdzoket a vallalat elirasainak megfeleléen. A munkaterileten
hasznalja ezeket a biztonsagi eszkdzdket:

+  Kemény sisak

* Munkavédelmi szemiveg, lehetbleg oldalvéddkkel

* Munkavédelmi labbelik

* Munkavédelmi kesztylk

+ Gazmaszk

+ Hallasvédelem

+ Els8segélynyuijto készlet

+ Biztonsagi berendezések

Elektromos csatlakozasok

Az elektromos csatlakozasokat hivatasos villanyszerelének kell bekétnie az 6sszes nemzetkdzi, or-
szagos és helyi szabalyoknak megfeleléen. Az eléirasokra vonatkozé b&vebb informacioért lasd a ki-
fejezetten az elektromos csatlakozasokat targyald részeket.

Zaj

FIGYELMEZTETES:

A hangnyomasszintek meghaladhatjak a 80 dbA-t az Gzemelés soran a gyartdizemekben.
A nem biztonsagos zajszintek altal érintett terlileteket egyértelmi figyelmeztetd tablakkal
vagy mas jelzésekkel kell ellatni a belépbk szamara. A személyzetnek megfelel§ hallasveé-
dét kell viselnie, amikor barmilyen berendezésen vagy annak kdzelében dolgozik, beleértve
a szivattyukat is. Fontolja meg a személyzet zajkitettségének id6beli korlatozasat, vagy ha
lehetséges, keritse el a berendezést zajcsokkentd elemek segitségével. A helyi jogszaba-
lyok konkrét utmutatasokat tartalmazhatnak a személyzet zajkitettségére és a zajcsokken-
tés szlikségességére nézve.

Hoémérséklet

FIGYELMEZTETES:

A berendezések és csbvezetékek fellilete meghaladhatja az 54 °C (130 °F) hémérsékletet
az lzemelés soran a gyartéizemekben. Egyértelm( figyelmezteté tablakkal vagy mas jel-
zésekkel kell felhivni a személyzet figyelmét arra, hogy a fellletek hémérséklete veszélyes
mértéket érhet el. Tilos a forrd felliletekhez érni. Karbantartas elétt hagyja, hogy a magas
hémérsékleten miikddd szivattyuk megfeleléen lehliljenek. Ha egy forré feliilet megérintése
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1.2 Biztonsag

nem kerllhet6 el, a személyzetnek megfeleld kesztyiit, ruhazatot és egyéb védbfelszere-
Iést kell viselnie szlikség szerint. A helyi jogszabalyok konkrét Utmutatast nydjthatnak a
személyzet veszélyes hémérsékleteknek valé kitettségére vonatkozdan.

1.2.3.1 A munka megkezdése el6tti ovintézkedések

Tartsa be az alabbi évintézkedéseket, miel6tt a terméken vagy a termékkel kapcsolatos terlleten
megkezdi a munkavégzést:

» Biztositsa a teriilet megfeleld elzarasat, példaul kordonnal.

+ Gondoskodjon arrél, hogy minden védéelem a helyén legyen és régzitve legyen.

+ Gondoskodjon a szabad menekulé utvonalrol.

+ Gondoskodjon arrdl, hogy a berendezés ne billenhessen meg és eshessen le, ezzel személyi
sérilést vagy anyagi kart okozva.

* Gondoskodjon arrdl, hogy az emeléberendezés megfeleld allapotban legyen.

+ Hasznaljon emel6hevedereket, biztonsagi kotelet és 1égzékésziiléket, ha sziikséges.

» Varja meg, amig a rendszer és minden szivattyu elem lehil, mielétt megkezdi a munkat.

+ Gondoskodjon arrdl, hogy a berendezés alaposan meg legyen tisztitva.

« A szivattyu szervizelése el6tt csatlakoztassa le és zarja le a tapfesziiltséget.

+ Mielbtt hegeszt vagy elektromos kéziszerszdmokat hasznal, ellenérizze a robbanasveszélyt.

1.2.3.2 A munkavégzés soran betartandoé 6vintézkedések

Tartsa be az alabbi évintézkedéseket, amikor a terméken vagy a termékkel kapcsolatos terileten
munkat végez:

VIGYAZAT:

Az ebben az utmutatéban ismertetett utasitasok figyelmen kivil hagyasa személyi sérilést
és/vagy anyagi kart okozhat, valamint érvénytelenitheti a jotallast. A termék beszerelése és
hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el ezt az utmutatét.

» Soha ne dolgozzon egyediil.

* Mindig hordjon védéruhazatot és kézvédelmet.

* Ne alljon fligg6 teher ala.

* A berendezést mindig az emel&fillek hasznalataval emelje.

+ Ugyeljen annak kockazatara, hogy a berendezés hirtelen elindulhat, ha automatikus szintsza-
balyzéval hasznaljak.

+ Ugyeljen az indit6 ragasra, ami igen erés lehet.

+ Miutan a szivattyut szétszerelte, az alkatrészeket oblitse le vizben.

* Ne lépje tul a szivattyd maximalis Uzemi nyomasat.

+ Amig a rendszer nyomas alatt van, ne nyisson ki semmilyen légtelenit§ szelepet és ne tavolit-
son el semmilyen dugaszt. Gondoskodjon arrdl, hogy a szivattyu el legyen kildnitve a rend-

szertél, és a szivattyl nyomas mentesitve legyen, miel6tt a szivattyut szétszereli, eltavolitja a
dugaszokat, vagy lecsatlakoztatja a cs6vezetékeket.

1.2.3.3 Veszélyes folyadékok

A terméket az emberi egészségre veszélyes folyadékokhoz torténé hasznalatra tervezték. A termék
hasznalatakor tartsa szem el6tt az alabbi évintézkedéseket:

» Gondoskodjon arrdl, hogy az 6sszes veszélyes folyadékokkal dolgozé személy megkapja a
megfelel6 véddoltast a betegségek ellen, amelyeknek ki lehetnek téve.

» Gondoskodjon a szigoru személyes higiéniarol.

» Kis mennyiségu folyadék jelen lesz bizonyos tertleteken, mint példaul a tdomitékamraban.
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1.3 Termék jotallas

1.2.3.4 A bOr és a szem mosasa

1. Ha a szemébe vagy a bérére veszélyes vegyi anyag vagy folyadék kerilt, kbvesse az aldbbi el-

jarasokat:

Korilmény Mivelet

Vegyi anyag vagy folya- 1. A szemhdjait tartsa az ujjaival nyitva.

dék a szemben 2. A szemeit Oblitse szemcseppel vagy folyovizzel legalabb 15 percen ke-
resztil.

Forduljon orvoshoz.

Vegyi anyag vagy folya-
dék a béron.

Tavolitsa el a szennyezett ruhazatot.
A bért mossa szappanos vizzel legalabb 1 percen keresztl.
Ha szlkséges, forduljon orvoshoz.

e

1.3 Termék jotallas
Ervényesség
A ITT az ITT altal biztositott termékekre az alabbi meghibasodasok tekintetében vallal jétallast:
+ Atervezési, anyag- és kivitelezési hibakbdl eredé meghibasodasok.
« Az ITT képviseletnek a jotallas érvényességi idétartama alatt jelentett meghibasodasok.
» Kizardlag a jelen utmutatéban ismertetett feltételeknek megfeleléen hasznalt termékek.
* A berendezésbe épitett megfigyeld rendszer megfeleléen volt csatlakoztatva és hasznalva.
* Minden szerviz és javitasi munkalatot az ITT altal felhatalmazott személy végzett.
» Eredeti ITT alkatrészek kerultek hasznalatra.

* A robbanasbiztos termékekben kizardlag az ITT altal jévahagyott robbanasbiztos cserealkatré-
szek és tartozékok kerlletek hasznalatra.

Korlatozasok

A jotallds nem érvényes az alabbi helyzetek altal okozott meghibasodasokra:
* Helytelen karbantartas
* Nem megfeleld telepités
+ Atermék és a rendszer atalakitdsa vagy modositasa a ProCast céggel val6 egyeztetés nélkiil
+ Helytelenul végzett javitdsi munkalatok
* Normal kopas és elhasznalédas
Az ITT nem vallal felel6sséget az alabbi helyzetekre:
+ Testi sérilés
* Anyagi kar
+ (Gazdasagi veszteség

Jotallasi igény

Az ITT termékek kivaldo mindségl termékek, amelyektdl megbizhaté mikddés és hosszu élettartam
varhato el. Ha azonban mégis jotallasi igény Iépne fel, forduljon a ProCast képviselethez.
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1.4 Robbanasvédelmi megfontolasok és rendeltetésszer(i hasznalat

1.4
rendeltetésszerii hasznalat

Robbanasveszélyes koérnyezetben kiilonds figyelmet kell forditani a berendezés helyes lizemelteté-
sére és karbantartasara. Az alapvet6 biztonsagi és egészségvédelmi kdvetelményeknek valé megfe-
lelést az alabbi szabvanyok teljesitése és a szerkezeti kialakitas biztonsaganak védelmi médszere
szerinti megfelel6ség biztositja: ISO 80079-36 ISO 80079-37

Robbanasvédelmi megfontolasok és

Ha robbanasbiztos berendezéssel rendelkezik, kévesse ezeket a specialis kezelési uta-

sitasokat.

Személyzeti kovetelmények

A robbanasbiztos termékek robbanasveszélyes kérnyezetekben térténd biztonsagos hasznalatahoz
a személyzeti kbvetelmények az aldbbiak:

A terméken kizarélag hivatasos villanyszerel6 vagy a hivatalos ITT szerel§ végezhet munkala-
tokat. A robbanasveszélyes kdrnyezetekben térténd telepitésre specialis szabalyok érvénye-
sek.

Minden felhasznaldnak ismernie kell az elektromos aram veszélyeit, valamint a veszélyterilete-
ken Iév6 gazok, g6zok kémiai és fizikai jellemzéit.

A robbanasbiztos termékeken végzett karbantartasnak meg kell felelnie a nemzetkdzi és nem-
zeti szabvanyoknak (példaul EN 60079-17).

Az ITT elharit minden felel8sséget a szakképzetlen vagy jogosulatlan személy altal végzett mun-
kaért.

Termék és termékkezelési kovetelmények

A robbanasbiztos termékek robbanasveszélyes kdrnyezetekben térténd biztonsagos hasznalatahoz
a termék és termékkezelési kdvetelmények az alabbiak:

A terméket kizardlag a jovahagyott motor adatoknak megfeleléen hasznalja.

A robbanasbiztos termék soha nem Uzemelhet szarazon normal izem kdzben. A szervizelési
és ellendrzési munkak kézbeni szdraz Uzemeltetést kizardlag a kategdriaba sorolt teriileten ki-
vul szabad végezni.

Miel6tt megkezdi a munkalatokat a terméken, gondoskodjon arrél, hogy a vezérl6panel le le-
gyen valasztva a tapfesziltségrél és a taparamkorrél, hogy ne lehessen feszlltség alatt.

A terméket ne nyissa fel, amig az feszlltség alatt vagy robbanasveszélyes gazkdzegben van.

Gondoskodjon arrol, hogy a héérzékeld érintkez6k a termék mindsitésének megfeleld biztonsa-
gi aramkdrre csatlakozzanak, és azok hasznalatban legyenek.

Altalaban gyuijtoszikramentes aramkor sziikséges az automatikus szintszabalyzd rendszerek-
hez, ha a szintszabalyz6 0-as zénaban van felszerelve.

A kotéelem folyashataranak a hivatalos rajzoknak és a termék miiszaki adatainak megfelelének
kell lennie.

Hivatalos ITT képviselet jovdhagyasa nélkil ne modositsa a berendezést.
Kizarélag a hivatalos ITT képviselet altal jovahagyott alkatrészeket hasznaljon.

Az ATEX iranyelvek leirasa

A robbanasvédelmi (ATEX) iranyelvek az Eurdépaban és az Egyesiilt Kiralysagban telepitett elektro-
mos és nem elektromos berendezésekre vonatkozé betartando specifikaciok. Az ATEX iranyelvek a
potencialisan robbanasveszélyes kdrnyezet szabalyozasaval, valamint az ilyen kdrnyezetekben
hasznalt berendezések és védbérendszerek szabvanyaival foglalkoznak. Az ATEX elGirasait nem
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1.4 Robbanasvédelmi megfontolasok és rendeltetésszerl hasznalat

csak Eurépaban vagy az Egyesiilt Kiralysagban kell betartani. Ezek az iranyelvek barmely robbanas-
veszélyes kornyezetben telepitett berendezésekhez alkalmazhaték.

Megfeleldségi iranyelvek

A megfelel8ség csak akkor teljesithetd, ha az egységet a megfelels célra hasznalja. Az izemeltetés
feltételeit ne modositsa ITT képvisel6 jévahagyasa nélkil. Robbanasbiztos termékek beszerelésekor
és karbantartdsakor mindig tartsa be az iranyelvet és a megfelel6 szabvanyokat (példaul: IEC/

EN 60079-14).

1. Figyelemmel kisérés: szivattyukonzol folyadék-véghémérséklet.
2. A csapagy megfelelé kenésének fenntartasa.
3.  Annak biztositasa, hogy a szivattyu az el6irt hidraulikus tartomanyban tizemeljen.

A robbanasvédelmi megfeleléség csak akkor érvényes, ha a szivattylegységet rendeltetésszeriien
az elbirt Gzemi tartomanyokon belll hasznaljak. A szivattylegység barmilyen olyan hasznalata, tele-
pitése vagy karbantartasa, amelyre a jelen telepitési, kezelési és karbantartasi itmutaté nem tér ki,
sulyos személyi sériiléseket vagy gépkarokat okozhat. Ez magaban foglalja a berendezés barmilyen
atalakitasat, illetve a nem az ITT Goulds Pumps cég altal biztositott alkatrészek hasznélatat. Ha a
berendezés rendeltetésszer(i hasznalatdval kapcsolatban barmilyen kérdése merdl fel, a munka foly-
tatasa el6tt forduljon ITT Goulds képviselethez.

Itt érhetdk el a legfrissebb telepitési, kezelési és karbantartasi utmutatok: , vagy forduljon a helyi ITT
Goulds Pumps képviseletéhez.

Minden olyan szivattyuegység (szivattyu, tomités, tengelykapcsold, motor és szivattyutartozék),
amely robbanasbiztos mindsitéssel bir, megfeleld Ex cimkével rendelkezik a szivattydra vagy az
alaplemezére felrogzitve. Példa egy jellemzé cimkeére:

Adott esetben a szivattyun CE Ex (ATEX) vagy UKCA Ex cimke van elhelyezve. A szimbdlumok és
kodok leirasat lasd a biztonsagrél sz616 szakaszban. Az alabbiakban egy jellemzé adattabla példaja
lathato, de a tényleges terlletbesorolas eltérhet.

2. abra: Jellemz6 UKCA Ex adattabla
1. dbra: Jellemz6 ATEX adattabla

1. tablazat: Hémeérsékleti osztaly meghatarozasa

Kod Legnagyobb megengedett feliilet-h6- (Legnagyobb megengedett folyadék-
mérséklet (°C | °F) hémérséklet (°C | °F)

T1 440 | 824 372|700

T2 290 | 554 267|513

T3 195|383 172 | 342

T4 130 | 266 107 | 225

T5 Ez a kiviteli valtozat nem all rendelke- |Ez a kiviteli valtozat nem all rendelke-
zésre zésre

T6 Ez a kiviteli valtozat nem all rendelke- |Ez a kiviteli valtozat nem all rendelke-
zésre zésre

Model 3600 i-FRAME API610 11th Edition / ISO 13709 2nd Edition to current APl BB3 Multi-Stage, Axially Split 11

Telepitési, Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté




1.4 Robbanasvédelmi megfontolasok és rendeltetésszerli hasznalat

* A szivattyu tipusa és az adott megrendelés egyedi kialakitasa korlatozhatja a legnagyobb folyadék-
hémérsékletet. 1. tablazat: H6mérsékleti osztaly meghatarozasa on page 11 A T'x’ kdd meghataro-
zasara szolgal olyan robbanasbiztos alkalmazasok esetében, ahol a folyadék hémérséklete
meghaladja a 107 °C | 225 °F értéket.

A berendezésen feltlintetett kddkategoridnak meg kell felelnie a berendezés telepitési helyére meg-
allapitott tertleti besorolasoknak. Ha nem kompatibilis, a berendezést ne lizemeltesse, és a munka
folytatasa el6tt forduljon az ITT Goulds Pumps képviseletéhez.

ISO 80079-37:2016, 5.7. szakasz
Ajanlott csapagycsere-gyakorisag (L10 élettartam alapjan) = 25 000 Uzeméra.
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2 Széllitas és tarolas

2 Szallitas és tarolas

2.1 A kiszallitott tételek ellenorzése

2.1.1 A csomag ellenérzése

1. A Kkiszéllitaskor ellenérizze a csomagot sértlt vagy hidnyzé tételek tekintetében.
Barmilyen sérult vagy hianyzé tételt jegyezzen fel az atvételi elismervényen vagy a szallitdlevé-
len.

3. Ha barmi problémat talal, panaszaval forduljon a szallité vallalathoz.
Ha a terméket a forgalmazodnal vette at, panaszaval forduljon a forgalmazéhoz.

2.1.2 A berendezés ellendrzése

1. Atermékrdl tavolitsa el a csomagolast.

Az dsszes csomagoldanyagot a helyi kdrnyezetvédelmi szabalyozasoknak megfeleléen artal-
matlanitsa.

Ellenérizze a terméket sérilt vagy hidnyzo alkatrészek tekintetében.

Ha van, oldja a termék csavar vagy heveder rogzitéseit.

Biztonsaga érdekében 6vatosan jarjon el a szogek és hevederek kezelésekor.

4. Ha barmilyen problémat tapasztal, forduljon az értékesité6hdz.

W

2.2 Szallitasi utmutatasok

2.2.1 A szivattyu kezelése és emelése

A szivattyl mozgatasara vonatkozé ovintézkedések

A szivattyuk mozgatasakor korultekinten jarjon el. A szivattyl emelése vagy mozgatasa el6tt kon-
zultaljon emel6 és rogzité szakemberrel a szivattyl karosodasanak és a személyi sérilés megel6zé-
se érdekében.

FIGYELMEZTETES:

* Alees6, guruld vagy felboruld berendezés, illetve egyéb Gtési terhelés anyagi karokat
és/vagy személyi sériilést okozhat. Gondoskodjon arrél, hogy a berendezés az eme-
Iése és mozgatasa kdzben megfeleléen és stabilan meg legyen tartva.

» A szivattyut vagy a gépegységet elGirasszerien kell szallitani. Biztositani kell, hogy
szallitas kdzben a szivattylu/gépegység vizszintes helyzetben maradjon, és ne csusz-
hasson ki a felfliggesztési pontokbdl.

VIGYAZAT:

Nem megfelelé emel6berendezés hasznalatabdl eredd sérlilés vagy berendezés karoso-
das veszélye. Gondoskodjon arrol, hogy az emeléberendezés (mint a lancok, hevederek,
villas emeldk, daruk stb.) megfelel6 teherbirasu legyen.

A szivattyu emelésére vonatkozo ovintézkedések

FIGYELMEZTETES:

* Aleesd, guruld vagy felborulé berendezés, illetve egyéb ltési terhelés anyagi karokat
és/vagy személyi sérilést okozhat. Gondoskodjon arrél, hogy a berendezés az eme-
Iése és mozgatasa kdzben megfeleléen és stabilan meg legyen tartva.
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2.2 Széllitasi utmutatasok

* Sulyos személyi sérlilés vagy a berendezés karosodasanak veszélye. A megfelel
emelési gyakorlatok kritikusan fontosak a nehéz berendezések biztonsagos szallitdsa
tekintetében. Ugyeljen arra, hogy az alkalmazott gyakorlatok megfeleljenek az érvé-
nyes eléirasoknak és szabvanyoknak.

* A nehéz berendezések emelése és kezelése veszélyes. Legyen 6vatos az emeléskor
és kezeléskor, és mindig hordjon megfelel6 egyéni védéeszkdzt (mint az acélbetétes
munkavédelmi labbeli, keszty(i stb.). Ha szlkséges, kérjen segitséget.

* A biztonsagos emel6 pontokat ez az utmutatd egyértelmiien ismerteti. A berendezés
kizarélag ezeknek a pontoknak a hasznalataval emelheté. A szivattyan és a motor ré-
szegysegein 1évd beépitett emel6fllek vagy szemescsavarok csak az adott egység
kilénallé emelésére szolgalnak.

MEGJEGYZES:

» Gondoskodjon arrél, hogy az emel6 berendezés a teljes szerkezetet alatamassza, és
azt kizardlag jogosult személy hasznalja.

* Atengelyvégekhez ne er8sitsen emelékotelet.

A szivattyu emelése

A kulénall6 szivattyut megfelel6 hevederek atvezetésével emelje meg a csapagyhaz alatt a nyereg

5

alatt a végeken.

3. abra: Példa a kiilonall6é szivattyu helytelen emelési médszerére
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2.2 Széllitasi utmutatasok

[
A 5

()
O'o O
O

4. abra: Példa a kiilonallo szivattyu megfelel6 emelési modszerére

‘ q-\ D
G

Az alaplemezre szerelt egységeknek vannak emel6pontjai a megfelelé emeléberendezésekkel vég-
zett emeléshez; a jovahagyott emelési pontokat a szivattyhoz mellékelt Altalanos elrendezési rajz
tartalmazza. A kialakitasi korlatok miatt az emeléshez sziikség lehet emel8gerendara az alabbi ese-
tekben: 5. abra: Példa az alaplemezre szerelt, meghajté nélkili egység megfelel6 emelési modszeré-
re on page 16 vagy 6. abra: Példa az alaplemezre szerelt, meghajtéval rendelkezd egység megfele-
|6 emelési mdédszerére on page 17, hogy a lancok vagy hevederek ne akadjanak fenn vagy tegye-
nek kart a szivattyufuvokakban, tartalyokban, tarolokban, elagazédobozokban stb.

Az alaplemezre szerelt egységek emelépontokkal rendelkeznek a megfelelé emeléberendezésekkel
torténé hasznalat céljabal.
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2.2 Széllitasi utmutatasok

5. dbra: Példa az alaplemezre szerelt, meghajté nélkiili egység megfelelé6 emelési médszerére
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2.3 A tarolasra vonatkozo Uutmutatasok

6. abra: Példa az alaplemezre szerelt, meghajtoval rendelkez6 egység megfelelé6 emelési méd-
szerére

2.3 A tarolasra vonatkozo utmutatasok

2.3.1 Hosszabb ideig torténé tarolas

Ha a berendezést 6 hénapnal hosszabb ideig taroljak, az alabbi elSirasokat kell betartani:

* Tarolja fedett és szaraz helyen.
+ Tarolja a berendezést hé-, por- és vibraciomentesen.
+ Atengelyt legalabb haromhavonta egyszer forgassa el kézzel.

A csapagyak feluletét és a megmunkalt fellleteket zsirozza be. Olvassa el a meghajtdé egység és a
tengelykapcsol6 gyartéjanak a hosszu tavu tarolasra vonatkozo utasitasait.
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2.3 A tarolasra vonatkozo Utmutatasok

A hosszabb ideig torténd tarolassal kapcsolatos kérdésekkel forduljon a helyi ITT értékesité képvise-
lethez.
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3 Termékleiras

3 Termékleiras

3.1 Altalanos leiras

Termékleiras

Tipus 3600 i-FRAME egy nagynyomasu, tdbbfokozatu, csapagyak kdzotti vizszintes centrifugalszi-
vattyu, amely megfelel az aldbbi kdvetelményeknek: AP1 610 (jelenlegi kiadas) ISO 13709.

Lapatkerék

A lapatkerék teljes mértékben zart, és ékes tengelyhajtasu.

Tomitékamra

A tdmitékamra medfelel az aldbbi kdvetelményeknek: AP1 610 a csuszégylris tomitések feljavitott
teljesitményének méretezési szempontjai szerint.

Hajtas fel6li vég
A hajtasvég az alabbi jellemzdkkel bir:

+ Szénacél csapagyhazak vannak alapkivitelben az API alkalmazasi teriletekhez.
* Az olajszint egy kémlel6ablakon keresztul kisérhetd figyelemmel.
+ Az allandé szintl olajozdk és a labirinttdmitések az alapkivitelbe tartoznak.

* Nincsen szikség megmunkalasra az alapkivitell gylris olajozas atvaltasahoz olajfurdés olaj-
kddds vagy tisztan olajkddds kenésre. (A tisztan olajkddds kialakitasok esetén szikség van a
csapagy végzaré fedelének kisebb atalakitasaira).

+ Hidrodinamikus axialis csapagyaknal nyomaoolajozas szikséges.

Csapagyak
Csapagy tipus Jellemzok
Haijtas fel6li vég (ra- » Egysoros, mélyhornyu golydscsapagybal all (alapkivitelben)

didlis csapagyazasl) | . Csak radialis terhelést hordoz
+ Kildén rendelhetd perselyes csapagyak

hajtas nélkili vég « Egysoros, ferde hatasvonalu golydscsapagyparbdl all, egymasnak hattal felszerel-
(axialis csapagyaza- ve megmunkalt sargaréz kosarakkal (alapkivitelben)
su) « Véllazott és helyre rogzitett, lehetévé téve, hogy a csapagy radialis és axialis

iranyu terheléseket egyarant hordozzon
» Kulon rendelhetd hidrodinamikus axialis csapagy (perselyes tengelycsapagyakkal)

Tengely
A nagy teherbirasu tengely az alabbi jellemz&kkel bir:

+ Kazettas csuszdogyiris tomitésekhez vald

» Atengely elhajlasa minimalis a tomitéfellleteknél (0,002), amikor a legkedvez6tlenebb kortil-
mények kozott jar (jellemz&en a megengedett legkisebb aramlas mellett)

+ Teljes mértékben megfelel az alabbinak: API 610 és ISO 13709 szabvany szerinti kovetelmé-
nyek.

Alaplemez

A készre gyartott acél alaplemez tartja a szivattyit, a meghajtast és a tartozékokat az alabbiaknak
megfeleléen: API-610 ISO 13709 szabvany szerinti kdvetelmények.
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3.2 Az i-ALERT® Equipment Health Monitor allapotmegfigyeld rendszer altalanos leirasa

Forgasirany

A tengely 6ramutato jarasaval ellentétes irdnyban forog, a hajtasvég fel6l nézve.

Tervezett alkalmazas

A 3600 tipus kialakitasanal fogva teljesiti a kéolaj- és petrolkémiai ipar szigoru kdvetelményeit.

3.2 Az i-ALERT® Equipment Health Monitor allapotmegfigyel6
rendszer altalanos leirasa

Leiras

Az i-ALERT® Equipment Health Monitor egy helytakarékos, akkumulatorrél izemeltetett megfigyel6-
eszkdz, amely folyamatosan méri a szivattyu hajtasvégi rezgéseit és h6mérsékletét. Az i-ALERT®
rendszer érzékelgje villogd LED lampaval és vezeték nélkili értesitéssel figyelmezteti a szivattyu ke-
zeldjét, ha a szivattyu tullépi a rezgési és hdmérsékleti hatarértékeket. Ez lehetévé teszi a szivattyu
kezelbje szamara, hogy médositsa a folyamatokat vagy a szivattyut, mielétt Gzemsziinetet okozé
meghibasodas torténik. Az i-ALERT® allapotmegfigyeld rendszer lehetbvé teszi a kezeld szamara,
hogy még azel6tt azonositsa az esetleges problémakat, mieldtt kdltséges meghibasodashoz vezet-
nének. A rendszer nyomon koveti a rezgéseket, a hdmérsékletet, az elektromagneses tér valtozasait
és az Uzemid6t, és vezeték nélkil szinkronizalja az adatokat az i-ALERT Gateway-jel vagy az i-
ALERT® mobilalkalmazast futtatd okostelefonnal vagy tablagéppel.

B&vebb tudnivaldkért latogasson el az alabbi honlapra: https://www.i-alert.com/products/

Itt érhetdk el a legfrissebb telepitési, kezelési és karbantartasi utmutatok:http://www.goulds-
pumps.com/en-us/tools-and-resources/literature/ — és — resources/literature/ IOMs, https://www.i-
alert.com/, vagy forduljon a helyi ITT Goulds Pumps képviseletéhez.

Riasztas izemmod

Az allapotmegfigyeld akkor lép riasztasi Uizemmaddba, amikor a szivattyd egymas utan kétszer is tul-

Iépi a rezgési vagy hémérsékleti hatarértiékeket egy a felhasznalo altal megszabott idétartam alatt. A
riasztasi Uzemmaodot villogd piros LED jelzi.

2. tablazat: Homérsékleti és vibracios hatarértékek

Valtozo Hatarérték
Hémérséklet| 100 °C | 195 °F fellileti h6mérséklet
Rezgés 100%-0s ndvekedés az alapszinthez képes

Akkumulator élettartam

Az i-ALERT® Condition Monitor rendszer akkumulatora cserélhet6.
Az akkumulator élettartamara a szivattya normal jétallasa nem érvényes.

Az aldbbi tablazat ismerteti az allapotmegfigyeld akkumulator élettartaméat normal mikoddés és riasz-
tas lzemmad esetén.

Allapotmegfigyelés Akkumulator élettartam
Normal miikddés és kornyezeti feltételek Harom-6t év
Riasztas izemmad Egy év

3.3 Adattabla informaciok

Fontos informaciok a rendeléshez

Poétalkatrész-rendeléskor adja meg az aldbbi szivattyladatokat:

20

Model 3600 i-FRAME API610 11th Edition / ISO 13709 2nd Edition to current API BB3 Multi-Stage, Axially Split
Telepitési, Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté


https://www.i-alert.com/products/
http://www.gouldspumps.com/en-us/tools-and-resources/literature/
http://www.gouldspumps.com/en-us/tools-and-resources/literature/
https://www.i-alert.com/
https://www.i-alert.com/

3.3 Adattabla informaciok

+ Tipus
o Méret

e Sorozatszam

« A kivant alkatrészek cikkszama

A cikkszamok a poétalkatrészjegyzékben talalhatok.

A legtdbb informacié megtalélhaté a szivattyihazon lévé adattablan. A cikkszamokat lasd az alkat-

részjegyzékben.
Adattablafajtak

Adattabla Leiras

Szivattyuhaz Tajékoztatast nyujt a szivattyu hidraulikus jellemz&irdl.

Szivattyu A szivattyu méretképlete: Nyomas x szivas — névleges legnagyobb jarékerék-atmérd hu-
velykben.
(Példa: 2x3-8)

Ex Adott esetben el6fordulhat, hogy a szivattylegységhez tartozik egy Ex adattabla a szivat-
tydra, az alapkeretre vagy a nyomofejre rogzitve. Az adattabla a szivattyu robbanasbiztos
minésitésének (Ex) specifikaciéit tartalmazza.

A szivattyuhazon lév6 adattabla angolszasz mértékegységek hasznalataval

(= GouLDS N\
@S | |
STD.
oDl sz i |
HYDRO PRESS FLOW
psig @ 100°F ‘ GPM ‘ RPM ‘ ‘
b MAX. DES. HEAD ‘ Mm.‘ ‘
WORKING i
PRESS., psig WP
@°F DIA. ‘
CONT/ VX
[TEM NO. ‘DIA ‘
Avoid death or serious injury: Do NOT operate
k&WARNING pump against closed valves or blocked lines. o355

7. abra: A szivattyuhazon lévo adattabla angolszasz mértékegységek hasznalataval

Adattabla mezé Magyarazat

MODEL Szivattyutipus

SIZE A szivattyu mérete

FLOW A szivattyu névleges aramlasa, gallon/perc mértékegységben
HEAD Névleges szivattyu emelési magassag, labban

RPM A szivattyu névleges fordulatszama, percenkénti fordulatszamban

HYDRO PRESS

Hidrosztatikus nyomas 100°F-on, font/négyzethiivelyk mértékegységben

MAX. DES. WORKING PRESS

Megengedett legnagyobb izemi nyomas °F hémérsékleten, font/négyzethi-

velyk mértékegységben
SIN A szivattyu sorozatszama
CONT./ITEM NO. Ugyfélszerzédés vagy cikkszam
IMP. DIA. Névleges jarokerék-atmérd, hiivelyk
MAX. DIA. Legnagyobb jarokerék-atmérd, hiivelyk
STD. DIM. Szabvanyos ANSI méretkdd
MAT'L Szerkezeti anyagok
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3.3 Adattabla informaciok

A szivattyuhazon lévo adattabla metrikus mértékegységek hasznalataval

(" [ GOULDS )
[@50ves n | |
STD.
MODEL‘ ‘SIZE‘ DM ‘
HYDRO PRESS FLOW
Kpag@38C e | vow | |
o A —C |
WORKING m
PRESS. kPag IMP.
@°C DIA. ‘
CONT/ MAX.
ITEM NO ‘DIA. ‘
Avoid death or serious injury: Do NOT operate
k&WARNlNG pump against closed valves or blocked lines.  yosse0 S

8. abra: A szivattyuhazon lévd adattabla metrikus mértékegységek hasznalataval

Adattabla mez6

Magyarazat

MODEL Szivattyutipus

SIZE A szivattyd mérete

FLOW Névleges aramlasi mennyiség, kdbméter per éraban

HEAD Névleges szivattyu emelési magassag, méterben

RPM A szivattyu névleges fordulatszama, percenkénti fordulatszamban

HYDRO PRESS

Hidrosztatikus nyomas 38 °C-on, kilopascalban

MAX. DES. WORKING PRESS

Megengedett legnagyobb Gizemi nyomas °C hémérsékleten, kilopascalban

S/IN A szivattyu sorozatszama

CONT./ITEM NO. Ugyfélszerzédés vagy cikkszam

IMP. DIA. Névleges jarokerék-atmérd, milliméter
MAX. DIA. Legnagyobb jarokerék-atmérd, milliméter
STD. DIM. Szabvanyos ANSI méretkdd

MAT'L Szerkezeti anyagok

Ex adattabla

Minden olyan szivattyuegységet (szivattyut, tomitést, tengelykapcsolot, motort és szivattyutartoze-
kot), amely tanusitva van robbanasveszélyes kdrnyezetben végzett hasznalatra, a felszerelési he-
lyeéll szolgald szivattyura vagy alapkeretre rogzitett Ex cimke azonosit be. Példa egy jellemzé cimké-

re:

10. abra: Jellemz6 UKCA Ex adattabla

9. abra: Jellemz6 ATEX adattabla
ISO 80079-37:2016, 5.7. szakasz

Ajanlott csapagycsere-gyakorisag (L10 élettartam alapjan) = 25 000 Uzeméra.

A berendezésen feltiintetett kodkategorianak meg kell felelnie a berendezés telepitési helyére meg-
allapitott terileti besorolasoknak. Ha nem igy van, forduljon az ITT/Goulds képviseletéhez a munka

folytatasa el6tt.
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3.3 Adattabla informaciok

A kérnyezethez nem alkalmas szivattyuk hasznalata tliz- és/vagy robbanasveszélyes. Gy6-
z8djén meg rola, hogy a szivattyu meghajtasa és az 6sszes tébbi kiegészité alkatrész meg-
felel az adott helyszin terlletbesorolasi mindsitéseinek. Ha nem kompatibilisek, ne Gizemel-
tesse a berendezést, és a folytatas el6tt forduljon az ITT képviselethez.

Ex FIGYELMEZTETES:
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4 Telepités

4 Telepités

4.1 Telepités elo6tt

Ovintézkedések

Ex

FIGYELMEZTETES:

* Ha a berendezést robbanasveszélyes kérnyezetben telepiti, gondoskodjon arrdl,

hogy a motor megfelel6 tandsitvannyal rendelkezzen.

* Minden telepitendd berendezést megfeleléen foldelni kell a varatlan kistlés elleni vé-
delem érdekében. A kisllések a berendezés karosodasat, elektromos dramutést és
sulyos sérllést okozhatnak. Tesztelje a foldelévezetéket a megfeleld csatlakozas te-

kintetében.

MEGJEGYZES:

* Az elektromos csatlakozasokat hivatasos villanyszerelének kell bekétnie az 6sszes
nemzetkozi, orszagos és helyi eléirasnak megfeleléen.

* A megfelel6 telepités biztositasa érdekében a hivatalos ITT képviseld felligyelete ja-
vasolt. A berendezés nem megfelel6 telepitése a berendezés karosodasat és a telje-
sitmény csokkenését eredményezheti.

4.1.1 A szivattyu elhelyezésére vonatkozé6 utasitasok

Iranyelv

Magyarazat/megjegyzés

A szivattyu a folyadékforrashoz a lehetd legkdze-
lebb helyezkedjen el.

rovidebbé teszi.

Ez minimalizalja a surlédast, és a szivocsdvezést a lehetbleg

Gondoskodjon arrdl, hogy a szivattyu kértil ele-
gendd méretl szabad tér legyen.

szervizelést.

Ez lehetévé teszi légtelenitést, ellenbrzést, karbantartast és

Gondoskodjon a szivattyu feletti elegendd sza-
bad helyrdl arra az esetre, ha a berendezést
emeldvel vagy csigaval kell emelni.

az alkatrészek biztonsagos eltavolitasat és athelyezését.

Ez el6seqiti az emeléberendezés megfelel6 hasznalatat és

A berendezést védje az esd, elarasztas és fagy-
pont alatti h6mérséklet okozta id6jarasi és vizka-
roktol.

szer.

Ha egyéb mddon nincs elbirva, ez az alkalmazandé mod-

A berendezést ne telepitse és Uzemeltesse zart
rendszerben, hacsak a rendszer nem rendelkezik
megfeleléen méretezett védelmi eszkdzokkel és
vezerld eszkdzokkel.

Alkalmazandé eszkozok:

* Nyomasmentesitd szelepek
» Tagulasi tartalyok
* Nyomasszabalyzék
e Hb6mérséklet szabalyzok
+  Aramlasszabalyzdk
Ha a rendszer nem rendelkezik ezekkel az eszk6zokkel, a

szivattyu Gzemeltetése el6tt konzultaljon mérndkkel vagy
épitésszel.

Tartsa szem el6tt a nemkivanatos zajt és vibraci-
ot.

Zaj és vibracié elnyelése tekintetében a szivattyut érdemes
altalajjal rendelkezé beton padldra helyezni.

Ha a szivattyat magasra helyezi, tegyen meg
specialis 6vintézkedéseket a zajtovabbitas csok-
kentése érdekében.

Esetleg konzultaljon zajjal foglakozé szakemberrel.
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4.1 Telepités el6tt

4.1.2 A szivattyu alapjara vonatkozé kovetelmények

Kovetelmények

+ Az alap tdmegének a szivattyu, a meghajtas, az alaplemez és a segédberendezések egyuttes
tomegének legalabb haromszorosat ki kell tennie.

+ Gondoskodjon egyenletes felliletl, témor betonalaprél annak érdekében, hogy a horgonycsava-
rok meghuzasakor megel6zze az alakvaltozast és torzulast.

Karimas csavarok

1

Z

5 1

I
2
[ 1L ]
3
Tétel |Leiras
1. |Alaplemez
2. |Alapozas
3. |Perem
4. |Zsalu
5. |Csavar
11. abra: Karimas csavarok
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4.2 Alaplemez rogzitési eljarasok

Kampods csavarok

N
Tétel |Leiras
1. Alaplemez
2. Alapozas
3. Zsalu

4. Csavar

12. abra: Kampés csavarok

4.2 Alaplemez rogzitési eljarasok

4.2.1 Az alaplemez el6készitése a rogzitésre

Ez az eljaras feltételezi, hogy On alapvet® ismeretekkel rendelkezik az alaplemez és az alapozas
megtervezési és telepitési mddszereirél. Az alaplemez habarcskiéntése el6tt kdvesse a szabvanyos
ipari eljarasokat, példaul az APl RP 686/ PIP REIE 686 szamut, vagy végezze el az itt szerepld elja-
rast.

1.  Gy6zd6djon meg réla, hogy az alaplemez minden felllete, amely érintkezik a habarccsal, mentes
a szennyez6désektdl, példaul rozsdatdl, olajtol vagy kosztadl.

2. Alaposan tisztitsa meg az alaplemez habarccsal érintkez6 6sszes felliletét.
Ugyeljen arra, hogy olyan tisztitészert hasznaljon, amely nem tud lerakédni.

MEGJEGYZES:

Eléfordulhat, hogy homokfuvassal fellletkezelni kell az alapkeretet ott, ahol a habarccsal
érintkezik, ezutan az ilyen fellileteket habarcsnak ellenallé alapozéval be kell festeni. A ho-
mokfuvas elétt tavolitsa el az 6sszes berendezést.

MEGJEGYZES:

Tavolitsa el a szennyez6dést a rogzité talpbetétekrél a megfeleld szintezés biztositasa ér-
dekében. Ennek elmulasztasa a berendezés karosodasat és a teljesitmény csdkkenését
eredményezheti.

3. Ellenérizze, hogy minden megmunkalt feliilet sorja-, rozsda-, festék- vagy egyéb szennyez&dés-

mentes legyen.
Sziikség esetén hasznaljon dorzscsiszolo kdvet a sorjak eltavolitdsahoz.
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4.2 Alaplemez rogzitési eljarasok

4.2.2 Az alap el6készitése a rogzitésre

1. Az alap fellletét legaldbb 25,0 mm (1,0 hivelyk) mélységig vésse le a porézus és alacsony szi-
lardsagu beton eltavolitasa érdekében.

Ha légkalapacsot haszndl, tgyeljen arra, hogy a fellletet ne szennyezze be olajjal vagy mas
nedvességgel.

MEGJEGYZES:

Az alapot ne alakitsa olyan nehéz szerszamgépekkel, mint pl. a |égkalapacs. Ezzel karosit-
hatja a alap szerkezeti integritasat.

Tavolitsa el a vizet és a szennyez6dést a horgonycsavar lyukakbdl és peremeibdl.
Ha az alaplemez karimas csavarokat hasznal, a csavar karimait toltse fel nem kétd, kionthetd
anyaggal. A peremeket tdmitse le annak érdekében, hogy ne kerlljon beléjiik habarcs.
4, A t6csavarok kiallé részét vonja be nem koétdé anyaggal, mint pl. a viasz paszta, annak érdeké-
ben, hogy megakadalyozza a habarcs hozzatapadasat a csavarokhoz.
Ne hasznaljon olajokat vagy folyékony viaszt.
5. Ha a habarcs gyartoja ezt javasolja, az alap fellletét kezelje kompatibilis alapozoéval.

wnN

4.2.3 Az alaplemez beszerelése és szintezése

MEGJEGYZES:

Az abrak csak tajékoztato jellegliek, és nem a tényleges szivattyutipust abrazoljak.

B

[ lo

[o

o

b |1

13. dbra: Az emelécsavarok helyei, oldalnézetbdl
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4.3 A szivattyu, a meghajté és a tengelykapcsol6 6sszeszerelése
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14. abra: Az emel6csavarok helyei, feliilnézetbdl

1. Az alaplemezt 6vatosan engedje le a horgonycsavarokra.

Az alaplemez az alap tetején, az alaplemezen talalhaté emel6csavarokon nyugszik.

2. Allitsa be a szintbeallitd emelécsavarokat, amelyek a horgonycsavarok furatai mellett talalhatok,
amig az alaplemez 25-50 mm | 1-2 hlivelyk magassagba nem kertl az alap felett, hogy kell6 tér
maradjon a habarcskiontéshez.

Ez biztositja az alaplemez egyenletes alatamasztasat a habarcsozast kdvetden.

3. Az alaplemezt 0,167 mm/m | 0,002 hivelyk/Iab értékre be kell szintezni az alaplemez hosszusa-

gara vagy szélességére vetitve az emel6csavarok beallitasaval.

* Az alaplemez két oldala kdz6tti megengedett legnagyobb eltérés 0,38 mm (0,015 hi-
velyk).
* A szintezés meghatarozasahoz haszndlja a berendezések rogzitéfellleteit.
4. Hasznaljon tapadasgatlo (beragodasgatld) szert, példaul viaszpasztat, hogy bevonja vele az
emel6csavarok azon részeit, amelyek a habarccsal érintkeznek.
Ez megkdnnyiti a csavarok eltavolitdsat a habarcskiontés utan.

MEGJEGYZES:

Ne hasznaljon olajokat vagy folyékony viaszt.

5. Csavarozza fel az anyakat a horgonycsavarokra, és hizza meg kézzel.

4.3 A szivattyu, a meghajté és a tengelykapcsolé
Osszeszerelése

1. A szivattyut rogzitse az alaplemezre. Hasznalja a megfelel6 csavarokat.

Szerelje fel a meghajtast a(z) alaplemezére. Hasznalja a megfeleld csavarokat, és kézzel hizza
meg azokat.

3. Szerelje be a tengelykapcsolot.
Lasd a tengelykapcsold gyartéjanak telepitési utasitasait.

4.4 Szivattyu-meghaijtas illesztés

Ovintézkedések

FIGYELMEZTETES:

* A meghajto tapellatasanak lecsatlakoztatasanak és kizarasanak elmulasztasa sulyos
testi sérulést vagy halalt okozhat. A telepitési vagy karbantartasi munkalatok megkez-
dése el6tt mindig csatlakoztassa le és zarja ki a meghajtas tapellatasat.
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4.4 Szivattyu-meghajtas illesztés

* Az elektromos csatlakozasokat hivatasos villanyszerel6nek kell bekdtnie az 6sz-
szes nemzetkdzi, orszagos és helyi el6irdsnak megfeleléen.

* Arészletes utasitasokért és javaslatokért lasd a meghajtd/tengelykapcsold/
forgoszerkezet gyartdjanak telepitési és Uzemeltetési utmutataoit.

Az illesztés modszerei

Harom illesztési mdédszer hasznalhato:

 Méréora
¢ Forditott mér6ora
 Lézer

A forditott méréoras és a lézeres modszer hasznalatahoz kdvesse a készllék gyartéjanak utasita-
sait. A mér6ora hasznalatara vonatkozo részletes utasitasokat ez a fejezet tartalmazza.

4.4.1 llleszkedés ellenorzések

Mikor kell ellendrizni az illeszkedéseket?
Az illeszkedéseket az alabbi esetekben kell ellenérizni:

* Amikor a feldolgozé hdmérséklet megvaltozik.
* Amikor a csOvezeték rendszer modosul.
+ A szivattyu szervizelésekor.

llleszkedés ellendrzések tipusai

Ellenérzés tipusa Mikor kell hasznalni?
Kezdeti illeszkedés (hideg illeszke- |Az lizemeltetés megkezdése el6tt, amikor a szivattyl és a meghajté hé-
dés) ellendrzése mérséklete megegyezik a kdrnyezeti h6mérséklettel.

Végsé illeszkedés (meleg illeszke- |Az lizemeltetés megkezdése utan, amikor a szivattyu és a meghaijté lize-
dés) ellendrzése mi hémérsékletdl.

Kezdeti illeszkedés (hideg illeszkedés)

Mikor? Miért?

Miel6tt kidnti habarccsal az alaple- |Ez biztositja a megfeleld illeszkedés elérését.

mezt,

Miutén kiénti habarccsal az alaple- |Ez biztositja, hogy nem ment végbe valtozas a habarcskidntési folyamat
mezt, soran.

Miutan csatlakoztatta a cs6vezeté- |Ez biztositja, hogy a cs6vezeték fesziilései nem mddositottak az illeszke-
ket dést.

Ha eltérés torténik, modositania kell a csérendszert ugy, hogy a feszulést
a szivattyu csatlakozéperemein sziinteti meg.

Végsé illeszkedés (meleg illeszkedés) ellendrzései

Mikor? Miert?
Az els6 lzemeltetés utan Ez biztositja a megfeleld illeszkedést, amikor az lizemeltetés megkezdése
utan a szivattyu és a meghajtd tizemi hdmérsékletl.
Rendszeresen Ez a |étesitmény Uzemeltetési eljarasait kdveti.
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4.4 Szivattyu-meghajtas illesztés

4.4.2 Megengedett mérdora értékek az illesztés ellenérzéséhez

MEGJEGYZES:

A megadott értékek csak tzemi hdmérsékleten érvényesek. A hideg beallitasok esetén
mas értékek érvényesek. A helyes tlrési értékeket kell hasznalni. Ennek elmulasztasa nem
megfeleld illeszkedést eredményezhet. Tovabbi informaciokért forduljon az ITT céghez.

FONTOS

* A hajtétengely kezdeti (hideg) parhuzamos fliggéleges helyzetbeallitasanak alacsonyabbnak
kell lennie, mint a szivattyutengely. Kbvesse a meghajtas gyartéjanak utmutatasait.

A végsé illeszkedés mérddras mérése esetén a szivattyl és a meghajtd az alabbi feltételek teljesulé-
se esetén illeszkedik megfelel6en:

* A miszer/mutato teljes kitérés (TIR) 0,05 mm (0,002 hiivelyk) vagy kisebb az lizemi hémérsék-
leten.

* A mér&ora tlrése 0,0127 mm/mm (0,0005 hiivelyk/hiivelyk) mér6éora hézag a forditott méréoéra
vagy a lézer médszer esetén, amikor a szivattyu és a meghajté izemi hémérsékleten mikodik.

4.4.3 llleszkedés mérésének iranyelvei

Iranyelv Magyarazat

Forgassa el a szivattyu tengelykapcsolo felet és a meghajté ten- |Ezzel megelézi a helytelen mérést.
gelykapcsolo felet ugy, hogy a jelz6palcak a meghajté tengelykap-
csolé felen ugyanazon a pontokhoz alljanak.

Az illesztéshez a meghajtét mozgassa a megfeleld helyre vagy Ezzel megszinteti a csévezeték feszllését.

hézagolja ki.

Gondoskodjon arrdl, hogy a meghajtas lefogd csavarjai meg le- Ez régzitve tartja a meghajtét, mivel annak
gyenek hiazva, amikor a mérést végzi. mozgasa helytelen mérést eredményez.
Gondoskodjon arrdl, hogy a meghajtas lefogé csavarjai meg le- Ezzel lehetvé teszi a meghajté mozgasat,
gyenek lazitva, amikor a helyzetbeallitast végzi. amikor az illesztés kijavitasat végzi.

A mechanikus illesztés utan ellendrizze Ujra az illesztéseket. Ezzel kijavit minden eltérést, amelyet az il-

lesztés végzése soran okozhatott.

”w

4.4.4 A méroorak felhelyezése az illesztéshez
Ennek a miveletnek az elvégzéséhez két méréorara van sziikség.
1. Helyezzen fel két méréorat a szivattyu tengelykapcsold felére (X):

a) Egy mérdéorat (P) ugy helyezzen fel, hogy a mérépalca a meghaijtd tengelykapcsolo fél (Y)
keriletéhez érjen.
Ez a mér6éora méri a parhuzamos illesztést.

b) A masik méréorat (P) ugy helyezze fel, hogy a mérépalca a meghajté tengelykapcsolé fél
(Y) bels6 végéhez érjen.
Ez a mérédra méri a szégbeli illesztést.
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4.4 Szivattyu-meghajtas illesztés

2.

3.

HL

L
X

15. abra: Méréora felhelyezés

Forgassa el a szivattyu tengelykapcsolo6 felet (X) annak ellenérzése érdekében, hogy a méréo-
rak hozzaérnek-e a meghaijté tengelykapcsolo félhez (Y) de nem téritik ki azokat.
Ha szUkséges, allitsa be a mérdorakat.

4.4.5 Szogbeli illesztés végrehajtasa fuiggbleges korrekciéohoz

1.

2.
3

4.

A szdgbeli illesztés mérddrajat a meghajtd oldali tengelykapcsolo fél felsé kézépsé allasanal (12
ora) allitsa nullara.

A mérGorat forgassa el az als6 kdzépsé allasba (6 ora).

Jegyezze fel a mér6oéra altal mért eredményt.

Ha a mért |Akkor...
eredmény...

Negativ A tengelykapcsol6 felek feltl messzebb vannak egymastol, mint alul. Hajtsa végre
az alabbi lépéseket:

. Hézagoldk hozzaadasaval emelje meg a meghaijté tengely oldali labat.
. Hézagoldk eltavolitasaval engedje le a meghajté masik oldali labat.

Pozitiv A tengelykapcsol6 felek felll kdzelebb vannak egymashoz, mint alul. Hajtsa végre
az alabbi lépéseket:

. Hézagolodk eltavolitasaval engedje le a meghajtd tengely oldali 1abat.
. Hézagoldk hozzaadasaval emelje meg a meghajté masik oldali 1abat.

Tétel |Leiras

1. Hézagoldk

16. abra: Példa a helytelen fiiggdleges illesztésre (oldalnézet)

Az elbirt érték eléréséhez ismételje meg az el6z6 1épéseket.

4.4.6 Szogbeli illesztés végrehajtasa vizszintes korrekciohoz

1.

A szdgbeli eltérést méré mérdorat (A) allitsa nulla értékre a tengelykapcsol6 fél bal oldalanal
(Y), 90°-ra a fels6 kdzéps6 allastol (9 éra).

2. A méréérat jobb oldalra forgassa el a fels6 k6zépsé pozicion keresztil a kezdd poziciétél
(3 6ra) 180°-ra.
3. Jegyezze fel a méréora altal mért eredményt.
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4.4 Szivattyu-meghajtas illesztés

Ha a mért eredmény... Akkor...

Negativ A tengelykapcsol6 felek a jobb oldalon messzebb van-
nak egymastdl, mint a bal oldalon. Hajtsa végre az alab-
bi lépéseket:

* A meghajto tengely feldli végét csusztassa balra.
. A masik végét csusztassa jobbra.

Pozitiv A tengelykapcsolo felek a jobb oldalon kbzelebb vannak
egymashoz, mint a bal oldalon. Hajtsa végre az alabbi
Iépéseket:

. A meghaijto tengely feldli végét csusztassa jobbra.

* A masik végét csusztassa balra.

S e 2 S o Dt St = ==
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17. abra: Példa a helytelen vizszintes illesztésre (feliilnézet)
4. Az elbirt érték eléréséhez ismételje meg az el6z6 lépéseket.

A szOgbeli eltérés maximalisan megengedett mértéke:

4.4.7 Parhuzamos illesztés végrehajtasa fuggoleges korrekciéhoz

Lasd a ,Megengedett mér&odra értékek az illesztés ellenérzéséhez” cimi részben talalhato illesztési
tablazatot (lasd a tablazat helyét a Tartalomjegyzékben) a helyes hideg illesztéshez a meghajtas hé-
mérséklet-emelkedését és a szivattyu Uzemi hémeérsékletét alapul véve.

A mivelet megkezdése el6tt gondoskodjon arrol, hogy a mérédérak megfeleléen legyenek beallitva.

Egy egység helyzetbeallitdsa parhuzamosnak mingstil, amikor a parhuzamossag méréje (P) nem
mutat nagyobb eltérést, mint 0,05 mm | 0,002 hivelyk négy ponton mérve, 90°-os tavolsagokban,
Uzemi hémérséklet mellett.

Javasolt beallitdsok

1. A parhuzamos illesztés méréorajat (P) a meghajté oldali tengelykapcsolo fél (Y) felsd kozéps6
allasanal (12 ¢6ra) allitsa nullara.

2. A mér@orat forgassa el az alsé kdzépsoé allasba (6 ora).

3. Jegyezze fel a mér6ora altal mért eredményt.

Ha a mért Akkor...

eredmény...

Negativ A szivattyu tengelykapcsolé fél (X) alacsonyabban van, mint a meghaijté tengely-
kapcsolo fél (Y). Tavolitson el a mérééra altal jelzett vastagsag felének megfeleld
szamu alatétet a meghajté minden laba aldl.

Pozitiv A szivattyu tengelykapcsolo fél (X) magasabban van, mint a meghajté tengely-
kapcsolo fél (Y). Helyezzen a mér&ora altal jelzett vastagsag felének megfeleld
szamu alatétet a meghajté minden laba ala.
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4.4 Szivattyu-meghajtas illesztés

Tétel |Leiras
1. Hézagoldk

18. abra: Példa a helytelen fiiggdleges illesztésre (oldalnézet)

4. Az elbirt érték eléréséhez ismételje meg az el6z6 Iépéseket.

MEGJEGYZES:

A megadott értékek csak Uzemi hémérsékleten érvényesek. A hideg beallitasok esetén
mas értékek érvényesek. A helyes tlirési értékeket kell hasznalni. Ennek elmulasztasa nem
megfelel6 illeszkedést eredményezhet. Tovabbi informaciokért forduljon az ITT céghez.

4.4.8 Parhuzamos illesztés végrehajtasa vizszintes korrekciohoz

Lasd a ,Megengedett méréora értékek az illesztés ellenérzéséhez” cimi részben talalhato illesztési
tablazatot (lasd a tablazat helyét a Tartalomjegyzékben) a helyes hideg illesztéshez a meghajtas hé-
mérséklet-emelkedését és a szivattyu Uzemi hdmérsékletét alapul véve.

Egy egység helyzetbeallitasa parhuzamosnak minésul, amikor a parhuzamossag mérdje (P) nem
mutat nagyobb eltérést, mint 0,05 mm | 0,002 hivelyk négy ponton mérve, 90°-os tavolsagokban,
Uzemi h6mérséklet mellett.

1. A parhuzamos eltérést méré méréorat (P) allitsa nulla értékre a tengelykapcsolo fél bal oldala-
nal (Y), 90°-ra a felsé kdzéps6 allastol (9 ora).

2. A méréorat jobb oldalra forgassa el a fels6 k6zépsé pozicidn keresztil a kezdd poziciétodl
(3 6ra) 180°-ra.

3. Jegyezze fel a mér6ora altal mért eredményt.

Ha a mért ered-  |Akkor...

mény...

Negativ A meghaijté oldali tengelykapcsolo fél (Y) a szivattyu oldali tengelykapcsolo
féltél (X) balra tér el.

Pozitiv A meghaijté oldali tengelykapcsolé fél (Y) a szivattyu oldali tengelykapcsolo
féltdél (X) jobbra tér el.

4. A meghajtét 6vatosan csusztassa a megfeleld iranyba.

MEGJEGYZES:

A meghajtét egyenletesen csusztassa. Ennek elmulasztasa negativan befolyasolhatja a
vizszintes szdgbeli illesztést.

R e e

19. abra: Példa a helytelen vizszintes illesztésre (feliilnézet)
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4.5 Az alaplemez habarcskiontése

5.

Az el6irt érték eléréséhez ismételje meg az el6z6 Iépéseket.

MEGJEGYZES:

A megadott értékek csak Gzemi hdmérsékleten érvényesek. A hideg beallitdsok esetén
mas értékek érvényesek. A helyes tlrési értékeket kell hasznalni. Ennek elmulasztasa nem
megfelel§ illeszkedést eredményezhet. Tovabbi informacidkért forduljon az ITT céghez.

4.4.9 Teljes illesztés végrehajtasa fliggoleges korrekciéohoz

A berendezés teljes illesztése akkor megfeleld, ha a szdgbeli méréora (A) és a parhuzamos méréora

(P) egyike sem tér el 0,05 mm-nél (0,002 hiivelyk) nagyobb mértékben egymastol 90° tavolsagban
mért négy ponton.

1.

2.
3.
4

A szOgbeli és a parhuzamos illesztés méréorajat a meghajtéd oldali tengelykapcsolé fél felsé ko-
zépso6 allasanal (12 6ra) allitsa nullara.

A mérdorakat forgassa el az als6 k6zépsé allasba (6 6ra).

Jegyezze fel a mér6orak altal mért eredmeényt.

A szdgbeli és a parhuzamos illesztés utasitédsai szerint végezze el a megfeleld korrekciokat,
amig el nem éri az eldirt értekeket.

4.4.10 Teljes illesztés végrehajtasa vizszintes korrekciéhoz

A berendezés teljes illesztése akkor megfeleld, ha a szdgbeli mérédra (A) és a parhuzamos méréora
(P) egyike sem tér el 0,05 mm-nél (0,002 hiivelyk) nagyobb mértékben egymastdl 90° tavolsagban
mért négy ponton.

1.

2.

3.
4.

A szdgbeli és parhuzamos eltérést méré méréorat allitsa nulla értékre a tengelykapcsold fél bal
oldalanal (Y), 90°-ra a fels6 kdzéps6 allastdl (9 ora).

A méréorakat jobb oldalra forgassa el a fels6é kdzépsé pozicion keresztll a kezdd poziciétol

(3 6ra) 180°-ra.

Jegyezze fel a méréorak altal mért eredmeényt.

A szdgbeli és a parhuzamos illesztés utasitasai szerint végezze el a megfelelé korrekciokat,
amig el nem éri az eldirt értékeket.

4.5 Az alaplemez habarcskiontése

Sziikséges szerszamok:

LN =

Tisztitészerek: Ne hasznaljon olaj alapu tisztitdszert, mivel a habarcs ahhoz nem két. Lasd a
habarcs gyartéjanak utasitasait.

Habarcs: Nem zsugorodé habarcs hasznélata javasolt.

MEGJEGYZES:

Eléfeltétel, hogy az alaplemez habarcskidntését végzd személy ismerje az elfogadhato
modszereket. Részletesebb eljarasok olvashatdk a kuldnféle kiadvanyokban, mint pl. az
API1 610 szabvanyok, legfrissebb kiadas, L fliggelék; APl RP 686, 5. fejezet; és mas ipari
szabvanyok.

Az alaplemez minden részét tisztitsa meg, amely a habarccsal érintkezni fog.

Az alap koré készitsen zsalut.

A habarccsal érintkez6 alapot alaposan nedvesitse at.

A habarcsot dntse be az alaplemezen |évd habarcskiontd lyukon a zsalu szintjéig.

Amikor 6nti a habarcsot, tavolitsa el a Iégbuborékokat az alabbi médszerek hasznalataval:

* Iszapolja be vibratorral.

* A habarcsot szivattyuval juttassa a helyére.
Hagyja a habarcsot megkdtni.

34

Model 3600 i-FRAME API610 11th Edition / ISO 13709 2nd Edition to current APl BB3 Multi-Stage, Axially Split

Telepitési, Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté



4.5 Az alaplemez habarcskiontése

KSR
BoREEK
KXERREIREE S

SR IRT IR
9505557
%4

Tétel |Leiras
Alaplemez
Alapozas
Perem
Zsalu
Csavar
Habarcs

o g s~ 0N~

20. abra: A habarcsot 6ntse az alaplemezbe

6. Toltse fel az alaplemez maradék részét, és a habarcsot legaldbb 48 6ran keresztil hagyja kétni.
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21. abra: Toltse fel az alaplemez maradék részét

7. Tavolitson el minden szintez6csavart, miutan a habarcs megkeményedett, annak érdekében,
hogy megsziintesse a feszilés pontokat.

Huzza meg a horgonycsavarokat.

9. Ellenérizze ujra az illesztést.

®
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4.6 Csovezési ellendrzdlista

4.6 Csovezési ellenorzolista

4.6.1 Altalanos csovezési ellendrzdlista

Ovintézkedések

FIGYELMEZTETES:

» Sulyos személyi sériilés vagy vagyoni kar veszélye. A kétéelemek, mint pl. a csava-
rok és csavaranyak kritikus fontossaguak a termék biztonsagos és megbizhaté miiko-
dése tekintetében. Gondoskodjon a kétéelemek megfelelé hasznalatardl a készilék
telepitése és Osszeszerelése soran.

+ Kizarélag a megfeleld méretl és anyagu kétéelemeket hasznalja.
» Cseréljen minden korrodalt kétéelemet.

» Gondoskodjon arrdl, hogy a kétéelemek megfeleléen meg legyenek hizva és ne
legyen hidnyzé kétéelem.

VIGYAZAT:

Ne mozgassa a szivattyut a csévezeték felé. Ez a végs6 illesztést lehetetlenné teheti.

VIGYAZAT:

Soha ne huzza a csévezetékeket helylikre a szivattya karimas csatlakozasainal fogva. Ez
veszélyes feszliltségeket okozhat a berendezésnek, és a szivattyu és a meghajtas kdzott
elmozdulast idézhet el6 a helyes allasbdl. A csérendszerre hato fesziltségek befolyasol-
hatjak a szivattyd miikodését, ami testi sériléseket és gépkart eredményezhet.

A csérendszerrél érkezd karimaterhelések, beleértve a csévezetékek hétagula-
sabol ereddket is, nem Iéphetik tul a szivattyu hatarértékeit. A szivattyihaz deformacidja a
forgd alkatrészek érintkezését okozhatja, amely tulzott héfejlesztést, szikrat és id6 elbtti
meghibasodast okozhat.

MEGJEGYZES:

Valtoztassa a kapacitast a nyomévezetéken Iévd szabalyzészeleppel. Az aramlast soha ne
szlkitse a szivé oldalon. Ez teljesitménycsokkenést, varatlan hékeletkezést és gépkart
okozhat.

Csovezési iranyelvek

A csOvezési iranyelveket a Hidraulikai Intézet szabvanyai tartalmazzak, amelyeket a Hidraulikai Inté-
zet (cime: 9 Sylvan Way, Parsippany, NJ 07054-3802) bocsat rendelkezésre. A szivattyu telepitése
el6tt ezt a dokumentumot el kell olvasni.

Ellen6rzélista

Ellenérzendé Magyarazat/megjegyzés Ellenérizve
Ellenérizze, hogy minden csOvezés | + A szivattyut ér6 feszilés

fuggetlendl ala legyen tamasztva, « A szivattyl és a meghaijto egység kozétti eltérés

és illeszkedjen a szivattyu peremé-

hez.

Lasd a szivattyuperemekre vonat-
koz¢ illesztési feltételeket.
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4.6 Csovezési ellendrzdlista

Ellen6rzendd

Magyarazat/megjegyzés

Ellendrizve

A csOvezés legyen a lehetd legrovi-
debb.

Ez segit minimalizalni a surlodas miatti veszteséget.

A csovezés legyen a lehet6 lege-
gyenesebb. Keriilje a felesleges ka-
nyarulatokat. Ahol sziikséges, 45°-
0s vagy nagy sugaru 90°-os szerel-
vényeket hasznaljon.

Ez segit minimalizalni a surlodas miatti veszteséget.

Ellenérizze, hogy csak a feltétlenil
szikséges szerelvények legyenek
hasznalva.

Ez segit minimalizalni a surlodas miatti veszteséget.

Gondoskodjon arrél, hogy peremes
csatlakozok hasznalatakor a belsd
atmérék egyezzenek.

A csOvezést ne csatlakoztassa a
szivattyura, amig:

* Az alaplemez vagy az alap
habarcskiéntése meg nem
keményedett.

* A szivattyu lefogo csavarjait
meg nem huzta.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a cso-
vezés csatlakozasai és szerelvé-
nyei légmentesen zarjanak.

Ez megakadalyozza, hogy miikddés kézben levegd jusson
a csOrendszerbe vagy a csérendszer szivarogjon.

Ha a szivattyu korroziv folyadékot
kezel, gondoskodjon arrdl, hogy a
csbvezeés lehetévé tegye a folyadék
kidblitését a szivattyu eltavolitasa
elétt.

Ez segit megel6ézni a csbvezetékek hétagulasa illesztési el-
téréseket.

Gondoskodjon arrdl, hogy minden
alkatrész, szelep és szerelvény, va-
lamint a szivattyu leagazasok az
Osszeszerelés elbtt tisztak legye-
nek.

Gondoskodjon arrdl, hogy a leva-
laszto- és ellenérzészelepek be le-
gyenek szerelve a nyomoévezeték-
be.

Az ellenbrzészelepet helyezze a levalasztoszelep és a sziv-
attyu kozé. Ez lehetévé teszi az ellendrzészelep vizsgalatat.
A levalasztdszelep az aramlas szabalyozasahoz, valamint a
szivattyu ellen6rzéséhez és karbantartasahoz sziikséges.
Az ellendrzészelep megakadalyozza a szivattyu és a témi-
tés karosodasat, amelyet a meghajtoé egység leallasakor fel-
|ép6 visszaaramlas okoz.

Hasznaljon csillapité eszkdzoket.

Ez védi a szivattyut a vizldkés vagy vizités ellen, ha a rend-
szerbe gyorszard szelep van telepitve.

A szivattyu peremeit ér6 terhelés
semmilyen esetben sem lehet na-
gyobb, mint az API Standard 610,
11. kiadas (ISO 13709) altal megal-
lapitott hatarértékek.

A szivattyuhaz alsé felét szilard alappal kell alatamasztani,
vagy szivattyuhaz labat kell hasznalni.

A szivattyuperemekre vonatkozo illesztési feltételek

Tipus Feltétel
Axialis A karimatémités vastagsaga +0,8 mm (0,03 huvelyk)
Parhuzamos |lgazitsa be a karimat ugy, hogy az eltérés a karimaatmérdre vetitve ne essen az alabbi értéktarto-

manyon kivilre: 0,001 mm/mm | hivelyk/hivelyk — 0,8 mm | 0,03 hivelyk max.

Koncentrikus

A peremcsavarok kdnnyen felhelyezheték kézzel.
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4.6 Csovezési ellendrzdlista

A fenti kdvetelmények az APl RP 686-o0s ajanlott gyakorlat 2. kiadas szerinti megszévegezésén alap-
ulnak:

4.6.3. A gép és a csbkarima fellleteinek parhuzamosnak kell lennitk a karima kuls6 atmérgjére veti-
tett alabbi érték alatt maradva legfeljebb 750 mikrométer | 0,030 hivelyk értékig: 10 mikrométer/
centiméter | 0,001 havelyk/hlivelyk. 25 cm-nél (10 havelyknél) kisebb kulsé csdkarima-atmérék ese-
tén a karimaknak 250 mikrométer | 0,010 hiivelyk vagy kisebb értéknyire parhuzamosnak kell lenni-
Uk. Specidlis célu gépek esetén a csGvezeték és gépkarima tdvolsagméreteit be kell irni a cséveze-
tékek helyzetbeallitasi adatlapjara (lasd: B.4. abra). Kiemelt fellletl karimak esetén a hézagmérét a
kiemelt fellleten kell leolvasni. Sik fellletl karimak esetén a hézagmérét a karima kulsé atmérgjénél
kell leolvasni.

4.6.4. A karimafellilet tavolsaganak az alabbi értéken belll kell lennie: tdmitéshézag +1,5 mm | 1/16
hivelyk. Karimacsatlakozasonként egy tomitést kell hasznaini.

4.6.1.1 Rogzités

FIGYELMEZTETES:

Sulyos személyi sérlilés vagy vagyoni kar veszélye. A kétéelemek, mint pl. a csavarok és
csavaranyak kritikus fontossaguak a termék biztonsagos és megbizhaté mikoédése tekinte-
tében. Gondoskodjon a kétéelemek megfeleld hasznalatardl a készilék telepitése és 6sz-
szeszerelése soran.

» Kizardlag a megfeleld méretl és anyagu kotéelemeket hasznalja.
» Cseréljen minden korrodalt kétéelemet.

» Gondoskodjon arrdl, hogy a kétéelemek megfeleléen meg legyenek huzva és ne le-
gyen hianyzo kotéelem.

4.6.2 Szivocsovezés ellendrzédlistaja

Referencia teljesitménygoérbe

A rendelkezésre allo nettd pozitiv emelési magassagnak (NPSHp) mindig nagyobbnak kell lennie a
szukséges allo nettd pozitiv emelési magassagnal (NPSHR), ahogy azt a szivattyu publikalt teljesit-
ménygodrbéje ismerteti.

Szivocsovezés ellendrzések

Ellenérzendé Magyarazat/megjegyzés Ellenérizve

Ellendrizze, hogy a szivattyu szivocsonk- |Ez minimalizélja a szivattyu szivdécsonkjaban a tur-
ja és a legkdzelebbi kdnyok kozétti tavol- |bulencia okozta kavitacié kockazatat.

ség legalabb a csé atmérdjének 6tszoro-
se legyen.

Ellendrizze, hogy altaldban a kdnydkok |—
ne forduljanak élesen.

Ellenérizze, hogy a szivocsovezés egy  |A szivocsdvezés sosem rendelkezhet kisebb atmé-
vagy két mérettel nagyobb legyen, mint a |rével, mint a szivattyu szivécsonkja.
szivattyu szivécsonkja.

Excentrikus sz(ikit6t szereljen a szivattyu
szivocsonkja és a szivocsdvezeés kozeé.

Ellenérizze, hogy a szivattyu szivokari-
majanal az excentrikus szikité az aldbbi
tulajdonsagokkal rendelkezzen:

»  Sz(kul6 oldal lent

* Vizszintes oldal feldl
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4.6 Csovezési ellendrzdlista

Ellenérzendé Magyarazat/megjegyzés Ellenérizve
Belizemeléskor érdemes egy ideiglenes |A szivosziir6k megakadalyozzak, hogy szennyez6-
szivosz(irét hasznalni. dés kertiljon a szivattyuba.
Belzemelés utan érdemes egy élland6  |A belizemeléshez ajanlott ideiglenes sz(ir§ lyukmé-
szivészlrét hasznalni az Uzemeltetéshez. |rete:
Ellendrizze, hogy a sz(ird terllete lega- * Viszkozitds < 100 cP, hasznaljon 80 mérete-
labb hdromszorosa legyen a szivocsé- zési halét
rendszer terlletének. +  Viszkozitas > 100 cP, hasznaljon 40 mérete-
A szivésziird legalabb 5 csdatmérdnyire zési halot
helyezkedjen el a szivocsonktol. » Viszkozitas > 300 cP, hasznaljon 20 mérete-
C . zésl halot

Folyamatosan kisérje figyelemmel a szi-
voszirénél fellépd nyomascsdkkenést.  |Az Uzemeltetéshez ajanlott dllandé sz(ird lyukmére-

. o . . |te:
Korlatozza a nyomascsokkenést a sz(irén
at 68,9 kPa | 10 psi értékre vagy a szivat-| + Viszkozitas < 100 cP, hasznaljon 60 mérete-
tyuzott folyadék géznyomasat, vagy az zés( halét
eredmeényll kapott NPSHr érték nem lesz| . viszkozitas > 100 cP, hasznaljon 20 mérete-
megfeleld. zés(i halot
Adott id6 (legalabb 24 6ra) elteltével a » Viszkozitas > 300 cP, hasznaljon 12 mérete-
rendszer atoblitése befejezddik, és az zésl halot
ideiglenes szivoszUrét el lehet tavolitani.
Ha tobb szivattyu mikddik ugyanarrdl a  |Ezzel nagyobb szivattyuteljesitmény érhetd el és
folyadékforrasral, ellendrizze, hogy a megelézhetd a paraképzédes, kiléndsen a 0,60-
szivattyukhoz kulénallé szivocsOvezés le- |nal alacsonyabb fajlagos siirliségl folyadékok ese-
gyen hasznalva. tén.
Ha szukséges, gondoskodjon arrdl, hogy |—
szivocsOvezésen legyen egy Uritészelep,
és az megfeleléen be legyen szerelve.
Gondoskodjon arrél, hogy a 0,60-nal ki- [Az elégséges rendelkezésre allé nettd emelési ma-
sebb fajlagos siirliségi folyadékok ese- |gassag biztositasa.
tén megfeleld szigetelés kertljén alkal-
mazasra.

Folyadékforras a szivattyu alatt
Ellenérzendé Magyarazat/megjegyzés Ellenérizve
Gondoskodjon arrdl, hogy a szivocsove- |Ez segit kikliszobdlni a levegd jelenlétét és a szivat-
zés légbuborékoktdl mentes legyen. tyu szivocsonkjanal fellép6 kavitaciot.
Ellenérizze, hogy a szivocsdvezés a fo- |—
lyadék forrastél folyamatosan emelked-
jen a szivattyu szivocsonkjaig.
Ellenbrizze, hogy minden illesztés lég- |—
mentesen zarjon.
Ha a szivattyu nem onfelszivo, ellendriz- |Legalabb a szivocsdvezés atmérdjével megegyezd
ze, hogy telepitve van-e a szivattyu feltdl-|atméréji labszelepet hasznaljon.
tésére szolgalo eszkoz.
Folyadékforras a szivattyu felett

Ellenérzendé Magyarazat/megjegyzés Ellenérizve

Ellenérizze, hogy a szivocsdvezésbe
szerelt levalasztoszelep olyan tavol le-
gyen a szivocsonktol, mint a csé atméré-
jének kétszerese.

Ez lehetévé teszi a vezeték elzarasat a szivattyu el-
lenérzésekor és karbantartasakor.

Ne hasznalja a levalasztészelepet a szivattyu lefojta-
sahoz. A lefojtas az alabbi problémakat okozhatja:

A felszivas elvesztése
Tal magas hé6mérsékletek
A szivattyu karosodasa

A jotéllas érvénytelenitése
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4.6 Csovezési ellendrzdlista

Ellenérzendé Magyarazat/megjegyzés Ellenérizve

Gondoskodjon arrdl, hogy a szivocsodve- |Ez segit kikiiszobdlni a levegd jelenlétét és a szivat-
zés légbuborékoktdl mentes legyen. tya szivocsonkjanal fellépd kavitaciot.

Ellenérizze, hogy a csOvezés vizszintes |—
legyen vagy a folyadék forrastol lefelé
lejtsen.

Ellenérizze, hogy a szivocsdvezés egyet- |—
len része se nyuljon a szivattyu szivo-
csonkja ala.

Gondoskodjon arrdl, hogy a szivocsdve- |Ez megakadalyozza, hogy a szivasi drvény miatt le-
zés megfelel6 mértékben meriljoén a fo- |vegd jusson a szivattyuba.
lyadék forras ala.

4.6.3 Dnyomocsovek ellenérzélistaja

Ellenorzoélista

Ellenérzendé Magyarazat/megjegyzés Ellenérizve

Ellendrizze, hogy van-e beszerelve leva- |A levalaszté szelep az alabbiakhoz szikséges:

laszté szelep az Uritévezetékbe. Ha a faj-

suly kisebb, mint 0,60, csékkentse a le- i

hetd legkisebbre a tavolsagot a szivattya | * Aramlas szabalyozas

kinyomasi pontjatol. * Aszivattyu ellendrzése és karbantartasa

* A szivattyuzott folyadék parolgasanak vagy a
g6z alacsony aramlasi sebességen torténd be-
szoruldsanak kockazatanak csdkkentése ala-
csony fajlagos sirliségi folyadékok esetén.

* Felszivas

Ellendrizze, hogy van-e beszerelve ellen- |A levalasztd szelep és a szivattyu kdzétti hely teszi le-
6rz8szelep a levalaszto szelep és a sziv- |hetdévé az ellendrzé szelep vizsgalatat.

attyt nyomoagi kimenete koze. Az ellendrz8szelep megakadalyozza a szivattyu és a

tomités karosodasat, amelyet a meghajté egység lea-
llasakor fellép6 visszaaramlas okoz. Az ellenbrzésze-
leppel korlatozhato tovabba a folyadék aramlasa.

Ha sz(kiték kerultek alkalmazasra, ellen- |—
6rizze, hogy azok be vannak-e szerelve
a szivattyu és az ellen6rzészelep kozé.

Ha gyorszaro szelepek vannak beszerel- |Ezek védik a szivattyut a vizlokés vagy vizités ellen.
ve, ellenérizze, hogy vannak-e haszna-
latban csillapité eszkdzok.

4.6.4 Megkeriil6 vezeték hasznalatanak meghatarozasa

Mikor kell megkeriilé vezetéket hasznalni?

Akkor biztositson megkerulé vezetéket, ha a rendszert hosszabb ideig csdkkentett aramlassal kell
Uzemeltetni. Csatlakoztasson egy megkerild vezetéket a nyomo oldalrél (a szelepek elétt) a szivasi
forrasra.

Mikor kell minimalis aramlasi nyilast beszerelni?

Minimalis aramlasi nyilas méretezhetd és szerelhetd be a megkerilé vezetékbe annak érdekében,
hogy megakadalyozza a tulzott mérték(i megkerulé aramlast. A minimalis aramlasi nyilas méretezé-
séért forduljon az ITT képvisel6hoz.

Ha nem all rendelkezésre minimalis aramlasi nyilas

Hasznalhat6é automatikus visszakeringetd szelep vagy magnesszelep, ha a folyamatos megkeriilés
(minimalis aramlas nyilas) nem lehetséges.
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4.6 Csovezési ellendrzdlista

4.6.5 Kiegészitdé csdvezetékek ellendrzélistaja

Ovintézkedések

VIGYAZAT:

* Hétermelés, tdmités meghibasodasanak és testi sérilés veszélye. A nem 6n-légtele-
nitd vagy on-oblité tomitérendszerek, mint pl. a 23. tervrajzon szerepl6k, az lizemelte-
tés megkezdése el6tt kézi 1égtelenitést igényelnek.

* A csuszégylrls tomités szarazon torténé miikodtetése, akar néhany masodpercig is,
a tdmités meghibasodasat és testi sérulést okozhat. A szivattyut soha ne Gzemeltes-
se olyankor, amikor a csuszogydris tomités folyadékellatasa nem biztositott.

MEGJEGYZES:

* AKkiegészitd hiit és oblité rendszereknek megfeleléen kell mikddnitk a tulzott héfejlesztés
megel6zése, szikrak és maradando karosodasok megelézése érdekében. Gondoskodjon arrdl,
hogy a kiegészité csOvezés a szivattyu adatlapjanak megfeleléen keriljon telepitésre a szivat-

tyu elinditasa el6tt.

Mikor kell telepiteni?

Eléfordulhat, hogy kiegészité csévezetékeket kell beszerelni a csapagyh(itéshez, a témitébkamra-fe-
dél hiitéséhez, a csuszogylris tomitések oblitéséhez vagy a szivattyu egyéb specialis funkcidihoz. A
kiegészitd csévezetékekre vonatkozo tanacsokért olvassa el a szivattyu adatlapjat.

Ellendrzélista

Ellenérzendé Magyarazat/megjegyzés Ellenérizve

Ellenérizze, hogy az egyes komponen- |-

sek minimalis aramlasa legalabb 4 Ipm |

1 gpm legyen.

Ellenérizze, hogy a hitéviz nyomasa ne |-

I&pje tal a 7,0 kg/cm2-t (100 psig).

4.6.6 Végso csovezési ellenérzélista

Ellenérzendé Magyarazat/megjegyzés Ellen-

orizve

Ellenérizze, hogy a tengely akadalymentesen fo-
rog-e.

A tengelyt kézzel forgassa el. Gy6z6djon meg arrol,
hogy ne legyen surlédas, amely hétermelédéssel

vagy szikrazassal jarhat.

Ellenérizze Ujra a helyzetbeallitast hogy a cséve-

Ha feszliltség van a csOvezésben, javitsa ki a cso-

zeték-feszlilések nem okoztak-e illesztési elté- vezést.
rést.
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5 Uzembe helyezés, inditas, (izemeltetés és leallitas

5 Uzembe helyezés, inditas, lizemeltetés
és leallitas

5.1 Inditas elokészitése

FIGYELMEZTETES:

Sulyos testi sérilés vagy haldl veszélye. A szivattyu barmely Gzemi korlatjanak (pl.

nyomas, hdmérséklet, tapfesziltség stb.) tullépése a berendezés meghibasodasat

okozhatja, mint pl. a robbanas, megszorulas vagy a védelmi berendezés sértilése.

Gondoskodjon arrdl, hogy a rendszer Uzemi kérilményei megfeleljenek a szivattyu

teljesitményének.

Halal és sulyos sérilés veszélye. A szivargo folyadék tiizet és/vagy égési sérilést

okozhat. A szivattyu feltdltése elétt gondoskodjon arrél, hogy minden nyilas témitve
legyen.

A védelmi rendszer sérulése tlzet, égési sériulést vagy mas sulyos személyi sérilést
okozhat. Ezen évintézkedések figyelmen kivll hagyasa a berendezés elinditasa el6tt
veszélyes Uzemi kdrnyezetet idézhet eld, a berendezés meghibasodasat és a védelmi
rendszer sérllését okozhatja.

Robbanasveszély és sulyos személyi sériilés veszélye. A szivattyut ne izemeltesse,
ha a cs6rendszer el van tdmd&dve, vagy ha a nyomo- vagy szivoszelep el van zarva.
Ez a szivattyuzott folyadék hdmérsékletének gyors emelkedését, illetve annak parol-
gasat okozhatja.

A védelmi rendszer és a berendezés sérilésének veszélye. Gondoskodjon arrdl,
hogy a szivattyu kizarélag a minimalis és a maximalis aramlasi sebességek kdzotti
tartomanyban mikédjon. Az ezen hatarértékeken kivil torténd tzemeltetés vibraciot
okozhat, valamint a csuszogy(ris tomités és/vagy a tengely karosodasat, illetve a fel-
szivo er6 csokkenését okozhatja.

FIGYELMEZTETES:

Haldl, sulyos személyi sérllés és vagyoni kér veszélye. Tulmelegedés és a nyomas
tulzott mérteki megemelkedése robbanast, repedést és a szivattyluzott folyadék kiju-
tasat eredményezheti. Soha ne lizemeltesse a szivattyut elzart szivo- és/vagy nyomo-
szeleppel.

A szivattyu biztonsagi eszk6zok nélkil torténé tzemeltetése a kezelbt sulyos szemé-
lyi sérulés vagy halal kockazatanak teszi ki. A berendezést soha ne Uzemeltesse a
megfeleld biztonsagi eszk6zok (véddburkolat stb.) telepitése nélkiil.

A meghaijté tapellatasanak lecsatlakoztatasanak és kizarasanak elmulasztasa sulyos
testi sérulést vagy halalt okozhat. A telepitési vagy karbantartasi munkalatok megkez-
dése el6tt mindig csatlakoztassa le és zarja ki a meghaijtas tapellatasat.

* Az elektromos csatlakozasokat hivatasos villanyszerel6nek kell bekdtnie az 6sz-
szes nemzetkdzi, orszagos és helyi el6irdsnak megfeleléen.

* Arészletes utasitasokért és javaslatokért lasd a meghajtd/tengelykapcsold/
forgdszerkezet gyartdjanak telepitési és Uzemeltetési utmutatait.

Ovintézkedések

E FIGYELMEZTETES:

A robbanasveszélyes kdrnyezetekben hasznalt csiszégylris témitésnek megfeleld tanusi-
tassal kell rendelkeznie.

42 Model 3600 i-

FRAME API610 11th Edition / ISO 13709 2nd Edition to current API BB3 Multi-Stage, Axially Split
Telepitési, Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté



5.2 A tengelykapcsold védéelem eltavolitasa

VIGYAZAT:

Ha betétes csuszégylris tomitést hasznal, gondoskodjon arrél, hogy a témitésrégzitd gyu-
riiben 1évé csavarok meg legyenek hizva, és az inditas elétt tavolitsa el a kbzpontositd
kapcsokat. igy megelézhet6 a témités vagy a tengelyhiively karosodasa, mivel a témités a
hivelyen a megfelel6 helyére és kézpontositva kertil fel.

MEGJEGYZES:

+ A szivattyu elinditasa el6tt ellenérizze a meghajtd beallitasokat. Lasd a meghajtas vo-
natkozo telepitési, kezelési és karbantartasi utmutatojat és tzemeltetési eljarasait.

» A tul gyors lUtem( bemelegités a berendezés karosodasat okozhatja. Gondoskodjon
arrol, hogy a bemelegedés iteme ne haladja meg a 1,4 °C (2,5 °F) per percet.

* Rendellenes atmeneti esemény — mint a hélokés — esetén a legnagyobb megenged-
hetd hémérséklet-valtozas 79 °C (175 °F).

MEGJEGYZES:

A szivattyu elinditasa el6tt kdvesse az alabbi dvintézkedéseket:

* Arendszert alaposan 6blitse ki, és tisztitsa meg a csévezésben 1évd szennyez8dés
vagy térmelék eltavolitasdhoz az id6 el6tti meghibasodas megel6zése érdekében.

* A \valtozo sebességli meghajtot a lehetd leggyorsabban gyorsitsa fel a névleges se-
bességeére.

* Ha a szivattyuzott folyadék hémérséklete meghaladja az alabbi értéket: 121°C |
250°F, akkor lGzemeltetés el6tt melegitse fel a szivattyut. A szivattyiban keringessen
kis mennyiség( folyadékot, amig a szivattyahaz hémérséklete az alabbi hdmérsékle-
ten belll nem lesz: 38°C | 100°F a szivattyuzandé folyadék Gizemi hémérsékletéhez
képest. Ezt ugy végezze, hogy folyadékot aramoltat 1 gallon/perc (vagy 0,0025 aram-
lasi sebességgel a szivattyl névleges aramlasahoz képest) a szivattyu leereszt6 csé-
rendszerébe és kifelé a nyomofuavokan (adott esetben, a szivattyihaz levegéztetd nyi-
lasa is belefoglalhaté a felmelegitési aramkorbe, de nem sziikségszerlia szivofuvoka-
ba is juthat folyadék a leereszté cs6rendszeren kiviil.). Az ajanlott felmelegitési se-
besség 2 °C és 3 °C (3 °F és 5 °F) kdzott van percenként. A felmelegitési folyamat
soran ellenbérizze, hogy a szivattyu teteje és alja kdzotti hdmérséklet-kildonbség ki-
sebb legyen, mint 17 °C | 30 °F. A szivattyut aztassa két (2) 6ran keresztil a szivat-
tydzandé folyadék hémérsékletén.

MEGJEGYZES:

Az ausztenites vagy duplex rozsdamentes acél szivattyuhazas szivattyuknal a fent mega-
dott h6mérsékleteket felezni kell. Pl. D-1 szerkezeti kialakitas esetén az ajanlott felmelegi-
tési sebesség: 1 °C -2 °C | 1,5 °F — 2,5 °F percenként.

A kezdeti inditaskor ne allitson a valtozé sebességl meghajtdk sebességén, ne ellenérizze a sebes-
ségszabalyzot vagy a tul nagy sebesség kapcsold bedllitasait, amikor a véltoz6 sebességi meghajto
a szivattyura van kapcsolva. Ha a beéllitasokat nem ellenérizte, az egységet kapcsolja le, és kdves-
se a meghajté gyartdjanak utasitasait.

5.2 A tengelykapcsol6 védoelem eltavolitasa

1. Téavolitsa el az anyacsavart, csavart és alatéteket a tengelykapcsol6 védéelem kdzepén lévé
nyilasbél.

2. Téavolitsa el a csavart a tengelykapcsol6 véddelem kdzepén Iévé nyilasbal.
Csusztassa a tengelykapcsol6 védSelem hajtasoldali felét a szivattyu felé.

4. Vegye ki az anyat, a csavart, valamint az alatéteket a hajtasoldali félrél a tengelykapcsol6 vé-
déelemnél.
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5.3 A forgasirany ellenérzése

Tavolitsa el a meghaijté oldali zarélemezt.

Vegye le a hajtasoldali felet a tengelykapcsolé védéelemnél:
a) Enyhén nyomja meg az also részt.

b) Emelje felfelé.

Szerelje ki a maradék anyat, csavart, valamint az alatéteket a tengelykapcsol6 védéelem szivat-
tydoldali felébdl.

Nem szikséges kiszerelni a zarélemezt a szivattyu oldalan a csapagy haz. A csapagy-haz 6n-
metszd csavarjai ezen zarélemez kiszerelése nélkul is hozzaférhetdk, amennyiben a belsé sziv-
attyualkatrészek karbantartasa szikseéges.

Szerelje le a tengelykapcsold védéelem szivattydoldali felét::

a) Enyhén nyomja meg az also részt.

b) Emelje felfelé.

5.3 A forgasirany ellen6rzése

—_

wnN

FIGYELMEZTETES:

* A szivattyu forditott forgasiranyba torténd elinditdsa a fém alkatrészek érintkezését,
héfejlesztést és a védbéberendezés sérlilését okozhatja. A szivattyu elinditasa el6tt
gondoskodjon a meghajtas megfeleld beallitasardl.

* A meghaijté tapellatasanak lecsatlakoztatdsanak és kizarasanak elmulasztasa sulyos

testi sérulést vagy haldlt okozhat. A telepitési vagy karbantartasi munkalatok megkez-
dése elbtt mindig csatlakoztassa le és zarja ki a meghaijtas tapellatasat.

* Az elektromos csatlakozasokat hivatasos villanyszerel6nek kell bekdtnie az 6sz-
szes nemzetkdzi, orszagos és helyi el6irasnak megfeleléen.

* A részletes utasitasokért és javaslatokért lasd a meghaijtd/tengelykapcsolo/
forgdszerkezet gyartdjanak telepitési és lzemeltetési utmutatoit.

Zarja ki a meghaijto tapellatasat.

Gy6z8djon meg rola, hogy a csatlakozé agyak biztonsagosan régziilnek a tengelyeken.
Gondoskodjon arrdl, hogy a tengelykapcsolo tavtartéja ki legyen szerelve.

A szivattyut eltavolitott tengelykapcsolé kdzdarabbal szallitjak.

A meghaijtét helyezze fesziltség ala.

Gondoskodjon arrdl, hogy senki se tartézkodjon a berendezés kozelében, majd annyi idére in-
ditsa el a meghajtast, hogy megallapithassa, a forgasirany egyezik-e a nyillal a csapagyhazon
vagy szoros csatolasu vaz.

Zarja ki a meghaijto tapellatasat.

5.4 A szivattyu és a meghajté kapcsolasa

FIGYELMEZTETES:

* A meghajté tapellatasanak lecsatlakoztatdsanak és kizarasanak elmulasztasa sulyos
testi sérulést vagy haldlt okozhat. A telepitési vagy karbantartasi munkalatok megkez-
dése el6tt mindig csatlakoztassa le és zarja ki a meghajtas tapellatasat.

* Az elektromos csatlakozasokat hivatasos villanyszerel6nek kell bekdtnie az 6sz-
szes nemzetkdzi, orszagos és helyi el6irasnak megfeleléen.

* A részletes utasitasokért és javaslatokért lasd a meghaijtd/tengelykapcsolo/
forgoszerkezet gyartdjanak telepitési és lzemeltetési utmutatoit.
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5.4 A szivattyu és a meghajtoé kapcsolasa

1. Ellendrizze a csatlakozé agyak kdzotti hézagot az altalanos elrendezési rajzon vagy a csatlako-
z6 agyon feltlintetett méretekhez képest. Az esetlegesen sziikséges beigazitashoz ne a
szivattyut, hanem a meghajtast mozgassa.

A perselyes csapagyakat tartalmazé motorok gyarthatdk 6,35 vagy 12,7 mm | 1/4 vagy 1/2 hi-
velyk végelmozdulassal (lebegéssel) a forgérészben. Korlatozott véglebegéshez masként kell
beadllitani a csatlakoz6 felek k6zotti hézagot. Ha a motor utasitasaiban nem szerepelnek erre
nézve konkrét utasitasok, kdvesse az alabbi eljarast:

MEGJEGYZES:

Ha a meghajtas gyarilag be van szerelve, a tengelykapcsolasi beallitasok mar ki vannak
alakitva.

a) Csusztassa a forgdrészt a motor kilsé vége felé, amennyire csak lehet, és jeldlje meg a
tengelyt a motorvaznal.

b) Csusztassa a forgdrészt a motor belsd vége felé, amennyire csak lehet, és jeldlje meg Ujra
a tengelyt.

A jeldlések kdzott 6,35 vagy 12,7 mm | 1/2 vagy 1/4 hivelyk tavolsagnak kell lennie, amennyi-

ben a motor korlatozott véglebegési uttal van kialakitva.

c) Tegyen egy harmadik jeldlést az el6z6 |épések soran tett jeldlések kozé féluton.
d) Ro&gzitse helyre a forgérészt.

N/
SN

4 I 4

NS

/
\I

ooyl 777 %
1/2x.XX4—‘ - - szx.xx

1. Perselyes csapagy
2. Nyomdgallér
3. Tengelykapcsolo

22. abra: A hajtétengely kozpontositasa

2. Alkalmazza a tengelykapcsol6 gyartéjanak utasitasait a tengelykapcsol6é kenéséhez és besze-
reléséhez.

3. Ellendrizze a csatlakozo felek sz6g- és parhuzamos helyzetbeallitasat. Lasd a szivattyu és a
meghajtas egymashoz képesti helyzetbeallitasarol szol6 szakaszt a szivattyu telepitésérdl szold
fejezetben.

5.4.1 Tengelykapcsol6 védbéelem szerelvény

Ovintézkedések

FIGYELMEZTETES:

* A szivattyu biztonsagi eszk6zok nélkul torténd tzemeltetése a kezel6t sulyos szemé-
lyi sérulés vagy halal kockazatanak teszi ki. A berendezést soha ne Gzemeltesse a
megfeleld biztonsagi eszk6zok (véddburkolat stb.) telepitése nélkil.
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5.4 A szivattyu és a meghajtoé kapcsolasa

* El&6zze meg a halalos vagy sulyos sériléseket. Ellendrizze, hogy a csuszogy(iris to-
mitések j6l be vannak-e szerelve a mellékelt rogzitészerelvényekkel.

* A meghajté tapellatasanak lecsatlakoztatdsanak és kizarasanak elmulasztasa sulyos
testi sérulést vagy haldlt okozhat. A telepitési vagy karbantartasi munkalatok megkez-
dése elbtt mindig csatlakoztassa le és zarja ki a meghaijtas tapellatasat.

* Az elektromos csatlakozasokat hivatasos villanyszerel6nek kell bekdtnie az 6sz-
szes nemzetkdzi, orszagos és helyi el6irasnak megfeleléen.

* Arészletes utasitasokért és javaslatokért lasd a meghaijtd/tengelykapcsolo/
forgoszerkezet gyartdjanak telepitési és Uzemeltetési utmutatoit.

Sziikséges alkatrészek

234B 234A 501B

== |

A

570E 534B 534A

|
569E

Alkatrész- |Leiras Alkatrész- |Leiras

szam szam

569E Hatlapfejli csavar (3 db) 534A Alatét (4 db)

501B Védéburkolat (2 db) 534B Rogzitéelem (3 db)
234A Szivattyu fel6li fedél 234B Meghaijtas feldli fedél
570E U-anya (3 db)

23. abra: A tengelykapcsol6 védéeleméhez sziikséges alkatrészek

5.4.1.1 A tengelykapcsol6 védéelem felszerelése

1. Fel van-e mar szerelve szivattyuburkolat ?

* Haigen: Végezze el a sziikséges tengelykapcsold-beallitasokat, majd folytassa az alab-
bi Iépéssel: 2.
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5.4 A szivattyu és a meghajtoé kapcsolasa

* Hanem: Hajtsa végre ezeket a miiveleteket:

a) Tavolitsa el a tengelykapcsolo tavtarté részét.

Tanacseért olvassa el a tengelykapcsol6 gyartéjanak utasitasait.

b) Ha atengelykapcsol6 agy atmérdje nagyobb, mint a végzard lemezez 1€évd nyilas, tavolitsa

el a tengelykapcsol6 agyat.

c) Szerelje ki a kilsé végzaro fedél (160) csavarjait (371D).

d) Igazitsa be a szivattyl burkolatat (234A) a kiilsé végzaro fedélhez (160) ugy, hogy a szivat-

tyu burkolatanak furatai egybeessenek a kiilsé végzaro fedél furataival.

e) Tegye be a kiilsé végzaro fedél és hizza meg az itt lathatd nyomatékértékkel: Osszeszere-

lési referenciaEz a szakasz a visszaszerelési eljarasokrol szol..

f) Helyezze vissza a tengelykapcsol6 agyat (ha eltavolitotta) és a tengelykapcsolé kdézdarab

részét.

Tanacsért olvassa el a tengelykapcsol6 gyartojanak utasitasait.

A tengelykapcsolo véddelem felszerelése el6tt végezze el a tengelykapcsold illesztését.

2. Kissé tagitson a tengelykapcsol6 védéelem felének nyilasan (501B) és helyezze a szivattyu za-

rélemezére(234A.

A védéburkolat gy(irls hornya a zarélemez korul helyezkedik el.

A nyilast (perem) helyezze ugy, hogy az ne zavarja a csdvezést, de hozzaférést biztositson a

csavarok behelyezéséhez.

Tétel |Leiras
1. Meghajté
2. Doéntott horony

3. Szivattyu zardlemez

Alkatrészszam

501B
234A

24. abra: Igazitsa be a szivattyuvégi védoéburkolatfelet a gylirlis horonnyal

3. Helyezzen egy alatétet (534A) a csavarra (569E) és a csavart helyezze a véddburkolatfél eltlsé

végén lévd kerek furatba.

Model 3600 i-FRAME API610 11th Edition / ISO 13709 2nd Edition to current APl BB3 Multi-Stage, Axially Split

Telepitési, Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté

47



5.4 A szivattyu és a meghajtoé kapcsolasa

25. abra: Befogott szerkezeti rész

Szerelje fel a csavarrogzitét (534B) a csavar szabad végére, és az U-anyat (570E) a tengely-
kapcsolo védbelem nyilasaba, ha erre nem kerUlt sor gyarilag..
Csavarozza be a csavart (569E) az U-anyaba (570E), és huzza meg szorosan.

Tétel
1.
2.

Leiras
Meghajté
Tengelykapcsol6 védéelem fél

26. abra: Tengelykapcsol6 védéelem szerelvény — szivattylvég

Kissé tagitson a tengelykapcsol6 védéelem masodik felének nyilasan és helyezze a felszerelt
tengelykapcsolo véddelem félre ugy, hogy a masodik tengelykapcsold védéelem félen lévé gy-

rs horony a meghaijtas felé nézzen.
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5.4 A szivattyu és a meghajtoé kapcsolasa

Tétel |Leiras

1. Doéntétt horony

2. Tengelykapcsolé védéelem fél
3. Meghaijto

27. abra: Tengelykapcsol6 védéelem szerelvény — meghajtasoldal

7. Tegye a zarolemezt a hajtétengely folé, és tajolja be a zardlemezt a gylris horonyban a ten-
gelykapcsolo véddelem fél hatuljanal.

Tétel |Leiras

1. Meghajté

2. Doéntott horony
28. abra: Igazitsa be a meghajtasoldali védéburkolatfelet a gy(iriis horonnyal a zaréleme-
zen

8. Ismételje meg a 3-5. |épést a tengelykapcsold védbelem fél hatséd részén, annyi kivétellel, hogy
kézzel huzza meg a(z) csavart.
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5.5 Csapagyak kenése

9. A hatso tengelykapcsol6 védéelem felet csisztassa a motor felé Ugy, hogy az teljesen eltakarja
a tengelyt és a tengelykapcsolot.

N

Tétel |Leiras
1. Meghajtoé
2. Csusztatas a helyére

29, abra: Csusztatas a helyére

10. Ismételje meg a 3-5. |épést a tengelykapcsold védbelem kdzépsé nyilasainal.
11.  Szorosan hluzza meg az 0sszes csavart (569E) a véd&burkolat-szerkezeten.

5.5 Csapagyak kenése

Ovintézkedések

FIGYELMEZTETES:

A szikrak és a hétermelés okozta robbanasveszély, valamint az idd eltti meg-
hibasodas kockazata. Az inditas el6tt gondoskodjon arrdl, hogy a csapagyak kenése meg-

felel6 legyen.

A szivattyukban kiszallitdskor nincsen olaj.

A csapagyakat a munkavégzés helyszinén kell kenni.

Kendgyiiris olajozas

A kendgylris csapagyak az alapfelszereltségbe tartoznak. A csapagyhazaknak allandé szintl olajo-
z6i és kémleldivegei vannak. Gydz6djon meg réla, hogy a kenégyiri illeszkedése j6 a tengely hor-

nyaiban.

Tisztan olajkodos vagy olajfiirdés olajkodos kenés

A tisztan olajk6dos vagy olajflirdés olajkddos kenés kiilon kivitelben rendelhetd. Kévesse az olajkéd-
generator gyartéjanak utasitasait. A be- és kimeneti csatlakozok a csapagyhaz tetején és aljan talal-

hatok.

50 Model 3600 i-FRAME API1610 11th Edition / ISO 13709 2nd Edition to current API BB3 Multi-Stage, Axially Split
Telepitési, Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté



5.5 Csapagyak kenése

Tulnyomasos kendérendszer

Tulnyomasos kendrendszere csak a perselyes/billendbetétes csapagyszerelvényeknek van. A csa-
pagyhazak bemeneti csatlakozéinak tulnyomasos kenéséhez kiilén kenéolaj-adagold szan sziksé-
ges. A kendolaj-adagold szant be kell kapcsolni, és a szivattyu mikodtetése elétt olajat kell kény-
szeraramoltatni a csapagyhéazak felé.

5.5.1 Olajmennyiségek

Olajmennyiségre vonatkozé kovetelmények golyos-/golyéscsapagyak esetén

Ez a tablazat az olajkenésii csapagyak szikséges olajmennyiségeit mutatja be.

A tablazatban szerepl6 6sszes csapagybak Watchdog olajoz6t hasznal, amelynek Grtartalma
118 ml (4 uncia).

Méret Radialis csa- | Meghajtasvég csapagyhaza- |Axialis csa- Nem meghajtasvég feldli
pagy nak olajmennyisége pagy csapagyhaz olajmennyisége
uncia milliliter uncia milliliter
24F 6311 45 1331 7311 45 1331
25G 6312 45 1331 7312 45 1331
34H 6313 87 2573 7313 87 2573
35J 6314 87 2573 7314 87 2573
36H 6216 87 2573 7313 87 2573

Olajmennyiségre vonatkozé kovetelmények perselyes/golyds tipusu csapagyak

Ez a tablazat az olajkenési csapagyak szukséges olajmennyiségeit mutatja be.

A tablazatban szerepl6 6sszes csapagybak Watchdog olajoz6t hasznal, amelynek Grtartalma
118 ml | 4 uncia.

. Meghajtasvég csapagyhaza-| | Nem meghajtasvég feldli
Méret Radialis csa- nak olajmennyisége Axialis csa- | csapnsgyhaz olajmennyisége
pagy . o pagy - Pr—
uncia milliliter uncia milliliter
24F Perem Nem all ren- Nem all ren- Nem all ren- Nem all ren- Nem all ren-
delkezésre delkezésre delkezésre delkezésre delkezésre
25G Perem Nem all ren- Nem all ren- Nem all ren- Nem all ren- Nem all ren-
delkezésre delkezésre delkezésre delkezésre delkezésre
34H Perem 82 2425 7313 142 5826
35J Perem 82 2425 7314 142 5826
36H Perem 82 2425 7313 142 5826
57Q Perem 124 3667 TBD 248 7334

Olajmennyiségre vonatkozé kovetelmények perselyes/billendbetétes tipusi csapagyak esetén

A perselyes/billendbetétes tipusu csapagy egy tulnyomasos kendrendszer, ahol olaj aramlik a csa-
pagyba. A szikséges rendszeraramlasi sebesség a csapagy meéretétél és a tengely fordulatszamatal

fugg.
5.5.2 Kenéolaj-kovetelmények

Olajminéség kovetelmények

Kivalé mindségi rozsddsodas és oxidacié gatlo turbinaolajat hasznaljon, amelynek névleges viszko-
zitasa 38 °C | 100 °F
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5.5 Csapagyak kenése

Az olajra vonatkozé kovetelmények a hdmérséklet alapjan

A legtobb Gizemeltetési korilmény kozott a csapagyak hémérséklete 49 °C | 120 °F és 82 °C | 180 °F ko-
z6tt mozog, és 68-as ISO viszkozitasi osztalyu olajat hasznalhat 38 °C | 100 °F hémérsékleten. Ha a h6-
mérséklet meghaladja a 82 °C | 180 °F értéket, a h6mérsékleti kovetelményeket lasd a vonatkozé tabla-
zatban.

Hoémérséklet Olajkovetelmény

82 °C | 180 °F értéket meghalado csa- |Hasznaljon 100-as ISO viszkozitasi osztalyt. A csapagyak hémérsék-
pagyhémérsékletek lete rendszerint korllbelll 11 °C-kal | 20 °F-kal magasabb, mint a csa-
pagyhaz kiilsé fellleti hdmérséklete.

A szivattyuzott folyadékok hémérsékle- |Forduljon a gyartdhoz vagy egy kenéstechnikai szakemberhez.
te szélséséges

5.5.3 Megengedett csapagykendolajak

Megengedett kenéanyagok

Marka Kendéanyagtipus
Golyos/golyés Perselyes/golyos Perselyes/billenébetétes
Exxon
Mobil
ISO VG 68 ISO VG 46 ISO VG 32
Sunoco
Royal Purple

*A megengedett olajmarkak nem korlatozédnak a fent felsoroltakra, a felsorolt markak az eredeti
gyarto altal jellemzéen hasznalt markak.

5.5.4 Csapagyak olajjal torténd kenése

FIGYELMEZTETES:

A szikrdk és a hétermelés okozta robbanasveszély, valamint az idd el6tti meg-
hibasodas kockazata. Az inditas el6tt gondoskodjon arrdl, hogy a csapagyak kenése meg-
felel® legyen.

1. Toltse fel az olajtartalyt a csapagybakban:

a) Toltse fel a csapagykamrat a Watchdog fétestén keresztil amig el nem éri az optimalis fo-
lyadékszintet, a kémlel6lvegen keresztll nézve.

b) Toltse fel a Watchdog tartalyat tolcsér segitségével.
c) Ellenérizze, hogy az O-gy(ri rajta legyen a Watchdog olajozé kifolyocsovén.

d) Helyezze a hivelykujjat a tartaly kifolydcsovére. Forditsa el lefelé a kifolydcsovet, és illesz-
sze a fétesten 1évé belsémenetes csatlakozoéfellletbe.

e) Huzza meg a tartalyt. Ne hizza meg tulzottan.

f)  Ellendrizze, hogy a megfelel6 olajszint fennmarad-e az alabbi rajz szerint.

MEGJEGYZES:

A csapagyhaz olajtartalyat ne a tetején Iévd nyilason keresztil toltse fel.

2. Ellendrizze, hogy az olajszint me_gfelelé—e. A megfeleld olajszint a kémleléiiveg kdzepén all,
amikor a szivattyu nem Uzemel. Uzemelés kdzben a kémlel6liveg téves olajszintet mutat. Itt egy
altalanos sematikus abrazolas lathato.
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5.5 Csapagyak kenése

5.5.5 Az
1.

2.

1. tengelyforgas — 6ramutaté jarasa- 2. tengelyforgas — éramutatoé jarasa-

val ellentétesen val megegyezden
Tétel Leiras

1. Zarodugd

2. Tartaly

3. Szivattyuhaz

30. abra: A szivattyu forgasanak megfelel6 helyes olajozéhelyzet

olajszlir6 cseréje

Szerelje ki az olajsz(irét (550A) és az olajszlré zarédugojat (113Q) a csapagybakbal (134).
Lasd: 5.5.5 Az olajsz(ir6 cseréje on page 53.

Csavarozza le a szlrét (550A) (alkatrészszam: KO8174A) a zarédugordl (113Q) (alkatrészszam:
K06818A).

Tartsa meg a zaroédugét (113Q), és dobja ki a hasznalt sz(irét (550A). Az olajsziirét a helyi hulla-
dékartalmatlanitasi kdvetelményeknek megfeleléen dobja ki. .

Az RK08174A sziir6javito készlet egy Uj szirébdl (550A) és két O-gylirlibél (428E) all. Minden
szlirBcserénél két készletet kell vasarolni, egyet a hajtévéghez és egyet a hajtas nélkuli véghez,
lasd: 5.5.5 Az olajsz(ird cseréje on page 53.

Csavarozza be az Uj szlir6t (550A) a meglévé zarodugdba (113Q), és szerelje be az uj O-gyi-
rlts (428E) a szilr6s oldal zarédugdjara (113Q) és a nem sziirés oldal zarédugdjara (113Q).
Lasd: 31. abra: Uj sz(ir6 beszerelése on page 54.
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5.5 Csapagyak kenése

-
c

31. abra: Uj sziir6é beszerelése

5.5.6 Csapagykenés tisztan olajkodos vagy olajflirdés olajkodos
kenéssel (kiilon kivitelben)

Az olajfiirdés olajkodds kenés hasznalata el6tt ellenérizze, hogy a csapagybak kenése megfelelé-e.
Lasd: A csapagyak kenése.

MEGJEGYZES:
Az olajkdd hasznalata kizardlag golydscsapagyas szerkezetekhez ajanlott. Lasd: Atvaltas
olajkddds kenésre.

Készitse el6 az olajkdd-generatort a gyartd utasitasainak megfeleléen.

Csatlakoztassa az olajkdd tapvezetékeit a dugdjanak csatlakozaéira az alabbiak szerint. A gyU-
ris olajozasu csapagyak olajkdvetelményei az olajkddkenésii csapagyakra is vonatkoznak. Az
olajkdd hasznalata kizarélag golydscsapagyas szerkezetekhez ajanlott.

Figyelem: a két csatlakozonyilas kdzil csak az egyik van hasznalatban a csapagyhazban -.

N —

54 Model 3600 i-FRAME API1610 11th Edition / ISO 13709 2nd Edition to current API BB3 Multi-Stage, Axially Split
Telepitési, Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté



5.5 Csapagyak kenése

408A 408A)
1 2

1. Radidlis csapagyazasu vég (hajtas feldli veg) 2. Axidlis csapagyazasu vég (hajtas nélkili vég)
Leiras Alkatrész-
szam
Radialis és axialis 133H
Csapagy végzaro fedél 160
Csak axialis 551E
Radialis és nyomé leeresztd 408A

32. abra: Olajkod csatlakozék

3. Tisztan olajkddos kenésnél csatlakoztassa a leereszt6 vezetékeket (408A) a kimeneti csatlako-

zokra.
Ez olajfiirdés olajkodds kenés esetén nem sziikséges.

5.5.6.1 Atvaltas olajkodos kenésre

MEGJEGYZES:

Biztositsa, hogy a csémenetek tisztak legyenek, és vigyen fel menettémitét a csédugokra
és csBszerelvényekre.

MEGJEGYZES:

Mindkét hazba szereljen be olajkddh6z alkalmas csapagy végzaro fedelet (160).

Golyéscsapagyas szivattyuknal &t lehet valtani gylrls olajozasrdl olajkddds kenésre. A radidlis és
nyomoveg csapagyhazainak (134) eléfurt csatlakozéi vannak az olajkéd szamara:

* 1/4 hivelyk NPT csatlakozas a(z) bels6 oldalan minden egyes haznak (133H)
* 1/2 hiivelyk NPT csatlakozas a kils6 oldalon (551E)

Az olajfiirdds olajk6dds kenés szakaszosan biztosit olajkddot a csapagyhaz. Ez a rendszer a hazban
lévé olajtekndt hasznalja, és kendgyriit és allando szintl olajozét igényel.

A tisztan olajk6dds kenés allando olajkddot biztosit a csapagyhaz. Ez a rendszer nem hasznal olaj-
teknét, kenbgylrt vagy allandé szintl olajozét. A leeresztd csatlakozék a csapagyhaz az olajkerin-
getd rendszer részeként funkcionalnak.

1. Az alabbin: a radialis hazon, cserélje ki az 1/4 hiivelykes NPT dugoét (133H) az olajkddds kend-
rendszer gyartoja altal biztositott, olajkddhéz valé csdszerelvényre.
Az 1/2 hiivelykes NPT csatlakozé (551E) bedugaszolva marad, mert nincsen ra sziikség az
olajk6dos rendszerhez.

2. A nyomohazon cserélje ki az 1/4 hiivelykes NPT dugét (133H) olajkddhoz valé csészerelvényre.
Cserélje ki az 1/2 hivelykes NPT dugoét (551E) 1/2 — 1/4 hivelykes perselyre, és illesszen be
egy az olajk6dds kendrendszer gyartdja altal biztositott, olajkédhoz vald csészerelvényt.
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5.5 Csapagyak kenése

3. Tisztan olajkddos kenésnél csatlakoztassa a leeresztd vezetékeket (408A) a kimend csatlako-
zasokra. Ez olajflirdds olajkddds kenés esetén nem sziikséges.

5.5.7 Kenje meg a csapagyakat tulnyomasos kenéssel

Tulnyomasos kenésnél kuldn kenéolaj-adagold szan szikséges a csapagyhazak hiivés, tiszta olaja-
nak biztositdsahoz. A kendbolaj-adagol6 szédnnak a szivattyl mikddtetése elétt Gzemelnie kell, hogy
biztositsa az olaj aramlasat a csapagyakba. A szivattyu rendelkezhet olyan nyildsokkal vagy szele-

pekkel, amelyek az egyes csapagyak felé iranyulé6 bemend aramlast szabalyozzak. A tovabbi részle-
tekhez lasd az altalanos elrendezési rajzot.

1.  Készitse el6 a kenéolaj-adagolé szant a gyarté utasitasainak megfeleléen.

2. Csatlakoztassa a kenéolaj-adagol6 szan tapvezetékeit a csapagyhaz csatlakozéihoz, lasd: 33.
abra: Az olajadagolas helye on page 56.

3. Csatlakoztassa a csapagyhaz leeresztd csévezetékeit vissza a kendolaj-adagold szanra, lasd:
34. abra: Az olajleeresztés helyei on page 57.

Tétel Leiras

1 Axialis csapagy olajpemenete

2 Perselyes csapagy olajpemenete, nyomdvégi
3 Perselyes csapagy olajpemenete, radidlis

33. abra: Az olajadagolas helye

56
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5.5 Csapagyak kenése

Tétel Leiras
4 Axidlis csapagyhaz olajleeresztése
5 Radialis csapagyhaz olajleeresztése

34. abra: Az olajleeresztés helyei

5.5.8 Az axialis csapagy hiitéventilatora (kiilon rendelhetd)

Ovintézkedések

FIGYELMEZTETES:

* A szivattyu biztonsagi eszk6zok nélkil torténd Uzemeltetése a kezelbt sulyos szemé-
lyi sérulés vagy halal kockazatanak teszi ki. A berendezést soha ne Uzemeltesse a
megfeleld biztonsagi eszk6zok (védbburkolat stb.) telepitése nélkiil.

* A meghajtoé tapellatasanak lecsatlakoztatasanak és kizarasanak elmulasztasa sulyos
testi sérilést vagy halalt okozhat. A telepitési vagy karbantartasi munkalatok megkez-
dése el6tt mindig csatlakoztassa le és zarja ki a meghaijtas tapellatasat.

* Az elektromos csatlakozasokat hivatasos villanyszerel6nek kell bekdtnie az 6sz-
szes nemzetkdzi, orszagos és helyi el6irdsnak megfeleléen.

* Arészletes utasitasokért és javaslatokért lasd a meghajtd/tengelykapcsold/
forgdszerkezet gyartdjanak telepitési és Uzemeltetési Utmutataoit.
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5.5 Csapagyak kenése

&9 o

1. A ventilator részlete 2. Védoéburkolat részlete

35. abra: Hitdventilator-egység

5.5.8.1 A ventilator védoelemének felszerelése
1. A zardlemez (234D) fel van mar szerelve a szivattyura?

a) Haigen; szerelje be a ventilatort (392B), huzza meg az allitécsavarokat (222V), majd foly-
tassa a 2. lépéssel.

b) Ha nem; hajtsa végre ezeket a miiveleteket.

»  Szerelje le az axialis csapagy végzaré fedelét (109A) és a 4 csavart (371C).

* A zarélemezt (234D) igazitsa be az axialis csapagy végzaré fedeléhez (109A) ugy, hogy
a zar6lemezen lév6 furatok egybeessenek a végzaro fedélen Iévé furatokkal.

* Azardlemezt (234D) igazitsa be az axialis csapagy végzaré fedeléhez (109A) ugy, hogy
a zardlemezen lévé furatok egybeessenek a végzaro fedélen Iévé furatokkal.
2. Kissé huzza szét a ventilator burkolatanak nyilasat (785D), és helyezze a szivattyu zarélemeze
(234D) folé. A védbéelem gy(lriis hornya a szivattyd zarélemeze koril helyezkedik el.
3. Helyezzen egy-egy alatétet (534E) minden csavarra (569F), és a csavarokat illessze be a vé-
déelem ellilsé végénél Iévo kerek furatokon at.
4. Szereljen fel csavarrogzitéket (534D) és U-anyakat (570F).
5. Csavarozza be a csavart (569F) az U-anyaba (570F), és hizza meg szorosan.

5.5.9 A csapagyak megkenése hosszabb leallas utan

1. Oblitse at a csapagyakat és a csapagybakot kdnny(olajjal a szennyezddések eltavolitasahoz.
Oblités kdzben kézzel lassan forgassa a tengelyt.

2. Tisztitas utan oOblitse at a csapagyhazat a megfelel6 kendolajjal, hogy biztositsa az olajminésé-
get.

3. Lasd az Osszeszerelés c. szakaszt a csapagyak megfelelé zsirzasi eljarasahoz.
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5.6 Tengelytdmités csuszogylrls témitéssel

5.6 Tengelytomités csuszogyiiriis tomitéssel

Ovintézkedések

E x FIGYELMEZTETES:

A robbanasveszélyes kdrnyezetekben hasznalt csuszagyiris tomitésnek megfelel6 tanusi-
tassal kell rendelkeznie.

VIGYAZAT:

A csuszogylris tomités szarazon torténd mikddtetése, akar néhany masodpercig is, a to-
mités meghibasodasat és testi sérulést okozhat. A szivattyut soha ne Gzemeltesse olyan-
kor, amikor a csuszogydrls tomités folyadékellatasa nem biztositott.

MEGJEGYZES:

* Az elbirasszeri tomités-beszerelési eljarasokért forduljon a tomités gyartdjahoz.

Szillitas
A szivattyuk beépitett csuszogyilris témitéssel vagy anélkil is szallithatok.

Kazettas csuszoégyiiriis tomitések

A kazettas csuszoégylrls tdmitések haszndlata igen elterjedt. A kazettas tdmitéseket a gyartd elére

beallitjia, és nem igényelnek helyszini beallitast. A kazettas tomitések felhasznalo altali beszerelésé-
hez szikséges, hogy Uzemeltetés elbtt a tartbkapcsokat kioldjak, ami lehetdveé teszi, hogy a tomités
a helyére csusszon.

Ha a tomitést az ITT helyezi a szivattyuba, ezek a kapcsok mar ki vannak oldva, de belizemelés elbtt
ezt a megrendel6nek még ellendriznie kell.

A megrendelének mindig ellendriznie kell a szivattyu elinditédsa el6tt, hogy a kapcsok ki vannak-e old-
va.

Egyéb csuszégyiiriis tomités tipusok

Mas csuszogylrls tomitések esetén a telepitésre és a beallitasra vonatkozé informaciokért olvassa
el a gyarto utasitasait.

5.7 A tomité folyadék csatlakoztatasa csuszégyiiris
tomitéseknél

Tomités kenés sziikséges

A megfeleld kenés érdekében a tomitbfellletek kdzott vékony folyadékrétegnek kell lennie. A témi-
téshez mellékelt abrak alapjan keresse meg a csapokat.

Tomités oblitési médszerek

3. tablazat: Az alabbi médszerek hasznalhaték a tomités oblitésére vagy hiitésére:

Moédszer Leiras

A berendezés altali 6bli- |Vezesse Ugy a csdvezést, hogy a szivattyu a szivattyuhazbal folyadé-
tés kot daramoltasson és azt a tdmszelencébe fecskendezze. Ha szlksé-
ges, egy kilsé hdcseréld leh(ti a szivattydzott folyadékot, miel6tt az a
tomszelenceébe jut.

Kilsé oblités Vezesse Ugy a csovezést, hogy a szivattyu tiszta, hideg, kompatibilis
folyadékot fecskendezzen kozvetlenil a tdmszelencébe. Az 6blitd
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5.8 A szivattyu feltdltése

Moédszer Leiras

folyadék nyomasanak 0,35-1,01 kg/cm?-rel (5-15 psi) nagyobban kell
lennie, mint a tdomitékamra nyomasa. A befecskendezési sebességnek
2-8 Ipm-nek (0,5-2 gpm) kell lennie.

Egyéb Hasznalhat mas mddszereket is, amelyek tdbbszords tomszelence
vagy tdmitékamra csatlakozast alkalmaznak. Lasd a csuszogy(ris t6-
mités rajzat vagy a csOvezési abrakat.

5.8 A szivattyu feltoltése

Ezek a szivattyuk nem Onfelszivé szivattyuk, ezért mindig teljesen feltdltottnek kell lennitik
mikodés kdzben. A felszivas elvesztése megndvekedett hétermeléshez vezethet, és su-
lyosan karosithatja a szivattyut és a tdmitéseket.

E x FIGYELMEZTETES:

A szivattyuban, a tomitérendszerben vagy a cs6rendszerben felgytleml6 gazok robbanas-
veszélyes kornyezetet hozhatnak Iétre. Uzemeltetés el6tt gondoskodjon arrdl, hogy a csé-
rendszer, a szivattyu és a tdmitérendszer megfelel6en 1égtelenitve legyen.

E x FIGYELMEZTETES:

A szivattyut elinditas elétt teljesen fel kell tolteni, és a szivocsdnek tele kell lennie folyadékkal. Ha a
szivattyl szarazon jar, a szivattyu forgd alkatrészei megakadhatnak az all6 alkatrészeknél, mivel mi-
koddéslk a szivattyuzott folyadék kenéhatasara tamaszkodik. A rendszer és az Uzemeltetés adott fel-
tételeitdl figgben sokféle feltdltési modszer hasznalhatd.

5.8.1 A szivattyu feltoltése, ha a szivasi forras a szivattyu felett van

1. Lassan nyissa ki a szivo oldali levalasztd szelepet.
A szivo és nyomo csdvezésen, a szivattyuhazon, a tdmitékamran és a tomité csdvezésen, ha
van, nyissa ki a légtelenitd szelepeket, amig a levegd nem tavozik, és a szivattyuzott folyadék ki
nem folyik rajtuk.

3. Zarja el a légtelenit6 szelepeket.

Tétel |Leiras

1. Nyom¢ oldali levalaszté szelep
2. Ellen8érzészelep

3. Szivé oldali levalaszté szelep

36. abra: A szivasi forras a szivattyu felett
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5.9 A szivattyu elinditasa

5.9 A szivattyu elinditasa

FIGYELMEZTETES:

* A berendezés sérilésének, a tdmités meghibasodasanak és a védelmi rendszer sé-
rilésének veszélye. A szivattyu elinditasa elétt gy6z8djon meg arrél, hogy minden 6b-
litd és hiitd rendszer megfeleléen mikodik.

MEGJEGYZES:

» Szarazlizem okozta berendezés karosodas kockazata. Azonnal ellendrizze a nyo-
masmérdket. Ha a rendes szallitbnyomas nem érhetd el gyorsan, azonnal allitsa le a
meghaijtast, majd toltse fel Ujra és probalja meg Ujrainditani a szivattyut.

* A berendezés karosodasanak elkerilése érdekében figyelje a szivattyu vibracids
szintjét, csapagyainak hémérsékletét és a zajszintet. A szokasos szintek tullépése
esetén allitsa le a szivattyut és kuszdbdlje ki a problémat.

» Avazra szerelt egységek esetén gondoskodjon arrdl, hogy az olajszint megfeleld le-
gyen a szivattyu elinditasa el6tt.

MEGJEGYZES:

A berendezés karosodasanak veszélye tiszta olaj vagy olaj kdd kenésli egységek esetén.
Tavolitsa el a vizsgalo nyilas dugaszat, és ellendrizze az olaj vagy olajkdd megfelel§ aram-
laséat. Az ellenbrzés utan helyezze vissza a dugaszt.

A szivattyu elinditasa el6tt végre kell hajtani az alabbi miveleteket:

* Nyissa ki a szivészelepet.
* Nyissa a keringetd vagy hitévezetékeket.

1. Teljesen zarja el vagy részlegesen nyissa meg a nyomoszelepet, rendszerallapottol fliggéen.

2. Inditsa el a meghaijtot.

3. Lassan nyissa meg a nyomoszelepet, amig a szivattyu el nem éri a kivant aramlasi mennyisé-
get.

4. Azonnal ellenérizze a nyomasmeérét annak érdekében, hogy a szivattyu gyorsan elérje a megfe-
lelé nyomast.

5. Ha a szivattyd nem képes elérni a megfeleld nyomast, hajtsa végre az alabbi mlveleteket:
a) Allitsa le a meghaijtot.
b) Toltse fel Ujra a szivattyut.

c) Inditsa Ujra a meghaijtét.
6. Figyelje a szivattyt mikddését:

a) Ellendrizze a szivattyut csapagyhdmérséklet, tul erés rezgések és zaj szempontjabal.

b) Ha a szivattyu tullépi a normal szinteket, azonnal allitsa le a szivattyut és haritsa el a prob-
l[émat.
A szivattyu a normal szinteket szamos okbdl tullépheti. A problémak lehetséges megoldasaira
vonatkozo informaciokért 1asd a Hibaelharitas cimi részt.
7. Ismételje meg az 5-6. Iépést, amig a szivattyl megfeleléen nem lzemel.
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5.10 i-ALERT® Equipment Health Monitor allapotmedfigyelé rendszer

5.10 i-ALERT® Equipment Health Monitor allapotmegfigyel

rendszer

FIGYELMEZTETES:

Robbanasveszély és személyi sérilés kockazata. A magas hémérsékletre torténd felmele-
gedés az allapotmedgfigyel6 robbanasat okozhatja. Tilos az allapotmegfigyeld hémérsékle-
tének meghaladnia a 149 °C (300 °F) értéket vagy tlzre vetni azt.

Minden informaciét az i-ALERT® Equipment Health Monitor telepitési, kezelési és karbantartasi tt-
mutatéjaban talal. https://www.i-alert.com/support/

5.11 A szivattyu lizemeltetésével kapcsolatos évintézkedések

Altalanos évintézkedések

FIGYELMEZTETES:

Sulyos személyi sériilés vagy vagyoni kar veszélye. A szarazon torténé lizemeltetés
a forgd alkatrészeknek a nem mozgé alkatrészekkel torténd surlédasat okozhatja. Ne
Uzemeltesse szarazon.

Robbanasveszély és sulyos személyi sériilés veszélye. A szivattyut ne izemeltesse,
ha a cs6rendszer el van tdmd&dve, vagy ha a nyomo- vagy szivoszelep el van zarva.
Ez a szivattyuzott folyadék hdmérsékletének gyors emelkedését, illetve annak parol-
gasat okozhatja.

MEGJEGYZES:

Az olajgyiriis kenési szivattyukon tavolitsa el az olajgylri vizsgalonyilasanak dugaszat az
alabbiak ellenérzéséhez:

Az olajgyilrik megfeleléen helyezkednek el a tengely hornyaban.
Az olajgyirik forognak.
Az olajgyirik adagolnak.

MEGJEGYZES:

.

Vaéltoztassa a kapacitast a nyomovezetéken l1évd szabalyzdszeleppel. Az aramlast so-
ha ne szlkitse a sziv6 oldalon. Ez teljesitménycsdkkenést, varatlan hékeletkezést és
gépkart okozhat.

A berendezés karosodasanak kockazata varatlan hétermelés miatt. Ne terhelje tul a
meghajtot. Gondoskodjon arrdl, hogy a szivattyu tdzemi kordlményei alkalmasak le-
gyenek a meghajté szamara. A meghaijtas az alabbi kérilmények kdzott terhelddhet
tul:

» A folyadék fajlagos sirlisége vagy viszkozitasa nagyobb a vartnal.

* A szivattyuzott folyadék sebessége nagyobb a névleges aramlasi sebességnél.

Ugyeljen arra, hogy a szivattyu a névleges értékeken vagy azokhoz kozeli értékeken
mikodjon. Ennek elmulasztasa a szivattyunak a kavitacio vagy a visszakeringés altal
okozott karosodasat okozhatja.

A csapagyhdmérsékleteket ellenbrizze pirométer vagy mas hémérséklet méré eszkoz
hasznélataval. A csapagyhdmeérsékletet rendszeresen ellenérizze a kezdeti Gzemelte-
tés soran annak meghatarozasa érdekében, hogy jelen van-e csapagy probléma, il-
letve a normal csapagyh6mérséklet beallitdsahoz.
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5.11 A szivattyu Uzemeltetésével kapcsolatos 6vintézkedések

* A Kkiegészité csdvezéssel rendelkezb szivattyuk esetén gondoskodjon arrdl, hogy kia-
lakitasra keruljenek a megfeleld aramlaskorok, és a berendezés megfeleléen
m(ikodjon.

+ Allapitsa meg az alap vibraciés értékeket a normal (izemi feltételek meghatarozasa
érdekében. Ha a berendezés nem miikddik rendesen, forduljon a gyartéhoz.

+ Figyeljen minden mérémiiszert annak biztositasa érdekében, hogy a szivattya a név-

leges értékeknek megfelel6en vagy azokhoz kézeli értékeken miikddjon, valamint,
hogy a szivész(ird (ha van) ne legyen eltdmédve.

Uzemeltetés csokkentett kapacitason

FIGYELMEZTETES:

* A védelmi rendszer és a berendezés sérulésének veszélye. A tulzott mértékd vibracio
a csapagyazas, a tomszelencehaz, a tomitékamra és/vagy a csuszogyris tomités
karosodasat okozhatja. Figyelje a szivattyu vibracidjanak mértékét, a csapagyhémér-
sékletet és a megnovekedett zajszintet. A szokasos szintek tullépése esetén éllitsa le
a berendezést és kiiszdbolje ki a problémat.

* Robbanasveszély és sulyos személyi sérlilés veszélye. A szivattyut ne Uzemeltesse,
ha a cs6rendszer el van tomédve, vagy ha a nyomo- vagy szivoszelep el van zarva.
Ez a szivattyuzott folyadék hémérsékletének gyors emelkedését, illetve annak parol-
gasat okozhatja.

* A berendezés sériilésének, illetve sulyos személyi sériilés veszélye. A hémérséklet
megnovekedése a forgod alkatrészek surlodasat vagy megszorulasat okozhatja. Fi-
gyelje a szivattyut a tulzott h6termelés tekintetében. A szokasos szintek tullépése
esetén allitsa le a berendezést és kiiszdbdlje ki a problémat.

* Robbanasveszély és sulyos személyi sériilés veszélye. Tilos a szivattyut a megenge-
dett legkisebb termikus aramlasi mennyiség alatt izemeltetni. Ez a szivattyuzott folya-
deék tulmelegedését és parolgasat okozhatja.

MEGJEGYZES:

* A kavitacio a szivattyu belsé fellleteinek karosodasat okozhatja. A rendelkezésre allo
nettd pozitiv emelési magassagnak (NPSHp) mindig nagyobbnak kell lennie a sziik-

séges allé nettd pozitiv emelési magassagnal (NPSHR), ahogy azt a szivattyu mega-
dott teljesitménygorbéje ismerteti.

Uzemeltetés fagypont alatti hémérsékleten

MEGJEGYZES:

A ledllitott szivattyut ne tegye ki fagy hatasanak. A szivattyubdl és tartozékaibdl Uritsen le
minden fagyasra hajlamos folyadékot. Ennek elmulasztasa a folyadék megfagyasat és a
szivattyu karosodasat okozhatja. Tartsa szem elétt, hogy a kiilénb6z6 folyadékok kiilonbo-
z6 hémérsékleten fagynak meg. Egyes szivattyukialakitdsok nem urithetdk le teljesen, és
eléfordulhat, hogy ezeket fagyasra nem hajlamos folyadékkal kell atdbliteni.

Model 3600 i-FRAME API1610 11th Edition / ISO 13709 2nd Edition to current API BB3 Multi-Stage, Axially Split 63
Telepitési, Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté



5.12 A szivattyu leallitasa

5.12 A szivattyu leallitasa

FIGYELMEZTETES:

Kovesse a testi sériilés megel6zésére szolgald ovintézkedéseket. A szivattyu veszélyes
és/vagy mérgez6 folyadékok szallitasara alkalmas. Viseljen megfeleld egyéni védbéeszko-
zOket. A szivattyuzott folyadékot a hatalyos kérnyezetvédelmi eléirasoknak megfeleléen
kell kezelni és artalmatlanitani.

1. Lassan zarja el a nyomoészelepet,.
2. Allitsa le és zarja ki a meghaijtast a véletlen elindulas megel6zése érdekében.

5.13 Az i-ALERT® Equipment Health Monitor rendszer
kiiktatasa

MEGJEGYZES:

Mindig iktassa ki az allapotmegfigyel6t, amikor a szivattyut hosszabb idétartamra leallitja.
Ennek elmulasztasa az akkumulator élettartamanak csokkenéséhez vezet.

Valassza le az i-ALERT® illeszt6kapcsat egy lapos fejli szerszammal az alabbiak szerint:

37. abra: Valassza le az akkumulatort az érzékel6rdl, amikor hosszabb idére ledllitja
a szivattyut

5.14 Az i-ALERT® allapotmegfigyel6 rendszer visszaallitasa
alaphelyzetbe

Az i-ALERT® allapotmegfigyeld rendszer kiiktatasahoz vagy visszaallitasahoz lasd: i-ALERT® gyartéi
telepitési, kezelési és karbantartasi utmutatd, http://i-alert.com/

Mindig allitsa vissza alaphelyzetbe az allapotmegfigyel6t, amikor a szivattyut karbantartas, rendszer-
modositas vagy hosszabb kikapcsolt allapot utan elinditja. Maskuldnben helytelen alapértékek kelet-
kezhetnek, és azok alapjan az allapotmedfigyel6 hibas riasztast adhat.

5.15 A szivattyu és a meghajté végso illesztése

FIGYELMEZTETES:

* A meghajté tapellatasanak lecsatlakoztatasanak és kizarasanak elmulasztasa sulyos
testi sérulést vagy halalt okozhat. A telepitési vagy karbantartasi munkalatok megkez-
dése el6tt mindig csatlakoztassa le és zarja ki a meghaijtas tapellatasat.
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5.16 A szivattyuhaz lehorgonyzasa

* Az elektromos csatlakozasokat hivatasos villanyszerel6nek kell bekdtnie az 6sz-
szes nemzetkdzi, orszagos és helyi el6irdsnak megfeleléen.

* Arészletes utasitasokért és javaslatokért lasd a meghajtd/tengelykapcsold/
forgoszerkezet gyartdjanak telepitési és Uzemeltetési utmutataoit.

* A nem megfeleld illeszkedés a teljesitmény csOkkenését, a berendezés karosodasat
és a vazra szerelt egységek katasztrofalis meghibasodasat eredményezheti, ami su-
lyos sériilést okozhat. A megfelel§ illesztés a telepitd személy és a berendezés hasz-
naldjanak a feleléssége. A berendezés mikddtetése elbtt ellendrizze az 6sszes meg-
hajt6é elem illeszkedését.

+ Kovese a tengelykapcsolo gyartéjanak tengelykapcsol6 telepitési és Gizemelte-
tési utasitasait.

Miutan a szivattyu és a meghaijtas elérte az izemi hdmérsékletet, ellendrizni kell a végsd helyzet-
beadllitast. A kezdeti beigazitasi utasitasokhoz lasd a telepitésrél szol6 fejezetet.

1. A berendezést mikddtesse tényleges lizemi korilmények kézott annak érdekében, hogy a sziv-
attyu, a meghaijtas és a kapcsolddo rendszer elérje az Uizemi h&mérsékletét.

2. Allitsa le a szivattyGt és a meghajtot.

3. Atengelykapcsolé védéelem eltavolitasa.
Lasd a Karbantartas fejezet A tengelykapcsold védéelem eltavolitasa cim( részét.

4. Ellendrizze a helyzetbeallitast, amig a berendezés még lizemi hémérséklet(.
Lasd: 4.4 Szivattyu-meghajtas illesztés on page 28 a telepitésrdl szol6 fejezetben.

5. Atengelykapcsol6 védéelem visszaszerelése.

6. Inditsa Ujra a szivattyut és a meghajtét.

5.16 A szivattyuhaz lehorgonyzasa

A szivattyl megfelel6 helyzetének megbrzéséhez le kell horgonyozni a szivattyuhazat az alaplemez-
re.

A szivattylhaz lehorgonyzasara két modszer létezik, attdl fliggéen, hogy a szivattyu alkalmazasi te-
ruletének hémérséklet-kiildonbsége kicsi vagy nagy a belizemelési kérnyezeti hémérséklet és a sziv-
attyuzott folyadék kozott.

Ha a h6mérséklet-kildnbség kicsi, a szivattyu hajtasvég feléli szivattyalabat kipos csapok beszere-
[ésével kell a talapzatra rogziteni.

Nagy hémeérséklet-kuldnbségek esetén olyan alaplemez van a szivattyuUhoz mellékelve, amelynek a
kivitele lehet6vé teszi a nagy h6mérséklet-kildnbségekre szabott horgonyzas kialakitasat. Ez a kiala-
kitas biztositja a szivattyu és a meghajtas kdzotti helyzetbedllitdas megdbrzését, mikdzben a szivattyu-
haz h6mozgasanak is teret hagy.

Ha a meghajtas gyarilag be van szerelve, a meghaijtas nincsen lehorgonyozva, hogy elvégezheté le-
gyen a végleges helyszini helyzetbeallitas.

MEGJEGYZES:

Csak a végleges meleg helyzetbeallitas befejezése utan végzendé a lehorgonyzas.

5.16.1 A meghaijtas beszerelése

1. Ellendrizze, hogy a szivattyu a talapzat kézepén legyen gy, hogy a lefogo técsavarok a szivat-
tydlab hézaganak furataiban kézépre esnek beszerelt szivattylucsapszegek esetén.

2. Helyezze a meghaijtast az alaplemezre megfelel6 tengelyelvalasztassal (DBSE = tengelyvégek
kozotti tavolsag).

3. Huzza meg a szivattyu lefogoé csavarjait a szivattyl helyes lehorgonyzasarél sz6l6 szakasz sze-
rint.

4. Ha a meghajtés gyarilag be van szerelve, valamint a meghajtas lefogd csavarjainak furatai mar
ki vannak farva, és menetvagasuk is kész, folytassa a 9. Iépéssel.
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5.16 A szivattyuhaz lehorgonyzasa

5. Miutan meghatarozta a meghajtas megfeleld helyét a meghajtas talapzatan, jelélje meg a meg-
hajtas helyét a talapzaton egy lyukasztotiskével a lefogé csavarfuratokon keresztil a
meghaijtas labain.

6. Vegye le a meghajtast, majd furja ki a lyukasztotiskével megjeldlt furatokat, és készitse el me-
netvagasukat a meghaijtas talapzatan.

MEGJEGYZES:

Jeldlje meg a meghaijtas illesztdalatéteit, hogy a megfeleld helyre kerlljenek majd vissza a
meghaijtas talapzatan.

7. Helyezze vissza a meghaijtast az alaplemezre ugy, hogy az illeszt6alatétek a helyukre kerilje-
nek.

8. Ellenérizze, hogy a meghajtas nincsen lerdgzitve csavarokkal.

9. Huzza meg a meghaijtas lefogod csavarjait, és ellenérizze a helyzetbeallitast.

10. A berendezést mikddtesse a tényleges Uzemi kdrulmények kozott annak érdekében, hogy a
szivattyd, a meghajto és a kapcsolddo rendszer elérje az Gzemi hémérsékletét.

11. Allitsa le a szivatty(t és a meghajtot.

FIGYELMEZTETES:

A meghajté tapellatasanak lecsatlakoztatasanak és kizarasanak elmulasztasa sulyos testi
sérulést vagy halalt okozhat. A telepitési vagy karbantartasi munkalatok megkezdése el6tt
mindig csatlakoztassa le és zarja ki a meghajtas tapellatasat.

* Az elektromos csatlakozasokat hivatasos villanyszerelének kell bekétnie az 6sszes
nemzetkdzi, orszagos és helyi eldirasnak megfeleléen.

*  Arészletes utasitasokért és javaslatokért lasd a meghajté/tengelykapcsolé/forgé-
szerkezet gyartéjanak telepitési és lizemeltetési utmutatoit.

12. Tavolitsa el a tengelykapcsold véddelemet.

Lasd: A tengelykapcsolé védéelem eltavolitasa.

13. Ellendrizze a helyzetbeallitast, amig a berendezés még lizemi hémérséklet.

14. Horgonyozza le a meghaijtas labait. A részletekhez lasd a meghajtas gyartéjanak telepitési, ke-
zelési és karbantartasi utmutatéjat.

5.16.2 Lehorgonyzas kis hémérséklet-killonbségekkel végzett
uzemeltetéshez

Ezt a modszer alkalmazza a hajtas fel6li vég szivattyulabanak lehorgonyzasahoz az alaplemez talap-
zatara, amennyiben a beallitaskori kdrnyezeti hdmérséklet és a szivattyuzandé folyadék hémeérsékle-
te kozotti klildnbség nem nagy.

MEGJEGYZES:

Nem szabad ezt az eljarast kdvetni, amennyiben a szivattyihoz és az alaplemezhez mel-
Iékelt lehorgonyzas nagy hdmérséklet-kilonbségekkel végzett izemeltetéshez valo (lasd:
,Lehorgonyzas nagy hémérséklet-kiilonbségekkel végzett izemeltetéshez”).

Sziikséges szerszamok

+ Keétdb 7-es kupos csap

+ Egy db 7-es kupos ddrzsar

» 21/64 hivelykes vagy Q méreti furé

+ Keményfa hasab vagy kimélé kalapacs

MEGJEGYZES:

Ezt az eljarast csak azutan szabad elvégezni, amikor a szivattyd mar megfeleléen be van
igazitva az alaplemez talapzatdhoz képest.
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5.16 A szivattyuhaz lehorgonyzasa

1. Ellenérizze, hogy a szivattyu a talapzat kbzepén legyen ugy, hogy a lefogo técsavarok a sziv-
attyulab hézaganak furataiban kézépre esnek.

2. Huzza meg a szivattyu lefogd csavarjait.

3. Furjon két furatot a szivattyu l1dban és a szivattyu talapzatan keresztil. Téjolja be az egyes
furatokat a lefogd csavar és a szivattyulab vége kdzé a tengelykapcsolé végénél mindkét ol-
dalon.

4. Dorzsolje a furatokat egy 7-es kupos dorzsarral, hogy jol illeszkedjenek a kupos csapszegek-
hez. lllessze be a csapokat kelléen mélyre, hogy csak a menetes részek Iégjanak ki, amikor a
csapok a helyukdn vannak.

5. Usse be a kupos csapokat szilardan a lyukakba keményfa hasab vagy kimélé kalapacs segit-
ségével.

Ha esetleg valaha is szlikség lesz a csapszegek kiszerelésére, huzza meg a csapokhoz tartozé hat-
lapu anyakat. Ha a csapok nincsenek elég mélyen, helyezzen egy tavtartét a hatlapu anyak ala, hogy
a hatlapu anyak meghuzasakor kiemelje a csapokat a helyukrél.

MEGJEGYZES:
A szivattyuhaz eltavolitasa el6tt mindig tavolitsa el a csapokat. Ennek elmulasztasa a sziv-
attyuhaz karosodasat eredményezheti.

5.16.3 Lehorgonyzas nagy homérséklet-kulonbségekkel végzett
uzemeltetéshez

A gyar ezt a mddszer alkalmazza a szivattyu lehorgonyzasahoz az alaplemez talapzatéara, amennyi-
ben a beallitdskori kbrnyezeti hémérseéklet és a szivattydzando folyadék hdmérséklete kdzotti kuldnb-
ség nagy.

Nagy hémérséklet-kilonbségek esetén olyan alaplemez van a szivattyuhoz mellékelve, amelynek a
kivitele lehetévée teszi a nagy hémérséklet-kildonbségekre szabott horgonyzas kialakitasat. Ez a kiala-
kitas biztositja a szivattylu és a meghajtas kozotti helyzetbeallitas megbrzését, mikézben a szivattyu-
haz hémozgasanak is teret hagy.

A nagy hémeérséklet-kiildbnbségre szabott lehorgonyzashoz tartozik egy régzitett csapszeges tomb (1.
részlet) a szivattyu hajtas fel6li végén, hogy megmaradjon a helyzetbeallitas a meghaijtas felé. A
szivattyl hajtas nélkili végéhez tartozik egy csapszeges tdmb egy nyilassal, amely parhuzamos a
szivattyatengellyel (2. részlet), igy teret hagy a szivattyuhaz hémozgasanak.

MEGJEGYZES:

* A beszerelés soran ellenérizze, hogy a csavarok (371D. tétel) elSirasszeriien legye-
nek meghuzva.

* A beszerelés soran ellen8rizze, hogy a kupos csapok (469E. tétel) be legyenek sze-
relve.
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5.16 A szivattyuhaz lehorgonyzasa

1 2
1. Hajtas fel6li vég 2. Hajtas nélkili vég
Tétel |Leiras Alkatrészszam

1. |A hajtas fel6li vég csapszege (burkolatba szerel-

ve)
2. |A hajtas nélkili vég csapszege (burkolatba sze-

relve)

Hatlapfejii csavarok 371D

A hajtas fel6li vég vezet6témbje 463

A hajtas nélkuli vég vezet6tdmbje 463A

Kupos csapok 469E

38. abra: A nagy hémérséklet-kiilonbségekre szabott lehorgonyzo szerkezet

A hajtas fel6li vég és a hajtas nélkuli vég szivattyulabai az abran lathatdé mddon régziilnek az alaple-
mez talapzatara.

MEGJEGYZES:
» Ellendrizze a hatlapu alsé anyakat (427A)(426A) hogy 1/3-1/2 fordulattal tul legyenek
hazva a kézi meghuzason.
* Megjegyzés: A Belleville-alatétek nem nyomddnak teljesen dssze a megfeleld meghu-

z&skor.
» A beszerelés soran ellendrizze, hogy a kuipos csapok (469E. tétel) be legyenek sze-
relve.
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5.16 A szivattyuhaz lehorgonyzasa

/\ 427A
1
[ } 5338

529

Tétel |Leiras Alkatrészszam
1. Huzza meg az als6 hatlapu anyat 1/3-1/2 fordulattal tal a kézi meghuza-
son, hogy a Belleville-alatétek 6sszenyomadjanak.
T8csavar 372W
Hatlapu anyak 427A
Belleville-alatétek 529
Edzett lapos alatétek 533B

39. abra: A hajtas nélkiili vég szivattyurogzitési részlete

1. Huzza meg az als6 hatlapu anyat 1/3-1/2 fordulattal tul a kézi meghuzason, hogy a Belleville-

alatétek 6sszenyomaddjanak.

EHTN
=

\/

Tétel |Leiras Alkatrészszam
Técsavar 372V
Hatlapu anyak 427A
Lapos alatétek 437
Biztosito alatétek 437B

40. abra: Csak hajtas feldli vég szivattyurogzitési részlete
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6 Karbantartas

6 Karbantartas

6.1 Karbantartasi utemterv

Karbantartasi ellenérzések
A karbantartasi Utemterv az alabbi ellen6rzéseket tartalmazza:

* Rutin karbantartas
* Rutin ellenérzések
* Haromhavi ellenérzések
+ Eves ellenérzések

Roviditse le az ellendrzési id6kdzoket, ha a szivattyuzott folyadék koptatd hatasu és/vagy korroziv,
vagy ha a kdrnyezet robbanasveszélyes osztalyozasu.

Rutin karbantartas

A rutin karbantartas alkalmaval hajtsa végre ezeket a miiveleteket:

FIGYELMEZTETES:
Javitasi/beallitasi munkakhoz mozgassa a berendezést biztonsagos / nem robbanasveszé-
lyes terlletre, vagy hasznaljon szikrazasmentes szerszamokat és munkamodszereket.

+ Kenje meg a csapagyakat.
* Ellendrizze a tOmitést.

Rutin ellenérzések

Rutin ellenérzések alkalmaval ezeket a miiveleteket hajtsa végre:

E FIGYELMEZTETES:

Javitasi/beallitasi munkakhoz mozgassa a berendezést biztonsagos / nem robbanasveszé-
lyes terlletre, vagy hasznaljon szikrazasmentes szerszamokat és munkamodszereket.

+ Ellendrizze az olaj szintjét és allapotat a csapagyhazon Iévé vizsgaldablakon keresztil.
* Ellendrizze, hogy vannak-e szokatlan zajok, rezgések.

+ Aszivattyut és a csOvezeést ellenérizze szivargas tekintetében.

+ Elemezze a rezgést.”

+ Ellendrizze a kimeneti nyomast.

* Ellendrizze a hBmérsékletet.*

* Ellendrizze csuszoégyrls tdmitést szivargas tekintetében.

Haromhavi ellenérzések

Ezeket a mliveleteket hajtsa végre haromhavonta:

+ Ellendrizze, hogy az alap stabil-e, és hogy a leszorité csavarok meg vannak-e huzva.

* Ha a szivattyu Gzemen kivil volt, ellenérizze a csuszogyilris tomitést, és sziikség szerint cse-
rélje azt.

» Cseréljen olajat legalabb haromhavonta (2 000 {izeméranként).

» Cserélje ki az olajsz(ir6 egységet (550A) 2 000 6ranként.

+ Cseréljen olajat és olajsziirét gyakrabban, ha kedvezétlen l1égkéri vagy egyéb hatasok beszeny-
nyezhetik vagy karosithatjak a(z) olajat.

+ Ellendrizze a tengelyillesztést, és ha szikséges, allitsa be.
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6.2 Csapagy karbantartas

Eves ellenérzések

Evente egyszer hajtsa végre ezeket az ellenérzéseket:

+ Ellendrizze a szivattyu kapacitasat.

» Ellendrizze a szivattyd nyomasat.

» Ellendrizze a szivattyu teljesitményét.
Ha a szivattyu teljesitménye nem elégiti ki a szallitasi igényeket, és a szallitasi kdrilmények nem val-
toztak, hajtsa végre az alabbi 1épéseket:

1. Szerelje szét a szivattyut.

2. Vizsgalja meg.

3. Cserélje ki az elhasznalt alkatrészeket.

6.2 Csapagy karbantartas

A csapagyak kenésével foglalkoz6 ezen szakaszok felsoroljak a szivattyuzott folyadék
kilénbdz6 hémérsékleteit. Ha a szivattyu ATEX tanusitvannyal rendelkezik, és a szivattyluzott folya-
dék mennyisége tullépi a megengedett hémérsékletértékeket, forduljon az ITT képviseletéhez.

Robbanasveszélyes alkalmazasok esetén érdemes az 6sszes csapagyat kicserélni
25 000 Gzemobra elteltével.

Csapagyak kenésének litemezése

A kenés tipusa Els6 kenés Kenési id6kozok

Gylr{s olajozas Toltse fel olajjal, mielétt a szivattyut |Az elsé 200 Gzemdra utan 2000 Gzemdranként
telepiti és elinditja. Az olaj cseréje és |cserélje ki az olajsz(irét, valamint 6000 Uzemo-
az olajszlré cseréje 200 6ra utan Uj |ranként az olajat. Ha nem az ajanlasok szerint

Olajfiirdés olajkddos ke-
nés

csapagyak esetén. cseréli az olajszirét, az olajat 2000 Gzemédran-
ként cserélni kell.
Tisztan olajkddds kenés |Kovesse a gyartd ajanlasait. Kdévesse a gyarto ajanlasait.

Kényszerolajozas

6.3 Csuszoégyiiris tomités karbantartasa

E x FIGYELMEZTETES:

* A robbanasveszélyes kdrnyezetekben hasznalt csuszogyliris tomitésnek megfelelé
tanusitassal kell rendelkeznie.

VIGYAZAT:

A csuszégyilris tomités szarazon torténd mikodtetése, akar néhany masodpercig is, a to-
mités meghibasodasat és testi sérilést okozhat. A szivattyut soha ne Gzemeltesse olyan-
kor, amikor a csuszogy(ris tomités folyadékellatasa nem biztositott.

Kazettas csuszdgyiiriis tomitések

A kazettas csuszoégylirls tdmitések hasznalata igen elterjedt. A kazettas tomitéseket a gyarto elére
beallitja, és nem igényelnek helyszini beallitast. A kazettas témitések felhasznalé altali
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6.4 Szétszerelés

beszereléséhez sziikséges, hogy lUzemeltetés el6tt a tartokapcsokat kioldjak, ami lehetéveé teszi,
hogy a tdmités a helyére csisszon. Ha a tdmitést az ITT helyezi a szivattyuba, ezek a kapcsok mar
ki vannak oldva.

Egyéb cslszogyiiriis tomités tipusok

Mas csuszogylrls tomitések esetén a telepitésre és a bedllitdsra vonatkozé informacidkért olvassa
el a gyarto utasitasait.

Referencia rajz

A gyarté adatokkal ellatott referencia rajzot mellékel a termékhez. Orizze meg ezt a rajzot a karban-
tartasi és tomités beallitasi munkalatok elvégzéséhez. A tomités rajz ismerteti a sziikséges 6blit6 fo-
lyadékot és a csatlakoztatasi pontokat.

A szivattyu elinditasa el6tt

Ellenérizze a tomitést és minden 6blité csdvezést.

CsuUszogydriis tomités élettartama

A csuszogylris tomités élettartama a szivattyuzott folyadék tisztasagatdl fiigg. Az tzemi kérilmé-
nyek valtozatossaga miatt nem lehet pontosan meghatarozni a csuszogyliris tomitések élettartamat.

6.4 Szétszerelés

6.4.1 A szétszerelésre vonatkozo ovintézkedések

FIGYELMEZTETES:

A meghaijté tapellatasanak lecsatlakoztatasanak és kizarasanak elmulasztasa sulyos
testi sérulést vagy halalt okozhat. A telepitési vagy karbantartasi munkalatok megkez-
dése el6tt mindig csatlakoztassa le és zarja ki a meghaijtas tapellatasat.

* Az elektromos csatlakozasokat hivatasos villanyszerelének kell bekdtnie az 8sz-
szes nemzetkdzi, orszagos és helyi el6irasnak megfeleléen.

* Arészletes utasitasokert és javaslatokért I1asd a meghajtoé/tengelykapcsold/
forgdszerkezet gyartdjanak telepitési és lizemeltetési utmutatoit.

Sulyos személyi sériilés veszélye. A lapatkerekekre vagy azok tartéeszkdzeire gyako-
rolt magas hémérséklet a benn maradt folyadék gyorstitem( tagulasat eredményez-
heti, amely sulyos robbanast idézhet el6. Ez az utmutatd egyértelmien ismerteti a be-
rendezés szétszerelésének modszereit. Ezeket a modszereket be kell tartani. Soha
ne hasznaljon magas hémérsékletet az alkatrészek leszerelésének megkdnnyitése
érdekében, kivéve ha erre az utmutato kulon utasitast ad.

A nehéz berendezések kezelése veszélyes. Figyelmesen jarjon el a kezeléskor, és
mindig hordjon megfeleld egyéni védbéeszkdzt (mint az acélbetétes munkavédelmi
labbeli, kesztyl stb.).

Kdvesse a testi sériilés megel6zésére szolgald ovintézkedéseket. A szivattyu veszé-
lyes és/vagy mérgezd folyadékok szallitasara alkalmas. Viseljen megfelel6 egyéni vé-
dbeszkdzoket. A szivattyuzott folyadékot a hatalyos kdrnyezetvédelmi el6irasoknak
megfelel6en kell kezelni és artalmatlanitani.

A gyors nyomasmentesités okozta sulyos testi sériilés vagy halal veszélye. Gondos-
kodjon arrdl, hogy a szivattyu le legyen vélasztva a rendszerrél, és nyomasmentesit-
ve legyen, mielétt szétszereli a szivattyut, kiveszi a zarédugdkat, kinyitja a levegbzte-
t6 és Uritd szelepeket, vagy lecsatlakoztatja a csévezetékeket.

Veszélyes vagy mérgezd folyadékok robbanasabdl eredé sulyos személyi sériilés ve-
szélye. A szétszereléskor kis mennyiségi folyadék jelen lehet bizonyos teriileteken,
mint példaul a témitékamraban.
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6.4 Szétszerelés

VIGYAZAT:

* Kerllje a személyi sérilést. Az elkopott szivattyu alkatrészek szélei élesek lehetnek.

Ezeknek az alkatrészeknek a kezeléséhez viseljen megfelel6 keszty(t.

6.4.2 Sziikséges szerszamok

A szivattyl szétszereléséhez ezekre a szerszamokra van szukség:

6.4.3 Felkésziilés a szétszerelésre

Réz kilt6 tiske
Tisztitoszerek és oldészerek
Méréora

Furd

Hézagmérd

Csavarkulcsok

Indukcids fité

Emeld heveder
Mikrométerek (belsé és kiilsd)
Villaskulcsok

Prés

Lagy fellletl kalapacs
Csillagkulcs

Koérmaos lehuzo

Csap

Nyomatékkulcs dugdkkal

Emel6 szemescsavar (a szivattyd/motor méretétdl figgéen)

1. Zarja a levalasztoszelepeket a szivattyu szivo és a nyomo oldalan.

2. Uritse le a folyadékot a csérendszerbél; 6blitse at a szivattylt, ha sziikséges.

3. Valassza le az 6sszes olyan kiegészitd csovet, toml6t és berendezést, amely utban lehet a fej
és a forgorész leszerelésénél.

4. \Vegye ki az olajleeresztd dugdkat (408A) a csapagyhazak aljabdl (134, 134a), és engedje le az
olajat.
Az olajat a vonatkoz6 eléirasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.
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41. abra: A tengelykapcsolé védéelem szétszerelése

Tavolitsa el az olajpalackot (251), és tarolja biztonsagos helyen.
Szerelje le a tengelykapcsol6 védbelemet (501B).
Lasd az Uzembe helyezés, inditas, lizemeltetés és ledllitas c. fejezet tengelykapcsold védde-
lem leszerelésrdl szol6 részét.
7. Csavarozza ki és vegye le a tengelykapcsol6 tavtartojat (235B).
Tanacseért olvassa el a tengelykapcsol6 gyartéjanak utasitasait.
8. Szerelje le a tengelykapcsold véddelem szivattyuoldali zarélemezét (234A).
9. Szerelje le a tengelykapcsol6 anyajat (520) a kupos tengelyvégrél a szivattyun.
10. Szerelje le a csatlakoz6 agyat (233) a szivattyurdl.

oo

* Atengelyt (122) jeldlie meg annak érdekében, hogy visszaszereléskor a megfeleld hely-
re tegye a csatlakozé agyban.

*  Hasznaljon lehuzé célszerszamot, vagy hasznalja az agyban |év§, lehuzasra szolgald
furatokat. Tovabbi tanacsért olvassa el a tengelykapcsold gyartéjanak utasitasait.

* Ezen a ponton leveheti a szivattyut az alaplemezrdl.
11. Téjolja be Ujra az allitéflleket, hogy a csuszogyiriis tomités megfeleld allasa megmaradjon
mindkét tomitésnél.

Lasd a gyarté vonatkozo rajzat a tomités beszerelésérél.

6.4.4 A radialis csapagyazasu vég szétszerelése (golyéscsapagyas
szivattyuk esetén)

1. Szerelje le az olajsz(irét (550A) és az olajszlré zarédugojat (113Q) a csapagybakrol (134). Az
allitécsavarokat (113R) nem kell kivenni.

2. Szerelje ki a csapagy végzaré fedelének csavarjait (371D) mind a belsé (160), mind a kilsé
(160A) csapagy végzaro fedelekbdl. Lasd ezt a lépést: 6..

3. Akulsé labirinttdmités (332A) és a csapagyhaz témitése (360A) lejon a kilsé fedéllel (160A)
egydutt.

4. \Vegye ki a csapszegeket (469J) a csapagyhaz karimaja és a szivattyuhaz karimaja kozdl.
A csapagyhaz és a szivattyuhaz csatlakozasi pontja a nyereg.

5. Csavarozza le a csapagyhazat a nyeregrél a négy anya (427J) eltavolitasaval.

6. (Adott esetben) Szerelje ki a técsavarokat (371T). Elé6fordulhat, hogy el kell forgatni a csapagy-
hazat az alabbiak kiszereléséhez: belsé végzard fedél csavarjai (371D).

7. Szerelje le a kenégydrit (114).

8. Huzza le a csapagyhazat (134) a tengelyrdl.

9. Lazitsa meg az allitécsavart (388L) a ken6gytirld hivelyén (324), és szerelje le a hlvelyt.

10. A radialis csapagy (168) leszereléséhez a tengelyrél hasznaljon csapagylehuzoé szerszamot.
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42. abra: A radialis csapagy kiszerelése

11. Szerelje le a belsd csapagy fedelét (160), a bels6 labirinttémitést (333A) és a(z) csapagy A haz
tomitése (360A) egyltt jon le az alabbiakkal: a csapagy végzaro fedele .

12. Vegye ki a tomitd tdmszelence anyait (355) és a csuszogylris tomitést (383).
Lasd a csuszoégydris tomités gyartdjanak utmutatasait.

6.4.5 A nyomovég szétszerelése (golydoscsapagyas szivattyuk esetén)

65
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43. abra: Az axialis csapagyhaz szétszerelése

1. Vegye ki az olajsz(irét (550A) és a sz(ir§ zarédugojat (113Q) a csapagybakbdl (134). Az allité-
csavarokat (113R) nem kell kivenni.

2. Ha a szivattyu rendelkezik kilén rendelheté csapagyhitd ventilatorral, szerelje ki a védélemezt
(234E), burkolatot (785D), a hitéventilatort (392B) és a szivattyu zardlemezét (234D).

3. Szerelje ki a csapagy végzaro fedelének csavarjait (371C és 371D) a kiils6 axialis csapagy vég-
zar6 fedelébdl (109A) Lasd az alabbi lépést: 5..

4., Szerelje le a kiilsé csapagy végzaro fedelét (109A) és a véddsapkat (785C). A kils6 labirinttd-
mités (332C) és a csapagyhaz tomitése (360A) lejon a kiils6é csapagy végzardé fedéllel (109A)
egydutt.

5. Vegye ki a csapszegeket (469J) a csapagyhaz karimaja és a fejkarima kozil.
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A csapagyhaz és a szivattyuhaz csatlakozasi pontja a nyereg.

6. Csavarozza le a csapagyhazat a nyeregrél a négy anya (427J) eltavolitasaval.
7. (Adott esetben) Szerelje ki a técsavarokat (371T). Eléfordulhat, hogy el kell forgatni a csapagy-
hazat a bels6 végzaro fedél csavarjainak kiszereléséhez (371D).
8. Szerelje ki kendgydrit (114A).
9. Huzza le a csapagyhazat (134) a tengelyrél.
10. Hajlitsa meg a biztosito alatét fulét, hogy eltavolithaté legyen a nyomé biztositéanya (136) és a
biztosito alatét (382).
11. Szerelje le a kenégydri hivelyét (443B), amelyet a nyomé biztositéanya (136) tart a helyén.
12. Az axialis csapagy (112A) leszereléséhez a tengelyrél (122) hasznaljon csapagylehizo szersza-
mot.
A belsd futogyir(i ezen a belsd duplex csapagyon fennmarad a tengelyen a csapagy lehuzasa-
kor. Szerelje le ezt a belsé futogylrit hé segitségével. Ezt a szivattyutdl tavol végezze.
FIGYELMEZTETES:
A szivattyu veszélyes és/vagy mérgezd folyadékok szallitasara alkalmas. A benn maradt
és le nem Uritett folyadék melegités hatasara robbanast okozhat. Ezért soha ne alkalmaz-
zon magas hdmérsékletet a szivattyu Gdzemi helyszinén. A h a megmunkalt fellleteket is
deformalhatja.
)i L ©
] I BB g
A
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44. abra: Az axialis csapagy szétszerelése
13. Ha vonatkozik ra — Szerelje ki a csapagytavtartot (443V).
14. Szerelje ki a bels6 csapagyfedelet (160), a belsé labirinttémitést (333A) és a(z) csapagy a haz
tomitése (360A) lejon a bels6 csapagy végzaro fedéllel (160) egyutt.
15. Vegye ki a tomitd tdbmszelence anyait (355) és a csuszogylris tomitést (383).
Lasd a csuszogyris tomités gyartéjanak utmutatasait.
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6.4.6 A radialis csapagyazasu vég szétszerelése (perselyes/
golyéscsapagyas szivattyuk esetén)

G
T-FRAN]

Tétel |Leiras
1. Kupos csap
2. Emel6csavar

45. abra: Szerelje szét a radidlis csapagyazasu véget

1. Szerelje le az olajsz(irét (550A) és a szlr6 zarédugojat (113Q) a csapagybakroél (134)

2. Szerelje ki a két kipos csapot a csapagyhaz (134) felsé és alsé fele kozdl.

3. Szerelje ki a hatlapfeji csavarokat, amelyek a csapagyhaz felsé és also6 felét 6sszekotik.

4. Huzza meg a két emel6csavart a csapagyhaz vizszintes elvalaszto karimain a két fél szétva-
lasztasahoz.

5. Vegye le a csapagyhaz felsé felét (134).

o
b o
Jﬁ ,

114

46. abra: Szerelje le a radialis perselyes csapagyat

o

Tolja félre a ken6gyrit (114); nem vehet6 le, amig az als6 csapagybak a helyén van.
7. Szerelje le a perselyes csapagy (117) fels6 felét.
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1.
12.
13.

MEGJEGYZES:

A perselyes csapagy (117) alsé felén van egy forgasgatld ék a csapagybak (134) elvalasz-

t6 karimajanal.

Szerelje ki a csapszegeket (469J), amelyek a csapagyhaz also felét a szivattyuhaz karimajahoz
rogzitik.

47. abra: Csapszeg leszerelése

Lazitsa meg és szerelje le az anyakat (427J), amelyek a csapagyhazat rogzitik.
Forditsa el a perselyes csapagy (117) also felét a tengely (122) koril, hogy kiszerelje a csapa-

gyat az als6 hazbal.
Szerelje le a csapagyhaz also felét.
(Adott esetben) Szerelje ki a técsavarokat (371T).

Szerelje le a kils6 labirinttdmitést (332A) és a belsé labirinttémitést (333A) és a kendgydirit

(114).

Gl

48. abra: A labirinttomités leszerelése

78
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6.4.7 Az

axialis csapagyazasu vég (nyomovég) szétszerelése (perselyes/

golyéscsapagyas szivattyuk esetén)

riry
| (EI

Leiras
Kupos csap
Emel6csavar

49. 3

1.
2.

©xoN oA

10.

bra: A nyomoévég szétszerelése

Vegye ki az olajszlrét (550A) és a szlr6 zarédugojat (113Q) a csapagyhazbdl (134A).

Ha a szivattyu rendelkezik kiilon rendelhetd axialis csapagy hltéventilatorral, szerelje le a védé-
lemezt (234E), a burkolatot (785D), a hiitéventilatort (392B) és a szivattyl zardlemezét (234D).
Vegye le a kiils6 végzaro fedelet (109A) és a tengely véddburkolatat (785C), a végzaro fedél
csavarjainak (371C) eltavolitasaval.

A csapagyhaz tomitése (360A) és a kiilsd labirinttdmités (332C) a végzaro fedélen (109A) ma-
rad. Szerelje le a nyomokendgydrit (114A).

Szerelje ki a csapagyhaz (134A) felsé és also fele k6zotti kipos csapokat.

Szerelje ki a csapagyhaz (134A) felsé és also fele k6zotti 6sszekdtd hatlapfeji csavarokat.
Huzza meg az emel8csavarokat a hazfelek szétvalasztasahoz.

Vegye le az axialis csapagyhaz (134A) felsé felét.

Tolja félre a kendgydrit (114) — nem vehetd le, amig az alsé csapagyhaz a helyén van.
Szerelje le a perselyes csapagy (117) felsé felét.

MEGJEGYZES:

A perselyes csapagy (117) alsé felén van egy forgasgatlé ék a csapagyhaz (134A) elva-
lasztd karimajanal.

50. abra: A perselyes és axialis csapagy kiszerelése
Vegye le a csapagyhaz (134A) fels6 felét az also felérdl:

a) Szerelje ki a csapagyhaz (134A) fels6 és also fele kozotti csapszegeket.
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1.

12.
13.
14.

15.
16.

17.
18.

19.

b) Szerelje ki a csapagyhaz (134A) felsé és also fele kozotti 6sszekotd hatlapfejii csavarokat.
c) Huzza meg az emelbécsavarokat a hazfelek szétvalasztdsahoz.

d) Vegye le az axialis csapagyhaz (134A) felsé felét a perselyes csapagy (117) felsé felével
egyutt. Tartsa szem elétt, hogy a csapagy a hazhoz van rogzitve.

Szerelje ki a csapszegeket (469J), amelyek a csapagyhaz also felét a szivattyuhaz karimajahoz
rogzitik.

51. abra: Csapszeg leszerelése

Lazitsa meg az anyakat (427J), amelyek a csapagyhazat rogzitik.

A csapagyhaz a técsavarokon Ul majd.

Forditsa el a perselyes csapagy (117) also felét a tengely (122) korul, hogy eltavolitsa azt az
alsé csapagyhazbdl.

Szerelje ki az anyakat (427J).

Daru segitségével szerelje le a csapagyhaz (134A) alsé felét. Szerelje ki a técsavarokat (371T).
Hajlitsa meg a biztosit6 alatét fllét, hogy eltavolithatd legyen a nyomo biztositdanya (136) és a
biztosito alatét (382) a tengelyrdl. Szerelje le a nyomé biztositéanyat (136) és a biztosito alaté-
tet (382) a tengelyrdl.

Szerelje ki a kenégylri hlvelyét (443B).

Szerelje ki a csapagyrogzitét (361A).

52. abra: A csapagyrogzito kiszerelése

Az axialis csapagy (112A) leszereléséhez a tengelyrél hasznaljon csapagylehuzé szerszamot.
A bels6 futdgyirii ezen a belsd duplex csapagyon valodszinlileg fennmarad a tengelyen a csa-
pagy lehuzasakor. Szerelje le ezt a belsd futdgyliriit hd segitségével. Ezt a szivattyutol tavol vé-
gezze.
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FIGYELMEZTETES:

A szivattyu veszélyes és/vagy mérgez6 folyadékok szallitasara alkalmas. A benn maradt
és le nem Uritett folyadék melegités hatasara robbanast okozhat. Ezért soha ne alkalmaz-

zon magas hémérsékletet a szivattyu Gzemi helyszinén. A hd a megmunkalt fellleteket is
deformalhatja.

20. Szerelje ki a csapagytavtartot (443V).
21. Szerelje ki a belsé labirinttomitéseket (333A) és a kendgydr(t (114).

6.4.8 A radialis csapagyazasu vég szétszerelése (perselyes/
billenébetétes szivattyuk esetén)

53. abra: A radialis csapagyazasu vég (perselyes/billendbetétes) szétszerelése

1. Tavolitsa el a telies miiszerezést a csapagyhaz felsé és also felébdl (134). Zarjon le zarodugo-
val minden nyitott csatlakozast.

Vegye le az olaj tapcsovét a csapagyhaz also felérdl (134).

Vegye le a leereszt6 csdvet a csapagyhaz also felérdl (134)

Szerelje ki a csapagyhaz (134) felsé és also6 fele kozotti két kipos csapot.

Szerelje ki a csapagyhaz (134) fels6 és also6 fele kozotti 6sszekotd hatlapfejii csavarokat.

Huzza meg a csapagyhaz (134) vizszintes elvalaszto karimajan lévé két emelécsavart a két fél
szétvalasztasahoz.

Vegye le a csapagyhaz (134) felsé felét.

ok wn

N
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54. abra: A radialis perselyes csapagy kiszerelése

8. Szerelje ki a perselyes csapagy (117) fels6 és also felét 6sszekotd két belsé kulcsnyilasu, hen-
geres fejl csavart.
9. Szerelje le a perselyes csapagy (117) felsé felét.
MEGJEGYZES:
A perselyes csapagy (117) alsé felén van egy forgasgatlé ék a csapagybak (134) elvalasz-
t6 karimajanal.
10. Szerelje ki a csapszegeket (469J), amelyek a csapagyhaz also felét a szivattyuhaz karimajahoz
rogzitik.
55. abra: A radialis csapszeg kiszerelése
11. Lazitsa meg és szerelje ki a biztositdbanyakat (427J), amelyek a csapagyhazat (134) rogzitik.
12. Forditsa el a perselyes csapagy (117) also felét a tengely (122) koriil, hogy kiszerelje a csapa-
gyat az als6 hazbal.
13. Vegye le a csapagyhaz (134) also felét.
14. Szerelje ki a kilsé labirinttomitést (332A) és a belsd labirinttomitést (333A).
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56. abra: A labirinttomités leszerelése

6.4.9 Az axialis csapagyazasu vég (nhyomoveég) szétszerelése (perselyes/
billenébetétes szivattyuk esetén)

57. abra: Az axialis csapagyhaz szétszerelése

1.

Ha a szivattyunak van fétengely-olajszivattyuja (219), szerelje ki a hatlapfejii csavarokat (370L),
és vegye ki a fétengely olajszivattyujat (219). A tengelykapcsol6 (118) fele a fétengely olajszi-
vattyujan (219) marad. Ha a szivattyanak nincsen fétengely-olajszivattyuja (219), folytassa a 4.
Iépéssel.

2. Szerelje ki a hatlapfeji csavarokat (370N) az olajszivattyu illeszt6egységének (318A) eltavolita-
sahoz.

3. Szerelje le a tengelykapcsold (118) masik felét a szivattyatengelyrél (122) a retesz felett talalha-
té allitocsavar eltavolitasaval. Vegye ki a tengelykapcsolo reteszét.

4. Ha a szivattyunak nincsen fétengely-olajszivattyuja (219), szerelje ki a hatlapfejl csavarokat
(370N) az illesztéegység fedelének (119C) eltavolitasahoz.

5. Ha a szivattyanak vannak axialis kozelségérzékeldi, szerelje le a csatlakozoéfejeket a kitdltSle-
mez (441A) mindkét oldalardl. Az axidlis kdzelségérzékelbk vezetékei a fedél kitdltblemezén
(113J) keresztll 1épnek ki. Ha nincsenek axialis kdzelségérzékelék, folytassa a 8. |épéssel.
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6.

7.

10.
1.
12.
13.
14.

15.

16.
17.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

Szerelje ki a hatlapfejii csavarokat (370W) a fedél mindkét kitdlt6lemezének (113J) eltavolitasa-
hoz.

Az axialis kdzelségérzékel6khoz a kitoltélemez (441A) két oldalan 1évé ablakon keresztiil lehet
hozzaférni kiszerelés céljabdl. Lazitsa meg az anyat az axialis kozelségérzékeldn, és csavaroz-
za le egyesével az dsszes axidlis kozelségérzékeldt a kitoltélemezrél (441A). Szerelje le az
axidlis kOzelségérzékelbket a csapagyhazegységrél.

Szerelje ki a hatlapfejii csavarokat (370V) a kitoltélemez (441A) eltavolitasahoz. Az illesztbala-
tét-csomag (390C/390M) egyszerre eltavolithatd. Az O-gy(irlk (412M) a kitélt6lemezen (441A)
maradnak.

Tavolitsa el a teljes miiszerezést a csapagyhaz felsd és alsé felébdl (134A). Zarjon le zarddu-
goval minden nyitott csatlakozast.

Vegye le az olaj tapcsovét a csapagyhaz alsoé felérdl (134A).

Vegye le a leeresztd csdvet a csapagyhaz also felérdl (134A).

Szerelje ki a csapagyhaz (134A) felsé és also fele k6zotti két kipos csapot.

Szerelje ki a csapagyhaz (134A) felsé és also fele k6zotti 6sszekdtd hatlapfeji csavarokat.
Huzza meg a csapagyhaz (134A) vizszintes elvalaszto karimain [évé két emelécsavart a két fél
szétvalasztasahoz.

Vegye le a csapagyhaz (134A) felsé felét.

Szerelje le az Usz6 olajtomitést (123G) a kils6 vegrol.

Lazitsa meg az allitécsavart (222Z) a nyomogallér anyajanal (283). A nyomadgallér anyajan
(283) 1év6 lemezek segitségével lazitsa meg azt és vegye le a tengelyrél (122). Figyelem: A
nyomaogallér anyajanak (283) menetiranya olyan, hogy a forgasirannyal szemben feszithetd
meg. A szivattyl 6ramutato jarasaval ellentétes forgasiranyahoz (a hajtasoldali végrél nézve) a
nyomogallér anyaja (283) balmenetes. Oramutaté jarasaval megegyez6 forgasirany esetén
jobbmenetes.

Szerelje le az Usz6 olajtomitést (123G) a belsé végrél.

Szerelje le a billenébetétes csapagy (280) belsé és kiils6 végeit. A nyomodgallér a tengelyen
marad.

Szerelje vissza a nyomogallér anyajat a tengelyre, hogy a helyén tartsa a nyomaégallért. Hizza
meg kézzel.

Szerelje ki a perselyes csapagy (117) felsd és alsé felét 6sszekotd két belsd kulesnyilasu, hen-
geres fejl csavart.

Szerelje le a perselyes csapagy (117) felsé felét.

MEGJEGYZES:

A perselyes csapagy (117) alsé felén van egy forgasgatlé ék a csapagybak (134A) elva-
lasztd karimajanal.

Szerelje ki a csapszegeket (469J), amelyek a csapagyhaz also felét a szivattyahaz karimajahoz
rogzitik.
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58. abra: A nyomdcsapszeg kiszerelése

24. Lazitsa meg és szerelje ki az anyakat (427J), amelyek a csapagyhazat (134A) rogzitik.

25. Forditsa el a perselyes csapagy (117) alsé felét a tengely (122) korll, hogy kiszerelje a csapa-
gyat az als6 hazbal.

26. Szerelje le a csapagyhaz (134A) also felét.

27. Szerelje le a nyomoégallér anyajat (283) a nyomaogallér, a nyomadgallérretesz (282) és a csa-
pagytavtartd (443V) eltavolitasahoz.

28. Vegye le a belsé labirinttdmitést (333A).

6.4.10 Utmutatasok i-ALERT® Equipment Health Monitor
allapotmedgfigyelé miiszer artalmatlanitasahoz

Ovintézkedések

FIGYELMEZTETES:

* Robbanéasveszély és személyi sériilés kockazata. A magas hémeérsékletre torténé fel-
melegedés az allapotmegfigyel6 robbanasat okozhatja. Tilos az allapotmegfigyeld hé-
mérsékletének meghaladnia a 149 °C (300 °F) értéket vagy tlzre vetni azt.

Utmutatasok

Az allapotmegfigyel6ben lévé akkumulator nem tartalmaz akkora mennyiségu litiumot, hogy az reak-
tiv veszélyes hulladéknak szamitana. Az allapotmegfigyel6 artalmatlanitasahoz kovesse ezeket az
utasitasokat.

+ Az allapotmedfigyel6 biztonsagosan elhelyezhetd normal kommunalis hulladék k6zé.
+ Az édllapotmedfigyel6 artalmatlanitasakor kdvesse a helyi eldirasokat.

6.4.11 A forg6 gépegység kiszerelése

6.6.4 A szivattyuhaz 6sszeszerelése on page 105
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100

59. abra: A felsé fél szivattyahaz szétszerelése
* 164A 4x6-10 és 4x6-11 tipusu szivattyaknal. 165B minden mas szivattyGméretnél.

1. Lazitsa meg és vegye ki a szivattyuhaz anyait (425) és a kupos csapokat.
2. A szivattydhoz mellékelt emel&csavarokkal lazitsa le a szivattyuhaz (100) alsé felérdl a fels6 fel-
ét.

FIGYELMEZTETES:

A benn maradt folyadék robbanasabdl eredd sulyos testi sériilés vagy halal veszélye. Ma-
gas hémérsékletet csak akkor szabad hasznalni az alkatrészek leszereléséhez, ha erre az
utmutaté kifejezetten felszalit.

3. Helyezze be a szemescsavarokat (nem tartozék) az eléfurt menetes furatokba a szivattyuhaz
fels6 felének kerllete mentén. Tegye félre a felsé felet a munkateriletre.

FIGYELMEZTETES:

A szemescsavarokkal csak a burkolat fels6 részét emelje meg. Nem tudjak megtartani az
egész szivattyu sulyat.
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60. abra: A forg6 gépegység kiszerelése

4. Helyezze el a hevedereket a tengely csuszogylirls tomités felszerelési tertilete koril mindkét
oldalon. Enyhén emelje meg a forgérészt, hogy megsziintesse a kopodalkatrészekkel valo érint-
kezést.

5. Szerelje ki a belsé kulcsnyilasu, hengeres fejl csavarokat a kozépsé perselybdl (155).
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61. abra: Az all6 alkatrészek szétszerelése

6. Szerelje ki a kdzponti perselyt (155), az 6sszes lépcs6s gyirit (144) és a membrant (146), ha
van.

a) Szerelje le az 6sszes alkatrész felsé felét.

b) Forditsa ki az dsszes alkatrész also felét a szivattyuhaz alsé felébdl.

7. Az all6 reteszek kioldasahoz emelje meg még jobban a forgérészes szerkezetet.

8. Szerelje le a tomit6kamrakat (220, 221), a fojtoszelep perselyét (129), az els6 fokozat szivattyu-
hazgydirijét (164A) és a soros szivattyuhazgylr(t (164) a masik oldalon.

9. Emelje ki a forgdrészt a szivattyuhaz alsé felébdl.

10. Szerelje ki a szivattyuhaz técsavarjait (356A, 356C, 356K) és a szivattyuhaz témitését (351).

6.4.12 A forgd gépegység szétszerelése
1. Szerelje le a fojtoszelep perselyének hiivelyét (128):

a) Szerelje le a Seeger-gydr(t (361F) a horonyrdl, és csusztassa ra a szomszédos nagyobb
tengelyatmérdre a forgérész kdzepe felé.

Model 3600 i-FRAME API1610 11th Edition / ISO 13709 2nd Edition to current API BB3 Multi-Stage, Axially Split 87
Telepitési, Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté



6.4 Szétszerelés

b) Csusztassa a hivelyt a forgérész kozepe felé, és tegye szabadda a tajolégydrit (361H).
c) Szerelje le a tajologyrit (két félben) és a fojtdszeleppersely hivelyét.

d) Szerelje le a Seeger-gydr(t (361F).

62. abra: Szerelje le a fojtoszeleppersely hiivelyét
2. Az els6 fokozat jarokerekének kiszereléséhez az alabbi mdodszert kell kdvetni:

a) Biztositogylrl kiszedd segitségével szerelje ki a Seeger-gy(rit (361F) a horonybdl, és
mozgassa félre a tengely nagyobb atméréjén.

b) Melegitse fel a jarokereket futdpisztollyal, és hasson a langgal a jardkerék csigavonalain
keresztul, mikdzben folyamatosan forgatja a tengelyt. A jarokerék kiszereléséhez a h6mér-

sékletnek 150 °C — 200 °C | 300 °F — 400 °F k6z6tt kell lennie. Gyorsan csusztassa a jaro-
kereket a forgérész kdzepe felé, hogy szabadda valjon a tajolégylri (361H).

c) Gyorsan vegye le a tajolégyUrit, majd a jarékereket.

d) Szerelje le az 1. fokozat szivattyahazgydrijét (164A*, 164B*), a Seeger-gyrit (361F), és
ha a szivattyu egyszeres szivasu, akkor a kdvetkezd fokozat szivattyuhazgyiriijét (164) is.

VIGYAZAT:

Egési sériilés veszélye. A lapatkerék felforrésodik. A lapatkerék kezeléséhez viseljen szi-
geteld kesztyit.

Option Description
Ha a jarékerék... [Akkor lasd: ...
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Option Description

kettbs szivasu

O]
e

ol

egyszeres szivasu

(=)

3. Ha a szivattyu kettds szivasu jarokerekes kialakitassal rendelkezik, a membran hivelyének

(204) kiszereléséhez kbvesse az alabbi lépéseket:

a) Biztositogylrl kiszedd segitségével szerelje ki a Seeger-gy(irit (361F) a horonybdl, és
mozgassa félre a tengelyen a forgdrész kdzepe felé.

b) Csusztassa a hiivelyt a forgérész kozepe felé, és tegye szabadda a tajologydrit (361H). A
membran huvelye laza illesztési, nincsen szikség hére.
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(2)

63. abra: Szerelje le a membran hiivelyét

4. Ismételje meg a 2. |épést a tdbbi jarokerék esetében is.

MEGJEGYZES:

Hagyja, amig a tengely és a lapatkerék leh(il a kdrnyezeti h6mérsékletre, mielbtt szétszere-
li a kdvetkez6 lapatkereket.

5. Az Osszes jarOkerék kiszerelése utan szerelje ki a kbzponti huvelyt (205).
6.5 Osszeszerelés elétti ellenérzések

6.5.1 Az alkatrészek cseréjére vonatkozé utmutatasok

Szivattyuhaz ellenérzése és cseréje

FIGYELMEZTETES:
Halal és sulyos sérilés veszélye. A szivargé folyadék tiizet és/vagy égési sérilést okozhat.
Ellenérizze, hogy a témitések felllete ne legyen sérilt, és javitsa vagy cserélje, ha sziksé-

ges.

Ellenérizze a szivattyuhazat repedések és tulzott kopas vagy godrosddés szempontjabol. Alaposan
tisztitsa meg a tdmitések és az illesztések fellletét a rozsda és a szennyez6dés eltavolitasa érdeke-

ben.
Javitsa meg vagy cserélje ki a szivattyuhaz ha az alabbiak barmelyikét észleli:

Szivattyahaz ellenérzendé teriiletei

A nyilak jelzik a szivattyuhaz terlleteit, amelyeket elhasznalddas tekintetében ellendrizni kell:
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A nyilak jelzik a szivattyuahaz terileteit, amelyeket elhasznalddas tekintetében ellenérizni kell:

64. abra: A szivattyuhaz ellenérzésének kritikus helyei

Lapatkerék csere

Az alabbi tablazat ismerteti a lapatkerék cseréjének kritériumait:

Lapatkerék alkatrészek|Cserélendé

Lapatkerék lapatok * Ha mélyebben hornyolt, mint 1,6 mm (1/16 hiivelyk) vagy
* Ha az egyenletes kopasa mélyebb, mint 0,8 mm (1/32 hiivelyk)
Lapatszélek Ha repedést, godrosddést vagy korrdzidt tapasztal

hézagok tablazataban megadott érték

Kopégydri felszinek Ha a szivattyuhaz kopégyrijének hézaga 50 %-kal nagyobb, mint a minimalis Gzemi

Lapatkerék ellen6rzések

MEGJEGYZES:
A megmunkalt fellleteket védje az alkatrészek tisztitasaval. Ennek elmulasztasa a beren-
dezés karosodasat eredményezheti.

» Ellendrizze és tisztitsa meg a lapatkerék furatat.

« Ellendrizze a lapatkerék egyensulyat. Végezze el a kiegyensulyozast, ha a jarokerék értéke tul-

[épi ISO 1940-1, G1.0. szint.

MEGJEGYZES:

A jarokerék kiegyensulyozdsahoz kiléndsen pontos eszkdzre van sziikség ahhoz, hogy
teljesitse ISO 1940-1, G1.0. szint. Ha nem rendelkezik ilyen eszkdzzel vagy miszerrel, ne
prébalkozzon a jarokerék ezen kdvetelmények szerinti kiegyensulyozasaval.
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Az ellenérzendé lapatkerék teriiletek

C

c—

A. Véddburkolat
B. Kopagyru
C. Lapat

65. abra: Lapatkerék ellenérzés
Olajgyiirii cseréje

A megfelelé mikodésuk érdekében az olajgy(iriknek tokéletesen kor alakunak kell lennilik. Cserélje
az olajgy(lriket, ha azok elkoptak, eldeformaldédtak vagy javithatatlanul karosodtak.

Kazettas csuszogyiiriis tomités ellendrzése

A kazettas tipusu csuszogydrls tomitést a tomités gyartojanak kell szervizelnie. Tanacsért olvassa el
a csuszoégydlrls tomités gyartdjanak utasitasait.

Tengelykapcsol6 véddelem cseréje

Javitsa vagy tisztitsa a tengelykapcsol6 védéelemet, ha korréziét vagy mas karosodast tapasztal.

Tomitések, O-gyiiriik és perselyek cseréje

FIGYELMEZTETES:

Halal és sulyos sérllés veszélye. A szivargo folyadék tlizet és/vagy égési sériilést okozhat.
Minden altalanos javitas alkalmaval cserélje az dsszes tomitést és O-gyrit.

» Cserélje ki az 0sszes tomitést és O-gylrit minden nagyjavitas és szétszerelés soran.

» Ellendrizze a perselyeket. Ezeknek simanak és sérilésmenteseknek kell lennilk. Elhasznalo-
dott persely javitasahoz alakitsa méretre esztergan, a mas fellletekkel torténé méretaranyos-
sag megtartasaval.

* Ha a perselyek sériiltek, cserélje ki az alkatrészeket.

FIGYELMEZTETES:

Sulyos személyi sériilés vagy vagyoni kar veszélye. A kotéelemek, mint pl. a csavarok és
csavaranyak kritikus fontossaguak a termék biztonsagos és megbizhaté mikodése tekinte-
tében. Gondoskodjon a kétéelemek megfeleld hasznalatardl a késziilék telepitése és 6sz-
szeszerelése soran.

» Kizarélag a megfeleld méretl és anyagu kétéelemeket hasznalja.
» Cseréljen minden korrodalt kétéelemet.
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» Gondoskodjon arrdl, hogy a kétéelemek megfeleléen meg legyenek huzva és ne le-
gyen hianyzo kotéelem.

Tovabbi alkatrészek

Ellenérizzen és javitson vagy cseréljen minden egyéb alkatrészt, ha az ellenérzés eredménye azt ta-

masztja ala, hogy hasznalatuk folytatasa karos vagy csak kielégit6é a szivattyu biztonsagos Gzemelte-
tése tekintetében.

Az alabbi tételek ellendrzése sziikséges:

+ Csapagyvég fedelek (109A, 160 és 360A)

« Labirinttdmitések (332A, 333A és 332C)

» Csapagy zaréanya (136)

» Lapatkerék ék (178) és tengelykapcsol6 ék (400)
+ Csapagy biztosito alatét (382)

+ Osszes anya és csavar

6.5.2 A tengely cseréjére vonatkozé utmutatasok

A tengelyméretek ellendrzése

Ellendrizze a csapagyak illesztését a tengelyen. Ha barmelyik kivil esik a csapagyillesztések és ti-
rések tablazatdban szerepl6 tlrésértékeken, cserélje ki a tengelyt.

Tengelyellendrzés

MEGJEGYZES:

Ne hasznaljon tengelybefogdcsucsokat az Utés ellenérzéséhez, mivel azok megsériilhet-
nek a csapagyak vagy a jarokerék kiszerelése soran.

66. abra: Tengelyellenérzés

A tengely feliiletének ellendrzése

Ellenérizze a tengely fellletének épségét. Cserélje ki a tengelyt, ha az mar nem javithaté meg az
észszerlség keretei kozott.

Forgoérész

A teljesen Osszeszerelt forgorész megengedett Gtését a tengely és a forgorész iitéskovetelményeirdl
52016 tablazat tartalmazza.

4. tablazat: A tengely és a forgorész iitéskovetelményei

Jellemz6 Kovetelmény
Hajlithatdsagi tényezd, L4/D? > 1,9x10% mm | > 3,0x108 hiivelyk
Megengedett tengelyités, teljes mért ttés 40 ym

(0,0015 hiivelyk)
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Jellemz6 Kovetelmény

Szilard illesztés
Megengedett radialis forgorész Utés, teljes mért (ités*|60 um

(0,0025 hiivelyk)
*A jarokerékagyak és -hiivelyek 0sszes mért itése

o o Ple Ploo o o8 o TR

T T [ | T '
it ||

- SR A

67. abra: Teljesen 6sszeszerelt forgérész

Alkatrész a tengelyre illesztve

6.5.3 Csapagyak ellenérzése

A csapagyak allapota

A csapagyakat ne hasznalja Ujra. A csapagyak allapota hasznos informacidkkal szolgal a csapagy-
hazban |évé Uzemi kdrnyezetre vonatkozédan.

Ellenorzoélista

A csapagyak vizsgalata sordn az alabbi ellenbérzéseket végezze el:

* Ellendrizze a csapagyakat szennyez&dés és sérilések szempontjabol.
+ Jegyezzen fel barmilyen kenési korilményt vagy lerakddast.

» Ellendrizze a golyéscsapagyakat, hogy az elforgatasakor nem lazék, akadoznak vagy hang-
osak-e.

+ Az ok meghatarozasa érdekében vizsgalja meg a csapagy seériléseit. Ha az ok nem normal ko-
pas, haritsa el a problémat, miel6tt a szivattyut visszakulldi a szervizbe.

A csapagyhazak vizsgalata soran az alabbi ellenérzéseket végezze el:

+ Ellendrizze, hogy a csapagyhaz tiszta legyen, sorja nélkul.

Cserecsapagyak
A cserecsapagyaknak az alabbi tablazatban felsoroltakkal egyezének vagy azzal egyenértékiinek
kell lenniik.
MEGJEGYZES:
Az axidlis csapagyaknak megmunkalt bronz kosarral kell rendelkeznilk.
5. tablazat:
. L - . - . Csapagyhaz furat |Tengelyfordulat
Szivattyuméret Radialis csapagy |Axialis csapagy (mm | hiivelyk) (mm | hiivelyk)
120,033 | 4,7257 55,016 | 2,1660
24F 6311 7311
120,012 | 4,7249 55,004 | 2,1655
130,038 | 5,1196 60,015 | 2,3628
25G 6312 7314
130,014 | 5,1187 60,003 | 2,3623
140,038 | 5,5133 65,016 | 2,5597
34H 6313 7313
140,014 | 5,5124 65,004 | 2,5592
150,038 | 5,9070 70,015 | 2,7565
35J 6314 7314
150,014 | 5,9061 70,002 | 2,7560
140,038 | 5,5133 65,016 | 2,5597
36H 6216 7313
140,014 | 5,5124 65,004 | 2,5592
Csapagyhazak
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+ Tavolitson el minden meglazult és idegen anyagot.
+ A csapagyhazat ellenérizze a golydscsapagyak illesztése tablazat értékei alapjan.
+ Ha szikséges, javitsa vagy cserélje a csapagyhazat.

6.5.4 A kopogyiliriik cseréje

Egy sajtolo illesztéssel illesztett és harom allitocsavar tartja a jardkerék kopogydrdit (202, 202A,
202B, 203) a helyén.

1. Szerelje le a kopogyiriiket:
a) Szerelje ki az éllitécsavarokat.

b) Szerelje le a kopogylriiket a jarokerekekrdl (101, (101A-101M), megfeleld feszitdé vagy le-
huzé szerszamok segitségével kierdltetve a gylriiket az illesztéseikbdl.
Meg is munkalhatja a gyUriket a kiszerelésukhoz.

VIGYAZAT:

A tulzott megmunkalas karosithatja a gylrik illeszkedését és az alkatrészeket hasznalha-
tatlanna teheti.

68. abra: A kopogyiirii kicserélése
2. Szereljen be Uj kopogydriiket (202, 202A, 202B, 203):

a) Alaposan tisztitsa meg a kopogyrik Uléseit, hogy simak és karcolasoktél mentesek legye-
nek.

b) Melegitse fel az Uj jarokerék-kopdgyliriiket az alabbi hémérsékletre: 132 °C — 143 °C | 180
°F — 200 °Fegyenletes melegitési mddszert, példaul sitét vagy kemencét hasznalva, majd
helyezze ra a kopdgyd(riket a fészkeikre a jarékeréken (101-101M).

VIGYAZAT:

A gyUrik kezeléséhez viseljen szigetel® keszty(it. A gylrik felforrodnak, és testi sértlést
okozhatnak.

c) Tajoljon be és furjon ki harom uj furatot, és furjon csavarmenetet beléjik a harom allitécsa-
var szamara az eredeti furatok k6zo6tt minden Uj gy(rl és gyUrifészek terlletén.

d) Szerelje be az allitocsavarokat (320), és kalapalja el a meneteket,.

3. Ellenérizze a fojtoszeleppersely (129), a kdzponti persely (155), a membran (146), a burkolat-
gylri (164, 164A, 164B) és a lépcs6s gylirl (144) Utését/alakvaltozasat a furat megmérésével
harom pontban belsé mikrométer vagy néniuszos tolémérce segitségével.

Korrigalja a 0,076 mm-nél | 0,003 hiivelyknél nagyobb eltéréseket megmunkalassal az uj jaro-
kerék-kopogyrik méretre vagasa el6tt, ha vannak.
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A nyilak mutatjdk a kopéfellleteket ezeken az alkatrészeken.

S
s

N

—

129 155 146 164, 164A, 164B, 144

69. abra: A perselyellenérzés kritikus helyei

Alkatrészszam Alkatrésznév

129 Fojtészeleppersely
155 Kdzponti persely
146 Membran

164, 164A, 164B, 144 |Burkolat és Iépcsés gylri

4. Ellendrizze a fojtészeleppersely (129), a kbzponti persely (155), a membran (146), a burkolat-
gylrl (164, 164A, 164B) és a l1épcsbs gylrl (144) furatat.

5. Esztergalja méretre a jarokerék kopogydrit (202, 202A, 202B, 203) a jarokerékre (101-101M)
felszerelés utan.

VIGYAZAT:

Be kell tartani a lapatkerék és a kopdgy(rl hézagolasanak beallitasi miiveletét.
A hézagolas helytelen beallitasa vagy a miivelet nem megfeleld médon térténé végrehajta-
sa szikrat, nem vart héfejlesztést és a berendezés karosodasat okozhatja.

A jarékerék 0sszes potkopdgydrijét 0,508 — 0,762 mm | 0,020 — 0,030 hivelyk kdzotti tiimére-
tezéssel szallitjak. Lasd a legkisebb Uzemi hézagok tablazatat a végleges tzemi hézagokhoz. A
jarokerék gydriit ennek megfeleléen kell megmunkalni.

Ha a jarokerekes szerkezetet potalkatrészként szallitjak (kopogydriikkel ellatott jarokerék forma-
jaban), a kopégytrik mar a megfelel§ méretre vannak munkalva.

6.5.5 Legkisebb uzemi hézagok

Lapatkerék kopégyiiri

Cserélje ki a kopogylriket, ha a sugarirdnyd hézag meghaladja a jelen tablazatban feltiintetett érté-
kek masfélszeresét, vagy ha a hidraulikus teljesitmény elfogadhatatlan szintre csdkken:

A forgotag atmérdje a hézagnal Legkisebb sugariranyu hézag
hiivelyk mm hiivelyk mm
<2,000 <50,00 0,010 0,25
2,000-2,4999 50,00-64,99 0,011 0,28
2,500-2,999 65,00-79,99 0,012 0,30
3,000-3,499 80,00-89,99 0,013 0,33
3,500-3,999 90,00-99,99 0,014 0,36
4,000-4,499 100,00-114,99 0,015 0,38
4,500-4,999 115,00-124,99 0,016 0,41
5,000-5,999 125,00-149,99 0,017 0,43
6,000-6,999 150,00-174,99 0,018 0,46
7,000-7,999 175,00-199,99 0,019 0,48
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A forgoétag atmérdje a hézagnal Legkisebb sugariranyu hézag
hiivelyk mm hiivelyk mm
8,000-8,999 200,00-224,99 0,020 0,51
9,000-9,999 225,00-249,99 0,021 0,53
10,000-10,999 250,00-274,99 0,022 0,56
11,000-11,999 275,00-299,99 0,023 0,58
12,000-12,999 300,00-324,99 0,024 0,61
13,000-13,999 325,00-349,99 0,025 0,63
14,000-14,999 350,00-374,99 0,026 0,66
15,000-15,999 375,00-399,99 0,027 0,69
16,000-16,999 400,00—-424,99 0,028 0,71
17,000-17,999 425,00—-449,99 0,029 0,74
18,000-18,999 450,00-474,99 0,030 0,76
19,000-19,999 475,00—-499,99 0,031 0,79
20,000-20,999 500,00-524,99 0,032 0,81
21,000-21,999 525,00-549,99 0,033 0,84
22,000-22,999 550,00-574,99 0,034 0,86
23,000-23,999 575,00-599,99 0,035 0,89
24,000-24,999 600,00-624,99 0,036 0,91
25,000-25,999 625,00-649,99 0,037 0,94

649,99 mm | 25,999 hiivelyk értéknél nagyobb atmérék esetén a legkisebb sugariranyu hézag 0,94
mm | 0,037 hivelyk, plusz 0,001 hiivelyk minden tovabbi hiivelyk atmérére vagy tortrészére (1 mm
minden tovabbi 1 mm-re) vetitve.

MEGJEGYZES:
A jarékerékagy oldalsé kopdégytirli sokkal nagyobb hézaggal rendelkeznek 101F és 101M
jarokerekek esetében, mivel a szoros hézagot a kdzponti persely hajtja a kdzponti hively

felé. Az ilyen gy(rik legkisebb hézaganak az alabbi tablazatot kell kdvetnie:

Burkolatgy(rik (csak k6zéps6) (164. tétel)

|0,76/0,81 mm | 0,030/0,032 hiivelyk

Perselyek

Cserélje ki a perselyt, ha a sugariranyu hézag meghaladja a jelen tablazatban feltiintetett értékek
masfélszeresét, vagy ha a hidraulikus teljesitmény elfogadhatatlan szintre csokken:

Persely

Hoémérséklet

<260 °C | 500 °F

260 °C | 2 500 °F

Fojtdszelep (129. tétel)

0,25/0,30 mm | 0,010/0,012 hiivelyk

0,38/0,43 mm | 0,015/0,017 hiivelyk

Kézponti persely (155. tétel)

0,25/0,30 mm | 0,010/0,012 hiivelyk

0,38/0,43 mm | 0,015/0,017 hiivelyk

Membran (146. tétel)

0,25/0,30 mm | 0,010/0,012 hiivelyk

0,38/0,43 mm | 0,015/0,017 hiivelyk

6.6 Visszaszerelés

6.6.1 A forgd gépegység osszeszerelése

FIGYELMEZTETES:

A nehéz berendezések emelése és kezelése veszélyes. Legyen dvatos az emeléskor és
kezeléskor, és mindig hordjon megfelel6 egyéni védéeszkozt (mint az acélbetétes munka-
védelmi labbeli, keszty( stb.). Ha szlikséges, kérjen segitséget.
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MEGJEGYZES:

Gy6z6djon meg arrél, hogy minden alkatrész és menet tiszta, és hogy kdvette a Szétszere-
Iés elbtti ellenbrzések rész minden utasitasat.

1. Szerelje fel a kdzponti jarokereket (101M) a tengelyre. A jarokerék szilard illesztés.

a) Szerelje fel a Seeger-gyirit a tengely atméréjére a gylrihorony mellett, de ugy, hogy ne
legyen a hively utjaban.

b) Melegitse el6 a jarokereket 150-200 °C | 300—400 °F hémérsékletre indukciés melegitével.

c) Csusztassa a jarokereket a tajology(irl hornyan tul, tegye a helyiikre a tajolégydriiket
(361H), és csusztassa vissza a jarOkereket ugy, hogy szorosan illeszkedjen a tajologydri-
hoz.

d) Szerelje be a Seeger-gylrit (361F) a horonyba.

VIGYAZAT:

«  Egési sériilés veszélye. A lapatkerék felforrésodik. A lapatkerék kezeléséhez visel-
jen szigetel® keszty(t.

+  Eles szélek okozta testi sériilés veszélye. Jardkerekek kezeléséhez mindig viseljen
megfelel6 munkavédelmi keszty(t.

Szerelje fel a kdzponti hivelyt (205).
Ismételje meg az 1. [épést minden tovabbi jarokeréknél, gyelve arra, hogy a szivattyuhaz gyi-
rdjét (164, 164A, 164B) minden el6z6 jarokerékre felszerelje.
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70. abra: A jarokerék 0sszeszerelése

MEGJEGYZES:

Hagyja, amig a tengely és a lapatkerék lehiil a kdrnyezeti h6mérsékletre, miel6tt szétszere-
li a kbvetkezd lapatkereket.

4. Csak kett6s szivasu szivattyikon, az elsé fokozat jarokerekének (101) 6sszeszerelése el6tt
szerelje 6ssze a membranhuvelyt (204):

a) Szerelje fel a Seeger-gyir(t a tengely atméréjére a gylrihorony mellett, de ugy, hogy ne
legyen a hively utjaban.
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b) Csusztassa a membran hiivelyét a tengelyre a tajolégyiri hornyan tul, tegye a helyére a
tajologydrit (361H), és csusztassa vissza a hivelyt ugy, hogy szorosan illeszkedjen a tajo-
I6gylirGihoz.

204 @

71. abra: A membranhiively visszaszerelése

c) Szerelje be a Seeger-gylirit (361F) a horonyba.

Szerelje 6ssze az elsd fokozat jarokerekét (101) az 1. Iépésben leirtak szerint.

Csak kett6s szivasu szivattyukon szerelje fel a tajologylrit (361H), majd csusztassa az elsé fo-
kozat jarokerekére, és szerelje fel a Seeger-gy(rit (361F).

oo
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72. abra: Kettds szivasu kivitelben az 1. fokozat jarokerekének visszaszerelése
7. Szerelje 6ssze a fojtdszelep perselyének hivelyét (128).

a) Szerelje fel a Seeger-gy(r(t a tengely atméréjére a gylrihorony mellett, de ugy, hogy ne
legyen a hively utjaban.
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b) Csusztassa a hivelyt a tengelyre a tajolégy(rd hornyan tul, tegye a helyére a tajolégydrit
(361H), és csusztassa vissza a hlivelyt, amig szorosan nem illeszkedik a helyére.

c) Szerelje be a Seeger-gy(rit (361F) a horonyba.

VIGYAZAT:

@ Be kell tartani a lapatkerék és a kopdégy(rl hézagolasanak beallitasi miveletét.

A hézagolas helytelen beallitasa vagy a mivelet nem megfelelé6 modon térténé végrehaijta-
sa szikrat, nem vart héfejlesztést és a berendezés karosodasat okozhatja.
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73. abra: A fojtoszeleppersely visszaszerelése

8. Mérje meg a teljes mért Gtésértéket a jarokerék kopodgydriin, a kdzponti hiivelyen, a fojtosze-
lephlivelyen, a membranhlivelyen és a csapagyillesztéseken. A tengely az alappont; mérje meg
a kopogylrlk és a jarokerékanyak (itését a tengelyhez képest egy méréoraval.
Az API hatarértékek a tengely és a forgorész Gtési kdvetelményeirdl sz616 tablazataban latha-
tok.
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74. abra: A forgorész iitésének ellenérzése
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6.6.2 A forgd gépegység beszerelése

1. Szerelje fel a szivattyuhaz tomitését (351) az 6sszes hidraulikus elem, furat és atmené furat ko-
ré, a felsd részt hasznalva sablonként.

Forditson kulénos figyelmet a tomit6kamra homlokfellletének kérnyékére. Ez egy kritikus terilet
a megfelel6 tomitéshez. Ellendrizze, hogy a tomités elérjen teljesen a homlokfeliiletig, de ne
nyuljon tul rajta. Hasznaljon raspolyt a tiszta és sik felllet kialakitasahoz.

Szerelje be a szivattyuhaz 6sszes técsavarjat (356A, 356C, 356K).

Szerelje 6ssze az els6 fokozat jarokerék-haz gydrijét* (164A), a végsd soros szivattyuhazgy-
rit (164), a fojtdszelepperselyt (129) és mindkét tomitékamrat (220, 221).

* 164A 4x6-10D és 4x6-11BD tipusu szivattyuknal. 165B minden mas szivattyuméretnél.
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75. abra: A forgorész felszerelése

4. Ugy tajolja be a hevedert, hogy a két hurok a tengely kériil koriilbeliil a tomités atméréjére és a
tomitékamrak (220, 221) elé essen.

5. Engedje le a forgérészt, Uigyelve arra, hogy az dsszes allé alkatrész illeszkedjen a hornyos rete-
szekbe.

6. Mikdzben fenntartja a feszitést a forgd szerelvénynél, csisztassa be az dsszes lépcsds gyl
(144) alsé felét, a kdzponti perselyt (155) és a membrant (146), ha van ilyen, a szivattyuhaz al-
s6 felébe.

7. Szerelje fel az egyes alkatrészek felsé felét, és huzza meg a belsé kulcsnyilasu, hengeres fejl
csavarokat.

8. Csapagycserekor a forgd gépegységet a szivattyihaz kézepére kell tajolni:

a) Tolja a forgd gépegységet a tengelykapcsold vége felé Uitkozésig.

b) Mérje meg a tengelyen 1évd axialis csapagy valla és a szivattyihazon Iév6 csapagyhaz
homlokfellilete kdzotti tavolsagot.

c) Huzza a forgd gépegységet a nyomoévég felé litkdzésig.

d) Ismét mérje meg a tengelyen lévé axidlis csapagy valla és a szivattyuhazon 1évé csapagy-
haz homlokfellilete kozotti tavolsagot.
A két mérés kozotti kiildnbség a forgd gépegység telijes mozgasutja.

e) Szamitsa ki ezeknek a méreteknek az atlagat.
f)  Mérje meg a vall mélységét a bels® fedélen (160), és vonja ki a szamitott atlagméretet.

Az eredmény a tavtartd (217) vastagsaga, amely ahhoz sziikséges, hogy a forgdé gépegység jol ko-
zéppontosithatoé legyen.

g) Szlkség szerint munkalja meg Ujra a tavtartot, tgyelve arra, hogy mindkét felllete parhuza-
mos legyen 0,025 mm | 0,001 hivelyk értéken belll.

6.6.3 A tomitokamra lutésének ellenorzése

A csapagyhazak le vannak horgonyozva a szivattyuhazra (100) az eredeti dsszeallitas utan. Ellen-
6rizni kell azonban a tengely el8irasszerli munkahelyzetének garantéldsa érdekében a tdmitGkamra
utését, mieldtt beszerelné a kazettas csuszogylris tdmitéseket, az alabbi eljarassal:

1. Szerelje fel a régi csapagyakat a tengelyre, és csavarozza fel a csapagyhazakat a szivattyahaz-
ra.

2. Szerelje fel a méréorat a tengelyre (122). Forditsa el a tengelyt (122) ugy, hogy a méréoéra 180°-
ban haladjon a tdmitékamra furata mentén.

3. Ha ateljes mért érték meghaladja a 0,127 mm | 0,005 hlivelyk értéket, allapitsa meg és haritsa
el az okat. Az als6é mérésnek 0,0635 mm | 0,0025 hiivelyk vagy kisebb értéket kell mutatnia.
A tovabbi utasitasokhoz lasd a forgorész beallitasarol szolé szakaszt.
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4. Ellen6rizze a tomit6kamra homlokfellletének Utését.

a) A tengelyre szerelt mérééraval egyutt forditsa el a tengelyt ugy, hogy a mérééra 180°-ban
haladjon a tdmitékamra homlokfelllete mentén.

b) Ha a teljes mért érték meghaladja a megengedett itésértéket az alabbi tablazat szerint, al-
lapitsa meg és haritsa el az okat.

Méret Szivattyu A tomitékamra furata Legnagyobb megengedett
. mért 6sszérték
mm | hiivelyk
mm | hiivelyk
24F 3x4-8E 160,00 | 6,300 0,0813 | 0,0032
3x4-9 A/B
25G 3x6-9/10 160,00 | 6,300 0,0813 ] 0,0032
34H 4x6-10/10D 160,00 | 6,300 0,0813 ] 0,0032
3x4-12,5 A/B/C
35J 4x6-11A/AD/B/BD 160,00 | 6,300 0,0813 | 0,0032
4x6-12 A/B
6x8-11A/AD/B/BD
36H 6x8-14AD/BD 160,00 | 6,300 0,0813 | 0,0032
8x10-13D
36H 10x12-14,5D 170,00 | 6,693 0,0838 | 0,0033
36H 10x12-15,5D 180,00 | 7,087 0,0889 | 0,0035
57Q 8x10-13D 190,00 | 7,481 0,0940 | 0,0037
57Q 14-18-22D 200,00 | 7,875 0,0991 | 0,0039

5. Szerelje ki a csapszegeket, és csavarozza le a csapagyhazakat. Dobja ki a régi csapagyakat.

6.6.3.1 A szivattyuhaz furatainak minésitése

A kdzpontositasi eljaras soran harom hazfurat szolgal méretadatként: a két tomitékamra-furat és a
kézponti burkolat persely furata. Ha ezek a furatok nem esnek egyvonalba vagy kilénb6z6é mére-
tliek, akkor kompenzacio sziikséges az eltérés(ek) kiegyenlitéséhez. A forgérész beigazitasa elétt el
kell végezni a harom furat mindsitését.

1. Mérje meg a gylrls furatokat egy dugds idomszerrel, és helyesbitse a tlréshataron kivil esé
allapotokat.

2.  Mérje meg az abran lathato gydris furatok mélységét, és jegyezze fel a mért értékeket a tabla-
zat , Tényleges mélység” soraba.
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| =
Belsd tomit6kamra
Utols6 gydiris furat
Elsé gydr(, belsé oldal
Bels6 kdzponti perselyfurat
Kulsé kdzponti perselyfurat
Utolsé gyrd, kalsé oldal

Elsé gydris furat
Kils6 tomitékamra

© N oA WN =

A. |Alsé fél — szivattyuhaz-karima

B. |Bels6 vég

C. |Kulsé vég

Hely 1 2 3 4 5 6 7 8
Tervezési
mélység
Tényleges
meélység
Kilénbség

Tervezési mélység hiivelykben

Szivattyuméret

1és8 7 2 és 6 kozott
3x4-9 A/B 3,145 | 3,145 3,145
3x6-9/10/10B 3,145 | 3,120 3,620
3x4-12,5 A/B/C 3,145 | 3,745 3,370
4x6-12 A/B 3,145 | 3,745 3,370
4x6-10 3,145 | 3,745 3,308
4x6-10D 3,145 | 3,308 3,308
4x6-11A 3,145 | 3,995 3,995
4x6-11B 3,139 | 3,995 3,558
4x6-11AD 3,145 | 3,995 3,995
6x8-11BD 3,145 | 3,558 3,558
6x8-11 A/B/AD/BD| 3,145 | 4,433 4,433
6x8-14 AD/BD 3,145 | 4,620 4,620
8x10-13D 3,145 | 4,870 4,870
10x12-14,5D 3,342 | 5,275 5,275

3. Minden furat esetében vonja ki a tényleges mélységet a tervezési mélységbdl, és jegyezze fel a
kulénbséget a tablazatba.
4. Rajzolja fel a Kilénbség” pontokat a grafikonra.
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+0.005 in.
(+0.127 mm)

0.000 in.
(0.000 mm)

~0.005 in.
(-0.127 mm)

1 2 3 4 5 6 7 8

Huzzon egyenes vonalat a 1. pontbdl a 8. pontba.

Ez a tdmitékamra k6zépvonala.

Rajzoljon egy tendenciavonalat a 2—7. pontokon keresztlil, és vizsgalja ki a 0,051 mm-nél |
0,002 hivelyknél nagyobb eltéréseket.

Ez a burkolatgylri kézépvonala.

Igazitsa be a 0,127 mm | 0,005 hivelyk névleges vastagsagot a kdzponti burkolati illesztéalatét-
nél a tomitékamra kézépvonala és a gylris furat kozépvonala kozétti kilonbségre (Iasd: 4. és
5. pont).

* Ha a tdmit6kamra kdzépvonala a gyrUs furat k6zépvonala felett van, akkor ndvelje az
alatét vastagsagat.
*  Ha a tomitékamra kézépvonala a gylrls furat kozépvonala alatt van, akkor csdkkentse
az alatét vastagsagat.
Ellendrizze és gy6z6djon meg arrdl, hogy a tomitékamra kdzéppontja és a forgorész kdzéppont-
ja kozotti elvalaszté tavolsag 0,127 mm | 0,005 hiivelyk vagy kevesebb.
Ha az elvalaszté tavolsag nagyobb, mint 0,127 mm | 0,005 hivelyk, forduljon az ITT képviselet-
hez segitségert.

6.6.3.2 A forgorész beigazitasa

A forgorész beigazitasa el6tt mindsitse a szivattyuhaz furatait. Lasd: A szivattyuhaz furatainak miné-
sitése.

Ennek az eljarasnak az a célja, hogy a csapagyhaz furatainak k6zéppontjat egy vonalba igazitsa a
szivattyuhaz furatanak kézéppontjaval. Ez biztositja, hogy a forgérész miikédés kdzben egyenes le-
gyen az 6sszes furaton keresztil.

1.

oo

Ideiglenesen helyezzen két darab egyhlvelykes derékszdgii alatétet minden kézponti burkolat
persely furatdnak aljara. Az alatét vastagsagat a szivattyuhaz furatdnak mindsitési eljarasa so-
ran kell meghatérozni. Ezek az alatétek kiiktatjak a forgérész megereszkedését vagy elhajlasat,
kompenzalva a kdzponti persely hézaga és a szivattyuhaz furata k6zétti eltolodast.

Helyezze a forgérészt a szivattyuhaz alsé felébe. Gybz6djon meg réla, hogy a kdzponti burkolat
persely csapja 12 6ra allasban van.

Szerelje fel a segédcsapagyakat a tengelyre.

A segédcsapagyak kizardlag a forgorész beallitdsara hasznalatosak. A belsé futogytri furatat-
mérdje ugy van megndvelve, hogy pont racsusztathato legyen a tengelyre.

Szerelje fel a csapagyhazakat. Kézzel huzza meg a régzitdanyakat, hogy lehetséges legyen a
helyzetbedllitas.

Szereljen fel két mér6orat a tengelyre, minden témitékamra-furatba egyet.

Allitsa mindegyik méréérat nullara a szivattyuihaz egyazon oldalan. Igazitsa be a csapagyhaza-
kat fliggélegesen és vizszintesen ugy, hogy a teljes mért ités kisebb legyen, mint 0,0381 mm |
0,0015 huvelyk.

Gy6z8djon meg rola, hogy a mérédra megmunkalt felletén mér, nem pedig kézzel raspolyozott
fellleten, amire néha az elvélaszté karima kbzelében van szikség.

Tartsa a csapagyhazat oldaliranybdl vizszintben a helyzetbeallitdsa soran, hogy a helyes bealli-
tasi olajszint biztosithato legyen.

Ellenérizze ujbdl a forgdérész kdzpontositasat hézagmérdvel a szivattyahéz gydrdi és a jardke-
rék gydrdi kdzott, és ellenérizze a kerilet mentén a hézagot.
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10.

1.

12.

13.

Szabvanyos hézagmérethez hasznaljon 0,076 mm-es | 0,003 hiivelykes hézagmérét. API hé-
zaghoz hasznaljon 0,152 mm-es | 0,006 hivelykes hézagmérét. Ennek megfeleléen végezzen
kisebb médositasokat a csapagyhazakon.

A fenti beallitas végeztével ellenérizze Ujbol a tengely/tdmitékamra furat teljes mért titését.

Az oldaliranyli méréseknek 0,127 mm | 0,005 hlvelyk vagy kisebb értéket kell mutatniuk. Az al-
s6 mérésnek 0,0635 mm | 0,0025 hiivelyk vagy kisebb értéket kell mutatnia.

Huzza meg a csapagyhaz rogzitécsavarjait.

Ellendrizze, hogy a tengely/tdmitékamra telies mért {itése nem valtozott-e. Allitsa be a csapagy-
hazakat ugy, hogy a teljes mért ttésre vonatkozo kdvetelmények teljesiljenek szorosan meghu-
zott régzitécsavarokkal.

Szereljen fel egy magneses talpli méréorat a tengely nyomévégére, és végezzen mérést az
axialis csapagy hazoldalan.

A leolvasott értekeknek 0,076 mm | 0,003 hivelyk értéken bellil kell lennilik a teljes mért ités
tekintetében. Ennek az értéknek a tullépése esetén ellenérizze a csapagyhaz és a szivattyuhaz
fellleteit, és helyesbitse a tliréshataron kivil esé allapotokat.

Furjon vezet6furatokat, kiposra megmunkalt furatokat a csapszegek szamara, és szerelje be a
csapokat.

Vegye ki az ideiglenes alatéteket a kozponti burkolat persely alél a persely vagy a forgérész el-
tavolitasa utjan.

6.6.4 A szivattyuhaz osszeszerelése

1.

Engedije le a burkolat felsé felét, kipos csapok segitségével biztositva a megfelel§ illeszkedést
az also félhez.

MEGJEGYZES:

Vigyen fel beragddasgatlo szert a técsavarokra és a burkolat anyékkal érintkezé fellletére.

76. abra: A szivattyuhaz felsé6 felének felszerelése

2. Huzza meg a szivattyuhaz anyait (425) a rogzitéelemek legnagyobb nyomatékértékeirdl sz6lo

tablazat értékeire az sszeszerelés referencia tablazatainal.

a) Vigyen fel LPS (vagy azzal egyenértékl) Nickel vagy Moly Anti-seize beragddasgatlo szert
a técsavarokra (356A, 356C, 356K) és a szivattyuhaz stllyesztett furatos felliletére, ahol az
anyak (425) érintkeznek.

b) Szereljen fel egy-egy anyét (425) minden técsavarra (356A, 356C, 356K).

c) Szereljen fel egy-egy anyat (425) minden t6csavarra (356A, 356C, 356K)
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MEGJEGYZES:

* Hasznaljon Nickel vagy Moly Anti-seize beragédasgatlo szert a meneteken

» A csavarozas soran kézeéprél indulva felvaltva kell haladni kbzéprél kifelé

» A t6csavarok teljes meghuzasat a szamozott sorrendben, 3 Iépésben kell végezni az
alabbiak szerint:

» Elsé lépés nyomatéka: 30% lab-font

+ Masodik 1épés nyomatéka: 60% lab-font

+ Végso6 Iépés nyomatéka: 100% lab-font (a rogzitéelemek nyomatékértékeit lasd a tab-
lazatban — 2239. sz. anyag)

Tétel |Leiras
1. Szivas
2. Kinyomas

77. abra: A szivattyuhaz elvalaszté karimajahoz tartozé szerelvények meghuzasi sor-
rendje

d) A szivattyuhaz elvélaszt6é karimajahoz tartoz6 szerelvények meghuzasi sorrendje

e) Huzza meg az anyakat (425) a teljes nyomaték 60%-ara az itt Iathaté meghuzasi sorrend
szerint, a szivattyuhaz k6zépsé csapjaval (356C) kezdve. 1.

f) Huzza meg az anyakat (425) a teljes nyomaték 100%-ara az itt Iathaté meghuzasi sorrend
szerint, a szivattyuhaz kézépsé csapjaval (356C) kezdve. 1.

g) Huzza meg az anyakat (425) a teljes nyomaték 100%-ara az éramutato jarasaval mege-
gyez6 sorrendben, a szivattyuhaz kdzéps6 csapjaval (356C) kezdve 1.
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6.6.5 Az axialis csapagyazasu vég (nyomoveég) osszeszerelése
(golyéscsapagyas szivattyuk esetén)

c & O‘ﬁﬁ

g
- JD
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78. abra: Axialis csapagyszerelvény

1. Szerelje fel a kazettas csuszoégylirls tomitést (383) a tengelyre (122), és igazitsa be a csuszo6-
gy(lrils tdmités megvezetését a tomitékamra furatahoz képest a szivattyuhazon. Szerelje be a
csuszoégylrls tomités técsavarjait (353) és a hatlapfejd anyakat (355).

MEGJEGYZES:

Ekkor még ne allitsa be a csuszogylrls tomités perselyének allitocsavarjait; el6szor ellen-
Orizze a végleges holtjatékot, kildnben megsérilhetnek a tdmitéfeltletek.

2. Szerelje be a bels6 labirinttdmitést (333A) a belsé nyomoveég zarofedelébe (160):
a) Tisztitsa meg a végzaro fedelet oldoszerrel.
b) lllessze a labirinttémitést (333A) a fedél (160) furataba.

c) Utbégesse be a témitést kalapaccsal.

MEGJEGYZES:

Ellenérizze, hogy a kifuvé nyilas 6 6ra allasban alljon, és illeszkedjen megfelel6en a helyé-
re.

3. Szerelje fel a belsd végzaro fedelet (160) és a belsd csapagy végzaroé fedél tdmitését (360A) a
tengelyre.

4. Szerelje fel a(z) csapagytavtartét (443V) és az axialis csapagyakat (112A) hattal egymasnak a
tengelyre (122):
A csapagyak szilard illesztéslek.
a) Melegitse el6 a csapagyakat 120 °C | 250 °F hémérsékletre indukcids tipusu csapagymele-

gitbvel.
Ugyeljen arra is, hogy a csapagyakat a felmelegités utan lemagnesezze.

VIGYAZAT:

» Forré csapagyak okozta testi sériilés veszélye. Csapagymelegité hasznalatakor visel-
jen hdszigeteld kesztyt.

MEGJEGYZES:

Ne hasznaljon nyilt langot, és ne fejtsen ki tulzott er6t.

b) Szerelje be a(z) a csapagyakat (112A), a kenégy(ir( hiivelyét (443B), és a csapagy biztosi-
téanyajat (136) a tengelyre.

¢) Amig a csapagyak forrok, hizza meg kézzel a biztositdanyat csavarkulccsal, hogy a csa-
pagy szorosan a tengelyvallhoz illeszkedjen.
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No

d) Hagyija, hogy a csapagyszerelvény lassan szobah&mérsékletre hiiljon.
Ne hiitse gyorsan a csapagyakat sdritett levegével vagy mas médon.

e) Amikor a csapagyszerelvény teljesen lehlt, szerelje ki a biztositéanyat, szerelje be a bizto-
sit6 alatétet (382), és szerelje be a biztositéanyat.

f)  Huzza meg kézzel a biztositéanyat villaskulccsal. Ne hizza meg tulsagosan a csapagyat.
Utégesse meg a csavarkulcs végét finoman gumikalapaccsal, mikézben megfigyeli a soron
kovetkezd biztositd alatét-ful helyét, ahol egybeesik a biztositdanya nyilasaival.

Az anya elfordulasi ellenallasa n6, mikézben egyre jobban megszorul. A biztosito alatét-ful hely-

zetbeallitasat teliesen meghuzott biztositéanyaval tajolja be. Ha a biztositéanya még mindig el-

fordul finom kalapacsutésekre, folytassa a biztositéanya meghizasat, amig a soron kovetkezd

ful nem esik egybe egy nyilasaval. Ne (isson nagyokat a kalapaccsal. Ha nem lehet elérni a so-
ron kovetkez6 fllet, lazitsa meg az ellenanyat annyira, hogy az el6z6 fllhdz legyen beigazitha-
to.

g) Ellendrizze a kuls6 futogylriik allapotat kézzel elforditva a csapagyakat ellentétes iranyban:

* A Kkuls6 futdgylriik altalaban nem fordithatok el ellentétes iranyban kézzel, de ha mégis,
er6s ellenallast kell érzékelni.

» Ha a kilsé futogylrik lazak, az azt jelenti, hogy a csapagy nem rogziil jol a helyén, és ujbdl
meghuzast kell végezni.

h) Ha létrehozta a megfelel6 csapagyszerelvényt, helyezze be a biztosito alatét-fllet a biztosi-
téanya nyilasaba.

=
% ;

79. abra: Axialis csapagyhazszerkezet

Szerelje fel a csapagyhazat (134) a csapagyak félé. Hizza meg kézzel az anyakat (427J) a t6-
csavarokon (371T). Helyezze be a csapszegeket (469J); ezutan huzza meg az anyakat (427J).
A csapagyhaz le van horgonyozva a szivattyahazra (100) az eredeti 6sszeallitaskor, hogy a ten-
gely helyes lizemi allasa biztosithato legyen.

MEGJEGYZES:

A csapagyhaz karimajanak fém-fém kozott (fesziltség- és hézagmentesen) kell illeszked-
nie a csapagynyereg karimajara.

Huzza meg a bels6é végzaro fedél sapkas csavarjait .
Szerelje be a kendgyrit (114).
Szerelje be a kils6 labirinttdomitést (332C) a kiils6 axialis csapagy végzaro fedélbe (109A):

a) Tisztitsa meg a végzaro fedelet oldoszerrel.
b) lllessze a labirinttémitést (332C) a fedél furataba (109A).
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10.
1.

MEGJEGYZES:

Ellenérizze, hogy a kifivo nyilas 6 6ra allasban alljon, és illeszkedjen megfeleléen a helyé-
re.

Szerelje be a csapagy végzaro fedelét (109A) és a csapagy végzaro fedelének tomitését
(360A) a végzard fedél sapkas csavarok (371C) segitségével.

Szereljen be Uj olajsziirét (550A) és szilrd zarodugot (113Q).

Uj csapagyak beszerelésekor meg kell mérni a végsd tengelyiranyu holtjatékot:

a) Csavarozza fel a végzaré fedelet az axialis csapagyhazra.

b) Mozgassa a tengelyt tengelyiranyban a tengelykapcsoloé végétdl.

Ez a tablazat az axidlis csapagy végzaro fedele és a csapagy kozotti hézag kdvetelményeit sorolja fel:

Csapagy tipus Hézag milliméterben | hiivelykben
Golyés/golyods 0,127-0,254 | 0,005-0,010
Perselyes/golyos 0,127-0,254 | 0,005-0,010
Perselyes/billenébetétes|0,254-0,381 | 0,010-0,015

6.6.6 A radialis csapagyazasu vég osszeszerelése (golyéscsapagyas
szivattyuk esetén)

S !
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80. abra: Radialis csapagyszerelvény

1.

Szerelje fel a kazettas csuszogyris tomitést (383) a tengelyre (122), és igazitsa be a csuszo6-
gylrils tdmités megvezetését a tdmitékamra furatahoz képest a szivattyuhazon. Szerelje be a
csuszogylrls tomités técsavarjait (353) és a hatlapfeji anyakat (355).

MEGJEGYZES:

Ekkor még ne éllitsa be a csuszogyris tdmités perselyének allitbcsavarjait; el6szor ellen-
Orizze a végleges holtjatékot, kildnben megsérilhetnek a tomitéfellletek.

2. Szerelje be a bels6 labirinttdmitést (333A) a belsé radialis végzard fedélbe (160):
a) Tisztitsa meg a végzaro fedelet oldoszerrel.
b) lllessze a labirinttémitést (333A) a fedél furataba (160).
c) Utdgesse be a tomitést kalapaccsal.
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MEGJEGYZES:

Ellenérizze, hogy a kifivo nyilas 6 6ra allasban alljon, és illeszkedjen megfeleléen a helyé-
re.

3. Szerelje fel a belsd végzard fedelet (160) és a belsd csapagy végzaroé fedél tomitését (360A) a
tengelyre.

4. Szerelje fel a radialis csapagyat (168) a tengelyre (122).
A csapagyak szilard illesztéslek.

a) Melegitse el a csapagyakat elektronikus indukcios tipusu csapagymelegitével.
Az indukcios csapagymelegitd le is magnesezi a csapagyakat.

VIGYAZAT:

Forré csapagyak okozta testi sériilés veszélye. Csapagymelegitd hasznalatakor viseljen
hészigeteld kesztyit.

MEGJEGYZES:

Ne hasznaljon nyilt langot, és ne fejtsen ki tulzott erét.

b) Vonja be a csapagyak bels6 feliiletét az lizemelés soran hasznalandé kenéanyaggal.

c) Szerelje fel a radialis csapagyazasu vég csapagyat (168) a tengelyre (122).
5. Szerelje fel a kenégylri hivelyét (324), és huzza meg az allitécsavart (388L).

81. abra: Radialis csapagyhazszerelvény

6. Szerelje be a csapagyhazat (134).
A csapagyhaz le van horgonyozva a szivattylhazra (100) az eredeti 6sszeéllitaskor, hogy a ten-
gely helyes lizemi allasa biztosithato legyen.

MEGJEGYZES:

A csapagyhaz karimajanak fém-fém kozott (fesziltség- és hézagmentesen) kell illeszked-
nie a csapagynyereg karimajara.

7. Sczerelje fel a kendgydr(t (114).
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10.

1.

Szerelje fel a végzard fedél tomitését a kulsd oldalra (360A).
Szerelje fel a kulsd labirinttdmitést (332A) a kilsé radidlis végzaré fedélre (160):

a) Tisztitsa meg a végzaro fedelet oldoszerrel.
b) lllessze a labirinttémitést (332A) a fedél (160) furataba.

c) Utdgesse be a tomitést kalapaccsal.

MEGJEGYZES:

Ellenérizze, hogy a kifuvé nyilas 6 6ra allasban alljon, és illeszkedjen megfelel6en a helyé-
re.

Szerelje be a(z) végzaro fedelét (160). Hizza meg a végzaro fedél 6sszes sapkas csavarjat
(371D).
Szereljen be Uj olajsz{irét (550A) és sz(iré zarodugot (113Q).

6.6.7 Az axialis csapagyazasu vég (nhyomovég) osszeszerelése
(perselyes/golydéscsapagyas szivattyuk esetén)

1.
2

Az dsszeszerelés megkezdése elbtt tolja a forgorészt a nyomoveég felé itkozésig.

Szerelje fel a kazettas csuszogydlrls tomitést (383) a tengelyre (122), és igazitsa be a csuszo-
gyUrils tdmités megvezetését a tomitékamra furatahoz képest a szivattyihazon. Szerelje be a
csuszogylrls tomités técsavarjait (353) és a hatlapfejd anyakat (355).

MEGJEGYZES:

Ekkor még ne allitsa be a csuszogyliris tomités hivelyének allitocsavarijait; el6szor ellen-
Orizni kell a hossziranyu holtjatékot, kildnben megsérilhetnek a tomitéfellletek.

Szerelje be a belsd labirinttdmitést (333A).

82. abra: A belso labirinttomités beszerelése

MEGJEGYZES:

Ellenérizze, hogy a kifivo nyilas 6 6ra allasban alljon, és illeszkedjen megfeleléen a helyé-
re.

Helyezze fel a belsé kendgyrit (114) a tengelyre (122).
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83. abra: Perselyes és axialis csapagyszerelvény

Ha vonatkozik ra — Szerelje fel a(z) csapagy tavtartojat (443V) a tengelyre.
Szerelje fel az axialis csapagyakat (112A) hattal egymasnak a tengelyre (122):
A csapagyak szilard illesztéslek.

a) Melegitse el a csapagyakat 120 °C | 250 °F hédmérsékletre indukcids tipusu csapagymele-
gitével.
Ugyeljen arra is, hogy a csapagyakat a felmelegités utan lemagnesezze.

VIGYAZAT:

» Forré csapagyak okozta testi sériilés veszélye. Csapagymelegité hasznalatakor visel-
jen hészigetel6 kesztydt.

MEGJEGYZES:

Ne hasznaljon nyilt langot, és ne fejtsen ki tulzott erét.

b) Szerelje be a(z) csapagyakat (112A), a kenégyrl hivelyét (443B), és a csapagy biztosi-
téanyajat (136) a tengelyre.

c) Amig a csapagyak forrok, hizza meg kézzel a biztositdanyat csavarkulccsal, hogy a csa-
pagy szorosan a tengelyvallhoz illeszkedjen.

d) Hagyija, hogy a csapagyszerelvény lassan szobah&mérsékletre hiiljon.
Ne hiitse gyorsan a csapagyakat sdritett leveg6ével vagy mas maédon.

e) Amikor a csapagyszerelvény teljesen lehlilt, szerelje ki a biztositéanyat, szerelje be a bizto-
sit6 alatétet (382), és szerelje be a biztositéanyat.

f)  Huzza meg kézzel a biztositdanyat villaskulccsal. Ne hlizza meg tulsagosan a csapagyat.
Utdgesse meg a csavarkulcs végét finoman gumikalapaccsal, mikézben megfigyeli a soron
kovetkezd biztositd alatét-fil helyét, ahol egybeesik a biztositdanya nyilasaival.

Az anya elfordulasi ellenallasa nd, mikozben egyre jobban megszorul. A biztosité alatét-fil hely-

zetbedllitasat teljesen meghuzott biztositéanyaval tajolja be. Ha a biztositéanya még mindig el-

fordul finom kalapacsutésekre, folytassa a biztositdanya meghuzasat, amig a soron kdvetkezé

fll nem esik egybe egy nyilasaval. Ne liss6n nagyokat a kalapaccsal. Ha nem lehet elérni a so-
ron kovetkezé fillet, lazitsa meg az ellenanyat annyira, hogy az el6z6 fiilhdz legyen beigazitha-
to.

g) Ellendrizze a kuils6 futogylriik allapotat kézzel elforditva a csapagyakat ellentétes iranyban:

» A Kkulsd futogylriik altalaban nem fordithatok el ellentétes iranyban kézzel, de ha mégis,
erds ellenallast kell érzékelni.

* Ha a kuils6 futégylriik lazak, az azt jelenti, hogy a csapagy nem roégzil jol a helyén, és Gjbol
meghuzast kell végezni.
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h) Ha létrehozta a megfelel6 csapagyszerelvényt, helyezze be a biztosito alatét-fllet a biztosi-
téanya nyilasaba.

84. abra: A csapagyrogzité beszerelése

7. Szerelje be az axialis csapagy rogzitéjét (361A). Régzitse a csapagyrdgzitét a csavarokkal
(469Y) és az anyakkal (813F). Helyezze a rogzitéfillet az alsé csapagybaknyilasba (134A).

8. Emelje helyre a csapagyhaz (134A) alsé felét, és tajolja be a perselyes csapagy kendégydrijét
(114) a csapagyhaz hornyaban.

9. Szerelje be burkolatdnakés a csapagyhaznak az 6sszekotd técsavarjait (3717T).

10. Helyezze be a beszerelt belsé labirinttémitést (333A) az als6 hazba.

11.  Huzza meg kézzel az alsé hazat burkolatahozés a csapagykarimahoz burkolatahozés a csa-
pagyhazhoz a técsavarokkal (371T) és anyakkal (427J).

85. abra: Szerelje 6ssze az axialis csapagyhaz also felét
12. A perselyes csapagy (117) beszerelése:

a) Vigyen fel Lucas Heavy Duty Oil Stabilizer tipusu vagy azzal egyenértéki kenéanyagot a
perselyes csapagy also felére. Helyezze a perselyes csapagy (117) also felét a tengelyre
(122), és csusztassa a tengely koril az alsé csapagyhazba, a kendgylrli mozgatasaval en-
nek megfeleléen.

(Eléfordulhat, hogy el6szor az allitdelemeket kell hasznalni a bak megemeléséhez) Szerelje be
az illesztécsapokat az eléfart illesztécsapfuratokba a haz karimaja és a fej-csapagy karima ko-
z06tt.

b) Huzza meg a csapagyhazon 1évd anyakat (427J) az aldbbihoz: fej a t6csavarokkal (371T).

c) Vigyen fel Lucas Heavy Duty Oil Stabilizer tipusu vagy azzal egyenértékii kenéanyagot az
alabbi helyre: fele a perselyes csapagynak. Helyezze a perselyes csapagy (117) felsé felét
a tengelyre, és mozgassa a kenégyrit (114) félre. Amikor a csapagy felsé fele a helyén
van, mozgassa a kendgyrit vissza a csapagyhazba és a persely hornyaba.
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13.

14.
15.

—

Tétel |Leiras
1. Kupos csap
2. Emelécsavar

86. abra: Axialis csapagyhazszerkezet
Szerelje fel a csapagyhaz (134A) felsd felét.
A fels rész felszerelése el6tt vigyen fel vékony, egyenletes rétegben Permatex® Aviation Form-
A-Gasket® tipust (vagy egyenértékii) szert az alsé fél csapagyhazra, hogy megakadalyozza az
esetleges olajszivargast.
Helyezze a kilsé kendgydrit (114A) a kendgylrihuvelyre (443B).
Allitsa be a végleges holtjatékot a témitéssel (361A) és az axidlis csapagy végzard fedelével
(109A).
Uj csapagyak beszerelésekor meg kell mérni a végsé tengelyiranyd holtjatékot:

a) Csavarozza fel a végzaré fedelet az axialis csapagyhazra.
b) Mozgassa a tengelyt tengelyiranyban a tengelykapcsol6 végétdl.

c) Meérje meg a tengely tengelyiranyu elmozdulasat, méréorat szerelve a radialis csapagyhaz-
ra.

Ez a tablazat az axialis csapagy végzaro fedele és a csapagy kdzotti hézag kdvetelményeit sorolja fel:

16.

17.

18.

Csapagy tipus Hézag milliméterben | hiivelykben
Golyds/golyos 0,127-0,254 | 0,005-0,010
Perselyes/golyos 0,127-0,254 | 0,005-0,010
Perselyes/billenébetétes|0,127-0,254 | 0,005-0,010

Szerelje be a kiils6 labirinttdmitést (332C) a kiils6 axialis csapagy végzaro fedélbe (109A):
a) Tisztitsa meg a végzaro fedelet oldoszerrel.
b) lllessze a labirinttémitést (332C) a burkolat (160) furataba.

c) Utdgesse be a tomitést kalapaccsal.

MEGJEGYZES:

Ellenérizze, hogy a kifuvé nyilas 6 6ra allasban alljon, és illeszkedjen megfelel6en a helyé-
re.

Szerelje be az axialis csapagy kuls6 végzaré fedelét (109A) , a tdmitéssel (360A), és a tengely
védbéelemmel (785C). Hizza meg a végzaro fedelet a hazon a sapkas csavarok (371C) segitsé-
gével.

Szereljen be Uj olajsziirét (550A) és sziird zarodugoét (113Q).
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6.6.8 A radialis csapagyazasu vég osszeszerelése (perselyes/
golyéscsapagyas szivattyuk esetén)

1.

W

Szerelje fel a kazettas csuszégydlrls tomitést (383) a tengelyre (122), és igazitsa be a csuszo6-
gylrils tdmités megvezetését a tdmitékamra furatahoz képest a szivattyuhazon. Szerelje be a
csuszoégylrls tdmités técsavarjait (353) és a hatlapfeji anyakat (355).

MEGJEGYZES:

Ekkor még ne allitsa be a csuszogyris tomités huvelyének allitbcsavarjait; el6szor ellen-
6rizni kell a hossziranyu holtjatékot, kiildnben megsériilhetnek a tomitéfeliletek.

Szerelje be a belsd labirinttomitést (333A).

() &

87. abra: A belso labirinttomités beszerelése

(=)

88. abra: Radialis perselyes csapagyszerelvény

Helyezze fel a kendgyirit (114) a tengelyre.

Helyezze a kilsé labirinttdmitést (332A) a tengelyre (122).

Emelje a haz also felét a helyére, és tajolja be a belsé kendgydriits (114) a csapagyhaz hornya-
ban.

Helyezze el a beszerelt belsé labirinttdmitéseket (332A és 333A) az als6 hazban.

MEGJEGYZES:

Ellenérizze, hogy a kifivo nyilas 6 6ra allasban alljon, és illeszkedjen megfeleléen a helyé-
re.

Model 3600 i-FRAME API1610 11th Edition / ISO 13709 2nd Edition to current API BB3 Multi-Stage, Axially Split 115
Telepitési, Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté



6.6 Visszaszerelés

10.

1.

Kézzel hizza meg az als6 hazat a burkolat-csapagy karimajahoz a burkolat-csapagyhaz técsa-
varokkal (371T) és anyakkal (427J).
A perselyes csapagy (117) beszerelése:

a) Vigyen fel Lucas Heavy Duty Oil Stabilizer tipusu vagy azzal egyenértékli kenéanyagot az
alabbi helyre: felsd perselyes csapagyfél (117). Helyezze a perselyes csapagy (117) alsé
felét a tengelyre (122), és csusztassa a tengely koril az alsé csapagyhazba, a kendgyri
mozgatasavals ennek megfeleléen. Helyezze a belsé kenégylrlts a horonyba a perselyes
csapagyakra.

b) Szerelje be a csapszegeket (469J) az eléfart csapszegfuratokba a haz karimaja és a burko-
lat-csapagy karima kozé.

89. abra: A radidlis csapagyhaz beszerelése
c) Huzza meg a csapagyhazon lévé anyakat (427J) a haz técsavarjaihoz (371T).

d) Vigyen fel Lucas Heavy Duty Oil Stabilizer tipusu vagy azzal egyenértéki kenéanyagot a
perselyes csapagy (117) fels6 felére. Helyezze a perselyes csapagy (117) felsé felét a ten-
gelyre a kendgyirl elmozgatasavals félre. Amikor a csapagy felsé fele a helyén van, moz-
gassa a kendgydr(its vissza a csapagyhazba és a persely hornyaba.

Szerelje fel a kulsé labirinttdmitést (332A).

MEGJEGYZES:

Ellenérizze, hogy a kifuvé nyilas 6 6ra allasban alljon, és illeszkedjen megfelel6en a helyé-
re.

Szerelje fel a csapagyhaz (134) felsé felét.

A felsé rész felszerelése el6tt vigyen fel vékony, egyenletes rétegben Permatex® Aviation Form-
A-Gasket® tipusu (vagy egyenértékii) szert az alsé fél csapagyhazra, hogy megakadalyozza az
esetleges olajszivargast.

Tétel Leiras
1. Kupos csap
2. Emel6csavar

90. abra: Radialis perselyes csapagyhazszerelvény

Tajolja be a csapszegeket a csapagyhaz fels6 és also fele kbzé. Huzza meg a csapagyhaz hat-
lapfejl csavarijait.

12. Szereljen be Uj olajsziirét (550A) és szliré zarédugot (113Q).
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6.6.9 Az axialis csapagyazasu vég (nyomoveég) osszeszerelése
(perselyes/billenébetétes szivattyuk esetén)

1.

No ok

8.

Az dsszeszerelés megkezdése elbtt tolja a forgorészt a nyomaoveg felé Gtkdzésig.

Szerelje fel a kazettas csuszégylrls tomitést (383) a tengelyre (122), és igazitsa be a csuszo6-
gylrils tdmités megvezetését a tdmitékamra furatahoz képest a szivattyuhazon. Szerelje be a
csuszoégylrls tdmités técsavarjait (353) és a hatlapfejl anyakat (355).

MEGJEGYZES:

Ekkor még ne éllitsa be a csuszogyris tdmités huvelyének allitocsavarjait; el6szor ellen-
6rizni kell a hossziranyu holtjatékot, kiildnben megsériilhetnek a tomitéfeliletek.

Szerelje be a belsd labirinttomitést (333A).

91. abra: Az axialis bels6 labirinttomités beszerelése

MEGJEGYZES:

Ellenérizze, hogy a kifuvé nyilas 6 6ra allasban alljon, és illeszkedjen megfelel6en a helyé-
re.

Emelje helyre a csapagyhaz (134A) alsé felét.

Szerelje be a fedél és a csapagyhaz 0sszekotd téesavarjait (3717T).

Helyezze be a beszerelt belsd labirinttomitést (333A) az alsé hazba.

Huzza meg kézzel az als6é hazat a fedél és a csapagyhaz 6sszekotd karimajan a fedél és a csa-
pagyhaz 0sszekotd téesavarjaival (371T) és anyaival (427J).

92. abra: Szerelje 6ssze a nyomovéget

Szerelje be a perselyes csapagyat (117).
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a) Vigyen fel Lucas Heavy Duty Qil Stabilizer tipusu vagy azzal egyenértéki kenéanyagot a
perselyes csapagy (117) alsé felére. Helyezze a perselyes csapagy (117) alsé felét a ten-
gelyre (122), és csusztassa a tengely koéril az als6 csapagyhazba. Eléfordulhat, hogy el6-
sz6r meg kell emelni a csapagybakot az allitéelemek segitségével. Szerelje be az illeszts-
csapokat az eléfurt illesztécsapfuratokba a hazkarima és a fej-csapagy karima kozott.

b) Huzza meg a csapagyhazon 1évd anyakat (427J) a fej técsavarjaihoz (371T).

c) Vigyen fel Lucas Heavy Duty Oil Stabilizer tipusu vagy azzal egyenértéki kenéanyagot a
perselyes csapagy (117) fels6 felére. Helyezze a perselyes csapagy (117) felsé felét a ten-
gelyre (122).

d) Szerelje be a két belsd kulcsnyilasu, hengeres fejli csavart, amelyek dsszetartjak a perse-
lyes csapagy (117) felsd és also felét.

9. Szerelje be a belsd Usz6 olajtdmitést (123G).

10. Szerelje be a csapagytavtartét (443V) és a nyomogallér reteszét (282).

11. Szerelje fel a nyomégallért a tengelyre (122) a nyomégallér reteszének (282) segitségével.

12. Szerelje be a billenbbetétes csapagy (280) belsd és kilsd végeit a nyomadgallér kdze.

13. Szerelje fel a nyomaogallér anyajat (283) a tengelyre (122). A nyomdgallér anyajan (123) 1évd
lemezek segitségével hiuzza meg azt a nyomadgalléron. Figyelem: A nyomdgallér anyajanak
(283) menetiranya olyan, hogy a forgasirannyal szemben feszithetd meg. A szivattyu 6ramutaté
jarasaval ellentétes forgasiranyahoz (a hajtasoldali végrél nézve) a nyomaogallér anyaja (283)
balmenetes. Oramutaté jarasaval megegyez6 forgasirany esetén jobbmenetes.

14. Szerelje fel az Usz6 olajtomitést (123G) a kilsé végre.

15. Szerelje fel a csapagyhaz (134A) felsé felét.

16. Szerelje be a két kiipos csapot a csapagyhaz (134A) felsé és also6 felének egyenesbe hozasa-
hoz.

17. Szerelje be a csapagyhaz (134A) fels és also felét 6sszekdtd hatlapfeji csavarokat.

18. Szereljen fel Gj O-gyUrit (412M) a kitdltélemezre (441A).

19. Szerelje fel az illesztd alatétcsomagot (390C/M) a kitdltélemezre (441A).

20. Szerelje be a kitdltdlemezt (441A) a csapagyhazba (134A). Huzza meg a hatlapfeji csavarokat
a csapagyhaz (134A) és a kitoltélemez (441A) kozott.

21. Ha a szivattyunak vannak axialis kozelségérzékeldi, csavarozza be az axidlis kozelségérzékels-
ket a kitdlt6lemezbe (441A). Ne hlizza meg az axialis kdzelségérzékelbket teljesen lenn, ahol
hozzaérnek a nyomogallérhoz. Az axialis kozelségérzékeldket a nyomogallértol ,050” tavolsag-
ra kell beallitani.

MEGJEGYZES:

Ha az axialis kézelségérzékel6k mikoddés kdzben hozzaérnek a nyomégallérhoz, 6sszetor-
nek, és tormelékkel toltik meg a csapagyhazat, ami a csapagy id6 elétti tdnkremeneteléhez
vezet.

22. A hatlapfeji csavarok (370W) hasznalataval szerelje be a fedél kitélt6lemezét (113J). Ellenériz-
ze, hogy az axialis kdzelségérzékel6 kabele a fedél kitoltdlemezén (113J) Iévé menetes cs6-
csatlakozason keresztil lépjen ki. A csapagyhaz (134A) mindkét oldalan van a fedélnek egy-
egy kitoltélemeze (113J).

23. Ha a szivattyu el van latva fétengely-olajszivattyaval (219), szerelje be a tengelykapcsolo rete-
szét, a kapcsolodo agyat és a tavtartét a szivattyutengelyhez (122). Ha a szivattyd nem rendel-
kezik fétengely-olajszivattyaval, folytassa a 26. [épéssel.

24. Szereljen be uj O-gylrit (412Y) az olajszivattyu illesztéegységére (318A). A hatlapfeji csava-
rok (370N) segitségével szerelje fel az olajszivattyu illesztéegységét (318A) a kitdlt6lemezre
(441A).

25. A hatlapfeji csavarok (370L) segitségével szerelje fel a fétengely olajszivattyujat (219) az olaj-
szivattyu illeszt6egységére. Gy6z6djon meg réla, hogy a fétengely olajszivattyujanak (219) csat-
lakozo fele bele van illesztve a csatlakozas tavtartojaba.

26. Ha a szivattyu nem rendelkezik fétengely-olajszivattyuval (219), szereljen fel Gj O-gyUrdt (412Y)
az illeszt6egyseg fedelére (119C). A hatlapfeji csavarok (370N) segitségével szerelje fel az il-
lesztbegység fedelét (119C) a kitdltdlemezre (441A).
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6.6.10 A radialis csapagyazasu vég osszeszerelése (perselyes/

billenébetétes szivattyuk esetén)
1. Szerelje fel a kazettas csuszoégylrls tomitést (383) a tengelyre (122), és igazitsa be a csuszo6-

gylrils tdmités megvezetését a tdmitékamra furatahoz képest a szivattyuhazon. Szerelje be a
csuszoégylrls tdmités técsavarjait (353) és a hatlapfejl anyakat (355).

MEGJEGYZES:

Ekkor még ne éllitsa be a csuszogyris tdomités huvelyének allitocsavarjait; el6szor ellen-
6rizni kell a hossziranyu holtjatékot, kiildnben megsériilhetnek a tomitéfeliletek.

2. Szerelje be a belsd labirinttomitést (333A).

fe== S 0 111 T

93. abra: A radialis belso labirinttomités beszerelése

MEGJEGYZES:
Ellenérizze, hogy a kifivo nyilas 6 6ra allasban alljon, és illeszkedjen megfeleléen a helyé-
re.

3. Emelje a csapagyhaz (134) alsé felét a helyére.

4. Szerelje be a fedél és a csapagyhaz 0sszekoté téesavarjait (3717T).

5. Helyezze be a beszerelt belsd labirinttomitést (333A) az alsé hazba.

6. Huzza meg kézzel az alsé hazat a fedél és a csapagyhaz 6sszekotd karimajan a fedél és a csa-

pagyhaz 0sszekotd téesavarjaival (371T) és anyaival (427J).
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94. abra: Radidlis perselyes csapagyszerelvény
7. Szerelje be a perselyes csapagyat (117).

a) Vigyen fel Lucas Heavy Duty Oil Stabilizer tipusu vagy azzal egyenértéki kenéanyagot a
perselyes csapagy (117) alsé felére. Helyezze a perselyes csapagy (117) alsé felét a ten-
gelyre (122), és csusztassa a tengely koéril az alsé csapagyhazba. Eléfordulhat, hogy el6-
szor meg kell emelni a csapagybakot az allitéelemek segitségével. Szerelje be az illeszt6-
csapokat az eléfurt illesztécsapfuratokba a hazkarima és a fej-csapagy karima kozott.

b) Huzza meg a csapagyhazon Iévé anyakat (427J) a fej técsavarjaihoz (371T).

c) Vigyen fel Lucas Heavy Duty Oil Stabilizer tipusu vagy azzal egyenértéki kenéanyagot a
perselyes csapagy (117) fels6 felére. Helyezze a perselyes csapagy (117) felsé felét a ten-
gelyre (122).

d) Szerelje be a két belsd kulcsnyilasu, hengeres fejli csavart, amelyek dsszetartjak a perse-
lyes csapagy (117) felsd és also felét.

Szerelje fel a kulsé labirinttdmitést (332A).

Szerelje fel a csapagyhaz (134) felsé felét. A fels6 rész felszerelése el6tt vigyen fel vékony ré-

tegben Permatex® Aviation Form-A-Gasket® (vagy ezzel egyenértékii) szert az also fél csa-

pagyhazara, hogy megakadalyozza az esetleges olajszivargast.

10. Szerelje be a két kiipos csapot a csapagyhaz (134) felsé és also felének egyenesbe hozasa-
hoz.

11. Szerelje be a hatlapfeji csavarokat, amelyek a csapagyhaz (134) felsé és also6 felét 6sszekotik.

© ®©

6.6.11 Osszeszerelés utani ellendrzések

A szivattyl dsszeszerelése utan végezze el az alabbi ellendrzéseket, majd folytassa a munkalatokat
a szivattyu elinditasaval:

» A tengelyt kézzel elforgatva gy6z6djon meg rola, hogy az kdnnyen és akadalymentesen elfor-
dul, és nem tapasztalhat6 surlodas.

* Nyissa meg a levalaszto szelepeket és ellendrizze a szivattyut szivargasok tekintetében.
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6.6.12 Osszeszerelési referencia

6.6.12.1 A rogzitéelemek legnagyobb nyomatékértékei

Goulds 2226, 2228, 2229, ASTM A193 B8 és B8M, ASTM A276 Tp 304, ASTM A582 Tp 303, SAE

F593

6. tablazat: 300 sorozatu rozsdamentes acél rogzitéelemek

2226, 2228: 303, 304SS, SAE F593 1.
cso,port 2229: ,31 63?, ’SAF !:593 2. A193 B8, issl\gzc.:.;’3%§76 Tp 304,
csoport Folyashatar:
|Hazé igénybe- | 65000 psi 0,25 <=atmér5<=0,625 Folyashatar = 30 000 psi
Csavaratmers | .. |\ oreszt. esetén Végs6 szakitoszilardsag = 75 000
(D) (hivelyk — | et teriile- : PP ; psi
m“enetek/ te (Ab), (négy- 45000 psi 0,75 <=atméré<=1,5 esetén
hivelyk) zethiivelyk) Nyomaték N-m | Nyomaték N-m |
Max. eléterhelés |'2P-font Nickel Max. eléterhe- |\a0-font Nickel
(font) vagy Moly Anti- 1, "¢ ont) vagy Moly Anti-
seize berago6das- seize beragodas-
gatlé K=0,15 gatlé K=0,15
1/4-20 0,0318 1447 715 668 3|2
5/16-18 0,0524 2384 1219 1100 5|4
3/8-16 0,0775 3526 23|17 1628 1118
7/16-14 0,1063 4837 35|26 2232 16|12
1/2-13 0,1419 6456 54|40 2980 26119
9/16-12 0,1819 8276 79|58 3820 37|27
5/8—11 0,226 10283 108 | 80 4746 50|37
3/4-10 0,3345 10537 134199 7025 89| 66
7/8-9 0,4617 14544 210|155 9696 140|103
1-8 0,6058 19083 324 | 239 12722 216|159
1,125-7 0,7633 24044 458 | 338 16029 305 | 225
1,125-8 0,7904 24898 475 | 350 16598 316|233
1,25-7 0,9691 30527 647 | 477 20351 431|318
1,25-8 1,000 31500 667 | 492 21000 445 | 328
1,375-6 1,155 36383 847 | 625 24255 565 | 417
1,375-8 1,234 38871 906 | 668 25914 603 | 445
1,5-6 1,405 44258 1125|830 29505 750 | 553
1,5-8 1,492 46998 1194 | 881 31332 796 | 587
1,5-12 1,581 49802 1266 | 934 33201 845|623
1,625-8 1,775 55913 1540 | 1136 37275 1026 | 757
1,75-5 1,899 59819 177511309 39879 1182|872
1,75-8 2,082 65583 1946 | 1435 43722 1296 | 956
1,875-8 2,414 76041 2416|1782 50964 1611|1188
2-4,5 2,498 78687 2667 | 1967 52458 1777 | 1311
2-8 2,771 87287 2958 | 2182 58191 1973 | 1455
2,125-8 3,152 99288 3575 | 2637 66192 2384 | 1758
2,25-4,5 3,248 102312 3902 | 2878 68208 2600 | 1918
2,25-8 3,557 112046 4272 | 3151 74697 2849 | 2101
2,375-8 3,987 125591 5054 | 3728 83727 3371 | 2486
2,5-4 3,999 125969 5338 | 3937 83979 3558 | 2624
2,5-8 4,442 139923 5929 | 4373 93282 3952 | 2915
2,625-8 4,921 155012 6896 | 5086 103341 4598 | 3391
2,754 4,934 155421 7244|5343 103614 4829 | 3562
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2226, 2228: 303, 304SS, SAE F593 1.
csoport 2229: 316SS, SAE F593 2.
csoport Folyashatar:

65 000 psi 0,25 <=atmér6<=0,625
esetén

A193 B8, B8M CI 1, A276 Tp 304,
A582 Tp 303

P Folyashatar = 30 000 psi

Huzé igénybe-

Csavaratméro | .
vétel kereszt-

Végso szakitoszilardsag = 75 000

(D) (hiivelyk — -
menetek/ ge(t:;;’t;r:eé;”'e' 45000 psi 0,75 <=atmérd<=1,5 esetén psi
i ; y- . p
hivelyk) zethiivelyk) Nyomaték N-m | Nyomaték N-m |
" . |lab-font Nickel " lab-font Nickel
Max. eléterhelés - Max. el6éterhe- -
vagy Moly Anti- . vagy Moly Anti-
(font) ; L s lés (font) ; L s
seize beragoédas- seize beragbdas-
gatlé K=0,15 gatlé K=0,15
2,75-8 5,425 170888 7964 | 5874 113925 5309 | 3916
2,875-8 5,953 187520 9137|6739 125013 6092 | 4493
3-4 5,967 187961 9557 | 7049 125307 6371 | 4699
3-8 6,506 204939 10419 | 7685 136626 6946 | 5123

6.6.12.2 A rogzitéelemek legnagyobb nyomatékértékei

Goulds 2238, 2239, ASTM A193 B7 és Goulds 2299 ASTM A320 L7

7. tablazat: Nagy szilardsagu acél rogzitéelemek

2238, 2239 (A 193 B7) "4s-2 "2 atmérénél: Sult
27125 ke, Sy=105 kel 27; < d €4 &tmérone: 2299 (A 320 L7) ve-2
N | sult=115ksi, Sy=95 ksi 4 < d < 7 atmérs- | /2 atméronél: Sult =
Csavaratméré  |Hiz6 igénybevétel nél: Sult = 100 ksi, Sy=75 ksi 125 ksi, Sy=105 ksi
(D) (hiivelyk — keresztmetszeti te- - - -
menetek/ riilete (Ab), (négy- Nyomatek_N-m | Nyomgtek N-m | lab-
hiivelyk) zethiivelyk) ) ) lab-font N|ckel_ font N|ck_el vagy
Max. El6terhelés (font) |vagy Moly Anti- |Moly Anti-seize ber-
seize beragodas- |agodasgatio K=0,15
gatlo K=0,15
1/4-20 0,0318 2337 9|7 917
5/16-18 0,0524 3851 20115 20|15
3/8-16 0,0775 5696 37|27 37127
7/16-14 0,1063 7813 58143 58143
1/2-13 0,1419 10430 88|65 8865
9/16-12 0,1819 13370 127194 127194
5/8—11 0,2260 16611 176|130 176 | 130
3/4-10 0,3345 24586 312|230 312|230
7/8-9 0,4617 33935 503 | 371 503 | 371
1-8 0,6058 44526 755 | 557 755|557
1,125-7 0,7633 56103 1070|789 1070 | 789
1,125-8 0,79045 58098 1108 | 817 1108 | 817
1,25-7 0,9691 71229 1509 | 1113 1509 | 1113
1,25-8 1,000 73500 1556 | 1148 1556 | 1148
1,375-6 1,155 84893 1978 | 1459 1978 | 1459
1,375-8 1,234 90699 2114 | 1559 2114 | 1559
1,5-6 1,405 103268 2625 | 1936 2625 | 1936
1,5-8 1,492 109662 2788 | 2056 2788 | 2056
1,5-12 1,581 116204 2954 | 2179 2954 | 2179
1,625-8 1,775 130463 3593 | 2650 3593 | 2650
1,75-5 1,899 139577 4139 | 3053 4139 | 3053
1,75-8 2,082 153027 4538 | 3347 4538 | 3347
1,875-8 2,414 177429 5637 | 4158 5637 | 4158
24,5 2,498 183603 6223 | 4590 6223 | 4590
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6.6 Visszaszerelés

2238, 2239 (A 193 B7) "s-2 "2 atmérénél: Sult ’
=125 ksi, Sy=105 ksi 2'> < d < 4 atméronél: izgfnszrgigll'-guﬁf
L oL ) Sult = 115 ksi, Sy=95 ksi 4 < d < 7 atméré- 1225k is -'i05k .
Csava“ratmero Huzé |genybev¢.atel nél: Sult = 100 ksi, Sy=75 ksi S, Sy= Sl
(D) (hiivelyk — keresztmetszeti te- - - -
menetek/ riilete (Ab), (négy' N’yomatek_N-m | Nyomatek N-m | lab-
hUVelyk) zethijvelyk) B . lab-font Nlckel- font Nlckel v_agy
Max. Eléterhelés (font) |vagy Moly Anti- |Moly Anti-seize ber-
seize beragodas- |agodasgatio K=0,15
gatlo K=0,15
2-8 2,771 203669 6904 | 5092 6904 | 5092
2,125-8 3,152 231672 8344 | 6154 8344|6154
2,25-4,5 3,248 238728 8371|6714 8371|6714
2,25-8 3,657 261440 9969 | 7353 9969 | 7353
2,375-8 3,987 293045 11796 | 8700 11796 | 8700
2,5-4 3,999 293927 12453 | 9185 12453 | 9185
2,5-8 4,442 326487 13833 | 10203 13833 | 10203
2,625-8 4,921 327427 14559 | 10738
2,75-4 4,934 328111 15292 | 11279
2,75-8 5,425 360763 16814 | 12401 Nem vonatkozik ra az
anyagspecifikacio mé-
2,875-8 5,953 395875 19289 | 14227 retkorlatozasai miatt
3-4 5,967 396806 2017514880
3-8 6,506 432649 21997 | 16224

6.6.12.3 A rogzitéelemek legnagyobb nyomatékértékei

8. tablazat: Szénacél rogzitéelemek - Goulds 2210, 2294, ASTM A307 Gr B, SAE Gr 2

Huzé igénybevétel Nyomaték N-m | I1ab-font
Veiyi - menetekihivelyk) riiate (Ab) (négyset. M ElSterheles (font) |0 e

hiivelyk) K=0,15
1/4-20 0,0318 801 4|3
5/16-18 0,0524 1320 715
3/8-16 0,0775 1953 1219
7/16-14 0,1063 2679 20|15
1/2-13 0,1419 3576 30|22
9/16-12 0,1819 4584 4332
5/8-11 0,226 5695 60 | 44
3/4-10 0,3345 8429 107179
7/8-9 0,4617 11635 168 | 124
1-8 0,6058 15266 259191
1,125-7 0,7633 19235 366 | 270
1,125-8 0,7904 19918 380|280
1,25-7 0,9691 24421 518382
1,25-8 1,000 25200 534 | 394
1,375-6 1,155 29106 678|500
1,375-8 1,234 31097 724 | 534
1,5-6 1,405 35406 900 | 664
1,5-8 1,492 37598 956 | 705
1,5-12 1,581 39841 1013 | 747
1,625-8 1,775 44730 12321909
1,75-5 1,899 47855 1420 | 1047
1,75-8 2,082 52466 1556 | 1148
1,875-8 2,414 60833 1933 | 1426
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6.6 Visszaszerelés

HGz6 igénybevétel Nyomaték N-m | lab-font

k) e e Mo Eltorhles (o) |kl 20y oy A
hiivelyk) K=0,15

24,5 2,498 62950 2134 | 1574

2-8 2,771 69829 2367 | 1746

2,125-8 3,152 79430 2861|2110

2,25-4,5 3,248 81850 3121|2302

2,25-8 3,657 89636 3418 | 2521

2,375-8 3,987 100472 4044 | 2983

2,5-4 3,999 100775 4269 | 3149

2,5-8 4,442 111938 4743 | 3498

2,625-8 4,921 124009 5517 | 4069

2,75-4 4,934 124337 5795|4274

2,75-8 5,425 136710 6371 | 4699

2,875-8 5,953 150016 7309 | 5391

3-4 5,967 150368 7645 | 5639

3-8 6,506 163951 8336 | 6148

6.6.12.4 Cserealkatrészek

Kritikus szervizpotalkatrészek

Kritikus szervizekhez lehet6ség szerint az alabbi alkatrészeket kell készleten tartani:

Jarokerekek (101-101M)

Axidlis csapagy végzaro fedél, kilsé (csak golyds és perselyes csapagyszerkezetnél) (109A)
Tengely (122)

Radialis csapagy végzaro fedél, belsé (csak golyds csapagyszerkezetnél) (160) és (160A)
Jarokerékretesz (178)

Csapagytavtarté (217)

Seeger-gyri (361F)

Tajolégydra (361H)

Masik lehetéségként egy teljes forgd gépegység készleten tarthatd. Ez az alkatrészek egy olyan 6sz-
szeszerelt csoportja, amely tartalmaz minden forgé alkatrészt, kivéve a csapagyakat (és alkatrészei-
ket), a csuszogylris tomitéseket és a tengelykapcsolot.

Ajanlott potalkatrészek

Potalkatrészek rendelésekor mindig adja meg a sorozatszamot, és tiintesse fel az alkatrész nevét és
cikkszamat a vonatkozé metszetrajz alapjan. A szolgaltatas megbizhatdésagahoz elengedhetetlentl
fontos, hogy kell6 mennyiségi készlet alljon rendelkezésre poétalkatrészekbdl.

Ha vonatkozik az On berendezésére, tartsa készleten az alabbi potalkatrészeket is:

Kazettas csuszogyrls tomités (383)

Sziir6szerelvény (550A)

Axialis csapagy (duplex par) (112A)

Kendgyrik (114, 114A)

Perselyes csapagy, két darab (117) (csak perselyes csapagyszerkezetnél)
Fojtoszeleppersely, hiively (128)

Fojtdészeleppersely (129)

Csapagy zardanya (136)

Lépcsls gylirl (144)

Kdzponti persely (155)
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6.6 Visszaszerelés

« Szivattyuhaz kopoégylrik (164, 164A, 164B)

« Jarokerék kopogyirik (202, 202A, 202B, 203)
+ Kdzponti hiively (205)

» Csapagytavtarto (443V)

» Labirinttdmités, kiilsé (332A)

+ Labirinttdmités, kiilsé (332C)

+ Labirinttdmités, bels6 (333A)

+ Szivattyuhaz témités (351)

» Csapagy biztosito alatét (382)

» Csapagy végzaro fedél tomitése (360A)
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7 Hibaelharitas

7 Hibaelharitas

7.1 Uzemi hibaelharitas

Tiinet

Ok

Hibajavito intézkedés

A szivattyu nem szallit
folyadékot.

A szivattyu nincs feltoltve.

Toltse fel a szivattyut és ellendrizze, hogy a
szivattyu és a szivovezeték fel van-e toltve
folyadékkal.

A szivovezeték eltombdott.

Tavolitsa el az akadalyt.

A lapatkerék eltomodott.

Visszaaramoltatassal Oblitse at a szivattyut
a lapatkerék megtisztitasa érdekében.

A tengely rossz iranyba forog.

Valtoztassa meg a forgasiranyt. A forgasi-
ranynak a csapagyhazon vagy a szivattyu-
hazon lévé nyillal kell egyeznie.

A labszelep vagy a szivévezeték nyilas
nem merul megfelel6 mértékben a folya-
dékszint ala.

A megfelel6 merilési mélység megallapita-
saért forduljon ITT képviselethez. Hasznal-
jon bedmlblabirintust az drvények kikliszo-
bolése érdekében.

A szivé emelés tdl nagy.

Roviditse le a szivovezetéket.

A szivattyu nem biztosit-
ja a névleges aramlasi
mennyiséget vagy hét.

A tdmités vagy az O-gylrl leveg6t szi-
varogtat.

Cserélje a tdmitést vagy az O-gy(rit.

A tdmszelencehaz leveg6t szivarogtat.

Cserélje vagy éllitsa be a csuszogydiris t6-
mitést.

A lapatkerék részben eltémédott.

Visszaaramoltatassal Oblitse at a szivattyut
a lapatkerék megtisztitasa érdekében.

Tul nagy a lapatkerék és a szivattyuhaz
kozotti hézag.

Allitsa be a lapatkerék hézagat.

Az emelési magassag nem elég nagy.

Gondoskodjon arrél, hogy a szivévezeték
elzaro szelepe teljes mértékben ki legyen
nyitva és a vezeték ne legyen eltomddve.

A lapatkerék kopott vagy torott.

Ellenérizze, és ha sziikséges cserélje a la-
patkereket.

A szivattyu elindul és le-
all.

A szivattyu nincs feltoltve.

Toltse fel a szivattyut és ellenérizze, hogy a
szivattyu és a szivovezeték fel van-e toltve
folyadékkal.

A szivovezetékben légbuborékok vagy a
folyadék parolgasabol szarmazé buboré-
kok vannak.

A csoOvezést alakitsa at ugy, hogy megaka-
dalyozza a légbuborékok képzddését.

A szivovezeték levegbt szivarogtat.

Javitsa ki a szivargast.

A csapagy felforrésodik.

A szivattyu és a meghajtas nem illeszke-
dik megfeleléen.

lllessze ujra a szivattyut és a meghajtot.

Nincs elégséges kenés.

Ellenérizze a kenéanyagot alkalmassag és
mennyiség tekintetében.

A kenés nem volt megfeleléen hiitve.

Ellenérizze a hiitérendszert.

A szivattyu zaj- és vibra-
cio6 szintje magas.

A szivattyu és a meghajtas nem illeszke-
dik megfeleléen.

lllessze ujra a szivattyut és a meghajtot.

A lapatkerék részben eltomédott.

Visszaaramoltatassal Oblitse at a szivattyut
a lapatkerék megtisztitasa érdekében.

A lapatkerék vagy a tengely torétt vagy
meghajlott.

Sziikség szerint cserélje a lapatkereket
vagy a tengelyt.

Az alap nem szilard.

Huzza meg a szivattyu vagy a motor leszo-
rité csavarjait. Gondoskodjon arrél, hogy az
alaplemez habarcskidntése lreg és légbu-
borék mentes legyen.

A csapagyak elhasznalddtak.

Cserélje a csapagyakat.
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7.2 lllesztési hibaelharitas

Tiinet

Ok

Hibajavito intézkedés

A csuszogylris tomités
tulzott mértékben sziva-
rog.

A szivé vagy nyomo csOvezés nincs rog-
zitve vagy megfelel6en alatamasztva.

A Hidraulikai Intézet szabvanyai altal java-
soltaknak megfelel6en rogzitse a szivo és
nyomo csovezeést.

A szivattyuban kavitacio lépett fel.

Keresse meg és javitsa ki a rendszer prob-
Iémajat.

A tdmszelence nincs megfeleléen beiga-
zitva.

Huzza meg a tdmszelence csavarokat.

A tdmszelencehaz nincs megfeleléen t6-
mitve.

Ellenérizze a témitést és cserélje a tomsze-
lencehazat.

A csuszdogyris témités részei elhaszna-
I6dtak.

Cserélje ki az elhasznalt alkatrészeket.

A csuszdgyiris tdmités tulmelegszik.

Ellenérizze a kenést és a hiitévezetékeket.

A tengely vagy a tengely hiivelye ber-
agodott.

Sziikség szerint munkalja meg vagy cserél-
je a tengelyhuvelyt.

A motor tulterhelt.

A nyomémagassag a névleges érték ala
csokkent, és a szivattyu tul sok folyadé-
kot aramoltat.

Szereljen be fojtészelepet. Ha ez nem se-
git, csOkkentse a lapéatkerék atmeérgjét. Ha
ez sem segit, forduljon ITT képviselethez.

A folyadék nehezebb a vartnal.

Ellenérizze a fajlagos sir(iséget és a visz-
kozitast.

A tomszelencehaz tomités tul szoros.

Allitsa be a tdmitést. Ha a tdmités elhasz-
nalodott, cserélje a tomitést.

A forgd alkatrészek egymashoz surléd-
nak.

Ellenérizze az alkatrészek kopasat a meg-
felel hézagolas tekintetében.

A lapatkerék hézagolas tul nagy.

Allitsa be a lapatkerék hézagat.

7.2 lllesztési hibaelharitas

Tiinet

Ok

Hibajavito intézkedés

tas.

Nem végezhet6 el a vizszin-
tes (oldaliranyu) (szégbeli
vagy parhuzamos) beigazi-

A meghaijté labat
rogzitik a csavarok.

Lazitsa meg a szivattyu lefogo csavarjait, és a szivattyu- és
meghajtasegységet csusztassa el ugy, hogy elvégezhetd le-
gyen a vizszintes beigazitas.

Az alaplemez nin- 1.
csen megfeleléen
szintezve, és valo- 2.

szinlleg elgorbiilt.

Allapitsa meg, hogy az alaplemez melyik sarka all
magasabban vagy alacsonyabban.

A megfeleld sarkoknal adjon hozza vagy vegyen el
illesztbalatéteket.

3. lllessze Ujra a szivattyut és a meghajtét.
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8 Alkatrészjegyzék és keresztmetszetek

8 Alkatrészjegyzék és keresztmetszetek

8.1 Alkatrészjegyzék

Tétel Alkat- S-6 S-8 C-6 A-8 D-1 D-2 S-8N A-8N
résznév
100 Szivattyl- |9734/121 (9734/121 |9495/123 |9497/129 |9523/136 [9089/136 |9734/121 |9497/129
haz 2 2 4 6 2 1 2 6

101 Lapatke- [9168/123 |9436/126 |9168/123 [9436/126 |9524/136 |9011/136 [9365/126 (9365/126
101A-M  |rék 4 5 4 5 2 1 5 5

108F Menetes
csatlako-
z6 -
(Watch-
dog)
109A Csapagy
végzard
fedél,
axialis
112A Golyos-
csapagy, -
axialis
114, 114A |Kenégy-
rd

1212

1618

117 Perselyes
csapagy
122 Tengely |2255 2351 2255 2351 2435 3280 2351 2351

123 Inpro
Seal,
VBXX-
DB45-U,
tereldgyi-
ravel

128 Hively, [2445 6983 2445 6983 6186 6170 2445 2445
fojtosze-
leppersely

129 Fojtosze- 2222 6983 2222 6983 6187 6171 1265 1265
leppersely

132 Szemes-
csavar

133A Cs6csat-
lakozo-
darab,
Watchdog

134, 134A|Csapagy-
haz

136 Biztosi-
téanya,
axialis
csapagy
144 Lépcsbs [2222 6983 2222 6983 6187 6171 1265 1265
gylri
146 Membran (2222 6983 2222 6983 6187 6171 1265 1265

155 Kézponti {2222 6983 2222 6983 6187 6171 2229 2229
persely

6501

1212

160 Csapagy

R 2210
végzaro
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8.1 Alkatrészjegyzék

Tétel

Alkat-
résznév

S-6

S-8

A-8

D-1

S-8N

A-8N

fedél, bel-
s6

160A

Csapagy
végzard
fedél, ten-
gelycsat-
lakozé
vég

2210

164,
164A,
164B

Kopogy-
rd, szivat-
tyahaz

2222

6983

2222

6983

6187

6171

1265

1265

168

Radialis
csapagy

178,
178A,
178B

Jaroke-
rék/hiively
retesz

2226

2226

2244

2226

2435

3280

2226

2226

178Y

Kiegészi-
t6 szivat-
tyua ten-
gelykap-
csolé re-
tesz

2213

195G

Karimafe-
dél — szi-
vooldal

3201

195H

Karimafe-
dél — nyo-
mooldal

3201

202,
202A,
202B

Kopégyl-
rd, jaroke-
rék — szi-

vooldal

2255

6983

2255

6983

6186

6170

1071

1071

203

Kopégyu-
rd, jaroke-
rék — agy

2255

6983

2255

6983

6186

6170

1071

1071

203A

KopoégyU-
rQ, jaroke-
rék — koz-
ponti

2255

6983

2255

6983

6186

6170

1071

1071

204

Huvely,
membran

2445

6983

2445

6983

6186

6170

2445

2445

205

Huvely,
kdzponti
persely

2445

6983

2445

6983

6186

6170

2445

2445

219

Kiegészi-
t6 olajszi-
vattyu

220

TOmit6-
kamra, ra-
dialis

2210

2210

2244

2229

2435

3280

2210

2229

221

Tomit6-
kamra,
nyomo

3201
VAGY
1212

3201
VAGY
1212

3220
VAGY
1234

2229
VAGY
1296

2435
VAGY
1362

3280
VAGY
1361

3201
VAGY
1212

2229
VAGY
1296

222B

Allitocsa-
var, nyo-
mogallé-
ranya

2229

2228

Allitocsa-
var,

2229
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8.1 Alkatrészjegyzék

Tétel Alkat- S-6 S-8 C-6 A-8 D-1 D-2 S-8N A-8N
résznév
tengely-
kapcsold
anya
222V Allitécsa-
var, hité- 2229
ventilator

234D Szivattyu
zaréle-
mez, nyo-
moveég 3201
fel6li ven-
tilator vé-
déelem

234E Kils6 za-
rélemez,
nyomo-
vég feldli
ventilator
védbelem

251 Olajozo —
Watchdog

280 Billendle-
mezes
csapagy- -
szerel-
vény
282 Nyomo-
gallérre- 2213
tesz

283 Nyomo-
gallé- 2210
ranya

318A Olajszi-
vattyu-il-
leszt6egy-
ség

319A Cs6dugo,
olajozé

320 Allitécsa- 2229 2435 3280 2229
var, jaro-
kerék ko-
pogyri
324 Kendégy- 2210
rGhuvely
(radialis)
332A Inpro -
Seal,
VB45-U,
(radialis
kiils®)
333A Inpro -
Seal,
VB45-U
(belsd)

332C Inpro -
Seal,
VB45-U,
(axialis
kllsd)

3201

1212
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8.1 Alkatrészjegyzék

Tétel Alkat- S-6 S-8 C-6 A-8 D-1 D-2 S-8N A-8N
résznév
351 Tomités, 5108
szivattyu-
haz

351E TOmités, 5107
karimafe-
dél (szi-
vooldal)
351F Tomités, 5107
karimafe-
dél (nyo-
mooldal)
353 To6csavar, 2239
csuszo-
gyUris to-
mités

355 Hatlapu 2285
anya,
csuszo6-
gyUris t6-
mités
356A, T6csavar, 2239
356C, szivattyu-
356K haz

357P Karimas 2341
hatlapu
anya, a
haz és a
szivattyu-
haz kdzott
358M Cs6dugd 2210

35872 Csddugo, 2210
fedél

360A Tomités, 5130
csapagy
végzard
fedél

361A Csapagy- 3211
rogzitdé
361F Seeger- -
gylri

361H Tajolo- 2229 2435 3280 2229
gylri

370L Sapkas 2210
csavar, az
olajszi-
vattya és
az illesz-
téegység
kozott
370V Sapkas 2210
csavar, az
illeszt6-
egység és
a haz ko-
z6tt

371C Sapkas 2210
csavar, az
axialis
csapagy
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8.1 Alkatrészjegyzék

Tétel Alkat- S-6 S-8 C-6 A-8 D-1 D-2 S-8N A-8N
résznév
végzard
fedele és
a haz ko-
z0tt

371D Sapkas 2210
csavar, a
radialis
csapagy
végzard
fedele és
a haz ko-
zOtt

371T T6csavar, 2210
a hazés
a szivat-
tyahaz

kozott

372T Sapkas 2367
csavar, i-
ALERT2

382 Biztosito -
alatét,
axialis
csapagy
383 Cslszo- -
gyUris t6-
mités
388L Allitécsa- 2229
var, ken6-
gyUrihi-
vely (ra-
dialis)
390C Szabalyo- 2229
z6 alatét
készlet,
billenéle-
mez csa-
pagy
392B Hatéventi- 1425
lator, 6ra-
mutato ja-
rasaval
megegye-
z8 irany
394 Henger- -
csap, ki-
toltélemez

400 Tengely- 2213

kapcsold
retesz

408A Cs6dugb, -
leeresztés
408L Csdédugo, -
csapagy-
hiités

408M Cs6dugd, -
csapagy-
h(ités
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8.1 Alkatrészjegyzék

Tétel

Alkat-
résznév

S-6 S-8 C-6

A-8

D-1

S-8N

A-8N

408R

Csb6dugo,
RTD

2210

412M

O-gydr(,
kitoltéle-
mez

5304

418

Sapkas
csavar,
emel6-
csavar

2210

424

Adattabla-
csap

425

Sapkas
anya,
szivattyu-
haz

2239

441A

KitoltSle-
mez

2210

443B

KenégyU-
rahlvely
(nyoma)

2210

443V

Csapagy-
tavtarto

2228

445A

Csap, for-
gasgatlo
gylrik és
tomité-
kamra

2435

3280

2435

469D

Henger-
csap, per-
selyes
csapagy

469J

Kupos
csap,
szivattyu-
haz

2210

469Y

Sapkas
csavar,
csapagy-
rogzitdé

2229

492V

Csd6dugo,
rezgéseér-
zékel6-
csatlako-
z0k

2210

494

Csbveze-
ték, la-
mellas
h{té

494A

Csatlako-
z0, hbe-
lem

494B

Csdko-
nyok, 90°

494C

Persely,
hatlapfeji
sz(kitoé

497G

O-gy(rd,
terel6

5304
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8.1 Alkatrészjegyzék

Tétel

Alkat-
résznév

S-6

S-8

A-8

D-1 D-2 S-8N A-8N

520

Csatlako-
zbanya

2210

533

Alatét,
szivattyu-
haz-elva-
lasztas

534D

Alatét, si-
ma — ven-
tilatorh(-
tés

2229

534E

Csavar-
régzité —
ventilator-
hltés

549

Adattabla-
cimke

549K

Kenési fi-
gyelmez-
tetd cim-
ke

569A

Sapkas
csavar,
karimafe-
dél (szi-
véoldal)

5429

569B

Sapkas
csavar,
karimafe-
del (nyo-
mooldal)

5429

569F

Hatlapfeji
onmenet-
vago csa-
var, hité-
ventilator

2228

570A

Hatlapu
anya, ka-
rimafedél
(szivool-
dal)

5429

570B

Hatlapu
anya, ka-
rimafedél
(nyomool-
dal)

5429

570F

Anya, hi-
téventila-
tor

761B

i-ALERT2
allapot-
megfigye-
16

785B

Védébur-
kolat, hii-
téventila-
tor

3201

785C

Védoébur-
kolat, ten-
gely

3201
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8.1 Alkatrészjegyzék

Tétel Alkat- S-6 S-8 C-6 A-8 D-1 D-2 S-8N A-8N
résznév
785D Burkolat 3201
813F Hatlapu 2229
anya,
csapagy-
rogzité
Szerkezeti anyagok
Anyag Leiras Urlap ASTM UNS
1071 Nitronic 60 Ontvény A743 osztalyu CF10SMnN J92972
1212 Szénacél Ontvény A216 osztalya WCB J03002
1222 12% krém Ontvény A743 osztalyi CA6NM J91540
1234 12% krém Ontvény A487 osztalyi CA6NM J91540
1265 316LSS Ontvény A743 osztalya CF3M J92800
1296 316LSS Ontvény A351 osztalyu CF3M J92800
1361 Super Duplex SS Ontvény A890 osztalyu 5A J93404
1362 Duplex SS Ontvény A890 osztalyu 3A J93371
1401 Super Duplex SS Ontvény A995 osztalyu 5A J93404
1402 Duplex SS Ontvény A995 osztalyu 3A J93371
1618 Bizmutbronz Ontvény B505 C89320 C89320
2210 Szénacél Kovacsolt A108 osztalyu 1213 G12130
2210 Szénacél Rogzitdé A307 B osztaly -
2213 Szénacél Kovacsolt A108 osztalyu 1020 G10200
2222 420SS edzett (450-500 Kovacsolt A276 420 tipus S42000
BHN)
2229 316SS Kovacsolt A276 316 tipus S31600
2229 316SS Rogzité F593 2. 6tvdzetcsoport S31600
2238 Otvozott aceél Kovacsolt A434 osztalyl 4140 BC kate- [G41400
goria
2239 Otvozétt acél Rogzit6é A193 osztalyu B7 G41400
2244 410SS Kovacsolt A276 410 tipus S41000
2245 410SS edzett (350-400 Kovacsolt A276 410 tipus S41000
BHN)
2252 410SS Kovacsolt A479 410 tipus, allapot: 2 S41000
2255 17-4PH Kovacsolt A564 630 tipus, allapot: S17400
H1150D
2285 Otvozott acél Régzit6 A194 osztalyu 2H K04002
2341 Szénacél Rogzité A563 A osztaly K05802
2351 Nitronic 50 Kovacsolt A276 osztalya XM-19 S20910
2435 Duplex SS Kovacsolt A276 S31803 tipus S31803
2445 Nitronic 60 Kovacsolt A276 S21800 tipus, allapot: A {S21800
3207 Szénacél Kovacsolt A516 osztalyu 70 K02700
3211 316SS Kovacsolt A240 316 tipus S31600
3266 Super Duplex SS Kovacsolt A240 S32750 tipus S32750
3270 Duplex SS Kovacsolt A240 S31803 tipus S31803
3280 Super Duplex SS Kovacsolt A479 S32750 tipus S32750
6170 Duplex SS Stellite 6 ke- Bevonat N/A N/A
ményfém vértezéssel
6171 Duplex SS Stellite 12 ke- Bevonat N/A N/A
ményfém vértezéssel
6186 Super Duplex SS Stellite 6 |Bevonat N/A N/A
keményfém vértezéssel
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8.1 Alkatrészjegyzék

Anyag Leiras Urlap ASTM UNS
6187 Super Duplex SS Stellite 12 |Bevonat N/A N/A
keményfém vértezéssel
5107 Gumi lemez N/A N/A
5108 Garlock Blue Guard 3000 |lemez N/A N/A
5130 Vellumoid lemez N/A N/A
Edzett acél Edzett acél alatét Kovéacsolt A352 1 tipus N/A
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8.2 Keresztmetszeti rajzok

8.2 Keresztmetszeti rajzok

3600 i-FRAME tipus, egyszeres és kétszeres szivas — golyos/golyos

533]425

Cl

[445A)

221) (356

(445
164
101
[445A)
164

1018
(as, 101A)
44
(2028
202

203

178A/1788)

205

361F)

O
361H)

1. Csak 3x4-8E és 3x4-12,5 A/B méretl szivattyuhazbetét részlete

95. abra: Egyszeres szivas - golyds/golyos
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8.2 Keresztmetszeti rajzok

I

—

96. abra: Kettés szivas - golyos/golyos
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8.2 Keresztmetszeti rajzok

3600 i-FRAME tipus,egyszeres és kétszeres szivas — perselyes/golyos

1. Csak 3x4-8E és 3x4-12,5 A/B méretl szivattyuhaz-

betét részlete

perselyes/golyés

as

97. abra: Egyszeres sziv
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8.2 Keresztmetszeti rajzok
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1. Olajsziir6 és olajozo részlete

98. abra: Kettds szivas - perselyes/golyos
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8.2 Keresztmetszeti rajzok

Egyszeres szivas, perselyes/billenébetétes

99. abra: Egyszeres szivas, perselyes/billenébetétes
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8.2 Keresztmetszeti rajzok

Kettds szivas, perselyes/billendbetétes

100. abra: Kettds szivas, perselyes/billenébetétes
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9 Egyéb vonatkozé dokumentaciok és utmutatok

9 Egyéb vonatkoz6 dokumentaciok és
utmutaték

9.1 Egyéb dokumentumok

Barmilyen egyéb relevans dokumentumeért vagy kézikényvért forduljon az ITT képvisel6jéhez.
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10 Helyi ITT elérhetéségek

10 Helyi ITT elérhetoségek

10.1 Teruleti irodak

Régié

Cim

Telefonszam

Fax:

Eszak-Amerika
(Székhely)

ITT - Goulds Pumps
240 Fall Street

Seneca Falls, NY 13148
USA

+1 315-568-2811

+1 315-568-2418

Houstoni iroda

12510 Sugar Ridge Boulevard
Stafford, TX 77477
USA

+1 281-504-6300

+1 281-504-6399

Los Angeles

ITT - Goulds Pumps

880 W. Crowther Ave
Placentia, CA 92870
USA

+1 562-908-4125

+1 562-695-8523

Délkelet-Azsia

ITT Fluid Technology Asia Pte Ltd
1 Jalan Kilang Timor

#04-06 Szingapur 159303

+65 627-63693

+65 627-63685

Délkelet-Azsia

ITT Goulds Pumps Ltd

35, Oksansandan-ro
Oksan-myeon, Heungdeok-gu,
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do

28101, Koreai Koztarsasag

+82 234444202

Eurépa

ITT Bornemann GmbH

Industriestrasse 2, 31683 Obern-
kirchen, Németorszag

+49 5724 390 2340

+49 5724 390 290

K&ézép-Amerika

ITT - Goulds Pumps

Camino La Colina # 1448
Condominio Industrial El Rosal
Huechuraba Santiago
8580000

Chile

+562 544-7000

+562 544-7001

Kozel-Kelet és Afrika

ITT - Goulds Pumps
Achileos Kyrou 4
Neo Psychiko 115 25 Athens

Gordgorszag

+30 210-677-0770

+30 210-677-5642
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A jelen dokumentum legfrissebb verzi6-
jaeért és bévebb informaciokért latogas-
son el a weboldalunkra:
http://www.gouldspumps.com

ITT Goulds Pumps, Inc.
240 Fall Street

Seneca Falls, NY 13148
USA

Urlap I0M.3600i.hu-hu.2022-12

©2022 ITT Inc.
Az eredeti utasitasok angol nyelven allnak rendelkezésre. A nem angol nyelvii utasitasok forditasai az eredeti utasitasok alapjan ké-
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