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1 Giris ve Guvenlik

1 Giris ve Guvenlik

1.1 Giris

Bu kilavuzun amaci

Bu kilavuzun amaci, asagidakiler igin gerekli bilgileri saglamaktir:

e Kurulum

+  Calistirma

e Bakim

DIKKAT:

Bu kilavuzda yer alan talimatlara uyulmamasi kisisel yaralanmalara ve/veya maddi hasara
neden olabilir ve garantiyi gegersiz kilabilir. Uriinii kullanmadan énce bu kilavuzu dikkatlice
okuyun.

NOT:

ileride kullanmak (izere bu kilavuzu saklayin.

1.1.1 Diger bilgilerin talebi

Ozel sirimler, ek talimatlar iceren kitapgiklar ile temin edilebilir. Ozel siirim karakteristikleri ve mo-
difikasyonlar i¢in satis s6zlesmesine bakin. Bu kilavuzda ya da satis belgelerin igeriginde bulunma-
yan talimatlar, durum ya da olaylar igin, litfen en yakin ITT temsilcisi ile iletisime gegin.

Teknik bilgi ya da yedek parga talebinde bulunurken, trln tlrind ve seri numarasini bildirmeyi unut-

mayin.

1.2 Guvenlik

UYARI:

Ciddi kisisel yaralanma riski. Itici pervanelere, pervanelere veya onlari tutan parcalara
Is1 uygulamak, sikisan sivilarin aniden genlesmesine ve sonug olarak gigli patlama-
lara sebep olmasina neden olabilir. Bu kilavuzda birimlerin kabul edilen sdkilme yoén-
temleri agikca belirtilmistir. Ve bu yontemlere uyulmasi gerekir. Bu parcalari gikarmak
icin, aksi bu kilavuzda acik bir sekilde belirtiimedikge, 1s1 uygulamayin.

Operatdr, fiziksel yaralanmalari 6nlemek icin pompalama ve uygun guvenlik dnlemle-
rinden haberdar olmalidir.

Yaralanma veya 6lum tehlikesi. Basing barindiran her cihaz, asiri basin¢g durumunda
patlama, pargalanma veya igerigini bosaltma ihtimaline sahiptir. Asiri basinci 6nlemek
icin gerekli tim énlemleri alin.

Oliim, ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Uniteyi kurmak, calistirmak veya
bakimdan gecirmek icin bu kilavuzda belirtilen yontemlerin haricinde herhangi bir yon-
temin kullaniimasi yasaktir. Yasak metotlara ITT tarafindan temin edilmemis olan par-
calarin kullanimi ya da ekipmanda yapilan degisiklikler de dahildir. Bu ekipmanin kul-
lanimi ile ilgili herhangi bir sorunuz varsa, litfen kullanmaya baslamadan 6nce bir ITT
temsilcisi ile iletisime gegin.

Pompa veya motor hasarli ya da kagak varsa, elektrik garpmasi, yangin, patlama, tok-
sik buhar atimi, fiziksel hasar ve gevresel hasar olusturma ihtimalleri nedeniyle kulla-
nilmamallardir. Bu sorun giderilene veya onarilana kadar Uniteyi ¢galigtirmayin.
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1.2 Guvenlik

» Ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Kuru g¢alistirma sonucunda pompa igeri-
sinde bulunan dénen pargalar ile hareketsiz pargalar sikismaya sebep olabilir. Kuru
calistirmayin.

+ Olum, ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Yiiksek IsI ve basing olusumu pat-
lama, parcalanma veya iceriklerin ortaya sagilmasina sebep olabilir. Emis ve/veya bo-
saltim valfleri kapaliyken pompayi ¢alistirmayin.

« Pompay! herhangi bir glivenlik cihazi olmadan ¢alistirmak, operatoru ciddi yaralanma
veya 0lim riski ile karsi karsiya birakir. Uygun guvenlik cihazlar (muhafazalar vs.) ku-
rulmamis bir Gniteyi asla galistirmayin. Guvenlik cihazlari hakkinda ayrintili bilgi igin
bu kilavuzun diger bélimlerine bakin.

DiKKAT:

* Yaralanma ve/veya maddi hasar riski. Pompanin uygun olmayan bir sekilde ¢alistiril-
masi asiri basing, asiri iIsinma ve/veya kararsiz galismaya sebep olabilir. Servis uygu-
lamasini, bir ITT temsilcisinin onayini almadan degistirmeyin.

UYARI:

Bu urin, Kaliforniya Eyaleti tarafindan kansere neden oldugu bilinen bir kimyasal olan Kar-
bon Siyahi igerir. Daha fazla bilgi icin www.P65Warnings.ca.gov adresine gidin.

1.2.1 Guvenlik terminolojisi ve igaretleri

Guvenlik mesajlari hakkinda

Uriintin kullanimindan énce glivenlik mesajlarinin ve yénetmeliklerinin okunup anlanmasi ve uygu-
lanmasi hayati bir 6nem tasir. Asagidaki tehlikelerin 6nlenmesine yardimci olmak i¢in yayinlanmiglar-
dir:

+ Kisisel yaralanmalar ve saglik sorunlari

+  Uriin hasar

+ Uriinlin arizalanmasi

Tehlike seviyeleri

Tehlike seviyesi Gostergesi

TEHLIKE: |Kaginiimadigi takdirde 6lim veya ciddi yaralanmalara neden olacak
tehlikeli durumu belirtir

UYARI: |Kaginiimadig takdirde 6lim veya ciddi yaralanmalara neden olabile-
cek tehlikeli durumu belirtir

DIKKAT: |Kaginiimadigi takdirde hafif veya orta siddetli yaralanmalara neden
olabilecek tehlikeli durumu belirtir

NOT: * Kaginiimadig takdirde olmasi muhtemel ve istenmeyen durum-
larin olusabilecegi durumlar

* Kigisel yaralanma ile iligkisi olmayan bir uygulama

Tehlike kategorileri

Tehlike kategorileri, tehlike seviyeleri altinda toplanirlar veya normal tehlike seviyesi isaretlerinin yer-
lerine gegen 6zel isaretlerden olusurlar.

Elektriksel tehlikeler su isaret ile gosterilirler:
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1.2 Glvenlik

ELEKTRIKSEL TEHLIKE:

Bunlar, olugabilecek diger kategorilere érneklerdir. Normal tehlike seviyeleri altinda toplanirlar ve yar-
dimci isaretler ile desteklenebilirler:

* Ezilme tehlikesi
» Kesilme tehlikesi
+ Ark parlamasi tehlikesi

1.2.1.1 Ex semboli

Ex sembolil, Ex-onayli trlnlerin patlama ya da yanici potansiyeline sahip ortamlarda kullanimi igin
olan guvenlik dizenlemelerini belirtir.

1.2.2 Cevresel guvenlik

Calisma alani
Emisyonlardan kaginmak ve/veya farkina varmak i¢in ¢calisma alaninin her zaman temiz bir yer olma-
sina 6zen gosterin.

Atik ve emisyon diizenlemeleri

Atiklar ve emisyonlar i¢in olan agagidaki guvenlik dizenlemelerine uyun:

« Tum atiklari uygun sekilde bertaraf edin.

+ Islenmis sivilarin bertarafini, yirirlilikte olan gevresel diizenlemeler uyarinca gergeklestirin.
« Tasmig/Dokilmis olan sivilari glivenlik ve gevresel proseddrler uyarinca temizleyin.

* Cevresel emisyonlarin timand, ilgili yetkililere bildirin.

UYARI:

Uriinlin toksik kimyasallar veya niikleer radyasyon sebebiyle herhangi bir sekilde kirlenmis
olmasi durumunda Uruin dizgun bir sekilde dekontamine edilene dek asla ITT'ye génder-
meyin ve iade etmeden 6nce ITT’yi bu kosullara dair bilgilendirin.

Elektrik tesisati

Elektrik tesisati geri donisim gereksinimleri icin bolgenizin elektrik sirketine basvurun.

1.2.2.1 Geri donugum talimatlari

Geri donusim hususunda yerel yasa ve yonetmeliklere kesinlikle uyun.

1.2.3 Kullanici guvenligi

Genel giivenlik kurallar

Gegerli guvenlik kurallari;

+ Calisma alanini her zaman temiz tutun.
+ Calisma alanindaki gaz ve buharlardan olusan riskleri g6z éniinde bulundurun.

+ Elektrik tehlikelerini g6z 6ninde bulundurun. Elektrik carpmasi risklerini ve ark parlamasi tehli-
kelerini g6z 6nunde bulundurun.
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1.2 Givenlik

Her zaman bogulma, elektriksel kazalar ve yanik olusumu riskini géz éninde bulundurun.

Giivenlik ekipmani

Guvenlik ekipmanlarini ilgili Greticilerin talimatlari uyarinca kullanin. Calisma alaninda asagidaki gi-
venlik ekipmanlarini kullanin:

Baret

Koruyucu gozliikler; tercihen yandan kalkanl
Koruyucu botlar

Koruyucu eldivenler

Gaz maskesi

isitme koruyucu

ilk yardim gantasi

Guvenlik cihazlari

Elektrik baglantilan

Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tum uluslararasi, ulke, sehir ve yerel
yonetmelikler uyarinca yapiimalidir. Bu gereksinimler ile ilgili daha fazla bilgi igin, elektrik baglantilari
icin ayrilmis olan bdlimlere bakin.

Giiriilti

Sicakhk

UYARI:

Calisan proses tesislerinde ses basinci seviyeleri 80 dbA'y1 gegebilir. Glivenli olmayan gu-
rultl seviyelerine sahip bir alana giren kisiler i¢in net gorsel uyarilar veya diger gdstergeler
mevcut olmalidir. Personel, pompalar da dahil olmak Uzere herhangi bir ekipman Uzerinde
veya cevresinde galigirken uygun isitme korumasi kullanmalidir. Personelin gurtltiye ma-
ruz kalma suresini sinirlandirmayi veya mumkuinse gurultiyU azaltmak igin ekipmani gevre-
lemeyi dUsundn. Yerel yasalar, personelin guriltiye maruz kalmasi ve guralti maruziyeti-
nin azaltilmasinin gerekli oldugu durumlar hakkinda 6zel rehberlik saglayabilir.

UYARI:

Calisan proses tesislerinde ekipman ve boru yiizeyleri 54°C'yi (130°F) gegebilir. Net gorsel
uyarilar veya diger gostergeler, potansiyel olarak guvenli olmayan bir sicakliga ulasabilecek
yuzeylere karsi personeli uyarmalidir. Sicak ylUzeylere dokunmayin. Bakim yapmadan 6nce
yuksek sicaklikta galisan pompalarin yeterince sogumasini bekleyin. Sicak bir yiizeye do-
kunmaktan kacinilamiyorsa, personel gerektigi sekilde uygun eldivenler, giysiler ve diger
koruyucu giysiler giymelidir. Yerel yasalar, personelin givenli olmayan sicakliklara maruz
kalmasiyla ilgili belirli rehber bilgiler saglayabilir.

1.2.3.1 Caligma oncesi onlemler

Uriin Gzerinde ya da Uriin ile baglantili bir calismaya baslamadan énce agagdidaki giivenlik énlemleri-
ni inceleyin:

Calisma alaninin etrafina parmaklik gibi uygun bir bariyer konumlandirin.
Tam guvenlik muhafazalarinin yerlerinde ve guvenli durumda olduklarindan emin olun.
Yeterli kagma alaninizin oldugundan emin olun.

insanlarin yaralanmamasi veya ekipmana hasar gelmemesi icin tiriiniin devrilmeyeceginden ya
da diismeyeceginden emin olun.

Kaldirma teghizatinin iyi durumda oldugundan emin olun.
Gerektiginde kaldirma kemeri, emniyet halati ve nefes alma cihazi kullanin.
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1.2 Glvenlik

+  Uzerlerinde galigmaya baglamadan énce tiim sistemin ve pompa bilesenlerinin sogumasini
bekleyin.

«  Uriinin iyice temizlendiginden emin olun.
+ Pompa bakimini yapmadan énce tim elektriksel baglantilari ve glcu kesin.
» Elektrikli el aletleri ve kaynak/lehim makineleri kullanmadan 6nce patlama riskini degerlendirin.

1.2.3.2 Caligma esnasinda alinmasi gereken onlemler

Uriin Gizerinde ya da Uriin ile baglantili bir galisirken asagidaki giivenlik énlemlerine uyun:

DIKKAT:

Bu kilavuzda yer alan talimatlara uyulmamasi kisisel yaralanmalara ve/veya maddi hasara
neden olabilir ve garantiyi gegersiz kilabilir. Urlinii kullanmadan 6énce bu kilavuzu dikkatlice
okuyun.

* Asla kendi baginiza ¢galismayin.

» Her zaman koruyucu kiyafet ve eldiven kullanin.

» Asil haldeki ylklerden uzak durun.

+  Urlint kaldirirken kaldirma araglarini mutlaka kullanin.

+ Urliniin otomatik seviye kontroli ile kullanildigi durumlarda ani baglama riskini gz éniinde bu-
lundurun.

+ Baglama sarsintisina dikkat edin, bu sarsinti giclu olabilir.
» Pompayi soktikten sonra bilesenleri su ile durulayin.
* Pompanin maksimum galisma basincini agmayin.

+ Sistemde basing¢ varken higbir havalandirmayi, tahliye valfini agmayin ya da tapalari ¢gikarma-
yin. Pompayi sékmeden, kapaklari ¢ikarmadan veya borulari s6kmeden énce pompanin sis-
temden ayrildigindan ve basincin giderildiginden emin olun.

« Pompayi dizgln bir sekilde monte edilmis kaplin korumasi olmadan asla ¢alistirmayin.

1.2.3.3 Tehlikeli sivilar

Bu Urlin, saghiginiz agisindan tehlike arz edebilecek sivilar ile kullanilacak sekilde tasarlanmistir. Ur(i-
nd kullanirken asagidaki kurallara uyun:

» Biyolojik agidan tehlikeli sivilar ile galigsan tim personel, maruz kalabilecekleri hastaliklara kargi
asllanmalidir.

+ Kisisel temizliginize yuksek 6zen gdsterin.

» Filtre bélmesi gibi alanlarda az miktarda sivi mevcudiyeti vardir.

1.2.3.4 Cildinizi ve gozlerinizi yikayin

1. Kimyasallarin ya da tehlikeli sivilarin, gozleriniz ya da cildiniz ile temas etmesi durumunda, asa-
gidaki prosediirleri takip edin:

Kosul Eylem
Gozde kimyasal ya da tehli- 1. Parmaklarinizla géz kapaklarinizi agik tutun.
keli sivi temasi 2. Gézlerinizi gz yikama ilaci ya da normal su ile en az 15 dakika

sureyle yikayin.
Tibbi yardim alin.

Ciltte kimyasallar ya da tehli-
keli sivilar ile temas

Kirlenmis elbiseleri gikarin.
Cildi su ve sabun ile en az 1 dakika kadar yikayin.
Gerekirse tibbi yardim alin.

A e
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1.3 Urlin Garantisi

1.3 Uriin Garantisi

Kapsama

ITT, su kosullarda ITT Grlnlerindeki arizalari ¢ozer:

* Arizalar tasarim, malzeme ya da isclikteki hatalardan kaynaklanir.

* Arizalar, garanti suresi iginde bir ITT temsilcisine bildirilir.

+  Uriin, bu kilavuzda agiklanan kosullar altinda kullanilir.

+  Uriindeki izleme ekipmani diizglin baglanmis ve kullanimda.

« Tum servis ve onairm isleri ITT-yetkili personeli tarafindan yapilr.

* Orijinal ITT pargalar kullanilir.

» Sadece ITT'nin izin verdigi Ex-onayl yedek paraga ve aksesuarlar Ex-onaylh Grtinlerde kullanilr.

Sinirlamalar

Garanti bu durumlarin neden oldugu arizalari kapsamaz:

* Yetersiz bakim
* Yanlis kurulum

* |TT'ye danisiimadan Uriinde ve kurulumda yapilan modifikasyon veya degisiklikler
* Yanlis yapilan onarimlar
* Normal asinma ve yipranma

ITT su durumlar icin higbir sorumluluk kabul etmez:
* Yaralanmalar
* Maddi hasarlar
« Ekonomik kayiplar

Garanti iddiasi

ITT Urdnleri, givenilir calisma ve uzun 6mir sunmasi beklenen yiksek kaliteli Granlerdir. Ancaki bir
garanti talebi ortaya ¢ikarsa, ITT temsilcinize basvurun.

1.4 Ex Hususlari ve Kullanim Amaci

Ekipmanin uygun sekilde bakiminin yapilmasini saglamak i¢in potansiyel olarak patlayici ortamlarda
Ozel dikkat gosterilmelidir. Buna asagidakiler dahildir ancak bunlarla sinirli degildir:

Ex onayli bir Gniteniz varsa bu 6zel tagima talimatlarini izleyin.

Ex sinifi ortamlarda kullanilan kaplin muhafaza dogru sertifikalara sahip olmali ve kivil-
cim olusturmayan maddelerden yapiimis olmahdir.

Personel gereklilikleri
Ex onayli Urlnlerin potansiyel olarak patlayici ortamlardaki personel gereklilikleri asagidaki sekilde-
dir:

+  Uriin Gzerinde yapilacak her calisma, sertifikali elektrik teknisyenleri ve ITT tarafindan yetkilen-
dirilmis teknisyenler tarafindan yapilmalidir. Patlayici ortamlarda yapilan kurulumlar igin 6zel ku-
rallar gegerlidir.
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1.4 Ex Hususlari ve Kullanim Amaci

« TUm kullanicilar tehlikeli alanlardaki elektrik akimi riski, mevcut gazin, buharin ya da her ikisinin
fiziksel ve kimyasal karakteristikleri hakkinda bilgiye sahip olmak zorundadirlar.

« Exonayh Urtnlerde yapilan tim bakim ¢alismalari, uluslararasi ve ulusal standartlar (6r. EN
60079-17) uyarinca yapilmahdir.

ITT, egitimsiz ya da yetkisiz personel tarafindan yapilan tim ¢alismalarda sorumluluk kabul etmez.

Uriin ve iriiniin kullanim kosullar

Ex onayli Urlnlerin potansiyel olarak patlayici ortamlardaki triin ve Grinin kullanim kosullari asagi-
daki sekildedir:
+ Uriint sadece onayli motor verileri uyarinca kullanin.

« Exonayh Grtn, normal ¢alistirma esnasinda kuru galistirilmamalidir. Servis ve inceleme sira-
sinda kuru galismaya yalnizca siniflandiriimis alan diginda izin verilir.

+  Urln Gzerinde galismaya baslamadan énce Uriinlin ve kontrol panelinin elektrik almamasi igin,
guc kaynagi ve kontrol devreleri ile arasinda baglantisinin olmadigindan emin olun.

+ Uriine gii¢ gidiyorken ya da patlayici gazlarin oldugu ortamlarda Griini agmayin.

+ Termal kontaklarin koruma devrelerine Urinun sinifi uyarinca baglandigindan ve kullanimda ol-
dugundan emin olun.

+ 0 Alaninda kurulmus olmasi durumunda, seviye dizenleyicinin yanindaki otomatik seviye kon-
trol sistemi igin kendinden glvenlikli devreler gereklidir.

+ Baglanti elemanlarinin egilme gerilimi, onayl ¢izimlere ve Grinin teknik 6zelliklerine uygun ol-
malidir.

» ITT tarafindan yetkilendirilmis bir temsilcinin onayi olmadan ekipmanda degisiklik yapmayin.
» Sadece ITT tarafindan yetkilendirilmis bir temsilci tarafindan saglanan pargalari kullanin.

Ex Direktiflerin Tanimi

Ex direktifleri, Avrupa'da ve Birlesik Krallik'ta monte edilen elektrikli ve elektrikle ¢alismayan ekip-
manlar igin zorunlu olan teknik 6zelliklerden olusur. Ex direktifleri, potansiyel olarak patlayici ortamla-
rin kontrol ve bu ortamlarda kullanilacak ekipman ve koruma sistemlerinin standartlari ile ilgilidir. Ex
gereklilikleri sadece Avrupa veya Birlesik Krallik ile sinirli degildir. Bu yénergeler, potansiyel olarak
patlayici olan tim ortamlarda kurulu olan ekipmanlar icin gecerlidir.

Uyum yoénergeleri

Uyumluluk sadece Uniteyi amaci igin kullandiginizda elde edilir. Bir servisin kosullarini bir ITT temsil-
cisinin onayini almadan degistirmeyin. Patlamaya dayanikl trlnleri kurarken veya bakimini yapar-
ken, her zaman direktife ve gegerli standartlara (6rnegin, IEC/EN 60079-14) uyun.

1.  Pompa gergevesi baski yatagi ve gdzlemlenmesi.
2.  Rulmanlarin yaginin dizgunliginun korunmasi.
3.  Pompanin 6ngérilen hidrolik aralikta calismasinin saglanmasi.

Ex uyumlulugu, yalnizca pompa Unitesi kullanim amaci dahilinde ¢alistinldiginda gegerlidir. Pompa
Unitesinin, Talimat, Calistirma ve Bakim kilavuzunda (IOM) anlatilanlarin diginda herhangi bir sekilde
calistirlmasi, kurulumu ve bakimi ciddi kisisel yaralanmalar, 6lim ya da ekipman hasarina sebep
olabilir. Buna ITT Goulds Pumps tarafindan saglanmayan ekipman veya par¢a kullaniminda yapilan
her turll degisiklik dahildir. EkKipmanin amaglanan kullanimiyla ilgili herhangi bir sorunuz varsa, lutfen
devam etmeden 6nce bir ITT Goulds temsilcisiyle iletisime gegin.

Mevcut IOM'ler https://www.gouldspumps.com/en-US/Tools-and-Resources/Literature/lOMs/ adresin-
de veya yerel ITT Goulds Pumps Satis temsilcinizde mevcuttur.

Tam pompalama Unitesi (pompa, conta, baglanti, motor ve pompa aksesuarlari), pompaya veya
monte edildigi alt tabana tutturulmus bir Ex etiketi tanimlanmistir. Tipik bir etiket soyledir:

Varsa, pompanizda CE Ex (ATEX) etiketi veya pompaya yapistiriimig UKCA Ex etiketi olabilir. Sem-
boller ve kodlarin aciklamasi igin Guvenlik bélimlne bakin. Yalnizca asagida gosterilen tipik isim lev-
hasi, gercek alan siniflandirmasi farkli olabilir.
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1.4 Ex Hususlar ve Kullanim Amaci

Sekil 1: Tipik Ex isim levh Sekil 2: Tipik UKCA Ex isim levhasi
ekil 1: Tipik Ex isim levhasi

CE ve Ex, Ex uyumlulugunu belirtir. Asagidaki kod su sekildedir:

Tablo 1: Sicaklik sinifi tanimlamalari

Kod °C | °F olarak maksimum izin verilebi- |°C | °F olarak maksimum izin verilebi-
lir ytizey sicakhgi lir sivi sicakhigi

T1 440 | 824 372|700

T2 290 | 554 267|513

T3 195 | 383 172 | 342

T4 130 | 266 107 | 225

T5 Secenek yok Secenek yok

T6 Secenek yok Secenek yok

* Maksimum sivi sicakligi, pompa modeli ve siparise 6zel segenekler ile sinirli olabilir. Tablo 1: Si-
cakhk sinifi tanimlamalari on page 11 107°C | 225°F'yi asan sivi sicakliklarina sahip Ex uygulamalari
icin T'x' kodunu belirleme amaghdir.

Aygit tzerindeki kod siniflandirmasi, aygitin kurulacagi alana uygun olmaldir. Uygun degilse ekipma-
ni kullanmayin ve devam etmeden ITT Goulds Pumps satis temsilciniz ile temasa gegin.

ISO 80079-37:2016 Bolim 5.7

Onerilen rulman degistirme araligi (L10 édmriine gore) = 17.520 galisma saati.

E UYARI:

+ Pompa unitesi potansiyel olarak patlayici bir atmosfer varken kuruldugunda, Ex sem-
bolinden sonra gelen talimatlara uyulmalidir. Bu talimatlara uyulmadigi takdirde kigi-
sel yaralanma ve/veya ekipman hasari meydana gelebilir. Bu gerekliliklerle ilgili her-
hangi bir sorunuz varsa veya ekipmanda degisiklik yapilacaksa devam etmeden 6nce
[itfen bir Goulds temsilcisiyle iletisime gegin.

» Ekipman patlayici olabilecek bir ortama takilirsa ve bu proseddrler takip edilmezse,
bir patlama sonucu yaralanma ya da ekipmanda hasar meydana gelebilir.

+ Ekipmana giden elektrik glic kaynagina enerji verildiginde 6zel dikkat gésterilmelidir.

* Yanlig pervane hizalamasi, donen ve sabit parcalar arasinda temasa neden olarak,
kivilcim ve 1s1 olusmasini saglar.

» Elektrik carpmasi, yanlislikla baglatmalar ve fiziksel yaralanmalari dnlemek igin tahrik
Unitesinin gictnd kesin.

» Pompayi dogru hazirlamadan (tim modeller) veya kendiliginden kullanima hazir pom-
palarda (Model 3796 ve SP3298) uygun sivi seviyesi olmadan ASLA calistirmayin.

» Patlayici olabilecek bir ortamda galisacak ekipmanlarin asagidaki talimatlar ile uyumlu
sekilde takilmasi gerekir.

» Takilan tim ekipmanlarin beklenmeyen statik elektrik bosalmasina karsi uygun sekil-
de topraklanmasi gerekir. Bu, PFA kapli pompalarin (Model 3198), ETFE kaplh pom-
palarin (Model 3298, SP3298, V3298) ve metal olmayan tasima birimi pompalarinin
(Model NM3196) iletken akiskanlar pompalamalarinin saglanmasini icerir. Aksi halde,
pompa bosaldiginda ve bakim i¢in sdkuldigunde statik elektrik bogalmasi olusabilir.
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1.4 Ex Hususlari ve Kullanim Amaci

Takilan tim ekipmanlarin beklenmeyen statik elektrik bosalmasina karsi uygun sekil-
de topraklanmasi gerekir.

iletkenligi 1000 ps/m'den az olan sivilari pompalarken IEC TS 60079 32-1 yénergele-
rine uyun.

Hizalama prosedurler, donen pargalarin istek disi temasinin énlenmesi igin takip edil-
melidir. Kuplaj Ureticilerinin kurulum ve igletim prosedurlerine uyun.

Potansiyel olarak patlayici bir ortama kurarken, motor ve aksesuarlarin uygun sekilde
onaylandigindan emin olun.

itici pervane bosluk ayari igin olan prosediire uyulmalidir. Boglugun dogru ayarlanma-
masi veya proseddurlerin tam olarak yerine getiriimemesi, kivilcim olugsmasina, beklen-
meyen IsI olusumuna ve ekipman hasarina neden olabilir.

Pervane ve asinma halkasi acikhdi ayar prosedurleri izlenmelidir. Boglugun dogru
ayarlanmamasi veya prosedurlerin tam olarak yerine getirilmemesi, kivilcim olusmasi-
na, beklenmeyen isi olusumuna ve ekipman hasarina neden olabilir.

Ex sinifi ortamlarda servis sicakhgi, pompadaki Ex etiketinde belirtiimis olan alan sini-
fi ile sinirlandiriimistir (Ex siniflandirmasi Givenlik bélimiinde Tablo 1'e bakin).

Ex sinifi ortamlarda kullanilan kuplaj, dogru sertifikalara sahip olmaldir.

Ex sinifi ortamlarda kullanilan kaplin korumasi, kivilcim olusturmayan maddelerden
yapiimis olmalidir.

Asiri 1s1, kivilcimlar ve erken arizalari dnlemek igin rulmanlar yaglanmalidir.

Ex sinifi ortamlarda kullanilan mekanik salmastralar, dogru sertifikalara sahip olmali-
dir.

Mekanik salmastraya uygun bir ke¢e yikama sistemi olmasi zorunludur. Aksi takdirde
agsiri 1s1 ya da sizdirmazlik arizasi olugur.

Ex sinifi ortamlarda paketlenmis salmastra kutusunun kullanimina izin veriimez.
Dinamik salmastralar, Ex sinifi bir gevrede kullanilamaz.

Kendiliginden kullanima hazirlanmayan pompalarin, igletimleri esnasinda tam anla-
miyla kullanima hazir hale getiriimeleri gerekir. Kendinden emisli olan tek model serisi
3796 ve SP3298'dir.

Pompalarin, isletimleri esnasinda tam anlamiyla kullanima hazir hale getiriimelerige-
rekir.

Ekipmanin Ex sinifi gerekliliklerine bagh kalinabilmesi icin, énleyici bakim bélimine
sadik kalinmaldir. Bu prosedurlere uyulmamasi halinde, ekipmanin Ex sinifi gegersiz
kilinir. Rulman degistirme araliklari, 6zel pompa modeli IOM'sinde verilmigtir.

Pompalanan sivi agindirici ve/veya korozif ise veya ortam, patlama olugsma ihtimali
yuksek bir sinifta ise inceleme araliklari uygun sekilde kisa tutulmahdir.

Rulman yaglamaya iliskin bu bélim boyunca, farkli pompa sicakliklari listelenmistir.
Ekipman Ex onayli ve listelenmis sicaklik GUVENLIK altinda Tablo 1'de gésterilen ge-
cerli de@eri asarsa bu sicaklik gegerli olmaz. Bu durum ortaya ¢ikarsa ITT/Goulds
temsilciniz ile temasa geginiz.

Rulman yaglama, mekanik salmastra sistemleri vb. gibi saglanan sogutma sistemleri,
asiri 1s1 olusumunu, kivilcimlari ve erken arizayi 6nlemek i¢in uygun sekilde ¢calismali-
dir.

Duzgln donduagunden ve agiri 1si Uretimi, kivilcimlar ve erken arizalanmaya neden
olabilecek bir stirtinme olmadigindan emin olmak i¢in mili elle gevirin.

Boru sisteminin termal genlesmesinden kaynaklananlar da dahil olmak tzere boru
sisteminden gelen flang yukleri pompanin limitlerini asmamalidir. Muhafaza deformas-
yonu, asiri 1s1 Uretimi, kivilcimlar ve erken ariza ile sonuglanabilecek dénen pargalarla
temasa neden olabilir.

Calistirmadan 6nce pompa ve sistemlerin yabanci nesnelerden muaf oldugundan ve
s6z konusu nesnelerin ¢calisma esnasinda pompaya giremeyeceginden emin olun.
Pompalama ya da boru tesisati sisteminde yabanci madde olmasi asiri 1s1, kivilcim ya
da erken ariza olmasiyla sonuclanabilecek akis tikanikligina neden olabilir.
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1.4 Ex Hususlar ve Kullanim Amaci

Rulman yuvalarini yalitmayin veya Ustlerinde toz tabakasi birikmesine izin vermeyin
¢cunkil bu, agsiri 1s1 Uretimine, kivilcimlara ve erken arizaya yol agabilir.

Pompa milinin manyetizmasini kontrol edin ve herhangi bir manyetizma bulunmasi
durumunda milin manyetizmasini giderin. Manyetizma, ferritik nesneleri ¢arka, sal-
mastralara ve rulmanlara ¢ekecek ve bu da asiri 1s1 olusumuna, kivilcimlara ve erken
arizaya neden olabilir.

Proses sivisi kagagi patlayici bir ortamin olusumuna neden olabilir. Pompa gévdesi,
cark, mil, kovanlar, contalar ve salmastralarin malzemelerinin proses sivisi ile uyumlu
oldugundan emin olun.

Proses sivisi kagagi patlayici bir ortamin olusumuna neden olabilir. TiUm pompa ve
salmastra montaj prosedurlerini takip edin.

Pompa, sizdirmazlik sistemi ve/veya proses boru sistemi iginde gaz birikmesi, pompa
veya proses boru sistemi iginde patlayici bir ortama neden olabilir. Calistirmadan 6n-
ce proses boru sistemi, pompa ve sizdirmazlik sisteminin uygun sekilde havalandiril-
digindan emin olun.

Plan 23 gibi kendi kendini temizlemeyen veya kendi kendini havalandirmayan sizdir-
mazlik sistemleri, calistirmadan 6nce manuel havalandirma gerektirir. Aksi takdirde
asiri 1s1 ya da sizdirmazlik arizasi olugur.

Ex ortamindayken pompaya ilave boya veya kaplama uygulamayin. Asiri kaplama ka-
linhdina sahip ylzeylerle temas veya sirtiinme sirasinda statik elektrik bosalmasi
baglatilabilir.

Potansiyel elektrostatik yuklenme tehlikesi. Ekipmani kuru bez veya kuru gereglerle
silmeyin, temizlemeyin veya Uzerine kuru madde puskirtmeyin.

Kacak elektrik akimlari patlayici ortamlari tutusturabilir. Srtictlerin Uretici tarafindan
degisken frekansl siirlicti galismasi igin onaylandigindan emin olun.

Kullanici, gerektiginde pompa karterine, tanka veya silindire alev girmesini veya igeri-
den alev ¢gikmasini dnlemek igin alev tutucu gibi bir glvenlik aygiti kullanmanin gerek-
liligine dikkat etmelidir.

Degisken hizli motor uygulamalari igin elektrik motoru mil topraklamali olarak belirtil-
meli ve alan siniflandirmasina uygun olan iletken tipte bir kaplinle kullaniimalidir.
Katodik korozyon korumali tesislerde veya pompalarda, yapi boyunca stirekli olarak
kiigUk bir akim akar. Daha fazla 6nlem alinmadan komple pompa veya kismen monte
edilmis makinelerde buna izin verilmez. Bu konuda ITT'ye danisiimalidir.
Onarimlar/ayarlar igin ekipmani guvenli/Ex olmayan bir ortama tasiyin veya kivilcima
dayanikl araglar ve galisma yontemleri kullanin.
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2 Tagima ve Depolama

2 Tasima ve Depolama

2.1 Teslimatin incelenmesi

2.1.1 Paketi inceleyin

1. Teslimatta paketi, hasarli ya da eksik dgeler ihtimali nedenleriyle inceleyin.

2. Faturaya ve nakliye makbuzuna hasarli ya da eksik olan 6geleri not edin.

3. Herhangi bir eksik/hasar olmasi durumunda nakliye sirketine talep bildiriminde bulunun.
Uriin bir distribiitérden alinmigsa, direkt olarak distribiitére talep bildiriminde bulunun.

2.1.2 Birimi inceleyin

1. Urilinden paketleme malzemelerini ayirin.
Tdm paketleme malzemelerini yerel diizenlemelere uygun sekilde bertaraf edin.

2. Urlini, pargalarinda hasar ya da eksik olma ihtimaline kargin inceleyin.

3. Varsa, Urinln vidalarini civatalarini ve kemerlerini sokerek paketleme materyalinden ayirin.
Civi ve kayislar ile calisma yaparken kendi guvenliginiz i¢in dikkatli olun.

4. Herhangi bir sorun olmasi halinde satis temsilciniz ile iletisime gegin.

2.2 Tagsima talimatlari

2.2.1 Pompa kullanim

UYARI:

Uniteleri disirmek, yuvarlamak veya devirmek ya da farkli sok yiiklerine maruz birakmak
maddi hasara ve/veya kisisel yaralanmaya sebep olabilir. Kaldirma ve tasima islemleri es-
nasinda unitenin desteklendiginden ve guvenli oldugundan emin olun.

DIKKAT:

Uygun olmayan kaldirma araglarinin kullanimi sonucunda yaralanma veya ekipman hasari
riski. Kaldirma araglarinin (zincir, kayis, forklift, ving vs.) gerekli kosullara uygun olmasina
dikkat edin.

2.2.2 Kaldirma yontemleri

UYARI:

« Ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Agir ekipmanlari gtvenli bir sekilde tasi-
mak igin uygun kaldirma araclarinin kullaniimasi sarttir. Kullanmis oldugunuz aragla-
rin gecerli tim ydnergelere ve standartlara uygun olmasina dikkat edin.

» Givenli kaldirma noktalari bu kilavuz dahilinde agikga belirtiimistir. Ekipmani kaldir-
mak igin yalnizca bu noktalarin kullaniimasi buyuk énem tagir. Pompalardaki dahili
kaldirma halkalar1 ya da gézIu civatalari ve motor bilesenleri sadece ilgili bilesenleri
kaldirmak igin kullaniimahdir.

* Agir ekipmanlari kaldirmak ve tagsimak ezilme tehlikesi olusturur. Kaldirma ve tagsima
islemleri esnasinda dikkatli olun ve her zaman Kisisel Koruyucu Ekipman (¢elik burun-
lu ayakkabilar, eldivenler vs. KKE) kullanin. Gerektiginde yardim alin.
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2.2 Tagima talimatlari

Tablo 2: Yontemler

Pompa tipi Kaldirma yontemi

Ciplak pompa kaldirma kollari ol- |Gdvde, flans ya da sase gibi saglam noktalara duzgtin sekilde baglanmis

madan uygun bir kayis kullanin.

Kaldirma kollari olan giplak bir Pompay! kollardan tutarak kaldirin.

pompa

Tabandan monteli pompa Pompa gdvdesinin altindan ve tahrik tUnitesinden ya da taban raylarinin al-
tindan gecirilmis kayiglar kullanin.

Ornekler

Sekil 4: Uygun kaldirma yontemi ornegi

NOT:

Bu kaldirma yontemini, Cok Koruyuculu ANSI Combo'lu motorlu bir pompayi kaldirmak igin

kullanmayin. Bu 6geler Cok Koruyuculu sisteminin yiksek agirligina dayanabilecek 6zellik-
te degildir. Aksi takdirde ekipman hasari olugabilir.
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2.2 Tagima talimatlar

Sekil 5: Uygun kaldirma yontemi ornegi

NOT:

Bu kaldirma yéntemini, Cok Koruyuculu ANSI Combo'lu motorlu bir pompayi kaldirmak igin
kullanmayin. Bu 6geler Cok Koruyuculu sisteminin yiksek agirligina dayanabilecek 6zellik-
te degildir. Aksi takdirde ekipman hasari olusabilir.

Sekil 6: Uygun kaldirma yéntemi 6rnegi

NOT:

Emme flansina bir kayis baglanmasi mimkin olmadigi durumlarda Uniteyi kaldirmak igin
kayisi gévde/gévde adaptoriinden gegirin. Gévde adaptériniin emniyete alinmasi hem ka-
yisin kaymasini hem de olasi ekipman hasarini onler .

Sekil 7: Gévde adaptorii gcevresine gecirilmig kayig ile yapilan uygun kaldirma yéntemi érnegi

16
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2.3 Depolama talimatlar

Sekil 8: Dik agil listten monteli motorlu pompa igin uygun kaldirma yéntemi érnegi
2.3 Depolama talimatlan

2.3.1 Pompa saklama kosullari

Depolama gereksinimleri Uniteyi saklama stirenize baglidir. Normal ambalaj sadece Uniteyi sevkiyat
sirasinda korumak igindir.

Saklama siiresi Saklama gereksinimleri

Alimda/kisa dénemli (alt aydan kisa)| < Kapali ve kuru bir yerde saklayin.

+  Uniteyi kir ve titresimlerden uzak bir yerde saklayin.
Uzun doénem (alti aydan fazla) + Kapali ve kuru bir yerde saklayin.

+ Uniteyi 1sl, kir ve titresimlerden uzak bir yerde saklayin.
* En az ¢ ayda bir mili elinizle dort bes kez cevirin.

Rulman ve islenmis ylizeylerin bakiminin iyi sekilde yapilmasini saglayin. Uzun dénemli depolama
prosedurleri igin tahrik birimi ve kaplin Ureticilerine basvurun.

2.3.2 Donmaya Dayanikhilik

Tablo 3: Pompanin dondugu veya donmadigi durumlar

Durum Kosul

Calistiginda Donmaya dayaniklidir.
Bir siviya daldirildiginda Donmaya dayaniklidir.
Bir sividan donma derecesinin altindaki sicakliga gikarildiginda|Pompa dislisi donabilir.
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3 Uriin Tanimi

3 Uriin Tanimi

3.1 Genel agiklama 3796

3796, yatay sarkan,

kendi kendini prime eden, acik pervaneli, santrifiij pompasidir.

Bu model, 3 gli¢ ucu ve 8 hidrolik pompa boyutuna dayanmaktadir:

Sekil 9: 3796 pompasi

Sekil 10: 3796 pompasi

Bu tabloda her bir tahrik tnitesi boyut grubu igin kullanilabilir olan hidrolik boyut sayisi gosteriimekte-

dir.

Pompa boyutu grubu|Hidrolik boyut grubu
STX 2.

STi

MTX 6

MTi

LTX 6

LTi

E x UYARI:

Cevre icin uygun olmayan ekipmanlar kullaniimasi ategslemeye ve/veya patlamaya sebep
olabilir. Pompa tahrik biriminin ve diger tim yardimci bilesenlerin is yerinde gerekli alan si-

niflandirmas

ini karsiladigindan emin olun. Uyumlu degillerse ekipmani kullanmayin ve de-

vam etmeden ITT temsilciniz ile temasa gegin.

18
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3.1 Genel acgiklama 3796

3.1.1 Parcga tanimi 3796

3796 Dﬂ——%——

o

Sekil 11: 3796 parga tanimi
Tablo 4: Govde

Bu tablo, pompa muhafazasinin pargalarini tanimlar.

Parca Aciklama

Bosaltma Ust merkez

Muhafaza ventilasyonu Kendinden havalandirmali

Prime bélmesi pompanin kendi kendini prime etmesi igin dahili dékimdur

Conta tamamen kapali

Montaj yontemi Boru yikleri nedeniyle yanhs hizamaya ve distorsiyona kargi maksimum direng igin en-
tegral ayak destegi

Standart flang ANSI sinif 150 yukseltilmis yizIi dis ¢ekilmis flang

istege bagli isitici Prime bdlmesindeki sivinin dis mekan uygulamalarinda donmasini 6nlemeye yoénelik
daldirma tipi isitic

Cark
Pervane

+ tamamen acglk
* mile vidalanmig

Disler bir PTFE O-halka ile pompalanan sividan yahtilmistir.
Kapak

Standart sizdirmazlik
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3.2 Genel Agiklama i-ALERT® Ekipman Saghgi Monitoru

+ 3796, bir salmastra ve bir BigBore veya TaperBore PLUS sizdirmazlik haznesi igin tasarlanmis
salmastra kutusu kapag ile birlikte gelir..

istege bagli sizdirmazlik

+ pompa calisirken siviyl salmastra kutusunun digina pompalamak igin bir itici kullanan dinamik
bir sizdirmazlik mevcuttur. Statik sizdirmazlik, pompa kapandiginda kagak olusmasini nler.

Tablo 5: Gii¢ ucu

Bu tablo, glic ucunun temel pargalarini tanimlamaktadir.

Parca Aciklama

Govde adaptori Yumusak demirden gergeve adaptoérinde sunlar bulunur:

* Rulman gévdesine takili hassas bir saplama pimi.

+ Sizdirmazlik haznesi/ salmastra kutusu kapagina takilan makinede islenmis bir gegcme

Gug ucu + Basma yagi ile yaglama standarttir.

* Yag buhari, yeniden yaglanabilir ve kendinden gresli segenekler mevcuttur.
* Yag seviyesi bir gézetleme camindan kontrol edilir.

* Gug ucu, labirent kegelerle yahitilmistir.

» Gug ucu asagidaki ebatlarda uretilmistir:

+ STi

«  MTi

« LTi
Mil Mil, rakorlu veya rakorsuz olarak mevcuttur.
Rulmanlar i¢ rulman

* sadece radyal yukleri tasir.
» gobvdede aksiyel olarak serbestge yiizebilir.
» Tek siral, derin oluklu bilyeli rulmandir

Dis rulman

lenmistir.

masli bilyali rulman ¢ifti kullanan LTi harig..

» radyal ve baski ylklerini tagimasini saglamak lizere milin ve kasanin lizerine takilip kilit-

+ Cift sirali, agisal temasl bilyali ruilmandir, arka arkaya monte edilmis tek sirali agisal te-

3.2 Genel Aciklama i-ALERT® Ekipman Saglhgi Monitoru

Aciklama

i-ALERT® Ekipman Saghgi Monitoérlii pompanin ucunun titresim ve sicakhgini sirekli olarak dlgen,
batarya ile calisan kompakt bir durum izleme cihazidir. i-ALERT® sensori pompa titresim ve sicaklik
limitlerini astiginda pompa operatorini uyarmak icin yanip sénen kirmizi LED ve kablosuz bildirim
kullanir. Bu pompa operatériine ¢ok ciddi bir ariza olusmadan énce slregte veya pompada degisiklik-
ler yapma imkani tanir. i-ALERT® monitori olasi sorunlar ciddi masraflara yol agmadan bu sorunlarin
tespit edilmesine olanak tanimaktadir. Titresim, sicaklik, elektromanyetik alandaki dedisim ve isleme
zamanini takip eder vei-ALERT Gateway vaya i-ALERT® mobil uygulamasi vasitasiyla bir akilli tele-
fon ya da tablet kullanilarak bu verileri kablosuz olarak senkronize eder.

Daha fazla bilgi surada mevcuttur: https://www.i-alert.com/products/

Mevcut IOM'leri http://www.gouldspumps.com/en-us/tools-and-resources/literature/ adresinde ve kay-
naklar/killiyat/IOM’leri https://www.i-alert.com/ adresinde bulabilirsiniz veya yerel ITT Goulds Pumps
Satis temsilcinizden de edinebilirsiniz.
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3.3 Isim plakasi bilgisi

Alarm modu

Kullanicinin belirledidi bir zaman arahdi icerisinde titresim veya sicaklik limitlerinin asildiginin iki ardi-
sik okunmasi durumunda durum monitdrt alarm moduna girer. Alarm modu yanip sénen kirmizi LED
ile gosterilir.

Tablo 6: Sicaklik ve titregim limitleri

Degisken |Limit
Sicaklk 100°C | 195°F Yuzey Sicakligi
Titresim Temel seviyenin tzerinde % 100 artis

Pil omru
i-ALERT® Durum Monitoru pili degistirilebilirdir.
Pil mrl standart pompa garantisinin bir pargasi olarak garanti altina alinmaz.

Bu tablo normal ve alarm modu ¢alisma kosullarinda ortalama durum monitért pil &mrinG gosterir.

Durum monitoru igletim hali Pil omru
Normal igletim ve ¢evresel kosullar Ug ila bes yil
Alarm modu Bir yil

3.3 isim plakasi bilgisi

Siparis icin 6nemli bilgiler

Her pompanin kendisi hakkinda bilgiler veren isim plakalari vardir. isim plakalari gévde ve rulman
g6vdesinde yer alir.
Yedek pargalari siparis ederken bu pompa bilgilerini tanimlayin:

*  Model

*  Boyut

+ Seri numarasi

» Gerekli parcalarin kalem numaralari
Kalem numaralari yedek parga listesinde bulunabilir.
Genel bilgiler icin pompa gdévdesindeki isim plakasina bakin. Kalem numaralari i¢in Parca Listesine
bakin.

isim plakasi tipleri

isim plakasi Agiklama

Pompa gévdesi Pompanin hidrolik ézellikleri hakkinda bilgiler saglar.

Pompa Pompa boyutu igin formil: Tahliye x Emme - in¢ olarak Nominal Maksimum Cark Capi.
(Ornek: 2x3-8)

Rulman yatagi Kullanilan yaglama sistemi hakkinda bilgiler saglar.

Ex Pompa Unitenizde, pompa, taban plakasi veya tahliye kafasi Gizerinde bir Ex isim plakasi

bulunabilir. isim plakasi, bu pompanin Ex spesifikasyonlari hakkinda bilgi saglar.
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3.3 Isim plakasi bilgisi

Pompa govdesindeki isim plakasi ingiliz birimlerini kullanir

Sekil 12: Pompa govdesindeki isim plakasi ingiliz birimlerini kullanir

Tablo 7: Pompa goévdesindeki isim plakasinin agiklamasi

isim plakasi alani |Agiklama

IMPLR. DIA. ing olarak cark capi

MAX. DIA. ing olarak maksimum gark capi

GPM Dakikada galon olarak anma pompa akigi
FT HD Fit olarak anma pompa basi

RPM Dakikada devir olarak anma pompa hizi
MOD. Pompa modeli

SIZE Pompa boyutu

STD. NO. ANSI standart gosterimi

MAT L. CONST. [Pompanin Uretildigi malzeme

SER. NO. Pompanin seri numarasi

MAX DSGN PSI  |Pompa tasarimina gére 100°F'te maksimum basing
@ 100°F

Metrik birimlerin kullanildigi pompa gévdesindeki isim plakasi

Sekil 13: Metrik birimler - pompa gévdesindeki isim plakasi

Tablo 8: Pompa govdesindeki isim plakasinin agiklamasi

isim plakasi alani Aciklama

IMPLR. DIA. Cark capi

MAX. DIA. Maksimum cark ¢api

M3/HR Saatte metre kiip olarak anma pompa akisi
M HD Metre olarak anma pompa basi

RPM Dakikada devir olarak anma pompa hizi
MOD. Pompa modeli

SIZE Pompa boyutu

STD. NO. ANSI standart gosterimi

MAT L. CONST Pompanin uretildigi malzeme

22
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3.3 Isim plakasi bilgisi

isim plakasi alani

Aciklama

SER. NO.

Pompanin seri numarasi

MAX. DSGN kPag @ 20°C

20°C'de kilopaskal

Rulman gévdesindeki isim plakasi

[

MOD.

@ GOULDS PUMPS INC. )

SENECA FALLS, N.Y.
MADE IN USA

> SIZE |
Ot
NO.

LuBE |

©
|

S

/

Sekil 14: Nameplate on the bearing frame

Tablo 9: Rulman govdesindeki isim plakasinin agiklamasi

isim plakasi alani Aciklama

BRG. O. B. Dis rulman gosterimi
BRG. I. B. i¢ rulman gosterimi

SIN Pompanin seri numarasi
LUBE Yaglayici, yag veya gres

Ex isim Plakasi

Ex sinifi bir ortamda kullanim i¢in onaylanmis tim pompalama Uniteleri (pompa, conta, esnek bag-

lanti, motor ve pompa aksesuarlari), pompaya veya monte edildigi alt tabana tutturulmus bir Ex etike-
ti ile tanimlanir. Tipik bir etiket soyledir:

Sekil 15: Tipik Ex isim levhasi
ISO 80079-37:2016 Bolim 5.7

Onerilen rulman degistirme arah@i (L10 émriine gére) = 17.520 ¢alisma saati.

Sekil 16: Tipik UKCA Ex isim levhasi

Aygit Gzerindeki kod siniflandirmasi, aygitin kurulacagi alana uygun olmalidir. Degilse, devam etme-

den dnce lutfen ITT/Goulds temsilcinizle iletisime gegin.

UYARI:

E x Cevre icin uygun olmayan ekipmanlar kullaniimasi ateslemeye ve/veya patlamaya sebep
olabilir. Pompa tahrik biriminin ve diger tim yardimci bilesenlerin is yerinde gerekli alan si-
niflandirmasini kargiladigindan emin olun. Uyumlu degillerse ekipmani kullanmayin ve de-

vam etmeden ITT temsilciniz ile temasa gegin.
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4 Kurulum

4 Kurulum

4.1 On Kurulum

Onlemler

Ex

411

41.2

UYARI:

emin olun.

+ Patlayici olabilecek bir ortama takilirken, motorun uygun sekilde onaylandigindan

« Takilan tim ekipmanlarin beklenmeyen statik elektrik bogalmasina karsi uygun sekil-
de topraklanmasi gerekir. Bu bosalmalar ekipman hasari, elektrik garpmasi ve ciddi
yaralanmaya sebep olabilir. Toprak telinin dizgiin baglandigini test edin.

NOT:

» Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi, tlke,
sehir ve yerel yonetmelikler uyarinca yapiimahdir.

* Uygun bir kurulum icin yetkili bir ITT temsilcisinin denetimi dnerilir. Aksi takdirde per-
formans dislsiU ya da ekipman hasari olusabilir.

Pompa konumu talimatlari

Talimat

Aciklamalyorum

Pompayi sivi kaynagina olabildigince yakin tu-
tun.

Bu durum surtiinmeyi azaltir ve emis borusunu olabildigince
kisa hale getirir.

Pompa gevresindeki boslugun yeterli oldugundan
emin olun.

Bu durum, havalandirma, kontrol, bakim ve servisi kolaylasti-
rir.

Halat takimi gibi bir kaldirma ekipmanina ihtiya-
ciniz varsa, pompa uzerinde yeterli bosluk oldu-
gundan emin olun.

Bu durum, kaldirma ekipmanini uygun sekilde kullanmayi ve
bilesenleri giivenli bir yere guivenli sekilde gikarip gétirmeyi
kolaylastirir.

Yagmur, sel ve dondurucu sicakliklardan éturt
Uniteyi olsabilecek su hasarlarindan koruyun.

Baska bir sey belirtiimemisse bu gecerlidir.

Sistem uygun boyutlu gtivenlik aygitlar ve kon-
trol aygitlari barindirmiyorsa ekipmani kapali sis-
temlere kurmayin ve calistirmayin.

Kabul edilebilir aygitlar:

» Basing emniyet valfleri
» Basingli tanklar

* Basing kontrolleri

» Sicaklik kontrolleri

* Akis kontrolleri

Sistem bu aygitlari icermiyorsa, pompayi ¢alistirmadan 6nce
sorumlu olan mihendis ya da mimara danisin.

istenmeyen giiriiltii ve titresimin varligini da he-
saba katin.

Gurdlta ve titresim emilimi icin en iyi pompa konumu altta
toprak katmanin oldugu beton bir zemindir.

Pompa konumu tavanda ise, olasi gurultd iletimi-
ni azaltmak icin 6zel uyarilari dikkate alin.

Bir gurdlti uzmanina danisin.

Temel gereksinimleri

Kosullar

+ Temel civatasi deliklerinin konumu ve boyutu pompa verisi paketinde sunulan montaj giziminde

gosterilene uymalidir.

+ Temel, iki ya da u¢ kat pompadan agir gelmelidir.
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4.2 Taban plakasi montaj prosedurleri

« Temel civatalarini siktiginizda gerilme ve yamulmayi 6nlemek i¢in diiz ve buyuk bir beton temel
saglayin.

Kovan tipi civatalar

Oge |Agiklama
Taban plakasi
Simler

Temel

Kovan

a0~

Havuz
6. |Civata

Sekil 17: Kovan tipi civatalar

J-tipi civatalar

Oge |Agiklama

Taban plakasi
Simler veya kamalar
Temel

Havuz

ok 0=

Civata

Sekil 18: J-tipi civatalar

4.2 Taban plakasi montaj prosedurleri

4.2.1 Taban plakasinin montaj i¢in hazirlanmasi

1. TUm takili ekipmanlari taban plakasindan ¢ikarin.
Taban plakasinin altini tam olarak temizleyin.
3. Mumkulnse, taban plakasinin altina epoksi astar uygulayin.
Bir epoksi bazli harg¢ kullandiysaniz bir epoksi astar kullanin.
4. Uygun bir solvent ile islenmis montaj ayaklarindan paslanmaz kaplamay temizleyin.
5. Temel civatasi deliklerinden su ve kalintilari giderin.
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4.2 Taban plakasi montaj prosediirleri

4.2.2 Simler ya da kamalari kullanarak taban plakasini takin

Gerekli aletler:
* Her temel civatasi igin iki sim veya kama seti
+ |ki su duzeci
« Taban plakasi seviye ayari ¢alisma formu
Bu prosedur, ddkme demir ve iglenmis celik taban plakalari i¢in gecerlidir.

1. Kovan tipi civatalar kullaniyorsaniz, harcin civata deliklerine girisini dnlemek igin civata kovanla-
rini dolgu malzemesi ya da Ustlp ile doldurun.

2. Kama veya sim setlerini her bir temel civatasinin kenarina koyun.
Kama setlerinin 19 mm | 0,75 ing ila 38 mm | 1,50 in¢ yukseklige sahip olmasi gerekir.

1

1 N

1.  Simler veya kamalar

Sekil 19: Ustten gériiniim

_HH HH

NI

1

1. Simler veya kamalar
Sekil 20: Yan goriiniim

3. Taban plakasini temel civatalarina dikkatlice indirin.
4. Seviye dlzeglerini tahrik birimi ve pompa montaj ayaklarina koyun.

NOT:

Dogru seviye ayarlamayi saglayabilmek icin montaj ayaklarinin camur ve tozdan tamamen
arindirildigindan emin olun. Aksi takdirde disuk performans elde edilebilir ya da ekipman
hasari olusabilir.

5. Simleri ekleyip gikararak ya da kamalari hareket ettirerek taban plakasinin seviyesini boylama-
sina ve gapraz ayarlayin.

Bunlar seviye ayar toleranslaridir:

. Boylamasina maksimum 3,2 mm | 0,125 in¢ fark
*  Capraz maksimum 1,5 mm | 0,059 ing fark

Okumalari alirken taban plakasinin seviye ayarlama ¢alisma formu kullanilabilir.
6. Temel somunlarini elle sikin.

4.2.3 Kaldirma contalari ile taban plakasini takin
Gerekli aletler:

+ Kayganlastirici bilesen
+ Kaldirma contalari
*  Cubuk stogu
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4.2 Taban plakasi montaj prosedurleri

« Iki su diizeci
+ Taban plakasi seviye ayari ¢alisma formu
Bu prosedur, 6zel uretilmis celik taban plakasi ve avantajli taban plakasi i¢in gegerlidir.

1. Kaldirma contalarina kayganlastirici bilesen uygulayin.
Bu bilesen, harglamanin ardindan contalarin ¢ikarilmasini kolaylastirir.
2. Taban plakasini temel civatalarina dikkatlice indirin ve su adimlari gergeklestirin:

a) Plakalari gubuk stogundan kesin ve gerilim yigilimlarini azaltmak igin plakalarin kenarlarina
pah kirin.

b) Plakalari kaldirma contalari ile temel ylizeyinin arasina koyun.

c) Taban plakasini temel lzerine kaldirmak igin kdselerdeki dért kaldirma contasini kullanin.
Taban plakasi ile temel ylzeyi arasindaki mesafenin 19 mm | 0,75 ing ile 38 mm | 1,50 ing ara-
sinda oldugundan emin olun.

d) Orta kaldirma contalarinin heniiz temel ylizeyine temas etmediginden emin olun.

[ 7 2

A
)IID}
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aa []
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| x

Oge |Agiklama

1. Kaldirma contasi
2. Taban plakasi

3. Temel

4. Plaka

Sekil 21: Kaldirma contalari

3. Tahrik birimi montaj ayaklarinin seviyesini ayarlayin:

NOT:

Dogru seviye ayarlamayi saglayabilmek i¢in montaj ayaklarinin gamur ve tozdan tamamen
arindirildigindan emin olun. Aksi takdirde diisiik performans elde edilebilir ya da ekipman
hasari olusabilir.

a) Seviye duzecini boylamasina iki ayaktan birine koyun.
b) Seviye dlzecini boylamasina iki ayagin uglari boyunca koyun.

c) Tabanlarin seviyesini kdselerdeki dort kaldirma contasini gevirerek ayarlayin.
Seviye dlzeci de@erlerinin hem boylamasina hem de ¢apraz olarak olabildigince sifir olmasina
dikkat edin.

Okumalari alirken taban plakasinin seviye ayarlama galisma formunu kullanin.

Model 3796 i-FRAME Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu 27
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Oge |Agiklama
1. Seviye dizegleri

2. Tahrik birimi montaj
ayaklar

Temel civatalari
Kaldirma contalari
Harg deligi

Pompanin montaj ayak-
lari
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Sekil 22: Tahrik birimi montaj ayaklarinin seviyesini ayarlama

Temel ylzeyinde plakalarinda kalacak sekilde orta kaldirma contalarini asagi gevirin.
Pompa montaj ayaklarinin seviyesini ayarlayin:

NOT:

Dogru seviye ayarlamayi saglayabilmek igin montaj ayaklarinin gamur ve tozdan tamamen
arindirildigindan emin olun. Aksi takdirde disuk performans elde edilebilir ya da ekipman
hasari olusabilir.

a) Seviye dizecini boylamasina iki ayaktan birine koyun.
b) Diger seviye diizecini iki ayagin ortasina konumlayin.

c) Tabanlarin seviyesini koselerdeki dort kaldirma contasini gevirerek ayarlayin.
Seviye dlizeci degerlerinin hem boylamasina hem de ¢apraz olarak olabildigince sifir olmasina
dikkat edin.
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1. Tahrik birimi montaj
ayaklari

Seviye duzegleri
Temel civatalar
Kaldirma contalari
Harg deligi

o 0 s~ wN

Pompanin montaj ayak-
lari

Sekil 23: Pompa montaj ayaklarinin seviyesini ayarlama

Temel civatalarinin somunlarini elle sikin.
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4.2 Taban plakasi montaj proseddrleri

7.

Tahrik birimi montaj ayaklarinin dizlGguni kontrol edin. Gerekirse kaldirma contalarini ve temel
civatalarini ayarlayin.

Dogru seviye dlgimi azami 0,167 mm/m | 0,002 ing¢/fit degerinde olmaldir.

4.2.4 Yay baglantisini kullanarak taban plakasini takma

NOT:

Yayla monte edilmis taban plakasi, sadece termal genlesmeden olusan boru tesisati yikle-
rini desteklemek igin tasarlanmigtir. Emme ve tahliye boru tesisati icin ayri destekler kullan-
diginizdan emin olun. Aksi takdirde ekipman hasari olugabilir.

Temel ayaklari, taban plakasi ile birlikte temin edilmemistir. Temel ayaklarinin 316 paslanmaz c¢elik-
ten yapilmis, 16-20 mikro-in¢ bitmis yluzeyli plakalardan oldugundan emin olun.

Bu prosedire baslamadan dnce, temel althginin temele/zemine dizgln oturdugundan emin olun
(Ureticinin talimatlarina bakin).

1.

No ok

Taban plakasini temel/zemin Gzerindeki bir destege koyun.

Yay tertibatlarini takmak igin taban plakasi ve temel/zemin arasinda yeterli bosluk oldugundan
emin olun.

Yay aksaminin alt kismini takin:

a) Alt sikistirma somununu yayli saplamanin izerine vidalayin.
b) Alt ayarlama somununu yayli saplamanin tzerine, sikistirma somununun Ustline vidalayin.

c) Altayar somununu dogru yikseklige ayarlayin.
Dogru yikseklik, temel/zemin ve taban plakasi arasindaki gerekli mesafeye baghdir.

d) Alt ayar somununun Gzerine bir rondela, bir segman tutucu, bir yay ve bir segman tutucu
daha yerlestirin.
Yay diizenegini taban plakasinin tizerine takin:

a) Yay dizenegini, alttan dogru taban plakasinin ankraj deligine takin.

b) Yay saplamasinin lizerine bir segman tutucu, bir yay, bir segman tutucu daha ve bir rondela
yerlestirin.

c) Yay diizenegini, Ust ayar somununu kullanarak elinizle sikin.

Ust sikistirma somununu elinizle yayl saplamanin (izerine gegirin.

Tam yay dizenekleri igin 2 ile 4 arasi adimlari tekrarlayin.

Yay duzeneklerinin temel althdina oturmasi igin taban plakasini algaltin.
Taban plakasini diiz bir hale getirin ve nihai yikseklik ayarlamalarini yapin:

a) Ust sikistirma somunlarini ve altigen somunlari gevsetin.

b) Alt ayar somunlarini hareket ettirerek yuksekligi ayarlayin ve taban plakasini dengeye geti-
rin.

c) Taban plakasi dengeye geldiginde, yay takip gubuklarinda Ust yaylarin gevsememesi igin
Ust ayar somunlarini sikigtirin.
Her yay tertibatindaki alt ve Ust sikistirma somunlarini takin.
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Ust sikistirma somunu
Takip cubugu

Rondela

Temel althiklari

Yay

Ust ayar somunu

7. Yayli saplama
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Sekil 24: Takili yay diizenegine 6rnek

4.2.5 Ayaklik baglantisini kullanarak taban plakasini takma

NOT:

Ayaklik Gzerine monte edilmis olan taban plakasi, statik boru tesisati yuklerini desteklemek
icin tasarlanmamistir. Emme ve tahliye boru tesisati icin ayri destekler kullandiginizdan
emin olun. Aksi takdirde ekipman hasari olusabilir.

1. Taban plakasini temel/zemin Uzerindeki bir destege koyun.
Ayakliklari takmak icin taban plakasi ve temel/zemin arasinda yeterli bosluk oldugundan emin
olun.

2. Ayaklhk aksaminin alt kismini takin:

a) Alt sikistirma somununu ve ayar somununu ayakligin tzerine vidalayin.

b) Alt ayar somununu dogru yikseklige ayarlayin.
Dogru yikseklik, temel/zemin ve taban plakasi arasindaki gerekli mesafeye baghdir.

c) Alt ayar somununun dzerine bir rondela koyun.
3. Ayaklik duzenegini taban plakasinin Uzerine takin:

a) Avyaklik diizenegini, alttan dogru taban plakasinin ankraj deligine takin.
b) Ayakhgin tzerine bir rondela koyun.

c) Ayaklik dizenegini, Gst ayar somununu kullanarak elinizle sikin.

Ust sikistirma somununu elinizle ayakh@in (izerine vidalayin.

Tam ayaklik dizenekleri icin 2 ile 4 arasi adimlari tekrarlayin.

Ayakliklarin temel kaplarina oturmasi icin taban plakasini algaltin.

Taban plakasini diz bir hale getirin ve nihai yikseklik ayarlamalarini yapin:

No ok

a) Ust sikistirma somunlarini ve altigen somunlari gevsetin.
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4.2 Taban plakasi montaj prosedurleri

b) Alt ayar somunlarini hareket ettirerek yuksekligi ayarlayin ve taban plakasini dengeye geti-
rin.

c) Taban plakasi zemine paralel oldugunda, Ust ayar somunlarini sikin.
8. Her bir ayakliktaki alt ve Ust sikistirma somunlarini takin.

Montaj plakasi
Montaj somunu
Ayaklik civatasi
Temel kaplar
Rondela

Ust ayar somunu
Baglanti rondelasi
8. Baglanti civatasi

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.

Sekil 25: Takil ayaklik diizenegine 6rnek
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4.3 Pompanin, tahrik unitesinin ve kuplajin kurulumu

4.2.6 Taban plakasiseviye ayari ¢galisma formu

Level measurements

1)

O O

2)

3)

4)

5)
6)

7)

14

8)
9)
10)
11)
12)

10

17

15

11

16

13)
14)

18

12

15)

13

16)

17)

18)

4.3 Pompanin, tahrik unitesinin ve kuplajin kurulumu

1.  Pompayi taban plakasinin Ustiine monte edin ve sikin. Uygun civatalar kullanin.
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4.4 Pompa-tahrik birimi hizalamasi

2. Tahrik Unitesini agagidakine mote edin taban plakasi. Uygun civatalar kullanin ve el ile sikin.
3. Kuplaji kurun.
Kuplaj Ureticisinin kurulum talimatlarina bakin.

4.4 Pompa-tahrik birimi hizalamasi

Onlemler

UYARI:

* Yanlis hizalama dusuk performans, ekipman hasari ve kasa Gzerine monte edilen uni-
telerde ¢ok ciddi arizalara sebep olarak ciddi kisisel yaralanmaya yol acabilir. Dogru
hizalama, bu birimi kuran ve bu birimi kullanan kisilerin sorumlulugundadir. Uniteyi is-
letimden 6nce tim tahrik bilesenlerinin hizalamasini kontrol edin.

* Kuplaj dreticisinin verdidi kuplaj kurulum ve igletim prosedurlerini takip edin.

» Tabhrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve glciiniin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya 6lumlerle sonuglanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim iglemini
gergeklestirmeden dnce tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarini ve glcunu ke-
sin.

» Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi,
Ulke, sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmaldir.

« ligili talimat ve dneriler igin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve isletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.

4.4.1 Hizalama dentimleri

Hizalama denetimlerinin yapilma zamani
Su kosullarda hizalama denetimlerini yapmalisiniz:

+ Islem sicakligi degisimleri.
» Boru tesisatindaki degisimler.
* Pompa bakimi sonrasi.

Hizalama denetimi tipleri

Kontrol tipi Kullanildiginda

ik hizalama (soguk hizalama) kon- |Isletim dncesinde pompa ve tahrik (initesi ortam sicakligindayken.
trolu

Son hizalama (sicak hizalama) kon- |isletim sonrasinda pompa ve tahrik (initesi calisma sicakligindayken.
troll

ilk hizalama (soguk hizalama) denetimleri

Ne zaman Neden

Siz asagidakileri yapmadan 6nce:  |Bu durum hizalamanin yapilabilmesini saglar.
taban plakasini harglama

Siz agagidakileri yaptiktan sonra: ta- |Bu durum, asagidaki islemlerde hicbir degisimin olmamasini saglar: harg-
ban plakasini harglama lama iglemi.

Boru tesisatini bagladiktan sonra Bu durum, boru gerilmelerinin hizalamayi degistirmemesini saglar.

Degisiklikler olursa, pompa flanslarinda boru tesisati gerilmelerini gider-
mek icin borulari degistirmeniz gerekir.
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4.4 Pompa-tahrik birimi hizalamasi

Son hizalama (sicak hizalama) kontrolleri

Ne zaman Neden

ik calistirmanin ardindan Bu durum, hem pompa hem de tahrik tnitesi galisma sicakligindayken
dogru hizalama saglar.

Periyodik olarak Bu durum tesis ¢alisma prosedurlerini takip eder.

4.4.2 Hizalama denetimleri i¢in izin verilen gosterge degerleri

NOT:

Belirtilen uygun okuma degerleri, sadece c¢alisma sicakliginda gecerlidir. Soguk ortamlar
icin farkl degerler verilmigtir. Dogru toleranslari kullanmaniz gerekir. Aksi takdirde hizalama
sorunlari olusabilir. Daha fazla bilgi igin ITT'ye bagvurun.

Son hizalamay! kontrol etmek icin ibreli gdstergeler kullanildiginda, pompa ve tahrik Gnitesi su kosul-
lar saglandiginda diizgin sekilde hizalanmistir:

+ Toplam Goésterge Okumasi (T.I.R.) 0,05 mm | 0,002 inctir veya ¢alisma sicakliginda daha du-
suktdr.

« Pompa ve tahrik Gnitesi calisma sicakligindayken, ters ibreli gdsterge veya lazer ydnteminin
gOsterge ayriminda gosterge toleransi 0,0127 mm (mm basina) | 0,0005 ingtir (ing basina).

4.4.2.1 Paralel dikey hizalamanin soguk ayarlari
Girig

Bu bolim, farkli pompalanmis sivi sicakliklarina dayali olarak elektrik motoru tahrikli pompalar igin
Onerilen 6n (soguk) ayarlari gésterir. Buhar tirbinleri ve motorlar gibi diger tahrik birimleri tipleri icin
Onerilen soguk ayarlar igin tahrik birimi Ureticilerine danigin.

Model 3796 icin tavsiye edilen ayarlar

Pompa sicakhigi|Onerilen ayar

10°C | 50°F 0,05 mm | 0,002 ing, dusuk
65°C | 150°F 0,03 mm | 0,001 ing, ylUksek
120°C | 250°F  |0,12 mm | 0,005 ing, ylksek
175°C | 350°F  |0,23 mm | 0,009 ing, ylksek
232°C | 450°F |0,33 mm | 0,013 ing, yiksek
260°C | 500°F |0,43 mm | 0,017 ing, yiksek
343°C | 650°F Uygulanmaz

371°C | 700°F Uygulanmaz

4.4.3 Hizalama ol¢gumu talimatlari

Talimat Aciklama

Gosterge gubuklari tahrik birimi kaplin yarimi ile temas edecek  [Bu durum yanlis 6lgiimu onler.
sekilde pompa kaplini yarimi ile tahrik birimi kaplin yarimini birlik-
te gevirin.

Ayarlamalari yapmak igin sadece tahrik birimini hareket ettirin. Bu durum boru kurulumlarindaki gerilmeyi
Onler.

Gdsterge Olgiimlerini yaparken tahrik biriminin siki olmasi igin ci- |Bu durum, hareket yanlis élgiime neden ol-
vatalar sabit tuttugunuzdan emin olun. dugundan tahrik birimini sabit tutar.

Hizalama diizeltmelerini yapmadan énce tahrik biriminin gevsek |Bu durum, hizalama diizeltmelerini yaparken
olmasi igin civatalari sabit tuttugunuzdan emin olun. tahrik birimini hareket ettirmeyi saglar.

Mekanik ayarlamalardan sonra hizalamay yeniden kontrol edin. |Bu durum, bir ayarlamanin neden olmus ola-
bilecegi yanlis hizalamalar dizeltir.
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4.4 Pompa-tahrik birimi hizalamasi

4.4.4 Hizalama igin ibreli gostergelerin takilmasi
Bu islemi tamamlamak icin iki ibreli géstergeye ihtiyaciniz vardir.
1. Pompa kaplin yarisina (X) iki ibreli gostergeyi takin:

a) Gostergelerden birini (P), gosterge ¢ubugu tahrik birimi kaplin yarimi (Y) gevresine temas
edecek sekilde takin.

Bu gosterge, paralel yanhs hizalamayi élgmek i¢in kullanilir.

b) Diger gostergeyi (A), gbsterge gubugu tahrik birimi kaplin yariminin i¢ ucu ile temas edecek
sekilde takin.

Bu gdsterge, acisal yanlis hizalamayi 6lgmek icin kullanilir.

L
X

P

Sekil 26: ikili gosterge eklentisi

2. Pompa kaplin yarimini (X), géstergelerin tahrik birimi kaplin yarimi (Y) ile temas halinde oldugu-
nu kontrol etmek i¢in sonuna kadar olmayacak sekilde cevirin.
3. Gerekiyorsa gostergeleri ayarlayin.

4.4.5 Pompa-tahrik birimi hizalama talimatlari

4.4.5.1 Dikey diizeltme igin agisal hizalama gercgeklestirme

1.  Agisal hizalama goéstergesini, tahrik birimi kaplin yariminin (Y) yukari merkez konumuna (saat
12) getirerek, sifir olarak ayarlayin.

2. Gostergeyi asagi merkez konumuna dondiiriin (saat 6).

3. Gosterge okumasini kayit altina alin.

Gosterme |[ise...
okumasi...

Negatif |Kaplin yarimlari asagi taraftan, yukari tarafa gére daha ayriktir. Asagidaki adimlar-
dan birini gerceklestirin:

. Tahrik birimini mil ucundan yukseltmek icin simler ekleyin.

. Tahrik birimini diger ucundan algaltmak igin simleri ¢ikarin.

Pozitif Kaplin yarimlari agsadi taraftan, yukari tarafa gére daha yakindir. Asagidaki adimlar-
dan birini gergeklestirin:

. Tahrik birimini mil ucundan algaltmak igin simleri ¢ikarin.
. Tahrik birimini diger ucundan yukseltmek i¢in simler ekleyin.

Model 3796 i-FRAME Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu 35



4.4 Pompa-tahrik birimi hizalamasi
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Sekil 27: Yanhs dikey hizalamanin yandan gorinimii

4. izin verilen okuma degerine erisilene kadar 6nceki adimlari tekrarlayin.

4.4.5.2 Yatay duzeltme icin agisal hizalama gergeklestirme

1. Agisal hizalama gostergesini (A), tahrik birimi kaplin yariminin sol tarafindan (Y) yukari merkez
konumundan 90° mesafeye (saat 9) getirerek, sifir olarak ayarlayin.
2. Gostergeyi, yukari merkez konumundan sag tarafa, baslangic konumundan 180° ile (saat 3)

dondurdn.
3. Gosterge okumasini kayit altina alin.

Gosterme okumasi...

ise...
Negatif Kaplin yarimlari sag tarafta, sol tarafa gére daha ayriktir.
Asagidaki adimlardan birini gerceklestirin:
. Tahrik biriminin mil ucunu sola kaydirin.
. Diger tarafi ise saga dogru kaydirin.
Pozitif

Kaplin yarimlari sag tarafta, sol tarafa gére daha yakin-
dir. Asagidaki adimlardan birini gerceklestirin:

. Tahrik biriminin mil ucunu saga kaydirin.
. Diger tarafi ise sola dogru kaydirin.

Sekil 28: Yanhs yatay hizalamanin iistten goriiniimii

4. izin verilen okuma degerine erigilene kadar énceki adimlari tekrarlayin.

Acisal hizalama igin maksimum izin verilen deger:

4.4.5.3 Dikey duzeltme igin paralel hizalama gergeklestirme

Motor sicakhgr artisi ve pompanin ¢calisma sicakhigi bazl uygun soguk hizalama degeri icin, "Hizala-
ma kontrolleri igin izin verilen gosterge degerleri" (Tablonun yeri igin icerigindeki hizalama tablosuna

bakin.

Bu prosediire baslamadan 6nce, ibreli gdstergelerin dogru sekilde takildigindan emin olun.

Paralellik géstergesi (P) 0,05 mm | 0,002 in¢ ¢alisma sicakhdinda 90° uzakliktaki dort noktada oél¢il-
duginden fazla degisiklik gdstermezse birim paralel hizalanmistir.

1. Paralel hizalama gostergesini (P), tahrik birimi kaplin yariminin (Y) yukari merkez konumuna
(saat 12) getirerek, sifir olarak ayarlayin.

2. Gostergeyi asagi merkez konumuna dondiirlin (saat 6).
3

Gosterge okumasini kayit altina alin.

36

Model 3796 i-FRAME Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu




4.4 Pompa-tahrik birimi hizalamasi

Gosterme
okumasi...

ise...

Negatif

Pompa kaplin yarimi (X), tahrik birimi kaplin yarimindan (Y) daha al¢aktadir. Her
surlcl ayagindan gosterge okuma degerinin yarisina esit kalinlikta sim(ler) ¢ika-
rn.

Pozitif

Pompa kaplin yarimi (X), tahrik birimi kaplin yarimindan (Y) daha ytksektedir. Her
surlcl ayaklarina, gdsterge okuma degerinin yarisina esit kalinhkta sim(ler) ekle-
yin.

()

1
=

et
¥

Shims

Sekil 29: Yanlis dikey hizalamanin yandan gorinimii

4. izin verilen okuma degerine erigilene kadar énceki adimlari tekrarlayin.

NOT:

Belirtilen uygun okuma degerleri, sadece ¢alisma sicakliginda gecerlidir. Soguk ortamlar
icin farkh degerler verilmistir. Dogru toleranslari kullanmaniz gerekir. Aksi takdirde hizalama
sorunlari olusabilir. Daha fazla bilgi igin ITT'ye bagvurun.

4.4.5.4 Yatay duzeltme igin paralel hizalama gergeklestirme

Motor sicakhgr artisi ve pompanin ¢calisma sicakligi bazli uygun soguk hizalama degeri icin, "Hizala-
ma kontrolleri igin izin verilen gosterge degerleri" (Tablonun yeri igin icerigindeki hizalama tablosuna

bakin.

Paralellik géstergesi (P) 0,05 mm | 0,002 in¢ ¢alisma sicakhdinda 90° uzakliktaki dort noktada 6lgul-
diginden fazla degisiklik gdstermezse birim paralel hizalanmistir.

1. Paralel hizalama gostergesini (P), tahrik birimi kaplin yariminin sol tarafindan (Y) yukari merkez
konumundan 90° mesafeye (saat 9) getirerek, sifir olarak ayarlayin.
2. Gostergeyi, yukari merkez konumundan sag tarafa, baslangi¢c konumundan 180° ile (saat 3)

dondurian.

3. Gosterge okumasini kayit altina alin.

Gosterme okumasi...|ise...

Negatif

Tahrik birimi kaplin yarimi (Y), pompa kaplin yariminin (X) solundadir.

Pozitif

Tahrik birimi kaplin yarimi (Y), pompa kaplin yariminin (X) sagindadir.

4. Tahrik birimini uygun konuma dikkatlice kaydirin.

NOT:

Tahrik Gnitesini dengeli sekilde kaydirdiginizdan emin olun. Aksi takdirde yatay agisal di-
zeltme olumsuz sekilde etkilenecektir.
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4.4 Pompa-tahrik birimi hizalamasi

5.

Sekil 30: Yanlis yatay hizalamanin iistten goriniimii

izin verilen okuma degerine erigilene kadar dnceki adimlari tekrarlayin.

NOT:

Belirtilen uygun okuma degerleri, sadece ¢alisma sicakliginda gecerlidir. Soguk ortamlar
icin farkh degerler verilmistir. Dogru toleranslari kullanmaniz gerekir. Aksi takdirde hizalama
sorunlari olusabilir. Daha fazla bilgi igin ITT'ye bagvurun.

4.4.5.5 Dikey diizeltme i¢in tam hizalama gergeklestirme

Bir birim, dort tarafindan 90° mesafe ile acgisal gostergesi (A) ve paralel gostergesi (P) okumalar ve
0,05 mm | 0,002 in¢ degerinden daha fazla degilse, tam hizalamaya sahiptir.

1.

2.
3.
4

Acisal ve paralel ibreli gostergelerini, tahrik birimi kaplin yariminin (Y) yukari merkez konumuna
(saat 12) getirerek, sifir olarak ayarlayin.

Gostergeleri asagl merkez konumuna dondirin (saat 6).

Gosterge okumalarini kayit altina alin.

Uygun okuma degerlerini elde edene kadar, agisal ve paralel hizalama igin ayri olan talimatlar
uyarinca duzeltmeleri gergeklestirin.

4.4.5.6 Yatay duzeltme i¢in tam hizalama gergeklestirme

Bir birim, dort tarafindan 90° mesafe ile acgisal gostergesi (A) ve paralel gostergesi (P) okumalar ve
0,05 mm | 0,002 in¢ degerinden daha fazla degilse, tam hizalamaya sahiptir.

1.

2.

3.
4.

Acisal ve paralel hizalama ibreli géstergelerini, tahrik birimi kaplin yariminin sol tarafindan (Y)
yukari merkez konumundan 90° mesafeye (saat 9) getirerek, sifir olarak ayarlayin.
Gdstergeleri, yukari merkez konumundan sag tarafa, baglangi¢ konumundan 180° ile (saat 3)
dondurdn.

Gdosterge okumalarini kayit altina alin.

Uygun okuma degerlerini elde edene kadar, agisal ve paralel hizalama igin ayri olan talimatlar
uyarinca duzeltmeleri gerceklestirin.

4.4.6 C-yuzlu adaptor

Kullanim amaci

C-yuzll adaptér, kaplinin iki yarisi arasindaki aksiyal ve radyal hareketi en aza indirmek igin pompayi
tahrik Unitesine sabitleyen bir cihazdir.
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4.5 Taban plakasini harglama

Sekil

100

Sekil 31: C-ylizlii adaptor (340) 6rnegi

Hizalama gereklilikleri
Bir C-yuzlt adaptor kullandiginizda, mili hizalamaniza gerek yoktur. Tahrik Unitesi ile adaptor ve
adaptor ile rulman gévdesi arasindaki yivli baglantilar, belirtilen limitler dahilinde mil ile otomatik hiza-
lanir.

Belirtilen limitler

C-yuzlG bir adaptér, 0,18mm | 0,007 in¢ degerinde bir nominal hizalama olusturabilir. Toplam Belirti-
len Runout (TIR). Ancak gesitli parcalarin makine toleranslarinin toplanmasi nedeniyle, hizalama
0,38mm | 0,015 in¢ TIR kadar yUkselebilir.

Pompada yuksek guvenilirlik (mil hizalamalari 0,05 mm | 0,002 ing'ten az) gerekliyse, makinede has-
sas bir sekilde islenmig, tabana monte bir taban plakasi kullanin ve geleneksel bir hizalama gercek-
lestirin.

4.5 Taban plakasini harglama

Gerekli ekipman:

« Temizleyiciler: Harcin tutmasini engelleyecedi i¢in yag bazl temizleyici kullanmayin. Harg Ureti-
cisinin sagladigdi talimatlara bakin.

» Harg: Cekmez harg oOnerilir.

Harg ile temas halinde olacak olan tim taban plakasi alanlarini temizleyin.

Temelin etrafina bir hazne olusturun.

Harg ile temas halinde olacak olan temeli, 6zenle nemlendirin.

Taban plakasina harg deliginden hazne seviyesine kadar harg dékun.

Har¢ dékiminde hava kabarciklarini dnlemek igin, asagidaki yontemlerden birini kullanin:

S

o Titregtirici ile karistirin.

*  Harci pompalama yéntemi ile dokun.
5. Harcin tutmasini bekleyin.
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4.6 Boru kontrol listeleri

Oge |Aciklama

Taban plakasi
Simler veya kamalar
Harg

Temel

Kovan

Havuz

Civata

No gk~ w0~

Sekil 32: Taban plakasina harci dékiin

6. Taban plakasinin kalan kisimlarini harg ile doldurun ve en az 48 saat harcin oturmasini bekle-
yin.

Oge |Agiklama

1. Taban plakasi
2. Harg

3. Temel

4. Havuz

5. Civata

Sekil 33: Taban plakasinin kalanini hargla doldurun

7. Temel civatalarini sikin.

4.6 Boru kontrol listeleri

4.6.1 Genel boru tesisati kontrol listesi

Onlemler

UYARI:

» Kalici arizasi riski. Gévde deformasyonu hizalama sorunlarina ve dénen pargalarla te-
masa neden olarak asiri 1sI olusumu ve kivilcim meydana gelmesine yol acabilir. Boru
tesisatinin termal genlesmesi dahil boru tesisati sisteminden gelen flans yikleri pom-
pa limitlerini agsmamalidir.
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4.6 Boru kontrol listeleri

+ Ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Uriiniin sorunsuz ve g_i_]venli calismasi
agisindan civata veya somun gibi sabitleyiciler bliylik 6nem tasir. Unitenin kurulum ve
yeniden montaj islemleri esnasindan duizgun sabitleyiciler kullandiginizdan emin olun.

+ Sadece dogru malzemeden Uretilmis ve uygun boyutlardaki baglanti elemanlari

kullanin.

* Asinmis olan tim baglanti elemanlarini degistirin.

* Tudm baglanti elemanlarinin dogru sikiliga sahip olduklarini ve eksik baglanti
elemani olmadigini dogrulayin.

NOT:

Tahliye hattindaki ayar valfi ile kapasiteyi diizenleyin. Asla emme tarafindaki akisi kisma-
yin. Bu islem, daha disUlk performansa, beklenmedik isi olusumuna ve ekipman hasarina

neden olabilir.

Boru talimatlari

Boru tesisati talimatlari, 9 Sylvan Way, Parsippany, NJ 07054-3802 adresindeki Hidrolik Enstit(-
su'nden alinabilen Hidrolik Enstitiisu Standartlarinda verilmistir. Pompayi takmadan dnce bu belgeyi

incelemelisiniz.

Kontrol listesi

Kontrol

Aciklamal/yorum

Kontrol edil-
di

Tdm boru tesisatinin bagimsiz se-
kilde ve dogal olarak pompa flangi
ile hizalandigini kontrol edin.

* Pompada gerilme
* Pompa ile tahrik Unitesi arasinda yanlis hizalama
* Pompa rulmanlari ve kuplajda asinma

Boru tesisatini miimkiin oldugunca
kisa tutun.

Bu durum surtiinme kayiplarini asgariye indirmeye yardimci
olur.

Boru tesisatini miimkiin oldugunca
diz tutun. Gereksiz biikmelerden
kacinin. Gerektiginde 45° veya
uzun yarigapli 90° baglanti pargalari
kullanin.

Bu durum sirtiinme kayiplarini asgariye indirmeye yardimci
olur.

Sadece gerekli baglanti pargalarinin
kullanildigini kontrol edin.

Bu durum sirtiinme kayiplarini asgariye indirmeye yardimci
olur.

i¢ caplarin flangli baglantilari kulla-
nirken uyumlu oldugundan emin
olun.

Su iglemlere kadar boru tesisatini
pompaya baglamayin:
* Taban plakasi ya da alt taba-
nin harci sertlesir.
*  Cukur kapagi harci sertlesti.

* Pompa ve tahrik Ginitesi sabit-
leme civatalari sikilmigtir.

Tum boru tesisati baglantilari ve
baglanti pargalarinin hava gegirmez
oldugundan emin olun.

Pompadan korozif sivilar gegiyorsa,
boru tesisatinin pompay! ¢cikarma-
dan dnce siviyl tamamen attigindan
emin olun.

Pompa, ylksek sicakliklarda sivilari
isliyorsa genisleme spiralleri ya da
baglantilarinin diizguin takildigindan
emin olun.

Bu durum, boru tesisatinin dogrusal genlesmesinden 6ttt
yanlis hizalamayi 6énlemeye yardimci olur.
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4.6 Boru kontrol listeleri

Kontrol

Aciklama/yorum

Kontrol edil-
di

Tum boru tesisati bilesenleri, valfler
ve baglanti parcalari ile pompa kol-
larinin montaj éncesi temiz oldu-
gundan emin olun.

Kesme ve kontrol valflerinin tahliye
hattina takildigindan emin olun.

Yalitim valfi ile pompa arasina kontrol valfi takin. Bu durum
kontrol valfinin denetlenmesine izin verecektir. Yalitim valfi
akis ayar ve pompanin kontrol ve bakimi igin gereklidir.
Kontrol valfi, tahrik Gnitesi kapandiginda pompadan ters
akistan 6tirtd pompa ya da kege hasarini énler.

Soénumleyici aygitlari kullanin.

Bu durum, hizli kapanan valfler sisteme takilirsa ani soklar
ve su cekicine kargi pompay! korur.

Pompa flanglarindaki yiikler, higbir
durumda API| Standardi 610, 11.
Baski (ISO 13709) uyarinca tanim-
lanan sinirlari agsmamalidir.

Gdvdenin alt kismi sabit bir zeminle veya kullanilan gévde
ayagiyla desteklenmelidir.

Ornek: Genlegme igin kurulum

Dogru

Yanhs

Bu resim genlesme igin dogru bir kurulumu gdsterir:

1. Genlesme spirali/baglantisi

Bu resim genlesme igin yanhs bir kurulumu gosterir:

4.6.1.1 Sabitleme

UYARI:

Ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Uriiniin sorunsuz ve glvenli galismasi agisin-
dan civata veya somun gibi sabitleyiciler blyik énem tasir. Unitenin kurulum ve yeniden
montaj islemleri esnasindan duzgun sabitleyiciler kullandiginizdan emin olun.

» Sadece dogru malzemeden Uretilmis ve uygun boyutlardaki baglanti elemanlari kulla-

nin.

* Asinmis olan tim baglanti elemanlarini degistirin.

« Tudm baglanti elemanlarinin dogru sikiliga sahip olduklarini ve eksik baglanti elemani
olmadigdini dogrulayin.
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4.6 Boru kontrol listeleri

4.6.2 Emis borular kontrol listesi

Performans egrisi referansi

Net pozitif emme ylksekligi (NPSHa) daima pompanin yayinlanan performans egrisinde gosterildigi
gibi gerekli NPSH (NPSHR) degerini asmalidir.

Emis-borulari kontrolleri

Kontrol

Aciklamal/yorum

Kontrol edildi

Pompa giris flang! ile en yakin dirsek ara-
sindaki mesafenin en azindan bes boru
¢api olmasi gerektigini kontrol edin.

Bu durum, turbulanstan 6turd pompa emis girisinde
kavitasyon olusma riskini asgariye indirir.

Resimler icin Ornek bélimlerine bakin.

Genel olarak dirseklerde keskin bukilme-
ler olmadigini kontrol edin.

Resimler icin Ornek bélimlerine bakin.

Emis borularinin pompa emis girisinden
bir veya iki boy blyUlk oldugunu kontrol
edin.

Pompa girisi ile emis borusu arasina ek-
santrik bir rediktor takin.

Emis borular asla pompa emis girisinden daha ku-
¢lk ¢apa sahip olmamalidir.

Resimler icin Ornek béliimlerine bakin.

Pompa emis flansindaki eksantrik redik-
tériin agagidaki 6zelliklerde oldugunu
kontrol edin:

» Egimli taraf asagida

* Yatay taraf Ustte

Ornek resimlere bakin.

Onerilen emis siizgegleri kullanilir. Bunla-
rin emis borularinin alanindan en az g
kat biyuk olduklarini kontrol edin.

Emis slizgecinde basing dususunu izle-
yin.

Slizgegteki 34.5 kPa | 5 psi’lik artan bir
basing disisu, stizgecin ¢ikariimasi ve
temizlenmesi gerektigini belirtir.

Belli bir stire sonra (asgari 24 saat) sis-
tem yikamasi bitmeli ve emis slizgeci ¢I-
karilabilmelidir.

Emis suzgecleri pisliklerin pompaya girigini 6nleme-
ye yardimci olur.

1,6 mm | 1/16 in¢ asgari gapa sahip gbzenek delik-
leri dnerilir.

0,60'tan kiiglik 6zgll agirliga sahip sivilarda, emis
stizgecindeki bir basing dlislisi buz birikiminden
6tlrd olabilir. Buz birikimi, tirbllansa, disiik basing
alanlarina ve pompalanan sivinin buharlagmasina
neden olabilir.

Birden fazla pompa ayni sivi kaynagin-
dan caligiyorsa, her pompa igin ayri
emis-boru hatlarinin kullanildigini kontrol
edin.

Bu o6neri, daha ylksek bir pompa performansi sag-
lamaniza yardimci olur ve 6zelikle 0,60'tan az 6zgul
agirhgi olan sivilarda buhar kilittemesini énler.

Gerekirse, emig borusunun bir tahliye val-
fine sahip oldugundan ve dizgun takildi-
gindan emin olun.

0,60'in altinda 6zgul agirhdi olan sivilar
icin yeterli yalitimin uygulandigindan
emin olun.

Yeterli NPSHa sagdlamak igin.

Sivi kaynagi pompanin altinda

Kontrol Aciklamalyorum Kontrol edildi
Emis borularinda hava cebi olmadiin-  |Bu durum, pompa girisinde hava ve kavitasyon olu-
dan emin olun. sumunu onler.
Emis borusunun sivi kaynagindan pom- |—
pa girisine egimli sekilde ¢iktigini kontrol
edin.
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4.6 Boru kontrol listeleri

Kontrol Aciklamal/yorum Kontrol edildi

Pompa kendiliginden besleme yapmiyor- |En azindan emis borusu ¢apina esit bir capa sahip
sa, pompayi besleyen bir cihazin takildi- |ayak valfini kullanin.
gini kontrol edin.

Sivi kaynagi pompanin iistiinde

Kontrol Aciklamalyorum Kontrol edildi

Bir kesme valfinin emme girisinden, boru |Bu durum, pompa kontroli ve bakimi sirasinda hatti
¢apinin en az iki kati kadar mesafede kapatmanizi saglar.

emig borusuna takildigini kontrol edin. Pompayi kesmek igin yalitim valfini kullanmayin. Kis-

ma sunlara sebep olabilir:
* Besleme kaybi
* Asin sicakliklar
* Pompa hasari
+ Garantiyi gegersiz kilma

Emis borularinda hava cebi olmadigin- |Bu durum, pompa girisinde hava ve kavitasyon olusu-
dan emin olun. munu Onler.

Borularin diiz oldugunu ya da sivi kayna- |—
gindan asagi meyilli oldugunu kontrol
edin.

Emme borusunun higbir kisminin pompa |—
emme flanginin altindan ¢ikmadigindan
emin olun.

Emis borularinin yeterince sivi kaynagr  |Bu durum, bir emme vorteksi yoluyla pompaya hava
yluzeyi altina batirildigindan emin olun.  (girisini 6nler.

Ornek: Pompa emis girigine yakin dirsek

Dogru Yanhs

Pompa giris flang! ile en yakin dirsek arasindaki mesa-
fenin en azindan bes boru ¢api olmasi gerekir.

1 o

o~

1. Kavitasyonu 6nlemek icin yeterli mesafe
2. Ust seviyeli eksantrik rediiktor
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4.6 Boru kontrol listeleri

Ornek: Emis borusu ekipmani

Dogru
5
1. Emis borusu sivi kaynagindan yukari gikmakta Eksantrik rediktor kullaniimadigindan ve emis
2. Uzun yaricaplh dirsek borusu sivi kaynagindan kademeli olarak aga-
3 Filtre g1 egim vermediginden hava cebi olusur
4.  Ayak valfi
5.  Ust seviyeli eksantrik rediiktor

4.6.3 DBosaltim borulari kontrol listesi

Kontrol listesi

Kontrol Aciklamalyorum Kontrol edil-
di
Bosaltim hattina bir kesme valfinin takil- |Kesme valfi sunlar icin gereklidir:
digini kontrol edin. 0,60 degerinin altinda
a o o - * Besleme
6zgul agirlik icin pompa bosaltimina olan
mesafeyi azaltin. + Akigin ayarlanmasi
* Pompanin denetimi ve bakimi
» Dusuk 6zgil agirlikh sivilar igin disik akis hizla-
rinda pompalama buharlagmasi ve buhar Kkilitle-
mesi riskini azaltin.
Ornege bakin: Bosaltim borulari ekipman resimleri.
Tahliye hattinda, ¢ek valf izolasyon valfi |Kesme valfi ile pompa arasindaki konum g¢ek valfin
ile pompa tahliye ¢ikigi arasina monte kontrolline imkan verir.
edildigini kontrol edin. Cek valf, tahrik Uinitesi kapandiginda pompadan geri
akistan 6turd pompa ve kecede olusabilecek hasari
Onler. Sivi akigini sabit tutmak icin de kullanilir.
Ornege bakin: Bosaltim borulari ekipman resimleri.
Artiricilar kullanilirsa, bunlarin pompa ve |Ornege bakin: Bosaltim borulari ekipman resimleri.
cek valf arasina takildigini kontrol edin.
Sisteme hizli kapatmal valfler takilirsa, |Bu durum, pompay! ani soklara ve su darbesine karsi
sonumleme aygitlarinin kullanildigini korur.
kontrol edin.
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4.6 Boru kontrol listeleri

Ornek: Bosaltim borulari ekipmani

Dogru Yanhsg
|1
4
L— 2 !
2
3
o
L — —9 =
1. Baypas hatt 1. Gek valf (yanlis konum)
2. Kapatma valfi 2. Kesme valfi cek valf ile pompa arasina takil-
3 Cek valf mamalidir.
4. Bosaltim kesme valfi
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5 Hizmete Alma, Baslatma, Calistirma ve Kapatma

5 Hizmete Alma, Baslatma, Calistirma ve
Kapatma

5.1 Baglatmaya hazirlik

UYARI:

» Fiziksel yaralanma veya 6lim tehlikesi. Pompa ¢alisma limitlerinin asilmasi (6rn. ba-
sing, sicaklik, gi¢ vs.) patlama, tikanma veya ¢evreleme risk ihlali gibi ekipman ariza-
sina sebep olabilir. Sistem ¢alisma kosullarinin pompa kapasitesine uygun oldugun-
dan emin olun.

+ Olum ya da ciddi yaralanma tehlikesi. Kagak yapan sivi yangina ve/veya yaniklara
neden olabilir. Pompayi doldurmadan 6nce tum acikhklarin kapatildigindan emin olun.

+ Cevreleme risk ihlali yangina, yaniga veya ciddi yaralanmaya sebep olabilir. Uniteyi
baglatmadan énce bu énlemlere uyulmamasi tehlikeli calisma kosullarina, ekipman
arizasina ve gevreleme riski ihlaline sebep olabilir.

+ Patlama veya ciddi fiziksel yaralanma riski. Sistem boru tesisati tikaliyken veya emme
ve tahliye valfleri kapaliyken pompayi ¢alistirmayin. Bu hizli isinmaya ve pompalama
sivisinin buharlagmasina sebep olabilir.

* Cevreleme risk ihlali ve ekipman hasari. Pompanin yalnizca minimum ile maksimum
anma akis arasinda galistigindan emin olun. Bu sinirlar disindaki kullanimlar yiksek
titresimlere, mekanik salmastra ve/veya mil arizasina ve/veya kullanima hazirlik kay-
bina sebep olabilir.

UYARI:

+ Olum, ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Yiiksek I1sI ve basing olusumu pat-
lama, pargalanma veya igeriklerin ortaya sagiimasina sebep olabilir. Emis ve/veya bo-
saltim valfleri kapaliyken pompayi galistirmayin.

* Pompayi herhangi bir glivenlik cihazi olmadan galistirmak, operatorl ciddi yaralanma
veya Olim riski ile karsi karsiya birakir. Uygun guvenlik cihazlar (muhafazalar vs.) ku-
rulmamisg bir Uniteyi asla galistirmayin.

» Tabhrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve glciinin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya olimlerle sonuclanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim iglemini
gerceklestirmeden 6nce tahrik Gnitesinin tim elektriksel baglantilarini ve giicini ke-
sin.

« Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi,
ulke, sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmaldir.

« ligili talimat ve éneriler igin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve isletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.

« Pompanin ters rotasyon ile ¢alistiriimasi, metal parcalarin birbirleri ile temasina, isi
olusumuna ve muhafazanin bozulmasina neden olabilir. Herhangi bir pompay: isletim-
den dnce duzgln tahrik ayarlarina sahip oldugundan semin olun.

Onlemler

E UYARI:

EX sinifi ortamlarda kullanilan mekanik salmastralar, dogru sertifikalara sahip olmalidir.
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5.2 Kuplaj muhafazasini

DIKKAT:

Kartus mekanik kege kullanildiginda sizdirmazlik emme perdesininndaki tespit vidalarinin
sikildigindan ve merkezleme klipslerinin sistemi baglatmadan dnce ¢ikarildigindan emin
olun. Bdylece salmastranin dizgin takildigindan ve manson tzerinde merkezlendiginden
emin olarak salmastra veya mil kovaninin hasar gérmesi 6nlenmis olur.

NOT:
*  Pompayi igsletimden 6nce tahrik ayarlarini dogrulayin. Gegerli stiriici ekipmani igin
Kullanim ve Bakim Kilavuzlarina (IOM) ve isletim prosedirlerine bakiniz.

« Asirni 1sinma miktarlari ekipman hasarina sebep olabilir. Sicaklikta bir dakika iginde
1,4°C | 2,5°F degerini asan 1si artisi olmasina izin vermeyin.

NOT:

Pompayi baslatmadan énce bu talimatlara uymalisiniz:

+ Ik baglatmada erken arizay1 6nlemek amaciyla boru sisteminde camur ya da dokiin-
tdleri temizlemek igin sistemi iyice yikayin ve temizleyin.

« Olabildigince hizli bir sekilde degisken hizh tahrik Gnitelerini anma hiza getirin.

» Salmastra kutusu kovaninin yakin galisan yiizeylerini yikamak ve sogutmak igin yeter-
li akisl saglayan bir hizda yeni ya da yenilenmis bir pompayi ¢alistirin.

» Pompalanan sivinin sicakligi 93°C | 200°F dederini asarsa, isletim éncesinde pompa-
yi isitin. Govde sicakhdi sivi sicakligina 38°C | 100°F yaklasana dek sivinin az bir
miktarini pompada dolastirin. Bunu, siviyl pompa girisinden tahliye tahliyesine aktara-
rak gerceklestirin (istege bagl olarak, gévde havalandirmasi isitma devresine dahil
edilebilir fakat gerekli degildir). islem sivisi sicakliginda (2) saat siiresince daldirin.

ilk baglatmada, degisken hizli tahrik tnitesi pompaya bagliyken, degisken hizli tahrik Gnitelerini ayar-
lamayin ya da hiz regulatéri veya asiri hiz tetikleme ayarlarini kontrol etmeyin. Ayarlar dogrulanma-
diysa, uniteyi ayirin ve tahrik Unitesi dreticisinin verdigi talimatlara bagvurun.

5.2 Kuplaj muhafazasini

1.
2.

3.
4.

Kaplin korumasinin merkezindeki delik yuvasindan somun, civata ve rondelalari sékin.
Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimini pompaya dogru ¢ikarin

Driver

Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimindan somun, civata ve rondelalari sékun.
Kaplin muhafazasinin tahrik yarisini sékun:

48

Model 3796 i-FRAME Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu



5.2 Kuplaj muhafazasini

a) Alt kismi biraz genigletin.
b) Yukariya dogru kaldirin.
Driver-side coupling guard

Annular
groove

Driver ﬁ

5. Kaplin korumasinin pompa yarimindan kalan somun, civata ve rondelalari sékin.
Ug¢ plakasini muhafaza gévdesi pompa tarafindan. Dahili pompa pargalarinin bakimi gerekiyor-
sa.bu ug plakayi ¢ikarmadan (370N) .

6. Kaplin korumasinin pompa yarimini ¢ikarin:

a) Alt kismi biraz genigletin.

b) Yukariya dogru kaldirin.

Oge |Agiklama

Acisal kanal

Pompa tarafi ug plakasi

Tahrik eden birim

Kaplin korumasinin pompa yarimi

Ao bd =
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5.3 Donuls yoninu degistirin

5.3 Donus yonunu degistirin

5.4 Pervane boslugu kontrolu

UYARI:

« Pompanin ters rotasyon ile galistiriimasi, metal pargalarin birbirleri ile temasina, isi
olusumuna ve muhafazanin bozulmasina neden olabilir. Herhangi bir pompayi igletim-
den 6nce dizgln tahrik ayarlarina sahip oldugundan semin olun.

» Tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve gicinin kesilmemesi ciddi fiziksel

yaralanmalar veya 6lumlerle sonuclanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim iglemini
gerceklestirmeden dnce tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarini ve gticiini ke-

sin.

» Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi,
Ulke, sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmaldir.

« llgili talimat ve éneriler igin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve igletim

kilavuzlarina (IOM) bakin.

—_

wn

Tahrik Gnitesinin glcinu kesin.
Kuplaj poyralarini saglam takildigindan emin olun.
Kuplaj ara halkasinin ¢ikarildigindan emin olun,.

Pompa, kuplaj ara halkasi sokull olarak génderilir.
4. Tahrik Unitesine gug verin.
5. Etrafinda kimse olmadigindan emin olduktan sonra dénis yonindn, rulman yuvasindaki ya da
yakin birlesmeli gévde tzerindeki ok yoéni ile eslestigini dogrulamak igin tahrik Unitesini yeterli

sure ile ¢ahistirin..

6. Tahrik Gnitesinin gicunu kesin.

Pervane boslugu kontroli asagidakileri garanti altina alir:

+ Pompa serbestge donmektedir.
* Uzun ekipman émri ve dusuk eneriji tiketimi icin pompa optimal etkinlikte galismaktadir.

5.4.1 Pervane acikliklari

NOT:

Soguk (ortam) cark acgikligini ve kismina goére ayarlayin. Aksi takdirde yag kacagi ve ekip-
man hasari olusabilir. Termal genlesme sebebiyle ¢arkin govdeye temas etmesini 6nlemek
icin 93°C | 200°F'nin UGzerindeki sicakliklarda daha yuksek bir aciklik kullanilir.

Tablo 10: Pervane acikliklan

3796, asagidaki tabloda yer alan pervane acikliklarini gerektirir.

Servis sicakhgi STX, MTX, LTX
STi, MTi, LTi
mm | ing
-29ila 93°C | -20 ila 200°F|0.38 | 0.015
121°C | 250°F'e kadar 0.41]0.016
149°C | 300°F'e kadar 0,430,017
177°C | 350°F'e kadar 0,480,019
204°C | 400°F'e kadar 0,510,020
232°C | 450°F'e kadar 0.53 ] 0.021
260°C | 500°F'e kadar 0.56 | 0.022
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5.5 Cark agikligr ayari

5.5 Cark acikligi ayari

Dogru bir pervane agikliginin 6nemi

Dogru bir ¢ark ac¢ikligi pompanin yiksek performansla ¢galismasini garanti altina alir.

UYARI:

E x itici pervane bosluk ayari igin olan prosediire uyulmalidir. Agikligin dogru ayarlanmamasi
ya da prosedurlerin tam olarak yerine getiriimemesi, kivilcim olugsmasina, beklenmeyen isi
olusumuna ve ekipman hasarina neden olabilir.

UYARI:

* Cevreleme risk ihlaline sebep olan mekanik salmastra hasari riski. Kartus mekanik
kece kullanildiginda sizdirmazlik kilitteme halkasindaki tespit vidalarinin gevsetildigin-
den ve merkezleme klipslerinin agiklik ayarlama isleminden dnce takildigindan emin

olun.

Cark acikligi yontemleri
Cark acgikligini asagidaki yontemlerden birisiyle ayarlayabilirsiniz:

+ Ibreli gésterge yontemi
+ Sentil ydntemi

1. Arka agikhk
2.  Onagciklik

Sekil 34: Cark agikligi dlgiimu

5.5.1 Cark acikligini ayarlayin - ibreli gosterge yontemi (CV 3196, CV
3198 ve LF 3196 boyut 1x1.5-4 hari¢ timu)

UYARI:

Tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve gictnin kesilmemesi ciddi fiziksel yara-
lanmalar veya 6limlerle sonuglanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim islemini gergekles-
tirmeden énce tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarini ve gicinu kesin.

» Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi, tlke,
sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmahdir.
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5.5 Cark acgikligi ayari

« llgili talimat ve éneriler igin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve isletim kila-
vuzlarina (IOM) bakin.

1.  Kuplaj muhafazasini sékuin.
2. Butonun mil ucu veya kuplaj yiziine temas etmesi igin gostergeyi ayarlayin.

370C 134A 228

423

370D

Sekil 35: ibreli gosterge ayari

3. Sikistirma somunlarini gevsetin (423) jak civatalarinda (370D) ve daha sonra iki donus kadar
geri getirin.

4. Kilitteme civatalarini (370C) esit bir sekilde sikistirin, rulman yuvasini (134A) gévdeye (228)

dogru gark gévdeye temas edene kadar getirin.

Cark ile govde arasinda bir temas oldugundan emin olmak igin mili gevirin.

Gostergeyi sifira ayarlayin ve kilitteme civatasini (370C) bir dénlis kadar gevsetin.

Jak civatalari (370D) esit bir sekilde rulman govdesine temas edene kadar gegirin.

Jak civatalarini esit sekilde bir seferde bir flat kadar sikistirin, gosterge dogru acgikligi gosterene

kadar rulman yuvasini (134A) rulman gévdesinden uzaklastirin.

Dogru acikligi belirlemek icin ¢cark bosluk tablosuna bakin.

9. Civatalar asagidaki diizende olmak Uzere esit bir sekilde sikistirin:

® N g

a) Kilitteme civatalarini (370C) sikin.

b) Jak civatalar sikin (370D).
Gosterge okumasini dogru ayarda tuttugunuzdan emin olun.
10. Milin serbest bir dénuse sahip oldugundan emin olun.

5.5.2 Cark acikligini ayarlama - sentil yontemi (CV 3196, CV3198 ve LF
3196 boyut 1x1.5-4 hari¢ tumu)

UYARI:

Tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve gictnin kesilmemesi ciddi fiziksel yara-
lanmalar veya 6limlerle sonuglanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim islemini gergekles-
tirmeden dnce tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarini ve gicinu kesin.

» Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi, tlke,
sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmahdir.

+ llgili talimat ve dneriler icin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve isletim kila-
vuzlarina (IOM) bakin.

1. Tahrik Unitesinin glcunu kilitleyin ve kuplaj muhafazasini sékin.
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5.6 Pompa ve tahrik biriminin baglanmasi

2. Sikistirma somunlarini gevsetin (423B) jak civatalarinda (371A)ve daha sonra iki donis kadar
geri getirin.

==—.015
i
H

371A\@é
a23p” [ L—— 228
134A

370C __

Sekil 36: Pervane boslugu ayari

3. Esit bir sekilde kilitteme civatalarini (370C) sikistirin, rulman yuvasini (134A) gévdeye (228)
dogdru ¢ark gévdeye temas edene kadar getirin.

4. Cark ile gdvde arasinda bir temas oldugundan emin olmak igin mili gevirin.

5. Ug kilitleme civatasi (370C) ve rulman yatadi (134A) arasindaki boslugun dogru gark acgikligina
ayarlanmasi icin bir sentil kullanin.
Dogru acikligi belirlemek i¢in ¢ark bosluk tablosuna bakin.

6. Rulman yuvasi (134A) kilitteme civatalarina (370C) temas edene kadar esit bir sekilde gevset-
mek igin Ug jak civatasi (370D) kullanin.

7. Esit sekilde sikistirma somunlarini sikin (423B).

8. Gostergeyi sifira ayarlayin ve kilitleme civatasini (370C) bir doniis geriye gevirin.

9. Ayar civatalarini (371A) civatalar ruiman gdvdesine temas edene dek gegirin.

10. Ayar civatalarini (bir seferde bir flat kadar) esit sekilde sikin ve gosterge Soguk sicaklik eksenel

aciklik (agik ve kapali gark) tablosu uyarinca dogru agikhgi gosterene kadar rulman yuvasini
(134A) rulman govdesinden geri gekin.

11. Gosterge okumasini dogru ayarda tutarak kilitleme civatalarini (370C) ve sonra ayar civatalarini
(371A) esit sekilde sikin.

12.  Milin serbest bir déntse sahip oldugundan emin olun.

5.6 Pompa ve tahrik biriminin baglanmasi

UYARI:

Tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve glictiniin kesilmemesi ciddi fiziksel yara-
lanmalar veya 6limlerle sonuglanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim islemini gercekles-
tirmeden 6nce tahrik Gnitesinin tim elektriksel baglantilarini ve glictinii kesin.

+ Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi, ulke,
sehir ve yerel yasalar uyarinca yapiimahdir.

« llgili talimat ve 6neriler igin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve isletim kila-
vuzlarina (IOM) bakin.

Kaplinler bir Ex siniflandirmali ortamda kullanim i¢in uygun sertifikasyona sahip olmaldir.
Kaplinleri yaglamak ve kurmak igin, kaplin treticisinin talimatlarini kullanin. Spesifik talimat ve dneri-
ler i¢in tahrik birimi/kaplin/digli Greticilerinin IOM'una bakin.
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5.6 Pompa ve tahrik biriminin baglanmasi

5.6.1 Kaplin korumasinin kurulumu

UYARI:

« Pompay! herhangi bir guvenlik cihazi olmadan caligtirmak, operatoru ciddi yaralanma
veya Olum riski ile kargi karsiya birakir. Uygun guvenlik cihazlari (muhafazalar vs.) ku-
rulmamis bir Uniteyi asla ¢alistirmayin.

» Tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve gicinin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya 6lumlerle sonuclanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim iglemini
gerceklestirmeden dnce tahrik Gnitesinin tim elektriksel baglantilarini ve gticiini ke-
sin.

» Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi,
Ulke, sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmaldir.

« llgili talimat ve éneriler icin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve igletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.

< > UYARI:
E x Ex sinifi ortamlarda kullanilan kaplin korumasi, dogru sertifikalara sahip olmali ve kivilcima

karsi dayanikli maddelerden yapilmis olmahdir.

Gerekli pargalar:

wn =

Aciklama Oge Aciklama

Ug plakasi, tahrik ucu 4. 3/8-16 somun, 3 adet gereklidir

Ug plakasi, pompa ucu 5. 3/8 in¢ rondela

Koruma yarimi, 2 adet gereklidir 6 3/8-16 x 2 ing altigen basli civata, 3 adet gerekli-

dir

Sekil 37: Gerekli pargalar

1.

2.

Motor elektrigini kesin, motoru kilitli konuma alin ve ayirmayi belirten bir dikkat etiketini startere
ilistirin.

Pompa tarafi ug plakasini yerine koyun.

Pompa tarafi ug plakasi zaten yerindeyse, gerekli kaplin ayarlamalarini yapin ve sonraki adima
gegin.

Pompa boyutu... ise...

STi, MTILTi Pompa tarafi u¢ plakasini rulman yatadina hizalayin. Pervaneyi ayarla-
maniz gerekmez.
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5.6 Pompa ve tahrik biriminin baglanmasi

Tahrik eden birim
Pompa ug plakasi
Rulman yatagi

4., Sikistirma somunu

wn =

Sekil 38: Pompa tarafi ug plakasini yerlestirme
3. Kaplin korumasinin pompa yarimini yerine koyun:
a) Alt kismi biraz genigletin.

b) Kaplin korumasi yarimini pompa tarafi ug plakasi Uzerine koyun.

Oge |Aciklama

Acisal kanal

Pompa tarafi ug plakasi
Tahrik eden birim

Ao~

Kaplin korumasinin pompa yarimi

Sekil 39: Koruma yari kurulumu

Kaplin korumasindaki agisal kanal, ug plakasi gevresine oturmaldir.
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5.6 Pompa ve tahrik biriminin baglanmasi

Oge |Agiklama

1. Acisal kanal

2. Ug plakasi (pompa ucu)
2. Koruma yarisi

Sekil 40: Kaplin korumasindaki dairesel yiv

4, Kapl!n korumasi yarimini ug plakasina sabitlemek igin bir civata, bir somun ve iki rondela kulla-
nin. lyice sikin.

Oge |Agiklama
1. Somun

2. Rondela
3. Civata

Sekil 41: Kaplin korumasi yarimini ug plakasina sabitleyin
5. Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimini yerine koyun:

a) Alt kismi biraz genigletin.

b) Kaplin korumasinin tahrik birimi yarimini kaplin korumasi pompa yarimi tUzerine koyun.
Kaplin korumasi yarimindaki agisal kanal, motora bakmalidir.
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5.6 Pompa ve tahrik biriminin baglanmasi

Annular

Driver

Sekil 42: Kaplin korumasi yarimini yerlestirme

6. Tahrik birimi tarafi u¢ plakasini motor mili Gizerine koyun.

Driver End plate

Sekil 43: Kaplin korumasi yarimini yerlestirme

7. Tahrik birimi tarafi ug plakasini kaplin korumasi tahrik birimi yarimi agisal kanalina yerlestirin.

8. Kaplin korumasi yarimini u¢ plakasina sabitlemek igin bir civata, bir somun ve iki rondela kulla-
nin. Sadece elle sikin.
Delik, kaplin korumasi yariminin tahrik birimi tarafinda bulunur.

9. Kaplin korumasi tahrik birimi yarimini, kaplin korumasi milleri ve kaplinleri tamamen kapayacak
sekilde motora dogru kaydirin.
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5.6 Pompa ve tahrik biriminin baglanmasi

Driver

¢:3%mmm

Sekil 44: Kaplin korumasi tahrik birimi yarimini motora dogru kaydirin

10. Kaplin korumasi yarimlarini birlikte sabitlemek igin bir civata, bir somun ve iki rondela kullanin.
11. TUm somunlari koruma grubuna sikin.

5.6.2 Rulman yaglama

UYARI:
<€ x> Kivilcim ve 1s1 olusumundan kaynaklanan patlama tehlikesi ve erken ariza riski. Baglatma

Oncesinde tum rulmanlarin yaglandigindan emin olun.

NOT:

Ekipmanin bosta c¢alistirilmasi sonucunda rulmanlar yetersiz greslenebilir. Uzun bir stredir
hizmet digi kalmis bir pompanin greslenmesinin kontrol edildiginden emin olun ve gereki-
yorsa yeniden yaglayin.

Pompalar yagsiz bir sekilde sevk edilir. Yaglamali rulmanlari is yerinde yaglamalisiniz.
Gresle yaglanan rulmanlar, fabrikada yaglanmislardir.

Rulman ureticisi rulmanlari 8mur boyu gresleme igin gres ile doldurur ve fabrikada kapatir. S6z konu-
su rulmanlari yaglamaniz veya kapamaniza gerek yoktur.

5.6.2.1 Yag hacimleri

Yag hacmi gereksinimleri

Bu tablo, yadlamali rulmanlar i¢in gerekli yag miktarini gosterir.

Govde ml Mik. Oz.
STi 400 0,5 16
MTi 1400 1,5 47
LTi 1400 1,5 48
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5.6 Pompa ve tahrik biriminin baglanmasi

Sicakliga dayali yag gereksinimleri

5.6.2.2 Yaglama-yapi gereksinimleri

Cogdu calisma kosulunda, rulman sicakliklari 49°C | 120°F ile 82°C | 180°F arasinda degisir ve 38°C |
100°F ISO viskozite derecesi 68 olan yagi kullanabilirsiniz. Sicakliklar 82°C | 180°F degerini asarsa,
sicaklik gereksinimleri tablosuna bakin.

Sicaklhik

Yag gereksinimi

Rulman sicakliklari 82°C | 180°F
degderini asar

Rulman yataginin sogutmasi ya da kanatcik-borulu yag sogutucusunda
ISO viskozite sinifi 100 yag kullanin. Kanatgik-borulu yag sogutucusu HT
3196 modelinde standarttir ve diger tim modeller i¢in opsiyoneldir.

Pompalanan sivi sicakliklari 177°C |
350°F degerini agar

Sentetik yag kullanin.

Kabul edilebilir yaglayicilar

5.6.2.3 Rulmanlarin yaglanmasi i¢in kabul edilebilir yag

Tablo 11: Kabul edilebilir yaglayicilar

Marka Yaglayici tipi

Chevron GST Qil 68

Exxon Teresstic EP 68

Mobil DTE Heavy Medium

Phillips 66  |Turbine Oil VG68

Shell Turbo T 68

Sunoco Sunvis 968

Kraliyet Moru|SYNFILM ISO VG 68 Sentetik
Yag

5.6.2.4 Rulmanlarin yag ile yaglanmasi

UYARI:

Kivileim ve 1si olusumundan kaynaklanan patlama tehlikesi ve erken ariza riski. Baslatma
oncesinde tim rulmanlarin yaglandigindan emin olun.

Pas ve oksidasyon onleyicili yuksek kaliteli bir tirbin yagi kullanin.

1. Dolum tapasini ¢ikarin.

2. Rulman yataginin tstindeki dolum baglantisindan rulman yatagina yag doldurun.
Yag seviyesi gozlem caminin ortasina gelene dek rulman yatagina yag doldurun (319). Her bir
rulman govdesi boyutu igin gereken dogru yag hacmi, Kurulum ve Calistirma Kilavuzunun ‘Rul-
man Bakimr’ / ‘Bakim’ kismindaki "Yag Hacmi Gereklilikleri' béliminde bulunabilir.
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5.7 Mil sizdirmazlik segenekleri

QOil lubricated
bearings

Correct
level
Sekil 45: Yag doldurma baglantisi

3. Dolum tapasini takin.

5.6.2.5 Rulmanlari saf yag buhariyla yaglama
Yag buhari, bu pompa icin istege bagli bir 6zelliktir.

* Rulmanlar saf yag buhariyla yaglamak icin, yag buhari jeneratori Ureticisinin sagladigi talimat-
lari izleyin.
Giris baglantilari, rulman gévdesinin Ustiinde yer alir.

5.6.2.6 Omiir boyu gresli rulman yaglamasi

Rulman Ureticisi rulmanlar dmir boyu gresleme icin gres ile doldurur ve fabrikada kapatir. S6z konu-
su rulmanlari yaglamaniz veya kapamaniza gerek yoktur. S6z konusu rulmanlarin yeniden yaglama
ve bakim proseddrleri igcin Bakim kismina bakin.

5.7 Mil sizdirmazlik segenekleri

Cogu durumda, Uretici pompayi sevk etmeden énce mili yalitkan hale getirir. Pompanizin sizdirmaz
bir mili bulunmuyorsa, Bakim bolimunin Mil salmastralarinin bakimi kismina bakin.

Bu model su tipteki mil salmastralarini kullanir:

» Kartus mekanik kece

+ Kilasik i¢c aksaml®¢ mekanik kege
+ Kilasik dis aksamli mekanik kece
+ Paket salmastra kutusu secenegi

5.7.1 Mekanik kecge secgenekleri

Pompalar ekseriyetle mekanik kegeler takili olarak sevk edilirler. Eger takili degillerse, mekanik kege
Ureticisinin takma talimatlarina basvurun.

Asagida yer alanlar bu pompa igin mekanik kege segenekleridir:

+ Kartus mekanik kege
+ Klasik i¢ aksam mekanik kege
+ Klasik dis aksam mekanik kege

5.7.2 Mekanik salmastralar i¢in yalitim sivisinin baglantisi

Kecge yaglamasi gereklidir

Uygun yaglama igin kece ylizeylerinin arasinda sivi bir film olmalidir. Kege ile gonderilen resimler ile
kilavuzlari bulun.
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5.7 Mil sizdirmazlik segenekleri

Kege yikama yontemleri

Tablo 12: Kegeyi yikamak ya da sogutmak icin bu yontemleri kullanabilirsiniz:

Yontem Aciklama

Uriin yikama Pompa, pompalanan siviyl gévdeden alip kege salmastrasina iletecek
sekilde borulari gegirin. Gerekirse, harici bir 151 esanjori kege salmas-
trasina girmeden énce pompalanan siviyi sogutur.

Harici yikama Pompa temiz, soguk ve uyumlu bir siviyi dogrudan kege salmastrasina
puskurtecek sekilde borulari gegirin. Yikama sivisinin basincinin 0,35
ila 1,01 kg/cm?2 | 5 ila 15 psi'ye kadar kege odasi basincindan biiyiik
olmasi gerekir. Piskirtme hizi 2 ila 8 Ipm | 0,5 ila 2 gpm arasinda ol-
malidir.

Diger Coklu salmastra ya da kege odasi baglantisini kullanan diger yéntem-
leri kullanabilirsiniz. Mekanik salmastra referans ¢izimi ve boru semala-
rina bakin.

5.7.3 Paket salmastra kutusu secenegi

UYARI:
x Ex sinifi ortamlarda halkali salmastra kutusunun kullanimina izin verilmez.

Fabrika salmastra, sizdirmazlik halkasi veya boélinmis rakoru takmaz.

Bu parcalar fiting kutusunda pompa ile birlikte sevk edilirler. Pompayi galistirmadan énce, salmastra,
sizdirmazlik halkasi ve bolinmus rakoru Bakim boélimindeki Paket salmastra kutusu bakimi kismina
uygun olarak takmaniz gerekmektedir.

5.7.4 Paketli bir salmastra kutusu igin yalitim sivisi baglantisi

NOT:

Salmastranin yagli oldugundan emin olun. Aksi takdirde salmastra ya da pompanin émri
kisalabilir.

Harici bir yalitim sivisini asagidaki kosullar altinda kullanmalisiniz:

« Pompalanan sivi asindirici pargcaciklar icermektedir.

+ Pompa bir emmeli kaldirici ile galisiyor veya emme kaynagi bir vakum igindeyse salmastra ku-
tusu basinci atmosfer basincinin altindadir. Bu kogullar altinda salmastra sogutulmaz yaglan-
maz ve hava pompanin igine gekilir.

Harici bir sivinin uygulanma kosullari

Kosul Eylem

Salmastra kutusu basinci atmosfer basin- |Normal salmastra bileziginin dakikada 40 ila 60 damla sizdirmasi
cinin Uzerindedir ve pompalanan sivi te-  |salmastranin yaglanmasi ve sogutulmasi icin genellikle yeterlidir.
mizdir. Yalitim sivisina ihtiyaciniz yoktur.

Salmastra kutusu basinci atmosfer basin- |Temiz bir harici uygun yalitim sivisi kaynagina gereksinim vardir.
cinin altindadir ve pompalanan sivi temiz
degildir.

Temiz bir harici uygun yalitim sivisi kayna- |Borulari dakikada 40 ila 60 sizdirma hizina sahip varil halka baglan-
gina gereksinim vardir. tisina baglamaniz gerekir. Basing, salmastra kutusu basincinin tze-
rinde 1,01 kg/cm? | 15 psi olmalidr.
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5.8 Mil korumasinin kurulumu - varsa

5.8 Mil korumasinin kurulumu - varsa

UYARI:

* Pompay! herhangi bir guvenlik cihazi olmadan c¢aligtirmak, operatéru ciddi yaralanma
veya Olum riski ile kargi karsiya birakir. Uygun guvenlik cihazlari (muhafazalar vs.) ku-
rulmamis bir Uniteyi asla ¢alistirmayin.

» Tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve gicinin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya 6lumlerle sonuclanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim iglemini
gerceklestirmeden dnce tahrik Gnitesinin tim elektriksel baglantilarini ve giiciini ke-
sin.

» Elektrik baglantilar, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi,
Ulke, sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmaldir.

« llgili talimat ve éneriler icin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve igletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.

Pompa salmastrasi ve rulman yatagi arasinda dénen agiktaki mil. Temastan sakinin ve/veya uygun
koruma takin. Koruma pompa ile temin edilmemigse, mevcut uygun koruma ve fiyati icin Goulds ile
temasa gegin.

5.9 Pump priming

5.9.1 Emme deposu pompanin (3796) altindayken pompanin prime
edilmesi
Model 3796 kendi kendini prime eder, ancak baslatma dncesinde emme hattinda taban valfi veya

manuel prime gerektirmez (ilk yikleme hari¢). Ancak basingli bir sistemde, bosaltilan havanin gikma-
sI icin pompanin tahliye borusunda bir hava ¢ikisi veya kalici bir baypas hatti olmalidir.

Bu resim, basingli bir sistemde 3796 pompanin prime edilmesine drnektir.

3796 Priming in a
Pressurized System

Baypas hattl

Konsantrik indirgeyici
Uzun yarigapl dirsek
Kapama valfi

Filtre

Ayak valfi (kullaniliyorsa)
7. Bosaltim kesme valfi

o0k N~

Sekil 46: 3796 pompanin prime edilmesi
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5.10 Pompayi ¢calisma

5.10 Pompayi ¢caligsma

UYARI:

Ekipman hasari, salmastra arizasi ve kab delinme riski. Pompay! isletimden énce tim yika-
ma ve sogutma sistemlerinin diizgin bir sekilde galistigindan emin olun.

NOT:

» Kuru igletim sonucunda ekipman hasari riski. Hemen basing dlgerleri kontrol edin.
Tahliye basincina hizh bir sekilde ulasilmazsa, tahrik Gnitesini derhal durdurun, tekrar
kullanima hazirlayin ve pompayi tekrar baslatmayi deneyin.

« Ekipman hasari riskini 6nlemek i¢in pompa titresim seviyelerinin, yatak sicakhdinin ve
asir1 gurdltiinin takibini birakmayin. Normal seviyeleri agsmalari halinde pompayi ka-
patin ve sorunu ¢ozin.

NOT:

Saf yag da yag buhari ile yaglanan Unitelerde ekipman hasari riski. Yag buharinin diizgiin
bir akisa sahip oldugunu dogrulamak i¢in gérme yuvasi kapaklarini ¢ikarin. Dogruladiktan
sonra tapalari geri takin.

Pompayi igsletimden énce asagidaki islemleri gerceklestirin:

LN =

Emme valfini agin.
TUm devridaim veya sogutma hatlarini agin.

Tahliye valfini tamamen veya kismen aginbosaltin valfini kismen agin.

Tahrik Gnitesini galistirin,

Pompa istenilen akis hizina ulasana kadar tahliye valfini yavasga agin.

Pompanin hizli bir sekilde dogru tahliye basincina ulastigini dogrulamak i¢in, hemen manome-
treyi kontrol edin.

Pompa dogru basing seviyesine ulasamazsa, asagidaki adimlari gergeklestirin:

a) Tahrik Unitesini durdurun.
b) Pompayi tekrar kullanima hazirlayin.

c) Tahrik Unitesini yeniden galistirin.
Calisma esnasinda pompayi gézlemleyin:

a) Pompada titresim seviyelerinin, yatak sicakliginin ve giriltinin kontroliini gergeklestirin.

b) Pompa bu degerlerde normal seviyeleri asarsa, pompayi hemen kapatin ve sorunu duzel-
tin.

Pompada normal seviyeler bir ka¢ neden ile agilabilir. Bu sorunun muhtemel ¢ézimleri hakkin-

da bilgi igin bkz. Sorun Giderme.

Pompa normal bir sekilde galisana kadar 5. ve 6. adimlari tekrarlayin.

5.11 i-ALERT® Ekipman Durum Monitorii

UYARI:

Patlama tehlikesi ve kigisel yaralanma riski. Bu sicakliklara ¢cikmak durum monitériiniin
yanmasina sebep olabilir. Durum monitérini 149°C | 300°F sicakhgini asan isilara maruz
birakmayin veya atese atmayin.

Tim bilgiler icin bkz. i-ALERT® Ekipman Saglik Monitori Kurulum, Calistirma ve Bakim kilavuzu.
https://www.i-alert.com/support/
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5.12 Pompa caligtirma uyarilari

5.12 Pompa caligtirma uyarilari

Genel bilgiler

UYARI:

Ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Kuru galistirma sonucunda pompa igeri-
sinde bulunan dénen parcalar ile hareketsiz parcalar sikismaya sebep olabilir. Kuru
calistirmayin.

Patlama veya ciddi fiziksel yaralanma riski. Sistem boru tesisati tikaliyken veya emme
ve tahliye valfleri kapaliyken pompayi ¢alistirmayin. Bu hizli isinmaya ve pompalama
sivisinin buharlagsmasina sebep olabilir.

NOT:

Tahliye hattindaki ayar valfi ile kapasiteyi diizenleyin. Asla emme tarafindaki akisi kis-
mayin. Bu islem, daha disuk performansa, beklenmedik 1si olusumuna ve ekipman
hasarina neden olabilir.

Beklenmeyen isI olusumu sonucunda ekipman hasari riski. Tahrik Unitesine asiri yuk-
leme yapmayin. Pompa ¢alisma kosullarinin tahrik igin uygun oldugundan emin olun.
Asagidaki durumlarda tahrik Unitesinde asiri yik olusabilir:

« Sivinin 8zgul agirhdinin veya viskozitesinin beklenenden fazla oldugu durumlar-
da.

* Pompalanan sivinin anma debiyi astigi durumlarda.

Azalmis kapasitede ¢alistirma

UYARI:

3

Cevreleme risk ihlali ve ekipman hasari. Asiri titresim seviyeleri rulmanlarin, salmas-
tra kutusu kege odasinin ve/veya mekanik salmastranin hasar gérmesine sebep ola-
bilir. Pompa titresim seviyelerinin, yatak sicakliginin ve asiri girultiinin takibini birak-
mayin. Normal seviyeleri asmalari halinde pompay! kapatin ve sorunu ¢6zun.

Patlama veya ciddi fiziksel yaralanma riski. Sistem boru tesisati tikaliyken veya emme
ve tahliye valfleri kapaliyken pompayi ¢alistirmayin. Bu hizli isinmaya ve pompalama
sivisinin buharlasmasina sebep olabilir.

Fiziksel yaralanma veya ekipman hasari riski. Isi birikimi, dénen pargalarin gizilmesi-

ne veya sikismasina neden olur. Pompada asiri is1 birikimi meydana gelmemesine
dikkat edin. Normal seviyeleri asmalari halinde pompayi kapatin ve sorunu ¢6zun.

NOT:

Kavitasyon pompanin i¢ ylizeylerinin hasar gérmesine neden olabilir. Net pozitif emme yik-
sekligi (NPSHp) daima pompanin yayinlanan performans egrisinde gosterildigi gibi gerekli
NPSH (NPSH3) degerini agsmalidir.

Dondurucu kosullarda ¢alistirma

NOT:

Bosta olan bir pompayi, dondurucu sartlara maruz birakmayin. Pompa ve yardimci ekip-
manlardaki donacak tim siviyi bogaltin. Aksi takdirde sivi donarak pompaya hasar verebi-
lir. Farkh sivilarin farkli sicakliklarda dondugunu unutmayin. Bazi pompa tasarimlarini ta-
mamen bosaltmayin, ayrica onlarin donmayan bir siviyla yikanmasi da gerekebilir.
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5.13 Pompanin kapatiimasi

5.13 Pompanin kapatiimasi

UYARI:

Fiziksel yaralanmalari énlenmesi igin gerekli dnlemler alinmalidir. Pompa tehlikeli ve/veya
toksik sivilar ile galisabilir. Uygun kisisel koruyucu ekipman kullaniimalidir. Pompalama, ge-
cerli gevresel diizenlemeler uyarinca kullaniimali ve bertaraf edilmelidir.

1. Tahliye valfini yavasca kapatin.
2. lIstek disi donusu engellemek igin, tahrik Gnitesini kapatin ve kilitleyin.

5.14 i-ALERT® Ekipman Saghgi Monitoru’'nu devre digi birakin.

NOT:

Pompa uzun bir stire kapatilacaksa durum monitérini mutlaka kapatin. Aksi takdirde pil

omrl azalacaktir.
Asagida gosterildigi gibi diiz bagli bir alet kullanarak i-ALERT®'in gegmeli baglantisini ayi-

rin:

Sekil 47: Pompayi uzun siire kapatirken pili sensérden ayirin

5.15 i-ALERT® Ekipman Saghgi Monitérii'nii sifirlayin

i-ALERT © monitériinii devre disi birakmak veya sifirlamak igin litfen i-ALERT ® I0M'ye bakin,
http://i-alert.com/

Bakim, sistem degisimi ya da uzun sure kapali kaldiktan sonra pompa yeniden baglatildijinda durum
monitdérind mutlaka sifirlayin. Aksi takdirde referans seviyeler yanlis hesaplanabilir ve bunun sonucu
olarak durum monitéri hatali sekilde uyari verebilir.

5.16 Pompanin ve tahrik Unitesinin son hizalamasinin
gerceklestirilmesi

UYARI:

» Tabhrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve glciiniin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya olumlerle sonuglanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim iglemini
gergeklestirmeden dnce tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarini ve glcunu ke-

sin.
+ Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi,
ulke, sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmaldir.
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5.16 Pompanin ve tahrik Unitesinin son hizalamasinin gergeklestiriimesi

« llgili talimat ve éneriler igin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve igletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.

* Yanlis hizalama disik performans, ekipman hasari ve kasa Ulizerine monte edilen Uni-
telerde ¢ok ciddi arizalara sebep olarak ciddi kisisel yaralanmaya yol agabilir. Dogru
hizalama, bu birimi kuran ve bu birimi kullanan kisilerin sorumlulugundadir. Uniteyi is-
letimden dnce tim tahrik bilesenlerinin hizalamasini kontrol edin.

» Kuplaj dreticisinin verdidi kuplaj kurulum ve igletim prosedurlerini takip edin.

Pompa ve tahrik (initesi calisma sicakliyina geldiginde son hizalama kontrol edilmelidir. ilk hizalama
talimatlari icin, bkz. Kurulum boélimda.

1.

2.
3

ook

Gergek galisma kosullarinda birimi, yeterli sire ile galistirarak, pompayi, tahrik tnitesini ve ilgili
sistemleri normal ¢alisma sicakligina getirin.

Pompa ve tahrik Unitesini kapatin.

Kuplaj muhafazasini.

Bakim boliminden kuplaj muhafazasinin sékilmesi kismina bakin.

Birim sicakken hizalamasini kontrol edin.

Kuplaj muhafazasini .

Pompa ve tahrik Unitesini yeniden baslatin.
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6 Bakim

6 Bakim

6.1 Bakim programi

Bakim kontrolleri
Bir bakim programi bu tip kontrolleri igerir:

* Rutin bakim

* Rutin kontroller

+  Ug aylik kontroller
* Yillik kontroller

Pompalanan sivi asindirici ya da korozif ise veya ortam, patlama olugsma ihtimali yiksek bir sinifta
ise kontrol araliklarini kisa tutun.

Rutin bakim
Rutin bakim sirasinda bu gdérevleri gergeklestirin:

« Baski kaliplari ile verilen pompalardaki.
+ Bilyali kege.

Rutin kontroller
Pompayi her rutin kontrol sirasinda incelerken bu iglemleri yapin:

* Rulman gévdesindeki gdzetleme camindan yagin seviyesini ve durumunu kontrol edin.
« Baski kaliplar1 veya elektrikli motorun alisiimadik guraltd titresimi ve rulman sicakliklari.
*  Pompa ve boru tesisatinda kagaklari kontrol edin.

» Titresimi analiz edin.*

+ Tahliye basincini kontrol edin.

+ Sicakhgi kontrol edin.*

* Kece odasi ve salmastra kutusunda kagaklari kontrol edin.

* Mekanik salmastradan bir kacak olmadigindan emin olun.
* Asiri kagak varsa, salmastra kutusundaki contayi ayarlayin ya da degistirin.

NOT:

*Varsa, sicaklik ve titresim seviyeleri i-ALERT® izleme sensoriiniiz ve uygulamaniz kullani-
larak alinabilir.

Ug aylik kontroller
Ug ayda bir bu iglemleri yapin:
+ Temel ve sabitleme civatalarinin siki oldugunu kontrol edin.
+ Pompa bosta birakilmissa contayi kontrol edin ve gerekirse degistirin.
» Degistirin yag en azindan li¢ ayda bir (2000 galisma saati).
» Mil hizalamasini kontrol edin ve gerekirse yeniden hizalayin.
Yillik kontroller
Yilda bir kez bu kontrolleri yapin:

* Pompa kapasitesini kontrol edin.
* Pompa basincini kontrol edin.
» Pompa gucini kontrol edin.
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6.2 Rulman bakimi

Pompa performansi islem gereksinimlerinizi karsilamaz ve islem gereksinimleri degistiriimezse bu
adimlari uygulayin:

1. Pompayi sokun.
2. Bunu kontrol edin.
3. Asinmig pargalari degistirin.

6.2 Rulman bakimi

Bu rulman yaglama bolimleri pompalanan sivinin farkli sicakliklarini listeler. Pompa Ex-

onayli ise ve pompalanan sivinin sicakligi izin verilen sicaklik de@erlerini asarsa, ITT temsilcinize
basvurun.

Ex uygulamalari icin, 17.500 saatlik calismadan sonra rulman degisimi (timay) énerilir.

Rulman yaglama plani

Yatak tipi ilk yaglama Yaglama araliklar

Yaglamali rulmanlar Pompayi kurmadan ya da isletimden |llk 200 saatin ardindan, yagi her
once yag ekleyin. Yeni rulmanlarda |2000 ¢alisma saatinde bir ya da Ug¢
200 saatin ardindan yagi degistirin. |ayda bir degistirin.

Gres yaglamali rulmanlar Gresle yaglanan yataklar ilk olarak [Rulmanlari her 2000 g¢alisma saatin-
fabrikada yaglanir. de veya U¢ ayda bir yeniden gresle-
yin.

6.2.1 Yaglama-yapi gereksinimleri

Sicakliga dayali yag gereksinimleri

Cogu calisma kosulunda, rulman sicakliklari 49°C | 120°F ile 82°C | 180°F arasinda degisir ve 38°C |
100°F ISO viskozite derecesi 68 olan yagi kullanabilirsiniz. Sicakliklar 82°C | 180°F degerini agarsa, sicak-
lik gereksinimleri tablosuna bakin.

Sicaklik Yag gereksinimi

Rulman sicaklklari 82°C | 180°F Rulman yataginin sogutmasi ya da kanatgik-borulu yag sogutucusunda
degderini asar ISO viskozite sinifi 100 yag kullanin. Kanatgik-borulu yag sogutucusu HT
3196 modelinde standarttir ve diger tum modeller igin opsiyoneldir.

Pompalanan sivi sicakliklari 177°C ||Sentetik yag kullanin.
350°F degerini agar

6.2.1.1 Yag hacimleri

Yag hacmi gereksinimleri

Bu tablo, yaglamali rulmanlar icin gerekli yag miktarini gdsterir.

Govde ml Mik. Oz.
STi 400 0,5 16
MTi 1400 1,5 47
LTi 1400 1,5 48
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6.2 Rulman bakimi

6.2.1.2 Rulmanlarin yaglanmasi i¢in kabul edilebilir yag

Kabul edilebilir yaglayicilar
Tablo 13: Kabul edilebilir yaglayicilar

Marka Yaglayici tipi

Chevron GST Oil 68

Exxon Teresstic EP 68

Mobil DTE Heavy Medium

Phillips 66 | Turbine Oil VG68

Shell Turbo T 68

Sunoco Sunvis 968

Kraliyet Moru|SYNFILM ISO VG 68 Sentetik
Yag

6.2.2 Tekrar gresleyin gres yaglamali rulmanlar

NOT:

Ekipman hasari riski. Gres konteynirinin, gresleme aletinin ve baglanti pargalarinin temiz
oldugundan emin olun. Aksi takdirde rulmanlar tekrar greslenirken rulman yuvasina yaban-
¢l maddeler kagabilir.

O
193&

O

u 11-3

Sekil 48: Rulman yaglama

1. Gres fittinglerinden ¢gamuru silin.

2.  Godvdenin tabanindan iki gres tahliye tapasini sékun.

3. Tahliye deliklerinden yeni gres gelene dek baglanti pargalari vasitasiyla her iki yag boslugunu
da tavsiye edilen gresle doldurun.

4. Goévde kegelerinin rulman yuvasina oturdugundan emin olun.
Eger oturmamiglarsa, onlari tabanda yerlesik kanallarla elverigli olacak sekilde bastirin.

5. Gres tahliye tapalarini yeniden takin.

6. Fazla gresi silin.

7. Hizalamay tekrar kontrol edin.

Yeniden gresleme sonrasi fazla gres tedarikinden 6tiru yatak sicakhdi genellikle yukselir. Pompa ¢a-
hstikca ve rulmanlardan fazla gresi temizledikge iki ila dort calisma saati civarinda sicakliklar normale
doner.
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6.3 Shaft seal maintenance

6.2.2.1 Yaglama-gres gereksinimleri

Onlemler

NOT:

» Ekipman hasarindan veya performans dusistinden kaginin. Farkli yogunlukta gresleri
ya da farkl yogunlastiricilari asla karistirmayin (NLGI 1, 2 veya 3). Ornegin lityum
bazli bir gresi politire bazli bir gresle. Gres tipini veya yogunlugunu degistirmek gerek-
liyse, rotor ¢ikariimali ve eski gres yaginin tamami yuvadan giderilmelidir.

Rulman sicakligi

Rulman sicakliklari genellikle asagi yukari 18°C | 20°F rulman yatagi dis ylizey sicakliklarin-
dan daha yuksek.

Bu tablo pompanin galisma sicakhidi igin gereken gres tipini gosterir.

Rulman sicakhigi Gres Tipi

-15°Cila 110°C | 5°F ila  [NLGI 2 ile uyumlu lityum bazli bir madeni gres yagi kullanin.

230°F

Asan 177°C | 350°F Bir ylksek sicaklik gres yagdi kullanin. Madeni gres yaglari oksitlenme dengeleyicile-

rine sahip olmali ve NGLI 3 ile uyumlu olmalidirlar.

Sicakhga bagl olarak gres onerileri

Cogu pompa Sunoco 2EP gres yagi kullanir. 177°C | 350°F'den daha yiksek sicakliga sahip
sivilari pompalayabilen yiksek sicaklik tniteleri Mobil SCH32 kullanirlar.

Bu tablo pompayi yaglarken hangi marka gresin kullanilacagini géstermektedir.

Marka |Pompalanan sivinin sicakligi asagidakinden diigiik |Pompalanan sivinin sicakligi agagidakinden
olursa 177°C | 350°F NLGI tutarhligi 2 yuksek olursa177°C | 350°F NLGI tutarhligi 3

Mobil |Mobilux EP2 SCH32

Exxon |Unirex N2 Unirex N3

Sunoco |Mutipurpose 2EP YOK

SKF LGMT 2 LGMT 3

6.2.3 Kapatma periyodundan sonra rulmanlari yaglayin

1. Rulmanlardaki ve rulman gévdesindeki kirleri temizlemek icin, rulmanlari ve rulman yatagini ha-
fif yag ile yikayin.
Mili, yikama esnasinda eliniz ile yavas¢a dondirmeyi unutmayin.

2. Temizlikten sonraki yag kalitesini giivence altina almak igin, rulman yuvasini uygun makine yagi
ile yikayin.

3. Uygun rulman i¢in Tekrar Monte Etme boélimUne bakin yaglama proseddr.

6.3 Shaft seal maintenance

6.3.1 Mekanik kecgeler bakimi

UYARI:
E x EX sinifi ortamlarda kullanilan mekanik salmastralar, dogru sertifikalara sahip olmalidir.
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6.3 Shaft seal maintenance

DIKKAT:
Mekanik salmastray birka¢ saniyeligine bile kuru ¢alistirmak salmastra arizasina ve fiziksel
yaralanmaya sebep olabilir. Mekanik salmastraya sivi beslemesi olmadan pompayi asla ¢a-
hstirmayin.

Kartus tirii mekanik kegeler

Kartus tiiri mekanik kegeler yaygin sekilde kullanilirlar. Kartus kegeler, kege Ureticisi tarafindan taki-
lir ve sahada hicbir ayar gerektirmez. Kullanici tarafindan takilan kartus kegeler, tutucu klipslerin isle-
tim Oncesi ¢ikarilmasini gerektirir ve kegenin yerine kaymasini saglar. Kege pompaya ITT tarafindan
takilmissa, bu klipsler zaten ayrilmis durumdadir.

Diger mekanik kege tiirleri

Diger mekanik salmastra tirleri icin, montaj ve ayara iliskin kece Ureticisinin verdigi talimatlara bakin.

Referans gizimi

Uretici, veri paketi ile birlikte bir referans cizim saglar. Bu gizimi ileride bakim ve kege ayari yaparken
kullanmak Uzere saklayin. Kege ¢izimi, gecerli yikama sivisi ve baglanti noktalarini belirtir.

Pompayi igletimden 6nce

Kece ve tim yikama boru tesisatini kontrol edin.

Mekanik salmastra omri

Mekanik salmastranin 6mri pompalanan sivinin temizligine baglidir. Calisma kosullarinin farklihgin-
dan 6turt, mekanik salmastra dmru ile ilgili kesin tanimlar yapmak mumkun olmaz.

6.3.2 Paket salmastra kutusu bakimi

UYARI:
x Ex sinifi ortamlarda halkali salmastra kutusunun kullanimina izin verilmez.

UYARI:

Tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve glictiinin kesilmemesi halinde ciddi fizik-
sel yaralanmalar gerceklesebilir. Tahrik Gnitesinin gu¢ kaynaklari diizgin bir sekilde kesil-
meden salmastrayi asla degistirmeyin.

Kabul edilen sizint1 hizi

Salmastranin ¢alismasini kontrol etmek igin pompayi kapatmaya veya parcalara ayirmaya gerek yok-
tur. Normal ¢alisma esnasinda, salmastra saniye basina yaklasik bir damla sizdirmalidir.

Salmastra bileziginin ayarlanmasi
Sizinti hizi belirlenmis hizdan yiksek veya dlslkse salmastra bilezigini ayarlayin.

Arzulanan hiza ulasilana kadar her iki salmastra bilezigi civatasini da esit olarak bir ceyrek (1/4) d6-
nds ayarlayin. Hizi disirmek icin civatalar sikistirin. Hizi artirmak igin civatalari gevsetin.

Salmastranin sikigtiriimasi

NOT:

Salmastrayi asla saniyede bir damladan daha azinin gdézlemlendigi noktaya kadar asiri de-
recede sikistirmayin. Fazla sikigtirma igletim esnasinda agiri agsinmaya ve gug tiketimine
neden olabilir.
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Eger salmastrayi belirlenmis sizinti hizindan daha azini elde etmek igin sikistiramiyorsaniz, salmas-
trayi degistirin.

6.4 Disassembly

6.4.1 Sokme onlemleri

UYARI:

3

Tahrik Gnitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve gliclnin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya 6lumlerle sonuglanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim iglemini
gerceklestirmeden dnce tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarini ve gliicini ke-
sin.

» Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi,
ulke, sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmahdir.

+ llgili talimat ve éneriler icin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve isletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.

Ciddi kisisel yaralanma riski. Itici pervanelere, pervanelere veya onlar tutan parcalara
Isi uygulamak, sikisan sivilarin aniden genlesmesine ve sonug olarak gigli patlama-
lara sebep olmasina neden olabilir. Bu kilavuzda birimlerin kabul edilen sékilme yon-
temleri agikg¢a belirtiimistir. Ve bu yontemlere uyulmasi gerekir. Bu pargalari ¢ikarmak
icin, aksi bu kilavuzda acik bir sekilde belirtiimedikge, I1s1 uygulamayin.

Agir ekipmanlari tasimak ezilme tehlikesi olusturur. Tagima islemleri esnasinda dik-
katli olun ve her zaman Kigisel Koruyucu Ekipman (celik burunlu ayakkabilar, eldiven-
ler vs. KKE) kullanin.

Fiziksel yaralanmalari dnlenmesi i¢in gerekli dnlemler alinmalidir. Pompa tehlikeli ve/
veya toksik sivilar ile ¢caligabilir. Uygun kigisel koruyucu ekipman kullaniimalidir. Pom-
palama, gecerli gevresel diizenlemeler uyarinca kullaniimali ve bertaraf edilmelidir.

Hizl basing digtirme sonucunda fiziksel yaralanma veya 6lim tehlikesi. Pompayi
sbkmeden, kapaklari ¢gikarmadan, havalandirmayi agmadan, valfleri bosaltmadan ve-
ya boru tesisatini sékmeden 6nce pompanin sistemden ayrildijindan ve basincin gi-
derildiginden emin olun.

Tehlikeli veya toksik sivilar nedeniyle ciddi kigisel yaralanma riski. Demontaj esnasin-
da, kece odasi gibi alanlarda az miktarda sivi mevcudiyeti vardir.

DIiKKAT:

Yaralanmalardan kacginin. Yipranmis pompa pargalari kesici uglara sahip olabilir. Bu
durumdaki pargalar ellerken uygun eldivenler kullanin.

6.4.2 Gerekli aletler

Pompayi1 demonte etmek igin su aletlere ihtiyaciniz olur:

Yatak cektirmesi
Piring zimba

Temizlik

maddeleri ve solventler

ibreli gbstergeler

Sentiller

Altigen basli anahtarlar
Hidrolik pres

indiiksiyon isitici

Seviye ayar takozlari ve simleri
Kaldirma kayis|
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+ Mikrometre

+ Lastik tokmak

+ Tornavida

» Segman penseleri

* Lokmali tork anahtari

* Anahtarlar

+ Kaldirma delikli civatasi (pompa / motor boyutuna bagl)

6.4.3 Pompayi tahliye edin

DIKKAT:
+ Fiziksel yaralanma riski. Uzerlerinde galismaya baslamadan énce tiim sistemin ve
pompa bilesenlerinin sogumasini bekleyin.

+ Pompalanan sivi iletken degilse, kivilcim olusmayacak bir ortamda pompayi bosaltin
ve iletken bir sivi ile yikayin.

1. Tahliye valfini agik birakin ve pompa muhafazasinin tabaninda yerlesik olan tahliye tapasini ¢i-
kartin.
Tekrar monte etme tamamlanana kadar tapayi yeniden takmayin veya tahliye valfini kapatma-

yin.
2. Kuplaj mil sékun.

6.4.4 Kaplini ¢cikarma
1. Kuplaji ayirin.

2. Cyuzliu adaptéri cikarin.
3.  Kaplin korumasi pompa ug plakasini sokin.

6.4.5 Geri gekme diizenegini sokiin

UYARI:

Agir ekipmanlari kaldirmak ve tasimak ezilme tehlikesi olusturur. Kaldirma ve tagima islem-
leri esnasinda dikkatli olun ve her zaman Kisisel Koruyucu Ekipman (¢elik burunlu ayakka-
bilar, eldivenler vs. KKE) kullanin. Gerektiginde yardim alin.

1. Yatak gévdeniz yaglanmis mi?

* Hayirsa: 2. adima gidin.
* Evetse:
1. Yagin, yatak ¢ergevesinden tahliye edilebilmesi igin (408A) yatak ¢ercevesi tahli-
ye tapasini ¢ikartin.
2. Yag bosaltildiktan sonra tapalari yerine takin.
3. Varsa yag deposunu cikarin.
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Sekil 49: Geri cekme tertibatini gikarma (yaglamal rulman yatagi)

Yag analizi, bir arizanin nedenini arastiran énleyici bakim programinin bir parcasi olmalidir. in-
celeme igin yagi temiz bir konteynira koyun.

2. Geri cekme tertibati, kaplama (100) . Eger kaplamanin (100) ta kendisinin onarilmasi gerekmez-
se, kaplama zeminde ve borularda kalabilir. (Varsa) tahliye tapasini sékerek pompayi tahliye
edin..

3. Pompaniz bir C-ylizli adaptor kullaniyor mu?

+  Evetse: Kaldiragtaki bir askiy1 STi gévde adaptoériine (108) veya gdvdeye (228A) takin
ve ikinci askiyi kaldiragtan C yuzIi adaptére takin.

* Hayirsa: Kaldiragtaki bir askiyi Sti gévde adaptdriine (108) veya govdeye (228A) takin..

Sekil 50: Geri gekme tertibatini ¢ikarma (C-yiizlii adaptor ile)
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Sekil 51: Geri gekme tertibatini ¢gikarma (C-yuzlii adaptér olmadan)

Rulman gdvdesi ayagi, motor adaptorlu ayag.

Vidalari geri gekme tertibatini ¢gikarmak igin krikolari déntsimlu bir diizen kullanarak, esit olarak
sikin.

Govde baglantisinin adaptori korozyona ugramissa ige isleyen yag kullanabilirsiniz.

Geri cekme tertibatini muhafazadan sokin (100).

Sekil 52: Geri gekme tertibati

Ayar saclarini isaretleyin ve gévde ayaklarinin altindan ¢ikarin ve yeniden takmak tzere sakla-
yin.

Govde contasini ¢ikarin ve atin.,.

Yeniden montaj islemi sirasinda yeni bir gévde contasi takacaksiniz.

Krikolari ¢ikarin.

Tdm conta ylzeylerini temizleyin.

Temiz yuzeyler muhafaza contasinin muhafaza Conta malzemesindeki baglayicilar ve yapistiri-
cilar nedeniyle engeller.

6.4.6 Kuplaj gobegini sokun

1.
2.

Govde adaptdérini tezgaha givenli bir sekilde kenetleyin.
Kuplaj gébegini sékun.
Yeniden montaj islemi sirasinda kuplaj gébegini yeniden yerlestirmek igin mili isaretleyin.
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Sekil 53: Kaplin gébegini ¢ikarma

6.4.7 Pervane ¢ikarma

6.4.7.1 Pervaneyi ¢ikarin (STi, MTive LTi)

o~

UYARI:

Sikismis sivilarin patlamasi sonucunda ciddi fiziksel yaralanma veya 6lim riski. Bu parga-
lari ¢ikarmak icin, aksi bu kilavuzda acik bir sekilde belirtiimedikce, 1s1 uygulamayin.

DIiKKAT:

Keskin kdseler sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Carklar Gzerinde galigirken agir is eldi-
venleri kullanin.

Salmastra anahtarini (A05107A veya A01676A) milin (122) ve anahtarin tUzerine kaydirin.
Pervaneyi (101) saat yoninde ¢evirin (milin pervane tarafindan bakildiginda) ve anahtari ¢alig-
ma yuzeyinden yukseltin.

Pervaneyi gevsetmek igin, anahtar kolunu tezgahin veya sert bir blogun Gzerine vururken hizla
saatin ters yoninde (milin pervane tarafindan bakildiginda) gevirin.

Shaft Wrench

Sekil 54: Pervaneyi gevsetin

Pervane gevseyene dek 3. adimi tekrarlayin.
Pervane O halkasini (412A) sokin ve atin.
Yeniden montaj islemi sirasinda yeni bir O halkasi takacaksiniz.
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Sekil 55: 3196, HT 3196, NM 3196, 3198, CV 3198 ve 3796 modelleri i¢cin O halka

Pervane 6nceki yontemlerle ¢ikarilamazsa, salmastra bilezidi ve gdévde arasindan mili kesin ve per-
vaneyi, salmastra kutusu kapagini, salmastra bilezigini, rakoru ve mil ucunu bir bitiin olarak gikarin.

Isi uygulamayin.

6.4.8 Mil koruma sokumu (varsa)

6.4.8.1 Mil korumasini sokun (STi)

1.

2.

Govdenin her bir kenarina yarimlari baglayan her bir mil koruma yariminina yonelik civatayi s6-

kun.
Bir tutucu baglanti elemanini muhafaza etmeye yonelik koruma izerindeki civatayi tutan klibi

yerinden gikarmayin.
Yeniden monte igin baglanti elemanlarina sahip her bir koruma yarimini muhafaza edin.

Oge  |Agiklama
1. Baglanti civatasi

Sekil 56: Mil korumasi sokiimii

6.4.8.2 Mil korumasini sokme (MTi/LTi, XLTi/i17)

1.

2.

3.

Her bir kenar Gizerindeki braketlere yarimlari monte eden her bir mil korumasi yarimina yonelik

civatalari sékun.
Bir tutucu baglanti elemanini muhafaza etmeye yonelik koruma yarimi Gzerindeki civatayi tutan

klibi yerinden ¢ikarmayin.
Yeniden monte igin baglanti elemanlarina sahip her bir koruma yarimini muhafaza edin.
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Oge |Agiklama
1. Baglanti civatasi

Sekil 57: Mil korumasi sokiimii

6.4.9 Sizdirmazlik haznesi kapaginin ¢ikariimasi

Sizdirmazlik haznesi gikarma prosediirleri

Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagini ¢ikarmak igin asagidaki prosedurlerden birini segin.

Tablo 14: Modele gore sizdirmazlik 6gesi kapagi gikarma prosediirleri

Model

3196, CV 3196, HT 3196, LF 3196, 3796
NM 3196, 3198, CV 3198

Prosediir

Sizdirmazlik 6§esi hazne kapagdini gikarin.

Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagini ve/veya arka plakayi gikarin.

6.4.10 Sizdirmazlik 6gesi hazne kapagini ¢ikarin (3196, CV 3196, HT
3196, LF 3196, 3796)

1. Salmastra kutusu saplama somunlarini ¢ikarin (355).

2. Sizdirmazlik haznesi saplama somunlarini ¢ikarin (370H).
3. Sizdirmazlik haznesini ¢gikarin (184).

Sekil 58: Sizdirmazlik haznesi kapaginin ¢ikariimasi

4. Kullanilirsa mil kovanini (126) ¢ikarin..
Mekanik salmastra kovana takilir.
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NOT:

Mekanik salmastra tzerinde galisirken dikkatli olun. Karbon veya seramik bilesenler kiril-
gan ve kolay kirilabilir 6zelliktedir.

5. Tespit vidalarini gevsetip rakorun disina kaydirarak, sizdirmazligin déner kismini rakordan ¢ika-
rn.
Daha fazla bilgi icin mekanik sizdirmazlik talimatlarina bakin.

6.

Salmastra somunlarini (250), contanin sabit kismi ve O-halkasini ¢gikarin 360Q.

383

250

Sekil 59: Salmastra bileziginin ¢ikariimasi

6.4.11 Salmastra kutusu kapagini sokin (3196, CV 3196, HT 3196, LF
3196, 3796)

1. Salmastra somunlarini ¢ikarin (355) ve salmastra (107).
2. Salmastra kutusu kapagi somunlarini ¢ikarin (370H).
3. Salmastra kutusu kapagini sokiin (184).

Sekil 60: Salmastra kutusu kapaginin gikarilmasi
4.  Mil kovanini gikarin. (126).
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Sekil 61: Mil kovanini ¢ikarin.

5. Ambalaji (106) ve fener halkasini (105) salmastra kutusu kapagindan g¢ikarin (184).
Salmastra halkasi, kendinden yagl grafit salmastrayla birlikte gelmez.

Sekil 62: Kutu ve sizdirmazlik bileziginin gikarilmasi

6.4.12 Govde adaptorunii gikarin. (MTiLTi)
3198 gbvde adaptori, baska bir modelin adaptori ile degistirilemez.

1. Saplama pimlerini (469B) ve civatalari (370B) sokun.
2. Govde adaptorini (108) gikarin.
3. Contayi (360D) gikarin ve bertaraf edin.
Yeniden montaj islemi sirasinda yeni bir conta takacaksiniz.

6.4.13 ic bogumlu yag sizdirmazlik 6gesini gikarma

Bogumlu yag sizdirmazlik O halkalari, 3196 bakim kitlerinin bir pargasidir ve ayrica satilirlar.

1. Bogumlu yag sizdirmazlik 6gesinin baglantisini belirleyin.

Tablo 15: Bogumlu yag sizdirmazlik baglantisi

Model |Baglant: tiirii
STi  |O halkasi ile rulman govdesi adaptori (228A) baglantisi

MTILTi|O halka pargasi ile rulman gdvdesi adaptdri baglantisi
2. O halkalari (497H ve 497J) ve sizdirmazligil (333A) ¢ikarin.

497H 497J

333A
108

Sekil 63: O-ring s6kme
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6.4.14 Power-end disassembly

6.4.14.1 Guc¢ ucunu sokun (STi, MTi)

1. Klemp vidalarini (370C) ¢ikarin ve sikistirma somunlarini (423) geri ¢ekin.

Rulman yatagini (134) rulman gévdesinin (228A) disina gekmek igin vidali krikolari (370D) esit
bicimde sikin.

3. Mil aksamini rulman gbvdesinden (228A) ¢ikarin.

228A

Sekil 64: Mil aksaminin gikarilmasi

Vidali krikolar1 (370D) somunlarla (423) birlikte ¢ikarin.
Rulman yatagi O halkasini (496) ve rulmanlari ¢ikarin.
Dis rulman tutucu bilezigini (361A) ¢ikarin.

2

Sekil 65: Dis rulman tutucu bileziginin ¢ikariimasi

7. Rulman yatagini (134) ve rulmanlar (112A ve 168A) milden (122) ¢ikarin.

Sekil 66: Rulman yatagi ve rulmanlarin gikarilmasi
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8.  Rulman kilit somununu (136) ve rulman kilit rondelasini (382) sokun.
9. g rulmani (168A) cikarin.
10. Dig rulmani (112A) ¢ikarin.

NOT:

i¢ bilezige sadece rulmanlari mile yerlestirirken gii¢ uygulayin. Aksi takdirde ekipman hasa-
ri olusabilir.

NOT:

Milden gikarilan rulmanlari tekrar kullanmayin. Aksi takdirde ekipman hasari olusabilir. Tek-
rardan monte etmeden 6nce rulmanlari degistirin.

168
361A

Sekil 67: Dig rulmanin gikarilmasi

6.4.14.2 Gli¢ ucunu sokun (STi ve MTi dupleks rulmanlar ile)

1. Klemp vidalarini (370C) ¢ikarin ve sikistirma somunlarini (423) geri gekin.

2. Rulman yatagini (134) rulman gdvdesinin (228A) disina ¢gekmek igin vidal krikolari (370D) esit
bicimde sikin.

3. Mil aksamini rulman gbvdesinden (228A) cikarin.

228A

Sekil 68: Mil aksaminin gikariimasi
4. Vidal krikolari (370D) somunlarla (423) birlikte ¢ikarin.
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Sekil 69: Vidali krikonun ¢ikariimasi

Rulman yatagi O halkasini (496) ¢ikarin.

Klemp halkasi vidalarini (236A) ¢ikarin ve klemp halkasini (253B) rulman yatagindan (134) ayi-
rn.

oo

Kelepge halkasini milden gikarabilmek igin rulmanlar sokutlmelidir.
7. Rulman yatagini (134) ve rulmanlari (112A ve 168A) milden (122) ¢ikarin.

250

184
355

370H

Sekil 70: Rulman yatagi ve rulmanin ¢ikariimasi

122 @

I
168A

8. g rulmani (168A) cikarin.

112A

Sekil 71: ig rulmanin gikariimasi

9. Rulman kilit somununu (136) ve rulman kilit rondelasini (382) sokun.
10. Dig rulmanlari (112A) ¢ikarin.
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NOT:

i¢ bilezige sadece rulmanlari mile yerlestirirken giic uygulayin. Aksi takdirde ekipman hasa-
ri olugabilir.

NOT:

Milden ¢ikarilan rulmanlari tekrar kullanmayin. Aksi takdirde ekipman hasari olusabilir. Tek-
rardan monte etmeden dnce rulmanlari degistirin.

11.  Dis bogumlu yag sizdirmazlik 6gesini (332A) rulman yatagindan (134) ¢ikarin.
Gerekirse O halkalari (497F ve 497G) cikarin. Bogumlu yag sizdirmazlik O halkalari, 3196 ba-
kim kitlerinin bir parcasidir ve ayrica satilirlar.

Sekil 72: Dig bogumlu yag sizdirmazlik sokme

6.4.14.3 Gli¢ ucunu sokun (LTi)

1. Klemp vidalarini (370C) ¢ikarin ve sikistirma somunlarini (423) geri ¢ekin.
Rulman yatagini (134) rulman gévdesinin (228A) disina gekmek igin vidali krikolari (370D) esit
bicimde sikin.

3. Mil aksamini rulman govdesinden (228A) ¢ikarin.

228A

370C

Sekil 73: Mil aksaminin ¢ikariimasi

Vidali krikolar1 (370D) somunlarla (423) birlikte ¢ikarin.
5. Klemp halkasi vidalarini (236A) ¢ikarin ve klemp halkasini (253B) rulman yatagindan (134) ayi-
rn.

&

Kelepge halkasini milden gikarabilmek igin rulmanlar soktlmelidir.
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6.4 Disassembly

Sekil 74: Klemp halkasinin ¢ikarilmasi
6. Rulman yatagini (134) ve rulmanlari (112A ve 168A) milden (122) ¢ikarin.

Sekil 75: Rulman yatagi ve rulmanin ¢ikariimasi

7.  Rulman yatagi O halkasini (496) ve i¢ rulmani (168A) gikarin.

12\2

2538 168A

/

382

11 2A

Sekil 76: O-ring sokme

8. Yag atimini saglayan pargayi ¢ikarin béylece mil Gizerinde yer alan yag atimi saglayan parganin
sizdirmazlik yluzeyi temizlenir.

9. Rulman kilit somununu (136) ve rulman kilit rondelasini (382) sokun.

10. Dig rulmanlari (112A) ve klemp halkasini (253B) ¢ikarin.

NOT:

i¢ bilezige sadece rulmanlari mile yerlestirirken gii¢ uygulayin. Aksi takdirde ekipman hasa-
ri olusabilir.

NOT:

Milden cikarilan rulmanlari tekrar kullanmayin. Aksi takdirde ekipman hasari olugabilir. Tek-
rardan monte etmeden dnce rulmanlari degigstirin.
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11. Dig bogumlu yag sizdirmazlik 6gesini (332A) rulman yatagindan (134) gikarin.
12. Gerekirse O halkalari (497F ve 497G) cikarin.
Bogumlu yag sizdirmazlik O halkalari, 3196 bakim kitlerinin bir pargasidir ve ayrica satilirlar.

Sekil 77: O-ring s6kme
6.4.15 Rulman goévdesini sokme

1. Bu tapalari ruiman gévdesinden (228A) cikarin.

* yag dolum tapasi (113A)
* yag tahliye tapasi (408A)
» yagdlayici gbézleme tapasi (408J)
« dort yag buhari/yag baglanti tapasi (408H)
* yag sogutucu giris ve ¢ikig tapalari (408L ve 408M) veya yag sodutucu
2. Sunun igin MTi ve LTi modellerinde, rulman gévdesinin ayak-gévde arasindaki civatalari (370F)
ve govde ayagini (241) cikarin.

3721  113A 408W

319

370F

Sekil 78: Tapanin ¢ikariimasi
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6.5 Montaj 6ncesi denetimleri

6.4.16 istege i-ALERT® Ekipman Saghgi Monitoriiniin ortadan
kaldiriimasina yonelik yonergeler

Onlemler
UYARI:

+ Patlama tehlikesi ve kisisel yaralanma riski. Bu sicakliklara gikmak durum monitori-
nin yanmasina sebep olabilir. Durum monitérind 149°C | 300°F sicaklhigini asan isi-
lara maruz birakmayin veya atese atmayin.

Talimatlar

Durum monitériinde bulunan pil reaktif tehlikeli atik olarak nitelendirmesine yetecek derecede lityum
icermez. Durum monitériini atarken bu talimatlari kullanin.

*  Durum monitdri normal kentsel atik yiginina atilmak igin givenlidir.
*  Durum monitoriint atarken yerel kanunlara bagli kalin.

6.4.17 C yuzlu adaptoriun sokiulmesi

UYARI:

Dusen veya devrilen motor sonucunda kigisel yaralanma ve ekipman hasari riski. Motoru
temiz, korozyona ugramamis bir gézIU civata ya da motorun altindan her iki tarafindan ge-

cirilen kayis ile dizgun bir sekilde desteklenmelidir.

1. Motor montaj civatalarini gevsetin ve motoru ¢ikarin.

Tablo 16: Gerekli motor montaj civatasi sayisi

Bu tablo, motor montaj civatalarinin sayisini gésterir.

Pompa govdesi|Motor govdesi|Civata sayisi
STi TUmu 4.
MTi ve LTi 143-286 4.

324 | 239 8"
2. Rulman gdvdesi flangina takili civatalari gevsetin ve C ylzli adaptori rulman gévdesinden ¢i-

karin.

6.5 Montaj oncesi denetimleri

Talimatlar
Pompanin pargalarini monte etmeden 6nce, asagidaki ydnergeleri izlediginizden emin olun:
+ Pompanizi yeniden monte etmeden dnce, pompa pargalarini bu montaj éncesi konulara gore
denetleyin. Gerekli kritere uymayan parcgalari degistirin.
« Parcalarin temiz oldugundan emin olun. Yag, gres ve kirleri gidermek i¢cin pompa pargalarini
solventte temizleyin.

NOT:
Parcalari temizlerken islenmis ylzeyleri koruyun. Aksi takdirde ekipman hasari olusabi-
lir.
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6.5 Montaj 6ncesi denetimleri

6.5.1 Degisim talimatlari

Govde kontrol ve degistirme

UYARI:

Oliim ya da ciddi yaralanma tehlikesi. Kagak yapan sivi yangina ve/veya yaniklara neden
olabilir. Conta yalitim ylzeylerini kontrol edin ve gerekirse onarin ya da degistirin.

Govde catlak ve asiri agsinma veya metal ¢lirimesi olup olmadigini kontrol edin. Pas ve pislikleri gi-
dermek igin conta ylzeyleri ve hizalama baglantilarini iyice temizleyin.

Su kosullardan herhangi birini fark ederseniz onarin veya degistirin:
Govde incelenecek bolgeler

Oklar, gévdede asinma kontrolli yapilacak bolgeleri belirtir:

)

Sekil 79: 3796 govdesi

Cark degisimi

Bu tablo gark degisimi igin kriterini gosterir:

Cark parcalari Degisim zamani
Cark kanatlar .

1,6 mm | 1/16 ing'ten daha derin bir oluk oldugunda ya da
0,8 mm | 1/32 in¢'ten fazla diizglin asindiginda

0,8 mm | 1/32 ing'ten fazla asinmis ya da egilmisse

Catlak, metal gliriimesi ya da korozyon hasari gérdigiinizde

Disari pompalama kanatlari
Kanat kenarlari

CV 3196 cark ylzi dokimddr, islenmemistir. Yiizey asinmasini kontrol etmeniz gerekmez.
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6.5 Montaj 6ncesi denetimleri

Kontrol edilecek gark bolgeleri

—101

Sekil 80: Asinma icin kontrol edilecek alanlar 3196 ¢arki.

Govde adaptor kontrolii ve degisimi

+ Catlaklar ya da asiri korozyon hasari varsa gévde adaptorini degistirin.
+ Conta yuzeyinin temiz oldugundan emin olun.

Labirent kege degisimi

Kesikler ve gatlaklar varsa labirent kegenin O-ring'ini degistirin.

Contalar, O-ringler ve yuvalarin degigimi

UYARI:
Oliim ya da ciddi yaralanma tehlikesi. Kagak yapan sivi yangina ve/veya yaniklara neden
olabilir. Her genel bakim veya demontaj sirasinda tim conta ve O-ringleri degistirin.

* Her overhol ve demontaj isleminde kenar kegesi ve simleri degistirin.

* Yuvalari kontrol edin. Duzgln ve fiziksel kusurlardan arinmis olmalidirlar. Asinmig yuvalari
onarmak igin, diger ytzeyler ile boyutsal iliskiyi muhafaza ederek bir tornada tzerlerini igleyin.

» Yuvalar kusurlu ise parcalari degistirin.

UYARI:

Ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Uriiniin sorunsuz ve giivenli calismasi agisin-
dan civata veya somun gibi sabitleyiciler bliyiik énem tasir. Unitenin kurulum ve yeniden
montaj islemleri esnasindan dizgun sabitleyiciler kullandiginizdan emin olun.

+ Sadece dogru malzemeden Uretilmis ve uygun boyutlardaki baglanti elemanlari kulla-
nin.
* Asinmis olan tim baglanti elemanlarini degistirin.

* TUm baglanti elemanlarinin dogru sikihda sahip olduklarini ve eksik baglanti elemani
olmadigdini dogrulayin.

6.5.1.1 Sabitleme

UYARI:

Ciddi yaralanma veya ekipman hasari riski. Ur(iniin sorunsuz ve giivenli galismasi agisin-
dan civata veya somun gibi sabitleyiciler blylk énem tasir. Unitenin kurulum ve yeniden
montaj islemleri esnasindan dizgin sabitleyiciler kullandiginizdan emin olun.
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6.5 Montaj 6ncesi denetimleri

» Sadece dogru malzemeden Uretilmis ve uygun boyutlardaki baglanti elemanlari kulla-
nin.

* Asinmis olan tim baglanti elemanlarini degistirin.

« Tdm baglanti elemanlarinin dogru sikiliga sahip olduklarini ve eksik baglanti elemani
olmadigini dogrulayin.

6.5.2 Mil ve kol degisim talimatlari

iki rakor tiirii

3198 ve CV 3198, standart 3196 mil kullanan metalik bir rakor veya PTFE bir rakor icerir. PTFE rakor
6zel bir mil ve farkli bir dahili bogumlu yag sizdirmazlik 6desi gerektirir.

Mil 6lgiim kontrolii

Olglimler kabul edilebilir degerleri agiyorsa mili (122) degistirin. Bkz. Rulman baglantilari ve tolerans-
lari

Sekil 81: Mil olgiim kontrolii

Diizliik kontrolii
Kaciklik tabloda listelenen degerleri (122) asmasi durumunda mili degistirin:

Tablo 17: Kovan uyumu ve kaplin uyumu i¢in mil aginmasi toleranslari

Kovan Milimetre | ing olarak uyum|Milimetre | in¢ olarak kaplin oturmasi
Rakorlu 0.025|0.001 0.025 | 0.001
Rakorsuz 0.051 | 0.002 0.025| 0.001

Mil ve rakor kontrolii

Sekil 82: Mil ve rakor kontrolii

* Oluklar ve oyuklar igin yluzey mili ve kovani (126) kontrol edin.
* Yiv veya ¢lrume varsa mili ve rakoru degistirin.

6.5.3 Rulman govdesi kontrolu

Kontrol listesi

Rulman gévdesinde su unsurlari kontrol edin:

* Rulman gévdesinde ve gbévde ayaklarinda ¢atlak olup olmadigini gézle kontrol edin.
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6.5 Montaj 6ncesi denetimleri

+ Govdenin i¢ ylzeylerinde pas, pullanmaveya birikinti olup olmadigini kontrol edin. TiUm gevsek
ve yabanci maddeleri ¢ikarin.

« Tudm yaglama kanallarinin agik oldugundan emin olun.

+ Govde pompalanmig siviya maruz birakilimissa, gévdede korozyon veya metal ¢lirimesi olup
olmadigini kontrol edin.

+ g taraf rulman deliklerini kontrol edin.

Caplardan herhangi biri Rulman &l¢uleri ve toleranslari tablosundaki élgller disinda ise, rulman
gOvdesini degistirin.

Yiizey kontrol yerleri

Bu sekil rulman gdvdesi i¢ ve dis ylzeyindeki asinmanin kontrol edilecegi alanlar gdstermektedir.

S fe

L]

el

—
|

N
228

Sekil 83: Rulman govdesi yiizey kontrol yerleri

— 241

Sekil 84: Govde ayak yiizeyi kontrol yerleri

6.5.4 C-yuzlu adaptor kontrolu

Kontrol listesi

* C-yUzli adaptorde (340) gatlak olup olmadigini gérsel olarak kontrol edin.

+ Tum ylzeylerde pas, pullanma veya tortu olup olmadigini kontrol edin ve tim gevsek ve yaban-
cl cisimleri temizleyin.

* Asinma veya ¢lrumeye kargi kontrol edin
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Bu sekil C-ylzliu adaptdrdeki ¢atlaklarin kontrol edilecegi alanlari gostermektedir.

>

N YRR
ztn

Sekil 85: C-yiizlii adaptor kontrol noktalari

6.5.5 Sizdirmazlik haznesi ve salmastra kutusu kapagi kontrolu

Kontrol listesi

Sizdirmazlik haznesi ve salmastra kutusu kapagini incelerken asagidaki kontrolleri gergeklestirin:
* Suyuzeylerin temiz oldugundan emin olun:

+ Sizdirmazhk haznesi ve salmastra kutusu kapagi
*  Montaj
* 3,2mm | 1/8 in¢'ten fazla ¢liriime veya yipranma olmadigindan emin olun.

Curime veya yipranma bu 6lglyl gegerse, sizdirmazlik haznesi ve salmastra kutusu kapagini
degistirin.
+ Resimlerde belirtilen makine ylzeylerini ve eslestirme ylzeylerini kontrol edin.

Bu resimler kontrol edilecek alanlara isaret eder:

’(—

w

}— — 184
1 ) N
=N

Sekil 86: BigBore™ haznesi
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Sekil 87: Salmastra kutusu kapagi
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Sekil 88: TaperBore™ Plus

6.5.6 Rulmanlarin kontrolu

Rulmanlarin durumu

Rulmanlari tekrar kullanmayin. Rulmanlarin durumu, rulman gévdesindeki ¢calisma kosullarina iligkin
yararli bilgiler saglar.

Kontrol listesi
Rulmanlari kontrol ederken bu kontrolleri yapin:

« Bilyali kirlenme ve hasar agisindan kontrol edin.

* Yaglayici durumunu ve artiklarini not edin.

» Gevsek, siki ya da girultulu olup olmadiklarini anlamak igin bilyali yataklari ¢gevirerek kontrol
edin.

* Nedeni bulmak igin rulmanda hasari arastirin. Nedeni normal asinma degilse, pompay! servise
almadan dnce sorunu ¢6zln.

6.5.7 Rulman yatagi kontrolu

Kontrol listesi

* Rulman yatagi (134) deligini yatak baglantilari ve tolerans tablosuna goére inceleyin.

« Boyutlar kabul edilebilir degerleri agsmigsa rulman yatagdini degistirin. Referans: bkz. Rulman
baglantilari ve toleranslari

* Rulman yatadinda catlak ve oyuklari gézle kontrol edin.
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Belirli modeller i¢in kontrol listesi

Bu tabloda, belirli pompa modellerine gerekli olan rulman yatagi kontrolleri yer alir.

Govde Rulman yatagi kontrolii
STi ve MTi{Segman yivinin ¢atlak olmadigindan emin olun.
LTi Tuam yivleri ve delikleri temizleyin.

Kontrol konumlari

Asagidaki resimler rulman yatagindaki kontrol edilmesi gereken alanlara isaret eder.

134

Sekil 89: STi ve MTi rulman ya- Sekil 90: LTi rulman yatagi

tagi

6.5.8 Rulman baglantilari ve toleranslari

Tablo 18: Rulman baglantilar ve tolerans tablosu

Bu tablo, ABEC | standardina gore rulman baglantilarini ve toleranslarini gosterir.

STi millimetre | ing  |MTi millimetre | in¢ LTi millimetre | in¢ XLT-i, i-17 millimetre |
in

Mil OD 35.014 | 1.3785 45,014 | 1,7722 55,016 | 2,1660 65?016 | 2,5597

ic 35.004 | 1.3781 45,004 | 1,7718 55,004 | 2,1655 65,004 | 2,5592

Acikhk 0,025 | 0,0010 sikilik {0,025 | 0,0010 sikihk 0,030 | 0,0012 sikilik 0,030 | 0,0012 sikilik
0,003 | 0,0001 sikilik {0,003 | 0,0001 sikilk 0,003 | 0,0001 sikilik 0,003 | 0,0001 sikilik

Rulman ID [35.001 | 1.3780 45.001 | 1.7717 55.001 | 2.1654 65.001 | 2.5591

ic 34.989 | 1.3775 44988 | 1.7712 54.986 | 2.1648 64.986 | 2.5585

Govde 72.000 | 2.8346 100.000 | 3.9370 120.000 | 4.7244 140.000 | 5.5118

.Kimligi 72.017 | 2.8353 100.023 | 3.9379 120.023 | 4.7253 140.025 | 5.5128

I

Aciklk 0,031 | 0,0012 gevsek-|0,038 | 0,0015 gevseklik|0,038 | 0,0015 gevseklik|0,043 | 0,0017 gevseklik
lk 0,000 | 0,0000 gevseklik|{0,000 | 0,0000 gevseklik|0,000 | 0,0000 gevseklik
0,000 | 0,0000 gevsek-
lik

Rulman 72.000 | 2.8346 100.000 | 3.9370 120.000 | 4.7244 140.000 | 5.5118

_OD 71.986 | 2.8341 99.985 | 3.9364 119.985 | 4.7238 139.982 | 5.5111

I

Mil OD 30.010] 1.1815 45,014 | 1,7722 50.013 | 1.9690 65,016 | 2,5597

Dis 30.002 | 1.1812 45,004 | 1,7718 50.003 | 1.9686 65,004 | 2,5592

Acikhk 0,020 | 0,0008 sikilik {0,025 | 0,0010 sikihk 0,025 | 0,0010 sikilik 0,030 | 0,0012 sikilik
0,003 | 0,0001 sikilik {0,003 | 0,0001 sikihk 0,003 | 0,0001 sikilik 0,003 | 0,0001 sikilik

Rulman 30.000| 1.1811 45.001 | 1.7717 50.000 | 1.9685 65.001 | 2.5591

oD 29.990 | 1.1807 44988 | 1.7712 49.987 | 1.9680 64.986 | 2.5585
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6.6 Reassembly

STi millimetre | ing  |MTi millimetre | ing LTi millimetre | ing XLT-i, i-17 millimetre |
ing

Dis

Govde OD |72.000 | 2.8346 100.000 | 3.9370 110.000 | 4.3307 140.000 | 5.5118

Dis 72.017 | 2.8353 100.022 | 3.9379 110.023 | 4.3316 140.025 | 5.5128

Acikhk 0,031 ] 0,0012 gevsek-|0,038 | 0,0015 gevseklik|0,038 | 0,0015 gevseklik|0,043 | 0,0017 gevseklik
ik 0,000 | 0,0000 gevseklik|0,000 | 0,0000 gevseklik|0,000 | 0,0000 gevseklik
0,000 | 0,0000 gevsek-
lik

Rulman 72.000 | 2.8346 100.000 | 3.9370 110.000 | 4.3307 140.000 | 5.5118

oD 71.986 | 2.8341 99.985 | 3.9364 109.985 | 4.3301 139.982 | 5.5111

Dis

6.6 Reassembly

6.6.1 Doner eleman ve rulman govdesinin montaji (STi ve MTi)

DIKKAT:
Sicak rulmanlar sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Yatak isitici kullanirken yalitimh eldiven-
ler kullanin.

NOT:

Boru dislilerin temiz olmasina dikkat edin. Tapalara ve baglanti pargalarina digli yalitim uy-
gulayin. Aksi takdirde yag kacagi ve ekipman hasari olusabilir.

NOT:

Rulmanlarin montajinda kullanabileceginiz birkag yéntem vardir. Onerilen yéntem, rulmani
Isitan, ayni zamanda demanyetize eden bir induksiyon isitici kullanmaktir. Bu ydntem kulla-
nilmadiginda ekipman hasari olusabilir.

Rulman gdvdesini (228) asagidaki gibi (resme bakin) hazirlayin:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
g9)

Yag dolum tapasini (113A) takin.

Yag tahliye tapasini (408A) takin.

Seviye gbzetleme camini (319) takin.

Gresor kontrol tapasini (408J) takin.

Yag sogutucu girigi (408L) tapasini takin.

Yag sogutucu c¢ikisi (408M) tapasini takin.
Dort yag buhari baglanti tapasini (408H) takin.

Veya: ki yag baglantisi (193) ve iki yag tahliye tapasini (113) takin.

h)

Rulman gévdesi ayagini (241) takin ve civatalari (370F) elinizle sikin.
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N

3721  113A 408W

319

370F

Sekil 91: Yag buhari baglanti tapasi
Dis rulmani (112A) mile (122) takin.

Tekrar greslenebilir rulman tek bir kapaga sahiptir. Dig rulman, siper pervaneye dogru bakacak
sekilde takilir.

a) Temiz, boyutlarinin dogru ve g¢entik ve ¢apak olmadigindan emin olmak igin mili (122) kon-
trol edin.

b) Rulman yatagini hafifge ince bir yag filmiyle kaplayin.
c) Rulmani (112) paketinden ¢ikarin.
d) Rulman (112) deligindeki ve dis ¢apindaki koruyucu maddeyi silin.

e) Rulmani (112) 110°C | 230°F sicaklikta bir i¢ halka sicakligina getirmek icin demanyetizas-
yon donglll enduksiyon isiticisi kullanin.

f)  Rulmani (112) mil (122) Gzerinde milin sirtina kargl konumlandirin ve kilit somununu (136)
rulmana kargi tamamen oturana dek sikin.
Kilit somunu yerine tamamen otururken, rulmanin milin sirtindan uzaklagmasini énler.

g) Rulman (112) yerine oturduktan sonra, kilit somununu (136) ¢ikarin.
Tirtirl pulu (382) mile (122) takin.

Kilit somununu (136) mile (122) vidalayin ve iyice sikin.

Tirtirh pulun prazvanalarini kontra somunundaki yivlere dogru egin.
Rulman tutucu halkasini (361A) mile (122) yerlestirin.

Halkanin diiz tarafinin yataga dogru baktigindan emin olun.
Rulmanlarin i¢ ylzeylerini yaglayiciyla kaplayin.

ic rulmani (168) mile (122) takin.

Yeniden yaglanabilir ruilmanda tek bir siper bulunur. Rulmanin, siper pervanenin diginda olacak
sekilde takildigindan emin olun.

96
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168
361A

Sekil 92: i¢ rulmanin yeniden montaiji

9. Mili asagidaki gibi (resme bakin) montaja hazirlayin:
a) Yeni bir O halka (496) takin.
b) Dis rulmanin (112A) dis kismini yagla kaplayin.
¢) Rulman yataginin deligini (134) yagla kaplayin.
d) Rulman yatagini (134) milin zerine yerlestirin.
Gug kullanmayin.

e) Rulman tutucu halkayi (361A) rulman yataginin (134) delik girintisine yerlestirin.

NOT:

Tespit bileziginin uglari arasindaki boslugun yag dénis olugunda oldugundan emin olun.
Aksi takdirde yag akis tikanikligi meydana gelebilir ve ekipman hasari ile sonuglanabilir.

Milin serbest bir dénlise sahip oldugundan emin olun.
f)  Dis bogumlu yag sizdirmazlik 6gesini (332A) rulman yatagina (134) takin.
Yag sizdirmazlik 6gesi tahliye yuvalarini alt (saat 6) konuma getirin.

Anahtar yuvasinin kenarlarinda gapak bulunmadigindan emin olun. O halkay! korumak igin, yag
sizdirmazlik 6desini takmadan énce anahtar yuvasini bir parca elektrik bandi ile uzunlamasina
kaplayin.

Sekil 93: Dis bogumlu yag sizdirmazlik yeniden montaiji
10. Mil aksamini rulman gévdesine asagidaki gibi takin (sekle bakin):
a) Rulman yataginin digini (134) yagla kaplayin.
b) Rulman gévdesinin (228) tiim i¢ ylzeylerini yagla kaplayin.
c) Mil aksamini rulman gévdesine (228) takin. ("Ust" konumu saat 12'ye yerlestirin).
Milin serbest bir dénise sahip oldugundan emin olun.

d) Kaski civatalarini (370C) rulman yatagina (134) takip elinizle sikin.
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e)

Kriko civatalarini (370D) kilit somunlariyla (423) rulman yatagina (134) takip elinizle sikin.

423 134

Sekil 94: Kriko civatasi ve kilit somunun yeniden montaji

6.6.2 Doner eleman ve rulman govdesinin montaji (STi ve MTi dupleks
rulmanlar ile)

UYARI:

Agir ekipmanlari veya bilesenleri kaldirmak ve tasimak ezilme tehlikesi olusturur. Kaldirma
ve tasima islemleri esnasinda dikkatli olun ve her zaman Kisisel Koruyucu Ekipman (gelik
burunlu ayakkabilar, eldivenler vs. KKE) kullanin. Gerektiginde yardim alin.

DIKKAT:
Sicak rulmanlar sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Yatak isitici kullanirken yalitimli eldiven-
ler kullanin.

NOT:
Boru dislilerin temiz olmasina dikkat edin. Tapalara ve baglanti pargalarina digli yalitim uy-
gulayin. Aksi takdirde yag kacagi ve ekipman hasari olusabilir.

NOT:

Rulmanlarin montajinda kullanabileceginiz birkag yéntem vardir. Onerilen yéntem, rulmani
Isitan, ayni zamanda demanyetize eden bir induksiyon isitici kullanmaktir. Bu ydéntem kulla-
nilmadidinda ekipman hasari olugabilir.

Rulman gdvdesini (228) asagidaki gibi (resme bakin) hazirlayin:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)

Yag dolum tapasini (113A) takin.

Yag tahliye tapasini (408A) takin.

Seviye g6zetleme camini (319) takin.

Gresor kontrol tapasini (408J) takin.

Yag sogutucu girigi (408L) tapasini takin.

Yag sogutucu ¢ikisi (408M) tapasini takin.
Dort yag buhari baglanti tapasini (408H) takin.
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Veya: ki yag baglantisi (193) ve iki yag tahliye tapasini (113) takin.

h) Rulman gévdesi ayagini (241) takin ve civatalari (370F) elinizle sikin.

3721  113A 408W

319

370F

Sekil 95: Rulman gévde ayaginin yeniden montaji
Dis rulmanlari (112A) mile (122) takin.

Yeniden yaglanabilir rulmanda tek bir siper bulunur. Rulmanin, siper pervanenin diginda olacak
sekilde takildigindan emin olun.

Dupleks rulmanlar arka arkaya monte edilir. Rulmanlarin yéninun dogru oldugundan emin olun.

a) Temiz, boyutlarinin dogru ve ¢entik ve ¢capak olmadigindan emin olmak i¢in mili (122) kon-
trol edin.

122 112

2R

Voo waaVpm

Sekil 96: Milin incelenmesi
b) Rulman yatagdini hafifge ince bir yag filmiyle kaplayin.
¢) Rulmanlari (112) paketlerinden ¢ikarin.
d) Rulman (112) deligindeki ve dis ¢apindaki koruyucu maddeyi silin.

e) Her iki rulmani da (112) 110°C | 230°F sicaklikta bir i¢ halka sicakliina getirmek igin de-
manyetizasyon dénguli enduksiyon isiticisi kullanin.

f)  Her iki rulmani (112), blyik dis yataklar bir araya (sirt sirta) gelene dek milin (122) tGzerine
yerlestirin.

g) Rulmanlari (112) mil (122) Gzerinde milin sirtina kargl konumlandirin ve kilit somununu
(136) rulmanlara karsi tamamen oturana dek sikin.

Kontra somunu yerine tamamen otururken, rulmanlarin milin sirtindan uzaklagmasini énler. lyi

hizalama saglamak igin, dis yatak halkalarini milin Gzerine oturtulduklari sirada birbirlerine karsi

dondurdn.

h) Rulmanlar (112) yerine oturduktan sonra, rulman kilit somununu (136) ¢ikarin.
Tirtirli pulu (382) mile (122) takin.
Kilit somununu (136) mile (122) vidalayin ve iyice sikin.
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N

10.

Tirtirh pulun prazvanalarini kontra somunundaki yivlere dogru egin.
Rulman klemp halkasini (253B) mile (122) yerlestirin.

Rulman klemp halkasinin yéninin dogru oldugundan emin olun.
Rulmanlarin i¢ ylzeylerini yaglayiciyla kaplayin.
ic rulmani (168) mile (122) takin.

122 @

168A

382
136 @@ 2538
112A

Sekil 97: i¢ rulman montaji

Rulman yatagini asagidaki gibi (resme bakin) takin:
a) Dis rulmanin (112A) dis kismini yagla kaplayin.
b) Rulman yataginin deligini (134) yagla kaplayin.
¢) Rulman yatagini (134) milin Gzerine yerlestirin.

Gug kullanmayin.

134

Sekil 98: Rulman yatagi yeniden montaji

Mili asagidaki gibi (resme bakin) montaja hazirlayin:

a) Rulman klemp halkasini (253B) mile (122) yerlestirin.

b) Klemp halkasi civatalarini (236A) capraz olarak sikin.

Belirtilen tork degerlerine bakin.

Milin serbest bir dénlise sahip oldugundan emin olun.

c) Yeni bir O halka (496) takin.

d) Dis bodumlu yag sizdirmazlik 6gesini (332A) rulman yatagina (134) takin.
Yag sizdirmazlk 6gesi tahliye yuvalarini alt (saat 6) konuma getirin.

Anahtar yuvasinin kenarlarinda ¢apak bulunmadigindan emin olun. O halkayi korumak igin, yag
sizdirmazlik 6gesini takmadan 6nce anahtar yuvasini bir parga elektrik bandi ile uzunlamasina
kaplayin.
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Sekil 99: Dis bogumlu yag sizdirmazlik montaji
11.  Mil aksamini ruiman gdvdesine asagidaki gibi takin (sekle bakin):
a) Rulman yataginin digini (134) yagla kaplayin.
b) Rulman gévdesinin (228) tim i¢ ylzeylerini yagla kaplayin.
c) Mil aksamini rulman gévdesine (228) takin. ("Ust" konumu saat 12'ye yerlestirin).
Milin serbest bir ddnlge sahip oldugundan emin olun.
d) Kaski civatalarini (370C) rulman yatagina (134) takip elinizle sikin.
e) Kriko civatalarini (370D) kilit somunlariyla (423) rulman yatagina (134) takip elinizle sikin.

6.6.3 Doner eleman ve rulman govdesinin montaji (LTi)

UYARI:

Agir ekipmanlari kaldirmak ve tagimak ezilme tehlikesi olusturur. Kaldirma ve tagima islem-
leri esnasinda dikkatli olun ve her zaman Kigisel Koruyucu Ekipman (¢elik burunlu ayakka-
bilar, eldivenler vs. KKE) kullanin. Gerektiginde yardim alin.

DIKKAT:
Sicak rulmanlar sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Yatak isitici kullanirken yalitimli eldiven-
ler kullanin.

NOT:
Boru dislilerin temiz olmasina dikkat edin. Tapalara ve baglanti pargalarina digli yalitim uy-
gulayin. Aksi takdirde yag kacagi ve ekipman hasari olusabilir.

NOT:

Rulmanlarin montajinda kullanabileceginiz birkag yéntem vardir. Onerilen yéntem, rulmani
Isitan, ayni zamanda demanyetize eden bir induksiyon isitici kullanmaktir. Bu ydéntem kulla-
nilmadiginda ekipman hasari olusabilir.

1. Rulman gdvdesini (228) asagidaki gibi (resme bakin) hazirlayin:
a) Yag dolum tapasini (113A) takin.
b) Yag tahliye tapasini (408A) takin.
c) Seviye gbzetleme camini (319) takin.
d) Gresor kontrol tapasini (408J) takin.
e) Yag sogutucu girisi (408L) tapasini takin.
f)  Yag sogutucu cikigi (408M) tapasini takin.
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g) Dort yag buhari baglanti tapasini (408H) takin.

Veya: iki yag baglantisi (193) ve iki yag tahliye tapasini (113) takin.

h) Rulman gévdesi ayagini (241) takin ve civatalari (370F) elinizle sikin.

3727 761B 113A

408M

370F 408A

Sekil 100: Rulman gévde ayagini takin
Yag aticiy1 (248A) mile (122) takin.

NOT:

Yag yayici milin Ustline presle gegirilmigtir. Uygun boyutta bir tahrik kullanin. Aksi takdirde
yag yayici hasar gorebilir.

Rulman klemp halkasini (253B) mile (122) yerlestirin.

Rulman klemp halkasinin yéninin dogru oldugundan emin olun.
Dis rulmanlari (112A) mile (122) takin.

Yeniden yaglanabilir rulmanda tek bir siper bulunur. Rulmanin, siper pervanenin diginda olacak
sekilde takildigindan emin olun.

Dupleks rulmanlar arka arkaya monte edilir. Rulmanlarin yéniiniin dogru oldugundan emin olun.

a) Temiz, boyutlarinin dogru ve gentik ve capak olmadigindan emin olmak igin mili (122) kon-
trol edin.

122 112

136

b \;“!=

Sekil 101: Milin incelenmesi
b) Rulman yatagdini hafifge ince bir yag filmiyle kaplayin.
c) Rulmanlari (112) paketlerinden ¢ikarin.
d) Rulman (112) deligindeki ve dis ¢apindaki koruyucu maddeyi silin.

e) Her iki rulmani da (112) 110°C | 230°F sicaklikta bir i¢ halka sicakligina getirmek igin de-
manyetizasyon déngull enduiksiyon isiticisi kullanin.
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f)  Her iki rulmani (112), blyik dis yataklar bir araya (sirt sirta) gelene dek milin (122) tGzerine
yerlestirin.

g) Rulmanlari (112) mil (122) Gzerinde milin sirtina kargl konumlandirin ve kilit somununu
(136) rulmanlara karsi tamamen oturana dek sikin.

Kontra somunu yerine tamamen otururken, rulmanlarin milin sirtindan uzaklagmasini énler. lyi

hizalama saglamak igin, dis yatak halkalarini milin Gzerine oturtulduklari sirada birbirlerine karsi

dondurdn.

h) Rulmanlar (112) yerine oturduktan sonra, rulman kilit somununu (136) ¢ikarin.
Tirtirli pulu (382) mile (122) takin.

Kilit somununu (136) mile (122) vidalayin ve iyice sikin.

Tirtirh pulun prazvanalarini kontra somunundaki yivlere dogru egin.

Rulmanlarin i¢ ylzeylerini yaglayiciyla kaplayin.

ic rulmani (168) mile (122) takin.

12\2

2538 168A

N
382 @ 248A
136 “

112A

©CoNOO

Sekil 102: i¢ rulmanin yeniden montaji

10. Rulman yatagini agagidaki gibi (resme bakin) takin:
a) Dis rulmanin (112A) dis kismini yagla kaplayin.
b) Rulman yataginin deligini (134) yagla kaplayin.
c) Rulman yatagini (134) milin Gzerine yerlegtirin.

Gl kullanmayin.

Sekil 103: Rulman yatagi yeniden montaji
11.  Mili agsagidaki gibi (resme bakin) montaja hazirlayin:
a) Klemp halkasi civatalarini (236A) capraz olarak sikin.
Belirtilen tork degerlerine bakin.
Milin serbest bir ddnlise sahip oldugundan emin olun.
b) Yeni bir O halka (496) takin.
c) Dis bodumlu yag sizdirmazlik 6gesini (332A) rulman yatagina (134) takin.
Yag sizdirmazlik 6gesi tahliye yuvalarini alt (saat 6) konuma getirin.

Anahtar yuvasinin kenarlarinda ¢apak bulunmadigindan emin olun. O halkay! korumak icin, yag
sizdirmazlik 6gesini takmadan dnce anahtar yuvasini bir parca elektrik bandi ile uzunlamasina
kaplayin.
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Sekil 104: Digs bogumlu yag sizdirmazlik yeniden montaji
12.  Mil aksamini rulman gévdesine asagidaki gibi takin (sekle bakin):
a) Rulman yataginin digini (134) yagla kaplayin.
b) Rulman gévdesinin (228) tim i¢ ylzeylerini yagla kaplayin.
c) Mil aksamini rulman gévdesine (228) takin. ("Ust" konumu saat 12'ye yerlestirin).
Milin serbest bir dénuse sahip oldugundan emin olun.
d) Kaski civatalarini (370C) rulman yatagina (134) takip elinizle sikin.
e) Kriko civatalarini (370D) kilit somunlariyla (423) rulman yatagina (134) takip elinizle sikin.

228A

370C

Sekil 105: Kriko civatasi ve kilit somunun montaji

6.6.4 Govdeyi monte edin

1. Govde montajini yatay yénde destekleyin.

Mili elinizle ileri geri hareket ettirerek ve hareket belirtilerine dikkat ederek mil ucu hareketini
kontrol edin.

Toplam goésterge okumasi bu tabloda gésterilen degerlerden fazlaysa, mili s6kiin ve nedenini
belirleyin.

Tablo 19: Mil ucu hareketi

Bu tabloyu mil ucu hareket degerleri icin referans olarak kullanin.

Govde Cift sira rulman |Dupleks rulman
0.028 |1 0.0011{0.018 | 0.0007
STi millimetre | ing|0.048 | 0.0019| 0.025 | 0.0010
MTi millimetre | ing| 0.033 | 0.0013| 0.023 | 0.0009
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Govde Cift sira rulman |Dupleks rulman
0.053]0.0021{0.030|0.0012

Uygulanmaz |0.025 | 0.0010
LTi millimetre | ing 0,038 0,0015

NN v\ | / /
N\ \ O\ | / S
\ O\ | ~ | /| /
N \ \ l / /
N \ \ \ ‘ N / p
\ | / /
\ | y y
\ | ) Y
\ | ~_ / )
|
|
|

Sekil 106: Mil ucu hareketini kontrol edin
3. Mil rakoru (126) kagikhgini kontrol edin.

a) Mil rakorunu takin.

b) Pervaneyi mile siki olana dek vidalayin.

c) Mili 360° gevirin.

d) Toplam gosterge degeri 0.051 mm | 0,002 ing dl¢lisiinden fazlaysa, mil rakorunu sokiin ve
nedenini belirleyin.

e) Pervaneyi ve mil rakorunu gikarin.
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Sekil 107: Pervaneyi ve mil rakorunu ¢ikarin

4, Gosterge oturmayi 360° Olgecek sekilde, mili dondirerek gévde ylzeyi kagikhdini kontrol edin.
Toplam gosterge degeri 0,025 mm | 0,001 ing Olglistinden fazlaysa, sokin ve nedenini belirleyin.

Sekil 108: Cergeve yluziiniin aginmasini kontrol edin

5. Manila contasini (360D) gévdenin (228) izerine yerlestirerek, saplama pimlerini (469B) delikleri-
ne takmak suretiyle contayi yerine sabitleyin.
Conta yalnizca tek yonde takilacak sekilde tasarlanmistir.

6. Govde adaptorini takin.

a) Govde adaptorini (108) govde diizenegdinin Uzerine yerlestirin.

b) Gobvde adaptdru Uzerindeki civata delikleriyle pim konumlarini gévdenin Gzerindeki civata
delikleri ve pim konumlari ile hizalayin.
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3708

Sekil 109: Civata deliklerini ve pim konumlarini hizalayin

c) Saplama pimlerini (469B) ve civatalar (370B) takin. Civatalari, civata tork degerleri tablo-
sundaki spesifikasyonlara uygun olarak ¢capraz bir hareketle sikin.

d) Adaptorin oturdugunu kontrol etmek igin mili 360° gevirin.
Toplam goésterge degeri 0,13 mm | 0,005 in¢ 6lglistinden fazlaysa nedenini belirleyin ve devam
etmeden 6nce sorunu dizeltin.

Sekil 110: Adaptoriin oturdugunu kontrol edin
7. Bogumlu yag sizdirmazlik 6gesini (333A) adaptore (108) ve rulman gdvdesine (228) takin.
Bogumlu yag sizdirmazlk 6gesi O halkaya oturur.
8. Bogumlu yag sizdirmazlik 6gesi tahliye yuvalarini alt (saat 6) konuma getirin.
Bogumlu yag sizdirmazlk 6gesinin takilmasi hakkinda daha fazla bilgi icin INPRO bogumlu yag
sizdirmazlik montaji bélimune bakin.

Model 3796 i-FRAME Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu 107



6.6 Reassembly

333A

Sekil 111: Dis bogumlu yag sizdirmazlik tahliye yuvalarini ayarlayin

6.6.5 INPRO bogumlu yag sizdirmazlik 6gesi tanimi

Aciklama

INPRO VBXX-D Bogumlu Yag Sizdirmazlik Ogdesi rotor (1), stator (2) ve VBX Halkasindan (3) olusur.
Rotor (1) milin Gzerine oturtulur ve elastomer tahrik halkasi (4) ile yerine sabitlenir. Tahrik halkasi, ro-
torun mille beraber dénmesine neden olur ve mile karsi pozitif, statik bir sizdirmazlik saglar. Metal-
metal temasi olmadigindan, strtinme veya yipranma kaygisi yoktur.

NOT:

Labirent kege tek parcadan olusan bir tasarima sahiptir. Rotoru statérden ayirmaya calig-
mayin. Aksi takdirde salmastra hasar gorebilir.

A

B C
A "VBX" O-halka iglem 4. Rotor tahrik birimi halkasi
B Statik 5. Stator contasi
C Dinamik 6 Cikarma agzi
1. Rotor 7. D kanali
2. Stator 8" Yag dondsi
3. "VBX" halka 9. Konum tespit parcasi

Sekil 112: INPRO bogumlu yag sizdirmazlik 6gesi

6.6.6 INPRO bogumlu yag sizdirmazlik 6gesinin montaiji

1. Anahtar yuvasini kaplamak igin, milin kaplin ucunun gevresine elektrik bandi sarin.

NOT:

Anahtar yolunun kenarlari keskin olabilir. Anahtar yolunu bir bantla kapatmayi unutmayin.
Aksi takdirde O-ring ve/veya labirent kege hasar gorebilir.
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2. Mili ve tahrik halkasini (4) yaglayiciyla hafifce yaglayin.
Yaglayici kurulum islemine yardimci olur. Yaglayicinin O halka malzemesi ve pompa sistemi
standartlariyla uyumlu oldugunan emin olun.
3. Dis INPRO VBXX-D'yi rulman kapagina ¢ikarma portu (6) ile birlikte saat 6 konumunda takmak
icin bir mekanik pres kullanin.
Stator konumlandirma rampi (9) acisal hiza bozuklugunu 6nlemeye basladigi noktada dis INP-
RO VBXX-D'yi agsagi bastirin. Nominal 0,051 mm | 0,002 in¢ enterferans uyumu mevcuttur.
Statdr contasindaki (5) kalinti malzemeyi atin.
Pompanizin modeline bagh olarak, bu tablodaki ilgili adimi tamamlayin.

ok

Pompa modeli Eylem

STi Mil Gzerindeki i¢ sizdirmazlik 6gesini rulman govdesine bastirin.

Tam diger model- |Govde adaptorini rulman gévdesine taktiktan sonra, i¢ sizdirmazlik 6gesini
ler milin Gzerine ve adaptérin igine bastirin.

6.6.7 C yuzlu adaptoriin montaji

1. Zaten monte edilmemislerse, pompa ve motor kaplin gébeklerini monte edin.

2. C y0zli adaptori pompa ve milin Gzerine kaydirip, dort civatayi kullanarak rulman gévdesi flan-
sina karg! monte edin.

3. Doért veya sekiz motor civatasi ile motoru C yuzli adaptére monte edin.

Tablo 20: C yiizlii adaptorden gévdeye motor-civata tork degerleri

Bu tablo, C yuzli adaptéri gévdeye monte etmek icin motor-civata tork degerlerini igerir.

Govde Yaglanmis disliler Kuru disliler
STi 27 Nm | 20 ft-Ib 41 Nm | 914,40 cm-Ib
MTi 27 Nm | 20 ft-Ib 41 Nm | 914,40 cm-lb
LTi 27 Nm | 20 ft-Ib 41 Nm | 914,40 cm-Ib

Tablo 21: C yiizlii adaptérden motora, motor-civata tork degerleri

Bu tablo, C ylzIi adaptori motora monte etmek igin motor-civata tork degerlerini igerir.

Goévde

Yaglanmig digliler

Kuru digliler

143TC-145TC

11 Nm | 243,84 cm-Ib

16 Nm | 365,76 cm-Ib

182TC-286TC

20 fit-Ib (27 Nm)

41 Nm | 914,40 cm-Ib

324TC-365TC

39 fit-Ib (53 Nm)

80 Nm | 1.798,32 cm-Ib

6.6.8 Mil sizdirmazhgi

UYARI:
E x EX sinifi ortamlarda kullanilan mekanik salmastralar, dogru sertifikalara sahip olmalidir.

DIKKAT:

Mekanik salmastrayi birka¢ saniyeligine bile kuru ¢alistirmak salmastra arizasina ve fiziksel
yaralanmaya sebep olabilir. Mekanik salmastraya sivi beslemesi olmadan pompayi asla ¢a-

hstirmayin.

Mil sizdirmazhgi yontemleri

Bu bélimlerde, mil sizdirmazlidi i¢in kullanabileceginiz ydntemler ele alinmaktadir.

* Milin sizdirmazligini kartuslu mekanik bir kegeyle saglama.

* Milin sizdirmazligini konvansiyonel dahili bilesen mekanik kegesiyle saglama.
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* Milin sizdirmazligini konvansiyonel harici bilesen mekanik kegesiyle saglama.
+ Paketlenmis bir salmastra kutusuyla mili yalitma.

6.6.8.1 Paketlenmis bir salmastra kutusuyla mili yalitma

E UYARI:
x ¢ Ex sinifi ortamlarda halkali salmastra kutusunun kullanimina izin veriimez.

UYARI:

Tahrik Gnitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve giclnin kesilmemesi halinde ciddi fizik-
sel yaralanmalar gergeklesebilir. Tahrik Gnitesinin gii¢ kaynaklari diizglin bir sekilde kesil-
meden salmastrayi asla degistirmeyin.

Pompalar conta, sizdirmazlik halkasi veya bolmeli salmastra bilezidi takiimaksizin sevk edilirler. Bu
parcalar her bir pompa ile sevkedilen baglanti pargalari kutusunda bulunurlar ve baglatmadan énce
takilmalari gerekmektedir.

1. Salmastra kutusu deligini dikkatlice temizleyin.
2. Contayi milin etrafindan gegirmek i¢in yeterince bukun.

Salmastra halkalari Sizdirmazlik halkalari

=0 ¢ O

1.  Salmastra halkalar
2. Sizdirmazlik halkalari
3. Dogru

4.  Yanhs

Sekil 113: Conta halkalan ve sizdirmazlik halkalari

3. Conta ve dekalaji her halkadaki baglantilara 90° sokunuz.
Salmastra kutusu pargalarini su siralamayla takin:

a) ki salmastra halkasi
b) Bir sizdirmazlik halkasi (iki parga)

c) Ug salmastra halkasi

NOT:

Yikamanin saglanabilmesi i¢in yikama baglantisinda sizdirmazlik halkasi oldugundan emin
olun. Aksi takdirde duslk performans elde edilebilir.

4. Salmastra bilezidi yarilarini takin ve somunlari esit sekilde elle sikilabilecek sikilikta sikistirin .

6.6.8.2 Milin sizdirmazhgini kartuslu mekanik bir sizdirmazlik 6gesiyle
saglama

E UYARI:

EX sinifi ortamlarda kullanilan mekanik salmastralar, dogru sertifikalara sahip olmalidir.
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DIKKAT:

Mekanik salmastrayi birka¢ saniyeligine bile kuru ¢alistirmak salmastra arizasina ve fiziksel
yaralanmaya sebep olabilir. Mekanik salmastraya sivi beslemesi olmadan pompay asla ¢a-
hstirmayin.

1. Kartus sizdirmazlik 6gesini, ic bogumlu yag sizdirmazhgiyla temas edene dek milin veya rako-
run Uzerine kaydirin.

Sizdirmazlik haznesini monte edin.

Kartus sizdirmazligini sizdirmazlik haznesine kaydirin ve dort saplama ve somun ile sabitleyin.
Pompayi yeniden monte etmeye devam edin.

Pervane boslugunu ayarlayin.

Daha fazla bilgi i¢in pervane acikligi ayari bélimine bakin.

Sizdirmazlik 6gesini mile sabitlemek igin sizdirmazlik kilit halkasindaki tespit vidalarini sikin.
Sizdirmazlik 6gesinden merkezleme klipslerini ¢ikarin.

arwn

No

6.6.8.3 Milin sizdirmazhgini konvansiyonel dahili bilegenli mekanik bir
sizdirmazlik 6gesiyle saglama

E UYARI:

EX sinifi ortamlarda kullanilan mekanik salmastralar, dogru sertifikalara sahip olmalidir.

DIKKAT:

Mekanik salmastrayi birkag saniyeligine bile kuru ¢alistirmak salmastra arizasina ve fiziksel
yaralanmaya sebep olabilir. Mekanik salmastraya sivi beslemesi olmadan pompayi asla ¢a-
listirmayin.

1. Sizdirmazlik haznesini monte edin:

a) Sizdirmazhk 6gesi hazne kapagini veya bir arka plakayi (184) takin ve somunlarla (370H).

Sekil 114: Sizdirmazlik haznesini monte edin

b) Sizdirmazlik haznesi kapak kagikhgini kontrol edin.
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PoDd

No o

1.

Sekil 115: Sizdirmazlik haznesi kapak kagikligini kontrol edin

Gostergeyi 360° dondirin. Toplam gosterge degeri 0,13 mm | 0,005 ing fazlaysa nedenini belir-
leyin ve devam etmeden 6nce sorunu duzeltin.

¢) Mil rakorunu takin (126).

Sekil 116: Mil rakorunu takin
Mili ve rakoru, sizdirmazlik haznesinin ylzinde isaretleyin.
Mekanik kece disinda, pompayi yeniden monte etmeye devam edin.
Pervane boglugunu ayarlayin.
Daha fazla bilgi igin Pervane Agikligi Ayari bélimine bakin.
Sizdirmazlik haznesinin yiziinde milin isaretli kismina bir gizgi ¢ekin.
Muhafazayi, pervaneyi ve sizdirmazlik haznesini gikarin.
Uygun ise, salmastra bilezigini sabit yatak ve salmastra contasi takili haldeyken, i¢ bogumlu yag
sizdirmazligiyla temas edene dek milin Uzerine kaydirin.
Mekanik sizdirmazlik déner Unitesini Ureticinin talimatlarina uygun olarak takin.
Cekilen gizgiyi ve sizdirmazlik referansi boyutunu kullanin.
Sizdirmazlik haznesini yeniden takin.
Salmastra bilezigini sizdirmazlik haznesi saplamalarina kaydirin ve salmastra somunlariyla sa-
bitleyin.
Salmastra bilezigi sizdirmazlik haznesi pilotuna oturana ve mile dikey konumda olana dek so-
munlari esit derecede sikin.
Pompanin yeniden montajini tamamlayin.
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6.6 Reassembly

6.6.8.4 Milin sizdirmazhigini konvansiyonel harici bilegsenli mekanik bir
sizdirmazlik 6gesiyle saglama

UYARI:
E x EX sinifi ortamlarda kullanilan mekanik salmastralar, dogru sertifikalara sahip olmalidir.

DIKKAT:
Mekanik salmastray birkag saniyeligine bile kuru ¢alistirmak salmastra arizasina ve fiziksel
yaralanmaya sebep olabilir. Mekanik salmastraya sivi beslemesi olmadan pompayi asla ¢a-
hstirmayin.

1. Sizdirmazlik haznesini monte edin.

a) Sizdirmazhk haznesini arka plakaya (184) takin ve somunlarla (370H) sabitleyin.

Sekil 117: Sizdirmazlik haznesi kapagi veya taban plakasi montaji

b) Sizdirmazlik haznesi kapak kagikligini kontrol edin.

Sekil 118: Sizdirmazlik haznesi kapak kagikligini kontrol edin
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Pobd

No o

8.
9.

10.

Gostergeyi 360 derece dondirtin. Toplam gésterge degeri 0,13 mm | 0,005 ing 6lglstinden faz-
laysa nedenini belirleyin ve devam etmeden 6nce sorunu diizeltin.

c) Mil rakorunu (126) takin.

Sekil 119: Mil rakorunu takin
Mili ve rakoru, sizdirmazlik haznesinin ylzinde isaretleyin.
Mekanik kege disinda, pompayi yeniden monte etmeye devam edin.
Pervane boslugunu ayarlayin.
Daha fazla bilgi i¢in pervane acgikligi ayari blimine bakin.
Sizdirmazlik haznesinin yizinde milin isaretli kismina bir ¢izgi ¢ekin.
Muhafazayi, pervaneyi ve sizdirmazlik haznesini ¢ikarin.
Mekanik sizdirmazlik déner Unitesini Ureticinin talimatlarina uygun olarak takin.
Cekilen cgizgiyi sizdirmazlik referansi boyutu olarak kullanin. Kilit halkasindaki tespit vidalarini
kullanarak déner Uniteyi sabitlediginizden emin olun.
Salmastra bilezigini, sabit yatak ve salmastra contalari takili halde sizdirmazlik haznesine takin.
Sizdirmazlik haznesini yeniden takin.
Pompanin yeniden montajini tamamlayin.

6.6.9 Mil korumasi kurulumu (varsa)

6.6.9.1 Mil korumasini kurma (STi)

UYARI:

« Pompay! herhangi bir glivenlik cihazi olmadan calistirmak, operatoru ciddi yaralanma
veya 0lim riski ile karg! karsiya birakir. Uygun givenlik cihazlari (muhafazalar vs.) ku-
rulmamis bir Uniteyi asla ¢alistirmayin.

» Tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve giciiniin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya olumlerle sonugclanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim iglemini
gerceklestirmeden dnce tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarini ve gucunu ke-
sin.

» Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi,
ulke, sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmalidir.

« ligili talimat ve dneriler igin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve isletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.
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Oge |Aciklama

1. Civata Sabitleyicisi, 2 adet gereklidir

2. Mil Korumasi Yarisi, 2 gerekli

3. 1,5/16-18 x .62 in¢ Altigen Flans Vida, 2 adet gereklidir — mil korumasi yarimindan rulman yatagina

Sekil 120: Gerekli pargalar: STi

1. Her bir mil korumasi yarimina yoénelik montaj civatasinin tutulan donanim igin mevcut civata sa-
bitleyicisi ile takilmis oldugundan emin olun.

2. Pompanin her bir tarafindan bir koruma yarimini rulman yatagina sikistirin.

3. Doénen bilesenlere ydnelik uygun korumanin muhafaza edildiginden emin olun.

Oge |Agiklama
1. Baglanti civatasi

Sekil 121: Mil korumasi1 montaji

6.6.9.2 Mil korumasini kurma (MTi/LTi/XLTi/i17)

UYARI:

« Pompay! herhangi bir glivenlik cihazi olmadan calistirmak, operatori ciddi yaralanma
veya 0lim riski ile kargi karsiya birakir. Uygun givenlik cihazlari (muhafazalar vs.) ku-
rulmamis bir Uniteyi asla ¢alistirmayin.

» Tabhrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarinin ve glciinin kesilmemesi ciddi fiziksel
yaralanmalar veya olumlerle sonuglanabilir. Herhangi bir montaj ya da bakim iglemini
gergeklestirmeden dnce tahrik Unitesinin tim elektriksel baglantilarini ve glcunu ke-
sin.
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+ Elektrik baglantilari, sertifikali elektrik teknisyenleri tarafindan tim uluslararasi,
ulke, sehir ve yerel yasalar uyarinca yapilmahdir.

« ligili talimat ve éneriler igin Ureticilerin tahrik/kuplaj/donanim kurulum ve isletim
kilavuzlarina (IOM) bakin.

Aciklama

Civata Sabitleyicisi, 2 adet gereklidir

Mil Koruma Yarimi, 2 adet gereklidir

5/16-18 x .62 ing Altigen Flang Vidasi, 2 adet gereklidir — mil korumasi yarimindan brakete
Braket Duzenegi, 2 adet gereklidir

1/4-20 x .50 in¢ Altigen Flans Vidasi, 4 adet gereklidir — braketten gévde adaptdrtine

Sekil 122: Gerekli parcalar (MTi/LTi/XLTi/i17)

1.

2.

3.
4.

Her bir mil korumasi yarimina yonelik montaj civatasinin tutulan donanim igin mevcut civata sa-
bitleyicisi ile takilmis oldugundan emin olun.

Sokim sirasinda braketler sokilmisse, braketleri pompanin her bir kenarindaki gévde adaptor-
lerine takin.

Pompanin her bir tarafindaki koruma yarimini bir araya getirin ve braket baglantisina sikistirin.
Donen bilesenlere yonelik uygun korumanin muhafaza edildiginden emin olun.

Oge  |Agiklama
1. Baglanti civatasi

Sekil 123: Mil korumasi montaji
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6.6.10 Pervaneyi takma

DIKKAT:

Keskin koseler sebebiyle fiziksel yaralanma riski. Carklar tzerinde galigirken agir is eldi-
venleri kullanin.

1. Pervaneyi takin

Pompa boyutu [Eylem

STi, MTive LTi|Pervaneyi (101) takin. Yeni bir pervane O-halkasi (412A) kulla-
nin.

2. Mile bir salmastra anahtari ve bir kaplin anahtar takin.

a) Pervane (101) rakorla (126) siki temas kurdugunda, salmastra anahtarini (milin pervane
ucundan bakildiginda saat yoniinin tersi ydnde) tezgahtan kaldirin ve asagi birakin (milin
pervane ucundan bakildiginda saat yoniinde).

b) Pervaneyi (101) sikmak icin birkag¢ keskin darbe uygulayin.

Sekil 124: Pervaneyi sikin

3. Kaski civatalarini (370C) ve kriko civatalarini (370D) gevsetin.
4. Kalinhk mastari kullanarak, pervane (101) ile sizdirmazlik haznesi ve salmastra kutusu kapagi
(184) arasindaki mesafeyi olgln.
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370D

Sekil 125: Kaski civatalarini gevsetin

5. 0,76 mm | 0,030 in¢ agikhga ulastiginizda, kaski civatalarini (370C), kriko civatalarini (370D) ve
kilitteme somunlarini (423) sikin.
Bu, muhafazadan 0,38 mm | 0,015 in¢ mesafeye ayarlandiginda, pervane konumunu yaklastirir.
Pervaneyi muhafazaya taktiktan sonra nihai bir pervane ayarlamasi gergeklestirin.

6. Pervane (101) kagikhgini kontrol edin.

Kanat ucundan kanat ucuna kontrol edin. Toplam gésterge degeri 0,13 mm | 0,005 in¢ fazlaysa
nedenini belirleyin ve devam etmeden 6nce sorunu dizeltin.

101

Sekil 126: Pervane salgisini kontrol edin
Pervane agikliklarini belirleme hakkinda daha fazla bilgi i¢in, Devreye Alma, Baglatma, Calistirma ve
Kapatma boélimundeki Pervane-aciklik kontrolleri ve Pervane-agiklik ayarlari bdlimiine bakin.

6.6.11 Montaj sonrasi kontroller

Pompayi monte ettikten sonra bu kontrolleri yapin, ardindan pompa ¢alistirmaya gegin:

* Milin rahatga ve diizgin bir sekilde dondiginden ve sirtiinme olmadigindan emin olmak igin
mili eliniz ile déndurin.

+ Kesme valflerini agin ve pompadaki kagaklari kontrol edin.
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6.6.12 Geri gekme dlizenegini kurun (HT 3196 harig)

UYARI:

Agir ekipmanlari kaldirmak ve tagsimak ezilme tehlikesi olusturur. Kaldirma ve tagima iglem-
leri esnasinda dikkatli olun ve her zaman Kisisel Koruyucu Ekipman (gelik burunlu ayakka-
bilar, eldivenler vs. KKE) kullanin. Gerektiginde yardim alin.

1. Muhafaza fitingini temizleyin ve sizdirmazlik haznesi ve salmastra kutusu kapagdi muhafaza con-
tasini (351) takin
2. Rulman yatag tGizerindeki kaski civatalarini (370C) ve kriko civatalarini (370D) gevsetin.

370D

Sekil 127: Rulman yatagi lizerindeki kaski civatalarini ve kriko civatalarini gevsetin.

3. Geri gekme tertibatini muhafazaya takin

Sekil 128: Geri gekme diizenegini kurun
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Sekil 129: Geri gekme diizenegini kurun

4. Muhafaza civatalarini (370) takip elle sikin.

Muhafaza civatalarini sikma konusunda bilgi icin civata tork degerleri kismina bakin.
5. Muhafaza vidali krikolarini takin ve sikin..

NOT:

Govdenin kaldirma contalarini asiri sikmayin. Aksi takdirde ekipman hasari olusabi-
lir.

Sekil 130: Muhafaza vidali krikolarini takin ve sikin

6. GOvde ayagi, adaptdr ayagdi cerceve ayagini taban plakasina takin.
Dogru pul kullandiginizdan emin olun. Gévdenin Ust kismi ve taban plakasi arasindaki mesafeyi

Olcmek icin kadranli bir gésterge monte edin. Gévde adaptdri-ayak civatalarini sikarken mesa-
fenin emin olun.

7. Pervanenin muhafaza igindeki toplam agikligini kontrol edin.
Yeni pargalarla kabul edilebilir bir aralik sudur 0,76 mm ila 1,65 mm | 0,30 ing il4 0,065 in¢ Per-

vane acikligi bu araligin disindaysa, pargalar veya kurulum hatalidir ya da ¢ok fazla boru gerili-
mi mevcuttur. Devam etmeden dnce nedeni belirleyip sorunu giderin.

Govde Toplam hareket
STi, MTi, LTi 0,76 mm ila 1,65 mm | 0,030 ing ila 0,065 ing
sadece 4x6-10H 1,53 mmila 2,29 mm | 0,060 ing ila 0,090 in¢
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Govde Toplam hareket
XLTi, i-17 1,02 mm ila 2,67 mm | 0,040 ing ila 0,105 in¢
8. Cark acikhgini ayarlayin.
Daha fazla bilgi i¢in pervane acikligi ayari bélimune bakin.
9. Yardimci borulari degistirin.
10. Pompayi uygun yaglayici ile doldurun. Yaglama yagi gereksinimleri bélimune bakin.
11.  Kuplaj mil yeniden takin
Daha fazla bilgi i¢in kaplin korumasinin kurulumu bélimune bakin.

NOT:

Kartus mekanik kege kullanildiginda sizdirmazlik emme perdesininndaki tespit vidalarinin
sikildigindan ve merkezleme klipslerinin sistemi baglatmadan once ¢ikarildigindan emin
olun. Boylece salmastranin dizgin takildigindan ve manson tizerinde merkezlendiginden
emin olarak salmastra veya mil kovaninin hasar gérmesi énlenmis olur.

6.6.13 Assembly references

6.6.13.1 Civata tork degerleri

Tablo 22: Civata torku, Nm | Ib-ft

Bu tablo civata tork degerlerini saglar.

3196, CV3196,
K Civata Govd LF3196, HT3196, NM 3196 3198°
onum Malzeme ovae 3796
Yagh | Kuru | Yagh Kuru Yagh Kuru
6-in¢ STi Maksimum torka 36|27 | 53|40 Muhaf |
Bkz. muha- ; ; bagvurun uha az.a.cwata arl
Muhafaza civatalari 8-ing STi bkl 27|20 | 40|30 | tablasl icin maksi-
faza — Nm cinsinden de- o .
(370) veya muhafa- MTi. LTi L 36|27 53|40 | mum tork degerleri-
civata tabla- ’ gerler | Ib-ft
za somunlari (425) . XLT-, 117 | muhafaza civatalar: ne ( Nm | Ib-ft) ba-
’ L YOK YOK kin.
tablosu igin
Govde ile adaptoér Goulds
arasi civatalar Tumu 29122 | 40|30 | 29122 | 40|30 | 29|22 | 40|30
2210
(370B)
Gébvde ile adaptor Goulds
arasi civatalar Tumu 54140 | 73|54 | 54|40 | 73|54 | 54|40 | 73|54
2228
(370B)
Rulman klempi hal- STi, MTi | 1,1]10* [1,9]17*| 1,1]10* | 1,9]17* | 1,1]10* | 1,9|17*
ka civatalari (236A) Goulds
- yalniz dupleks rul- 2210 LTi 6,7|60* |9,3|83*| 6,7|60* | 9,3]|83*|6,7|60* |9,3|83*
man
Rulman u¢ kapagi Goulds L
cwvatalan (371C) 5210 XLT-, i17 1219 1612 YOK YOK YOK YOK
Dinamik sizdirmazlik| Goulds MTi, LTi 1219 | 16[12 | YOK YOK YOK YOK
kapak vidalari (265) 2228 XLT-i,i17 | 23|17 | 29|22 | YOK YOK YOK YOK
* Degerler Nm | Ib-ing cinsindendir.
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Tablo 23: Muhafaza civatalari igin Nm | Ib fit cinsinden maksimum tork degerleri

3196, CV3196, LF3196, 3796 Modelleri Model HT3196 ve
300 Ib ile tiim modeller
150 Ib muhafaza flanglari "
govde flanslan
Malzeme spesifikasyonu
A307 Sinif B muhafaza (304SS - Goulds 2228) | A193 Sinif B7 muhafaza
civatalan igeren siinek | F593 Sinif 1 veya (316SS | civatalari igeren siinek
demir muhafaza (Goulds | - Goulds 2229) F593 Sinif| demir ve alagim muhafa-
2210) 2 muhafaza civatalari zalar (Goulds 2239)
iceren alasim muhafaza
Muhafaza ci-
Govde vatasi gapi Yagh Kuru Yagh Kuru Yagh Kuru
(ing)
8 in¢ STi 0.50 29|22 40130 54|40 73| 54 88|65 117 | 87
6 ing STi, MTi,
LTi, XLT-i 0.625 59 | 44 80| 59 108 | 80 145|107 176 | 130 234|173
i17 0.875 168 | 124 2301|170 210|155 2871212 503 | 371 671|495
150 Ib veya 300 Ib muhafaza flangh 3196, CV3196, LF3196, Model 3198
HT3196, 3796 modelleri
Malzeme spesifikasyonu
Siinek Demir ve Alagsim Siinek Demir ve Alagsim PTFE kaph A193 Sinif B7
PTFE kapli muhafazalar A193’lii muhafazalar muhafaza civatalari igeren
A193 sinif B7 muhafaza civa- | B8 sinifi 2. sinif muhafaza slinek demir muhafaza
talari (Goulds 6902) civatalan (Goulds 2332) (Goulds 6902)
Muhafaza ci- Muhafaza ci-
Govde vatasi gapi Kuru Yagh Kuru vatasi gapi Kuru
(ing) (ing)
8 ing STi 0.5 54140 84|62 112183 0.5 6145
6 ing STi
MTi, LTi 0.625 94170 168 | 124 223|165 0.625 74|55
XLT-i
i17 0.875 203 ] 150 383283 511|377 0.75 74155
6.6.13.2 Mil ucu hareketi
Tablo 24: Mil ucu hareketi
Bu tabloyu mil ucu hareket degerleri icin referans olarak kullanin.
Govde Cift sira rulman|Dupleks rulman
0.028 ] 0.0011 | 0.018 ] 0.0007
STi millimetre | in¢g| 0.048]0.0019 | 0.025| 0.0010
0.033]0.0013 | 0.023 | 0.0009
MTi millimetre | in¢g| 0.053]0.0021 | 0.030]0.0012
Uygulanmaz | 0.025|0.0010
LTi millimetre | ing 0,038 | 0,0015
6.6.13.3 Rulman tipleri
Tablo 25: Rulman tipleri
. . Dis rulman
Govde I¢ ruiman -
Cift sira Duplex
STi 6207 3306 7306
MTi 6309 3309 7309
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6.7 Interchangeability drawings

. . Dis rulman
Govde I¢ rulman -
Cift sira Duplex
LTi 6311 Uygulanmaz 7310
6.6.14 Yedek parcalar

Yedek parcalari siparis ederken, daima seri numarasini ve ilgili kesit gérinimuindeki kalem numara-
sini verin. Servis guvenilirligi agisindan kullanima hazir yeterli sayida yedek parganin bulundurulmasi

zorunludur.
* Pervane (101)
«  Mil (122A)

* Mil kovani (126)

* Dis rulman (112A)

+ g rulman (168A)

» Govde contasi (351)

* Cergeve ile adaptor arasi conta (360D)
* Rulman yatag tutucu bilezigi (361A)

* Rulman kilit rondelasi (382)

* Yatak kontra somunu (136)

* Pervane O halkasi (412A)

* Rulman yatagi O halkasi (496)

* Dig bogumlu salmastra déner O halkasi (497F)
* Dig bodumlu salmastra sabit O halkasi (497G)
+ Igs bogumlu salmastra déner O halkasi (497H)
+ Igs bogumlu salmastra sabit O halkasi (497J)

« Sizdirmazlik halkasi yarisi (105) (paket salmastra kutusu)
+ Salmastra kutusu paket (106) (paket salmastra kutusu)

+ Salmastra bilezigi (107) (paket salmastra kutusu)

* Pervane contasi (428D) (yalniz XLT-i ve i17)

6.7 Interchangeability drawings

6.7.1 3796 degistirilebilirlik

Tablo 26: 3796 degistirilebilirlik ¢izimi

Agiklama ??aageaﬂgsiﬁﬁ'&g Adapter Seal Chamber Impeller Casing Size

Model 3796 STX B 1x1.5-6

1-3/8 in¢. Mil Ay — | j ; g 1.5x1.5-8

Capi Maks ‘

BHP-40 HP

Model 3796 STi

1-3/8 ing Mil Ca-

p1 Maks BHP-40

HP

Model 3796 i [} 2x2-10

MTX 1-3/4 ing. D ; N 3x3-10

Mil Capi Maks L i 0 4x4-10

BHP-122 HP - ‘ i 0 3x3-13
) D i [ 4x4-13

Model 3796 MTi ; 0 6x6-13

1-3/4 ing. Mil
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6.8 Lubrication conversion

Aciklama ??aageaRgSBeﬁl?lgg Adapter Seal Chamber Impeller Casing Size

Capi Maks

BHP-122 HP

Model 3796 LTX 0 2x2-10

2-1/8 ing. Mil D ; o 3x3-10

Cap1 Maks = ; 0 4x4-10

BHP-200 HP o ‘ i 0 3x3-13
) D l [ 4x4-13

Model 3796 LTi ; 0 6x6-13

2—-1/8 ing. Mil

Capi Maks

BHP-200 HP

6.8 Lubrication conversion

6.8.1 Govde yaglama donusumu

NOT:

« Ekipman hasarindan veya performans dusistnden kaginin. Farkli yogunlukta gresleri
ya da farkl yogunlastiricilari asla karistirmayin (NLGI 1, 2 veya 3). Ornegin lityum
bazl bir gresi politre bazh bir gresle. Gres tipini veya yogunlugunu degistirmek gerek-
liyse, rotor ¢ikariimali ve eski gres yaginin tamami yuvadan giderilmelidir.

177°C | 350°F'nin lizerinde pompa sicakliklarina sahip oldugunuzda ylksek sicakliklara uygun bir
gres kullanin. Mineral yag greslerinin oksidasyon saglamlastiricilarinin olduguna ve NLGI 3 kararlil-
ginda olmasina dikkat edin.

Tablo 27: Yaglama-gres gereksinimleri

Cogu pompa Sunoco 2EP gres yagi kullanir. 177°C | 350° F'den daha yiiksek pompalama
sicakligina sahip yuksek sicaklik Gniteleri Mobil SCH32 kullanirlar.

Bu tablo pompayi yaglarken hangi marka gresin kullanilacagini géstermektedir.

177°C | 350°F'nin altindaki pompalama sicakligi|177°C | 350°F'nin lizerindeki pompalama si-
cakhgi
NGLI kivami|2. 3.
Mobil Mobilux EP2 SCH32
Exxon Unirex N2 Unirex N3
Sunoco Mutipurpose 2EP YOK
SKF LGMT 2 LGMT 3

6.8.2 Rulmanlar daimi olarak yagh veya yeniden yaglanabilir'den
yaglanmis rulmanlara doniistiirme

1. Radyal ruimanin altindaki gévdede bulunan yag geri déniis yuvasindan tapay! ¢ikarma. Bu tab-
loyu kilavuz olarak kullanin.

Pompa modeli|Eylem

STi Geri dénus yuvasindaki epoksiyi giderin.

MTiLTi Yag geri donUs deligine takilmis tespit vidasini gikarin.
2. Tapayi rulman yatagindaki (134) yag geri donis deliginden ¢ikarin.
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6.8 Lubrication conversion

NOT:

LTi'de, rulman yatagi (134) ve kelepge halkasinin (253B) degismesi gerekir. Aksi takdirde
yag akis tikanikligi meydana gelebilir ve ekipman hasari ile sonuglanabilir.

3. Her iki rulmani da sipersiz, yaglanmis rulmanlarla degistirin.

Tablo 28: Rulman tipleri

.. . Dis rulman
Govde I¢ rulman -
Cift sira Duplex

STi 6207 3306 7306

MTi 6309 3309 7309

LTi 6311 Uygulanmaz 7310
4. Yanhglikla yaglanmayi 6énlemek icin yag baglantilarini (193) ¢ikarin.

Iki yag baglantisini degistirmek icin ki tapa (408H) gereklidir.
408W 113A
228A
319
370F 241

Sekil 131: iki yag baglantisini iki tapa ile birlikte yerine takin
Madde Numarasi|Boyut Aciklama Miktar
113 1/4"-18 NPT  |Harici on altili/kare bash boru tapasi 2.
113A 1/2"-14 NPT  |Harici on altili/kare bash boru tapasi 1.
193 1/4"-18 NPT  |Gres fittingi 2.
(228) ---- Rulman yatagi 1.
241 ---- Govde ayagi 1.
370F 1/2" On altili baslik vidasi 2.
408A 3/8"-18 NPT  |Harici kare bagli boru tapasi (manyetik)|1.
408J 1/4"-18 NPT |Harici on altili/kare bash boru tapasi 1.
408L 1/2"-14 NPT |Kare gdmme basliksiz borusu tapasi  |1.
408M 1" 11-1/2" NPT|Kare gdmme basliksiz borusu tapasi  |1.
529 1/2" Hafif yayl spiral kilitteme rondelasi 2.

6.8.3 Basma yagindan saf yag buharina dontisiim

NOT:

LTX'lerde, sivi yaglamadan yag buhari ile yaglamaya gegis esnasinda rulman yatagini de-
gistirmeniz gerekir. Uygun rulman yataginin montajini gergeklestirdikten sonra STX, MTX,
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6.8 Lubrication conversion

XLT-X ve X17 icin gegerli olan talimatlar ile devam edin. Aksi takdirde disik performans
elde edilebilir ya da ekipman hasari olusabilir.

NOT:

Boru dislilerin temiz olmasina dikkat edin. Tapalara ve baglanti pargalarina digli yalitim uy-
gulayin. Aksi takdirde yag kacagi ve ekipman hasari olusabilir.

Bu konu hakkinda daha fazla bilgi igin yerel ITT temsilcinize basvurun.

Yag buhan sistemleri

ITT X-Serisi GUg Ucu ¢ok ¢esitli yag buhari sistemlerini kabul eder. Asagida, kullanabilecegdiniz iki
popliler sistem listelenmistir:

+ havalandirmali yag buhari sistemi
* havalandirmasiz yag buhari sistemi

6.8.4 Basma yagindan yeniden yaglanabilire gegis

NOT:

Boru dislilerin temiz olmasina dikkat edin. Tapalara ve baglanti pargalarina digli yalitim uy-
gulayin. Aksi takdirde yag kacagi ve ekipman hasari olusabilir.

Bu konu hakkinda daha fazla bilgi icin yerel ITT temsilcinize basvurun.
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7 Sorun giderme

7 Sorun giderme

7.1 isletimde sorun giderme

Belirti

Neden

Coziim

Pompa siviyr dagitmi-
yor.

Pompa kullanima hazirlanmamis.

Pompayi tekrar kullanima hazirlayin ve
pompa ve emis borusunun siviyla dolu ol-
dugunu kontrol edin.

Emis borusu tikanmistir.

Tikanikhklar giderin.

Cark tikanmistir.

Cark temizligi icin pompay! ters yikayin.

Mil yanlis yonde donmekte.

Donds yonuni degistirin. Donls, rulman ya-
tag1 ya da pompa govdesindeki ok ile uyum-
lu olmahdir.

Ayak valfi ya da emme borusu acikligi
yeterince batirimamis.

Uygun batirma derinligi igin bir ITT temsilci-
sine bagvurun. Vorteksleri ortadan kaldir-
mak igin bir deflektor kullanin.

Emmeli kaldiricii gok ylksektir.

Emme borusunu kisaltin.

Havalandirma hatti bagl degil.

Havayi atmak i¢in havalandirma hattini
baglayin.

Pompa anma akis ya da
yuksekligi tretmiyor.

Conta ya da O-ring'de hava kacagi var.

Conta ya da O-ring'i degistirin.

Salmastra kutusunda bir hava kagagi
var.

Conta ya da mekanik salmastrayi degistirin
ya da yeniden ayarlayin.

Cark kismen tikanmigtir.

Cark temizligi icin pompayi ters yikayin.

Cark ile pompa govdesi arasindaki agik-
lik ¢ok fazla.

Cark acgikligini ayarlayin.

Emme yiksekligi yeterli degil.

Emig borusu kapatma valfinin tam agik ol-
dugundan ve hattin tikali olmadigindan
emin olun.

Cark aginmis ya da kirik.

Gerekirse ¢arki takin ve degistirin.

Pompa galigir ve ardin-
dan pompalamayi keser.

Pompa diizgiin sekilde kullanima hazir-
lanmamis.

Pompayi tekrar kullanima hazirlayin ve
pompa ve emis borusunun siviyla dolu ol-
dugunu kontrol edin.

Emis borusunda hava ya da buhar cep-
leri var.

Hava ceplerini gidermek igin boru tesisatini
yeniden diizenleyin.

Emis borusunda bir hava kagagi var.

Kagagi onarin.

Rulmanlar isiniyor.

Pompa ve tahrik Unitesi diizgln hizalan-
mamis.

Pompa ve tahrik Unitesini yeniden hizalayin.

Yaglama diizgiin sekilde uygulanmis de-
gil.

Yaglayici uygunlugunu ve seviyesini kontrol
edin.

Yag dizgln sekilde sogutulmuyor.

Sogutma sistemini kontrol edin.

Pompa gurdltald ya da
titresmekte.

Pompa ve tahrik Unitesi dizgin hizalan-
mamis.

Pompa ve tahrik tnitesini yeniden hizalayin.

Cark kismen tikanmistir.

Cark temizligi icin pompayi ters yikayin.

Cark veya mil kirik ya da egilmis.

Gerekirse gark veya mili degistirin.

Temel rijit degil.

Pompa ve motorun sabitleme civatalarini
sikin ya da sutunlari ayarlayin.

Rulmanlar aginmis.

Rulmanlari degistirin.

Emme ya da tahliye boru tesisati baglan-
mamis ya da diizgiin desteklenmemis.

Hidrolik Enstitiisi Standartlari Kilavuzunu
uyarinca, emme veya tahliye boru tesisatini
baglayin.

Pompa kavitasyon yapmakta.

Sistemdeki sorunu bulun ve dizeltin.

Salmastra kutusundan
asiri sizinti var.

Salmastra bilezigi diizgiin ayarlanma-
mis.

Salmastra bilezidi somunlarini sikin.
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7.2 Hizalamayla ilgili sorun giderme

Belirti

Neden

Cozim

Salmastra kutusu diizgiin sekilde conta-
lanmis degil.

Contalari kontrol edin ve kutuyu yeniden
yerlestirin.

Mekanik salmastra pargalari aginmis.

Asinmis parcalari degistirin.

Mekanik salmastra asiri isinmakta.

Yaglama ve sogutma hatlarini kontrol edin.

Mil kovani gizilmis.

Gerektiginde mil kovanini isleyin ya da de-
gistirin.

Motor asir gii¢ gerektir-
mekte.

Tahliye kafasi anma noktanin altina dis-
tu ve ¢ok fazla sivi pompalamakta.

Bir gaz kelebegi takin. ise yaramazsa gark
capini azaltin.

Bu da ise yaramazsa, bir ITT temsilcisiyle
temasa gegin.

Sivi beklenenden daha agir.

Ozgiil agirhigr ve viskoziteyi kontrol edin.

Salmastra kutusu contasi ¢ok siki.

Contayi yeniden ayarlayin. Conta asinmig-
sa, bunu degistirin.

Doner pargalar birbirine stirtmekte.

Asinan parcalarda uygun acikhklari kontrol
edin.

Cark acikligi cok siki.

Cark agikligini ayarlayin.

7.2 Hizalamayla ilgili sorun giderme

Belirti

Neden Coziim

Yatay (yan yana) hizala-
ma elde edilemez (agisal
veya paralel).

Tahrik birimi ayaklari ci-
vatayla baglanir.

Pompa sabitleme civatalarini gevsetin ve yatay hizalama el-
de edene dek pompa ve tahrik birimini kaydirin.

Taban plakasi dlizgiin 1.

Taban plakasinin hangi késelerinin ylksek veya al-

sekilde dengelenmemis
ve muhtemelen bukul-
mus.

¢ak oldugunu belirleyin.
2. Uygun kdselerde simleri cikarin veya ekleyin.
3. Pompa ve tahrik Unitesini yeniden hizalayin.

7.3 Montaj sorun giderme

Belirti

Neden

Co6zim

Asiri mil boslugu vardir.

Rulmanlarin dahili boglugu dnerilen
miktari agsmaktadir.

Rulmanlari dogru tipteki bir rul-
manla degistirin.

Kovan kanalindaki tespit halkasi gev-
sektir.

Tespit halkasini yeniden oturtun.

Mil ve kovan asiri derecede asinmig-
tir.

Kovan asinmistir.

Kovani degistirin.

Mil egilmistir.

Mili degistirin.

Rulman gévdesi flansi asiri derecede
asinmistir.

Mil e@ilmistir.

Mili degistirin.

Rulman gévdesinin flangi yamuklas-
mistir.

Rulman gévdesi flansini degisti-
rin.

Govde adaptorl asiri derecede asin-
mistir.

Govde adaptoriinde korozyon mev-
cuttur.

Govde adaptorini degistirin.

Govde contasi adaptori dizgun bi-
¢imde yerine oturmuyor.

Govde adaptérini yerinden ¢i-
kartin ve gévde contasi adapto-
rind dizgun bir sekilde yerlesti-
rin.

Kece hazne kapagi veya salmastra
kutusu kapagi asiri derecede asinmis-
tir.

Kece hazne kapagi veya salmastra
kutusu kapagi gévde adaptorine diiz-
gln bir sekilde oturmuyor.

Kecge haznesi veya salmastra
kutusu kapagini yeniden yerine
yerlestirin.

Kece haznesi veya salmastra kutusu
kapaginda korozyon veya asinma var-
dir.

Kece haznesi veya salmastra
kutusu kapagini degistirin.

Pervanenin kanat ucu asiri derecede
asinmistir.

Kanat egilmistir.

Pervaneyi degistirin.
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8 Parga Listeleri ve Kesitler

8 Parca Listeleri ve Kes

8.1 Parca listesi

Tablo 29: Uretim malzemesi ve miktari

itler

Pom-
pa R
Oge bzz" Parga Adi Timi |Timi ZT:U Timii |Timii |Tamd |Timi |Tami | Tami
adet 316SS |CD4MCuN |s1m 20|317SS |Monel |Nikel |[Hast C|Hast B|Titanyum
100 1 |Govde 1203 1216 ** 1204 | 1209 1119 1601 | 1215 | 1217 1220
101 1 [Gark 1203 1216 ** 1204 | 1209 1119 1601 | 1215 | 1217 1220
105 1 [Sizdirmazlik Halkasi PTFE
106 | 1 Set |S.B. Paketleme Asbestsiz Orgii
107 1 |Salmastra—Paketli 1203 1204 1209 1119 1601 | 1215 | 1217 1220
Kutu
108 1 |Govde Adaptori 1013
109A | 1= |Dis Rulman Ug Kapa- 1001
o]
112 1 |Dis Rulman Cift sira agisal temas (LTi igin dupleks gift)
113 2 |Tapa—-Gres Bosaltma 2210
113A 1 |Tapa-Yag Dolum 2210
122 | 1 |Mil—Daha Az Rakorlu | 2229 | 2469 | 2230 | 2232 | 2150 | 2155 | 2248 | 2247 | 2156
122 1 |Mil-Rakorlu 2238 2232 2229
126 | 1 [Mil Rakoru 2229 | 2469 | 2230 | 2232 | 2150 | 2155 | 2248 | 2247 | 2156
134 1 [Rulman Yatagi 1001
136 1 [Rulman Kilit Somunu Celik
168 1 |ig Rulman Tek Sira Bilye
184 1 |Sizdirmazlik Ogesi 1203 1216 1204 | 1209 1119 1601 | 1215 | 1217 1220
Haznesi/S.B. kapagi
193 2 |Gres Fitingi Celik
199C| 1= |Conta Tapasi (Uriin PTFE
358Y icin)
228A | 1 |Rulman Yatagi STi - 1013, Tdm digerleri - 1003
236A | 10 |Kapak Vidasi—Rulman 2210
Klemp Halkasi
241 1 |Govde Ayagi 1001
248A | 1 |Yag Atici (yalnizca Celik
LTi)
250 1 [Salmastra—Mekanik Malzeme Cesitlilik Gosterir
Sizdirmazlik
253B 1 |Brg Kelepge Halkasi 2210
319 1 [Seviye Gozetleme Ca- Cam / Celik
mi
332A 1 |[INPRO® VBXX-D La- Stator - Bronz / Rotor - Paslanmaz Celik
birent Yag Sizdirmaz-
lik Ogesi (Digtan tak-
mali)
333A| 1 |INPRO® VBXX-D La- Stator - Bronz / Rotor - Paslanmaz Celik
bire"nt Yag_Slzdlrmaz—
lik Ogesi (Igten)
351 1 |Muhafaza Contasi EPDM Baglayicili Aramid Elyaf
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8.1 Parga listesi

Pom-
pa N
. Tami
Oge bzz" Parga Adi Timi |Timi Ala. | TOME [Timi {Tamé |Tami |Tami |Tam
adet 316SS [CD4MCuN |sim 20|317SS |Monel [Nikel [Hast C|Hast B|Titanyum
353 4 |Salmastra Kutusu 2228
Saplamasi
355 4 |Salmastra Kutusu 2228
Saplama Somunu
357 2 |Altigen Somun-S.B. 2228
bin Kapak ile Adaptor ara-
sl
358 1 |Tapa - Muhafaza Tah- | 2229 2230 2232 | 2150 | 2155 | 2248 | 2247 2156
liye Tapasi
358Y | 1= |[Cark Tapasi 2229 2230 2232 | 2150 | 2155 | 2248 | 2247 2156
360C| 1= |Conta-Ug Kapak ile Vellumoid
Yatak arasi
360D 1 |Conta-Govde ile Buna N
Adaptér arasi
360Q| 1 |Conta—Salmastra—SB Malzeme Cesitlilik Gosterir
—Kapak arasi
361A 1 |Tutucu Bilezik Celik
370 *  |Civata-Adaptor-Muha- 6902
faza arasi
370B| 4 |Civata—Govde-Adap- 2228
tor arasi
370C| ¢ |Kaski Civatasi - Rul-
man Yatagi
370D ¢ |Kriko Civatasi - Rul-
man Yatagi
370F | 2 |Civata - Govde Ayagdi
ile Govde arasi
370H 2 |Somun-SB Kapak ile
Adaptér arasi
371C| 6+ |Civata—Ug Kapagi ile
Rulman Yatagi arasi
372T 1  |Vida - i-ALERT® Moni- 18-8 Paslanmaz Celik
tor
382 1 [Rulman Kilit Rondela- Celik
sl
383 1 |Mekanik Sizdirmazlik Malzeme Cesitlilik Gosterir
400 1 |Kama-Kaplin Celik
408A 1 |Tapa-Yag Tahliye
408H| 4 |[Tapa-Yag Buhari Bag-
lantisi
408J 1 |Tapa-Yaglayici
408L 1 |Tapa-Yag Sogutucu 2210
Girisi
408M| 1 |Tapa-Yag Sogutucu
Cikisl
408N | 1 |Tapa-Seviye Gozetle-
me Cami
412A 1 |O-ring-Cark PTFE
418 3 |Kriko Civatasi-Adap- 2228

tor ile Muhafaza arasi
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8.1 Parga listesi

Pom-
.. | P2 Timii
Oge bzz" Parga Adi Timi |Timi Ala. | TOME [Timi {Tamé |Tami |Tami |Tam
adet 316SS [CD4MCuN |sim 20|317SS |Monel [Nikel [Hast C|Hast B|Titanyum
423B| 3 [Sikigtirma Somunu-
Rulman Yatagi Kriko
Civatasi
469B| 2 |Saplama Pimi-Govde Celik
ile Adaptor arasi
494 1 |Boru, Kanatgikh So- Boru - 304SS / Kanatgiklar - Bakir
gutma Aksami
496 1 |O-Halka Rulman Yata- Buna N
gi
497F 1 |O-halka-Dig Labirent Viton
Rotoru
497G 1 |O-halka-Dis Labirent Buna N
Statoru
497H 1 |O-halka-ig Labirent Viton
Rotoru
497J 1 |O-halka-ic Labirent Buna N
Statoru
503 1 |Adaptor Halkasi (yal- 1013
nizca 8" STi)
555B 2 |Konnektor, Termokupl
(Govde Sogutmali) .
- —— Piring
555C | 2 |Dirsek, Disi (Govde
Sogutmalr)
555D 1 |Altigen Burg (Govde Dokme Demir
Sogutma)
761B 1  |i-ALERT® Durum Mo- Naylon / Epoksi
nitoru
Grafik Anahtan
O * - *k

STi, MTi, LTi igin 3 Adet
XLT-i, i-17 igin 4 Adet

6 in¢ STi igin 4 Adet
8 ing STi ve MTi icin 8 Adet

10 ing MTi, LTi ve i-17 igin 12
Adet

13 ing MTi, LTi ve XLT-i icin 16
Adet

15 ing XLT-i igin 24 adet

Yalnizca XLT-i, i-17 CV3196 i¢in 1041

Tablo 30: Malzeme kodu referansi

Goulds Pumps
Malzeme ASTM (UNS) DIN |ISO JIS

Malzeme Kodu

Dékme Demir 1001 A48 Sinif 20

Dokme Demir 1003 A48 Sinif 30

Siinek Demir 1012 A395 Gr. 60-40-18

Stinek Demir 1013 A536 Gr. 60-42-10

Monel 1119 A494 Gr. M35-1 (N24135)

316SS 1203 A744 Gr. CF8M (J92900) 1,4408 G5121 (SC514)

Alasim 20 1204 A744 Gr. CN7M (N08007) 1,4500

317SS 1209 A744 Gr. CG8M (J93000) 1,4448

Karbon Celigi 1212 A216 Gr. WCB (J03002)
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8.1 Parga listesi

Goulds Pumps
Malzeme ASTM (UNS) DIN |ISO JIS
Malzeme Kodu
Hastelloy C 1215 A494 Gr. CW2M (N26455)
CD4MCuN 1216 /1041 A890 Gr. 1B (J93372) 9,4460
Hastelloy B 1217 A494 Gr. N7M (N30007)
Titanyum 1220 B367 Gr. C-3 (R52550)
Nikel 1601 A494 Gr. CZ100 (N02100)
Monel 2150 B164 (N04400)
Nikel 2155 B160 (N02200)
Titanyum 2156 B348 Gr. 2 (R50400)
Karbon Celigi 2201 A576 Gr. 1018 (G10180) veya Gr. 1020 (G10200)
Karbon Celigi 2210 A108 Gr. 1018 (G10180)
304SS 2228 A276 Tip 304 (S30400)
316SS 2229 A276 Tip 316 (S31600)
Alasim 20 2230 B473 (N08020)
317SS 2232 A276 Tip 317 (S31700)
4150 Celik 2237 A322 Gr. 4150 (G41450)
4140 Celik 2238 A434 Gr. 4140 (G41400) CI. BC
Alagim B-2 2247 B335 (N10665)
Alasim C-276 2248 B574 (N10276)
Dupleks 2205 2469 A276 (S32205)
Tablo 31: Sabitleyiciler
Goulds Pumps ASTM
Malzeme Malzeme Kodu| Vidalar / Civatalar| Somunlar
Karbon Celigi 2210 A307 Gr. B A563 Gr. A
300 Serisi Paslanmaz Celik 2228 F593 Grup 1 F594 Grup 1
316 Paslanmaz Celik 2229 F593 Grup 2 F594 Grup 2
Yiuksek Mukavemetli Karbon Celik 2239 A193 Gr. B7 yok
Yuksek Mukavemetli 304 Paslanmaz Celik 2332 A193 Gr. B8 Sinif 2 yok
Xylan® 1424 kaplamali Yiiksek Mukavemetli Karbon Celi- 6902 A193 Gr. B yok
gi
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8.1 Parga listesi
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Sekil 132: 3796 capraz kesit ¢izimi
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Sekil 133: STi rulman govdesi par¢ca semasi
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8.1 Parga listesi
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Sekil 135: LTi rulman gévdesi parga semasi
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8.1 Parga listesi

Kanatgik-borulu yag sogutucusu HT 3196 modelinde standarttir ve diger tim modellerde opsiyoneldir.
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Sekil 136: Kanatgik borulu yag sogutucu parga semasi
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9 Diger ilgili belgeler ya da Kilavuzlar

9 Diger llgili belgeler ya da Kilavuzlar

9.1 ilave belgeler igin

Diger ilgili belgeler ya da kilavuzlar icin, ITT temsilcinize danigin.
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10 Yerel ITT iletigimi

10 Yerel ITT iletisimi

10.1 Bolgesel ofisler

Bolge

Adres

Telefon

Faks

Kuzey Amerika
(Merkez)

ITT - Goulds Pumps
240 Fall Street

Seneca Falls, NY 13148
ABD

+1 315-568-2811

+1 315-568-2418

Houston ofisi

12510 Sugar Ridge Boulevard
Stafford, TX 77477
ABD

+1 281-504-6300

+1 281-504-6399

Los Angeles

Dikey Uriinler Operasyonu

3951 Capitol Avenue

City of Industry, CA 90601-1734
ABD

1-800-446-8537

+1 562-695-8523

Asya Pasifik

ITT Fluid Technology Asia Pte Ltd
1 Jalan Kilang Timor

#04-06 Singapore 159303

+65 627-63693

+65 627-63693

Asya Pasifik

ITT Goulds Pumps Ltd

35, Oksansandan-ro
Oksan-myeon, Heungdeok-gu,
Cheongju-si, Chungcheongbuk-do
28101, Kore Cumbhuriyeti

+82 234444202

Avrupa

ITT - Goulds Pumps

Millwey Rise Industrial Estate
Axminster, Devon, ingiltere
EX13 5HU

+44 1297-639100

+44 1297-630476

Latin Amerika

ITT - Goulds Pumps

Camino La Colina # 1448
Condominio Industrial EI Rosal
Huechuraba Santiago

8580000
Sili

+562 544-7000

+562 544-7001

Ortadogu ve Afrika

ITT - Goulds Pumps
Achileos Kyrou 4
Neo Psychiko 115 25 Atina

Yunanistan

+30 210-677-0770

+30 210-677-0770
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Daha fazla bilgi edinmek ve bu belgenin
en guncel suriimi igin internet sitemizi
ziyaret edin:
http://www.gouldspumps.com

ITT Goulds Pumps, Inc.
240 Fall Street

Seneca Falls, NY 13148
USA

Form IOM.3796.i-FRAME.tr-tr.2022-11

©2022 ITT Inc.
Orijinal talimatlar ingilizcedir. Ingilizce olmayan tiim talimatlar, orijinal talimatlarin gevirileridir.
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