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limoita aina varaosien tilauksen yhteydessa Goulds-sarjanumero ja viittaa osan nimeen ja
numeroon vastaavassa leikkauskuvassa. Toiminnan luotettavuuden kannalta on erittain
tarke&a pitaa riittavaa varastoa helposti saatavia varaosia.

SUOSITELTAVAT VARAOSAT

e Juoksupydra (101) e Laakeripesén O-rengas (496)
e Akseli (122A) e Ulomman sokkelotiivisteen pydriva O-rengas

(497F)
e Akselin holkki (126)
. e Ulomman sokkelotiivisteen paikallaan pysyva
e Ulkolaakeri (112A) O-rengas (497G)
e Sisalaakeri (168A) e Sisemman sokkelotiivisteen pydriva O-rengas
e Pesan tiiviste (351) (497H)
e Runkotiivisteen sovittimen tiiviste (360D) ° (S)'ﬁirr?gngir}fggf lotiivistaen palkallaan pysyva

o Laakeripesan tiivisteen pidatinrengas (361A) e Huuhtelurenkaan puolisko (105) (Tiivistepesa)

o Laakerin lukkoaluslevy (382) e Tiivistepesan liukurenkaat (106) (Tiivistepesa)

o Laakerin lukkomutteri (136) e Liukurenkaiden kiristyslaippa (107) (Tiivistepesd)

o Juoksupyoran O-rengas (412A) o Juoksupydran tiiviste (428D) XLT-X ja X17
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VAIHDETTAVUUS

MAX TEHO-350 HV

3196
MODULAARINEN/DIMENSIONAALINEN VAIHDETTAVUUS
AKSELIN JA SOVITIN TIVISTYS-  JUOKSU- VALU
LAAKERIRUNGON KAMMIO PYORA
KOKOONPANO \ B
9 { [
J b
MALLI 3196 STX i g—T ' k
1-3/8" AKSELIN LAPIM. ' { b
MAX TEHO-40 HV
t |
' |
D q } U,
' |E
' [
' [
i : : !
MALLI 3196 MTX : b
1-3/4" AKSELIN LAPIM. i o
MAX TEHO-122 HV ' b
' |
' [
[] d t l},
¢ £
' [
U [
: i
U 4 N E
’ i
— ; i
MALLI 3196 LTX } i
2-1/8" AKSELIN LAPIM. 4 [
MAX TEHO-200 HV U 1 ' i
} &
U &
?
[ — | !
' £
1 4 ! 0
MALLI 3196 XLT-X ! 0
2-1/2" AKSELIN LAPIM. ! ]
MAX TEHO-200 HV [ q i b
' b
o17" XLT-X:SSA ON 2-3/4" AKSELIN LAPIM. 1 [

KOKO/ANSI-
NIMIKE
IX1.5-6 AA
|.5X3-6 AB
2X3-6 AC
IX1.5-8 AA
.5X3-8 AB
IXY4-T ATO
2X3-8 A60
3X4-8 ATO
3X4-8G6  ATO
IX2-10  ADS
| .5X3-10 ASO

2X3-10 A60
IX4-10 AT0
3X4-10H Au40
4UX6-10 A80
4UX6-10H A80
[.5X3-13 A20
2X3-13 A30
3X4-13 A40
Uxé6-13 A80

IX2-10 AODS
1.5X3-10 ASO
2X3-10 A60
3X4-10 ATO
3X4-10H A40
4X6-10G A8Q
4UX6—-10H A8Q
[.5X3-13 A20
2X3-13 A3Q
3X4-13 A4Q
HXé—-13 A80

6X8-13 A90

gX10-13 AI00D
6X8-15 AllD
gxX10-15 A120

8X10-15G A120
8X10-16HmA |20
LX6-17m  AI05
6X8-178  AIID
8X10-17m A|20
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VAIHDETTAVUUS

3196
MODULAARINEN/DIMENSIONAALINEN VAIHDETTAVUUS

AKSELIN JA SOVITIN THVISTYS- JUOKSU- KOTELO KOKO
LAAKERIRUNGON KAMMIO PYORA
KOKOONPANO
J } [ 2%x2-8

MALLI 3196 STX _
1-3/8" AKSELIN LAPIM,
MAX TEHO-40 HV

[j . | : % 2x2-10

3X3-10

MALLI 3196 MTX

1-3/4" AKSELIN LAPIM. | I 2X3-13
MAX TEHO-122 HV i ‘ : | i IHu-13
[j " | t E 2x2-10
' t E 3X3-10

MALLI 3196 LTX
2-1/8" AKSELIN LAPIM. | b 2X3-13
MAX TEHO-200 HV i . ' I I X413
} ly 4X6-13
@ 4 } E 6X8-15

MALLI 3196 XLT-X
2-1/2" AKSELIN LAPIM.
MAX TEHO-250 HV
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VAIHDETTAVUUS
HT3196
MODULAARINEN/DIMENSIONAALINEN VAIHDETTAVUUS
AKSELIN JA SOVITIN  TIVISTYS-  JUOKSU- KOTELO KOKO/ANSI-
LAAKERIRUNGON KAMMIO PYORA NIMIKE
KOKOONPANO
i 0 IX1.5-6 AA
q ! 1 | ,5X3-6 AB
} [ 2X3-6 AC
i i IX1.5-8LF AA
) S o ——— b 1xi 5 A
LAPIM. | E l .5X3-8 AB
MAX TEHO-40 HV
¢ [a IXY-7 ATD
D 1 t [ 2X3-8 ABD
t E IX4-8 A7D
J K 3X4-86 A70
t [a | X2—-10LF  AOS
J B | X2-10 ADS
t K |.5X3-10  ASD
0 4 y @ 2X3-10 A6D
MALLI 3196 MTX ‘ ; Xu10 ATD
3t AKSELIN : BT e-10H D
LAPIM.
MAX TEHO-122 HV X G 4X6-10H A8D
J [ | .5X3-13  A2D
0 4 t G 2X3-13 A30
y £ 3IX4—13 AL D
t [k 4X6-13 A8D
} G IX2-10 ADS
} G 1.5X3-10  ASO
} G 2X3-10 A60
0 4 ; G 3X4-10 A70
} K 3X4-1QH ALO
} Ty 4X6-106G ABO
} [ 4X6—10H ABO
MALLI 3196 LTX } [ .5X3-13LF AZ20
2-1/8" AKSELIN } [ 1.6X3-13  A20
LAPIM. i 4 ! b 2X3-13 A30
MAX TEHO-200 HV $ [’[] IXY—]3 A40
} G LX6-13 AB0O
m — ' B 6X8-13 A90
' i K 8XID-13 AlOQ
— i G 6X8-15 AllQ
MALLI 3196 XLT-X m 4 ' [ 8x10-15  Al120
2-1/2" AKSELIN LAPIM. t b 8XI10-15G6 Al120
MAX TEHO-250 HV
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VAIHDETTAVUUS

LF 3196
MODULAARINEN/DIMENSIONAALINEN VAIHDETTAVUUS
AKSELIN JA SOVITIN  THVISTYS-  JUOKSU- KOTELO KOKOJ/ANSI-
LAAKERIRUNGON KAMMIO PYORA NIMIKE
KOKOONPANO
g b K IX1.5-4  AA
{5
MALLI 3196 STX
1-3/8" AKSELIN LAPIM. { J 3 (s (X158 A

MAX TEHO-40 HV

ﬁ] g b & IX2-10 A0S

MALLI 3196 MTX _
1-3/4" AKSELIN LAPIM.
MAX TEHO-122 HV

4 § i IX2-10 AQS

MALLI 3196 LTX
2-1/8" AKSELIN LAPIM.
MAX TEHO-200 HV

0O I

4 b E 1.5X3-13 A20
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VAIHDETTAVUUS

NM 3196
MODULAARINEN/DIMENSIONAALINEN VAIHDETTAVUUS

AKSELIN JA SOVITIN PAATYLEVY/ JUOKSU- KOTELO KOKO/ANSI-
LAAKERIRUNGON © THVISTYS- PYORA NIMIKE
KOKOONPANO KAMMIO
! [ IX1.5-6  AA
[j d ! [ |.5X3-6  AB
B } [ 2X3-6
IX1.5-8  AA
MALLI 3196 STX 0 1— % %
1-3/8" AKSELIN : -oX378 A8
LAPIM.
MAX TEHO-40 HV U 4 . N 3486 A70
J 0 |X2-10 AOS
b ¥ 2%X3-10 A60
= 0 4
] B 3X4-10H AL
MALLI 3196 MTX | D YX6-10H  ABQ
1-3/4" AKSELIN ] ¥ |.5X3-13  A20
MAX TEHO-122 HV [ : ; 2 e e
) b ¥ 4X6-13 ABO
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VAIHDETTAVUUS

NM 3196
MODULAARINEN/DIMENSIONAALINEN VAIHDETTAVUUS
AKSELIN JA SOVITIN PAATYLEVY/  JUOKSU- KOTELO KOKO/ANSI-
LAAKERIRUNGON TIVISTYS- PYORA NIMIKE
KOKOONPANO KAMMIO
{& q ) i 1.5X3-7  AB

MALLI 3196 STX
1-3/8" AKSELIN LAPIM.
MAX TEHO-40 HV

! B 1.5X3-10  A50
[[:] 4 ] 0 3X4-10 AT0
MALLI 3196 MTX b B IX4-13 ALQ

1-3/4" AKSELIN LAPIM.
MAX TEHO-122 HV
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VAIHDETTAVUUS

3796
MODULAARINEN/DIMENSIONAALINEN VAIHDETTAVUUS
AKSELIN JA SOVITIN THVISTYS- JUOKSU- KOTELO KOKO
LAAKERIRUNGON KAMMIO PYORA
KOKOONPANO
4| J } 0 IX1.5-6
{;E’ ﬂ J } [ 1.5X1.5-8

MALLI 3196 STX
1-3/8" AKSELIN LAPIM.
MAX TEHO-40 HV

} ) 2x2-10

[] q } ; 3X3-10

} (¥ 4X4-10

! 0 3X3-13

MALLI 3196 MTX D q j h; WX4- 13

1-3/4" AKSELIN LAPIM. | i X613
MAX TEHO-122 HV

} ¥ 2Xx2-10

U q } [ 3X3-10

%;}: N } [ 4X4-10

} h; 3X3-13

MALLI 3196 LTX _ 0 q a N YX4-13

2-1/8" AKSELIN LAPIM. ! 0 6X6-13

MAX TEHO-200 HV
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LITE |

Voitelun muuttaminen

Voitelun muuttaminen

Pumppauslampétila | Pumppausldampétila
alle 350 °F (177 °C) yli 350 °F (177 °C)
NLGI-luokka 2 3
Mobil Mobilux EP2 SCH32
Exxon Unirex N2 Unirex N3
Sunoco Monikaytto 2EP
SKF LGMT 2 LGMT 3
(1) HUOMIO

Alé koskaan sekoita eri luokkien (NLG 1 tai 3 ja
NLG 2) rasvoja tai eri perusaineen saippuoita
(natrium tai kalsium litiumin kanssa) yhteen.
Télléin aineen kiinteys yleensé védhenee, jolloin
laakereiden voitelu ei ole riittavaa.

Pumppauslampdtilan ylittaessa 350 °F (177 °C) tulee
voitelussa kayttaa korkean kayttdlampdtilan rasvaa.
Mineraalidljyrasvoissa tulee olla hapettumisen
stabilointiaineita ja kovuutena NLGI 3.

HUOMAUTUS: Mikéli on tarpeen vaihtaa rasvan
tyyppié tai kovuutta, laakerit tulee ensin irrottaa
ja vanha rasva poistaa niista.

RUNGON VOITELUN MUUTTAMINEN

Vaihtaminen oljyvirtauksesta puhtaaseen
sumuvoiteluun

Sumuvoitelu voidaan toteuttaa usealla eri tavalla.
Gouldsin kehittamat X-sarjan kayttopaat mahdollistavat
erilaisten sumuvoiteluasetusten kayton. Seuraavat
ohjeet on laadittu kahta yleisesti kaytdéssa olevaa
jarjestelmaa varten.

HUOMAUTUS: Varmista, ettd putken kierteet
ovat puhtaat ja kdyta kierretiivistetta tulppiin
ja liittimiin.

HUOMAUTUS: LTX-mallissa laakeripeséd on
vaihdettava kun siirrytadn oljyvirtausvoitelusta
6ljysumuvoiteluun. Kun oikea laakeripesa on
vaihdettu, noudata STX:lle, MTX:lle, XLT-X:lle ja
X17:lle laadittuja ohjeita.

A. Tuulettamaton

oljysumuvoitelujarjestelma

1. Liita oljysumun tulo 1" NPT-litdntaan ylhaalla
rungon ulosmenopaassa (suljettu 408H-kuusio-
kolotulpalla ) ja ylhaalla rungon keskiosassa
(suljettu kuusikulmaisella 113A-tulpalla).
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2. Liita poistoputki rungon keskella olevaan 3;"

NPT-aukkoon (suljettu magneettisella 408A-
tyhjennystulpalla).

3. Noudata 6ljysumugeneraattorin valmistajan
ohjeita 6ljysumun maaran asetuksesta ja
jarjestelman kaytosta.

B. Tuuletettu 6ljysumuvoitelujarjestelma
1. Liita oljysumun tulo %" NPT-liitdntdihin rungon
ulos- ja sisdanmenopaissa.

2. Liita tuuletusputki 1" rungon ylaosan keskella
olevaan NPT-aukkoon.

3. Liité poistoputki 3;" rungon alaosan keskella
olevaan NPT-aukkoon (suljettu magneettisella
408A-tyhjennystulpalla).

4. Noudata 6ljysumugeneraattorin valmistajan
ohjeita 6ljysumun maaran asetuksesta ja
jarjestelman kaytosta.

(1) HUOMIO

Oljysumuvoitelu kuuluu Clean Air Act
-sddnndksen Title lli:n piiriin ja vaatii tarkasta-
mista kéyttdjdlle maarattavdan sakon uhalla.
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Vaihtaminen oljyvirtauksesta
jalleenrasvattavaan jarjestelmaan
HUOMAUTUS: Varmista, ettd putken kierteet

ovat puhtaat ja kdyta kierretiivistetta tulppiin ja
liittimiin.

HUOMAUTUS: LTX uudelleenrasvattava
kayttopaa edellyttaa laakeripeséan ja laakerin
kiristysrenkaan vaihtoa. Tamaén jdrjestelmén
laakeripeséssa on laakereihin johtava
rasvakanava.

Sulje tulpalla laakeripesan sisapuolinen
oljyntayttdaukko.

STX: Kayta epoksia. Pida porattu reika vapaana
esteista.

MTX, LTX, XLT-X, X17: Kayta saatéruuvia,
asenna sovittimen puolelta, pohja reikaan.

Sulje tulpalla laakeripesan ulkopuolinen
oljyntayttdaukko. Pida reiat vapaina esteista.
(ei koske LTX-mallia)

Korvaa molemmat laakerit yksikalvoisilla.
Lisatietoja saat asennusohjeen pumpun
kokoamista kasittelevasta kohdasta (ks.
laakereita koskeva Taulukko 11).

Kytke rasvaliittimet laakeripesan ylaosan
sisapuolisiin ja ulkopuolisiin ;" NPT-liittimiin
(suljettu 408H-kuusiokolotulpalla).

Poista kaksi (408H) kuusiokolotulppaa rungon
pohjaosasta ennen laakerien rasvaamista.

Asenna uudelleen pulttitulpat (113) laakerien
rasvaamisen jalkeen.

118

Vaihtaminen X-sarjan laitteissa
kertarasvattavasta tai jalleenrasvattavasta
oljyvoideltuihin laakereihin

HUOMAUTUS: LTX:n laakeripesé ja laakerien
kiristysrengas eivit ole keskenédan vaihdettavissa
6ljy- ja rasvavoitelujarjestelmissé.

1. Poista 6ljyntdyttdaukon tulppa rungosta
radiaalilaakerin alta.

STX: Poista epoksi tayttdaukosta.

MTX, LTX, XLT-X, X-17: Poista 6ljyntayt-
toaukkoon asennettu ruuvi.

2. Poista tulppa laakeripesan (134) 6ljyntayt-
tdaukosta. Laakeripesa (134) ja laakerien
kiristysrengas (253B) on vaihdettava vain
LTX-mallissa. Ota yhteyttd Gouldsiin
selvittddksesi hinnat ja osien saatavuus.

3. Korvaa molemmat laakerit pinnoittamattomilla
Oljyvoitelulaakereilla. Lisatietoja |6ytyy asennus-
ohjeiden pumpun kokoamista kasittelevasta
osasta. (Ks. laakerikaavio, Taulukko 11).

4. Rasvanipat tulee poistaa vahingossa tapahtuvan
rasvaamisen estamiseksi. Kahden (2) rasvanipan
(193) korvaamiseksi tarvitaan kaksi (2) 6ljy-
tulppaa (408H).
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Osan nro Koko Nimitys Maara
113 1/4"-18 NPT Ulk. Kuusio/nelikulmio paaputken tulppa 2
113A 1/2"-14 NPT Ulk. Kuusio/nelikulmio paaputken tulppa 1
193 1/4"-18 NPT Rasvanippa 2
228 --- Laakerirunko 1
41 ---- Rungon jalka 1
370F 1/2" Kuusiokantaruuvi 2
408A 3/8"-18 NPT Ulk. Nelikulm. padputken tulppa (magneettinen) 1
408J 1/4"-18 NPT Ulk. Kuusio/nelikulmio paaputken tulppa 1
408L 1/2"-14 NPT Nelik. uppokantainen johtopultti 1
408M 1"11-1/2" NPT Nelik. uppokantainen johtopultti 1
319 1"11-1/2" NPT Tarkastusikkuna 1
529 1/2" Kevyen kierrejousen lukkoaluslevy 2
228
@\ 408N
MTX
Rasvavoitelu
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LITE

Goulds

ANSI B15.1 -kytkinsuojusten asennusohjeet

@ ATEX-luokitellussa ympéristéssé kaytet- 1.
tdvén kytkinsuojuksen valmistusaineen on
oltava kipinéiméatontd materiaalia.

/N A VAROITUS

Ennen kytkinsuojuksen kokoamista tai purka-
mista moottorista on katkaistava virta, moottorin
kédynnistyskatkaisin on asetettava lukittuun
asentoon ja ja kdynnistyskatkaisijaan on
kiinnitettdvd varoitustarra osoittamaan pyséy-
tystd. Asenna kytkinsuojus takaisin paikalleen
ennen moottorin ottamista tavanomaiseen
kayttoon. Goulds Pumps ei ota vastuuta tidssa
tyossé tapahtuneista vahingoista.

STX, MTX, LTX — Sovita paatylevy (pumpun paa)
laakeripesaan. (Juoksupyotran saataminen ei ole
tarpeellista.)

XLT-X Sovita paatylevy (pumpun paa) pumpun
laakeripesaan siten, etta paatylevyssa olevat
suuret kolot asettuvat kohdalleen laakeripesan
kantaruuveihin ja pienet kolot juoksupyoran saato-
pultteihin. Aseta paatylevy paikalleen laakeripesaan
kayttamalla juoksupyoran saatopulttien vasta-
muttereita kuviossa II-3 esitetylla tavalla.

Kun paatylevy on asennettu paikalleen laakeri-
pesaan, juoksupyoéran valys on tarkistettava ja
saadettava uudelleen kuten kohdassa Luku V —
Ennaltaehkéisevé huolto esitetaan.

HUOMAUTUS: Kytkimen sdaddot tulee tehda
valmiiksi ennen kytkinsuojuksen asennuksen
aloittamista.

() O

PAATYLEVY PAATYLEVY y
KYTKINSUO-

(VOIMANLAHTEEN (PUMPUN PAA) « 234A JUKSEN

PAA) « 234B PUOLISKO +501B
(2 TARV.)

©f§ (O

3/8-16 MUTTERI (3 TARV.)
3/8" ALUSLEVY

STX, MTX, LTX

3/8-16 X 2" KUUSIOKULMAPULTTI (3 TARV.)
Kuva Il-1

Rakenteen yksinkertaisuus mahdollistaa kytkinsuo-
juksen taydellisen kokoamisen, paatylevy (pumpun
paa) mukaan lukien, noin viidessatoista minuutissa.
Jos paatylevy on jo paikallaan, kokoaminen voi
tapahtua noin viidessa minuutissa.

Kokoaminen

HUOMAUTUS: Jos pdétylevy (pumpun pé&é) on
jo asennettu, tee tarvittavat kytkimen saadot ja
siirry sen jdlkeen vaiheeseen 2.

MOOTTORI

XLT-X

PUMPUN PAATYLEVY

LAAKERIPESA

” VASTAMUTTERI
Kuva I1-3
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Levita hieman kytkinsuojuksen (pumpun paa)
alaosaa ja aseta suojus pumpun paatylevyn ylle
kuviossa Il-4 esitetylla tavalla. Suojuksen

puolikkaassa oleva rengasura asettuu paatylevyn
ymparille (kuvio 1I-5).

501B RENGASURA

MOOTTORI

Kuva ll-4
RENGASURA
= =
— 234A
[c— e— e 501B
>
[ GE— T GE—
Kuva II-5

Kun kytkinsuojuksen puolikas (pumpun paa) on
asetettu paatylevyn ymparille, varmista kiinnitys
suojuksen puolikkaan etupuolen pyorean reian
l&pi viedylla pultilla, mutterilla ja kahdella (2)
aluslevylla kuviossa 1l-6 esitetyn mukaisesti.
Kirista huolellisesti (kuv. 11-7).

122

Kuva Il-6

MUTTERI PULTTI

ALUSLEVY

Kuva Il-7

4. Levitd hieman kytkinsuojuksen (moottorin paa)
alaosaa ja aseta suojus pumpun paan suojuksen
paalle niin, ettd moottorin paan kytkinsuojuksen
puolikkaan rengasura on moottoriin pain kuviossa
11-8 esitetylla tavalla.

Kuva 11-8
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5. Aseta moottorin paan paatylevy mootorin akselin
yli kuviossa II-9 esitetylla tavalla. Aseta paatylevy
kytkinsuojuksen puolikkaan (moottorin paa)
rengasuraan ja varmista kiinnitys suojuksen
puolikkaan takapuolen pyérean reian lapi viedylla
pultilla, mutterilla ja kahdella (2) aluslevylla. Kirista
vain sormin.

234B

MOOTTORI

Kuva 1I-9

6. Saada kytkinsuojuksen pituus sellaiseksi, etta
suojus peittda taysin akselit ja kytkimen kuviossa
11-10 esitetylla tavalla vetamalla moottoripaan
kytkinsuojuksen puolikasta moottoria kohden.
Saadettyasi suojuksen pituuden, varmista
kiinnitys suojuksen keskiosan pitkdnomaisten
reikien 1api viedyilla pulteilla, muttereilla ja
kahdella (2) aluslevylla. Kirista pultit. Tarkista, etta
kaikki kytkinsuojuksen kiinnitysmutterit ovat
tiukalla.

Ennen kytkinsuojuksen kokoamista tai
purkamista moottorista on katkaistava
virta, moottorin kdynnistyskatkaisin on
asetettava lukittuun asentoon ja ja
kédynnistyskatkaisijaan on kiinnitettédvéa
varoitustarra osoittamaan pyséaytysta.
Asenna kytkinsuojus takaisin paikalleen
ennen moottorin ottamista tavanomaiseen
kayttoon. Goulds Pumps ei ota vastuuta
tdssa tyossa tapahtuneista vahingoista.
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MOOTTORI

ASETA KOHDALLEEN
€= | |\ UTTAMALLA T

= |

Kuva 1l-10

Purkaminen

Kytkinsuojus on poistettava tiettyja pumpun huolto- ja
saatétoimenpiteitd varten. Tallaisia toimenpiteita ovat
esimerkiksi kytkimen saato ja juoksupydran valyksen
saato. Kytkimen suojus on asennettava takaisin
paikalleen huoltotoiden jalkeen.

ALA kiytid pumppua tavanomaisessa kaytossa,
kun kytkimen suojus on irrotettuna.

HUOMAUTUS: Purkaminen tapahtuu kokoa-
miskuvien mukaisesti mutta painvastaisessa
jarjestyksessa.

1. Poista mutteri, pultti ja aluslevyt kytkimen suojuksen
keskiosan pitkdnomaisista rei’ista. Tyonna
moottorin paan kytkinsuojuksen puolikasta
puolivaliin pumppua kohden. Kuv. 11-10.

2. Poista mutteri, pultti ja aluslevyt moottorin paan
kytkinsuojuksen kiinnitysrei’ista ja poista paatylevy.
Kuv. 11-9.

3. Levitad hieman kytkimen suojuksen alaosaa ja
nosta suojus pois. Kuv. |I-8.

4. Poista jaljella oleva mutteri, pultti ja aluslevyt
kytkinsuojuksen pumpun paan kiinnitysrei’ista.
Levita hieman kytkimen suojuksen alaosaa ja
nosta suojus pois. Kuv. I-4.

Nyt kytkimen suojusrakennelma on purettu.

HUOMAUTUS: Pumpun paan paatylevya ei

ole tarpeen poistaa pumpun laakeripesasta.
Laakeripesan kantaruuveihin pdasee kasiksi
paatylevya poistamatta, jos pumpun sisdosien
huolto on tarpeellista. Ennen pumpun
laakeripesén poistamista on syyta perehtya
lukuun 6 — Purkaminen ja kokoaminen.
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LIITE il

Kohdistus
@ Tasapainotustoimenpiteet on tehtiva, jotta KULMAKOHDISTUS

véltettaisiin epétoivottava liikkuvien osien Kohdistaminen on kulman puolesta valmis, kun

osuminen toisiinsa. Noudata kytkimen osoittimen A (Angular indicator) vaihtelu ei ole

valmistajan asennus- ja kéyttoohjeita. enemman kuin 0,002 tuumaa (0,5 mm) mitattuna
e neljasta pisteesta 90° valein.

MAARITYKSET

1. Aseta kaksi mittakelloa yhdelle kytkinpuolikkaista Korjaus pystysuunnassa (ylhaalta alas)

(X) niin, ettd ne koskettavat toista kytkinpuolikasta 1. Nollaa osoitin A kytkinpuolikkaan Y ylakuo-
(Y) (Kuvio 1lI-1). lokohdassa (kello 12 suunnassa).

2. Tarkista mittarien asetukset pyorittamalla 2. Kierra mittakellot alakuolokohtaan (asentoon
kytkinpuolikasta X varmistaaksesi, ettd mittarit kello 6). Tarkkaile neulaa ja kirjaa lukema.
pysyvat yhteydessa kytkinpuolikkaaseen Y. . ) ]

S3ada mittareita vastaavasti. 3. Negatiivinen lukema — Kytkinpuolikkaat ovat

etddmmalla toisistaan alhaalla kuin ylhaalla.
Korjaa tilanne joko nostamalla kayton jalkoja
akselin paassa (lisaa valilevyja) tai laskemalla
kayton jalkoja toisessa paassa (vahenna
valilevyja), (Kuv. I11-2).

Positiivinen lukema — Kytkinpuolikkaat ovat
lAhempana toisistaan alhaalla kuin ylhaalla.
Korjaa tilanne joko laskemalla kayton jalkoja
akselin paassa (vahenna valilevyja) tai nostamalla
kayton jalkoja toisessa paassa (lisda valilevyja).

Y X
(MOOTTORIN PAA) (PUMPUN PAA)
Kuva IlI-1 =
V HH

1. Jotta voisit varmistaa mittauslukemien tarkkuuden,

pyorita aina kumpaakin kytkinpuolikasta yhdessa, 4. Toista vaiheet 1-3, kunnes A-osoittimen lukema

jolloin mittarit koskettavat samaa kohtaa kytkin- on enintaan 0,002 tuumaa (0,05 mm).

puolikkaassa Y. Tama eliminoi mittausongelmat, ’ ’

jotka johtuvat kytkinpuolikkaan Y epakeskeisyy- Korjaus vaakasuunnassa (sivuttain)

desta. 1. Nollaa osoitin A kytkinpuolikkaan Y vasemmalla
2. Tee mittaukset kayton jalan kiinnityspultit puolella, kohdassa 90° ylakuolokohdasta (kello 9).

kiristettyina. Loysaa kiinnityspultit ennen 2. Kierra mittakellot ylakuolokohdan kautta 180°

kohdistuksen korjauksia. |ahtokohdasta oikealle (kohtaan kello 3).

3. Varo vaurioittamasta mittareita liikuttaessasi Tarkkaile neulaa ja kirjaa lukema.
voimanlahdetta kohdistuskorjausten aikana.
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Negatiivinen lukema — Kytkinpuolikkaat ovat
etddmmalla toisistaan oikealla kuin vasemmalla
puolella. Korjaa tilanne joko siirtamalla kayton
akselipaata vasemmalle tai toista paata oikealle.

Positiivinen lukema — Kytkinpuolikkaat ovat
lahempana toisistaan oikealla kuin vasemmalla
puolella. Korjaa tilanne joko siirtamalla kayton
akselipaata oikealle tai toista paata vasemmalle
(Kuv. 111-3).

Kuva IlI-3

Toista vaiheet 1-3, kunnes A-osoittimen lukema
on enintdan 0,002 tuumaa (0,05 mm).

Tarkista uudelleen seka vaaka- etta pystysuunnan
lukemat sen varmistamiseksi, ettd tehty saato ei
vaikuttanut toiseen arvoon. Korjaa tarvittaessa.

LINJAKOHDISTUS

Yksikk6 on suoraan kohdistettu, kun P-osoitin (suo-
ruusosoitin) ei vaihtele enempaa kuin 0,002 tuumaa
(0,05 mm) mitattuna neljasta kohdasta 90 asteen
valein kytkimen ulkokehalla kayttélampdétilassa.
Huomaa pystysuuntaisen kohdistuksen kylma-
asetuksen ehdot, Taulukko 1.

Korjaus pystysuunnassa (ylhaalta alas)

1.

Nollaa osoitin P kytkinpuolikkaan Y ylakuolo-
kohdassa (kello 12 suunnassa) (Kuv. IlI-1).

Kierra mittakello alakuolokohtaan (asentoon kello 6).
Tarkkaile neulaa ja kirjaa lukema.

Negatiivinen lukema — Kytkinpuolikas X on
alempana kuin kytkinpuolikas Y. Korjaa tilanne
poistamalla valilevyja paksuudeltaan puolikkaan
mittauslukeman verran kunkin jalan alta.

Positiivinen lukema — Kytkinpuolikas X on
ylempana kuin kytkinpuolikas Y. Korjaa tilanne
lisdamalla valilevyja paksuudeltaan puolikkaan
mittauslukeman verran kunkin jalan alle.
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Kuva Ill-4

HUOMAUTUS: Viililevyjé on liséttéva tai
vdhennettiva kunkin jalan alta sama maéara.
Muutoin pystysuora kulmakohdistus muuttuu.

4. Toista vaiheet 1-3, kunnes P-osoittimen lukema

on enintdan 0,002 tuumaa (0,05 mm), tai kylmana
taulukon 1 mukaisesti.

Korjaus vaakasuunnassa (sivuttain)

1.

Nollaa osoitin P kytkinpuolikkaan Y vasemmalla
puolella, kohdassa 90° ylakuolokohdasta (kello 9).

Kierra mittakellot ylakuolokohdan kautta 180°
lahtokohdasta oikealle (kohtaan kello 3). Tarkkaile
neulaa ja kirjaa lukema.

Negatiivinen lukema — Kytkinpuolikas Y on
kytkinpuolikas X:n vasemmalla puolella. Korjaa
tilanne siirtdmallad voimanlahdetta tasaisesti
tarvittavaan suuntaan (Kuv. 111-5).

Positiivinen lukema — Kytkinpuolikas Y on
kytkinpuolikas X:n oikealla puolella. Korjaa tilanne
siirtdmalla voimanlahdetta tasaisesti tarvittavaan
suuntaan.

nn

0u

Kuva Ill-5

HUOMAUTUS: Voimanldhteen epétasainen
siirtaminen voi huonontaa vaakasuuntaista
kulmakohdistusta.
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4. Toista vaiheet 1-3, kunnes P-osoittimen lukema Korjaus vaakasuunnassa (sivuttain)

on enintdan 0,002 tuumaa (0,05 mm). 1. Nollaa osoittimet A ja P kytkinpuolikkaan Y
5. Tarkista uudelleen seka vaaka- ettd pystysuunnan vasemmalla puolella, kohdassa 90° ylakuolo-
lukemat sen varmistamiseksi, etta tehty saato ei kohdasta (kello 9).
vaikuttanut toiseen arvoon. Korjaa tarvittaessa. 2. Kierra mittakellot ylakuolokohdan kautta 180°
lahtékohdasta oikealle (kohtaan kello 3).
KOHDISTAMINEN VALMIS Tarkkaile neulaa, mittaa ja kirjaa lukemat.
Kohdistaminen on valmis, kun seka osoitin A (kulma) . . : .
etta P (suoruus) eivat osoita suurempaa arvoa kuin 3. Tee korjaukset edella kuvatun mukaisesti.
86002 :uumaa (0,05 mm) mitattuna neljasta pisteesta 4. Tarkista uudelleen seké pysty- ettd vaakasuunnan
° valein.

lukemat sen varmistamiseksi, etta tehty saato ei

. ety vaikuttanut toiseen arvoon. Korjaa tarvittaessa.
Korjaus pystysuunnassa (ylhaalta alas)

1. Nollaa osoittimet A ja P kytkinpuolikkaan Y HUOMAUTUS: Kokemuksesta asentaja ymmartaa
ylakuolokohdassa (kello 12 suunnassa) kulma- ja suoruuskohdistuksen keskindisen
' vaikutuksen ja tekee sdadét sen mukaisesti.

2. Kierra mittakello alakuolokohtaan (asentoon
kello 6). Tarkkaile neulaa ja kirjaa lukemat.

3. Tee korjaukset edelld kuvatun mukaisesti.
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LITE IV

Vanhan JM Clipper CFT Design sokkelotiivisteen asennusohjeet

Toiminnan kuvaus

Oljyn sokkelotiiviste palvelee kahta tarkoitusta.
Ensimmainen tarkoitus on poistaa kayttopaan
aiheuttamat ymparistdhaitat. Tama tapahtuu
tekemalla joukko tiukkoja valyksen sovituksia kiintedn
osan ja roottorin valilla. Kaikki vesi, joka onnistuu
paasemaan tiivisteeseen, poistetaan poistoaukosta,
joka sijaitsee alhaalla asennuksen aikaisessa
asennossa kello 6.

Oljypuolella joukko dljyuria, jotka ohjaavat kaiken
pumpun Kiintedn osan ja akselin valilla olevan 6ljyn
takaisin oljytilaan alhaalla asennossa kello 6 olevan
poistoaukon kautta.

Viton® O-kuuluvat vakioasennukseen kemiallisen
kestavyytensa ansiosta. Kiintedssa osassa on
O-rengas, joka sovittaa sokkelotiivisteen runkoon.
Staattorissa on O-rengas, joka sovittaa sokkelon
runkoon. Roottorissa on O-rengas tiivistdmassa koko
akselia.

Asennustoimenpiteet

(1) HUOMIO

Gouldsin sokkelotiiviste on yksiosainen
kokonaisuus. Ala yrita irrottaa roottoria ja
staattoria toisistaan. Tiiviste voi vaurioitua.

1. Asenna kayttépaa niiden ohjeiden mukaisesti,
jotka l6ytyvat kohdasta Luku 6 — Purkaminen ja
kokoaminen.

(1) HUOMIO

Kiilauran reunat saattavat olla terévia. Kiilauran
Suojaamatta jéttdminen saattaa aiheuttaa
O-renkaan leikkautumisen ja tiivisteen
vaurioitumisen.

2. Kierra teippia akselin kytkimen puoleiseen paahan

kiilauran suojaamiseksi.
HUOMAUTUS: Sahkéteipin tasainen pinta

muodostaa erinomaisen suojan roottorin
O-renkaan tyéntamiselle kiilauran yli.
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Purista tiiviste kasin akselin yli painelaakerin
pesaan tai painelaakerin paatysuojukseen saakka,
kunnes kunnes tiivisteessa oleva olake painuu
pesaa/suojusta vasten.

HUOMAUTUS: O-renkaan voiteluainetta ei tarvita,
mutta haluttaessa sellaista voidaan kdyttda. Jos
kaytét voiteluainetta, varmista, etta se soveltuu
yhteen O-renkaan materiaalin ja laitteen kanssa.

STX-yksikot: Purista tiiviste kasin akselin yli
laakeripesaan saakka, kunnes tiivisteessa oleva
olake painuu laakeripesaa vasten.

Kaikki muut yksikét. Kun rungon sovitin on
asennettu laakeripesaan, purista tiiviste kasin
akselin yli sovittimeen saakka, kunnes tiivisteessa
oleva olake painuu sovitinta vasten.

HUOMAUTUS: O-renkaan voiteluainetta ei tarvita,
mutta haluttaessa sellaista voidaan kdyttda. Jos
kaytét voiteluainetta, varmista, etta se soveltuu
yhteen O-renkaan materiaalin ja laitteen kanssa.

HUOMAUTUS: Kédynnistyksen aikana, kun
sokkelotiivisteen osat synnyttavit valilleen
liikkumisen vaatiman vélyksen, pientd kulumista
tapahtuu osien ollessa toisiaan vasten. Tamaé
kuluminen aiheuttaa hiilesti koostuvaa Teflon®-
jatettd, jota nédkyy tiivisteen ja poistoaukon
ulkoreunassa. Jéte on seurausta kahden pinnan
hioutumisesta vastakkain painekiillotuksen
tavoin. Pintojen vélissé ei tule kdyttaa
voiteluainetta asennuksen yhteydessa.

Kun liikkeen vaatima vélys osien vilille on
saavutettu, osien kulumista ei enaa tapahdu
eiké hiili/Teflon®-jate heikenni tiivisteen
toimintaa.
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Sokkelotiivisteen vaihtaminen

(Lokakuun 2003 jalkeen)

Lokakuun 2003 jalkeen Goulds on ryhtynyt kaytta-
maan vakioasennuksissa messinkisia INPRO
VBXX-D sokkelotiivisteita vanhojen JM Clipper
CFT-tiivisteiden sijasta. Taman muutoksen
seurauksena vanhoille JM Clipper CFT-tiivisteille
on annettu uudet osanumerot seuraavasti:

Taulukko V-1
Sokkelotiivisteen vaihtaminen
Osanumerot

Vanha osanumero | Uusi 0sanumero

STX-runko (ulkopuolinen) D08717A01 D08717A44
STX-runko (sisépuolinen) D08717A02 D08717A45
MTX (ulkopuolinen) D08717A03 D08717A46
MTX (sisapuolinen) D08717A04 D08717A47
LTX (ulkopuolinen) D08717A05 D08717A48
LTX (sisapuolinen) D08717A06 D08717A49
XLTX (ulkopuolinen) D08717A07 D08717A50
XLTX (sisdpuolinen) D08717A08 D08717A51

* 3198 MTX (sisépuolinen) D08717A31 D08717A52
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LITEV

C-Face-sovittimen asennusohjeet

Purkaminen

1. Irrota moottori I6ysaamalla moottorin kiinnityspultit
(371). Katso taulukosta V-1 pulttien maara.

Taulukko V-1
Moottorin pulttien maara

-

>
[

Moottori saattaa olla painava ja se tulee kannattaa
kunnollisesti puhtaalla, ruosteettomalla silmuk-
kapultilla tai hihnalla molempien péétylaajen-
nusten alta.

HUOMAUTUS: C-Face-sovittimen kéaytto johtaa
johonkin seuraavista kokoonpanoista — jaloille
asennettu sovitin ja kannattimen pdalle asennettu
moottori tai tukematon sovitin ja jaloille asennettu
moottori.

2. lIrrota C-Face-sovitin (340) pumpun laakerirun-
gosta (228A) l16ysdamalla laakerirungon laippaan
kiinnitetyt nelja pulttia (371N).

HUOMAUTUS: Kumpaakaan kiinnitinta ei
tarvitse irrottaa.

Tarkastukset

1. Tarkista siimamaaraisesti C-face-sovitin (340)
murtumien varalta. Tarkista, ettei pinnoissa ole
ruostetta, hilseilya tai roskia. Poista kaikki irtaimet
tai ylimaaraiset aineet (Kuv. V-1).

2. Tarkista sydpyminen ja kuoppautuminen.
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Pumpun runko Moottorin runko Pulttien méara >
STX Kaikki 4 7 i
MTX ;:2222 g “'%7
torans, Kuva V-1
(1) HUOMIO

Kokoaminen
1. Kiinnitd pumpun ja moottorin kiinnittimet jollei niita
ole jo kiinnitetty.

2. Tydnna C-Face-sovitin (340) pumpun akselia
(122) pitkin ja kiinnitd se pumpun laakerirungon
(228A) laippaan kayttaen neljaa kiinnityspulttia
(371N). Kirista pultit taulukossa V-2 esitettyjen
arvojen mukaisesti.

3. Kiinnitd moottori C-Face-sovittimeen (340)
kayttamalla neljaa tai kahdeksaa moottorin
kiinnityspulttia (371). Kirista pultit faulukossa V-2
esitettyjen arvojen mukaisesti.

Taulukko V-2

Pulttien kireys
Sijainti Runko Voidellut kierteet| Kuivat kierteet
) STX 20 ft-bs (27 Nm) | 30 ft-Ibs (40 Nm)
Cface-soun MTX 20 ft-bs (27 Nm) | 30 ft-Ibs (40 Nm)
LTX 20 ft-bs (27 Nm) | 30 ft-Ibs (40 Nm)
~ [1437C145TC | 8 ftlbs (11 Nm) | 12 ftlbs (16 Nm)
Clace-souh [ 181C-286TC | 20 filbs (27 Nm) | 30 ftbs (40 Nim)
324TC-365TC | 39 ft-lbs (53 Nm) | 59 ft-lbs (80 Nm)
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Kohdistus

Akselin kohdistusta ei tarvita C-Face-sovitinta
kaytettdessa. Uurretut sovitteet moottorin ja
sovittimen valilld seka sovittimen ja laakerirungon
valilld kohdistavat automaattisesti akselin alla
esitettyjen rajojen mukaisesti.

C-face-moottorisovitin on tarkoitettu loppukayttajille,
jotka tarvitsevat nopeaa pumpun asennusta. C-face-
sovittimella voidaan saavuttaa 0,007 tuuman TIR
nimelliskohdistus. Eri osien kasaantuvan koneistusto-
leranssin vuoksi kohdistus voi kuitenkin olla jopa
0,015 tuumaa TIR. Kayttamalla joustavaa elasto-
meerista kytkinta, kuten Rexnord ES tai Wood'’s
Sureflex pumpulle ja moottorille saadaan riittava
kayttdika naissa kohdistusolosuhteissa.

Parhaan mahdollisen MTBPM-huoltovalituloksen
(Mean Time Between Pump Maintenance) vaaditaan
alle 0,002 tuuman (0,05 mm) akselin kohdistustark-
kuutta. Loppukayttajat, jotka vaativat pumpultaan ja
moottoriltaan suurta luotettavuutta, saavuttavat
parhaan tuloksen kayttamalla jaloille asennettua
moottoria tarkkuuskoneistetulla kiinnitysjalustalla ja
tekemallad tavanomaisen kohdistuksen.
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LITE VI

3198 Teflon® -holkin vaihtotoimenpiteet

Mallin 3198 Teflon® -holkki on paikan paalla vaihdettava,
edellyttaen, etta kaytettavissa on lammitysuuni, jolla
holkki voidaan lammittaa 550 °F (228 °C) lampétilaan
seka mahdollisuus koneistaa holkkia akselille
asentamisen jalkeen.

(1) HUOMIO

Al4 Iammité holkkia avotulella. Téillainen
aiheuttaa holkille korjaamattomia vaurioita.

Niille kayttajille, joilla ei ole kaytettavissaan ylla
mainittuja laitteita, Gouldsilta on saatavana valmiita
akseli/holkki-kokonaisuuksia.

1. Poista vanha tai vaurioitunut holkki (126) akselin
(122) paalta. Holkki on mahdollista leikata irti
pituussuuntaan teravalla veitsella.

2. Puhdista akseli huolellisesti. Kiinnitd puhdistettaessa
erityistd huomiota akselilla holkin alla olevaan
pyallettyyn alueeseen.

HUOMAUTUS: Uuden holkin mitat eivéit ole
samat kuin paikaltaan poistetun holkin ennen
kuin uusi holkki on asennettu akselille ja
koneistettu.

3. Lammita uutta holkkia lammitysuunissa 550 °F
(288 °C) lampdtilassa 40 minuutin ajan.

(1) HUOMIO

Al4 Iammitd holkkia avotulella — tillainen
aiheuttaa holkille korjaamattomia vaurioita.

A VAROITUS

Uuni ja holkki ovat kuumia. Valtd palovammoja
kayttamdlla lampéeristettyja suojakédsineita.

4. Poista holkki uunista.

5.  Veda holkki akselin paalle valittdmasti uunista
poistamisen jalkeen. Tyonna holkkia akselin
paalle, kunnes holkki painuu akselin olaketta
vasten (Kuv. VI-1). Holkin koukkumainen paa
laajenee akselin pyalletyn kohdan jalkeen.

|
¢ |

Kuva VI-1
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6.

Kun holkki jaahtyy, sen pituus lyhenee. Purista
kevyesti, jotta holkki pysyisi paikallaan akselin
olaketta vasten. Yllapida puristusta siihen saakka,
kunnes holkin koukkumainen paa asettuu
kiinteasti alla olevaan olakkeeseen (Kuv. V-2).

AN/ /)

i,

Kuva VI-2

°_

(1) HUOMIO

7.

Asennuksen tulee tapahtua huolellisesti, jotta
holkin péaélle ei aiheutuisi vaurioita.

Anna akselin ja holkin jaahtya taydellisesti.

I

Kuva VI-3

8.

Koneista Teflon®-holkki oikeisiin mittoihinsa ja
muotoonsa taulukossa VI-1 esitetyn mukaisesti.

Taulukko VI-1

3198 Teflon®
Holkin lapimitta ja pinnan
viimeistely

Runko Holkin ulkomitat Pinnan viimeistely

STX 1,375/1,373 16 pin.

MTX 1,750/ 1,748 16 pin.

9.

Tyo6sta holkin olakkeen pinta samaan tasoon ja
yhdensuuntaiseksi akselin olakkeen kanssa
(Kuv. VI-4).

il

Kuva VI-4
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LIITE VII-1

Kaksirivisen viistokulmalaakerin asennusohjeet

1. Tarkista akseli (122) varmistaaksesi, ettd se on
puhdas ja mitoiltaan oikea ja etta siina ei ole lovia,
purseita jne.

2. Peita laakerointipinnat ohuella 6ljykerroksella.
3. Poista laakeri (112) pakkauksestaan.

4. Pyyhi pois suoja-aine laakerin (112) reiasta ja
ulkopinnalta.

5. Kayta demagnetisoivaa induktiolammitinta ja
kuumenna laakerin sisakeha lampétilaan 230 °F
(110 °C).

A VAROITUS

Kayta lampoéeristettyja kdsineitad laakerinldm-
mittimen kdytén yhteydessa. Kuuma laakeri voi
aiheuttaa henkilbvahingon.

6. Aseta laakeri (112) akselille (122) olaketta vasten
ja kirista lukkomutteri (136) laakeria vasten
kunnes se on jaahtynyt. Lukkomutteri estaa
jadhtymiseen saakka laakeria siirtymasta pois
akselin olakkeelta.

HUOMAUTUS: Rasvattavassa laakerissa on
yksinkertainen kalvo. Ulompi laakeri asennetaan
kalvopuoli juoksupydréaa vasten.

Poista laakerin lukkomutteri (136), kun laakeri
(112) on jaahtynyt.

Aseta lukkoaluslevy (382) akselin (122) paalle.
Aseta lukkoaluslevyn kynsi akselin kiilauraan.

Kierra lukkomutteri (136) akselin (122) paalle.
Kirista lukkomutteri 1/8—1/4 kierroksen verran
tiukaksi. Taivuta kaikki lukkoaluslevyn (382)
kynnet lukkomutterin koloon.

HUOMAUTUS: Kirista tarvittaessa lukkomutteria
sen verran, ettéd lukkoaluslevyn ldhin kynsi
asettuu lukkomutterin koloon, mutta éla kirista
liian kireédksi. Taulukossa VII-1 ndkyvat
lukkomutterien enimmaéiskireydet.

Taulukko VII-1
Laakerin lukkomutterin enimmaiskireys

Kireys
Ryhma Laakerin koko Lukkomutterin koko Ft-Lb (Nm)
STX 5306 N-06 20 (27)
MTX 5309 N-09 50 (68)
XLT-X, X17 5313 N-13 140 (190)
Taulukko VII-2
Laakerin lukkomutterin enimmaiskireys
Enimmaiskireys
Ryhma Laakerin koko Lukkomutterin koko Ft-Lb (Nem)
STX 7306 N-06 20 (27)
MTX 7309 N-09 50 (68)
LTX 7310 N-10 70 (95)
XLT-X, X17 7313 N-13 140 (190)
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LIITE VII-2

Kaksoisviistokulmalaakerin asennusohjeet

1. Tarkista akseli (122) varmistaaksesi, ettd se on
puhdas ja mitoiltaan oikea ja etta siina ei ole lovia,
purseita jne. (Kuv. VII-1).

122

12

ey
- - - - " Kuva VII-1

2. Peita laakerointipinnat ohuella 6ljykerroksella.
3. Poista laakerit (112) pakkauksistaan.

4. Pyyhi pois suoja-aine laakerin (112) reiasta ja
ulkopinnalta.

5. Kaytad demagnetisoivaa induktiolammitinta ja
kuumenna molempien laakerien sisdkeha
[ampétilaan 230 °F (110 °C).

6. Aseta molemmat laakerit (112) akselille (122)
ulkokehiltdan yhteen (takaosat vastakkain).

(1) HUOMIO

Kaksoislaakerit asennetaan takaosat vastakkain.
Varnusta, etté laakerit ovat oikein pain.

A VAROITUS

Kéayta lampoéeristettyja kdsineitéd laakerinldm-
mittimen kdytén yhteydessa. Kuuma laakeri voi
aiheuttaa henkilbvahingon.
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7.

Aseta laakerit (112) akselille (122) olaketta vasten
ja kirista lukkomutteri (136) laakereita vasten
kunnes ne ovat jadhtyneet. Lukkomutteri estaa
jaéhtymiseen saakka laakereita siirtymasta pois
akselin olakkeelta. Hyvan kohdistuksen saavutta-
miseksi on parasta pyorayttdd ulommat laakeriren-
kaat oikeaan asentoon keskenaan niita akselille
asetettaessa.

Poista laakerien lukkomutteri (136), kun laakerit
(112) ovat jaahtyneet.

Aseta lukkoaluslevy (382) akselin (122) paalle.
Aseta lukkoaluslevyn kynsi akselin kiilauraan.
(Kuv. VII-2).

|22 112

10.

Kierra lukkomutteri (136) akselin (122) paalle.
Kirista lukkomutteri 1/8—1/4 kierroksen verran
tiukaksi. Taivuta kaikki lukkoaluslevyn (382)
kynnet lukkomutterin koloon.

HUOMAUTUS: Kiristé tarvittaessa lukkomutteria
sen verran, etta lukkoaluslevyn léhin kynsi
asettuu lukkomutterin koloon, mutta éla kirista
liian kiredksi. Taulukossa VII-2 ndkyvat
lukkomutterien enimmaiskireydet.
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LIITE VI

INPRO-sokkelotiivisteen asennusohjeet

Toiminnan kuvaus

INRP VBXX-D® sokkelotiiviste on suunniteltu erityisesti
suojaamaan pumpun laakereita 6ljynpuutteelta ja
ymparistoa sille aiheutuvilta saastevaurioilta. Laakeri
koostuu kolmesta paaosasta: roottori (1), staattori (2)
ja VBX®-rengas (3). Roottori (1) on akselin palla ja

pysyy paikallaan elastomeerisen voimansiirtorenkaan (4)

avulla. Voimansiirtorengas saa roottorin pydrimaan
akselin mukana ja muodostaa kiintean tiivisteen
akselia vasten. Mitaan kitkaa tai kulumista ei esiinny,
silla metalliosat eivat missaan joudu kosketuksiin
toistensa kanssa.

Asennustoimenpiteet

(1) HUOMIO

INPRO VBX on yksiosainen kokonaisuus. Al
yrité irrottaa roottoria (1) staattorista (2) ennen
asennusta tai asennuksen aikana.

1. Asenna kayttdpaa niiden ohjeiden mukaisesti,
jotka l6ytyvat kohdasta Luku 6 — Purkaminen ja
kokoaminen.

(1) HUOMIO

Kiilauran reunat saattavat olla terévida. Kiilauran

teipilld suojaamatta jattiminen saattaa aiheuttaa

O-renkaan leikkautumisen ja tiivisteen
vaurioitumisen.

2. Kierra hieman sahkoteippia akselin kytkimen
puoleiseen paahan kiilauran suojaamiseksi.

HUOMAUTUS: Sahkéteipin tasainen pinta
muodostaa erinomaisen suojan roottorin
O-renkaan tyéntdmiselle kiilauran yli.

3. Voitele kevyesti akseli ja roottorin voimansiir-
torengas (4) mukana toimitetulla voiteluaineella.

HUOMAUTUS: Voiteluaine helpottaa asennus-
prosessia. Jos kdytéat voiteluainetta, varmista,
ettad se soveltuu yhteen O-renkaan materiaalin
ja laitteen kanssa.

4. Kayta akseliguristinta asentaessasi ulkopuolista
INPRO VBXX-D"-sokkelotiivistetta laakerin koteloon
poistokanavan (6) ollessa asennossa kello 6. Purista
se vain staattorin asennusolakkeeseen (9) saakka ja
valta virheellisen kohdistuskulman syntymista.
Nimelliskohdistuksen valys on 0,002 tuumaa. Poista
kaikki ylimaarainen jaama staattorin tiivisteesta (5).

STX-yksikot
5. Purista sisempi sokkelotiiviste akselin yli laakeri-
runkoon saakka edelld kohdassa 4 kuvatulla tavalla.

Kaikki muut yksikot

5.  Kun rungon sovitin on asennettu laakerirunkoon,
purista sisempi tiiviste akselin yli sovittimeen saakka
edella kohdassa 4 kuvatulla tavalla.

"VBX” O-RENKAAN TOIMINTA

STAATTINEN DYNAAMINEN

1 ROOTTORI
2 STAATTORI

3 "VBX"-RENGAS

4 ROOTTORIN VOIMANSIIRTORENGAS
5 STAATTORIN TIIVISTE

6 POISTOKANAVA

7 D-URA

8 VOITELUN PALAUTUS

9 ASENNUSOLAKE

Kuva VIII-1
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TILAUSOHJEET

Tilatessasi osia, soita numeroon
1-800-446-8537
tai paikalliselle Goulds-edustajallesi.

PALVELU HATATAPAUKSISSA

Varaosapalvelu hatatapauksia varten on avoinna
24 tuntia vuorokaudessa ymparivuotisesti. . .
Soita numeroon 1-800-446-8537

Miten onnistuimme?

Vakaa tarkoituksemme on ylittda asiakkaamme
odotukset jokaisen tilauksen yhteydessa.
Kerro meille, saavutimmeko tavoitteemme sinun tilauksesi suhteen.
Osallistu asiakastyytyvaisyyskyselyymme osoitteessa:

http://www.gouldspumps.com/feedbacksurvey.html

Annamme suuren arvon halukkuudellesi kayttaa aikaasi antaaksesi
meille palautteesi.
Kiitokset luottamuksesta ostettuasi Gouldsin pumppuja,
osia ja sadatimia.
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